MESLEKI VE TEKNIK ANADOLU LISESI

Bu kitaba sigmayan
daha neler var!

e

www.eba.gov.tr

TEKSTIL TEKNOLOJISI ALANI

Teknoloji Yolculugumuz

INVTV ISHOTONMAL TLLSYAL

YUVARLAK ORME
URETIM ATOLYESI 1 1

DERS MATERYALI

Karekodu okut, bu kitapla
ilgili EBA iceriklerine ulas!

I' D I o MIKI’U UydU
DL 7" Hrlatma Sistemi
Havalimani /
GOKMEN <. — | . > TURKSAT
= T IIT v .&

T L

(T
e

GOKBEY ». L
\\“"-o‘;_ﬁfri/f =5

B , Insansiz

Sondaj ve Sismik - iy Hava Araci

Aroma Gemisi -~ e L

I 7
& (AR

------ « Verlive Mill

) Ofomobil
YiikseK ..

Hizli Tren

<
% )
> i
=
=
>
~
C:
=
g !
tr
c:
=
ey
=
<
=
g:
<
tr
23

S

’

Turbofan Motory <

BU DERS KiTABI MiLLi EGiTiM BAKANLIGINCA

ITVAYALVIN S9dd 11

UCRETSIZ OLARAK VERILMISTiR.
PARA ILE SATILAMAZ.

iISBN: 978-975-11-7085-9

Bandrol Uygulamasina iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Yénetmeligin Besinci Maddesinin
Ikinci Fikrasi Cercevesinde Bandrol Tasimasi Zorunlu Degildir.







MESLEKIVE TEKNIK ANADOLU LISESI
TEKSTIL TEKNOLOJiSi ALANI

YUVARLAK ORME
URETIM ATOLYESI

I

DERS MATERYALI

YAZARLAR

Kemal CANAKCI
Murat DUYSAK
Murat YETISMISOGLU
Nilifer DEMIR
Nuran TEKEROGLU
Yakup KARACA




MILLT EGITIM BAKANLIGI YAYINLARI .....cooviiiiiiiiiiiieeeeeeeeee ettt : 8308
KAYNAK VE YARDIMCI KITAPLAR DIZISI ...t : 2200

Her hakki saklidir ve Milli Egitim Bakanligina aittir. Ders materyalinin metin, soru ve sekilleri
kismen de olsa higbir surette alinip yayimlanamaz.

HAZIRLAYANLAR
DIL UZMANI
Sinem GEN

GORSEL TASARIM UZMANI
Murat KALAOGLU

ISBN: 978-975-11-7085-9

Milli Egitim Bakanliginin 24.12.2020 gun ve 18433886 sayili oluru ile Mesleki ve Teknik
Egitim Genel Mudurligince ders materyali olarak hazirlanmistir.



ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda ylizen al sancak;
Sonmeden yurdumun Ustiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢cehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gl! Ne bu siddet, bu cel@l?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helél.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikI&l.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi cigner, asarim.
Yirtarim daglar1, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & &kim sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsum gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir imant bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmig canavar?

Arkadas, yurduma al¢aklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi gunler Hakk' in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
DusUn atindaki binlerce kefensiz yatan:.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atam:
Verme, dinyalar: alsan da bu cennet vatani.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suiheda fiskiracak toprag: siksan, sihedal
Cani, canani, battn varim alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 11ahi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gogsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her certhamdan 1ahi, bosamip kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 micerret gibi yerden na sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hiir yasarmis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ atapan milletimin istiklal!

Mehmet AKif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gengligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tirk Cumbhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak icin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, bdtin dunyada emsali gorilmemis bir galibiyetin - muimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin battn kaleleri zapt edilmis, butin
tersanelerine girilmis, buttin ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Bltun bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atattirk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

1. 0GRENME BIRIMI
% ORME MAKINELERINI URETIME
HAZIRLAMA

ONULAR
11 JAKARLI OnME 2 *KINELERININ DIGER MAKINELERDEN FARKLILIKLARI
1.2 JAKARLI GRME MAKINE. " INDE CAGLIK DIZIML
1.3, JAKARLI ORME MAKINELERINI UnSTIME HAZIRLAMA
1.4, JAKARLI ORME MAKIMELERINDE YARDIMUY 2! SMANLARI KULLANMA

TEMEL KAVRAMLAR

Jakar desenleri, jakar Unitesi. motorlu furnisér, caglhk, modil,
mekanik jakar.

NELER DBRENECEKSIHIE’

- Yuvarlak orme il gerisinde jakarl si

- Jakarl yuvarlak drme makinelerini iireti 2 5 1
HAZIRLIK GALISMASI

Yuvarlak 6rme makineleriigerisinde jakarl sisteme sahip makinelerin

Farkl: yonlerini aragtinmiz. Bu farkliliklarin makineyi tretime hazirlama
agamalarini nasil etkiledigini simif ortaminda arkadaglarimizla paylagimiz.

-“H

Unite adini gésterir.

Ogrenme biriminin konu
basligini gosterir.

Sema ve gorsel
numarasini gosterir.

Ogrenme biriminin adini gésterir.

Ogrenme birimine genel ag Gizerinden
erismek icin karekodu gosterir.

Etkilesimli kitap. video, ses, animasyon,
uygulama, oyun, soru vb. ilave kaynaklara
ulagabileceginiz karekodu gosterir. Daha
fazlasiicin http://ogmmateryal.eba.gov.tr

adresini ziyaret edebilirsiniz.”

Islenecek konulari gésterir.

2.4 ORGULER] URU HE DONUSTURME

L i kuimags vygul reakeanik vaya.
rak mrl-\t ','-'-ll.l.‘llnt.ll(imln belirlenen yénieme gire &n Muu:l.nrl yapilsr. Jakarh Srme
Kumag ¥ §i gibi gk ve ok sayi-
datarkl ilebilic (Borsel 2.36).

e e
s Tl

Clrael 2,36 Jabar deserlar|

Mekanik jakar modilleri lp!l‘l.ll‘\llt bulunan pimber: desen nmmurl olan II.mHL lﬂu e llh
rna iglemieri uygun ye
ortada e ilmak nl.dn.ln atlama. eafjds ise a2k hareketierini ijnelere ylpllrlr'i&ﬁrnlz 311

BBraal 2 37 Mk jakiar maddiert

TvARLAK GAME DRETIM aTLrEsl-n

[l



Uygulama adini gosterir.

““\ YUVARLAK O 3ME GRETIM ATALYESI
T e

&1 U¥sULaMa

X
£3P ISTEMEN DESENiN BRGISIND BELIRLEME Uygulaman n tavsiye
— edilen suresini gésterir.

Wamerge:
Kullanlscak Arag Gereg

Uygularmamin amaci; analizi v k=
rmagin iplik cinsive Gzelliklerinin, ilmek qubuk ve sira ittt
sikliginan, m.ﬂum inceliginin, kumag gramaj ve ik de riilmig numune
- Uy kurmag gagilleri
Mmi-flr-l:nkrﬂ-rhﬁ'ﬁl‘ilﬁ‘h‘hmk- Hasaas terazi
tir. Senif mevcwduna gire en az 2 kigilik groplara ay-

ot ey oot kel =l Uygulamada kullanilacak

Islem Basamaklar ra 1 Y

o kB i atiorma yyaee b arag gereg listesini
Gerekli arag gereg ve malzemeleri hazirlaying. ENLYR M LT .. .

Analizi yapilacs k Aumure kumagtan bir ks - Makas gosteﬂr.

ara sikerekiplik cingini we daelliklerini belr o, =

Bk gubuk sikbgini belirleyiniz.

Mk sira sibofim belirleyiniz.

Mlakiine incelifing beli

Kurmag gramajing belirleyiniz.

. lplik uzunlugunu belirleyiniz.

izalgma artaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz. .

10, Zamani verimli kullanine. Uygulama |§lem

Henirel Lisiesi

Ji“m.ﬁnﬁm.“#ﬂﬂﬁﬂhm.. cu.M:.,mmEuﬁwthnﬂuuu.nu: basa ma kl'a rin g osterir.

Degerlendirme Dlgitleri Eved | Hayir
1. | by saglefi ve giiwendigi kurallarna uydu.

2 | Gerekliarag gerec hazirhile getirdi.

3. | Analizi yapilscak nurmune kumagtan birkag sira sSkerek iplik cinsini ve
Gzelliklering belirledi.

Nmek guby’ siklin belirledi

Mmek siras xifini belirledi.

Bakine ince igini balirledi,

Hurnag grad ajing belirledi.

lplik uzunlu junu belirledi.

Falgma arl iminin ve Kullanilan i izligine dikkat etti.

0. | Zarmam ver ki

“Hayr” olarak igs ~etlenen Slgitler iginilgili konulan tekrar ediniz.

Fﬂ-

Jakarh yuvarisk drme makinesin-

AmArmE BEe

alm[ale o]
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Uygulama sonrasi
performansiniza gore
kullanilacak kontrol
listesini gosterir.
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1. 60GRENME BIRIMI
ORME MAKINELERINI URETIME
HAZIRLAMA

nONULAR
1.1. JAKARLI ORME MAKINELERININ DIGER MAKINELERDEN FARKLILIKLARI
1.2. JAKARLI ORME MAKINELERINDE CAGLIK DiZiMi
1.3. JAKARLI ORME MAKINELERINi URETIME HAZIRLAMA
1.4. JAKARLI ORME MAKINELERINDE YARDIMCI ELEMANLARI KULLANMA

TEMEL KAVRAMLAR

Jakar desenleri, jakar dinitesi, motorlu furnisor, caglik, modiil,
mekanik jakar.

NELER OGRENECEKSINiZ?

- Yuvarlak 6rme makineleriicerisinde jakarli sistemlerin farklitiklari,
- Jakarliyuvarlak 6rme makinelerini retime hazirlama asamalari.

HAZIRLIK CALISMASI

Yuvarlak orme makineleriigerisinde jakarli sisteme sahip makinelerin
farkliyonlerini arastiriniz. Bu farkliliklarin makineyi tretime hazirlama
asamalarini nasil etkiledigini sinif ortaminda arkadaslarinizla paylasiniz.

Gl I



YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI

1.1. JAKARLI ORME MAKINELERININ DIGER
MAKINELERDEN FARKLILIKLARI

Yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilecek kumas 6zelliklerine (iplik, desen, kullanim yeri vb.)
gore makine donanimlarinda degisiklik yapilabilecegi gibi Giretime uygun makine alimi da yapi-
labilir. Budonanimlar ylizey olusumu ve desen olusturma teknikleriagisindan 6rme kumas olu-
sumunda genis imkanlar saglar (Gorsel 1.1). Bu makinelerde donanim degisikligine gére Ureti-
me hazirlik asamalari degiskenlik gosterir.

Gorsel 1.1: Yuvarlak 6rme makinesinde jakar desenli Gretim

Orme kumaslarin desenlendirilmesinde genis imkanlar sunan jakarli sistemler, yuvarlak 6rme
makineleri lizerine konumlandirildigi icin goriiniis ve calisma sistemi olarak ¢ok farkli degildir.
Jakarliyuvarlak 6rme makinesiolarak tasarlanip Uretilen bu makinelerin en 6nemlifarkliliklari
jakar desenlendirme parcalari, iplik besleme sistemindeki motorlu furnisorler, igne dil agici ve
desen verilerigiris ekraniilaveleridir.

1.1.1. Jakarli Desenlendirme Donanimi

Yuvarlak 6rme makinelerinde en genis desenlendirme
jakar tertibati tarafindan saglanir. Jakar tertibatlariile
hemigneler tek tek kumanda edilir, hem de renkliiplik-
ler sirali olarak istenen sekilde secilebilir. igne silindi-
rinin hareketiyle jakar unitelerinin secici platinlerine
denk gelenigneler ilmek, aski ve atlama yaparak 6rme
kumas yiizeyinde desen olusturur (Gorsel 1.2). Jakar Araplatin
Unitelerine uygulanacak hareketlerin kombinasyonu
desenleme kapasitesini belirler.

Desenlendirme konusunda sinirsiz imkanlar saglayan Seciciplatin Jakar Unitesi
jakarli desenlendirme sistemleri, yuvarlak 6rme ma-

kinelerinde uretilen kumaslarin kullanim alanlarini ar-

tirmistir.

Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan jakar sistem-

leri elektronik ve mekanik olmak iizere ikiye ayrilir. Gorsel1.2: Yuvarlak rme makinesinde jakar
sistemi

YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI - 11
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1. 0GRENME BIRIMi

[ -D*
A) Mekanik (Mini) Jakar Sistemi

Mekanik jakar sisteminde igne secimini saglayan Uniteler istenilen desene goére hazirlanir ve
silindir Gzerindeki yerlerine takilir. Mekanik jakar sistemi liretim boyunca belirlenen ignelere

desenraporuna gore ilmek, aski ve atlama yaptirarak desen olusumunu saglar. Uretim sirasin-
dadesen degistirilmez (Gorsel 1.3).

Gorsel 1.3: Yuvarlak 6rme makinesinde mekanik jakar aparati

Mekanik jakar iinitesi icerisinde yerleri degistirilebilen platinler bulunur. Platinlerin {inite ige-
risindeki yuvalari konumlarini belirler. Secilen desene gore siralamalari manuel olarak degis-
tirilir (Gorsel 1.4).

-

Gorsel 1.4: Mekanik jakar Unitesi ve igne secici platin

B) Elektronik Jakar Sistemleri

Ormeislemisirasindaigne secimlerinin elektronik olarak yapildigi ve sinirsiz desenleme imka-
nina sahip sistemlerdir (Gorsel 1.5).

Sess ot 2

Gorsel 1.5: Yuvarlak 6rme makinesinde elektronik jakar modulleri
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Desen programlari lizerinde yapilan calismalar jakar sistemi lnitesine elektronik veri olarak
iletilir (Gorsel 1.6). Uniteler bu verileri, igne secici platinlere asagi yukari hareket ederek iletir.
Platinlerin durumuna goére ignelerin konumu belirlenir.
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Gorsel 1.6: Elektronik jakar modUlu

1.1.2.iplik Besleme Sistemi

Yuvarlak 6rme makinelerinde cagliktan gelen iplik, bir merkezden gelen hareketle ayni hizda
calisan furnisorler tarafindanignelere beslenir (Gorsel 1.7).

Grsel 1.7: Yuvarlak 6rme makinesinde bantli furnisér

Jakarli 6rgllerde pozitif iplik sevkine uygun furnisorler kullanilmaz varsa iptal edilir. Her sis-
temde farkli igne hareketleri ve farkli igne segimi bulunmasi, degisik miktarlarda iplik beslen-
mesini zorunlu kilmistir.

Bobine iplik sarimindan kaynaklanan bozukluklari kapatmak ve ignelere gerekli ipligi, sabit
gerginlik altinda vermek igin yigmali furnisorler veya akiimiilator adi verilen motorlu besleme
sistemleri kullanilmaktadir (Gorsel 1.8). Bu sistemler lizerindeki iplik miktarinin uzunlugu iplik
cinsine gore degisir.

Gorsel 1.8: Yuvarlak 6rme makinesinde motorlu furnisor
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Motorlu furnisorlerde ipligin sarildigi kismin ¢ikisina dogru bulunan firga sistemi, ipligin kont-
roliinde hassasiyet saglar (Gorsel 1.9).

Gorsel1.9: Motorlu furnisor firgasi

1.1.3.igne Dil Agicilar

Orgii kumasta secilen desene gore bélgesel olarak transfer sonrasi bosa diisen igneleri ilmek
olusumuna dahil etmek ve desene uygun hareket etmesini saglamak igin kullanilan pargalar-
dir. Belirlenen igne agicilar, el yardimiyla igneye yaklastirilarak igne dilini agar ve ignenin ilmek
olusturmasiigin orgiiye dahil edilmesini saglar (Gorsel 1.10).

o T

L e . Gorsel 1.10: Igne dil agicilar
1.1.4. Veri Girig Unitesi
Jakarliorme makinelerinin diger yuvarlak 6rme makinelerine gore en belirgin farklarindan biri
veri giris Unitelerinin olmasidir. Makine Uretim kontrollerinin yaninda desen verilerinin girisle-
rini ve jakar linitesinin kontroliinii de saglayan bir béliimdiir. Ekran boyutlari ve giris meniileri
makine Ureticisi firmalara gore farklilik gosterebilir (Gorsel 1.11).

Gorsel 1.11: Veri giris Unitesi
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1.2. JAKARLI ORME MAKINELERINDE CAGLIK DiziMi

Yuvarlak 6rme makinelerinde yapilacak kumasin 6rgii raporuna gore caglik dizim raporu hazir-
lanir. Dizim raporlarinda istenilen renk, numara ve fiziksel 6zellikteki iplik bobinlerinin sistem
numarasi, renkleri ve caglik siralari gosterilir. Diiz ve renkli olmak lizere iki farkli dizim raporu

mevcuttur.
Diiz Rapor Sistem Bobin |Rengi ||Sistem Bobin | Rengi
Grgi]den desenli, tek renkli calis- numarasi |adedi numarasi |adedi
malarda sistem sayisi kadar bobin 1 1 | Beyaz 22 1 | Beyaz
caglik lizerindeki bobin kilavuzlari- 2 1 Beyaz 23 ! Beyaz
na yerlestirilir. Bos kalan bobin kila- 3 1 | Beyaz 24 1 | Beyaz
vuzlarina yedek bobinler yerlestirilir 4 1 | Beyaz 25 1 | Beyaz
(G('irsel1.12). 5 1 Beyaz 26 1 Beyaz
6 1 Beyaz 27 1 Beyaz
7 1 Beyaz 28 1 Beyaz
8 1 Beyaz 29 1 Beyaz
9 1 Beyaz 30 1 Beyaz
10 1 Beyaz 31 1 Beyaz
n 1 Beyaz 32 1 Beyaz
12 1 Beyaz 33 1 Beyaz
13 1 Beyaz 34 1 Beyaz
14 1 Beyaz 35 1 Beyaz
15 1 Beyaz 36 1 Beyaz
16 1 Beyaz 37 1 Beyaz
17 1 Beyaz 38 1 Beyaz
18 1 Beyaz 39 1 Beyaz
19 1 Beyaz 40 1 Beyaz
20 1 Beyaz 41 1 Beyaz
21 1 Beyaz 42 1 Beyaz

Gorsel1.12: DUz raporigin dizim plani

Renkli veya Farkli iplikli (Desenli) Rapor

Renk veya farkli iplik desenli kumaslarin tretimi igin iplik bobinlerinin caglikta bulunacaklari
sira 6nemlidir (Gorsel 1.13). Desen raporunda belirtilen sayida ve ozellikteki bobinlerin cagliga
dizimleritek tek kontrol edilir. Desen veya renk hatali Uretilen kumasin geri donusu yoktur.

Gorsel 1.13: Renk raporuigin dizim plani
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1.3. JAKARLI ORME MAKINELERINI URETIME HAZIRLAMA

Yuvarlak arme makinelerinde yapilan uretime hazirlik asamalari ile benzer hazirliklar yapilir.
Bobinlerin temini, caglik dizimleri, iplik gecisleri, yardimci ve driicii elemanlarin kontrollerinin
yapilmasi yuvarlak 6rme uretimlerinde yapilan standart hazirliklardir.

Jakarli yuvarlak 6rme kumas uretiminde farkli olarak desen hazirligi, desenin makineye yiik-
lenmesi ve cagliktan gelen ipligin motorlu furnisérden gecirilmesi, liretim icin dnemli hazirlik
islemleridir.

Desenin Hazirlanmasi

Jakarli 6rme makinelerinde calisilacak desenlerin hazirligi mekanik (mini) jakarlar icin elde,
elektronik jakarlar icin makineye uygun desen programlari kullanilarak hazirlanir (Gorsel 1.14).
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Gorsel 1.14: Jakarli 6rme igin desen plani
Desenin Makineye Yiiklenmesi

Desende ignenin yapacagi ilmek, aski ve atlama hareketleri hazirlanan planda gosterilir. Plan-
da, belirlenen ignelerin ilmek siralarinda yapacagi hareketler icin mekanik jakar modiiliinde
igne segici platin siralaridiizenlenir. Desen planinda belirtilen siralarda aparatigerisindeki yer-
lerine platin dizimleriyapilir. Desen planina gore kontrolleriyapilan aparatlar makine tizerinde-
kiyerlerine takilir (Gorsel 1.15).

igne secici platinler

LY ’ ‘ %nhfm ul\‘uih;‘nim (1l
Mekanik jakar

aparatlari

Gorsel 1.15: Mekanik jakar modulinin makineye takilmasi
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Elektronik jakar sistemleriicin ignelerin hareket plani, program dilinde elektronik veri olarak
igne segcici jakar modiiliine iletilir. Elektronik jakarli 6rme makinelerinde veri transferi ve kont-
rolii makine bilgisayarindan yapilir (Gorsel 1.16).

Gorsel 1.16: Elektronik jakar modulindn makineye takilmasi

ipligin Motorlu Furnisérden Gegirilmesi

Motorlu furnisoriin icerisinden gegirilen cagliktan gelen iplik ucunun, iplik haznesine sarimi
yaptirilir (Gorsel 1.17).

Gorsel 1.17: Motorlu furnisor

1.4. JAKARLI ORME MAKINELERINDE YARDIMCI ELEMANLARI KULLANMA

Jakarli 6rme makinelerinde bulunan caglik, iplik sevk sistemleri ve kumas ¢ekme-sarma sis-
temleri gibi yardimci elemanlarin tamami, jakarli 6rme makineleri iginde Uretimi etkileyen
onemlielemanlardir. Caglik, iplik sevk ve kumas cekme-sarma sistemlerinin tasarimi ve kulla-
nimiyuvarlak 6rme ve jakarliyuvarlak arme makineleriigin aynidir.

Besleme sisteminde kullanilan motorlu furnisar, ignelerde iplik ihtiyacinin degistigi durumlar-
da degisken hizlardaiplik besleme yapmak igin kullanilir. Motorlu furnisérler makine bilgisaya-
rindan kontrol edilebilir.
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vy 1.1. UYGULAMA

S ORME MAKINELERi YARDIMCI ELEMANLARINI
o / KULLANARAK MAKINEYi HAZIRLAMA
. ~ SURE3DERSSAATI

Yonerge:

Kullanilacak Arac Gerec

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak 6rme makine-

sinde orme islemine yardimci elemanlari kullanarak L I I SETIS Gi  EET

makineyi tiretime hazirlamaktir. Uygulama, ¢alisma- Iplik bobinleri
nin sonunda yer alan kriterlere gore degerlendirile- iplik kancasi
cektir.

Agirlik

islem Basamaklari

1. Issagligive giivenligiile is disiplini kurallarina uyunuz.

2. Gerekliarag gerecihazir hale getiriniz.

3. Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cagliktaki iglere takiniz.

4. iplik uglarini, basingli hava kullanarak iplik sevk borularindan motorlu furnisére

yonlendiriniz.

ipligi kanca kullanarak motorlu furnisér izerindeki boncuktan gegiriniz.

Furnisor tizerindeki butonu kullanarak sarim yaptiriniz.

7. Motorlu furnisorden gelen iplik ucunu yonlendirme boncugundan gegirerek iplik
kilavuzuna takiniz.

8. lplik kilavuz goziinden gegirilen iplik ucunu agirlia baglayiniz.

9. Hersistemden geleniplik ucunu kilavuz kumasa ayni gerginlikte baglayiniz.

10. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

1. Zamani verimli kullaniniz.

o~ Ul

Kontrol Listesi

“Orme Makinelerinin Yardimci Elemanlarini Kullanarak Makineyi Hazirlama” uygulamasi ile il-
giliislemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olciitlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu dlgutleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayir

1. [ Is saguigi ve giivenligi kurallarina uyar.

2. | Gerekliarag gerecikullanima hazir hale getirir.

3. | Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cagliktaki
iglere takar.

4. | Iplik uclarini, basincli hava kullanarak iplik sevk borularindan motorlu
furnisére yonlendirir.

Ipligi kanca kullanarak motorlu furnisor Gzerindeki boncuktan gegirir.

Furnisor Uzerindeki butonu kullanarak sarim yaptirir.

7. | Motorlu furnisérden gelen iplik ucunu yénlendirme boncugundan
gecirerek iplik kilavuzuna takar.
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Iplik kilavuz g6zinden gecirilen iplik ucunu agiriga baglar.

Her sistemden gelen iplik ucunu kilavuz kumasa ayni gerginlikte baglar.

10

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat
eder.

1

Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarakisaretlenen olcttler icin ilgili konulari tekrar ediniz.

&

, — _ - _12.UYGULAMA
:‘ é% BOBINLERI CAGLIGA DiZziP MAKINEYi CALISTIRMA
o

~NWwN

=
S oo~

1.
12.

13.
14.
15.
16.

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak érme makine-
sinde bobinleri cagliga dizerek makineyi galisir hale Bobinler
getirmektir. Uygulama, calismanin sonunda yer alan
kriterlere gore degerlendirilecektir.

Yonerge: Kullanilacak Aracg Gerecg

Jakarliyuvarlak 6rme makinesi

Basinclihava

Plastikiplik kancasi

Makas

Agirlik

islem Basamaklari

is sagligi ve giivenligiile is disiplini kurallarina uyunuz.

Gerekliarag gerecihazir hale getiriniz.

Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cagliktakiiglere takiniz.
iplik uglarini, basingli hava kullanarak iplik sevk borularindan motorlu furnisére
yonlendiriniz.

ipligi kanca kullanarak motorlu furnisér izerindeki boncuktan gegiriniz.

Furnisor Gizerindeki butonu kullanarak sarim yaptiriniz.

iplik ucunu yonlendirme boncugundan gegirerek iplik kilavuzuna takiniz.

iplik kilavuz goziinden gecirilen iplik ucunu agirliga baglayiniz.

Sistem sayisi kadar bobin icin yukaridaki islemleri tekrarlayiniz.

. Her sistemden gelen iplik ucunu kilavuz kumasa ayni gerginlikte baglayiniz.

Kilavuz kumasin ucunu kumas ¢ekme silindirine takiniz.

Makineyi kontrollii bir sekilde hareket ettirerek kilavuzlarinigne agzina ipligi
birakmasini saglayiniz.

ilmek olusumuna katilmayan iplikleri kontrol ederek diizeltiniz.

Oriilen kumasi gozlemleyiniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
Zamani verimli kullaniniz.
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Kontrol Listesi

“Bobinleri Cagliga Dizip Makineyi Calistirma” uygulamasiile ilgiliislemler asagidaki kontrol lis-
tesinde yer alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlglitleri dikkate

aliniz.

Degerlendirme Olgutleri Evet | Hayir

1. |Is sagugi ve gavenligi kurallarina uyar.

2. | Gerekli arac gereci kullanima hazir hale getirir.

3. | Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini caglikta-
kiiglere takar.

4. |iplik uglarini, basingli hava kullanarak iplik sevk borularindan motorlu
furnisére yonlendirir.

5. |Ipligi kanca kullanarak motorlu furnisor Gzerindeki boncuktan gecirir.

6. | Furnisor Uzerindeki butonu kullanarak sarim yaptirir.

7. |Iplik ucunu yénlendirme boncugundan gecirerek iplik kilavuzuna
takar.

8. |iplik kilavuz géziinden gecirilen iplik ucunu agirtiga baglar.

9. | Sistem sayisi kadar bobin icin yukaridakiislemleritekrarlar.

10. | Her sistemden gelen iplik ucunu kilavuz kumasa ayni gerginlikte
baglar.

11. | Kilavuz kumasin ucunu kumas cekme silindirine takar.

12. | Makineyi kontrollU bir sekilde hareket ettirerek kilavuzlarinigne
agzinaipligi birakmasini saglar.

13. | ilmek olusumuna katilmayan iplikleri kontrol ederek diizeltir.

14. | Orulen kumasi gdzlemler.

15. [ Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat
eder.

16. | Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarakisaretlenen él¢iitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.

&

&{ ORUCU ELEMANLARIN AYARINI YAPMA
S ®

1.3. UYGULAMA
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Yonerge:

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak 6rme ma-
kinesinde desen igin kullanilan jakar modiiliiniin
kontrollerini yapmaktir. Uygulama, galismanin
sonunda yer alan kriterlere gore degerlendirile-
cektir.

Islem Basamaklari
Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Kontrollii olarak makinede liretim yapiniz.

16. Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

kate aliniz.

Kullanilacak Aracg Gereg

Jakarliyuvarlak 6rme makinesi

Iplik bobini

Iplik kancasi

Makas

Anahtar takimi

1.
2. Gerekliarag gerecikullanima hazir hale getiriniz.

3. Kumasta desen hatasi veren mekanik jakar aparatini sokiiniiz.

4. Desenplanina gore aparat tizerindeki platin dizimlerini kontrol ediniz.
5. Dizimde sira hatasiyapilan platini gikariniz ve dogru yere takiniz.
6
7
8
9

Mekanik jakar aparatini makine Gzerindeki yerine takiniz.

Kumas lizerinde desen hatasi veren kismin diizeltilip diizeltilmedigini kontrol ediniz.
Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

“Oriicii Elemanlarin Ayarini Yapma” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol liste-
sinde yer alan dlgitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri dik-

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

1. |Is sagugive givenligi kurallarina uyar.

Gerekliarag gereci kullanima hazir hale getirir.

Kumasta desen hatasi veren mekanik jakar aparatini soker.

NS

eder.

Desen planina gore aparat Uzerindeki platin dizimlerini kontrol

Dizimde sira hatasi yapilan platini ¢ikaririr ve dogru yere takar.

Mekanik jakar aparatini makine Uzerindeki yerine takar.

Kontrollt olarak makinede Uretim yapar.

| | o |«

tilmedigini kontrol eder.

Kumas Uzerinde desen hatasi veren kismin duzeltilip duzel-

kat eder.

9. [ Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dik-

10. | Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarakisaretlenen él¢titler i¢in ilgili konulari tekrar ediniz.
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1 ORME MAKINELERINDE URETIM
YAPMA

KONULAR

2.1. ORGU TURUNE GORE MAKINE ELEMANLARINI SECEREK DEGISTIRME

2.2. MAKINE f)RU(_IU ELEMANLARINI (IGNE, PLATIN, GELIK), BOZULMA
NEDENLERINI VE KUMASA ETKISINI AGIKLAMA

2.3.BOZUK MAKINE ELEMANLARINI SAGLAMLARI iLE DEGISTIRME
2.4. ORME MAKINELERINDE ORGULERI URUNE DONUSTURME

TEMEL KAVRAMLAR
Ribana, iki iplik, ug iplik, interlok, platin se¢imi,kumas ¢ekimi, silindir
kapak, platin yatagi

NELER OGRENECEKSINiz?
- Jakarliyuvarlak orme makinelerinde siparise uygun kumas uretimini
- Kumas lizerinde olusan hatalarin nelerden kaynaklandigini

. Uretimde arizali 6riicii elemanlardan kaynaklanan aksakliklarin
giderilmesini

HAZIRLIK CALISMASI

Orme kumas uretim takip kartini ve makinenin kullanim talimatlarini
inceleyiniz. Uretim takip kartinda belirtilen iplik bobini ve orlcu
elemanlarin yedeklerini temin ediniz. Bu yedekleri, gerektiginde
makinede Uretimin devam etmesiicin kullaniniz.

G-
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2.1.ORGU TURUNE GORE MAKINE ELEMANLARININ SECEREK DEGI$TIRILMESI

Orme yiizey olusumunun iiretim planinda be-
lirtilen orgu turlerine gore yapilmasi gerekir.
Orgii tiirlerine gére 6rme makinelerinin ana ve
yardimci elemanlarinda yapilan dizenlemeler,
degisiklikler ve kontroller iretimin planlandigi
sekilde ilerlemesini saglar. Orme makinelerin-
de oriicli elemanlar olanigne, platin ve celikle-
rin birbiriyle uyumu 6rme kumas kalitesini et-
kileyen onemli unsurlardan biridir (Gorsel 2.1).

Gorsel 2.1: Yuvarlak dfme makihesinde Uré.fim
Yuvarlak 6rme makinelerindeki makine inceligi ve makine capi, iiretilen kumasin inceligini ve
enini belirler. Makine se¢imi, liretimi yapilacak kumasa gore yapilmalidir.

Makinelerde igne platin ve celiklerin gesitleri,
dizimleri, calisma diizenleri de 6rme kumas-
larda orgi tiridni belirler. Yuvarlak orme ku-
maslarda yaygin olarak uretilen ve kullanim
alanifazlaolan orgdtiirleri:

SUPREM: Tek plaka yuvarlak 6rme makinele-
rinde ilmek celigi secildiginde ignelerin hepsi
ilmek yapar. Tek kat ince 6rme kumas olarak
iretilir (Gorsel 2.2). Gorsel 2.2: SGprem 6rguli kumas

RIBANA: Cift plaka yuvarlak 6rme makinelerin-
de her iki plakadaignelerin tamamiilmek yapar.
Ribana makinelerinin kapak igneleri kisa, si-
lindir igneleri ise daha uzundur. ilmek gelikle-
rindeki yol sayisina gore tek tip ignenin yaninda
kapak ve silindirde iki farkli ayakta igneler mev-
cuttur.Ribana érgusi kullanilarak elastik yapida
bir kumas olusumu saglanir (Gorsel 2.3).

iKi IPLIK: Tek plaka yuvarlak 6rme makinele-
rinde iki farklinumarada ipligin kullanilmasi ve
iki farkli igne dizimi ile gerceklestirilir. ilmek,
aski ve atlama celigi kullanildigindan igneler
orgliye gore kisim kisim ilmek, aski ve atlama
yapar. Sliprem orgi tiriine gore daha kalin
orme kumas olusumu saglanir (Gorsel 2.4).

Gorsel 2.4:Ikiiplik 6rme kum@
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UCIPLIK: Tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde
uc farkli numara iplik kullanilarak tretim yapi-
lr. ignelerin bir kismi ilmek bir kismi aski yapar.
Siipreme ve iki iplige gore daha kalin kumaslar
uretilir (Gorsel 2.5).

INTERLOK: Cift plaka yuvarlak 6rme makinele-
rinde tiretilir. igne dizimi yapilirken ayaklari farkl
uzunluklarda olan iki igne yan yana gelecek se-
kilde dizilmelidir. Ayni islem, kapak ve silindir
ignelerinin hepsi icin gecerlidir. interlok maki-
nelerinin kapak igneleri kisa, silindir igneleri ise
kapak ignelerine nazaran daha uzundur. Ribana-
yagoredahasikiveince biryapidadir (Gorsel 2.6).

VANIZE: Tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde
farklirenk ve 6zellikte (parlaklik, biikiim, kalinlik,
ham madde vb.) iplikle oriiliir. Vanize orgiilerde
igne ayak sayilari 6nemli olmamakla birlikte ge-
nellikle ilmek geligi kullanilir. Kumasin 6n ve arka
yliziine farklirenk veya goriiniis 6zelligi kazandi-
rilir (Gérsel 2.7).

Goérsel 2.5: Ug iplik 5rme kumas

Gorsel 2.6: interlok 6rgili kumas

Gorsel 2.7: Vanize 6rguld kumas

2.1.1. Orgii Tiiriine Gére igne, Platin Dizimi Yapilmasi

Yuvarlak 6rme makinelerinde orgi turiine gore
secilecek igne, platin ve celiklerin makineye ta-
kilmasi liretilecek kumasin kullanim ve goriiniim
ozelliklerini degistirir.

Orgii Tiiriine Gére igne Segimleri ve Dizimi
Yuvarlak 6rme makinelerinde orgi tiriine gore
kullanilan ignelerde ayak sayilari degiskenlik
gosterir. ignelerin ayak sayilari, makineye takila-

cak celik yollarinin sayilarini da belirlemektedir
(Gorsel 2.8).

Gorsel 2.8: Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan
igne turleri
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Gorsel 2.9:ignelerin takilmasi

Cift plaka yuvarlak 6rme makinelerinde ise igneler birbirlerine 90° agiyla galistigindan, ig-
nelerin birbirlerine garpmamasiigin plaka ayarlamalari dikkatle yapilmalidir (Gorsel 2.10).

Gorsel 2.10: Silindir Gzerinde igne dizimi

Orgii Tiiriine Gore Gelik Segimleri ve Dizimi

Orme isleminde ignelerin iplige ilmek, aski veya atlama yaptirmasini saglayan parca geliktir
(Gorsel 2.11).

g

ilmek celigi Aski celigi Atlama celigi

Gorsel 2.11: Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan celikler
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Orme makinelerinde 6rgii raporuna gore hazirlanmis ilmek, aski ve atlama celikleri kilit plaka-
lari Gzerine vidalarla sabitlenir (Gorsel 2.12).

Gorsel 212: Yuvarlak 6rme makinelerinde celiklerin sabitlenmesi

Yuvarlak drme makinelerinde sistemler, 6zelliklerine gore bir veya birden fazla gelikli olabilir.

Sistem sayisi kadar celik, rapor tekrari yapilarak biitlin sistemleri verimli kullanilacak sekilde
dizilmelidir (Gorsel 2.13).

Gorsel 2.13: Yuvarlak 6rme makinelerinde celik dizimi

Orgii Tiiriine Gore Platin Segimleri ve Dizimi

Yuvarlak 6rme makinelerinde ilmek olusumuna yardimci olmakigin farkli tiplerde platinler var-
dir (Gorsel 2.14). Tek plakali makinelerde kullanilan platinler, ignede olusan ilmegin ignenin geri
hareketiyle birlikte geri gelmesini onler.

Gorsel 2.14: Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan platin cesitleri
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Platinler farkli sekil ve ebatlarda imal edilmistir. Makinede kullanilacak platinin 6zelligi makine
inceligine gore belirlenir. Makine 6zelligine gore secilmis platinler igne plakalarinin tist tarafin-
da bulunan platin yuvalarina takilir (Gorsel 2.15).

Gorsel 2.15: Yuvarlak érme makinelerinde platinlerin takilmasi

2.2.MAKINE ORUCU ELEMANLARININ (iGNE, PLATIN, CELIK), BOZULMA
NEDENLERI VE KUMASA ETKISI

Yuvarlak 6rme makinelerinde oriicli elemanlar (igne, platin ve gelik), liretim sirasinda oldukga
fazla baskiyla karsilasir. Makine hizi ve kullanilan iplik 6zellikleri bu baskiyi artirir. Bu durumda
oriucl elemanlar asinir ve oriilen kumasin kalitesi olumsuz yonde etkilenir.

2.2.1.ignelerin Bozulma Nedenleri ve Kumasa Etkileri

ilmek olusumu sirasinda silindir yataklari iizerinde dikey yonde calisan ignelerin kisimlari ipli-
gin yani sira makine aksamlariile siirtiinme halindedir. ignenin bas, govde ve ayak kisimlarinda
olusabilecek bozulmalar lretilen kumasta farkli sorunlar meydana getirir.

Bas Kismi Arizalari ve Kumasa Etkileri

ignenin bas kisminda acilip kapanan dil ve kanca bulunur. Uretim sirasinda dilin kapali kalmasi,
kirilmasi, yerinden ¢ikmasi ve kancanin agsinmasi karsilasilan bir durumdur.

Dilin kapali kalmasi: Dilin 6nline iplik sikismasi, dil yuvasina toz, lif vb. maddelerin girmesiyle
dilin hareketsiz kalmasi, ignenin yagsiz kalmasi ve paslanmasi, ignenin uzun zaman beklemesi,

klima sartlarinin uygunsuzlugu, iplik gerilimin fazla olmasi ve firgalarin ayarsizliginda bu sorun
yasanir (Gorsel 2.16).

Gérsel 2.16: Igne dil hareketi
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Bu arizalardailmek yerine, atlama olusur. Ara sira kapali kaldiginda delikler, siirekli kapali kal-
digindaise kumasta boyuna agik bir ¢izgi seklinde goriinir (Gorsel 2.17).

.Gérs.el 2.17: Orme kumasta delik olu§umu

Bu gibi durumlardaignenin dil kismiyabancimaddelerden temizlenmeli ve dilin baglioldugu mil
(mentese) kismiiyiyaglanmali, dil agici firgalarin ayariiyi yapilmali, makine bir siire bosta galis-
tirilmalidir. Ayrica klima ¢alisma sartlarina uygun ayarlanmalidir.

Dilin kinilmast: ipligin dilde yigilmasi, sentetik ve metal ipliklerin igne dilini zorlamasi, ignelerin
uzun sure beklemesi, makine hizinin birden artmasi ve kumas ¢cekiminin fazla olmasi nedeniy-
le bu ariza meydana gelir. Bu arizalarda igne iizerinde iplik yigilmalari ve kumasta delik olusur
(Gorsel 2.18).

S e 2 kL B

Gorsel 2.18: Dil kirilmasi sonucu olusan hata

Bu gibi durumlarda arizali igne degistirilirken yanindaki igneler de kontrol edilir. Ayrica makine
hizinda ani degisiklikler yapilmamalidir.

Dilin citkmasi: igne dili govdeye mentese dili ile baglidir. Mentese, dilin rahat hareket etmesini
saglamalidir. igne dili lizerinde fazla miktarda doku yigildiginda dil bu agirligi tasiyamayacagin-
dan dil ¢ikabilir. Dilin kapalli kalmasi ve kirilmasi durumunda ortaya ¢ikan sorunlarin benzerleri
bu durumda da ortaya ¢ikar.

Kanca asinmasi: Kilavuz ve kancanin mesafe ayarinin hatali yapilmasi, iplik biikiimiiniin fazla
olmasi, metal ipliklerin yogun kullanilmasi ve uygun ozellikte yag kullanilmamasi gibi durum-
larda olusur (Gorsel 2.19).

)

Gorsel 2.19: ignede kanca asinmasi

YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI - 11




YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI

Bu arizalarda kumasta delik olusumu ve ilmek boyutlarinda farklilik gozlenir. Arizanin gide-
rilmesi icin kancasi arizali igneler degistirilir, kilavuz ile igne kancasi arasindaki mesafe ayari
kontrol edilir.

Kanca agilmasi-kapanmasi: ilmek ilmek olusan kumas, ¢ekim tertibati tarafindan cgekilir. Ka-
pak ve silindir igneleri dikey yonde galisir. Oriilen kumas kapak ignelerini asagiya, silindir ig-
nelerini geriye dogru ceker. Bu gekimin etkisiyle geriye gelen kancanin ug kisminda bir agilma
olur. Sert ipliklerin kullanilmasi da kanca acilmasina sebep olabilir. ileri asamada kirilmalar
olur (Gorsel 2.20).

Goérsel 2.20: ignede kanca kirilmasi
Kumas gekimi fazla oldugunda, basin egilerek kilavuza degmesi ve iplik yigilmasi gibi etkilerle
de kanca kapanabilir. Bu durumda kumasta ilmek atlamalari ve delikler olusur. Agik kancadan
cikanilmekler digerlerinden daha biiyiktiir.
Kanca arizalarinda kapali veya acgik olan kanca kisimlari diizeltilmeye calisilir. Dizeltilemezse
igne degistirilir.
Govde Kismi Arizalari ve Kumasa Etkileri
Govde aginmalari: ignelerin ileri geri hareket ettigi silindir yataklari igerisine yabanci mad-
delerin dolmasi nedeniyle igne hareketleri rahat bir sekilde olmaz, dolayisi ile siirtinmeler

ve zorlamalar artar. Bu durum yiiksek galisma hizinda igne gévdesinde asinmaya neden olur
(Gorsel 2.21).

Goérsel 2.21: Ignede gévde aginmasi
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Asinan igneler yatak iginde salinarak hareket ettiklerinden diizgiin olmayan ilmek olusumuna
neden olur. Kumasta ara sirabozuk gorintuli ilmekler meydana gelir.

Govdesi asinmis igneler degistirilir, klima sartlar diizenlenerek lif uguntulari en aza indirilir.
igne yataklariyabanci maddelerden temizlenerek uygun yaglama yapilmalidir (Gorsel 2.22).

p—

el YT

Gorsel 2.22: Silindir ve kapaktaigne siralari

Govdenin egilmesi: Kumas ¢ekiminin ve ilmek sikligin fazla olmasi igne govdesine uygulanan
baskiyi artirir ve bunun sonucunda egilmeler ve kirilmalar olur (Gorsel 2.23).

= < =T ) - e
\_//

Gérsel 2.23: ignede gdvde kirilmasi

iplik kopmalari artar, ilmek olusumunda diizensizlikler olacagindan kumas yiizeyinde delik
olusur. Sorunun biiylimesi halinde kumasi ignelerde tutan ilmekler bosa diiseceginden kumas
dismesi meydana gelebilir.

igne govdesinin egilmesi durumunda igne cikarilarak diizeltme veya degistirme islemi yapilir.
Siklik ve ¢cekim ayari gozden gecirilir.
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Ayak Kismi Arizalari ve Kumasa Etkileri

Ayak aginmasi ve kirilmasi: Kilit ayarinin bozuk olmasi ve Kilit yollarinin yabanci maddelerle
dolmasi, ignenin kilit iginde rahat hareket edememesi durumunda ortaya gikar (Gorsel 2.24).
Kilitigneye hareket vermek icin zorladiginda silindir yataklarindakiigne ayaklarinda aginmalar
ve kirilmalar olur.

Gorsel 2.24: igne cevresinde yagli ucuntu

igne ayaginin kirilmasiile igne serbest kalir, yalnizca gcekimle hareket eder. Cekim etkisiile 6ne
gelir, gerigidemez. Buradailmekyigilmasiveyaiplik kopmalariolur. Kumasta delik ve atlamalar
meydana geldigiicin hatali goriinti olusur (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.25: Delik ve atlamalar

Kirilan ignenin degisimi yapilmali ve kirilan ayak pargasi mutlaka gikarilmalidir. Eger kirik ayak
bulunmazsa makine tekrar gcalismaya basladiginda kirik ayak kilit icinde herhangi bir yere gide-
rek ignelerin gecis yolunu engeller ve daha birgok ignenin kirilmasina, dolayisiyla daha biiyiik
bir hatanin olusmasina neden olur. Kilit yataklari kesinlikle temizlenmelidir.

Ayagin egilmesi: igne hareketinin oldugu silindir yataklarinda uguntu, kirik igne ayagi gibi ya-
bancimaddelerin olmasi, ayagin geri carpmasi, ayaklarin kilide fazla siirtiinmesi ve siklik prob-
lemi oldugunda ayaklarda yana ve yukari egilmeler goriilebilir.

igne zor calistigindan ilmek olusumunda diizensizlikler meydana gelir. iplik kopmasi ve farkli ge-
rilimlerden dolayl kumas yiizeyinde delik meydana gelebilir. igneler calisirken zorlamalar mey-
dana gelirse makine seslicalisir. Budurumlardaigne, yatak ve kilit degistirilmelidir (Gorsel 2.26).

Gorsel 2.26: Igne degisimi
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2.2.2. Celiklerin Bozulma Nedenleri ve Kumasa Etkileri

Orme makinesinde igne secimiyapan ve dolayisiyla ilmek aski veya atlama gibi 6rgii cinsini be-
lirleyen eleman celiklerdir. Celik ayari yapilirken makine sistemlerinin tamami ayni ayarda ol-
malidir (Gorsel 2.27).

Eger celiklerden birifarkliayarlanirsa onun olusturduguilmekler digerlerinden farkliolacagin-
dan kumasta hatali bir gorinti olusturur.

Boyle bir hatanin olmamasi igin, makineye yol verilmeden once ¢elik kontrollerinin yapilmasi
gerekir. Celik yollarinin yabanci maddelerden temizlenmesi gerekir.

2.2.3.Platinlerin Bozulma Nedenleri ve Kumasa Etkileri

Platinler igneler arasi bosluklari doldurarak ilmek olusumunun diizgiin yapilmasini, oriilen
kismi 6rme bolgesinden iterek 6rme isleminin siirekliligini saglayan parcalardir (Gorsel 2.28).
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Gorsel 2.28: Platinlerin 6rme islemi sirasinda konumlari

Platinlerin tutma, agirtma ve ayak kisimlari zarar gordiigiinde kumas boyunda izler ortaya gikar
(Gorsel 2.29). Platinler igneler ile ayarsizliktan dolayl es zamanli galismadigi kisimlarda kumas
ylizeyinde boyunaizler artar. Platin ve igne yatak araliklarinda mekanik arizalardan dolayi fark-
Liliklar meydana gelirse yine ayni hatalar olusur.

Bu durumlarda hatali platinlerin degisimi, platin ve ignelerin galisma zaman araliklarinin ayari
yapilmalidir.

Gorsel 2.29: Platin izi hatasi
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2.3.BOZUK MAKINE ELEMANLARINI SAGLAMLARI iLE DEGISTIRME

o PR/ ol

Yuvarlak 6rmede liretime baslamadan dnce Uretimin hatasiz
bir sekilde yapilabilmesi icin oriicli makine elemanlarinin uy-
gunluklari kontrol edilmelidir. Stirekli ve belirli hizlarda Giretim
yapan makinelerde igne, platin ve geliklerin asinmasi, ayarla-
rinin bozulmasi olagandir.

2.3.1. Oriicii ignelerin Kontrolii ve Degistirilmesi

igneler, yuvarlak 6rme makinelerinin kiigiik fakat islev agisin-
dan en dnemli elemanidir. ignelerin sayica fazla olmasi, dizilis
sekli, buytklikleri ve kalite ozellikleri, 6rme kumasin yapisi-
ni etkiler. igne seciminde etkili olan iki unsur, kalite ve fiyattir.
igneler, makinede ¢ok sayida kullanilmasindan dolayi iiretim
maliyetini etkiler. Bu maliyetlerin en aza indirilmesi igin igne-
nin uzun siire kullanilabilir olmasi gerekir. ignelerin dayanim
siireleri yani asinma, igne dili ve kancasinda meydana gelen
kirilmadan dolayi kullanilamaz duruma gelme siiresi ¢cok de-
gisken olabilmektedir (Gorsel 2.30). Bazen igneler aylarca
hi¢ sorun ¢ikarmazken bazen bir makinedeki bircok igne ayni
anda kirilabilmektedir.

Gorsel 2.30: Arizaliigne degisimi

Bozuk olan igne, degistirmeye uygun olan kanal hizasina getirilir. Degismesi gereken ignenin
bulundugu sistem blogu alyan anahtar ile sokiiliir. Bozuk igne, ince uglu pense ile igne yatagin-

dan gikarilir (Gorsel 2.31).

Goérsel 2.31: 1gne degisimi
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2.3.2. Platinlerin Kontrolii ve Degistirilmesi

Platinler, kumasi tutmaya yarayan ve yatay olarak platin kanallarinda galisan parcalardir. Ma-
Kinenin uzun siireli kullaniminda platinler lGizerinde kirilmalar veya bozulmalar meydana gelir
(Gorsel 2.32). Platinlerinince kancalarinin kirilmasi, kumasin yukariya dogru kabarmasina se-
bep olur. Budurum, kumasi bozdugu gibiignelerin kancalarinin kirilmasina da neden olur.

Gorsel 2.32: Arizali platin

Bozulan platinlerin tespit edilmesi ve makinenin hazirlanmasindan sonra platin degisimi ya-
pilir. Bozuk olan platin, degistirmeye uygun olan kanal hizasina getirilir ve platin kapagi alyan
anahtarile sokiilir. Bozuk platin, ince uglu pense ile platin yatagindan gikarilir (Gorsel 2.33).

Gorsel 2.33: Platin degisimi

Arizali platin diger platinlere ve ignelere zarar vermeden gikarilir. Platin yataginin temizligi ya-
pildiktan sonra saglam platin takilir. Platin yatagi kapagi takilir.

Makineyi calistirmadan 6nce baska bozuk platin olup olmadigini kontrol edilir.

2.3.3. Celiklerin Kontrolii ve Degistirilmesi

Makinenin zorlanmasindan ve 6rgii yigilmalarindan dolayi geliklerde bozulmalar meydana gele-
bilir. Celik (kilit) mekanizmalarinin herhangi birinin zamanla asinip bozulmasiya da
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kirilmasi, gelik yuvalarinda calisan ignelerin igne ayaklarinin kirilmasina ve 6rgii olusumunda
bozuk kumas gikmasina sebep olur (Gorsel 2.34).

Bozuk ve saglam celikler arasinda en 6nemli fark, igne hareket yollarinda meydana gelen kiril-
ma ya da bozulmalardir.

Bozulan, kirilan veya herhangi bir sekilde zarar goren celiklerin, bulunduklari yerlerdeki ko-
numlarina gore gerekli aletler kullanilarak degisimi yapilir.

Gorsel 2.34: Celikte asinma

Arizali celigin degisimi sirasinda makinenin galistirilmasini engellemek icin gerekli 6nlemler
alinir. Kirik ya da bozuk gelik, vidalari sékiilerek yatagindan gikarilir (Gorsel 2.35). Bozuk gelik-
leri cikarirken ignelere zarar vermemeye 6zen gosterilir. Uygun ve saglam celik yerine otur-
tulduktan sonra vidalarla sabitlenir. Celik yatagi kapag takilarak islem tamamlanir. Makineyi
calistirmadan dnce baska bozuk platin olup olmadigi kontrol edilir.

Gorsel 2.35: Celik degisimi
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2.4. ORGULERI URUNE DONUSTURME

Yuvarlak 6rgu makinelerine; kumasa uygulanmak istenen desen, mekanik veya elektronik ola-
rak ayarlanir. Calisilacak desenin belirlenen yonteme gdre on hazirliklari yapilir. Jakarli 6rme
kumas desenlerinde sade, uygulamasi kolay desenler segilebilecegi gibi karmasik ve gok sayi-
da farkli hareketten olusan uygulamalar da segcilebilir (Gorsel 2.36).

N = - B
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Gorsel 2.36: Jakar desenleri

Mekanik jakar modiilleriicerisinde bulunan pimler; desen hareketleri olan ilmek, aski ve atla-
maiglemleriuygunyerlerde ignelere yaptirarak desen olusumunu saglar. Modiiligerisinde pim
ortadaise ilmek, soldaise atlama, sagda ise aski hareketleriniignelere yaptirir (Gorsel 2.37).

Gorsel 2.37: Mekanik jakar modulleri
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Orme makinelerinde desene gore hazirlanan mekanik jakar modiilleri pim diizenleri kontrol
edilerek geliklerin alt kisminda makine lizerindeki yerlerine takilir (Gorsel 2.38).

.......

S SRS = TR
i

Gorsel 2.38: Mekanikjakér mdUllerinin makine Uzerindeki konumlari

Elektronik jakar ve elektronik transfer jakar makinelerinde 6rgu hareketleri makineye elekt-
ronik olarak verilmektedir. Mekanik jakar makinelerinde desen modiillerini mekanikerler ha-
zirlarken elektronik sistemli makinelerde hangi rengin hangi 6rgii hareketine karsilik geldigi-
ni makine tanimaktadir. Makinenin deseni tanimasi, uygun desen programlari vasitasiyla olur
(Gorsel 2.39).
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Gorsel 2.39: Jakar desen programi ekrani
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Her renk bir 6rgi hareketini temsil etmektedir. Makine belirlenen renklere gore 6rgi hareket-
lerini gercgeklestirir. Elektronik makineler genellikle blyiik veya sinirsiz kumasa uygulanmasi
gerektigi durumlarda kullanilmaktadir. Makine rapor sonunu otomatik olarak tekrar edecektir.
ignelerin 6rgii hareketlerini gerceklestirmesi icin genellikle Wac veya magnet sistemleri kul-
lanilmaktadir. Bu sistemler komuta gore desen platinlerine istenilen hareketi verir, platinler de
hareketiignelere aktarir. Desen raporlandirmasi kapak hareketlerine gore degiskenlik goste-
rebilir. Kumas arka ve on ylizeyinde farkliliklar ortaya ¢ikabilir.

Elektronik jakar magnet modiilleri makine lizerindeki yerlerine sabitlenir (Gorsel 2.40). Bumo-
diillere makine bilgisayarindan desen programinda belirtilen hareketlere gore kablolar yardi-
miile sinyaller gelir.
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Modul baglanti vidalari

Gorsel 2.40: Jakar desen modullerinin makine Gzerindeki konumu

Makine calistikca modiiller, ignelere ilmek aski veya atlama yaptirarak istenilen desenin ku-
masta olusmasini saglar.

Kumas lretiminde makineye uygun yontemlere gore istenilen desenleme girisleri yapildiktan
sonra, on liretimler yapilir. On iiretimden ¢ikan kumas numuneleri desen, 6rgii ve kalite 6zellik-
leriyoniinden incelenir. Uretim onayi alindiktan sonra seri iiretime baslanir.
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v 2.1. UYGULAMA
| F BRGUTURUNE GORE MAKINE ELEMANLARINI SECEREK
S .

MAKINEYi CALISMAYA HAZIR DURUMA GETIRME

©®NocOarWN=

9.

10.
1.
12.
13.

15.
16.
17.

Yonerge:

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak 6rme makine-
sinde secilen orgii tiirline gore makine elemanlarini :
secerek makineyi calismaya hazir hale getirmektir. Igneler

Uygulama, gcalismanin sonunda yer alan kriterlere Celikler
gore degerlendirilecektir.

Islem Basamaklart Temizlik bezleri

14.

18.

Kullanilacak Arac Gerec

Jakarliyuvarlak 6rme makinesi

Alyan anahtar takimi

Basincli hava tabancasi

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.
Gerekli arag gereci hazirlayiniz.
Silindir ve kapak igne yataklarini hava ile temizleyiniz.

Uretimigin belirlenen ignelerin uygunlugunu kontrol ediniz.

Kontrolden gegenigneleriigne yataklarina takiniz.

Platin yataklarinin temizligini basingli havaiile yapiniz.

Uretim icin belirlenen platinlerin uygunlugunu kontrol ediniz.

Kontrolden gegen platinleri yataklarina takiniz.

igne ve platin yataklarinin yaglama diizenegini kontrol ediniz.

Orgii 6zelliklerine gore belirlenen gelikleri bloklar lizerine diziniz.
Dizimiyapilan geliklerin dizim sirasini ve vidalarini kontrol ediniz.

Celik bloklarini makine Gzerindeki pimlere yerlestirerek vida ile sabitleyiniz.
Kilavuzlardakiiplikleri kontrol ediniz.

Makineyi kontrollii bir sekilde hareket ettirerek kilavuzlarinigne agzinaipligi
birakmasini saglayiniz.

ilmek olusumuna katilmayan iplikleri kontrol ederek diizeltiniz.

Oriilen kumasi gézlemleyiniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

“Orgii Tiirtine Gore Makine Elemanlarini Secerek Makineyi Calismaya Hazir Duruma Getirme”
uygulamasiileilgiliislemler asagidakikontrol listesinde yer alan dlgitlere degerlendirilecektir.
Calismaniziyaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olgutleri Evet | Hayir

1.

Is sagligi ve glivenligi kurallarina uyar.

2.

Gerekli arag gereci kullanima hazir hale getirir.

3.

Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cagliktaki
iglere takar.
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Uretim icin belirlenen ignelerin uygunlugunu kontrol eder.

Kontrolden gecen igneleriigne yataklarina takar.

Platin yataklarinin temizligini basingli hava ile yapar.

Kontrolden gecen platinleriyataklarina takar.

A
5
6
7. | Uretimicin belirlenen platinlerin uygunlugunu kontrol eder.
8
9

Igne ve platin yataklarinin yaglama dizenegini kontrol eder.

10. | Orgli 6zelliklerine gore belirlenen celikleri bloklar Gizerine dizer.

11. | Dizimiyapilan geliklerin dizim sirasini ve vidalarini kontrol eder.

12. | Celik bloklarini makine tUzerindeki pimlere yerlestirerek vidaile
sabitler.

13. | Kilavuzlardaki iplikleri kontrol eder.

14. | Makineyi kontrollu bir sekilde hareket ettirerek kilavuzlarinigne
agzinaipligi birakmasini saglar.

15. [ Itlmek olusumuna katilmayan iplikleri kontrol ederek duzeltir.

16. | Ortlen kumasi gozlemler.

17. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat
eder.

18. | Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarak isaretlenen dlgttler iginilgili konulari tekrar ediniz.

& 2.2. UYGULAMA
é% BOZUK MAKINE ELEMANLARINI SAGLAMLARI iLE DEGISTIRME

Yonerge:

Kullanilacak Arac Gereg

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak 6rme makine-
sinde bozuk makine elemanlarini tespit etmek ve :
saglam makine elemanlari ile degistirmektir. Uygu- Igne
lama, galismanin sonunda yer alan kriterlere gore
degerlendirilecektir.

Jakarliyuvarlak 6rme makinesi

Pense

Hava tabancasi

Alyan anahtar takimi
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islem Basamaklari

1. Issagligive giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Gerekliarag gerecihazirlayiniz.

3. Calisan makinede arizali 6rme ignesini tespit ediniz.

4. Makine glivenligini saglayarak ariza durumuna aliniz.

5. Arizaliignenin bulundugu celik blogunu alyan anahtar ile sokiiniiz.

6. Tespitedilenigneyi, ince uglu pense ile gikariniz.

7. Cikardiginizignenin yatagini temizleyiniz.

8. Arizaliignenin yanindakiignelere zarar verip vermedigini kontrol ediniz.

9. Baskaarizaliigne varsa onlarida gikariniz.

10. Cikardiginizignelerin yerine, saglam yedek igneleritakiniz.

1. Sokilen gelik blogunu yerine takiniz.

12. Kilavuzlardakiiplikleri kontrol ediniz.

13. Makineyi kontrollii bir sekilde hareket ettirerek degisen ignelerde ilmek
olusumunu gozleyiniz.

14. Yapilan bakim onarim ¢alismasini kayit altina aliniz.

15. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

16. Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

“Bozuk Makine Elemanlarini Saglamlari ile Degistirme” uygulamasiile ilgili islemler asagidaki
kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgiit-
leri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayir

1.

Is sagligi ve glivenligi kurallarina uyar.

2. | Gerekli arag gereci kullanima hazir hale getirir.

3. | Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cagliktaki
iglere takar.

4. |Iplik uclarini, basingli hava kullanarak iplik sevk borularindan motorlu
furnisore yonlendirir.

5. |Ipligi kanca kullanarak motorlu furnisér Gzerindeki boncuktan gecirir.

6. | Furnisor Gzerindeki butonu kullanarak sarim yaptirir.

7. |iplik ucunu yénlendirme boncugundan gecirerek iplik kilavuzuna
takar.

8. | Iplik kilavuz gozinden gecirilen iplik ucunu agirliga baglar.

9. | Sistem sayisi kadar bobin icin yukaridakiislemleri tekrarlar.

10. | Her sistemden gelen iplik ucunu kilavuz kumasa ayni gerginlikte

baglar.

11.

Kilavuz kumasin ucunu kumas cekme silindirine takar.
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12, | Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyar.

13, | Gerekliaracg gerecikullanima hazir hale getirir.

14, | Yuvarlak 6rme makinesinde sistem sayisi kadar iplik bobinini cag-
Liktakiiglere takar.

15, | Iplik uclarini, basingli hava kullanarak iplik sevk borularindan mo-
torlu furnisore yonlendirir.

16, | Ipligi kanca kullanarak motorlu furnisér Gzerindeki boncuktan
gecirir.

“Hayir” olarak isaretlenen olciitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.

L 3 2.3.UYGULAMA
F’, MAKINEYi AGARAK CALISTIRMA
I e - SURE3DERSSAATI

Yonerge:

Uygulamanin amaci; jakarli yuvarlak o6rme
makinesinin kontrollerini yaparak makineyi —
calistirmaktir. Uygulama, galismanin sonunda Jakar modulleri

yer

Kullanilacak Arag Gereg

Jakarliyuvarlak 6rme makinesi

alan kriterlere gore degerlendirilecektir. Hava tabancasi

Alyan anahtar takimi

islem Basamaklari

©NoUNWN S

9.
10.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekliarag gereci kullanima hazir hale getiriniz.

Jakar modiillerinin takilacagi bolgenin hava ile temizligini yapiniz.
Desen planina gore hazirlanan jakar modillerini kontrol ediniz.

Jakar modullerini makine tizerinde bulunan yerlerine sabitleyiniz.
Kilavuzlardakiiplikleri kontrol ediniz.

Makineyi kontrolli bir sekilde hareket ettirerek kumas tiretimi yapiniz.
Kumas iizerinde desen hatasi olup olmadigini kontrol ediniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
Zamani verimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

“Makineyi Agarak Galigtirma” uygulamasiileilgiliiglemler asagidaki kontrol listesinde yer
alan dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgutleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olctleri Evet | Hayir

1.

Is sagligi ve glivenligi kurallarina uyar.
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Gerekliarac gerecikullanima hazir hale getirir.

Jakar modullerinin takilacagi bolgenin hava ile temizligini yapar.

Desen planina gore hazirlanan jakar modullerini kontrol eder.

Kilavuzlardaki iplikleri kontrol eder.

2
3
4
5. [Jakar modullerini makine Uzerinde bulunan yerlerine sabitler.
6
7

Makineyi kontrollt bir sekilde hareket ettirerek kumas tUretimi
yapar.

8. | Kumas Gzerinde desen hatasi olup olmadigini kontrol eder.

o

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat
eder.

10. [ Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarak isaretlenen dl¢itleriginilgili konulari tekrar ediniz.
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3. 0GRENME BIRIMi
%48 JAKARLI ORMEDE DESEN ClzIMI

KONULAR
3.1. BILGISAYARDA DESEN CiZiMi
3.2. DESEN GIiZIM KOMUTLARI
3.3. MENU CUBUGUNDA BULUNAN KOMUTLAR
3.4. DUZENLEME KOMUTLARI

W
TEMEL KAVRAMLAR

Jakar, elektronik jakar, pimli mini jakar, desen raporu, orgi hareket
raporu, orgu renk raporu

NELER OGRENECEKSINIzZ?

- Bilgisayarda desen ¢izimini
- Desen ¢izimi komutlari kullanmayi
- Menii cubugunda bulunan komutlari kullanmayi
- Dizenleme komutlarini kullanmayi

HAZIRLIK CALISMASI

Bilgisayarda herhangi bir desen ¢izim programinda ornek bir dosya acarak ¢izim
komutlarini, menii cubugundaki komutlari ve diizenleme komutlarini taniyip is-
levlerini deneyerek arkadaslarinizla paylasiniz.
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Gérsel 3.1: interlok 6rgii raporu

YUVARLAK ORME URETIM ATOLYES|
3.1. BILGISAYARDA DESEN GIzIMI

3.1.1. Pimli Mini Jakar Makinelerinde Orgii Hareketlerinin Uygulanmasi
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Gorsel 3.2: Raporu verilen interlok 6rgistndn pim Uzerinde uygulanmasi
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Kumas analizinden sonrafazladan bir rengin daha rapora eklenmesi gosterilmistir (Gorsel 3.3).
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Gorsel 3.3: Kumas analizinden sonra rapora bir renk daha eklenmesi

Gorseldeki raporda kirmizi renk, aski hareketini temsil etmektedir. Mekaniker, kirmizi rengin
hareketini ignelere uygulatmakicin belirtilen yerlerde pimleri saga kaydirir (Gorsel 3.4).

Gorsel 3.4: Ornek desenin mini jakara uygulanmasi
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3.1.2. Elektronik Jakar ve Elektronik Transfer Jakar Makinelerinde Desenlendirme

Engenis desenlendirme araligi bu yontemle elde edilmektedir. Jakar tertibati sayesinde igneler
ayriayrihareket ettirilebilir ayricaiplikler siraliolarak segilebilir. Elektronik jakar ve elektronik
transfer jakar makinelerinde 6rgiu hareketleri makineye elektronik olarak verilmektedir. Mini
jakar makinelerinde sekiller veya renkleri mekanikerin bilmesi gerekirken eletronik sistem-
li makinelerde hangi rengin hangi orgi hareketine karsilik geldigini makine tanimaktadir. Ma-
kinelere desen, uygun desen programi vasitasiyla verilmektedir. Her renk bir orgi hareketini
temsil etmektedir. Makine belirlenen renklere gore orgii hareketlerini gergeklestirir. Elektro-
nik makineler genellikle desenin biiyiik veya sinirsiz kumasa uygulanmasi gerektigi durumlar-
da kullanilmaktadir. Makine rapor sonunu otomatik olarak tekrar edecektir. Elektronik jakar
interlok ve transfer makinelerinde kapak hareketine gore iplik hareket ve raporlama ornekleri
asagida verilmistir (Gorsel 3.5).

Gorsel 3.5: Kapak birde bi
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Gorsel 3.6: Kapak birde bir raporlama

0D

Gorsel 3.7: Kapak iki on iki arka iplik hareket raporu
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<
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Gorsel 3.8: Kapak iki 6n iki arka raporlama

Koyu renk olanyerlerde istenilen desen olusurken acik renkle renklendirilmis bolgelerin zemi-
ni olusturdugu goriilmektedir (Gorsel 3.5, 3.6, 3.7, 3.8).

Elektronik jakar makinelerinde iki renkten fazla raporlama da yapilabilir. Burada kumas ylize-
yindeki gorunti bes farkli renkte iplik kullanilarak elde edilmistir.

Asagida bulunan gorsellerde bes farkli renkte iplik kullanilarak yapilan desenlendirmeler ve
bunun kumas yiizeyinde olusturdugu goriintiiler verilmistir (Gorsel 3.9, 3.10).
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Gorsel 3.9: Besrenkiplik hareket raporu
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Gorsel 3.10: Bes renk ¢rgli hareket raporu

Transfer jakar makinelerinde drgi aktarma yontemiyle yapilan desenlendirme 6rnekleri gos-
terilmistir (Gorsel 3.11, 3.12).

Gorsel 3.11: Transfer jakar desen gizimi
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Raporlamada bulunan ok /‘ isareti transfer hareketinin yapilacagi bolgeleri gostermektedir
(Gorsel 3.12).

Raporlamada alti renk vardir. Her renk farkli bir argi yapisini temsil etmektedir. Kirmizi renk
olan yerlerde makine ift plaka ribana orgusi gergeklestirir, sari olan yerlerde ise ters ayakta
ribana 6rgiisii yapar. Ayrica mavi ve diger renklerde de farkli kumas yiizeyleri elde edilir.
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Gorsel 3.12: Transfer jakar raporlama
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3.2. DESEN (IZIM KOMUTLARI

Desen gizim komutlari, menii gubugu komutlari ve diizenleme komutlari desen gizim programi
ana ekraninda goriilmektedir (Gorsel 3.13)
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Gorsel 3.13: Desen programi ana ekran goruntusu
\1 Gizgi komutu: Desen gizimi sirasinda diiz ¢izgi ¢cizimini yapar.
1.
O 2 Cember ¢izim: Desen c¢izimi sirasinda dlizgiin gember cizilebilme-
2 sini saglar.
. Kenarlar yuvarlak dikdortgen: Kenarlari yuvarlak dikdortgen gizer.
3.
Secim komutu:
a.i__§lemyap|lmakistenen alanikare se¢
b. Onceki secimitekrar kullan
4 c. Secilen alani diyagonal gogalt
4 d ¢. Secilen alani byt

G D

d. Secilen alaniaynala
e. Secilen alanidondir
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58

10.

1.

12.

13.

14.

15.

13

15

O
0

Kova tamamini boya (alt seceneklerde kismi boyama mevcut): Secilen
alanin timiinii secilirenge boyamayi saglar.

Desene yazi yaz: Cizilen desen lizerine yazi karakterleri eklenebilmesini
saglar.

Renkleri degistir: Secilen rengi biitiin desene uygular.

Boya piiskiirtme: Fare ile lizerinden gegilen bolgenin piiskiirtme efektiile
secilen renge boyanmasini saglar.

Cetvel: Desen iginde bulunan iki nokta arasindaki mesafeyi santimetre
cinsinden 6lgmeye yarar.

Goriinti al: Gorunta alir.

Cizimin i¢ veya dig kenariniistenen sayida doldur: Cizimin i¢ ve dis kena-
riniistenen sayida doldurur.

Cizimi kaydir: Desen tekrarini kontrol etmekigin kullanilir.

Kare cizim yap: Kenarlikli veyaici dolu olacak sekilde ¢gizilmesini saglar.

Rastgele dikdortgen gizimi yap: Kenarlikli veya igi dolu olacak sekilde
cizilmesini saglar.

Rastgele (poligon) cizim yap: Kenarlikli veya ici dolu olacak sekilde ¢gi-
zilmesini saglar.
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'.‘ o 1 Serbest se¢im: Secimden sonra ¢ift tiklayip kaydirma yapilabilir.
hi
16.
% 17 Rastgele egri ¢iz: Rastgele egriler cizmeyi saglar.
17.
\/ 18 Kalem: Serbest ¢izimler yapilabilmesini saglar.
18.

Renkleri degistir: Secili iki bolge arasinda renkleri karsilikli degistirir.

"IN ,
19. L‘.

Rt
= | 20 Secilen deseni tekrarla: Secilen desenin tekrarlanmasini saglar.
20.
Ej Desende kullanilan renkleri goster: Desende kullanilan renklerin gos-
21 terilmesini saglar.
21.
& Secilen deseni serbest se¢im bolgesinde tekrarla: Segilen desenin
"3 22 serbest secim bolgesinde tekrarlanmasini saglar.
22.
Q Secilen rengin i¢ ve dis kenarina ekleme yap: Secilen rengini¢ ve dis
23 kenarina ekleme yapilmasini saglar.
23.

3.3.MENU CUBUGUNDA BULUNAN KOMUTLAR

eSS B EE o
24 25 26 28 29 30 3

27 1 32
24. DosyaAg 27. Yazdir 30. Yenidosya ekle
25. Calisilan Dosyayi Kaydet 28. Kopyala 31. Kes
26. Klasor Ag 29. Ekle 32. Dosyaarama
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3.4. DUZENLEME KOMUTLARI

33

f-:'\mvi &I{: =< e l%l ‘
33 35

36 37 38 39 40

33. Yakinlastir - uzaklastir

34. Izgara ag - kapa

35. Soniglemigerial

36.  islemiilerial

37. Ekrani bal

38. Bolmeyi koru (Yapilan islem secilen alani etkilemez)

39. Cogaltma ve azaltmayap

40. Secilenrenk yanip soner
4[] veie o X3 Y.

GBS ] & e

41 42 43 44 45

41, Segili kullanilan rengi gosterir

42. Son kullanilan renk

43. X:igne sayisi, Y: Sira sayisi

44, Raporlama sonrasi uygulama

45, Renk paleti

47.

Kodlar  Modiiller

’Tm

Cizilen desenin kiigiiltilmiis halini goster: Cizilen desenin kiigiil-
tulmdis halini gosterir.

Modiiller desenin cizimi bittikten sonra raporlama kismini a¢: Mo-
diller desenin cizimi bittikten sonra raporlama kisminin acgilmasini
saglar.
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Asagidaki gorsellerde desen gizim komutlari, diizenleme komutlari ve menii gubugunda bulu-
nan komutlar kullanilarak érnek bir desenin ¢izim asamalari goriilmektedir (Gorsel 3.14 - 3.15
-3.16-....- Gorsel 3.27).

Dosya Degistir Desen Araglar Pencere VYardim

e DEBE @

4 >
4 |

Mekikler
Komnut renkleri

Qrg #J 9 o

B ——

Uyaula

n Araglar Pencere

s T ren &

Yardim

S L
O <> VA 24E
O O Cop Taksimat  Pamak
kil 2 1

Gorsel 3.14: Desen programi ana ekran gordnimu

A q - x “ et
Q- ‘Venidt;a = || Q

[ Desen‘in yanina kumanda biliimii ekle

2y
iime tekrigi
T Wlﬁ Standat tekrik
By By _—
(' Uparlanrnis yakinlk ( Eski diizenleyici )
@ Ga ® Nilmal Y:k:‘nﬁk (Yeni d.izedej:iy]
%] [t
iy Eballar Sablon I
= )
— @ D=
AN
o fm =
Temel argu:
D T e S I

Gorsel 3.15: Desen programinda yeni desen dosyasi agma
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for "t oy 3y

wEe NEED ool B o~ B

AN S " | Koder  Modiler
o < -
O 0

;j‘ Y

L

.a ea Pa-mak?vuflan:
g R

=

B
<1 B

<

BLUT Mok M X:20 ¥:1
B2 Kemteksi 0 M |I| AeaX:20 Y:20

Uygula
Docua kavdet
Gorsel 3.16: Cizim programinda 6rnek desen gizimiigin kafes olusturma
e oy 1 -
Dosya Deglgtlr Desen OVJIA24E Mayer Araglar Pencere Yardim -8 x

pEw S REBE o Qe B 0« @0

e
Kodlar  Modiiller

o o i = &
0 0 i

= 1 Serhest renklel v
< >
Parmak gruplan :
Iz B
fidne veya si
sayisi
A
v
[ boyutu uparla <
N =T I:Ir %16 Vi1 H {%} ‘x
T T T T
‘1 BPB]  Konteks A A9 Y1 | 120 121 12 123 124 15 1% 127

Gorsel 3.17: Cizilen 6rnek desenin sistem sayisini belirleme (renk sayisini belirleme)
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o

71

’\\Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere VYardim

WE BREEE W, B -

| Kodlar Modiiller

Hazila
IB Baslanaig

< >
Sequence Modulii gdste
Extia Modulii gdster

\Modi {odil deisimi/

A
C S e -
Test
Cﬂ\ mawaEy 11 1
o Jn 100 20@20) 1 1 10
7 ni0020E) 1 1 9
W ni0020@y 1 1 8
D w1 1 7
"EQ g I SR .é‘, . ".é.‘.‘.6.‘.6.‘.6...6‘:6.
— R om I oD
L=l mol020@Eo 1 1 4
e % n 100 20200 1 1 3
n 10N 2Nf2M 1 1 ?
< >[< >
x &t Standart Segenekler  iglem hatas
o Test sembolli renkleri: _H ipik akigi
@ @ . "' _ é Makine verlerini kaydet 70 .
iy Desen veiei
x
Mekk| |
= E. 7Y I e | [ B
Bm Komut renkleri Uvad 120 121 122 123 124 125 126 127 29 130 131
Jyula

gy - ey

b B o

Gorsel 3.18: Cizilen 6rnek desenin ilmek dizilimi

‘;3:7\‘ Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere VYardim

ERGHE o B o

O
O

s,

-

»
N EY AN

<

Kaomut

X

1) slindic

Sonug Prosesi:

Deisim balgesi:

e
Kodlar Modiiller

iplik dizlim plariin cinsi:
(® Otomatik iplik diziim Plany
O Manuelipik diziim Plar

H

0 }GD Tanimsiz

< >
goslé

¢ Moaduli

[ Ay iGnede 2 kez transfer

[ine segimi durumu:

Status Zylinder = Orgii he

[4Seq
E| Exka Moduli gster ‘

Modil {Hodil dedisimi |

Uyaula

T Ij[gLi e
: ‘ - =
B a5 [ | ® R w — || B
| JEPCH Kormut rerkler g™ o] AreaX:5 Y:6 120121 12 123 124 15 126 127 18129 130 131

@

Gorsel 3.19: Cizilen 6rnek desende kenar 6rgiisi olusturma
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T Dosya Degistir Desen OVJA24E Mayer Araglar Pencere Yardim

EFE]‘*WS .B% ‘/\/ C\TB':

A

" Kodlar  Modiller

0 SD Tanmsiz

x
‘/ slindi
ﬁ,\ | He | Medane |Tekradar| Force | T1-2 |Zomnll < >
\ 1j i~ 100 20 r Sewer\ceMndub.igﬁsu‘
‘ [V Extra Moduli gister
I—FI T M Modul degigimi
qH!
)*’ ;]5 v
AR=
W
— firgii "K"
BT e @ CF X:5 ¥:1 & ST M L [ 18
B [12] Komut renkleri  heaX:5 V6 Urade 120 121 12 123 124 125 126 127 128, 130 131
ol
Gorsel 3.20: Coklu sayida eksiltme yapmak istenildiginde kullanilan komutlar
o -y PN
(%) Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere Yardim 8 X
i, i 1 = : G 4
g & BE A oo B
£ AT
x Kodlar Modiiller
O Haarla
| EbBabngy
O 0 5@‘ Tanimsiz
b N
4
T ¢ L
NAENY R
ﬁ’\ ?’\ I-Il [ Sequence Moduli gaisté
. ‘ . I I [ Extra Modulii gaster
m Rt "\ Modil {Modil defigini |
Ci=l)
=
Y A v
.
T < >
Bt | = T ——
B8] Komutrenki 4] A o] AeaX:5 Y:6 ﬁ 120 120 122 123 124 125 126 127 1280123 130 131

Gorsel 3.21: Enden eksiltme tusu kullanilarak desenin fazla olan kisimlarinin silinmesi
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(%) Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere Yardim

\15 &Ed (24 @ ‘

|

Eb & o &

C? ma
ail

T
Kodlar Modiiller

Hazrla
B Baslangi

< >
Sequence Modulii gaste
Extra Moduli gdster

<

[ 4 1] Mekikler

4 B (18] Komut renkleri

Sl |t | % [|emrmm

Uygula

120 121 122 123 124 125 126 12

129 130 131

Gorsel 3.22: Cizilen 6rnek desenin boydan eksiltilmesi

e
Kodlar  Madiiller

(;.\E;‘ Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araclar Pencere Yardim
), = o 4
N  BER WA
N (1) Kaydet
— Desen:
3 v ) P L
O Konum: |.Masauslu ‘ 0@ Renkler.
A
O * .One[)nve
Huzli erigim
:__: ey & lenovo
feeneet N
4 Masatisti
% Cﬁ) Bu bilgisayar
T Krkapllklar - ;
\/ ! n Kitapliklar
e.\ ﬁo\ Bu bilgisayar ol A
.. ¢ -
[t g wil
S adres
| I & v
[ ﬁ Dosya adi: nuran V‘ | Kaydet |
) Kayt tir: [lGFILE(LG) v tal
£ |
'S
. 1
715
I <

.13

Serbestrenkle v
< >

Parmak gruplan :

|-

4 BT Mekikler | | X:1 Y:6 i
] Komtekei o '*'*’7 T AeaXi5 Y6 %} ‘ S B .

4 | AP Komut renkleri %] o]
— Uygula

120 121 12 123 124 125 126 127

129 130 131

Gorsel 3.23: Cizilen desenin Menl cubugunda bulunan komutlar kullanilarak kaydedilmesi
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[

(%) Dosya Degigtir Desen OVJA24E Mayer Araglar Pencere Vardim

TN I Py = R g ) v Q.. [ 5
J:I:> J:I¢ W -FP Bt\ /\/ '\57 v ‘,ﬂlw %) e LEJ Rl
N = A * | Kadlar Modiiller
O ’
4 \-""
A
I \/ Serbestrenklel v
< >
Ga ?% Parmak gruplan
n At . v
B!
(g
% A v
o P o
< >
4 [ ] Mekikler M. L X:57 Y:1 i P [ 2
4 . [ ANV Komut rerkleri ] ’7 AieaX:5 Y:6 %ﬁ ’;,;’;,;’;E’;% 129 1305
Gorsel 3.24: Cizilen 6rnek desenin kumas gorintisine yakin géranimu
- v muuny Jy -
(1) Dosya Degigtir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere Vardim -8 X
), ), o = B Q.. [
[F EIQ’ F & e Q|| y |HEly SO @ et
A
N Kodlar Modiller

Serbestrenkle v

< >
Parmak gruplan :

|-

e <
) X
< = Mok B l X:3 1571 %} ST T T T W TEEEE
4 P12 Komut renkler M HrearX:5 V16 120 120 12 123 124 125 18 17 129 130 131

Uygula

Gorsel 3.25: Cizilen 6rnek desenin gogaltma tusu kullanilarak blyGtilmuas goranima
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e

b B nf

D

bl

Ty

Dosya Degistir Desen OVIA24E Mayer Araglar Pencere Vardim

@ | B‘ o] Q&-i - 0 @

Standart Secenekler islem hatasi

o lptal

Mekikler

Kornut renkleri

49
48
47
46

W w|w|w

T OOOOO0O006006066
> < >

T 0

_ - :

% S | | | L

AreaX:0 Y:0 o 120 121 122 123 124 125 126 127§ 128129 130 131
lyqula

Gorsel 3.26: Verilen kumasin gizilmis desen gorunimu

—
Gorsel 3.27: Yapilan desen ¢izim ¢alismasinin kumas gérunimu
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3.1. UYGULAMA

DESEN GiZME KOMUTLARINI KULLANARAK DESEN CiZME

Yonerge:

Kullanilacak Aracg Gerecg

Uygulamanin amaci; desen ¢izim programindaki de-
sen ¢izim komutlarini kullanarak desen zemin rengini,

Jakarliorme programi ve bilgisayar

desen renklerini ve renk sayisini belirleyerek bilgisa-
yarda desen raporu olusturmaktir. Sinif mevcuduna

Tasinabilir hafiza karti

gore en az iki kisilik gruplara ayriliniz. Asagidakiislem
basamaklarini grup arkadaslarinizla is birligi yaparak
gerceklestiriniz. Uygulama, calismanin sonunda yer
alan kriterlere gore degerlendirilecektir.

Islem Basamaklari

Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

Jakarlidesen programinda yeni bir desen dosyasi aginiz.

Cizdiginiz desende hata olup olmadigini gozlemleyiniz.

NoorwNS

formata uygun olarak kaydediniz.

G

9. Zamaniverimli kullaniniz.

Kontrol Listesi

“Desen komutlarini kullanarak desen cizme” uygulamasiile ilgiliislemler asagidaki kontrol lis-
tesinde yer alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgiitleri dikkate

aliniz.

Desende kullanacaginiz zemin ve desen renklerini belirleyiniz.
Desende kullanacaginiz renk sayisini (sistem sayisini) belirleyiniz.

Hazirladiginiz deseni tasinabilir bellege yuvarlak 6rme makinesinde kullanilacak

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet | Hayir

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar.

Gerekli arag gereci kullanima hazir hale getirir.

Jakarlidesen programinda yeni bir desen dosyasi acar.

Desende kullanacagi zemin ve desen renklerini belirler.

Desende kullanacagi renk sayisini (sistem sayisini) belirler.

Cizilen desende hata olup olmadigini gozlemler.

NS|o|a|a]|w ]

lanilacak formata uygun olarak kaydeder.

Hazirladigi deseni tasinabilir bellege yuvarlak 6rme makinesinde kul-

8. | Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

9. | Zamaniverimli kullanir.

“Hayir” olarak isaretlenen dl¢itlerigin ilgili konulari tekrar ediniz.
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3.2.UYGULAMA
DUZENLEME KOMUTLARINI KULLANMA

Yonerge:

Kullanilacak Aracg Gereg

Uygulamanin amaci; oérgu renkleri, renk sayilari be-
lirlenerek desen raporu desen programinda olustu-
rulduktan sonra programdaki denetleme komutlari =
kullanilarak desen raporunu kumas gériiniimiine Taginabilir hafiza karti
yaklastirip hata olup olmadigini kontrol etmektir. Si-

nif mevcuduna gore en az iki kisilik gruplara ayriliniz.

Asagidaki islem basamaklarini grup arkadaslarinizla

is birligi yaparak gerceklestiriniz. Uygulama, calisma-

nin sonunda yer alan kriterlere gore degerlendirile-

cektir.

Jakarliorme programi ve bilgisayar

Islem Basamaklari

Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

Jakarlidesen programinda yeni bir desen dosyasi aginiz.

Desende kullanacaginiz zemin ve desen renklerini belirleyiniz.

Desende kullanacaginiz renk sayisini (sistem sayisini) belirleyiniz.

Desen ¢izim komutlarini kullanarak desen raporunu olusturunuz.
Olusturdugunuz desen raporunu biiyiiterek kumas goriintiisiine yaklastiriniz.
Cizdiginiz desende hata olup olmadigini gézlemleyiniz.

Hazirladiginiz deseni tasinabilir bellege yuvarlak 6rme makinesinde kullanilacak
formata uygun olarak kaydediniz.

10. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

1. Zamaniverimli kullaniniz.

VPN UTRWNS

Kontrol Listesi

“Diizenleme komutlarini kullanma” uygulamasi ile ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde
yer alan dlgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet |Hayir

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar.

Gerekliarag gereci kullanima hazir hale getirir.

Jakarlidesen programinda yeni bir desen dosyasi agar.

Desende kullanacagi zemin ve desen renklerini belirler.

Desende kullanacagi renk sayisini (sistem sayisini) belirler.

Desen ¢izim komutlarini kullanarak desen raporunu olusturur.

Olusturdugu desen raporunu biiyiiterek kumas goriintiisiine yaklastirir.

Cizilen desende hata olup olmadigini gozlemler.

oo ]ofsfe|n]=

Hazirladigi deseni tasinabilir bellege yuvarlak 6rme makinesinde kulla-
nilacak formata uygun olarak kaydeder.

“Hayir” olarakisaretlenen olcutlericin ilgili konulari tekrar ediniz.
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4. 0GRENME BIRIMI
JAKARLI ORMEDE RAPORLAMA

KONULAR
4.1. JAKARLI ORGULER A
4.2. JAKARLI ORGULERIN ANALIZI
4.3. RAPORLAMA

TEMEL KAVRAMLAR

Jakarli érgiiler, elektronik jakarli yuvarlak rme makineleri, interlok
jakarli orguler supremjakar orguler 3 |pl|kjakar orguler, kaskorse
jakar orguler, orgu analizi, on yuz arkayiiz, ilmek sira sikligi, ilmek
iplik uzunlugu, kumas gramaji, 6rgii raporlama, igne dizilis formu, érgi
hareket sirasi, desen raporu

NELER OGRENECEKSINiz?

- Jakarli orguleri tanimayi

- Jakarliorgulerin analizini yapmayi

- Jakarliorgllerin raporunu ¢ikarmayi

HAZIRLIK CALISMASI

Yuvarlak orme makinelerinde uretilen jakarli 6rguler gunlik hayatinizda nere-
lerde kullanilmaktadir? Gozlemleyiniz ve arkadaslarinizla paylasiniz.




YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI

4.1. JAKARLI ORGU CESITLERI

Yuvarlak 6rme makineleri lizerinde konumlandirilmis jakar sistemi ile tek renkle ya da birden
fazlarenkle, askiilmek ve ilmek atlama hareketlerinin bir arada kullanildigi 6rgiilere jakarli 6r-
gliler denir (Gorsel 4.1).

Gorsel 4.1: Jakarli 6rguler

Bu drgiileri diger orglilerden ayiran en 6nemli fark ignelerin ayri ayri segilmesi ile desen olus-
turma kapasitesinin yiiksek olmasidir. Desen olusturma kapasitesi jakar sisteminin kumanda
sinirlidir. Bu sistemde jakarli 6rgiiniin raporu maksimum 36 igneden olusur. Elektronik jakarli
yuvarlak 6rme makinelerinde ise jakar sistemi biitiin igneleri ayri ayri kontrol edebildiginden
orgii raporu toplam igne sayisinda olusabilir. Tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilen
jakarlikumaslarin atlamaiplikleri kumasin arka yuzeyinde gorulmektedir.

4.1.1. interlok Jakar Orgiiler

Yuvarlak orgii makinelerinde iiretilen interlok jakarli orgiiler, desen cesitliligi oldukca fazla
olan bir 6rme kumas tiiriidiir (Gorsel 4.2). Desen, ribana jakar kumaslarda oldugu gibi kumasin
onyliziinde olusur. On ve arkayiiz arasinda hava oldugundan, diger kumasttiirlerine gére 1siya-
ltim 6zelligi dahaiyidir. Bu 6zelligi sayesinde yazlik ve kislik i¢ giysiler, dis giysiler, spor giysiler,
tibbi Ust giysiler gibi oldukga genis alanda tercih edilir.

Gorsel 4.2: Interlok jakar 6rguler

4.1.2. Siiprem Jakar Orgiiler

Siliprem orgii kumaslar sadece tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde oriilir. Bir ylizi diiz, di-
ger ylizeyiters orgidir. Hem 6n yiiziin hem arka yiiziin birbirinden farkli goriinimii desen olu-
sumunda desen cesitliligini daha da zenginlestirir. Jakar sistemli tek plaka yuvarlak 6rme ma-
kinelerinde Uretilen sliprem jakar orgiiler, tek renk ya da birden fazla renkle aski ilmek, ilmek
atlama hareketleribir arada kullanilarak uretilir.

YUVARLAK ORME URETIM ATOLYESI - 11

s D




4. OGRENME BIRiMi

58

igneler ayri ayri secildiginden ok fazla desen olusturtma 6zelligine sahiptir. ince ve kalin her
tiir ip kullanimina uygundur. Giinliik yasantimizda ¢ok fazla kullandigimiz siiprem kumaslar, is-
letmelerde farkli adlandirilsa da jakar sistemli Gretimle: jakarli sliprem, simli stiprem, lingelli
siiprem, likra lingelli siiprem gibi birgok cesidiyle hayatimizda 6nemli bir yere sahiptir. Ozellikle
de likrali siprem kumaslar milkemmel esneme kabiliyetiyle i¢ camasirdan gece kiyafetlerine,
spor giyimden fantezi giyime kadar ¢cok genis liretim alanina sahiptir (Gorsel 4.3).

4.1.3. Ug Iplik Jakar Orgiiler

iki iplik jakar 6rme kumaslardan farkli olarak zemin ve astar ipligine ilave iiciincii bir ipligin
(baglama ipligi) rmeye katilimiile tretilen kumaslara (g iplik jakar érgiiler denir (Gorsel 4.4).
Uciplik jakar drgiiler, tek plakali yuvarlak 6rme makinelerinde atlama, aski ve ilmek elemanla-
rin birlikte kullanilmasiyla elde edilmektedir. On ve arka yiizleri birbirinden farkli olan iig iplik
jakar érgiilerde yaygin olarak pamuk / polyester karisimiipler kullanilir. Ugiplik jakarli rgiiler,
kalin yapili kumaslar oldugu icin yazlik kiyafetlerde kullanilmaz.

Gorsel 4.4 Uc iplik jakar 6rg
Simli, melanj, nopeli, vanize, flamli ve degisik elyaf karisimlari kullanilarak iig iplik jakar 6rme
kumaslar iiretilebilir. Uretimi yapan isletmelere gore farklilik gosterse de iig iplik jakarin:

> Ugiplik jakar,

> Baskili tigiplik jakar,

> Grimelanj tg¢ iplik jakar,

> Fircaliigiplik jakar,

> Sardonlu Ugiplik jakar,

> Ring u¢iplik jakar,

> Batik Gi¢ iplik jakar,

> Polyester ligiplik jakar,

> Kesik elyaf polyester lig iplik jakar gibi ¢esitleri vardir.
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4.1.4. Kaskorse Jakar Orgiiler

Kaskorse jakar orgiiler genellikle kis aylarinda ¢ok tercih edilen bir kumas turidur. Bir gesit
ribana kumas tiiri olan kaskorse jakar kumaslarin dayanikli bir yapisi vardir ve enine uzama
ozelligine sahiptir (Gorsel 4.5). Kaskorse jakar kumaslar gecelik, ic camasiri, mikrofiber bezler,
bluzlar ve itfaiye kiyafetleri gibi birgok giyim Griiniinde kullanilmaktadir.

Gorsel 4.5: Kaskorse jakar 6rgiler

4.2. JAKARLI ORGULERIN ANALIZI

Jakar sistemli yuvarlak 6rme makinelerinde 6riilmiis kumas numunelerinin ayni 6zelliklerde
yeniden uretilebilmesiigin dokuma 6zellikleri belirlenir, 6rgii hareket raporu ¢ikarilir ve desen
kagidinaislenir. Buislemlere jakarli 6rgilerin analizi denir. Jakarli 6rgiilerin analizi yapilirken
asagidakiislem basamaklari uygulanir.

4.2.1.Numune Kumasin On ve Arka Yiiziiniin Belirlenmesi

Desenlerin ve renklerin belirgin oldugu taraf, jakarli 6rme kumaslarin 6n yiiziidiir. Desen ku-
masin on yliziindedir (Gorsel 4.6). Desenin motif 6zelligine gore yeterli miktarda kesilmesiyle
numune kumas belirlenir.

I u h
¥ Onyiuz g
Gk B

Gorsel 4.6: Kumasin 6nve arka yuzu

4.2.2.iplik Ozelliklerinin Belirlenmesi

Orme kumas numunesinden bir iki sira sokiilerek iplik cinsi ve iplik 6zellikleri belirlenir.

4.2.3. 1lmek Sikliginin Belirlenmesi

ilmek sikliginin bulunmasi igin analizi yapilacak kumas iizerinde kenardan 1 cm kadar igeride
cubuk sirasi kalemle cizilir. Daha sonralcm veya lingisaretlenen alan goz takibiyle sayilir.
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Gozle takip edilemiyorsailmekler lup veya biiyiiteg yardimiyla sayilir (Gorsel 4.7).
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Gorsel 4.7: Lupile ilmek sayma

4.2.4.1imek Sira Sikuiginin Belirlenmesi

Numune kumas lizerinde ilmek sira sikligini bulmak igin isaretlenen alandaki (1 cm veya 1ing)
ilmek siralari gozle takip edilir, gozle takip edilemiyorsa lup veya biylte¢ yardimiyla sayilarak
tespit edilir.

4.2.5. Kumas Gramajinin Belirlenmesi

Jakarlikumaslarda gramaj belirlemekicin numune kumas gramaj aletiile kesilerek kumas ali-
nir. Ainan kumas parcasi hassas teraziile tartilir ve 6rme kumasin gramaji hesaplanir (Gorsel
4.8).

OSM = GRra

MS pg
I v cmenny - R 2
< ~ :‘l\;;‘u.(ummuw-—Au-nQ MTR
'C WEIGHY PER Rapven T

Gorsel 4.8: Gramaj aleti ve hassas terazi
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4.2.6.iplik Uzunlugunun Belirlenmesi

Bir ilmegi olusturan iplik uzunluguna ilmek iplik uzunlugu denir. ilmek iplik uzunlugu numune
kumas ilmek gubugunda 10 cm kesilerek belirlenir. 10 cm'deki ilmekler sayilir ve bir ilmek sirasi
sokiiliir. Sokilen iplik gerdirilerek diizeltilir ve dlgulir. Bulunan uzunluk ilmek sayisina boli-
niir. ilmek iplik uzunlugu belirlenir (Gérsel 4.9).

ilmek sayisi  : 40
Uzunluk :36cm
itmek Uzunlugu = 36 = 40 = 0,9 mm olarak bulunur.

e K

L\ W
Bk

4[5m| 5§ CE T[wis]8 o2c 9 @IN]
I

IV A VAN RSN NVSRY. o SRR aYPR
RS RN PE .00 B DD O

Gérsel 4.9 ilmek iplik uzunlugunun ('jlgUmU‘

4.3. RAPORLAMA

Bir drgiiniin enine ve boyuna ayni sekilde tekrar eden en kiiglik bélimiine 6rgi raporu, bu bo-
limdekiigne ve iplik hareketlerinin desen kagidina aktarilmasiislemine de raporlama denir. Bu
bolimde, tim orgli kumas cesitlerinde yapilabilen analiz ve raporlamaislemleri ¢ift plaka riba-
na kumas uizerinde ele alinmistir.

4.3.1. Gift Plaka Jakarli Ribana Numune Kumasin Orgii Analiz Islemleri

Asagida biiyiltiilmiis resimleri verilen ribana kumasin 6rgii raporlama (analiz) islemleri sira-
siyla su sekilde yapilir (Gorsel 4.10).

Gorsel 4.10: Jakarli ribana kumas
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4.3.2. Cift Plaka Jakarli Ribana Numune Kumasin Uygun igne Dizilis Formunun

Belirlenmesi

Cift plaka jakarliribana kumaslardaignelerin yaptigiiplik hareketlerinin gizimiicin karelidesen
kagidi t kullanilir. Kareli desen kagidinda her bir kare ignenin olusturdugu érgii hareketini ifade
eder. Kumasta her bir ignenin drgii hareket rengine gore karenin icerisine ayni renkte carpi ati-
lir veyaigi doldurulur.

Desen kagidinda siitunlar igne (ignelere hareket veren pim sirasini) sirasini, satirlar ise érgii
hareket (ilmek, aski, atlama) sirasini gosterir (Sekil 4.1).

Desen kagidi

» Orgii hareket sirasi

¥ igne sirasi

Sekil 4.1: Desen kagidi

4.3.3. Cift Plaka Jakarli Ribana Numune Kumasin Yuziinun Belirlenmesi

Jakarli ribana kumaslarin desenli ve renkli olan tarafi 6rgii analiz islemlerinde 6n yliz olarak
kabul edilir. Desen kumasin 6n yiiziindedir (Gorsel 4.11). Desen kumasin arka yiiziinde belirgin
degildir (Gorsel 4.12).

]

Gorsel 4.11: Kumasin 6n yizu Gorsel 4.12: Kumasin arka yuzi
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4.3.4. Cift Plaka Jakarli Ribana Numune Kumasin Desen Raporunun Belirlenmesi

Desen raporu kumas lzerinde tekrar eden en kiiguik birimdir. Desen raporunda ilk dnce refe-
rans igne sirasi belirlenir. Referans igne sirasinin tekrari bulunarak bir rapor desendeki igne
sirasi bulunur. Daha sonra asagidan yukariya dogru referans orgii hareket (ilmek) sirasi be-
lirlenir. Referans orgu hareket sirasinin tekrarinin bulunmasi ile de bir rapor desendeki orgi
hareket sirasi belirlenir (Gorsel 4.13).

Asagidaki gorselde numune kumasin desen raporu sarirenkli gergeve igcerisine alinmistir. De-
senraporunda18igne sirasive 18 6rgii hareket sirasivardir.

18. 6rgl hareket sirasi

1.igne ve drgli hareket sirasi

18.igne sirasi

Gorsel 4.13: Desen raporunun belirlenmesi

4.3.5. Cift Plaka Jakarli Ribana Numune Kumasin Desen Raporunun Desen Kagidina
Cizilmesi

Desen raporunda 18 igne sirasi ve 18 orgii hareket sirasi oldugu icin desenin gizilecegi desen
kagidinda 18 siitun 18 satir olmasi gerekir (Gorsel 4.14).

Orgii Hareket Siralan

1 3 L 7 9 1n 13 15 17

igne Sirasi

Gorsel 4.14: Desen raporu
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Kumas deseninde birinci 6rgii hareket sirasindaki ilk ignenin 6rgii hareket rengi (ilmek rengi)
desen kagidinda soldan ve asagidan ilk siitun ve satir kesisimindeki karenin icerisine cizilir.
Daha sonra birinci 6rgii hareket sirasindaki ikinci ignenin 6rgii hareket rengi ikinci siitunla bi-
rinci satir kesisimindeki karenin icerisine cizilir. Bu sekilde 6rgii hareket sirasindaki tiim igne-
lerin yaptigi 6rgii hareket renkleri desen kagidina gizilir.

ikinci 6rgii hareket sirasindaki ilk ignenin yaptigi 6rgii hareket (ilmek) rengi, desen kagidinda
birinci sttun ikinci satir kesismesindeki kareye cizilir. Daha sonra ikinci 6rgii hareket sirasin-
daki ikinci ignenin yaptigi orgii hareketi desen kagidinda ikinci siitun ikinci satir kesigimindeki
karenin icerisine gizilir.

Bu sekilde biitiin 6rgii hareket siralarindaki tiim ignelerin yaptigi 6rgii hareket renkleri desen
kagidina gizilir.

Birincidrgii hareket sirasindakitiimignelerin olusturduguilmek rengi kirmiziolduguicin birinci
satirdaki tiim karelerin ici kirmiziile boyanir (Sekil 4.2).

1.0rgl hareket sirasi >

1 2 2 4 K & 7 ] 910 11 12 13 14 15 16 17 18

Sekil 4.2: Birinci siranin desen kagidina cizilmesi

ikinci 6rgii hareket sirasindaki birinci ignenin olusturdugu ilmek rengi yesil oldugu icin desen
kagidinda ikinci satir ve birinci siitun kesisimindeki karenin ici yesil renk ile boyanir. ikinci ve
ondan sonrakiignelerin olusturdugu ilmek renkleri kirmizi oldugu igin ikinci satirdaki diger ka-
relerin ici kirmizi boyanir (Sekil 4.3).

18
17
16
15
14
13
12
1

2. Orgli hareket sirasi >

- W o d N

12 3 45 6 7 8 910111213 1415 16 17 18

Sekil 4.3: Ikinci siranin desen kagidina cizilmesi
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Numune kumasin bir raporundaki desene bakilarak diger orgii siralarindaki tiim ignelerin 6rgi
(ilmek) hareketleri desen kagidina sekildeki gibi boyanir (Sekil 4.4).

S5 |

1 2 3 4 5 6 7 8 91011 12 13 14 15 16 17 18

Sekil 4.4: Desenraporu

4.3.6. Cift Plaka Ribana Numune Kumasin Makine Desenlendirme Sistemine Gdre

igneye Hareket Veren Desenlendirme Sisteminin Belirlenmesi

Analizi yapilan cift plaka numune kumasin makine desenlendirme sistemine gore igneye hare-
ket veren pimli mini jakar sistemidir.

Pimli minijakar desenlendirme sisteminde ignelere pimler hareket verir. Pimli minijakarligrme
makinelerinde 24, 36 ve 72 pim siraliolmak lizere li¢ cesit desenlendirme linitesi vardir. Her uini-
tedeki bir pim, bir igneye hareket verir. 24 pimli desenlendirme {initesinde kumas deseninin bir
raporunun 24 igneden olugmasi gerekir. Eger desenin bir raporunda 6 igne varsa desen raporu
enine yonde 4 kez tekrar ederek 24 igneye cikarilir. 36’li ve 72'li pim sirali desenlendirme iinite-
lerinde de desen raporundakiigne sayilari rapor tekrariile pim sayisina esitlenir. Glinki her bir
igneye bir pim hareket verir.

Analizi yapilan numune kumasin desen raporunda 18 igne vardir. 18 pim sirali desenlendirme
tnitesi olmadigindan desen raporu enine yonde tekrar gizilerek igne sayisi 36 ya gikarilir ve 36
pim sirali mini jakar desenlendirme sistemi kullanilir. Rapor tekrari ile desende 36 igne sirasi
olur (Sekil 4.5).

8|
7|8
6|
5]
4
3|8
o
1

12 3 45 6 7 8 910111213 1415 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

Sekil 4.5: Desen raporunda igne sayisinin artirilmasi
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Pimli mini jakar desenlendirme sisteminde desende ikirenk varsa enine yonde bir orgli hareket
sirasi (desen raporunda bir satir) iki sistemden meydana gelir. Ug renk oldugunda enine yonde
bir orgli hareket sirasiti¢ sitemden meydana gelir. Kullanilan renk sayisi kag tane ise enine yon-
de bir 6rgii hareket sirasi o kadar sayida sistemden olusur. Ornegin desen raporunda 24 tane
orgli hareket sirasive ikirenk varsa (24 x 2 = 48) 48 sistem kullanilir.

Analizi yapilan numune kumasin deseninde boyuna yonde 18 6rgii hareket sirasi ve iki renk ol-
duguicin kullanilan sistem sayisi 36'dir. Desende her 6rgii hareket sirasinda kirmizi ve yesil ol-
mak lizere iki renk iplik oldugu igin her sisteme iki renk iplik baglanir (Sekil 4.6).

35.ve 36.sistem ——»

[_LIL{_J[_H_I_U
I o
o o
1

1.ve 2. sistem —_—

345 6 7 8 910111213 1415 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

Sekil 4.6: Desenraporu

Analizi yapilan numune kumasin orgiisii 36 pim sirali ve 36 sistemli jakar teknigi ile yapilir. De-
sende her sirada hem kirmizi hem de yesiliplik calisir. Kumasin orglisiinde alt ve list plakadaki
timignelerilmek pozisyonu olusturur.

Kumasin arkasindakirenk raporuna bakildiginda her 6rgii hareket sirasindaigneler bir yesil bir
kirmiziiplikle ilmek hareketi olusturur. igne dizilis formunda her sistemdeki kapak igneleri ku-
masin arka yiiziindeki 6rgii hareketlerini meydana getirir (Gorsel 4.15).

Gorsel 4.15: Kumasin arka ytzu
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&y 4.1.UYGULAMA
] F ISTENEN DESENIN ORGUSUNU BELIRLEME

Yonerge:
Kullanilacak Aracg Gereg

Uygulamanin amaci; analizi yapilacak numune ku-

masiniplik cinsive 6zelliklerinin, ilmek gubuk ve sira Jakarliyuvartak 6rme makinesin-

sikliginin, makine inceliginin, kumas gramaj ve iplik de orulmas S
uzunlugunun belirlenmesidir. Sinif mevcuduna gore kumas cesitleri
en az iki kisilik gruplara ayriliniz. .A§a.gl't1&.lkl islem Hassas terazi
basmaklarinigrup arkadaslarinizlais birligi yaparak : ,
gerceklestiriniz. Uygulama, calismanin sonunda yer Gramaj aleti
alan kriterlere gore degerlendirilecektir. Cetvel

islem Basamaklari Metre

1. Issagligive giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Gerekliaraggeregve malzemelerihazirlayiniz.
3. Analizi yapilacak numune kumastan bir kag Makas
sira sokerek iplik cinsini ve 6zelliklerini belirleyiniz.

[lmek cubuk sikligini belirleyiniz.

Ilmek sira sikligini belirleyiniz.

Makine inceligini belirleyiniz.

Kumasg gramajini belirleyiniz.

Iplik uzunlugunu belirleyiniz.

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

10. Zamani verimli kullaniniz.

Lup ya da buyuteg

O ® oo s

Kontrol Listesi

“istenen desenin drgiisiinii belirlemek” uygulamasiile ilgiliislemler asagidaki kontrol listesin-
de yer alan dlgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgiitleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. |issagligive giivenligi kurallarina uyar.

2. | Gerekliaraggerecikullanima hazir hale getirir.

3. [ Analizi yapilacak numune kumastan birkag sira sokerek iplik cinsini
ve dzelliklerini belirler.

ilmek gubuk sikligini belirler.

ilmek sira sikligini belirler.

Makine inceligini belirler.

Kumas gramajini belirler.

iplik uzunlugunu belirler.

oo~ |a]x

Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

10. [ Zamaniverimli kullanir.
“Hayir” olarak isaretlenen dl¢itlerigin ilgili konulari tekrar ediniz.
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4.2. UYGULAMA

&J,—-\ DESENIN iGNE HAREKETLERINi BELIRLEYIP
: &/ ORGU RAPORUNU GIKARMA

Yonerge:
Kullanilacak Aracg Gereg

Uygulamanin amaci; numune kumag tzerinde deseni | jakarl yuvarlak 6rme makinesinde
belirlemek, igne hareketlerini desen kagidina gizerek
orgl raporunu olusturmaktir. Sinif mevcuduna gore

orulmus numune kumas

en az iki kisilik gruplara ayriliniz. Asagidaki islem Karelidesen kagidi
basmaklarini grup arkadaslarinizla is birligi yaparak Renkli kalemler
gerceklestiriniz. Uygulama, ¢alismanin sonunda yer —

alan kriterlere gore degerlendirilecektir. Silgi

islem Basamaklari

1. is sagligi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Gerekli arag gere¢ ve malzemeleri hazirlayiniz.

. Jakarlikumasin 6n ylzunu belirleyiniz.

. Desen raporunu belirleyiniz.

. Numune kumas lizerinde her bir ignenin olusturdugu hareketi kareli kagit izerinde isaret-
leyerek birinci hareket sirasini tamamlayiniz.

. ikinci hareket sirasindaki ilk ignenin yaptigi hareket rengini, desen kagidinda birinci siitun
ikinci satir kesisimindeki karenin igine giziniz.

7. Numune kumasin bir raporundaki desene bakarak diger 6rgii siralarindaki tiim ignelerin

orgli hareketlerini kareli desen kagidina gizerek raporu tamamlayiniz.
8. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
9. Zamani verimli kullaniniz.

G N~NWDN

o~

Kontrol Listesi

“Desenin igne hareketlerini belirleyip 6rgii raporunu ¢ikarmak” uygulamasi ile ilgili iglemler
asagidaki kontrol listesinde yer alan élgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
budlciitleri dikkate aliniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

—_—

is saglig ve giivenligi kurallarina uyar.

Gerekliarag gereci kullanima hazir hale getirir.

Numune kumasin on ylzini belirler.

Desenraporunu belirler.

RIS

Numune kumas lzerinde her bir ignenin olusturdugu hareketi kareli
kagit izerinde isaretleyerek birinci hareket sirasinitamamlar.

6. |ikinci hareket sirasindaki ilk ignenin yaptigi hareket rengini desen
kagidinda birinci siitun ikinci satir kesigimindeki karenin igine gizer.
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7. | Numune kumasin bir raporundaki desene bakarak diger orgi sirala-
rindaki tim ignelerin 6rgii hareketlerini kareli desen kagidina gizerek
raporutamamlar.

8. [ Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat eder.

9. | Zamani verimli kullanir.

“Hayir” olarakisaretlenen él¢ttler icin ilgili konulari tekrar ediniz.
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