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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda ytizen al sancak;
Sonmeden yurdumun Ustlinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yilcizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gl! Ne bu siddet, bu celd?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra heldl.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasanm!
Kukremis sel gibiyim, bendimi gigner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin &ékin sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkmal Nasil boyle bir imant bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma al gaklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi glinler Hakk' in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan::
Dusun atindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan::
Verme, diinyalar: alsan dabu cennet vatan.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak toprag: siksan, sthedal
Cani, cénani, bitiin varim alsin da Huda,
Etmesin tek vatamimdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 114hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgsiine ndamahrem li.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Usttinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her certhamdan i18hi, bosamp kanl1 yasim,
Fiskirir ruh-1 mucerret gibi yerden na sim,

O zaman yukselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokulen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hiir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tirk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
midafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak igin, iginde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkan ve serait, cok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, batin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin  mumessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin bitin kaleleri zapt edilmis, bdtin
tersanelerine girilmis, batun ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak (zere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalélet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap diisms olabilir.

Ey Tirk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atattirk
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Ogrenme Biriminin Numarasi

Ogrenme Biriminin Adi

el et Ogrenme Birimi Kazanimlari

*Ham mad

ticari nem

HAM MADDE HARMAN HESAPLARI

| 3 13.DOKUNTO YUZDESI HESAPLARI

Balya hilinde ietmeye ainan elyaf, mamul bez clincaya kadar, el bakimindan birgok kayb ugrar
Elaf indebulunan oz itk kanlan gbi yabancr ve kasa lifler hallag
rinde temizlenir. Igl d yapilama-
‘masindan makineden ve igsiden kaynakl ham madde iiretim artiklan olarak dékiintii (seri, fitl ve pnémofil
telef vh) medana gelir. Bunlarm harman makinesine iade edlmesi ve ham madde olarek yeniden harmana

Ogrenme Biriminin Alt Bashg:

Aplik iretim yaldagik Tablo 1.8%e verilmistir.
P> Tublo 1.5 piik Oretim Ayamalannda Yoklagik Dikiintt Miktarlan
» 17g 1 1z 17
Makineler _ @
@Sdmm)  (QSSmm)  (85mm)  (Slmw)  (@Démm) —
Dialiimtii Miktars (%)
Open-End Makines 15 15 14 2 Z 14
Ring lpkik Makinesi 15 22 27 n 2 | 2
Firil Makinesi 1 1.0 1 1n 1 Lo
Cer (her bir pass
sy us s o s 05 0
Penye Makinesi = | w e 150 1un
i as o5 05 05
Makinesi
Tarsk Makinesi [T 50 5 43 aw 15
s 3 25 25 15 1
- iy i 5 03

Sirali Tablo Numarasi

1.3.1. Harmandan Bobine Kadar Dikiintii Yiizdesi Hesab1

Tablo 1.9%a 100 kg pamubdan, karde iplik i da gesitl Jen ok
oyt ok gy 0 Farmop ok Sy e S b s,
Lyt ind ey svec

gire dékintd wlnlm Aep.ewmm.ax.

Tamxpmlphk)@mmmvmmmm Miktarlan

Harman Halla Makinsler
Tarak Makinesi
Cer I Makines

Cer Il Maleinesi:

Mskinelerin iiretirm hesabi yapthrken bu aranlar dikkate akmr ancak ham maddeden yararlanma hesa-

‘bmda, %5 oramnda faydah teleflerin tekrar harmana dolay, 100 kg B6+5=0lig
civarinda iplik dretilir. Makineye giren materyal miktan dkiinti yizdesi fle oranlanarak dokinti miktary
‘bulunur. Bulunan dékintii miktar makineye giren materyal miktarindan gikartlarak makineden cikan ma-
teryal miktan tespit edilir.

»

Sayfa Numarasi

—




1. OGRENME BiRiMi

Uygulama Adi gl s e —
Kalem, defier, silgl, besap makinesl A
S

‘Harman miktan hesabuna at vestler apagidak tablods belruligie

200y e
woig e
. 200kg Sadet
Uygulamanin Tavsiye
- - - Bu stzden tabloda belirtilen rerdlert kulls ik ba Iktaruni ymanc
Edilen Siiresi B e s e e A
» lglem Basamaklan
1. Iy smglyn ve giivenligs kurallanna uyunuz
2. Fulbnilacak arag gerect hanrhiyinz.
3. Iy ahlakisa upgun davrammz.
4. Tablodak: Cukurova Standart | ‘hesapl
. 5. Tablodak! verilers kullanarak Gukurova Haftf Benekh | harman mtktarms hesaplaymuz.
Uygulama islem > hivan i
5. o brman ik
Basamaklari el T
n e ltactan

1L Verllen garen! zamarunda tamamlayiraz.

» lmen Dejerler  Sonug
Hacmaun solkiar: hesabun agafpdaki tabloya yazinas.

Toplan Harman Miktan

& Upgnlamaya Higkin Defierlendirmeler
“Harman mikzan bessbs yapens” uygulacnanna att galymani ajagelak kcatrol Lstestode per alan Skiiters gére deperlendiniccekn

Caligmanz yaparken bu diciler: dikkate ahne.
B
~ - 2  hesapl
Uygulama Degerlendirme B Frre
~ - - 4  hesaplar
OIQUtIerI By Fema ver ke o len i B oty 1 S Ao
&  Buldubu sonuslan arkadasnyla kamphgtn s
7. Toplm harman muktarin hesaplac

2.1.5. Uzanluk Namaralandirma Sistemi Numara Ingiliz (Ne}

Ageriign | libwe olan lin (bant, fitll, iplik) hank cinsind luk miktanina memara Ingiliz de-
nir. Oreellikle pamuk iplikgiliginde kullamlie Numara lagiliz Ne semboli fle gasterili. Bu sistensde Ingiliz
afarlik ve wranluk birinsleri kullanilir. Temel gl birimi libre ve tensel uzuntuk birimide hankur. [plik nu-
maras: biryidiikge iplik incelir, iplik nunaras kigaldikge iplik kalinlagir,

Urzunbuk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre

Atk birimi: 1 [ibee = 16 ons = 453,59 yaklayik 454 gram

Formiillerde Kullanilan

L (hank}
Formily  Ne = —— -« - -
Wilkee) Zemin Rengi

) Numara Ingiliz Pamuk Sistemi (Ne,. Ne,)
Numara Ingdliz pamaik sistemi Ne, veya Ne, semboli ile gisterilir.

BT GORSELKAYNAKGAs N

Gérsel Kaynakgasinin hitp://kitap.eba gon:te/karekod/Kaynak.php?KOD=1711
Karekodu

»
»

* Bu ders materyalinde 6l¢ii birimlerinin uluslararas: kisaltmalar kullanilmistir.

-
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OGRENME BiRIMI

KONULAR

1.1. HARMAN KARISIM YUZDELERINI HESAPLAMAK
1.2. HAM MADDEDEKi RUTUBET HESAPLAMAK
1.3. DOKUNTU YUZDESINI HESAPLAMAK

NELER OGRENECEKSINIZ?

eHarman karisim yiizde hesaplarini
*Ham maddedeki rutubeti hesaplamay:
eDokiinti yiizdesini hesaplamayi

TEMEL KAVRAMLAR

dokiinti yiizdesi, harman, harman gesitleri, harman regetesi, ticari nem




1. OGRENME BiRiMi

Iplik isletmelerinde iiretilecek iplikte istenen 6zelliklerin saglanmast igin balya ve partilerdeki elyaf kalite
degerleri belirlenir. Harman hesaplari; harmanda kullanilacak ham madde miktari, karisim yiizdesi ve d6-
kiintii yiizdesi degerlerine gore yapilarak harman regetesi hazirlanir. Harman regetesine uygun harman yapim
teknikleri uygulanarak tek tip elyaf kitlesi olusturulup iyi kalitede iplik tiretimi saglanir.

1.1. HARMAN KARISIM YUZDELERINI HESAPLAMAK

Kaliteli iplik tiretimi i¢in ham maddelerin karisim oranlar1 ¢cok 6nemlidir. Harmanda kullanilacak ham
maddelerin karisim yiizdelerinin hesaplanmasi i¢in; harman miktarina, ham maddenin karisimdaki oranina
ve elyaf kalite standartlarina uygun karisim yapilmalidur.

1.1.1. Elyaf Kalite Standartlar:

Liflerin, iplik tiretim kademelerini ve sonugta tiretilen ipligi etkileyen uzunluk, incelik, mukavemet, es-
neklik, yabanci madde miktari, renk ve olgunluk gibi gesitli parametreleri vardir. Bu parametreler, iiretilen
ipligin kalitesini, isletme verimini ve maliyetini de etkilemektedir. Elyaf 6zellikleri, dogal liflerde yetisme sart-
larina, kimyasal liflerde ise iiretim metotlarina bagli olup kullanim yerine gore degisir. Farkli iplik egirme yon-
temlerine gore iplik tiretiminde kullanilacak olan liflerden beklenen ozellikler degisiklik gosterir. Liflerdeki
oncelik degerleri Tablo 1.1'de verilmistir.

Tablo 1.1: Farkli Egirme Yontemlerinde Kullanilan Liflerin Oncelik Degerleri

RING EGIRME OPEN END EGIRME  HAVA-JETLI EGIRME
Uzunluk Benzerligi Mukavemet Incelik
Mukavemet Benzerligi Incelik Uzunluk
Incelik Uzunluk Mukavemet
Yabanci Madde Miktar1 | Yabanci Madde Miktar1
Surtiinme

Lif Uzunlugu: Uzunluk, tekstil liflerinin en 6nemli fiziksel 6zelliklerindendir. Degerleri mm veya inch
(ing) cinsinden belirtilir. Lif uzunluk degerinin yiiksek olmasi iplik yapiminda aranan 6zelliktir. Dogal
liflerde uzun ve ince liflerin kivrimlar: fazladir. Iplik iiretiminde 4-5 mm’nin altindaki lifler, islemler es-
nasinda kaybolmaktadir. 12-15 mm arasindaki lifler ise iplik mukavemetine katkida bulunamaz. Bunun
i¢in liflerin yeterli bir uzunluga sahip olmasi gerekir. Calisilan elyaf uzunlugu en az 16 mm olmalidir.
Ciinkd lif uzunlugu; ¢ekimi, egirme performansiny, iplik inceligini, diizgiinstzligiin, tayliligini ve
mukavemetini etkiler, iplik egirme metodunu belirler. Tablo 1.2'de Tiirkiyede iiretilen pamugun elyaf
uzunlugu ve siniflandirilmasi bilgisi 6rnek olarak verilmigtir. Buna gore Tiirkiyede tiretilen pamugun
elyaf uzunlugu en fazla 31 mmdir. Iplikgilikteki makine ayarlari, ortalama lif uzunluguna (stapel) gore
belirlenir.

Tablo 1.2: Lif Uzunluguna Gore Pamugun Siniflandirilmasi

Pamuk elyaf uzunlugu Sinifi
20,6 mm-Agsagi Kisa Stapel
20,6 mm-25,4 mm Orta Stapel
26,2 mm-27 mm Oldukga Uzun Stapel
28,6 mm-33,3 mm Uzun Stapel
34,9 mm-Yukar: Ekstra Uzun Stapel

Kisa lif icerigi, bir numunedeki 0,5 in¢ ya da 12,7 mmden daha kisa tiim liflerin ytizdesi olarak ifade
edilmektedir. Iplik iiretiminde kisa elyaf yiizdesi arttik¢a iiretim agamalarinda mukavemet diiger; dokiintii
miktar1, neps miktari, diizgtinstizlilk, tiylilitk ve iplik kopmalari artar. Pamuk hasadinda mekaniklesmenin
artmasi ve ¢ir¢ir proseslerindeki yiiksek hizlar ¢ok kisa lif oranini arttiran etkenlerdir. Kisa lif igerigi azaldik¢a
da kaliteli iplik elde edilir ve iplik imalat1 esnasinda dokiintii ve maliyet azalir.

-



HAM MADDE HARMAN HESAPLARI

Lif Inceligi: Incelik, iiretilecek ipligin enine kesitinde kag tane lif bulundugunu belirlemektedir. Lif
inceligi iplik kalitesini karde iplikgiliginde %20, penye iplik¢iliginde %30, rotor iplikgiliginde ise %35
oraninda etkilemektedir. Ipliklerde ve liflerde incelik 8l¢iimii, kiitlenin (agirlik) uzunlukla iliskisi dik-
kate alinarak belirlenir. Incelik birimi olarak sentetik liflerde dtex (desiteks), dogal liflerde ise mikroner
(micronair) degeri kullanilmaktadir. Iplik iiretimi i¢in kesitteki lif sayis1 agagida belirtilmistir.

Pamuk iplikleri
Ring Ipligi: Penye en az 30, karde en az 75 lif.
Rotor Ipligi: En az 100 lif.

Sentetik iplikler
Ring Ipligi: En az 50 lif.
Rotor ipligi: En az 100 lif.

Iplik formunun olusabilmesi i¢in en az 30 lifin bir araya gelmesi gerekir. Ince liflerden elde edilen iplikler
saglam, yumusak ve parlaktir. Filamentin 10 (um) mikrondan ince-az olanlari ile 50 mikrondan kalin-fazla
olanlari iplik yapimu igin uygun degildir. Ince olanlar ¢ok ¢abuk kopar, kalin olanlar ise ¢ok kaba iplikler mey-
dana getirir.

Lif inceligi; ipligin egirme sinirini, mukavemetini, diizgiinliigiinti ve gortiniisiinii olumlu yonde etkile-
yerek elde edilen kumagin dékiimliiliik, parlaklik ve tutum gibi 6zelliklerini arttirir. Tablo 1.3’te 6rnek olarak
Tiirkiyede tiretilen pamugun elyaf inceligi ve derecesi verilmistir. Mikroner degeri (ug/ing) 1 ing uzunlugun-
daki life karsilik gelen agirlik degeridir. Pamuk elyafi icin 3,5-4 pm aranan lif incelik degeridir.

Tablo 1.3: Pamuk Elyafinin Inceligi ve Derecesi

Pamuk elyafinin inceligi

(micronair 6l¢iim degerleri) Derecest
3 ve alt1 degeri Zayif
3,0-39 Ince
4,0 -4,9 Orta
5,0 - 5,9 Kalin
6,0 ve tizeri deger Cok Kalin

Lif Mukavemeti: Mukavemet, elyafin bir ucu sabit, diger ucu hareketli gekme kuvvetine tabi tutuldu-
gunda kopma noktasina kadar gosterdigi direngtir. Elyafin iplik ve kumas olana kadar ugradig: gerilim-
lere kars1 kopmadan durmasina mukavemet (dayaniklilik) denir. Bir lifin kullanilabilmesi i¢in mukave-
met degeri en az 6 cN/tex (santinewton/teks: bir texe uygulanan gerilim) olmas: (yaklagik 6 km kopma
uzunlugu) gerekir. Yapilan arastirmalar ve denemeler sonucunda, pamuk lifi 15-40 cN/tex, polyester lifi
35-60 cN/tex, yiin lifi 12-18 cN/tex degerleri ile verimli ¢alisildig1 tespit edilmistir. Lif mukavemetinin
(dayanikliliginin) artmast iplik mukavemetinin artmas: demektir. Lif mukavemetinin azalmasz; lif karil-
masina, lifte toz olugmasina, dokiintiiniin basglamasina ve iplik kopuslarinin artmasina neden olur. Tablo
1.4’te Tirkiyede tiretilen pamugun elyaf mukavemeti ve derecesi 6rnek olarak verilmistir.

Tablo 1.4: Pamuk Elyafinin Mukavemet Derecesi

Pamuk elyafinin mukavemeti

- Derecesi
32 ve lizeri Cok Kuvvetli
30-32 Kuvvetli
26-29 Orta
21-25 Zayif
20 ve alt Cok Zayif
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Yabanci Madde Igerigi ve Orani: Dogal liflerde bulunan ve gogunlukla fiziksel 6zelligi ile iligkisi olmayan
(Bitkisel maddeler; kabuk parcalari, tohum pargalari, sap pargalari, yaprak parcalari, agag parcalar1. Mineral
materyalleri; toprak, tas, tasima sirasinda toplanan metal tozlari, tasima sirasinda toplanan toz. Yapiskan kon-
taminasyonlar; yapiskan sivi (bocek sekeri), gres, yag, katran, katki maddeleri gibi) yabanci pargalardir. Elyaf
i¢cinde yabanci madde miktarinin fazla olmasi; iplik iiretimi esnasinda telef miktarinin artmasina, iplik kopus-
larina, egirmenin zorlasmasina, dokuma ve érme kumasglarda hatalara neden olur. Iplik kopma mukavemeti
ozelliklerini etkileyen lif 6zellikleri oranlar1 verilmistir (Gorsel 1.1).

Ring iplik Rotor iplik
Ne_26 /23 tex Ne_26/ 23 tex

Uzunluk %22 Uzunluk dniformitesi %17 Uzunluk %12

Uzunluk dniformitesi %20 ..o

F
y

Mukavemet %20 Mukavemet %24

Microner %15 Microner %14

Uzama %5

Uzama %8 e

Agiklanamayan %12 Agiklanamayan %13

Renk/parlaklik %3 Renk/parlaklik %6

Cepel miktan %3 Cepel miktan %6

Gorsel 1.1: Lif 6zelliklerinin iplikteki kopma mukavemetlerine olan etki oranlar

Liflerin bu 6zelliklerinin tespiti i¢in alinan numuneler laboratuvar ortaminda kondisyonlanir (Gérsel 1.2).

. SR >

Gorsel 1.2: Kondisyonlama cihazi
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1.1.2. Harman

Yapilacak ipligin kalitesine gore ayn1 veya birbirine yakin fiziksel 6zelliklere sahip liflerin harman halla¢
makinelerinde belirli oran (kalite, renk ve fiyat) ve diizen igerisinde yerlestirilip homojen bir sekilde karisti-
rilmasi iglemine harman denir.

1.1.3. Harman Cesitleri

Iplikgilikte ii¢ ¢esit harman vardir.

Kalite Harmanu: Farkli liflerin incelik, uzunluk, mukavemet ve renk gibi fiziksel 6zelliklerinden yarar-
lanarak iplik kalitesinin yiikseltilmesi amaciyla yapilan harmandir.

Renk Harmani: Ham maddenin ileride gorecegi terbiye ve boyama islemlerinde herhangi bir sorun
yasanmamast i¢in birbirine yakin renklerdeki liflerin harmanlanmasidir.

Fiyat Harmanu: Istenilen kalite ve numarada iplik iiretimi i¢in kullanilacak liflerin fiyatlarini da goz
6niinde bulundurarak tiretim maliyetlerini agsagiya ¢ekmek i¢in yapilan harmandur.

1.1.4. Harman Miktar1 Hesab1

Harman regetesi; harman yapilacak elyaf grubunun harman miktari, gruba ait elyaf ¢esitlerinin adi ve %
karisim oranlarini gosteren bir plandir (Tablo 1.5).

Tablo 1.5: Harman Regetesi

AR A R

Kullanilan Lifler Harman Miktar1 %100 = 10.000 kg
Ekstra Cukurova pamugu %50
Beyaz Sanlurfa pamugu %30
Ege pamugu %20
%TOPLAM %100

¢ Harman miktar1 10.000 kg olan harman regetesinde kullanilacak materyallerin balya agirligi ve %

(ytuzde) miktarlar1 agsagida verilmistir. Buna gore harman i¢in her materyalin kg miktari, balya sayis1
ve toplam balya sayisin1 hesaplayiniz.

Balya Agirlig1 200 kg Ekstra Cukurova pamugu = %50
Balya Agirlig1 200 kg Beyaz Sanliurfa pamugu = %30
Balya Agirlig1 200 kg Ege pamugu = %20

Her bir balyanin agirlig1 200 kg olduguna gore

. 10.000 x 50 5.000 kg
Ekstra Cukurova pamugu = ——— =5.000 kg — Balya sayis1 = ————— = 25 balya
100 200 kg
10.000 x 30 3.000 k;
Beyaz Sanlurfa pamugu = R 3000 kg —> Balya sayis1 = =Y s balya
100 200 kg
5 10.000 x 20 2.000 kg
Ege pamugu = ———  =2.000 kg —> Balya sayisi = ———— = 10 balya
100 200 kg

i Toplam balya sayist = 25+15+10 = 50 balya
. Harman miktar1 = 50 balya x 200 kg = 10.000 kg alinacaktir.
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BILGI
Balyalarin secimi ve miktarina gore siralt harman veya yigma (sandvi¢) harmani yapim teknigi kulla-
nilarak homojen bir harman meydana getirilir.
Sirali Harman: Belirlenen regeteye gore degisik kalitedeki pamuklarin harmaniy;

a) Klasik sistemde, balya agicinin besleme hasir1 etrafina siralanan balyalardan is¢i tarafindan uygun
besleme yapilarak saglanir. (Gorsel 1.3)

Gorsel 1.3: Klasik sistemde harman

b) Modern sistemde, otomatik balya agic1 makinesinin robot kolu altina siralanan balyalar {izerinden
robot kolu (agic1 kafa-agici silindir) ile besleme saglanir (Gorsel 1.4).

Gorsel 1.4: Modern sistemde sirali harman

Yigma (Sandvi¢) Harmani: Harman regetesinde bulunan ayri cins ve miktardaki ham maddelerin yere
elle diizenli bir dikdértgenler prizmasi tegkil edecek bicimde birbiri tizerine belirlenen miktarlarda kat
kat yigilmasidir (Gorsel 1.5). Daha sonra is¢i tarafindan elde edilen katmanli yapidan dikey kesme igle-
mi ile elle alinan pargalar balya agma makinesine beslenir.
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HARMAN iGN
KESILEN KISIM

Gorsel 1.5: Yigma (sandvi¢) harmani

Harmana Girecek Balyalarin Se¢iminde Dikkat Edilecek Hususlar

1. Ortalama stapeli birbirinden ok farkli materyal gruplar1 birbirine karistirlmamalidir. Ortalama sta-
peli farkli gruplar beraber harmanlanirsa bu durum diger islemlerde sorun ¢ikmasina ve taramada ge-
reksiz dokiintiiye sebep olur. Iplik makinelerinde ekartman mesafesi ayarlarinin yapilmasini giiglestirir
ve iplik ¢ekimini imkansiz héle getirir.

2.Kalite dereceleri, renk ve yabanci madde agisindan farkl olan lif gruplari miimkiin oldugunca karisti-
rilmamalidir.

3. Her zaman ¢ok diisiik mikroner araligina sahip bir karigim kullanilmas tavsiye edilir. Karigimin mik-
roner aralig tercihen 0,6 um ile 1,0 pm araliginda olmalidir. Boylelikle ¢ekim hatalar1 daha az ve bo-
yanmis kumag gortiniimii daha iyi olacaktir.

4. Dokiintii miktarinin az olmast igin bir partide kullanilan elyaf balyalarinin mikroner araligi ve ortala-
mas, renk aralig1 ve ortalamasi gibi 6zellikleri téim karigimlarda ayni olmalidir.

5. Kaliteli iplik elde etmek icin dogal liflerin balya se¢iminde lif inceligini 0,5 pm araliginin altina disiir-
mek daha uygun olacaktir. Ipligin enine kesitindeki lif sayist lif mikronerine bagli oldugundan mikro-
ner degerindeki degisim daha ince ve kalin yerler yaratacaktir.

6. Harmanlamada iyi bir balya yonetim sistemi uygulanmalidir.

On farkli partideki balyalarin kalite degerlerinin tespiti i¢in tek balya yonteminden yararlanarak parti-
lerdeki tiim balyalarin tek tek kalite degerlerine bakilmalidir. Ancak bunu yapan isletmelere ¢ok az rastlanir.
Bu nedenle sondaj usulii yéntemi yapilir. Buna gére her partideki balyalarin en az %10’u rastgele segilerek test
edilir. Ornegin 125 No.lu partideki 200 balyanin %10’u yani 20 balyas1 test edilir. Bulunan test sonuglarinin
ortalamasi alinir. Her bir balya etiketine barkod kodlama ile kalite degerleri kaydedilip ambardaki her balya-
nin kalite degeri belirlenir.

Harman regetesine gore belirlenen miktardaki balyalar, kondisyonlama islemi i¢cin harman hallag daire-
sine alinarak agilir ve dinlendirilir. Kondisyonlama islemi, materyalin rahat ¢aligabilmesi i¢in igletme icinde
en az 24 saat, 20-24 °C sicaklikta ve %50-65 rutubette dinlenmeye birakilmasidir. Béylece materyal, ortamin
rutubet ve sicakligina uyum saglar. Materyalin makinelerde daha rahat ¢alismasi saglanir.

Kondisyonlama sonrasi harman dizim planina gore otomatik balya agic1 makinesinin ilgili alanina balya-
larin dizimi gergeklestirilir (Tablo 1.6).
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-

Tablo 1.6: Harman Dizim Plan1

HARMAN DiZIM PLANI
(Harmani hazirlayan sorumluya verilen plandir. Ozet harman regetesi de denebilir.)

Notlar
Kondisyonlama sonrasi yukaridaki dizime gore otomatik balya agici
makinesinin ilgili alanina balyalarin dizimi gerceklestirilir.

Burada dikkat edilmesi gereken partilerin kendi aralarinda homojen karigim sagla-
mak i¢in farkli yerlere yerlestirilmis olmasi gerekir. Miimkiin oldugunca ayni parti-
ler yan yana konulmamalidir.

Ornek: 125 No.lu partinin yerlesimini inceleyiniz.
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i Asagida verilen harman recetesine gore harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 i¢in balya agirligi = 200 kg, balya sayis1 10 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 200 kg, balya sayis1 20 adet
Ege standart 1 i¢in balya agirhig1 = 220 kg, balya sayis1 20 adet

Cukurova standart 1 = 10 x 200 = 2.000 kg
Cukurova hafif benekli = 20 x 200 = 4.000 kg

; Ege standart 1 = 20 x 220 = 4.400 kg

: Harman miktar1 = 2.000 + 4.000 + 4.400 = 10.400 kg

i Asagida verilen harman recetesine gore harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 igin balya agirlig1 = 220 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 230 kg, balya sayis1 10 adet
Ege standart 2 i¢in balya agirhig1 = 200 kg, balya sayis1 25 adet

Cukurova standart 1 = 15 x 220 = 3.300 kg
Cukurova hafif benekli = 10 x 230 = 2.300 kg

; Ege standart 2 = 25 x 200 = 5.000 kg

: Harman miktar1 = 3.300 + 2.300 + 5.000 = 10.600 kg

i Asagida verilen harman recetesine gore harman miktarini hesaplayiniz.

Cukurova standart 2 i¢in balya agirligi = 200 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova hafif benekli icin balya agirligi = 230 kg, balya sayis1 15 adet
Cukurova standart 1 i¢in balya agirligi = 220 kg, balya sayis1 20 adet

Cukurova standart 2 = 15 x 200 = 3.000 kg
Cukurova hafif benekli = 15 x 230 = 3.450 kg

; Cukurova standart 1 = 20 x 220 = 4.400 kg

. Harman miktar1 = 3.000 + 3.450 + 4.400 = 10.850 kg
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UYGULAMA YAPRAGI

» Kullanilacak Arag Gereg @ Stire: 1 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Harman miktar1 hesabina ait veriler agagidaki tabloda belirtilmistir.

Cukurova Standart 1 200 kg 15 adet

Cukurova Hafif Benekli 1 200 kg 20 adet

Cukurova Standart 2 200 kg 10 adet

Ege Standart 2 200 kg 5 adet
> Gorev

Bu ¢aligmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak harman miktarini hesaplamaniz istenmektedir. Caliymanizi ya-

parken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun davraniniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart I’in harman miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Hafif Benekli 1’in harman miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 2’nin harman miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 2’nin harman miktarin1 hesaplayiniz.

. Toplam harman miktarini hesaplayiniz.

N=Be R e Y

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

—_
(=]

. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

11. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alman Degerler / Sonug
Harman miktar: hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Cukurova Standart 1
Cukurova Hafif Benekli 1
Cukurova Standart 2

Ege Standart 2

Toplam Harman Miktar1

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Harman miktar1 hesab1 yapma” uygulamasina ait ¢aliymaniz agagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir.

Caligmaniz1 yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart I’in harman miktarini hesaplar.

3. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Hafif Benekli 1’in harman miktarini hesaplar.
4. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 2’nin harman miktarini hesaplar.

5. Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 2’nin harman miktarini hesaplar.

6. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

7. Toplam harman miktarini hesaplar.

8. Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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1.1.5. Harman Karisim Miktar1 Hesab1

Harman makinesinde elde edilecek ipligin numarasina ve kullanilacagi alana gére harmana girecek elya-
fin yiizde miktarlari tespit edilir. Harman recetesine gore karisima girecek ham maddenin karisim miktarinin
hesab1 asagidaki 6rneklerde agiklanmigtir.

Harman miktar1 14.000 kg olan harman regetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 asagida
verilmistir. Buna gére her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Sawgin standart 1 Ege = %60
Sawgin standart 2 Ege = %32
Sawgin standart 1 hafif benekli Ege = %5

Telef = %3
8 Coziim
100 kg harmanda 60 kg Sawgin standart 1 Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 1 Ege alinir.
X= w = 8.400 kg Sawgin standart 1 Ege
100 kg harmanda 32 kg Sawgin standart 2 Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 2 Ege alinur.
X= % = 4.480 kg Sawgin standart 2 Ege
100 kg harmanda 5 kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege ise
14.000 kg harmanda X kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege alinir.
X= % =700 kg Sawgin standart 1 hafif benekli Ege
100 kg harmanda 3 kg telef ise
14.000 kg harmanda X kg telef alinir.
X = 2X14000 _ 450 1 telef
100

i Harman karisim miktar1 = 8.400 + 4.480 + 700 + 420 = 14.000 kg.

i Harman miktar1 10.000 kg olan harman recetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 agagida
verilmistir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Cukurova standart 1 = %30
Cukurova standart 2 = %52
i Egestandart 1 = %16
v Telef = %2
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22

-8 Coziim

100 kg harmanda 30 kg Cukurova standart 1 ise

{ 10.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
X= w = 3.000 kg Cukurova standart 1

100 kg harmanda 52 kg Cukurova standart 2 ise
10.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 2 alinir.
X= W = 5.200 kg Cukurova standart 2

100 kg harmanda 16 kg Ege standart 1 ise

10.000 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.

X= 16x10.000 _ 1.600 kg Ege standart 1

100

100 kg harmanda 2 kg telef ise

{ 10.000 kg harmanda X kg telef alinir.

L X-= ZES V00N 200 kg telef

100

Harman karisim miktar: = 3.000 + 5.200 + 1.600 + 200 = 10.000 kg.

Harman miktar1 15.000 kg olan harman recetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar: asagida
verilmistir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Ege standart 1 = %30
Cukurova hafif benekli 1 = %20
Cukurova standart 1 = %45

Telef = %5
o Coziim
100 kg harmanda 30 kg Ege standart 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.
X= 30x15.000 4.500 kg Ege standart 1
100
100 kg harmanda 20 kg Cukurova hafif benekli 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Cukurova hafif benekli 1 alinir.
X= w = 3.000 kg Cukurova hafif benekli 1
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...... o COZUIII
100 kg harmanda 45 kg Cukurova standart 1 ise
15.000 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
X= W = 6.750 kg Cukurova standart 1
100 kg harmanda 5 kg Telef ise
15.000 kg harmanda X kg Telef alinir.
X= 2x15.000 750 kg telef
100

«  Harman karisim miktar1 = 4.500 + 3.000 + 6.750 + 750 = 15.000 kg

BILGI
Yikama sonras: yiinde kalan yag miktar: genellikle ¢ok diisiiktiir. Bu diisiik yag miktar: taraklama i¢in
gerekli esnekligi saglamaz. Kurutma isleminde siire ayarlamakla birlikte istenilen rutubet ortaminin altina dii-
sebilir. Yiin lifi yaglandiktan sonra asagidaki 6zellikler kazandirilir. Yiinli sistemde yaglama isleminin amaci
su sekilde agiklanabilir:
1. Taraklama esnasinda elyafin birbiri tizerinden kolayca kaymasini saglayarak serit diizgtinsiizligtini
iyilestirip iplik kopuslarini azaltmak.
2.Kirilganlig1 6nleyerek telef oranini diigiirmek.
3. Uguntu, dokiintd, toz ve statik elektriklenmeyi gidermek.
4. Yiine parlaklik ve yumusaklik kazandirmak.
5.Yiindeki rutubetin makinelerin metal aksamini paslandirmasindan korumak amaci ile yaglama yap-
mak.

Yiinli sistemde yaglama metotlar1 agsagidaki gibidir.

Yerde Yaglama: Harmanlanacak yiin, biiyiik bir meydanda yere serildikten sonra yaglama makinesi ile
yaglama islemi yapilir (Gorsel 1.6).

Gorsel 1.6: Yerde yaglama
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Piiskiirtme Metodu: Kamgarn ve Strayhgarn (sitraygarn) yiin iplikgilik i¢in her agamada diizeler yar-
dimiyla diizgiin yaglama yapilir (Gorsel 1.7).

Gorsel 1.7: Piskiirtme metodu

Damla Metodu: Silindirin aldig1 emisyonu (yag) damlalar hélinde yiine aktarilir (Gorsel 1.8).

Gorsel 1.8: Damla metodu

Fir¢a Metodu: Borudan gelen yaglar fircaya aktarilir. Bigagin fir¢a uglarini esnetmesi ile diizgiin ve
ucuz bir yaglama saglanir (Gorsel 1.9).

Gorsel 1.9: Firga metodu
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Harman miktar1 10.000 kg olan harman regetesindeki materyallerin isimleri ve % miktarlar1 asagida
verilmistir. Buna gore her materyalden kag kg kullanilacagini hesaplayiniz.

Karbonizeli merinos yapagi = %25
Karigik renkli kemling = %40
Boyal1 viskon = %30

Harman yag ve su = %5

o Coziim
100 kg harmanda 25 kg merinos yapagi ise
10.000 kg harmanda X kg merinos yapagidir.
x = 10:000x25 _ 2.500 kg merinos yapagi
100
100 kg harmanda 40 kg kemling ise
10.000 kg harmanda X kg kemlingdir.
X= 10.000x40 _ 4.000 kg kemling.
100
100 kg harmanda 30 kg viskon ise
10.000 kg harmanda X kg viskondur.
x = 10:000x30 _ 3.000 kg viskon
100
100 kg harmanda 5 kg harman yag ve su ise
10.000 kg harmanda X kg harman yag ve su
X= % =500 kg harman yag ve su

Harman karisim miktar1 = 2.500 kg + 4.000 kg + 3.000 kg + 500 kg = 10.000 kg
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1.2. UYGULAMA: HARMAN KARISIM MIKTARI HESABI YAPMA
»> Kullanilacak Arag Gereg @ Siire: 1 ders saati

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Toplam miktar1 20.000 kg olan harmanin karisim yiizdesine ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Harmanlanacak Pamuk Cesidi Harman Karisim Yiizdesi
Cukurova Standart 1 %45
Cukurova Standart 2 %30
Cukurova Hafif Benekli 1 %20
Telef %5

»> Gorev
Bu ¢aligmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak harman karigim miktarini hesaplamaniz istenmektedir. Calismanizi

yaparken agagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun davraniniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart I'in harman karisim miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 2’nin harman karisim miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Hafif Benekli 1’in harman karisim miktarini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak telefin harman karisim miktarini hesaplayimniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

O 0 NN U e W

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

—_
(=]

. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alman Degerler / Sonug
Verilen ytizde miktarlarina gore harman karigim miktar: hesabini agagidaki tabloya yaziniz

Harman Karisim Miktar1 Hesab1

Cukurova Standart 1

Cukurova Standart 2

Cukurova Hafif Benekli 1

Telef

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Harman karigim miktar1 hesab: yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gore degerlendirile-

cektir. Caligmanizi yaparken bu olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart I’in harman karigim miktarin: hesaplar.

3. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 2’nin harman karigim miktarini hesaplar.

4. Tablodaki verileri kullanarak Hafif Benekli I’in harman karigim miktarini hesaplar.

5. Tablodaki verileri kullanarak telefin harman karisim miktarini hesaplar.

6. Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

7. Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler i¢in ilgili konulari tekrar ediniz.
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1.1.6. Harman Karisim Yiizdesi Hesab1

Elde edilecek ipligin numarasi ve kullanilacag: alana gore harmana girecek elyafin karigim miktarlar:
tespit edilir. Harman makinesinde, verilen harman recetesine gore karigima girecek ham maddenin karigim
ytizde hesabi asagidaki 6rnekler ile agiklanmustir.

Asagidaki materyal karisim miktarlar1 verilen harman regetesinin harman miktar1 10.000 kg"dur.
Buna gore harman regetesinde bulunan her materyalin karigim yiizdelerini hesaplayiniz.

Harman recetesi:

Standart 1 Ege hafif benekli = 2.000 kg
Standart 2 Ege = 4.000 kg

Standart 1 Cukurova = 3.600 kg

Telef = 400 kg

Standart 1 Ege hafif benekli i¢in;

10.000 kg harmanda 2.000 kg ise
100 kg harmanda X kg alinur.
_ 100 x 2.000 = 20 kg = %20
10.000
Standart 2 Ege i¢in;
10.000 kg harmanda 4.000 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 4.000 = 40 kg = %40
10.000

Standart 1 Gukurova igin;

10.000 kg harmanda 3.600 kg ise
100 kg harmanda X kg alinir.
_ 100 x 3.600 = 36 kg = %36
10.000
Telef i¢in;
10.000 kg harmanda 400 kg ise
100 kg harmanda X kg alinur.
_ 100 x 400 - 4 kg = %4
10.000

«  Harman yiizdesi = %20 + %40 + %36 + %4 = %100
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Asagidaki materyal karigim miktarlar1 verilen harman regetesinin harman miktar1 20.000 kg'dir.
Buna gore harman regetesinde bulunan her materyalin karisim yiizdelerini hesaplayiniz.

Harman regetesi:

Cukurova standart 1 = 8.000 kg
Cukurova standart 2 = 6.000 kg

Ege standart 1 = 4.000 kg
Cukurova hafif benekli 1 = 2.000 kg

o Coziim
20.000 kg harmanda 8.000 kg Cukurova standart 1 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova standart 1 alinir.
_ 100x8.000 40 kg = %40 Cukurova standart 1
20.000
20.000 kg harmanda 6.000 kg Cukurova standart 2 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova standart 2 alinir.
- 100x6.000 30 kg = %30 Cukurova standart 2
20.000
20.000 kg harmanda 4.000 kg Ege standart 1 ise
100 kg harmanda X kg Ege standart 1 alinir.
— 100x4.000 20 kg = %20 Ege standart 1
20.000
20.000 kg harmanda 2.000 kg Cukurova hafif benekli 1 ise
100 kg harmanda X kg Cukurova hafif benekli 1 alinir.
- 100x2.000 10 kg = %10 Cukurova hafif benekli 1
20.000

Harman yiizdesi = %40 + %30 + %20 + %10 = %100

BILGi

Sentetik Elyaf Harmaninda Dikkat Edilecek Hususlar

Polyester ve viskon yigma (sandvi¢) harmani yapiminda materyaller harman serim genislik alanina goére

en az Ug¢ esit pargaya boliinir. Alt zemine bir kat polyester, bir tist kata viskon olacak sekilde katlar halinde
st tiste serilir. Stirtinmeden dolay: elyafta olusan statik elektriklenmeyi 6nlemek i¢in antistatik madde olan
leomin (bitkisel yag), su ile karistirilarak harman katlarindan polyesterin iizerine piiskiirttiliip 12 ila 24 saat
kapali bir ortamda dinlendirilir. Kullanilan antistatik maddeler elyafin yiizeyine niifuz edip elyafa gerekli ru-
tubet kazandirilir. Bu islem ile elyafin makinelerde rahat ¢alismasi saglanir.

Harmanda telef kullanilacaksa viskon katlarinin {izerine serilir.
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[sletmede ayn1 renk fakat ayr1 cins elyaf caligiliyorsa bu iki farkl elyafin karigmamast i¢cin harmanda ta-
nitma boyast kullanilir. Tanitma boyast toz halindedir. Su ile karistirildiktan sonra harman katlarinin tizerine
piiskiirtiiliir. Tanitma boyasi ilerleyen safthalarda basit bir ytkama ile uzaklastirilir. (Gorsel 1.10)

HARMAN iCiN
KESILEN KISIM

Gorsel 1.10: Yigma (sandvig) harmani

Asagida verilen harman regetesindeki materyal karigim miktarlarina gore

Harman recetesi:
Polyester = 1.800 kg
Viskon = 1.200 kg

a) Harman miktarini hesaplayiniz.
b) Her materyalin harmandaki yiizdesini hesaplayiniz.
c) Uglii yigma (sandvig) harman dizilimini ve agirlik degerlerini gdsteriniz.

a) Harman miktar1 = 1.800 kg + 1.200 kg
Harman miktar1 = 3.000 kg
b) Her materyalin harmandaki yiizdesi;

3.000 kg harmanda 1.800 kg polyester ise
100 kg harmanda X kg polyester alinur.
X= 1:800x 100 _ %60 polyester

3.000
3.000 kg harmanda 1.200 kg viskon ise
100 kg harmanda X kg viskon alinir.

_ 1200100 _ %40 viskon
3.000
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c) Oncelikle polyester (1.800 kg) ve viskon (1.200 kg) elyafi 3 esit parcaya béliiniir.

Ham Madde I. kat II. kat III. kat Toplam
Polyester 600 kg 600 kg 600 kg 1.800 kg
Viskon 400 kg 400 kg 400 kg 1.200 kg

Daha sonra bir kat polyester bir kat viskon olacak sekilde, diiz bir zemin {izerine, 6 kat st {iste ser-
perek dagitilir. Asagidaki sekilde de yigma (sandvi¢) harman dizilimi agik bir sekilde ifade edilmistir

(Gorsel 1.11).

Gorsel 1.11: Yigma (sandvig) harman dizilimi

HARMA
-

N ICIN KESILEN
KISIM
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1.3. UYGULAMA: HARMAN KARISIM YUZDESI HESABI YAPMA
»> Kullanilacak Ara¢ Gereg @ Siire: 1 ders saati

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi
» Uygulamaya Ait Tablo
Toplam harman miktar: 15.000 kg olan harmanin karigim miktarina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Harmanlanacak Pamuk Cesidi Harman Miktart
Ege Standart 1 Hafif Benekli miktar1 8.000 kg
Ege Standart 2 miktar: 6.000 kg
Cukurova Standart 1 miktar: 1.000 kg

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak harman karigim ytizdesini hesaplamaniz istenmektedir. Calismanizi

yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan tabloya yaziniz..

» Islem Basamaklar1
. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

—_

Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

Is ahlakina uygun davraniniz.

Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 1 Hafif Beneklinin harman karigim yiizdesini hesaplayiniz.
. Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 2’nin harman karisim ytizdesini hesaplayiniz.

. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 1" in harman karigim ytizdesini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar: arkadaslarinizla karsilastiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Harman karisim yiizdesi hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Harman Karisim Miktar1 Hesab1

Standart 1 Ege hafif benekli %

Standart 2 Ege %

Standart 1 Cukurova %

Harman karisim ytizdesi

> Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Harman karigim yiizdesi hesabi yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlen-

dirilecektir. Caligmanizi yaparken bu dlgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.
2. Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 1 Hafif Beneklinin harman karigim yiizdesini hesaplar.
3. Tablodaki verileri kullanarak Ege Standart 2’nin harman karigim yiizdesini hesaplar.
4. Tablodaki verileri kullanarak Cukurova Standart 1” in harman karigim yiizdesini hesaplar.
5. Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilastirir.
6. Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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1.2. HAM MADDEDEKI RUTUBETI HESAPLAMAK

Tekstilde kullanilan ham maddelerin kalitesini etkileyen 6nemli faktorlerden biri de nem miktaridir.
Nem, havada bulunan su buhari olarak tanimlanir. Nem terimi, rutubet ile ayn1 anlamda kullanilir. Havadaki
su buhar1 herhangi bir ortamdaki maddede bulunan su olarak da tanimlanir. Her maddenin bir nem degeri
vardir. Tekstil materyallerinin ¢ogu kendilerini ¢evreleyen atmosferden az veya ¢ok nem alir veya verir. Emi-
len sivi miktari, elyaf tiiriine ve ortamin rutubet miktarina gore degisir. Alinan nem degeri lifin tutumunu,
calisabilirligini, statik elektriklenme gibi 6zelliklerini etkiler. Tekstil liflerinin nem emme, suyu sevme 6zelligi-
ne higroskopik (su emicilik, absorbsiyon) 6zellik denir. En fazla nem ¢eken elyaf yiin olup daha sonra ipek,
rayon, keten, pamuk, asetat ipegi, poliamid gelmektedir.

1.2.1. Elyafta Rutubet ve Onemi

Bir m® nemli hava icerisinde bulunan su buhar kiitlesinin, havanin ayni sicaklikta ve ayni basingta icere-
bilecegi maksimum su buhar kiitlesine oranina bagil nem adi verilir.

Tekstil lifleri belli sicakliklarda havadaki nemi igine ¢eker (absorbe eder) ve kuru havadaki sicaklik de-
recesi arttik¢ca emdikleri nemi kaybeder. Tekstil sanayisinde kullanilan ham maddelerin belli sicaklik ve bagil
nemde su absorbe etme (sogurma) yetenegi farklidir. Bulunduklari sartlara gore farkli oranda nem igerirler
ve bu da agirliklarini etkiler. Elyafla birlikte su satim1 da gergeklesir. Bu yiizden tekstil liflerinin nem miktari-
nin bilinmesi ticari yonden alic1 veya saticinin zarar etmemesi i¢in ¢ok 6nemlidir. Bulunan nem degeri ticari
nemden fazla ise toplam agirliktan fazla olan nemin agirlig1 hesaplanarak ¢ikarilir. Bulunan nem degeri ticari
nemden az ise toplam agirliga eksik olan nemin agirlig1 hesaplanarak eklenir.

Standart test ve analiz ortam kosullarina (ISO 139, EN 20139) gore tekstil iirtinleri test oncesinde (numu-
nenin ortamdan nem ve sicaklik almasi veya ortama vermesi) kondisyonlanmalidir. Bunun i¢in numune 24
saat kondisyonlanir ve iki saat araliklarla numune tartimi yapilir. Agirlik degisimi %0,25’ten az olmas: duru-
munda numunenin ortam sartlari ile dengeye geldigine (kondisyonlandigina) karar verilir.

Tekstil fabrikalarinda ham madde ve yar1 mamuliin en az kayipla islenebilmesi i¢in izafi (goreceli) rutubet
ve 1sin1n belirli miktarda olmas: gerekir. Bu sartlar, ortalama %60-80 rutubet ve 24 °C sicakliktur.

Tekstil materyalinde nem miktar: hesaplanmasinda iki yontem kullanilir.

a) % Izafi (Goreceli) Rutubet: Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin
nemli materyal miktarina oraninin ytizdesi olarak ifade edilir.
Yas Agirhik: Tekstil materyalinin etiiv cihazina girmeden 6nceki nemli agirligidir.
Kuru Agirlik: Tekstil materyalinin 105-110 °C sicaklikta etiiv cihazinda kurutulmasiyla elde edilen
degismez agirhigidur.

Yas Agirhik - Kuru Agirlik
Yas Agirlik

% Izafi Rutubet = x100

b) Mutlak Rutubet (Ticari Nem): Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin
nemsiz veya etiiv kurusu materyal agirligina oraninin ytizdesi olarak ifade edilir.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
Kuru Agirlik

% Mutlak Rutubet (Ticari Nem) = x100

1.2.2. Ham Madde Rutubeti Ol¢me Islemi

Tekstil liflerinin nem 6l¢me iglemi iki yontemle yapilir.

e
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a) Elektronik Nem Ol¢gme (Moisture Meter) Cihazi ile Nem Olgme islemi: Her tiirlii tekstil ham mad-
de ve mamuliiniin nem degerini 6l¢mek i¢in kullanilir. Balya hélindeki liflerin ya da bobin halindeki
ipligin icerisindeki nemi 6lcen cihazdir (Gérsel 1.12.a-b-c). Isletmelerde sondaj usuliine gore %10
oraninda balyanin testi yapilir. Her bir balya yiizeyinin ii¢ noktasindan (sag, orta ve sol tarafindan) 6l-
¢iim yapilir. Rutubet 6lgme cihazindan 6l¢timii yapilacak materyalin cinsi (pamuk, naylon, polyester,
akrilik, elyaf karisim oranlar1) programdan belirlenir. Cihazin tizerinde bulunan elektrot uglari (prob)
tekstil materyalinin i¢ine batirilarak nem degeri otomatik sayagtan okunur. Sayagta okunan nem de-
gerleri kaydedilip ortalamasi alinir.

Elektrot uglar, kullanim yerine gore (elyaf, iplik ve kumas gibi) degistirilebilir.

a) b)

Gorsel 1.12: Elektronik (Moisture meter) nem 6lgme cihazi

b) Etiiv Cihaz1 fle Nem Ol¢me Iglemi: Etiiv cihazi, igerisinde belli bir sicaklik ile tekstil materyalinin ku-
rutulmasini saglamak i¢in kullanilir. Kurutma yontemiyle nem oraninin tespiti testinin amaci, tekstil
ham madde ve iiriinlerinin tizerindeki nem miktarinin bulunmasidir. Balyalardan bir miktar (100-300
gram) numune alinir ve kurutulmadan 6nce hassas terazide yas agirlig: tespit edilir (Gorsel 1.13).

Gorsel 1.13: Hassas terazi

Numunenin o andaki rutubetinin kaybolmamasina dikkat edilir ve numune, hemen iistii kapali cam ka-
vanoz igine konulur. Aparatin sicaklik ve test siiresi ayarlanir. Kurutma firinina konan numune 105-110 °Cde
sicak hava ile kurutulur. Numunenin tamamen kuruyup, degismez agirliga gelene kadar 10 dakika araliklarla
etiiv cihazindan ¢ikartilip tartimi yapilir. Art arda gelen iki tartim sonucu ayni agirlik ¢ikiyorsa numune tam
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kurumus kabul edilir ve bu agirlik kuru agirlik olarak kabul edilir. Etiiv cihazina girmeden 6nce 6l¢iilen nu-
munenin yas agirlik ile kuru agirlik degerleri kullanilarak tekstil materyalinin tizerindeki nem degeri ve ticari
agirlig: hesaplanir. (Gorsel 1.14)

Gorsel 1.14: Etiiv cihaz

1.2.3. Ham Maddedeki Ticari Rutubet Hesab1

Tekstil materyalinin alim satim isleminde, satis1 yapilacak materyalin 6nce tagimis oldugu ticari rutubet
degeri hesaplanir. Tekstil materyalinde belirlenen sartlarda tespit edilen nem miktarinin kuru materyal agirli-
gina oraninin ylizdesi olarak ifade edilir.

Yas Agirlik - Kuru Agirhik
Kuru Agirlik

Formiilii % Ticari Nem = x100

Nemli agirlig1 500 gram olan pamugun kondisyonlama (sartlandirma) isleminden sonra kuru agirlig:
450 gram olarak tartilmaktadir. Buna gére pamugun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirhik
as Agirh wu sl o

% Ticari Nem =

Kuru Agirlik
500 - 450
% Ticari Nem = ——— x100
450
50 x 100
% Ticari Nem = ————
450

% Ticari Nem = 11,11
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Nemli agirligi 700 gram olan yiiniin kondisyonlama isleminden sonra kuru agirlig1 550 gram olarak
tartilmaktadir. Buna gore yiiniin % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirhk

% Ticari Nem = x100
Kuru Agirlik
700 - 550
% Ticari Nem= —— x100
550
o 150 x 100
% Ticari Nem= ———
550

% Ticari Nem = 27,27

Nemli agirligi 800 gram olan pamugun kondisyonlama isleminden sonra kuru agirligi 750 gram ola-
rak tartilmaktadir. Buna gére pamugun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

8 Coziim

Yas Agirlik - Kuru Agirhk

% Ticari Nem = x100

Kuru Agirlik
L 800 - 750
% Ticari Nem = ——  x100
750
50 x 100
% Ticari Nem= ———
750

% Ticari Nem = 6,66

Nemli agirlig1 300 gram olan viskonun kondisyonlama isleminden sonra kuru agirligi 260 gram olarak
tartilmaktadir. Buna gore viskonun % olarak ticari nemini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik

% Ticari Nem = x100
Kuru Agirlik
L 300 - 260
% Ticari Nem = ——  x100
260
40 x 100
% Ticari Nem= ———
260

% Ticari Nem = 15,38
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1.4. UYGULAMA: HAM MADDE RUTUBETI OLGME ISLEMI VE TICARI RUTUBET HESABI YAPM A A (L P TS 7V T VYl

() sire: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg ) Siire: 1 ders saati

Pamuk elyafi balyas, hassas terazi, etiiv cihazi, kalem, silgi

> Gorev
Bu ¢alismada sizden gerekli arag gereci kullanarak ham madde rutubet 6lgme islemini ve elde ettiginiz sonuglara gore ticari rutubet he-

sabini yapmaniz istenmektedir. Caliymanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler

/ Sonug” boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

> Islem Basamaklar1
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Pamuk balyasindan numune aliniz

. Numune elyafi tartarak yas agirhgini yaziniz.

. Numuneyi kondisyonlama isleminden sonra etiiv igine yerlestirerek sicaklik ve siire ayarini yapiniz.
. Kurutma isleminden sonra numunenin kuru agirhgini tespit edip tartim sonuglarini yaziniz.

. Belirlediginiz sonuglara gore ticari rutubeti hesaplayiniz.

o 0 N N U e N

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

—
(=}

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

11. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.

» Almnan Degerler / Sonug
Ticari rutubet hesabini agagidaki tabloya yaziniz.
Ham Madde Rutubeti Olgme Islemi ile Ticari Rutubet Hesab1
Elde Edilen Veriler = 9% Ticari Nem =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ham madde rutubeti 6lgme islemi ve ticari rutubet hesabr yapma” uygulamasina ait ¢calismaniz asagidaki kontrol listesinde yer

alan olcutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyar.

Pamuk balyasindan numune alur.

Numune elyafi tartarak yas agirligini yazar.

Numuneyi kondisyonlama isleminden sonra etiiv i¢ine yerlestirerek sicaklik ve siire ayarini yapar.

Kurutma isleminden sonra numunenin kuru agirligini tespit edip tartim sonuglarini yazar.

Belirledigi sonuglara gore ticari rutubeti hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

el I SN A IR I B

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.

-
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1.2.4. Ham Maddedeki Ticari Agirlik Hesab1

Tekstil materyalinin alim satiminda ticari rutubet degeri dikkate alinarak ticari agirlik hesaplanir. Ticari
agirlik, tekstil materyalinin kabul edilen higroskopik (ticari rutubet) nem yiizdesi (b) degerinin, kuru agirhi-
gina ilave edilmesiyle bulunan degerdir. Tablo 1.74de tekstil iirtintiindeki lif miktarinin hesaplanmasinda kabul
edilen higroskopik nem degerleri belirtilmistir.

Tablo 1.7: Tekstil Uriiniindeki Lif Miktarinin Hesaplanmasinda Kabul Edilen Higroskopik Nem Degerleri

Lif Ad1 Ticari Rutubet (b) Miktar1 %

Yiin ve hayvan kili 17-18,25
Viskon 13
Lyocell (liyosel) 13
Keten 12
Ipek 11
Pamuk 8,5
Poliamid (Naylon) Kesikli Lif 6,25
Poliamid (Naylon) Filament 5,75
Akrilik 1,2
Polyester 1,5

Tekstil materyallerinde dogrudan ticari agirlhiginin hesaplanmast igin ticari agirlik formiiliinden yararla-
nilir.

Kuru Agirlik x b
100

Formiilii Ticari Agirhk =

+ Kuru Agirlik

Higroskopik nem degeri %18,25 kabul edilen ve kuru agirlig1 450 gram olarak tartilan yiin numunesi-
nin standart ticari agirhgini hesaplayiniz.

...... o COLUIII
Kuru Agirhik x b

Ticari Agirhik = pre + Kuru Agirlik

100
450 x 18,25

Ticari Agirhik = +450

100
S 8.212,5

Ticari Agirhik = +450

100

Ticari Agirlik = 82,1 + 450

Ticari Agirlik = 532,1 gram
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Ticari Agirlik = 38,25 + 450

Ticari Agirlik = 488,25 gram

Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen ve kuru agirligi 450 gram olarak tartilan pamuk numune-
sinin standart ticari agirligini hesaplayiniz.

...... o (;OZUIII
Kuru Agirlik x b
Ticari Agirlik = 5 + Kuru Agirlik
100

o 450 x 8,5

Ticari Agirhik = + 450
100

. 3.825

Ticari Agirlik = + 450
100

Ticari Agirlik = 54,6 + 420

Ticari Agirlik = 474,6 gram

38

Higroskopik nem degeri %13 kabul edilen ve kuru agirhigi 420 gram olarak tartilan viskon numunesi-
nin standart ticari agirhgini hesaplayiniz.

<<<<< g (Coziim
Kuru Agirlik x b
Ticari Agirhik = e + Kuru Agirlik
100

420x 13

Ticari Agirlik = + 420
100

5.460

Ticari Agirhik = + 420
100
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Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen, toplam agirlig1 15.000 kg olan pamuktan alman numune-
nin rutubetli agirligr 10 kg, kurutulduktan sonra kuru agirlig: ise 9,6 kg olarak tartilmaktadir. Buna
gore pamugun asagidaki hesaplamalarimni yapiniz.

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.

b) Toplam kuru agirligini hesaplayiniz.

¢) Ticari agirhigini hesaplayiniz.

a)

b)

)

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirly el

% Ticari Nem =

Kuru Agirhik
10 - 9,6
9% Ticari Nem = x100
9,6
0,4 x 100

% Ticari Nem =
9,6

% Ticari Nem = %4,16 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden diisiiktiir, satic1 zarar eder.

Numunenin yas agirligi 10 kg
Partinin yas agirlig1 15.000 kg

Numunenin kuru agirlig1 9,6 kg ise

Partinin kuru agirhigi X kg

10x X =15.000 x 9,6

15.000 x 9,6
10

X=14.400 kg partinin kuru agirhig1.

. Kuru Agirlik x b 5
Ticari Agirhik = + Kuru Agirhk
100

. 14.400 x 8,5
Ticari Agirthk = ——  +14.400
100
122.400
Ticari Agirhk = —— +14.400
100

Ticari Agirlik = 1.224 + 14.400

Ticari Agirlik = 15.624 kg olmalidur.
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40

Higroskopik nem degeri %8,5 kabul edilen, toplam agirlig1 10.000 kg, kilogram fiyati ise 11,5 TL olan
pamuktan alinan numunenin rutubetli agirligi 10 kg, kurutulduktan sonra kuru agirhig: ise 9,2 kg ola-
rak tartilmaktadir. Buna gore pamugun asagidaki hesaplamalarini yapiniz.

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.

b) Toplam kuru agirligini hesaplayiniz.

¢) Ticari agirhigini hesaplayiniz.

d) Pamuga 6denmesi gereken para miktarini hesaplayiniz.

o Coziim
L Yas Agirlik - Kuru Agirlik
a) % Ticari Nem = x100
Kuru Agirlik
10-9,2
% Ticari Nem = ——  x100
9,2
o 0,8 x 100
% Ticari Nem = ———
9,2

<)

d)

Ticari Nem = %8,69 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden yiiksektir, alic1 zarar eder.

Numunenin yas agirligi 10 kg Numunenin kuru agirhig: 9,2 kg ise

Partinin yas agirlig1 10.000 kg Partinin kuru agirhg X kg

10xX=10.000x9,2

10.000 x 9,2
10

X=9.200 kg partinin kuru agirhg:.

. Kuru Agirlik x b y
Ticari Agirhik = + Kuru Agirlik
100

o 9.200 x 8,5
Ticari Agirthk = ———  +9.200
100
78.200
Ticari Agirhk = —— +9.200
100

Ticari Agirlik = 782 + 9.200
Ticari Agirlik = 9.982 kg olmalidir.

Pamuga 6denmesi gereken para miktar1 =9.982kgx 11,5 TL = 114.793 TL.
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Bir tekstil fabrikasina higroskopik nem degeri %13 kabul edilen viskon satin alinmigtir. Daras: diistiik-
ten sonra (net agirligr) 1.550 kg gelmistir. Malzemeden alinan numunenin rutubetli agirligi 775 gram,
kuru agirligi 656 gram gelmektedir. Buna goére viskonun asagidaki hesaplamalarini yapiniz.

a) Yiizde rutubetini (ticari nem) hesaplayiniz.
b) Toplam kuru agirligini hesaplayiniz.

¢) Ticari agirhigini hesaplayiniz.

Yas Agirlik - Kuru Agirlik
as Agirly el

a) % Ticari Nem =

Kuru Agirhik
o 775 - 656
% Ticari Nem = ———  x100
656
o 119 x 100
% Ticari Nem= ———
656

%Ticari Nem = %18,14 olup higroskopik kabul edilen nem degerinden yiiksektir, alic1 zarar eder.

Numunenin yas agirligi 775 kg Numunenin kuru agirligi 656 g ise

b) Partinin yas agirligi 1.550 kg Partinin kuru agirhigi X kg

775x X =1.550x 656

1.550 x 656
775

X=1.312 kg partinin kuru agirlig:.

. Kuru Agirlik x b 5
c) Ticari Agirhk = + Kuru Agirhk
100
o 1312x 13
Ticari Agirthk= —— X +1.312
100
17.056
Ticari Agirhk = ———  +1.312
100

Ticari Agirhik = 170,56 + 1.312

Ticari Agirlik = 1.482,56 kg olmalidir.
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1.5. UYGULAMA: HAM MADDEDEKI TiCARI RUTUBET VE TiCARI AGIRLIK HESABI YAPMA

»> Kullanilacak Arag Gereg G) Siire: 2 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Ham maddeki ticari rutubet ve ticari agirlik hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Harmanlanacak Pamuk Cesidi
Harman Karigim Yiizdesi
Higroskopik nem degeri %8,5
Toplam agirhg 12.000 kg
Kilogram fiyat: 10 TL
Numunenin rutubetli agirhg 5kg
Numunenin kuru agirhg 4,4kg

> Gorev
Bu galigmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak ticari rutubet ve ticari agirlik hesabini yapmaniz istenmektedir.

Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan
tabloya yaziniz.
» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun davraniniz.
. Materyalin ticari rutubet(ytizde rutubet) miktarini hesaplayiniz.
. Partinin toplam kuru agirligini hesaplayiniz.
. Partinin ticari agirhigini hesaplayiniz.
. Partiye 6denmesi gereken para miktarini hesaplayimiz.

. Buldugunuz sonuglar: arkadaslarinizla kargilastiriniz.

o 0 N N U s W N

. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

—_
(=}

. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Ham maddedeki ticari rutubet ve ticari agirlik hesab: verileri dogrultusunda partinin ticari nem, kuru agirlik, ticari agirhik ve 6denecek

para miktar1 hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Ham Maddedeki Ticari Rutubet ve Ticari Agirlik Hesab1

Ticari Rutubet % =

Partinin toplam kuru agirhig: =

Partinin ticari agirhigi =

Partiye 6denmesi gereken para miktari =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ham maddedeki ticari rutubet ve ticari agirlik hesabi yapma” uygulamasina ait ¢aligmaniz agagidaki kontrol listesinde yer alan 6l¢titlere

gore degerlendirilecektir. Caliymanizi yaparken bu ol¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

L. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

Materyalin ticari rutubet miktarini hesaplar.

Partinin kuru agirhigini hesaplar.

Partinin ticari agirh@ini hesaplar.

Partiye 6denmesi gereken para miktarini hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

N ||| RS

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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1.3. DOKUNTU YUZDESINi HESAPLAMAK

Balya hélinde isletmeye alinan elyaf, mamul bez oluncaya kadar, agirlik bakimindan birgok kayba ugrar.
Elyaf i¢inde bulunan toz, bitki kirintilar1 gibi yabanci maddeler ve kisa lifler harman hallag ve tarak makinele-
rinde temizlenir. [sletmede calisma esnasinda makine ayarsizliklarindan, harmanlama igleminin tam yapilama-
masindan makineden ve is¢ciden kaynakli ham madde tiretim artiklar1 olarak dokiintii (serit, fitil ve pnémofil
telefi vb.) meydana gelir. Bunlarin harman makinesine iade edilmesi ve ham madde olarak yeniden harmana
katilmas1 miimkiindiir. Iplik iiretim asamalarinda yaklagik dékiintii miktarlar1 Tablo 1.8de verilmistir.

Tablo 1.8: Iplik Uretim Asamalarinda Yaklasik Dokiintii Miktarlari

Pamuk Elyaf Uzunlugu Viskon (Rayon) Sentetik

1" 11/16" 11/8" 11/2" 17/8"

Makineler 60 mm
(25,4 mm) (26,9 mm) (28,5 mm) (38,1 mm) (47,6 mm)
Dokiintii Miktar1 (%)

Open-End Makinesi 1,6 1,5 1,4 - - 1,4
Ring Iplik Makinesi 1,5 2,2 2,7 3,0 32 2,2
Fitil Makinesi 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Cer (her bir pasaj

0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 1,0
i¢in) Makineleri
Penye Makinesi - 17,0 17,0 15,0 14,0
Serit Birlegtirme

0,5 0,5 0,5 0,5 -
Makinesi
Tarak Makinesi 6,4 5,0 4,7 4,3 4,1 1,5
Harman Hallag
3 2,5 2,5 1,5 1,5 0,3

Makineleri

1.3.1. Harmandan Bobine Kadar Dokiintii Yiizdesi Hesab1

Tablo 1.9da 100 kg pamuktan, karde iplik tiretimi esnasinda cesitli kademelerde meydana gelen dokiintii
oranlar1 yaklagik olarak gosterilip 100 kg harmandan yaklagik 86 kg iplik elde edildigi gosterilmistir. Kullani-
lan materyalin cinsi, kalitesi, kisa elyaf icerigi, elyaf inceligi, isletme kogullar ve gelisen teknolojik ilerlemelere
gore dokiintii oranlari degisebilmektedir.

Tablo 1.9: Karde Iplik Makine Parki % Dokiintii Miktarlari

Makineler Beslenen materyal kg = Dokiintii %  Materyal kgkaybt ~ Uretilen materyal kg
Harman Hallag Makineleri 100 kg 5 5kg 95 kg
Tarak Makinesi 95 kg 5 4,75 kg 90,25 kg
Cer I Makinesi 90,25 kg 1 0,90 kg 89,35 kg
Cer II Makinesi 89,35 kg 1 0,89 kg 88,46 kg
Fitil Makinesi 88,46 kg 1 0,88 kg 87,58 kg
Ring Iplik Makinesi 87,58 kg 2 1,75 kg 85,83 kg

Makinelerin tiretim hesabi yapilirken bu oranlar dikkate alinir ancak ham maddeden yararlanma hesa-
binda, %5 oraninda faydali teleflerin tekrar harmana alinmasindan dolayi, 100 kg pamuktan 86 + 5 = 91 kg
civarinda iplik iiretilir. Makineye giren materyal miktar1 dokiintii ytizdesi ile oranlanarak dokiintii miktari
bulunur. Bulunan dokiintii miktar1 makineye giren materyal miktarindan ¢ikartilarak makineden ¢ikan ma-
teryal miktari tespit edilir.
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Pamuk iplik isletmesinde 10.200 kg’lik harman ile dokiintiileri verilen makinelerden ka¢ kg yar1 ma-
mul ve karde ipligi elde edilecegini hesaplayiniz.

Harman Hallag Makineleri-dokintii yiizdesi = %5
Tarak Makinesi-dokiintii yiizdesi = %4

Cer I Makinesi-dokiintii yiizdesi = %1

Cer II Makinesi-dokiinti yiizdesi = %0,5

Fitil Makinesi-dokiintii yiizdesi = %0,5

Iplik Makinesi-dékiintii yiizdesi = %1

Harman halla¢ makinelerinden ¢ikan vatka miktari;

100 kgda 5 kg ise
10.200 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 510 kg dokintii olur.

Elde edilen vatka ise 10.200 kg — 510 kg = 9.690 kg

Tarak makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 4 kg ise
9.690 kgda X kg dokiintii olur.
X = % =387,6 kg dokiintii olur.

Elde edilen tarak band1 ise 9.690 kg — 387,6 kg = 9.302,4 kg

Cer I makinesinden ¢ikan bant miktar;

100 kgda 1 kg ise
9.302,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= % =93 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer I seridi ise 9.302,4 kg — 93 kg = 9.209,4 kg

Cer II makinesinden ¢ikan bant miktars;

100 kgda 0,5 kg ise
9.209,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= —9'2091’:0" 0° _ 46 kg dokiinti olur,

Elde edilen cer IT bandu ise 9.209,4 kg - 46 kg = 9.163,4 kg

-
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Fitil makinesinden ¢ikan fitil miktars;

100 kgda 0,5 kg ise
9.163,4 kgda X kg dokiintii olur.
X= 9.16?#52 45,8 kg dokiintii olur.

Elde edilen fitil ise 9.163,4 kg — 45,8 kg = 9.117,6 kg

Iplik makinesinden ¢ikan iplik miktars;

100 kgda 1 kg ise
9.117,6 kgda X kg dokiinti olur.
x= 2U76x1_ o) 1 1o dokiintii olur

100

Elde edilen iplik ise 9.117,6 kg — 91,1 kg = 9.026,5 kg

Bu islemi tersten yaparak elde edilmek istenen iplik miktarina gore harman miktar1 hesaplanabilir.

Open-end iplik isletmesinde 5.000 kg’lik harman ile dokiintiileri verilen makinelerden ka¢ kg yari

mamul ve open-end ipligi elde edildigini hesaplayiniz.

Harman Halla¢ Makineleri-dokiintii ytizdesi = %3,5
Tarak Makinesi-dokiinti yiizdesi = %4

Cer I Makinesi-dokiintii yiizdesi = %1

Cer II Makinesi-dokiintii ylizdesi = %1

Open-End Makinesi-dokiintii yiizdesi = %1,5

Harman halla¢ makinelerinden ¢ikan vatka miktars;

100 kgda 3,5 kg ise
5.000 kgda X kg dokiintii olur.
X= % =175 kg dokiintii olur.

Elde edilen vatka ise 5.000 kg — 175 kg = 4.825 kg

Tarak makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 4 kg ise
4.825 kgda X kg dokiintii olur.
X = % = 193 kg dokiintii olur.

Elde edilen tarak bandi ise 4.825 kg - 193 kg = 4.632 kg
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Cer I makinesinden ¢ikan bant miktary;

100 kgda 1 kg ise
4.632 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 46,32 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer I seridi ise 4.632 kg — 46,32 kg = 4.585,68 kg

Cer II makinesinden ¢ikan bant miktari;

100 kgda 1 kg ise
4.585,68 kgda X kg dokiintii olur.
X= %1: 45,85 kg dokiintii olur.

Elde edilen cer II bandi ise 4.585,68 kg — 45,85 kg = 4.539,83 kg

Open-end iplik makinesinden ¢ikan iplik miktars;

100 kgda 1,5 kg ise
4.539,83 kgda X kg dokiintii olur.
x= 433985XL5 _ o409 14 dokiintit olur.

100

Elde edilen iplik ise 4.539,83 kg — 68,09 kg = 4.471,74 kg

Bu islem tersten yapilarak elde edilmek istenen Open-end iplik miktarina gore harman miktar1 hesapla-
nir.

B
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1.6. UYGULAMA: HARMANDAN BOBINE KADAR DOKUNTU YUZDESI HESABI YAPMA

@ Siire: 2 ders saati

» Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo

» Harman miktar1 10.000 kg olan bir pamuk karde iplik makine parkinin dokiintii ytizdesine ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Pamuk Karde Iplik¢iligi Makine Park: Daokiintii %
Harman Hallag Makineleri %2,5
Tarak Makinesi %4
Cer I Makinesi %0,5
Cer II Makinesi %0,5
Fitil Makinesi %1
Iplik Makinesi %2

» Gorev

Bu galigmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak harmandan bobine kadar d6kiintii yiizdesini hesaplamaniz isten-

mektedir. Caligmaniz1 yaparken agagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde

yer alan tabloya yaziniz.

» islem Basamaklar1

1.

. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

O 0 N N U W N
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Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Tablodaki verilere gére harman hallag makinelerinden kag kg yart mamul elde edildigini hesaplayiniz.
. Tablodaki verilere gore tarak makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore cer I makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore cer II makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore fitil makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore iplik makinesinden kag kg karde iplik elde edildigini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz
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» Alman Degerler / Sonug

Harmandan bobine kadar dokiintii yiizdesine gore her makineden kag kg yar1 mamul ve karde iplik elde edildigini asagidaki tabloya

yaziniz.

Harman Hallag Makineleri

Tarak Makinesi

Cer I Makinesi

Cer IT Makinesi

Fitil Makinesi

Iplik Makinesi

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Harmandan bobine kadar dokiintii yiizdesi hesabr yapma” uygulamasina ait caligmaniz agsagidaki kontrol listesinde yer

alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu dlgtitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. | s saghg ve giivenligi kurallarina uyar.

Tablodaki verilere gére harman hallag makinelerinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore tarak makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore cer I Makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore cer IT Makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore fitil makinesinden kag kg yar1 mamul elde edildigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore iplik makinesinden kag kg karde iplik elde edildigini hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

ol |Nlo v s lv L

Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konulari tekrar ediniz.

I
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1.3.2. Dokiintii Yiizdesi Goz Oniinde Bulundurularak Harman Miktar1 Hesab1

Makineden ¢ikan materyal miktari, dokiintii yiizdesi ile oranlanarak dokiintii miktar: bulunur. Bulunan
dokiintt miktar: makineden ¢ikan materyal miktari ile toplanarak makineye beslenen materyal miktari tespit

edilir.

Pamuk iplik isletmesinde 10.000 kg iplik elde edilmek isteniyor. Buna gore agsagida dokiinti ytizdeleri
verilen karde iplik makine parki i¢in kag kg yar1 mamul ve harman miktar: yapilmasi gerektigini he-

saplayiniz.

Iplik Makinesi-dékiintii yiizdesi = %0,5

Fitil Makinesi-dokiinti yiizdesi = %1

Cer II Makinesi-dokintii yiizdesi = %0,5

Cer I Makinesi-dokiinti yiizdesi = %1

Tarak Makinesi-dokiinti yiizdesi = %4

Harman Hallag Makineleri-dokiintii yiizdesi = %4,5

Iplik makinesine girmesi gereken fitil miktary;

100 kgda 0,5 kg ise
10.000 kgda X kg dokiintii olur.

X = 10.000 x 0,5

= 50 kg dokintii olur.
100

10.000 kg + 50 kg = 10.050 kg fitil gerekir.

Fitil makinesine girmesi gereken cer II bant miktari;

100 kgda 1 kg ise
10.050 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 100,5 kg dokiintii olur.

10.050 kg + 100,5 kg = 10.150,5 kg cer II bant gerekir.

Cer II makinesine girmesi gereken cer I bant miktari;
100 kgda 0,5 kg ise
10.150,5 kgda X kg dokiintii olur.

_10.150,5%0,5
100

X = 50,75 kg dokintii olur.

10.150,5 kg + 50,75 kg = 10.201,25 kg cer I bant gerekir.
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Cer I makinesine girmesi gereken tarak bant miktars;
100 kgda 1 kg ise
10.201,25 kgda X kg dokiintii olur.

X = 10.201,25x 1

= 102,01 kg dokiintii olur.
100

10.201,25 kg + 102,01 kg = 10.303,26 kg tarak bant gerekir.

Tarak makinesine girmesi gereken vatka miktari;
100 kgda 4 kg ise
10.303,26 kgda X kg dokiintii olur.

_10.303,26 x 4
100

X = 412,13 kg dokunti olur.

10.303,26 kg + 412,13 kg = 10.715,39 kg vatka gerekir.

Harman hallag makinelerinde yapilmasi gereken harman miktars;
100 kgda 4,5 kg ise
10.715,39 kgda X kg dokiintii olur.

_10.715,39x 4,5
100

X = 482,19 kg dokuntii olur.

10.715,39 kg + 482,19 kg = 11.197,58 kg harman yapmak gerekir.

Open-end iplik isletmesinde 5.000 kg iplik elde edilmek isteniyor. Buna gore asagida dokiintii yiizde-
leri verilen open-end iplik makine parki i¢in kag¢ kg yart mamul ve harman miktar: yapilmas: gerek-
tigini hesaplayiniz.

Open-end Makinesi-dokiintii yiizdesi= %1,5

Cer II Makinesi-dokiinti yiizdesi = %0,5

Cer I Makinesi-dokiintii yiizdesi = %0,5

Tarak Makinesi-dokiintii ylizdesi = %4

Harman Hallag Makineleri-dokiintii ylizdesi = %3

Open-end makinesine girmesi gereken cer II miktar;

100 kgda 1,5 kg ise

5.000 kgda X kg dokiintii olur.

x= 2000215 _ 554, dsliintii olur.
100

5.000 kg + 75 kg = 5.075 kg cer II seridi gerekir.
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Cer II makinesine girmesi gereken cer I bant miktari;

100 kgda 0,5 kg ise
5.075 kgda X kg dokiintii olur.
x = 2075X03 _ 55 37 1y dokiintii olur.

100

5.075 kg + 25,37 kg = 5.100,37 kg bant gerekir.

Cer I makinesine girmesi gereken bant miktary;

100 kgda 0,5 kg ise
5.100,37 kgda X kg dokiinti olur.
X= 200,370,580 25,50 kg dokintii olur.

100

5.100,37 kg + 25,50 kg = 5.125,87 kg bant gerekir.

Tarak makinesine girmesi gereken vatka miktari;

100 kgda 4 kg ise
5.125,87 kgda X kg dokiintii olur.
X= % = 205,03 kg dokiintii olur.

5.125,87 kg + 205,03 kg = 5.330,9 kg vatka gerekir.

Harman halla¢ makinelerinde yapilmasi gereken harman miktari;

100 kgda 3 kg ise
5.330,9 kgda X kg dokiintii olur.
X = % = 159,92 kg dékiintii olur.

5.330,9 kg + 159,92 kg = 5.490,8 kg harman yapmak gerekir.

BIiLGi

Isletmelerde galigan mevcut makinelerin olusturdugu % telef miktarlarinin tespiti isleminde ncelikle
makineye giren materyal miktari ile makineden ¢ikan materyal miktarinin farki bulunur. Bu fark makinedeki
dokiintii miktarini verir. Bulunan dékiintii miktari, makineye giren materyal miktarina béltintip 100 ile ¢ar-
pilarak makinedeki % telef miktar: bulunur.

% Telef Miktar1 =

Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Materyal Miktar1

Makineye Giren Materyal Miktar1
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layiniz.
a) Harman halla¢ makinelerinde olusan % telef miktari igin;

Makineye giren materyal miktar1 = 10.200 kg
Makineden ¢ikan vatka miktar1 = 9.690 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

...... o (;iililm
) Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Materyal Miktar1
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

10.200 kg - 9.690 k:

% Telef Miktar1 = : g x100
10.200 kg
510 k

% Telef Miktar1 = ————2  x100

10.200 kg

% Telef Miktar1 = 0,05 x 100

% Telef Miktar1 =5

b) Tarak makinesinde olusan % telef miktari i¢in;

Makineye giren materyal (vatka) miktar: = 9.690 kg
Makineden ¢ikan serit miktar1 = 9.300 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

...... o Coziim

Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Serit Miktar1

% Telef Miktar1 = th Y ¢ 3
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.690 kg - 9.300 k:

% Telef Miktar1 = & g x100
9.690 kg
390 k

% Telef Miktar1 = 7% x100

9.690 kg

% Telef Miktar1 = 0,04 x 100

% Telef Miktar1 = 4
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Open-end iplik isletmesinde verilen degerler dogrultusunda makinelerin % telef miktarlarini hesap-

x100

x100
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¢) Cer I makinesinde olusan % telef miktari igin;

Makineye giren tarak serit miktar1 = 9.300 kg
Makineden ¢ikan cer I serit miktar1 = 9.210 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

o Coziim
. Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Cer I Serit Miktar1
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.300 kg - 9.210 k

% Telef Miktar1 = = g x100
9.300 kg
0 k

% Telef Miktar: = S x100

9.300 kg

% Telef Miktar1 = 0,0096 x 100

% Telef Miktar1 = 0,96 = 1

¢) Cer II makinesinde olugan % telef miktar i¢in;

Makineye giren cer I serit miktar1 = 9.210 kg
Makineden ¢ikan cer II serit miktar1 = 9.160 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

o Coziim
. Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Cer II Serit Miktar:
% Telef Miktar1 =
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.210 kg - 9.160 k

% Telef Miktar1 = < £ x100
9.210 kg
50 k

% Telef Miktar1 = — 5 x100

9.210 kg

% Telef Miktar1 = 0,005 x 100

% Telef Miktar1 = 0,5

x100

x100
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d) Open-end makinesinde olugan % telef miktar1 i¢in;

Makineye giren cer II serit miktar: = 9.160 kg
Makineden ¢ikan open-end iplik miktar1 = 8.977 kg ise olusan % telef miktarini hesaplayiniz.

<<<<< o Coziim
) Makineye Giren Materyal Miktar1 - Makineden Cikan Iplik Miktari
% Telef Miktar1 = x100
Makineye Giren Materyal Miktar1

9.160 kg - 8.977 k

% Telef Miktar1 = . £ x100
9.160 kg
183 k;

% Telef Miktar1 = ————2  x100

9.160 kg

% Telef Miktar1 = 0,0199 x 100

% Telef Miktar1 = 1,99 = 2

Tablo 1.10da harman halla¢ makinelerinden open-end iplik makinesine kadar beslenen materyal
miktarlari, tiretilen materyal miktarlari, makinelerde olusan materyal telef miktar1 ve % telef miktar:
verilmistir.

Tablo 1.10: Open - End Iplik Makine Park1 % Telef Miktar:

Uretilen Materyal telef
Makineler Beslenen materyal kg % Telef miktar:
materyal kg kayb1 kg
Harman Hallag Makineleri 10.200 kg 9.690 kg 510 kg
Tarak Makinesi 9.690 kg 9.300 kg 390 kg 4
Cer I Makinesi 9.300 kg 9.210 kg 90 kg 1
Cer II Makinesi 9.210 kg 9.160 kg 50 kg 0,5
Open-end Iplik Makinesi 9.160 kg 8.977 kg 183 kg 2
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1.7. UYGULAMA: DOKUNTU YUZDESI GOZ ONUNDE BULUNDURULARAK HARMAN MIKTARI HESABI YAPY UYGULAMA YAPRAGI

@ Stire: 2 ders saati

» Kullanilacak Ara¢ Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo

Open-end iplik isletmesinde 2.000 kg iplik elde etmek i¢in dokiinti yiizdesi goz oniinde bulundurularak harman miktar1 hesabina ait

veriler agagidaki tabloda belirtilmistir.

Open-end iplik Makine Parki Daokiintii %
Open-end Makinesi %]1,5
Cer II Makinesi 9%0,5
Cer I Makinesi 9%0,5
Tarak Makinesi %5
Harman Hallag Makineleri %3

» Gorev

Bu ¢aligmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak dokiintii yiizdesine gore harman miktarini hesaplamaniz istenmek-

tedir. Caligmanizi yaparken agagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan degerler / Sonug” boliimiinde yer

alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1

O 0 N N U e W N

—_
—_ o

. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Tablodaki verilere gore open-end makinesine ne kadar cer II seridi beslendigini hesaplayiniz.
. Tablodaki verilere gore cer II makinesine ne kadar cer I seridi beslendigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore cer I makinesine ne kadar tarak seridi beslendigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore tarak makinesine ne kadar vatka beslendigini hesaplayiniz.

. Tablodaki verilere gore harman hallag makinelerine girecek harman miktarini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilastiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.
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» Alman Degerler / Sonug

Dokiintii ylizdesi goz 6niinde bulundurularak harman miktar: hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Open-end Makinesi

Cer IT Makinesi

Cer I Makinesi

Tarak Makinesi

Harman Hallag

> Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Dokiintii ylizdesi goz oniinde bulundurularak harman miktar1 hesab1 yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde

yer alan ol¢iitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. | Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyar.

Tablodaki verilere gore open-end makinesine ne kadar cer II seridi beslendigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore cer IT makinesine ne kadar cer I seridi beslendigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore cer I makinesine ne kadar tarak seridi beslendigini hesaplar.

Tablodaki verilere gore tarak makinesine ne kadar vatka beslendigini hesaplar.

Tablodaki verilere gére harman hallag makinelerine girecek harman miktarini hesaplar.

Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilagtirir.

RN |0 R

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.

-
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Iplik Numar
Hesaplan

KONULAR

2.1. NUMARALAMA SISTEMLERINDE KULLANILAN UZUNLUK VE AGIRLIK BIRIMLERINI TANITMAK
2.2. UZUNLUK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARINI YAPMAK

2.3. AGIRLK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARINI YAPMAK

2.4. KATL (FLATOR) IPLIKLERIN NUMARASINI HESAPLAMAK

NELER OGRENECEKSINIZ?

*Numaralama sistemlerinde kullanilan uzunluk ve agirlik birimlerini
eUzunluk numaralandirma sistemleri hesaplarini

e Agirlik numaralandirma sistemleri hesaplarini

eKatl (flatsr) ipliklerinin numara hesaplarini

TEMEL KAVRAMLAR

bikim, denye, flator, iplik, numara, numara fransiz, numara ingiliz,
numara metrik, sag bikim, sol bitkim, tex
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Iplik {iretimi esnasinda ham madde, yart mamul ve mamul kalinligin1 belirlemek igin verilen sayisal de-
gerlere numaralandirma iglemi denilmektedir. Iplikgilikte kullanilan numaralandirma sistemleri uzunluk ve
agirlik sistemine gore iki temel prensibe dayanir (Tablo 2.1). Numaralandirma ham maddeye ve tilkelere gore
farklilik gostermektedir.

Uzunluk (endirekt) numaralama sistemlerinde numara belirli bir agirhga karsilik gelen uzunluk olarak
tanimlanir.

Agirlik (direkt) numaralama sistemlerinde numara belirli bir uzunluga karsilik gelen agirlik olarak tanim-
lanir.

Tablo 2.1: iplikgilikte Kullanilan Numaralandirma Sistemleri

iplikgilikte Kullanilan Numaralandirma Sistemleri

Uzunluk Numaralandirma Sistemleri Agirlik Numaralandirma Sistemleri
1. Numara Metrik Sistemi (Nm) 1. Tex Sistemi (Ttex)
2. Numara Ingiliz Sistemi (Ne) 2. Denye Sistemi (Td)

Pamuk ipligi (Ne_, Ne,)
Keten ipligi (Ne )
Yiin ipligi; Kamgarn (Ne,) ve Strayhgarn (Ne,,)

3. Numara Fransiz Sistemi (Nf)

2.1. NUMARALANDIRMA SiSTEMLERINDE KULLANILAN UZUNLUK VE AGIRLIK
BIRIMLERINI TANITMAK

Numara Ingiliz sisteminde Ingiliz uzunluk ve agirlik él¢ii birimi kullanilir. Numara metrik, numara
Fransiz, tex ve denyede uzunluk ve agirlik 6l¢ti birimleri olarak metrik sistem kullanilir.

2.1.1. Uzunluk Birimleri

a) Metrik Sistemde Uzunluk Olgii Birimleri

Uluslararasi Birimler Sistemi (Sistem internasyonal) SI (Fransizca: Systeme International d'Unités)
tarafindan tanimlanmis olan yedi temel birimden biri, uzunluk birimi olan metredir. Semboli m ile
gosterilir. Metrik sistemde uzunluk 6l¢gmede kullanilan birimler, metrenin katlar: ve askatlar1 olarak
siralanmustir (Tablo 2.2). Metrik sistemde farkli uzunluk 6l¢ti biriminin birbirlerine dontigiimlerinde
askatlardan katlara ¢ikildik¢a verilen deger her basamakta 10’ boliiniir, katlardan askatlara inildikge
her basamakta 10 ile ¢arpilir. Dontisiimii yapilacak birimler arasinda birden fazla basamak varsa 10,
100, 1.000 seklinde 10 ve 10’un katlar1 islemlerde kullanilir.

Tablo 2.2: Metrenin Katlar1 ve Askatlar1

Birim Sembol Deger

1 Kilometre km 1.000 m
5 A 7

. L B

S 5 1 Hektometre | hm 100 m 5 g
3 5
~= 1 Dekametre dam 10 m —
4 2 = F
) = e
=2 = 1 Metre m Im L=
- -0 [~
)%D — E: e'.'
< -% 1 Desimetre dm 0,1m :E_ 4:'2—
E E RN
s = - )
'é @ 1 Santimetre cm 0,01lm =
- V

1 Milimetre mm 0,001m
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Metrik sistemler, numara metrik, numara Fransiz, numara tex ve numara denye; numaralandirma sis-
temlerinde asagidaki uzunluk birimleri kullanilir.

1 m =100 cm = 1.000 mm = 0,001 km

1 km = 1.000 m = 100.000 cm = 1.000.000 mm

7 km kag mdir? Hesaplayiniz.

© Metre, kilometrenin ii¢ basamak altinda oldugu i¢in verilen deger 1.000 ile ¢arpilr.
«  7kmx 1.000 =7.000 m

5 m ka¢ cm'dir? Hesaplayiniz.

: Santimetre, metrenin iki basamak altinda oldugu igin verilen deger 100 ile garpilir.
i 5mx100=500cm

9 m ka¢ mm"dir? Hesaplayiniz.

© Milimetre, metrenin ii¢ basamak altinda oldugu i¢in verilen deger 1.000 ile garpilir.
i 9mx1.000=9.000 mm

4 km kag¢ cm"dir? Hesaplayiniz.

: Santimetre, kilometrenin bes basamak altinda oldugu igin verilen deger 100.000 ile garpilir.
+  4kmx100.000 = 400.000 cm

5.000 m kag km'dir? Hesaplayiniz.

Kilometre, metrenin ti¢ basamak tistiinde oldugu i¢in verilen deger 1.000e boluniir.
5.000 m

=5km
A 1.000

10.000 mm kag¢ m"dir? Hesaplayiniz.

Metre, milimetrenin ii¢ basamak tstiinde oldugu i¢in verilen deger 1.000% boliiniir.
10.000 mm

: =10m
i 1.000
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25,4 mm ka¢ m'dir? Hesaplayiniz.

Metre, milimetrenin {i¢ basamak tistiinde oldugu igin verilen deger 1.000% boliiniir.

25,4 mm

=0,0254 m
. 1.000

b) ingiliz Sisteminde Uzunluk Olgii Birimleri

Ingiliz sisteminde, asagidaki uzunluk &lgii birimleri kullanilir.

Inch (ing): Ing (parmak ya da pus) in veya " sembolii ile gosterilir.

1 in¢ = 25,4 mm = 2,54 cm = 0,0254 m = 0,02778 yd = 0,08333 feet'tir.

Hank: hk sembolii ile gosterilir. Tekstil sektoriinde, sarmal bicimindeki bir iplik ¢ilesinin belli uzun-
lugunu ifade eder. Hank degeri, elyafin tiirtine gore degismektedir.

Pamuk ipligi i¢in 1 hank = 840 yarda = 768 metredir.

Keten ipligi i¢in 1 hank = 300 yarda = 274,2 metredir.

Yiin (kamgarn) ipligi i¢in 1 hank = 560 yarda = 512 metredir.

Yiin streichgarn (strayhgarn) ipligi i¢in 1 hank = 256 yarda = 234 metredir.

Yarda: yd sembolii ile gosterilir.

1 yarda = 91,44 cm = 0,9144 metre = 36 ing = 3 feet
1 foot (fut)(ayak)(ft) = 12 in¢ = 0,3333 yd = 304,8 mm = 30,48 cm = 0,3048 m

25 yd kag inch'tir? Hesaplayiniz.

i 1yd 36 inch olduguna gore
i 25x36=900"

50 feet kag inchtir? Hesaplayiniz.

i 1foot 12 inch olduguna gore
«  50x12=600"

720" kag yd' dir? Hesaplayiniz.

1 yd 36" olduguna gore;
L 70
36"

=20yd
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120 inch ka¢ m'dir? Hesaplayiniz.

1 inch 0,0254 m olduguna gore
120 inch x 0,0254 m = 3,048 m

5 hank (pamuk) ka¢ m"dir? Hesaplayiniz.

1 hank, 768 m olduguna gore
5 hank x 768 m = 3.840 m

100 cm kag inch'tir? Hesaplayiniz.

1 inch, 2,54 cm olduguna gore
100 cm
2,54 cm

= 39,37 inch

1.000 yd kag m"dir? Hesaplayiniz.

1yd, 0,9144 m olduguna gore
1.000 yd x 0,9144 m = 914,4 m

10.752 m, ka¢ hank (pamuk)" tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 768 m olduguna gore
10.752 m
768 m

= 14 hank

42.000 yarda kag hank (pamuk) " tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 840 yarda olduguna gore
42.000 yd
840 yd

=50 hank
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20.480 m kag hank (kamgarn) " tir? Hesaplayiniz.

1 hank, 512 m olduguna gore
. 20.480m
. 512m

28.000 yarda kag hank (kamgarn)'tir? Hesaplayiniz.

=40 hank

1 hank, 560 yarda olduguna gore
28.000 yd

: =50 hank
H 560 yd

2.1.2. Agirlik Birimleri

a) Metrik Sistemde Agirlik Olgii Birimleri
Metrik sistemde agirlik 6lgmede kullanilan birimler, gramin katlar1 ve askatlari olarak siralanmus-
tir (Tablo 2.3). Metrik agirlik sisteminde farkli agirlik 6l¢t birimlerinin birbirlerine doniistimlerinde
askatlardan katlara ¢ikildik¢a verilen deger her basamakta 10%a béliniir, katlardan askatlara inildikge
her basamakta 10 ile ¢arpilir. Doniistimii yapilacak birimler arasinda birden fazla basamak varsa 10,
100, 1.000 seklinde 10 ve 10’un katlar1 islemlerde kullanilir.

Tablo 2.3: Metrik Sistemde Agirlik Ol¢ii Birimleri

Birim Sembol Deger
5 A 1 Kilogram kg 1.000 g g >
= s B
g 5 1 Hektogram hg 100 g g ®
= :: NW 8..
= = 1 Dekagram dag 10g — R
Iz =%
s 5o
= = 1 Gram g lg o B
- & =
)ga S . o =}
-E = 1 Desigram dg 01g 2 7
5 E R e

= .

.E _‘E 1 Santigram cg 0,0lg V e

1 Miligram mg 0,001 g

5 kg kag g*dir? Hesaplayiniz.

i Gram, kilogramin Gi¢ basamak altinda oldugu icin verilen deger 1.000 ile carpilir.
i 5kgx1.000=5000g



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

1 kg ka¢ mg"dir? Hesaplayiniz.

i Miligram, kilogramin alt1 basamak altinda oldugu igin verilen deger 1.000.000 ile carpilir.
: 1 kg x 1.000.000 = 1.000.000 mg

5.000 mg kag g*dir? Hesaplayiniz.

Gram, miligramin ti¢ basamak tistiinde oldugu i¢in verilen deger 1.000% boliiniir.
i 5.000mg _ 5
« 1000

65 mg kag g'dir? Hesaplayiniz.

Gram, miligramin {ig¢ basamak tistiinde oldugu igin verilen deger 1.000% béliniir.
65 mg

: = 0,065
H 1.000 &

b) ingiliz Sisteminde Agirlik Ol¢ii Birimleri

Ingiliz sisteminde, asagidaki agirlik 6l¢ii birimleri kullanilir.

1 libre (Ib, pounds) = 16 oz = 7.000 grains (gr) = 453,59 gram (g) = 454 gram olarak alinir.
1 ounce (ons, 0z) = 437,5 grains = 28,35 gram = 0,0625 (1/16) libre
1 grains = 0,0648 gram = 0,00229 ounce = 0,000143 (1/7.000) libre eder.

240 ons kag libre' dir? Hesaplayiniz.

11b 16 ons olduguna gore
: 240
16

28.000 grain kag libre' dir? Hesaplayiniz.

=151b

11b 7.000 grain olduguna gore
28.000 gr _ 4

: Ib
H 7.000 gr
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90 libre kag ons'tur? Hesaplayiniz.

i 11b 16 ons olduguna gore
«  90x16=1.440 ons

48 ons kag gram " dir? Hesaplayiniz.

i 1ons, 28,35 gram olduguna gore
i 48x2835=136lg

2.1.3. Uzunluk ve Agirlik Birimlerinin Doniisiimii

25 yarda kag metre' dir? Hesaplayiniz.

i 1yd0,9144 m olduguna gore
i 25x0,9144m=22,86m

120 metre kag inchtir? Hesaplayiniz.

i 1 metre 39,37" olduguna gore
i 120x3937"=4.724,4"

5 hank (keten) kag yarda' dir? Hesaplayiniz.

i Keten icin 1 hank 300 yarda olduguna gére
i 5x300yd=1.500yd

5 hank (keten) kag metre"dir? Hesaplayiniz.

Keten i¢in 1 hank 274,2 m olduguna gére
i 5x2742m=1371m
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4 libre kag gram" dir? Hesaplayiniz

11b 454 gram olduguna gore
4x454g=1816¢g

20 ons kag gram' dir? Hesaplayiniz.

1 ons 28,35 gram olduguna gore
i 20x2835=567¢g

8 hank (strayhgarn) kag yarda'dir? Hesaplayiniz.

Strayhgarn i¢in 1 hank 256 yarda olduguna gore
8 x 256 yd = 2.048 yd

12 hank (strayhgarn) ka¢ metre'dir? Hesaplayiniz.

Strayhgarn i¢in 1 hank 234 m olduguna gore
12x 234 m=2.808 m

2.1.4. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara Metrik (Nm)

marasi o kadardir.

Uzunluk prensibine gére numaralandirma yonteminde iplik numarasi birim agirliktaki uzunluk miktari
ile ifade edilir. Sabit olarak tespit edilen agirlik birimi ne kadar uzunluk birimine denk geliyorsa ipligin nu-

Uzunluk
Numara =

Agirhik

Formiilii

Veya

Verilen Uzunluk

Uzunluk Birimi
Numara =

Verilen Agirlik
Agirhik Birimi
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Agirligr 1 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara metrik

denir. Numara metrik Nm sembolii ile gosterilir. Bu sistem yiin iplikgiliginde kullanilir. fplik numarast bityii-
diikee iplik incelir, iplik numarasi kiigtilditkge iplik kalinlagir. Biitiin uzunluk numaralandirma sistemlerinde
numara sembolii numara degerinin éniine yazilir. Ornegin Nm 50.

Nm 1 =1 grami 1 metre gelen iplik demektir.
Nm 10 = 1 grami 10 metre gelen iplik demektir.
Nm 100 = 1 grami 100 metre gelen iplik demektir.

Uzunluk Lenght L (mm, m, km)
Formiili | Nm = = =
Agirhik Weight W (mg, g, kg)

2.1.5. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara Ingiliz (Ne)

Agirligr 1 libre olan materyalin (bant, fitil, iplik) hank cinsinden uzunluk miktarina numara ingiliz de-

nir. Ozellikle pamuk iplik¢iliginde kullanilir. Numara Ingiliz Ne sembolii ile gésterilir. Bu sistemde Ingiliz
agirhik ve uzunluk birimleri kullanilir. Temel agirlik birimi libre ve temel uzunluk birimi de hanktir. Iplik
numarasi biityiidiikge iplik incelir, iplik numaras: kiigiilditkge iplik kalinlagir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre
Agirlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklasik 454 gram

L (hank)
W (libre)

Formiili | Ne=

a) Numara ingiliz Pamuk Sistemi (Ne, Ne )

Numara Ingiliz pamuk sistemi Ne, veya Ne_ sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 840 yarda = 768 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 16 ons = 453,59 yaklagik 454 gram

Ne, 1 = Agirhigr 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (840 yarda = 768 m) gelen iplik demektir.

Ne, 10 = Agirligi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (8.400 yarda = 7.680 m) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirlig 1 libre (453,59 g), uzunlugu 100 hank (84.000 yarda = 76.800 m) gelen iplik
demektir.

Formiili | "Ne." L (hank) L (840 yarda) 768 m
ormiilii e, = = =
? W (libre) W (16 ons) 454 ¢

b) Numara Ingiliz Keten Sistemi (Ne))

Numara Ingiliz keten sistemi Ne, sembolii ile gosterilir. L harfi ketenin Ingilizce karsilig1 olan Li-
nenden gelir. Keten, jiit, kendir iplikleri i¢in kullanilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 300 yarda = 274,2 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne, 1= Agirligi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (300 yarda = 274,2 m) gelen iplik demektir.

Ne, 10 = Agirhigr 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (3.000 yarda = 2.742 m) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirlig: 1 libre (453,59 g), uzunlugu 100 hank (30.000 yarda = 27.420 m) gelen iplik de-
mektir.

L (300 yarda) 274,2 m
Formiilii | Ne, = =

W (libre) 454 ¢
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¢) Numara ingiliz Yiin (Kamgarn) Sistemi (Ne )

Numara Ingiliz yiin (kamgarn) sistemi Ne, sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 560 yarda = 512 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne 1 = Agirlig 1 libre (453,59 g ), uzunlugu 1 hank ( 1 hank = 560 yarda = 512 m ) gelen iplik de-
mektir.

Ne, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g ), uzunlugu 10 hank ( 5.600 yarda = 5.120 m ) gelen iplik demektir.
Ne, 100 = Agirligr 1 libre ( 453,59 g), uzunlugu 100 hank ( 56.000 yarda = 51.200 m ) gelen iplik de-
mektir.

Formiili | N L (560 yarda) 512 m
ormiilii e = =
s W (libre) 454 ¢

¢) Numara Ingiliz Yiin (Strayhgarn) Sistemi (Ne,,)

Numara Ingiliz yiin (strayhgarn) sistemi Ne,, sembolii ile gosterilir.

Uzunluk birimi: 1 hank = 256 yarda = 234 metre

Agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

Ne,, 1 = Agirhigi 1 libre (453,59 g), uzunlugu 1 hank (1 hank = 256 yarda = 234 m) gelen iplik demektir.
Ne,, 10 = Agirlig1 1 libre (453,59 g), uzunlugu 10 hank (2.560 yarda = 2.340 m) gelen iplik demektir.
Ne,, 100 = Agirlig: 1 libre( 453,59 g ), uzunlugu 100 hank (25.600 yarda = 23.400 m) gelen iplik de-
mektir.

L (256 yarda) 234 m
Formiili | Ne,, = =

W (libre) 454 ¢

2.1.6. Uzunluk Numaralandirma Sistemi Numara Fransiz (Nf)

Agirlig 0,5 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara Fransiz

denir. Numara Fransiz Nf sembolii ile gosterilir. Numara Fransiz, numara metrigin yarisidir. Iplik numarasi
biiytidiikge iplik incelir, iplik numarasi kiigiildiikge iplik kalinlasir. Bu sistem yiin iplikgiliginde kullanilir.

Nf1 = 0,5 grami 1 metre gelen iplik demektir.
Nf 10 = 0,5 gram1 10 metre gelen iplik demektir.
Nf 100 = 0,5 gram1 100 metre gelen iplik demektir.

Uzunluk (metre)

Uzunluk Birimi (1.000 metre)

Nf =

Agirlik (gram)
Agirhik Birimi (500 gram)

Formiilii Veya

L (m) 1
Nf= — x0,5
L W (g)
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2.2. UZUNLUK NUMARALANDIRMA SiSTEMLERI HESAPLARINI YAPMAK

Bu sistemde, birim agirligin uzunlugu esas alinarak hesaplamalar yapilir. Sabit olarak tespit edilen agirlik
birimi kag uzunluk birimine denk geliyorsa ipligin numarasi o kadardir. Bu tiir hesaplamalar yapilirken 6nce-
likle numara tanimlar1 ve formilleri iyi bilinmelidir.

2.2.1. Ipliklerin Numara Metrik (Nm) Hesab1

Uzunlugu 500 metre, agirlig1 25 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... o COLllm
Nm = L)
w(g)
Nm = 500 m
25¢g
Nm 20

Uzunlugu 800 metre, agirligi 20 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... a Céziim
_ L(m)
W
Nm = 800 m
20g
Nm 40

Uzunlugu 600 metre, agirlig1 20 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesap-

layiniz.
...... o Cﬁlilm
Nm = L (m)
Wi(g)
Nm = 600 m
20g
Nm 30
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Uzunlugu 200 m, agirlig1 8 gram olan ipligin numara metrik cinsinden numara degerini hesaplayniz.

.....

...... o Céziim
Nm = & (m)
W (g)
Nm = 200 m
8g
Nm 25

Numarast Nm 20 olan ipligin uzunlugu 500 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

o Cozum
_ L (m)
W (g)
50~ 500m
W (g)

W (g) = 500 m
20
Wi(g)=25g

Numarast Nm 40 olan ipligin agirligi 20 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

o Coziim
Nm = M
W(g)
40= LM
20g

L (m) =20 gx 40

L (m) =800 m
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2.1. UYGULAMA: IPLIKLERIN NUMARA METRIK (Nm) HESABINI YAPMA
@ Stire: 1 ders saati

» Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden 1.000 metre uzunlugunda, 50 gram agirhgindaki bir ipligin numarasini numara metrik (Nm) cinsinden hesap-
lamaniz istenmektedir. Calismaniz1 yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degeri “Alinan Degerler / Sonug”

boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklari
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayimiz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Verilen bilgilere gore Nm degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonucu arkadaslarinizla karsilastiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

»> Alinan Degerler / Sonug
Numara metrik hesabini asagidaki tabloya yaziniz.
Numara Metrik (Nm) Hesabt
Nm =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ipliklerin numara metrik hesabini yapma” uygulamasina ait calismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gére deger-

lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Verilen bilgilere gére Nm degerini hesaplar.

3. Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilastirir.

4. Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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2.2.2. ipliklerin Numara Ingiliz (Ne) Hesab1

Uzunlugu 67.200 yarda, agirlig: 5 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
N Uzunluk Birimi (840 yarda)
z ey =

’ Agirlik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
67.200 yd

840 yd

Ne, = i

51b

11b

67.200 ydx 1 1b

Ne, =

840 yd x 5 Ib

 Ne, 16

Uzunlugu 50.400 yarda, agirlig1 32 ons olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
N Uzunluk Birimi (840 yarda)
: € =

’ Agirlik (ons)
Agirlik Birimi (16 ons)
50.400 yd

840 yd

Ne, = v

32 ons

16 ons

50.400 yd x 16 ons

Ne, =

840 yd x 32 ons

. Ne, 30
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Uzunlugu 15.360 m, agirlig1 908 g olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplaymiz.

lllll o Cisziim

Uzunluk (metre)

. Uzunluk Birimi (768 metre)
z e, =

’ Agirlik (gram)
Agirhik Birimi (454 gram)
15.360 m

768 m

Ne, =

908 g

454g

15360 mx 454 g

Ne, =

768 m x 908 g

. Ne, 10

Uzunlugu 20.000 yarda, agirlig: 3 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
. Uzunluk Birimi (560 yarda)
z e =

£ Agirlik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
20.000 yd

560 yd

Ne, = Y

31b

11b

20.000yd x 11b

Ne, =

560 yd x 3 1b
 Ne 119

-
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Uzunlugu 8.424 m, agirlig1 1.362 g olan strayhgarn ipligin Ne,, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

. 44444 o (;()lelll

L (m)

LB (234 m)

i Ne,=

W (g

WB (454 g)
8.424m

N 234 m

z ey =

v 1362 g
454g
8424 mx454g
Ne,, =

234mx1362g
. Ne, 12

Uzunlugu 30.000 yarda, agirlig 3 libre olan ipligin Ne, cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Coziim

Uzunluk (yarda)
. Uzunluk Birimi (300 yarda)
: e =

- Agirlik (libre)
Agirlik Birimi (libre)
30.000 yd

300 yd

Ne, = ¥

31b

11b

30.000 yd x 11b

Ne,

300 ydx 3 1b
_ Ne, 333
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2.2. UYGULAMA: IPLIKLERIN NUMARA INGILIZ (Ne) HESABINI YAPMA
@ Stire: 1 ders saati

» Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

»> Gorev
Bu ¢aligmada sizden 30.720 metre uzunlugunda, 1.816 gram agirligindaki bir ipligin numarasini numara Ingiliz (Ne) cinsinden hesap-
lamaniz istenmektedir. Calismaniz1 yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degeri “Alinan Degerler / Sonug”

boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklari
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Verilen bilgilere gore Ne degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonucu arkadaglarinizla kargilastiriniz.
6. Caligma ortamnin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug

Numara Ingiliz hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Numara ingiliz (Ne) Hesabi

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ipliklerin numara Ingiliz (Ne) hesabini yapma” uygulamasina ait calismaniz agagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gére degerlen-

dirilecektir. Calismanizi yaparken bu él¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Verilen bilgilere gore Ne degerini hesaplar.

3. Buldugu sonuglar1 arkadaslariyla karsilastirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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2.2.3. ipliklerin Numara Fransiz (Nf) Hesab1

Uzunlugu 96.000 m ve agirligi 2.000 g olan ipligin numarasinin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Iki yontemle Nf ¢6ziim islemi yapilabilir.

w1, Qiziim
Uzunluk (metre)
NF Uzunluk Birimi (1.000 metre)
Agirlik (gram)
Agirhik Birimi (500 gram)
96.000 m
1.000 m
Nf =
2.000 g
500 g
96.000 m x 500
Nf= s
1.000 mx 2.000 g
480
Nf =
20
Nf 24
veya
""" o 2. Coziim
L
Nf = (m) x 0,5
W(g)
96.000 m
i Nf= —/———x05
2.000 g
. Nf= 48x05
. Nf4
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Uzunlugu 16.000 m ve agirlig1 500 g olan ipligin numarasinin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... o Cozum

L(m

i Nf= (m) 0,5
W (g)
16.000 m

Nf = !
500 g

Nf= 32x0,5

. Nfl6

L]

Nf 15 ipliginin uzunlugu 600 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

..... [u] COlem

L

e 2™ os
W (g)

600 m

15 = x 0,5
Wi(g)

600 m

Wi(g) = x 0,5
i W(g=20g

Nf 20 ipliginin agirlig1 10 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

' ..... [u] (;6Zum

L

Nf = (m) x 0,5
W (g)
Jo Lmx05
10g
20x 10
i L(m)=

0,5
200

¢ L(m)=

0,5

. L(m)=400m
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2.3. UYGULAMA: [PLIKLERIN NUMARA FRANSIZ (Nf) HESABINI YAPMA

@ Siire: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

»> Gorev
Bu galigmada sizden 3.000 metre uzunlugunda, 50 gram agirhigindaki bir ipligin numarasini numara Fransiz (Nf) cinsinden hesapla-
maniz istenmektedir. Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degeri “Alinan Degerler / Sonug”

boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayimiz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Verilen bilgilere gére Nf degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonucu arkadaslarinizla karsilastiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Numara Fransiz hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Numara Fransiz (Nf) Hesab1

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ipliklerin numara Fransiz (Nf) hesabini yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gore deger-

lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Verilen bilgilere gore Nf degerini hesaplar.
3. Buldugu sonuglar1 arkadaglariyla karsilastirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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2.2.4. Numaralarin Birbirine Doniistiiriilmesi

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanip farkli numaralari ayni uzunluk ve agirlik cinsinden
ifade ederek dontisiim formiillerinin olugumlari ile elde edilen doniigiim sabitleri ve esitlikleri olusturulur.
Bu hesaplamalar sonucunda uzunluk numaralama sistemlerinin birbirine doniisiim formiilleri Tablo 2.4’te

verilmistir.
Tablo 2.4: Uzunluk Numaralama Sistemlerinin Birbirine Dontisiim Formiilleri

Uzunluk Numaralama Sistemlerinin (Nm, Ne ve Nf)
Birbirine Doniisiim Formiilleri

Ne = Nm x 0,59 Ne = Nfx 1,181
Nm = Ne x 1,693 Nm =Nfx2
Nf =Nmx 0,5 Nf = Ne x 0,846

a) Nm ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesab1

L (m)
Nm= ———
W (g
L (m)
LB (768) L(m) 454 L(m) 454 454
Ne = —> X — X —»> Ne=Nmx — —>|Ne=Nm x 0,59
W (g) 768 W (g) W(g) 768 768
WB (454)

Ne Nm x 0,59 1 x Ne
Ne=Nmx0,59 — = —> Nm = —> | Nm = Ne x 1,693
0,59 0,59 0,59

b) Nm ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

L
Nm = ﬂ
W (g)
L (m)
LB (1.000) L (m) x 500 L(m) 500 500
Ne= — — ——x—— — Nf-Nmx — —(Nf=Nmx05)
W (g) 1.000x W (g) W (g) 1.000 1.000 veya

WE G0

¢) Ne ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

Nm = Ne x 1,693 Nm = Nfx 2
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Nfx2 Nex1,693 Nfx2
Nfx2=Nex1,693 —> = —» Ne = —»|Ne=Nfx1,181

1,693 1,693 1,693
Ne Nfx 1,181 Nex 1

Ne=Nfx1,181 —> = —» Nf= —» | Nf = Ne x 0,846
1,181 1,181 1,181

2.2.5. Ne, Nf ve Nm Birbirine Doniisiim Hesabi

Nm 34 ipligin Ne cinsinden degerini hesaplayiniz.

Ne=Nm=x0,59 —> Ne=34x0,59 —> Ne 20

Nm 50 ipligin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nf= Nmx0,5 — Nf=50x0,5 —> Nf25

Ne 30 ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nm= Nex 1,693 —> 30x 1,693 =50,79 = Nm 51

Ne 90 olan bir ipligin Nf cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nf=Nex0,846 — Nf=90x0,846 —> Nf76,14

Nf 20 ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Nm =Nfx2 —> Nm=20x2 —> Nm 40

Nf 25 ipligin Ne cinsinden degerini hesaplayiniz.

Ne=Nfx1,181 — Ne=25x1,181 =29,52 = Ne 30




2. OGRENME BiRiMi

2.4. UYGULAMA: NUMARALARIN BIRBIRINE DONUSTURULMESI VE DONUSUM HESABINI YAPMA UYGULAMA YAPRAGI

(F) Siire: 1d ti

» Kullanilacak Arag Gereg O tire: 1 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Numaralarin birbirine doniistiiriilmesi ve doniisiim hesabina ait verileri asagidaki tabloda belirtilmistir.

Numaralarin Birbirine Déoniistiiriilmesi ve Doniisiim Hesabina Ait Veriler

Agirlig1 1 gram olan materyalin (bant, fitil, iplik) metre cinsinden uzunluk miktarina numara metrik denir. Numara ingi-
liz pamuk sistemi “NeB” uzunluk birimi 1 hank = 768 metre

Numara Ingiliz keten sistemi “NeL” uzunluk birimi 1 hank = 274,2 metre

Numara Ingiliz yiin (kamgarn) sistemi “NeK” uzunluk birimi: 1 hank = 512 metre

Numara Ingiliz yiin (strayhgarn) sistemi “NeW” uzunluk birimi: 1 hank = 234 metre

Numara Ingiliz sistemi agirlik birimi: 1 libre = 453,59 gram

> Gorev
Bu galismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak numaralarin birbirine doniistiiriilmesi ve dontisiim hesaplarini yap-
maniz istenmektedir. Caligmaniz1 yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug”

boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1

1. s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Tablodaki verilere gére numara metrik formiiliinden numara Ingiliz (NeB, NeL, NeK ve NeW) déniistiiriilmesi islemini yapiniz.

U W

. Tablodaki verilere gore numara metrik 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90 ve 100 degerini doniistiirme formiillerinden yararlanarak nu-
mara Ingiliz (NeB, NeL, NeK ve NeW) degerlerine doniisiim hesabini yapiniz.

6. Buldugunuz sonuglar: arkadaglarinizla karsilastiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.

N



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

» Almnan Degerler / Sonug

Numaralarin birbirine donistiiriilmesi islemini ve déniigiim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Nm =
NeB =
NeL =
NeK =
NeW =
BILINEN NUMARA ARANAN NUMARALAR
Nm NeB = Nm x 0,59 NeL =Nm x 1,654 NeK =Nm x 0,886 NeW =Nmx 1,938
10
20
30
40
50
60
70
80
90
100

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

“Numaralarin birbirine déniistiirtilmesi ve doniigiim hesabini yapma” uygulamasina ait ¢aliymaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan

olgtitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

L. Is saghg ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Tablodaki verilere gére numara metrik formiilinden numara Ingiliz (NeB, NeL, NeK ve NeW) dontistiiril-

mesi islemini yapar.

3. Tablodaki verilere gére numara metrik 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90 ve 100 degerini dontistiirme formdil-
lerinden yaralanarak numara ingiliz (NeB, NeL, NeK ve NeW) degerlerine doniisiim hesabini yapar.

4. Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilagtirir.

5. | Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.

o




2. OGRENME BiRiMi

2.5. UYGULAMA: NUMARA INGILIZ (Ne) ve NUMARA METRIK (Nm) BIRBIRINE DONUSUM HESABINI YAPM UYGULAMA YAPRAGI

Siire: 1 ders saati
» Kullanilacak Ara¢ Gereg

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

»> Gorev
Bu caligmada sizden Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 verilerini kullanarak numara Ingiliz ve numara metrik déniisiim hesabina
gore numara metrige ¢evirmeniz istenmektedir. Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri,

“Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. 15 saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin Nm sistemine doniisiimiinii hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.
7

. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alnan Degerler / Sonug

Numara Ingiliz (Ne) ve numara metrik (Nm) birbirine déniisiim hesabin1 asagidaki tabloya yaziniz.

Bilinen (Ne) Istenen Nm (Nm = Ne x 1,693)

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
“Numara Ingiliz ve Numara metrik birbirine déniisiim hesabini yapma” uygulamasina ait alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan

ol¢utlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin Nm sistemine déniisiimiini hesaplar.

3. Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

4. Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular tekrar ediniz.
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[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.3. AGIRLIK NUMARALANDIRMA SiSTEMLERI HESAPLARINI YAPMAK

Bir ipligin birim uzunluk degerine karsilik gelen agirlik degeri o ipligin incelik degeri olarak tanimlanir.

Agirhik
Numara =
Uzunluk
Formiilii Veya
Verilen Agirlik
Agirlik Birimi
Numara =

Verilen Uzunluk

Uzunluk Birimi

2.3.1. Ipliklerin Tex (Ttex) Numara Hesabi

1.000 metre uzunlugundaki tekstil materyalinin (bant, fitil, iplik, filament vb.) gram cinsinden agirhik
miktarina Tex denir. Bu sistemde numara tex sembolii ile gosterilir. Agirlik numaralandirma sistemlerinde
numara degeri numara semboliinden 6nce yazilir. Ornek; 30 tex

1 tex = 1.000 metresi 1 gram gelen iplik demektir.

10 tex = 1.000 metresi 10 gram gelen iplik demektir.

100 tex = 1.000 metresi 100 gram gelen iplik demektir.

Iplik numarasi bityiidiikge iplik kalinlagir, iplik numarasi kiigiildiikge iplik incelir.

W (g)
L (m)

Formiilii | Tex= x 1.000

Bu sistemle iplikgilikte, liflerden iplige kadar biitiin yar1 mamul ve mamullerin numaralandirilmasi yapil-
maktadir. Tex’in katlar1 ve askatlar lif ve bantlarin numaralandirilmasinda kullanilir.

Kilotex (ktex): 1 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o materyalin numarasini
ifade eder. Yiin ve sentetik iplik¢ilikte vatka, bant (serit), fitil numaralari i¢in kullanilir.

W (g)
L (m)

Formiilii | ktex = x1

Desitex (dtex): 10.000 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o lifin numarasini
ifade eder. Filament iplikgilikte ve sentetik liflerin numaralandirilmasinda kullanilir.

W (g)

L (m)

Formiilii | dtex = x 10.000

Militex (mtex): 1.000.000 metre uzunluguna gram cinsinden isabet eden agirligin degeri, o lifin numara-
sint ifade eder. Lifler i¢in kullanilir.

- W (g)
Formiilii | mtex=—  x 1.000.000

L (m)
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2. OGRENME BiRiMi

Uzunlugu 800 metre, agirlig1 24 gram olan ipligin tex cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

..... o C07um

C Tex= ® 1000
L (m)

4g

: TeX = x 1.000
800 m

30 Tex

..... o Cozum

C O Tex= ® 1000
L (m)

6

L Tex= § x1.000
3.000 m

. 12Tex

Numarasi 80 tex olan ipligin agirlig1 40 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesaplayiniz.

. ..... [u] Cozum

. Tex= ® 1000
L (m)

0

. 80= & £1.000
L (m)

40.000

L (m)=

80

. L(m)=500m

g



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

Numarasi 100 tex olan ipligin uzunlugu 400 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesaplayiniz.

o (Coziim
w
Tex= — ¥ ® 1000
L (m)
w
100= —"® 1000
400 m

100 x 400 =W (g) x 1.000

100x400 W (g) x 1.000

1.000 1.000

100 x 400
1.000

W(g) =

W (g) =40 gram
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2. OGRENME BiRiMi

2.6. UYGULAMA: [PLIKLERIN TEX (Ttex) NUMARA HESABINI YAPMA

() sire: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg ) Siire: 1 ders saati

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

> Gorev
Bu ¢alismada sizden 500 metre uzunlugunda, 25 gram agirhigindaki bir ipligin numarasini tex (Ttex) cinsinden hesaplamaniz istenmek-
tedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degeri “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan

tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Verilen bilgilere gore tex (Ttex) degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonucu arkadaglarinizla kargilastiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

»> Alinan Degerler / Sonug

Ipligin tex (Ttex) hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Tex (Ttex) Numara Hesabi

Tex (Ttex) =

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
“Ipliklerin tex(Ttex) numara hesabini yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz agagidaki kontrol listesinde yer alan &lgiitlere gére degerlendi-

rilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢ttleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Verilen bilgilere gore tex (Ttex) degerini hesaplar.
6. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.
7

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.3.2. Ipliklerin Denye (Td) Numara Hesab1

9.000 metre uzunlugundaki tekstil materyalinin (bant, fitil, iplik, filament vb.) gram cinsinden agirhk
miktarina denye (denier) denir. Bu sistemde numara Td sembolii ile gosterilir. Agirlik numaralandirma sis-
temlerinde numara degeri numara semboliinden énce yazilir. Ornegin 150 denye.

Ipek, poliamid, polyester vb. tiim diiz ve tekstiire ipliklerin numaralandirilmasinda kullanilir.

1 denye = 9.000 metresi 1 gram gelen iplik demektir.

10 denye = 9.000 metresi 10 gram gelen iplik demektir.

100 denye = 9.000 metresi 100 gram gelen iplik demektir.

Iplik numaras: bityiidiikce iplik kalinlagir, iplik numarasi kiigiildiikge iplik incelir.

W (g)
L (m)

Formiili | Td = x 9.000

Uzunlugu 4.000 metre, agirlig1 40 gram olan ipligin Td cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o (;OZUIII

W

C o Td= ® 9000
L (m)

40

Td = 5 x 9.000
4.000 m

Td = 90 denye

Uzunlugu 2.000 metre, agirlig1 60 gram olan ipligin Td cinsinden numara degerini hesaplayiniz.

44444 o Cozum

w

Tde — @ o000
L (m)

60

L Td= —8 19000
2.000 m

Td =270 denye
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2. OGRENME BiRiMi

Numarasi 200 denye olan ipligin uzunlugu 2.000 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesap-

layiniz.
444444 o (;ozum

w

Td = i x9.000
L (m)
w

200 = i x 9.000

2.000 m

200 x2.000 = W (g) x 9.000

200 x 2.000

W(g)=
9.000

W (g) = 44,4 gramdr.

W(g)=

88

layiniz.
444444 o (;ozum

w

Tdl @)
L (m)
w

76 = —(g)

12.600 m

Numarasi 76 denye olan ipligin uzunlugu 12.600 metre ise agirliginin gram cinsinden degerini hesap-

x 9.000

x 9.000

76 x12.600 = W (g) x9.000

76 x 12.600
9.000

W (g) = 106,4 gramdir.



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

Numarasi 180 denye olan ipligin agirlig1 30 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesapla-

yiniz.
444444 o (;OZI.IIII
W
Td = i x 9.000
L (m)
30g
180 = x 9.000
L (m)

180 x L (m) = 30 x 9.000

30x9.000
180

L(m)=

L (m) = 1.500 metredir.

Numarasi 324 denye olan ipligin agirligi 36 gram ise uzunlugunun metre cinsinden degerini hesapla-

yiniz.
...... o Cﬁll‘lm
W
Td = _W® x9.000
L (m)
36¢g
324 = x9.000
L (m)

324 x L (m) = 36 x 9.000

36 x 9.000
324

L (m) =

L (m) = 1.000 metredir.
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2. OGRENME BiRiMi

2.7. UYGULAMA: IPLIKLERIN DENYE (Td) NUMARA HESABINI YAPMA
> Kullanilacak Arag Gereg ) siire: 1 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

»> Gorev

Bu ¢alismada sizden 18.000 metre uzunlugunda, 300 gram agirhgindaki bir ipligin numarasini denye (Td) cinsinden hesaplamaniz isten-
mektedir. Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degeri “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer

alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Verilen bilgilere gore denye (Td) degerini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonucu arkadaglarinizla karsilastiriniz.
6. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug

Denye (Td) hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Denye (Td) Numara Hesab1

Denye (Td) =

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
“Ipliklerin denye (Td) hesabini yapma” uygulamasina ait caligmaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecek-

tir. Caligmanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyar.
Verilen bilgilere gore denye (Td) degerini hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

Al Bl

Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.

e



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.3.3. Tex ve Denye Birbirine Doniisiim Hesabi

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanarak doniistirme formiillerinin olusumlar: ile elde
edilen dontistim sabitleri ve esitlikleri olusturulur.

W W Tex
Tex = i x 1.000 —> _(g) =

L (m) L(m)  1.000

w Te
Td = 8 x9.000 — Td= ~ x9.000 —» (Td=Texx9

L (m) 1.000

—> | Tex=Td x 0,111

Td=Texx9 — Tex=

Numarasi 324 denye olan ipligin Tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex =Tdx 0,111 —> Tex=324x0,111 —> 35,96 Tex

Numarasi 180 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=180x0,111 —> 19,98 Tex

Numarasi 270 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=270x0,111 —> 29,97 Tex

Numarasi 200 denye olan ipligin tex cinsinden degerini hesaplayiniz.

Tex=Tdx 0,111 —> Tex=200x0,111 —> 22,2 Tex
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2. OGRENME BiRiMi

Numarast 12 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 — Td=12x9 —> 108 denye

Numarasi 20 Tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=20x9 —> 180 denye

Numarast 50 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=50x9 —> 450 denye

Numarast 15 tex olan ipligin Td cinsinden degerini hesaplayiniz.

Td = Texx 9 —> Td=15x9 —> 135 denye



[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

2.8. UYGULAMA: TEX ve DENYE BIRBIRINE DONUSUM HESABINI YAPMA

() siire: 1d ti
» Kullanilacak Ara¢ Gereg O tre: 1 ders saati

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Gorev
Bu ¢alismada sizden tex 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 verilerini tex ve denye doniisiim hesabina gore denye sistemine ¢evirmeniz
istenmektedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” bolii-

miinde yer alan tabloya yaziniz.

> Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayimiz.
3. Is ahlakina uygun davraninz.
4. Tex 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin denye sistemine dontisiimiinii hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alman Degerler / Sonug

Tex ve denye birbirine doniisiim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Tex ve denye birbirine doniisiim hesabini yapma” uygulamasina ait galigmaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan olgiitlere gore deger-

lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyar.

Tex 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin denye sistemine doniisiimiinii hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilastirir.

Ll IRl

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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2. OGRENME BiRiMi

2.3.4. Ne, Nm, Tex ve Denye Birbirine Doniisiim Hesab1

Numara tanimlarindan ve katsayilarindan yararlanarak dontistim formiillerinin olusumlari ile elde edi-
len doniisiim sabitleri ve esitlikleri olusturulur. Bu hesaplamalar sonucunda uzunluk ve agirlik numaralama
sistemlerinin birbirine déniistim formiilleri olusturulur. Numaralama sistemlerinin birbirine dontisiim for-
miilleri Tablo 2.5’te verilmektedir. Bu formiillerle numaralama sistemleri birbirlerine kolaylikla dontstiiriliir.

Tablo 2.5: Numaralama Sistemlerinin Doniisiim Tablosu

Bilinen Birim Cevrilmek istenen Birim
Birim Simge Nm Ne Nf Tex Td
Adr
Numara 1.000 9.000
Metrik Nm Nm Ne=Nmx 0,59 Nf=Nmx0,5 Tex= e Td= e
Numara
ingiliz Ne | Nm=Nex1,693 Ne Nf=Ne x 0,846 Tex = 59 Td= 3:313
Pamuk Ne Ne
Numara 500 4.500
- p— Nf Nm=Nfx2 Ne=Nfx 1,181 Nf Tex = N Td= N
Tex Sistemi Tex Nm= l@ Ne= _Sﬂ Nf= -50—0 Tex Td=Texx9
Tex Tex Tex
Denye _ 9.000 _ 5315 _ 4.500 N
Som i Td B~ Ne=— B Tex=Tdx0,111 Td
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[PLIK NUMARALANDIRMA SISTEMLERI HESAPLARI

a) Denye ve Nm Birbirine Déoniistiirme Hesab:

W L L
Ta= V® 5000 ve Nm=— L w(go™

L (m) W (g) Nm

L (m) L (m) x 9.000

Nm Nm L (m) x 9.000 1
Td = ——— x9.000 = Td= —m0m98989 —— —» X

L (m) L (m) Nm L (m)
g = 2000 veya Nim - 9.000

Nm Td

b) Tex ve Nm Birbirine Doniistiirme Hesab1

Td 9.000
Tex = ve Td=
Nm
9.000
Nm 9.000 1
Tex = —> X

9 Nm 9
1.000 1.000
Tex = veya | Nm =
Nm Tex

c) Denye ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesab:

9.000
m= ve Nm = Ne x 1,693
Td
9.000 9.000
=Nex1,693 — Td=—""—
Td Nex 1,693

5.315 5.315
Td = veya | Ne =
Ne Td

¢) Denye ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

9.000
m = Td ve Nm=Nfx2
] 9.000
2000 _ Nfx2 — Td=——
Td Nfx 2
4.500 4.500
Td = veya | Nf =
Nf Td
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d) Tex ve Ne Birbirine Doniistiirme Hesab1

1.000
Nm = ve Nm = Nex 1,693
Tex
1.000 1.000
=Nex 1,693 —» Tex=——
Tex Nex 1,693

Tex =

590 590
veya | Ne =
Ne Tex

e) Tex ve Nf Birbirine Doniistiirme Hesab1

1.000
m = ve Nm=Nfx2
Tex
1. 1.000
000 =Nfx2 —» Tex=—"—
Tex Nfx2

Numarast Nm 20 olan ipligin asagidaki cinslere gore degerini hesaplayiniz.
a) Ne
b) Nf
¢) Tex

¢) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

a) Ne=Nmx0,59 —> Ne=20x0,59 —> Nell,8 =12
b) Nf=Nmx0,5 —> Nf=20x0,5 —> Nf10

1.000 1.000
c) Tex= —> Tex= —> 50 Tex
Nm 20

9.000 9.000
—> Td= 0 —> 450 denye

N
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Numarast Ne 50 olan ipligin asagidaki cinslere gore degerini hesaplayiniz.

a) Nm
b) Nf
¢) Tex

¢) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

a) Nm=Nex1,693 —> Nm=50x1,693 —> Nm 84,6

b) Nf=Nex 0,846 —> Nf=50x0,846 —> Nf42;3

c) Tex=

90
Tex= —— — 11,8 Tex
50

5.315 5.315
—» Td=

—> 106,3 denye

Numarasi Nf 30 olan ipligin agagidaki cinslere gore degerini hesaplayiniz.
a) Nm

b) Ne

¢) Tex

¢) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

a) Nm=Nfx2 —> Nm=30x2 —> Nm 60
b) Ne=Nfx1,181 —> Ne=30x1,181 —> Ne 35,43
500 500
¢) Tex= ——— —» Tex= ——— — 16,66 Tex
Nf 30

4.500 4.500
¢) Td= N — Td= 20 —> 150 denye
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Numarasi 80 Tex olan ipligin asagidaki cinslere gore degerini hesaplayiniz.

¢) Td cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

a) Nm
b) Ne
c) Nf
...... o Cﬁlilm
1.000
a) =
Tex
590
b) Ne =
ex
500
c) Nf=
ex
¢) Td=Texx9

1.000
m = —> Nm 12,5
80

590
€= —> Ne 7,38
500
Nf = —> Nf6,25
—> Td=80x9 ~—> 720denye

Numarasi 360 denye olan ipligin asagidaki cinslere gore degerini hesaplayiniz.

a) Nm
b) Ne
c) Nf

¢) Tex cinsinden degerlerini hesaplayiniz.

5.315
b) Ne =

4.500
c) Nf=

9.000
m = —»> Nm 25
360
5.315
Ne = —> Ne 14,76
360
4.500

— Nf= — Nf12,5
360

¢) Tex=Tdx0,111 —> Tex=360x0,111 —> 39,96 Tex
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2.9. UYGULAMA: Ne, Nm, Nf, Tex ve Td BIRBIRINE DONUSUM HESABINI YAPMA

> Kullanilacak Arag Gereg @ Siire: 1 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Gorev
Bu ¢alismada sizden Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 verilerini Ne, Nm, Nf, Tex ve Td'nin birbirine d6niisiim hesabini kullanarak
Nm, Nf, Tex ve Td sistemlerine ¢evirmeniz istenmektedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz

degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin Nm, Nf, Tex ve Td sistemlerine doniigiimiinii hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla kargilastiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug

Ne, Nm, Nf, Tex ve Td'nin birbirine déniisiim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Ne, Nm, Nf, Tex ve Td birbirine doniisiim hesabini yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere
gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu dlgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Ne 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 degerinin Nm, Nf, Tex ve Td sistemlerine doniisiimiinii hesaplar.
4. Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

5. Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular tekrar ediniz.

o




2. OGRENME BiRiMi

2.4.KATLI (FLATOR) iPLIKLERIN NUMARASINI HESAPLAMAK

Katlama, iki veya daha fazla ipligi ayni gerilimde paralel katlar halinde biiyiik makaralara sarma islemi-
dir. Katlama isleminde 6zel bir biikiim iglemi yapilmaz. Bu islem biikiim islemine hazirlik islemi olarak kabul
edilir.

Biikiim, ipligin kendi ekseni etrafinda kivrilmasi olarak tanimlanir. Iplik {izerinde belli uzunluktaki helis
veya helezon sayisina biikiim sayisi denir. Iplikler, birbirine paralel ya da paralele yakin liflerin biikiilmesi ile
elde edilir. Bitkiim ile lifler ve iplikler bir arada tutulur ve mukavemet kazandurilir. 1plik bitkiimii sag (Z) ve sol
(S) biikiim olarak siniflandirilir (Gorsel 2.1.a-b).

Sol biikiim Sag biikiim

E

(5
2
b)

a)

Gorsel 2.1.a-b: Biikiim yonleri

Biikiim miktary; ipligin capina, elyafin cinsine ve lif uzunluklarina baghdur. iplik bitkiimii miktar1 ya da
derecesi birim uzunluk (metre ve in¢) bagina diisen sarim ya da doniis sayisiyla dl¢iiliir. 1 ingteki (2,54 cm)
bitkiim miktarinin degeri, T/in¢ (biikiim/ing) veya 1 metredeki T/m (biikiim/metre) olarak belirlenir. Tek
katli ipligin sematik yapisi asagidaki gibidir (Gorsel 2.2).

Gorsel 2.2: Tek katli ipligin sematik yapist

Ipliklerin {iretilmesinden sonra tekrar biikiim verilebilir. Tki veya daha fazla tek kat ipligi bitkmek sure-
tiyle birlestirerek katli bitkiimlii iplik olusturulur. Tek kat iki ipligin bitkiilmesi sonucu olusmus katli iplik,
ciftleme ya da iki katlama olarak adlandirilir (Gorsel 2.3).

powe

Géorsel 2.3: Tki katl ipligin sematik yapist
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Iki veya daha fazla katl: biikiilmiis ipligin birlikte tekrar biikiilmesi ile olusturulan iplik, coklu katlama ya
da kablolama olarak adlandirilir (Gorsel 2.4).

Géorsel 2.4: Tkiden fazla katli ipligin sematik yapist

Kalm ipliklerin birbirini tutmast i¢in az sayida biikiim gerekir ve buna diisiik biikiimlii iplikler denir.
Ince ipliklerin birbirini tutmalari i¢in daha ¢ok sayida biikiim verilir, buna da yiiksek biikiimlii iplikler denir.

Istenen biikiim, bitkiim makinesinde gerceklestirilir. Birden fazla iplik bir araya getirilerek birbirinin
tizerine biikiilebilir. Tek kat iplik bitkiimiinde S veya Z buikiimlii iplikler ikisi de ayn1 yonde biikiilii ise ters
bitkiimle biikiiliirler. Ornegin iki katl iplik bitkiimiinde SZ veya ZS biikiim (birinci sembol tek kat ipligin,
ikinci sembol katli ipligin bitkiim yéniidiir) verilir. Ipliklerin biikiimii birbirine ters ise (SZ) biikiimii az olanin
yoniinde (S) biikiiliir. ikiden fazla iplik biikiimiinde ZSZ veya ZZS biikiim ydnleri secilebilir. Biikiilecek iplik-
lerin biikiim y6niiyle katlama biikiim yonii ayni olursa buna biikiim iistiine biikiim denir.

Biikiim ile elde edilen tek katli iplikler bir arada tekrar biikiilerek katl: (flator) iplik elde edilir. Bu aga-
madan sonra iplikler kat sayilar1 ile birlikte anilmaya baslar. Katli iplik numarasi yazilirken ilk rakam, ipligin
numarasini ifade eder. Egik cizgi ile ayrilan rakam ise ipligin kag kat oldugunu belirtir.

Nm 30/1 olan iplik Nm 30 tek kat bir iplik oldugunu ifade eder.

Nm 40/2 olan iplik ise Nm 40 tek katli iki ipligin biikiildtigtinii ve ¢ift katli iplik oldugunu ifade eder.

Numara metrik sisteminde tek katli iplik numara hesab1 yapilirken metre cinsinden belirli bir uzunlukta
kesilen ipligin agirlig1 hassas terazide gram cinsinden 6l¢iiliir. Iplik uzunlugunun iplik agirligina béliinmesi
ile numara tespiti yapilir.

Uzunlugu 60 metre, agirligi 1 gram gelen tek katli ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

...... o COZUIII
B L (m)
W (g)
60
Nm = 1m =60 — Nm60 —» 60/1Nm
g

Katli iplik numara hesab1 yapilirken iplik bitkiim y6niiniin tersine biikiiliir ve ipligin katli olup olmadi-
gina bakilir. Katli ipliklerde metre cinsinden belirli bir uzunlukta kesilen ipligin agirlig1 gram cinsinden
dlgiiliir. Iplik uzunlugunun iplik agirligina boliinmesi ile katli iplik numarasi bulunur. Elde edilen sonug
ipligin katsayusi ile garpilarak yazilir, egik ¢izgiden sonra da ipligin katsayisi yazilarak gosterilir.
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Uzunlugu 60 metre, agirlig1 2 gram gelen cift katli bir ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

...... o C07um
_ L(m)
W (g)
60 m
Nm = > — Nm30 — 30x2=Nm60 — 60/2
g

: | Katli iplik numarasi Nm 30 olup, iplik numarasi yazilirken Nm 60/2 olarak yazilir.
[ ]

Uzunlugu 60 m, agirlig1 3 gram olan ¢ katl: bir ipligin Nm cinsinden degerini hesaplayiniz.

Katli iplik numarast Nm 20 olup, iplik numarasi yazilirken Nm 60/3 olarak yazilir.

. ..... [a] Cozum

_ L(m)

W (g)

60 m

 Nm=— — Nm20 — 20x3=Nm60 — 60/3
g

.

2.4.1. Kath iplik Yapmanin Amaci

Iki veya daha fazla sayidaki ipligin biikiimlii veya bitkiimsiiz olarak yan yana getirilmesi ile elde edilen
iplige kath (flator) iplik denir (Gorsel 2.5.a-b-c).
Ayni Yapida Ipliklerden Olusan Katli Iplik

Ne40Z 600 x3 S 400

Iplik Numaras: ¢ ﬂ ‘L@ Kath ipligin Biikiim Sayis1
Biikiimiin Yonii L-==-p Katl ipligin Biikiim Yonii

Tek Kat Ipligin Biikiim Sayis1 <= 2 Katli Iplikdeki Kat Sayist

Gorsel 2.5.a) Ayni yapida ipliklerden olusan katli iplikler
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Degisik Yapida Ipliklerden Olusan Kath Iplik

(Ne40 S 420 +Ne 60 Z 80) S 260
Tek Kat Ipligin Numaras: d—t j 1 ‘E L@ Katl ipligin Biikiim Sayis1
Biikiimiin Yonii Tek Kat Katl Ipligin Biikiim Yonii

Tek Kat Ipligin Biikiim Sayis1 -z & Tek Kat Ipligin Biikiim Sayis1

Tek Kat Ipligin Biikiim Yonii
Tek Kat ipligin Numarasi
Degisik yapidaki tek
kat iplikler + isareti

ile gosterilir

Gorsel 2.5.b) Degisik yapida ipliklerden olugan katli iplikler

Ayni Yapida Katl Ipliklerden Olusan Cok Kath Iplik

\

0

(OO

T

N

w

(Ne30Z70 x3 8500 x2Z200)

IRTYN 4
Ipligin Numarasi —1 I i I T—b Son Katlamanin Biikiim Say1st
Biikiimiin Yonii Son Katlamanin Biikiim Yonii
Tek Kat ipligin Biikiim Sayist Son Katlamanin Iplik Sayis1
Tek Kat Ipligin Say1st

ilk Katlamanin Biikiim Yonii

ik Katlamanin Biikiim Sayis1

Gorsel 2.5.¢) Ayni yapida katli ipliklerden olusan gok katl iplikler

Bu iplikler, katlama ve biikiim makinelerinde elde edilir. Bu iplikler su amaglar igin iiretilir:

a) Daha dayanikl: iplik elde etmek
b) Daha diizgiin iplik elde etmek

c) Iplige renk efekti vermek
¢) Degisik renk, cins ve numaradaki iplikleri biikerek belirli 6zellikleri bulunan fantezi iplik elde etmek
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2.4.2. Uzunluk Numaralama Sisteminde Katli (Flator) iplik Numara Hesabi

Katl: ipliklerde numara tayini, genelde katl ipligi olusturan tek iplikler tizerinden gidilerek yapilir. Nu-
mara hesaplanmasi, katli ipliklerin biikiilmesi sirasinda meydana gelen biiziilme (kisalma) miktar: g6z 6niin-
de bulundurulmadan yapilir.

Uzunluk numaralama sistemine gore katli iplik numaralarinin bulunmasinda degisik formiiller kullanilir.
Cesitli numaralarda ve cinslerde olan ipliklerin katli iplik numarasini bulmak icin biittin ipliklerin ayni nu-
mara sistemine ¢evrilmesi gerekir.

Egrilmis ipliklerin numara gosterimi numara birimine gére degisir. Uzunluk numaralandirma sistemleri
Nm ve Ne icin;

Nm 50/1 Tek kat Nm 50 iplik,

Nm 50/2 Tki adet Nm 50 iplik katlanmus,

Nm 50/3 Ug adet Nm 50 iplik katlanmis demektir.

Katli iplik numara hesaplama formiilleri tek kat ipligin sayisina gore ikili, tiglii ve dortlii seklinde adlandirilir.

a) Katli ipligi olusturan ipliklerin numaralari ayni ise;

Formiilii | Nz = l

D
Nz = Katli iplik numarasi,

N = Katl ipligi olusturan tek iplik numarasi,
D =Katadedi.

Nm 30 numaral iki iplik ile tiretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

44444 o Célilm
D
NZ:T — Nmz15

b) Katli ipligi olusturan ipliklerin numaralari farkli ise;

_ N1xN2
NI + N2

« Iki Katli Ipligin Formilii Nz

Nz = Katli iplik numarasi,
N1, N2 = Katl ipligi olusturan tek iplik numarasi.

Nm 20 ve 24 numarali iki iplik ile tiretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

1 2 20 x 24 4
Nmz:&» Nmz:L —» Nmz= 80

N1 + N2 20 +24 44

—> Nmz 10,9
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« Ug Katli Ipligin Formiilii ENZ =

Nm 6, 8 ve 10 numarali ii¢ iplik ile tiretilen katl: ipligin numarasini hesaplayiniz.

NIxN2xN3
(N1xN2) + (N1xN3) + (N2xN3)

. 44444 o (;07um
Nz = NI x N2 x N3
(N1xN2)+ (N1xN3)+ (N2xN3)
Nz = 6x8x10
(6x8)+(6x10) + (8x10)
480 480
Nz = = = Nmz 2,5
48 + 60 + 80 188

NI x N2 x N3 x N4
(N1 xN2xN3)+ (N1xN2xN4)+ (N1xN3xN4) + (N2 x N3 x N4)

« Dort Katli Ipligin Formiilii ENZ =

Nm 12, 16, 18 ve 20 numarali dort iplik ile tiretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

N1 xN2xN3xN4
(NI xN2xN3)+ (N1xN2xN4)+ (NI xN3xN4)+ (N2xN3xN4)

12x16x 18 x 20

Nz =

(12x16x18) + (12x16x20) + (12 x 18 x 20) + (16 x 18 x 20)

12
Nz = 69.120
(3.456) + (3.840) + (4.320) + (5.760)

69.120
Nz=———— = Nmz4

17.376

¢) Genel Formiilii

1 1 1 1 1
S] + F e
Nz N1 N2 N3 Nn ]

Nz = Katl iplik numarast,
N1, N2, N3 ....Nn = Katli ipligi olusturan tek iplik numaras:
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Nm 10, 12 ve 14 numarali {i¢ iplik ile tiretilen katl1 ipligin numarasini genel formiile gore hesaplayiniz.

..... o C07um

L 1 1 1
z = + +

. Nmz NI N2 N3
L 1 1 1
= + +

. Nmz 10 12 14
(42) (35 (30)
L1 42435430

. Nmz 420

L1 107

. Nmz 420

420

Nmz = —— — Nmz3,9
i 107

N1 = Nm 30 ve N2 = Nm 32 numarali ipliklerden tiretilen katli ipligin Nmz numarasini hesaplayiniz.

Z=leNZ > Nmz-= 30x 32 > Nmz- 960

NI + N2 30 + 32 62

—> Nmz 15,4

N1 = Ne 20 ve N2 = Ne 22 numarali ipliklerden iiretilen katli ipligin Nez numarasini hesaplayiniz.

440
Nez=—— —» Nez=—— —» Nez=—— — Nez10,4
NI + N2 20 + 22 42

..... o Coziim

Ne = Nm x 0,59

Ne =45x0,59

Ne = 26,55

Nez = NIxN2 —> Nez= 22w — Nez= 75 —> Nez 13,6
H N1 + N2 26,55 + 28 54,55
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N1= Ne 30, N2 = Ne 32 ve N3 = Ne 34 numaral ipliklerden tiretilen katl ipligin Nez numarasini
hesaplayiniz.

N1 x N2 x N3
(N1 xN2) + (N1 xN3) + (N2 x N3)

30x32x34
(30x32) + (30 x 34) + (32x 34)

Nez =

32.640 32.640
Nez = = = Nez 10,6
(960) + (1.020) + (1.088) 3.068

N1 = Ne 32, N2 = Ne 34 ve N3 = Ne 36 numarali ipliklerden iiretilen katl: ipligin Nez numarasini
hesaplayiniz.

‘o Coziim

Nez = N1 x N2 x N3

(N1xN2)+ (N1xN3)+ (N2 xN3)

Nez 32x34x36

(32x34) + (32x36) + (34x 36)

39.168 39.168

i Nez= = = Nez 11,3

(1.088) + (1.152) + (1.224) 3.464

N1=Nm 10, N2 =Nm 12, N3 = Nm 14 ve N4 = Nm 16 numarali ipliklerden iiretilen katli ipligin Nmz
numarasini hesaplayiniz.

o Coziim

N1xN2xN3xN4

Nz =
(NI xN2xN3)+ (N1xN2xN4)+ (N1xN3xN4)+ (N2xN3xN4)
10x12x14x16
Nmz =
(10x12x14)+ (10x12x16) + (10x14x16) + (12x 14 x 16)
Nimz = 26.880
(1.680) + (1.920) + (2.240) + (2.688)
26.880
;i Nmz= —— = Nmz3,15
8.528

107




2. OGRENME BiRiMi

2.10. UYGULAMA: UZUNLUK NUMARALAMA SISTEMINDE KATLI (ELATOR) iPLIK NUMARA HESABINI YAPN UYGULAMA YAPRAGI
» Kullanilacak Arag Gereg G) Siire: 1 ders saati

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Uzunluk numaralama sisteminde katli iplik numara hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

KATLANACAK IPLIK NUMARALARI

N1 Nm 10
N2 Nm 12
N3 Nm 14

» Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak uzunluk numaralama sisteminde katl iplik numarasini hesapla-
maniz istenmektedir. Caligmaniz1 yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug”

boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Tablodaki verilere gore katl iplik numarasini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Calisma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Uzunluk numaralama sisteminde katli iplik numara hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Uzunluk Numaralama Sisteminde Kath iplik Numara Hesab1

1.Yontem (ii¢ kath ipliklerin formiilii) ile ¢6ziim

Nmz =

2.Yontem (genel formiilii) ile ¢oziim

Nmz =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Uzunluk numaralama sisteminde katl iplik numara hesabini1 yapma uygulamasina ait ¢aligmaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan

olgiitlere gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saghgi ve giivenligi kurallarina uyar.

Tablodaki verilere gore katli iplik numarasini hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

Lol el N

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler i¢in ilgili konulari tekrar ediniz.
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2.4.3. Agirlik Numaralandirma Sisteminde Katli (Flator) Iplik Numara Hesab1

Agirhik numaralama sistemine gore katl iplik numaralarinin bulunmasinda degisik formiiller kullanilir.
Cesitli numaralarda ve cinslerde olan ipliklerin katli iplik numarasini bulmak icin biitiin ipliklerin ayni nu-
mara sistemine ¢evrilmesi gerekir. Egrilmis ipliklerin numara gosterimi numara birimine gore degisir. Agirlik
numaralandirma sistemleri Tex, denye igin;

10 x 1 Tex, Tek kat 10 tex iplik,

10 x 2 Tex, Tki adet 10 tex iplik katlanmus,

10 x 3 Tex, Ug adet 10 tex iplik katlanmis demektir.

Katli iplik numara hesaplama formiilleri tek kat ipligin sayisina gore ikili, tiglii ve dortlii seklinde adlan-
dirtlir.

a) Katli ipligi olusturan tek kat ipliklerin numaralar1 ayni ise;

Nz = Katli iplik numaras:
N = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numarasi
D = Kat adedi

50 tex numarali dort iplik ile iretilen katli ipligin numarasini hesaplayiniz.

...... a Coziim
Nz=NxD
Nz =50x4
Nz =200 tex

b) Katli ipligi olusturan tek kat ipliklerin numaralar: farkl: ise;
« Iki Katli Ipligin Formiilii

Nz = Katli iplik numaras:
N1, N2 = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar1

N1= 180 denye ve N2 = 150 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz katli ipligin Td cinsinden numa-
rasini hesaplayiniz.

..... o Cﬁlilm
Nz =N1+ N2
Nz =180 + 150

Nz =330 denye
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« Ug Katli Ipligin Formiilii [Nz =N1 + N2 + N3 ]

Nz = Katli iplik numaras:
N1, N2, N3 = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar1

N1 = 180 denye, N2 = 190 denye ve N3 = 200 denye numarali ipliklerden tiretilen Nz katli ipligin Td
cinsinden numarasini hesaplayiniz.

44444 o Cﬁzﬁm
Nz =NI1 + N2 + N3
Nz =180+ 190 + 200

Nz = 570 denye

« Dért Katl Ipligin Formiilii [Nz =NI1+N2+N3+ N4)

Nz = Katli iplik numarasi
N1, N2, N3, N4 = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar:

N1 =120 denye, N2 = 160 denye, N3 = 170 denye ve N4 = 150 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz
katli ipligin Td cinsinden numarasini hesaplayiniz.

Nz=NI1+N2+ N3+ N4
Nz =120+ 160 + 170 + 150

Nz = 600 denye

« Dortten Fazla Katli Ipliklerin Genel Formiilii [Nz =NI+N2+N3+N4+ .o + Nn j

Nz = Katli iplik numarasi
N1, N2, N3, N4 ....Nn = Katli ipligi olusturan tek kat iplik numaralar:
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300, 250, 220, 230, 280, 260 denye numarali ipliklerden tretilen Nz katli ipligin Td cinsinden numa-
rasini hesaplayiniz.

Nz =300 + 250 +220 + 230 + 280 + 260

Nz = 1.540 denye

N1 = 160 denye ve N2 = 170 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz katl ipligin Td cinsinden numa-
rasini hesaplayiniz.

o (Coziim
Nz = N1 + N2
Nz =160 + 170

Nz = 330 denye

N1 = 40 Tex ve N2 = 30 Tex numarali ipliklerden tiretilen Nz katli ipligin Tex cinsinden numarasini
hesaplayiniz.

o Coziim
Nz =NI1 + N2
Nz =40+ 30
Nz =70 tex

N1 = 150 denye, N2 = 170 denye ve N3 = 160 denye numarali ipliklerden iiretilen Nz katl ipligin Td
cinsinden numarasini hesaplayiniz.

Nz=N1+N2+N3
Nz =150+ 170 + 160

Nz = 480 denye
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2.11. UYGULAMA: AGIRLIK NUMARALAMA SISTEMINDE KATLI (FLATOR) iPLIK NUMARA HESABINI YAPM UYGULAMA YAPRAGI

(7) Sitre: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg D s !

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo

Agirlik numaralama sisteminde katli iplik numara hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Katlanacak iplik Numaralar1
N1 260 denye
N2 240 denye
N3 200 denye

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak agirlik numaralama sisteminde katl iplik numarasini hesaplamaniz
istenmektedir. Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” bolii-

miinde yer alan tabloya yaziniz.

> Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sisteminde katl iplik numarasini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alman Degerler / Sonug
Agirlik numaralama sisteminde katl iplik numara hesabini agagidaki tabloya yaziniz.
Agurhk Numaralama Sisteminde Kath Iplik Numara Hesabt
Tdz =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
Agirlik numaralama sisteminde katl iplik numara hesabin1 yapma” uygulamasina ait ¢aliymaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan

olgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Tablodaki verilere gore agirlik numaralama sisteminde katli iplik numarasini hesaplar.

6. Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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2.4.4. Kath (Flator) Iplikte % Kisalma Oranina Gére Numara Hesab1

Katli ( Flator ) iplikte biikiimden dolay1 kisalma hesabinda; birden fazla iplik birlikte katlanip biikiiliince
meydana gelen flator ipliginin uzunlugu, onu meydana getiren ipliklerin uzunluklarina nazaran biraz daha
kisa olur. Yani bitkiimden dolay1 iplik boyu kisalir. Biikiim kisalmast yiizde olarak ifade edilir.

C = Biikiimden dolay1 meydana gelen kisalma yiizdesi
F = Katlanan her bir ipligin katlamadan 6nceki uzunlugu
L = Katlanmis ipligin uzunlugu

x 100

Formiili | %C=

Katlanan her bir ipligin katlanmadan énceki uzunlugu 102 metre, katlanmais ipligin uzunlugu ise 100
metre olduguna gore bitkiimden dolay1 meydana gelen kisalma yiizdesini hesaplayiniz.

. F=102m

© L=100m

L %C=7?

44444 o Coziim

L %C= x 100

102 - 100 2x 100 200

i % C= ——x100 — —> — % C =

102 102

Iki katli bir pamuk ipliginin 100 metresinin agirligi 5 gram ve katli ipliklerde bitkiimden ileri gelen
kisalma %2 ise katlanan her bir ipligin kisalmadan 6nceki ( F ) uzunlugunu ve katl ipligin numarasini

hesaplayiniz.

44444 o (Coziim

: L 100 100 100 100

i F= > > > > > F=102,04 m
1 C 2 1 2 100 - 2 0,98

100 100 1 100 100

v

(100) (1)
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Katli haldeki ipligi meydana getiren her bir ipligin biikiim sonrasi boyu 100 m, agirlig1 da 2,5 g oldu-
gundan her bir ipligin numarasi

L 100
Nm = - —> Nm =40

w 2,5

Katlanmus ipligin numarasi

1L 102,04 m
i Nm= —> —> Nm =204
i w 58

Katli iplikte % kisalma oranina goére numara hesabinda 1. islemde katl ipligi olusturan iplik numaralar: ve
kisalma oranlar1 verilerine gore birim uzunluk (1.000 metre) i¢inde yer alan her bir ipligin ger¢ek uzunluklari
bulunur. 2. islemde verilen iplik numara sisteminden yararlanarak her bir ipligin agirliklar: ve katli ipliklerin top-
lam agirliklar1 bulunur. 3. islemde istenilen numaralama sistemine gore katli iplik numaras: bulunur (Gérsel 2.6).

::::: :::::::::::lﬁ

[ —————> Birim Uzunluk 1.000 metre <—|N2

Gorsel 2.6: Katli iplik

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl: iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna gore katli ipligin numarasini Nez cinsinden hesaplayiniz.

Nm 70 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %10

Ne 40 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %12

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmast

N . 1.000 m 1.000 m
a) Nm 70 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.111,1 m
(1,00 - 0,10) 0,9
o . 1.000 m 1.000 m
b) Ne 40 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.136,3m
(1,00 - 0,12) 0,88

1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmast

L (m)
a) Nm=
W (g)
: 0 1.111,1 m W () 1.111,1 m W (g) = 15,87
: = — g = > S 5
v Wg) § #
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L (m)
b) Ne= x 0,59
W (g)
1.136,3 m 1.136,3 m x 0,59
40= ———x059 —> W(=—"-—"""— — W(g)=1676g
W (g) 40

c) W toplam = W1 + W2

W toplam = 15,87 g + 16,76 g —> W toplam = 32,63 g

I11. islem: Istenilen katlt iplik numarasinin bulunmast

L (m) 1.000 m
x 0,59 —>

W (g) 32,63 ¢

Nez = x0,59 —> Nez18

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl: iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna gore katl ipligin numarasint Nmz cinsinden hesaplayiniz.

Ne 16 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %14
Ne 24 numarali pamuk ipliginin kisalma miktar1 %13

Ne 20 numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %10

I. ilem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmast

o . 1.000 m 1.000 m

a) Ne 16 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.162,7 m
(1,00 - 0,14) 0,86

o ) 1.000 m 1.000 m

b) Ne 24 Pamuk Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.149,4 m
(1,00 - 0,13) 0,87

) Ne 20 Polyester Ipliginin Gercek Uzunlug 1.000 m 1.000 m 111

: c) Ne olyester Ipliginin Gercek Uzunlugu = = = 1.111,1

yerer e N S 100-0.10) 0,90 o
1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmast

L (m)

a) Ne= x 0,59

W (g)

11627m W () - L1627 m x0,59 W)= 28

: = —x0, — EL' —> = 9

; W ¢ 16 BImiete
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L (m)
i b) Ne= x 0,59
: W (g)
1.149,4 m 0.59 W () 1.149,4 m x 0,59 W P
=——x0, —> —ee—,— —> =28,
W@ g 24 (8) g
: L
i ¢ Ne= (tn) x 0,59
: W (g)
1.111,1 m 0.59 W () 1.111,1 m x 0,59 W (g) =327
=—x0, —> = —> =32,
W (g) & 20 - -

¢) W toplam = W1+ W2+ W3

W toplam =42,8 g +28,2g+32,7g —> W toplam =103,7 g

111 Islem: istenilen kath iplik numarasinin bulunmast

_ L(m) - 1.000 m

Nmz =
W (g) 103,7 g

—»> Nmz 9,6

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katli iplikte kullanilan ipliklerin numaralar1 ve % kisalma mik-

tarlar1 verilmistir. Buna goére katl ipligin numarasini Tdz cinsinden hesaplayiniz.
350 denye numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %7

35 tex numarali viskon ipliginin kisalma miktar1 %8

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmas

) 350 denye Polyester Ipliginin Gercek Uzunlug 1.000 m 1000 m 1.075,2
a enye rolyester 1g1n1n Gerce zunlugu = = =
yerou P8 ¢ & (1,00 - 0,07) 0,93 R
. 1.000 1.000
b) 35 tex Viskon Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = . - . - 1.086,9 m
(1,00 - 0,08) 0,92

I1. islem: Tek kat ipliklerin agirhklarinin bulunmasi

w
a) Td= ® 9000
L (m)
o5 W (g) x9.000 W (g) 350 x 1.075,2 m W
SRk it = 4181
1.0752m 8 9.000 (g)=4181g
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b)

@)

W

Tex = (&) x 1.000
L (m
W

BoE (&) x 1.000
1.086,9

35x 1.086,9 = W (g) x 1.000

W () 35x1.086,9 m W (g) = 38,04
=— —> =
¢ 1.000 & 8

W toplam = W1 + W2

W toplam = 41,81 g +38,04g —> W toplam =79,85¢g

I11. islem: Istenilen katlt iplik numarasinin bulunmast

W (g) 79,85 g x 9.000
Tdz = x9.000 &> —— XX  —»> 718,65Tdz
L (m) 1.000 m

Asagida birim uzunlugu 1.000 m olan katl: iplikte kullanilan ipliklerin numaralari ve % kisalma mik-
tarlar1 verilmistir. Buna gore katli ipligin numarasini Texz cinsinden hesaplayiniz.

500 denye numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %13
650 denye numarali viskon ipliginin kisalma miktar1 %15

50 tex numarali polyester ipliginin kisalma miktar1 %10

I. islem: Tek kat ipliklerin gercek uzunluklarinin bulunmas

) 500 d Polyester Ipliginin Ger¢ek Uzunlug 1.000 m 1.000 m 9
a enye Polyester Ipliginin Ger¢ek Uzunlugu = = = 1.149,4
yeroNEe b ¢ 8 (L00-0.13) 0,87 o
. 1.000 1.000
b) 650 denye Viskon Ipliginin Gergek Uzunlugu = e _ . _ 1.176,5 m
(1,00 - 0,15) 0,85
) 50 tex Polyester Ipliginin Ipliginin Gergek Uzunlug 1000 m 1000 m L1111
¢) 50 tex Polyester Ipliginin Ipliginin Gergek Uzunlugu = = = 1.111,
yelerPIen e N 7 100-0,10) 0,90 o
1. islem: Tek kat ipliklerin agirliklarinin bulunmast
W
a) Td= (&) x 9.000
L(m
W (g) x 9.000 500 x 1.149,4 m
500=—————— —» W(@=—"—"—"— —> W(g)=633¢g
1.149,4 m 9.000
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118

"

o

\\%
Td = (g) x 9.000
L(m
650 W (g) x 9.000 S 650 x 1.176,5 m w
= — = - = 4)
1.176,5 m . 9.000 (g)=849g
\\%
Tex = (&) x 1.000
L(m
W
50 = i x 1.000
1.111,1 m

50x 1.111,1 = W (g) x 1.000

) 50x 1.111,1 m ——
= —> =
< 1.000 & ~ 8

W toplam = W1 + W2 + W3

W toplam = 63,8 g+ 84,9¢g+555g —> W toplam=204,2g

I11. islem: istenen katl: iplik numarasinin bulunmasi

W 2042 ¢x 1.
(g) L 04,2 g x 1.000
L (m) 1.000 m

—> 204,2 Texz
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2.12. UYGULAMA: KATLI (FLATOR) IPLIKTE % KISALMA ORANINA GORE NUMARA HESABI YAPMA UYGULAMA YAPRAGI

() Siire: 1 d ti

» Kullanilacak Arag Gereg O tire: 1 ders saati
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo

> Katl iplikte % kisalma oranina gore numara hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Katl iplikte % Kisalma Oranina Gére Numara Hesabina Ait Veriler

Birim Uzunluk 1.000 m
Ne 40 Pamuk Ipligi %4 kisalma miktar1
Ne 30 Pamuk Ipligi %5 kisalma miktar1

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak katli iplikte % kisalma oranina gére numara hesabini yapmaniz
istenmektedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” bolii-

miinde yer alan tabloya yaziniz

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.
. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Tablodaki verilere gore ipliklerin ger¢ek uzunluklarini hesaplayiniz.

2
3
4
5. Tablodaki verilere gore ipliklerin agirliklarini hesaplayiniz.
6. Tablodaki verilere gore ipliklerin toplam agirliklarini hesaplayiniz.
7. Tablodaki verilere gére katl iplik numarasini hesaplayiniz.

8. Buldugunuz sonuglar arkadaslarinizla karsilastiriniz.

9

. Caligma ortamnin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

—_

0. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alman Degerler / Sonug

Tablodaki verilere gore ipliklerin gergek uzunluklari, agirliklari, toplam agirliklar: ve istenilen katl iplik numarast hesabini agagidaki

tabloya yaziniz.
Katli iplikte % Kisalma Oranina Gore Numara Hesabt
Gergek Iplik Uzunluklart

Iplik Agirhiklar:

Toplam Iplik Agirhg

Katl: Iplik Nez Numarast
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» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Katli iplikte % kisalma oranina gore numara hesab1 yapma™ uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere

gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu ol¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

Tablodaki verilere gore ipliklerin ger¢ek uzunluklarini hesaplar.

Tablodaki verilere gore ipliklerin agirliklarini hesaplar.

Tablodaki verilere gore ipliklerin toplam agirliklarini hesaplar.

Tablodaki verilere gore katli iplik numarasini hesaplar.

Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

N[ | |R RN

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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KONULAR R .
3.1. UZUNLUK NUMARALANDIRMA SISTEMINE GORE GEKIM HESABINI YAPMAK

3.2. AGIRLK NUMARALANDIRMA SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMAK
3.3. KINEMATIK SEMA TABLOSUNDAN CEKIM HESABINI YAPMAK

NELER OGRENECEKSINiZ?

eUzunluk numaralandirma sistemine gére cekim hesabini
* Agirlk numaralandirma sistemine gére gekim hesabini
eKinematik sema tablosundan cekim hesabini

TEMEL KAVRAMLAR
cekim, cekim hesabi, cekim konstanti, cevresel hiz, devir, dublaj,
kinematik sema




3. OGRENME BiRiMi

Tekstilde gekim, yart mamuliin kag kez inceldigini ve ne kadar uzatildigini gosteren orandur. Iplik iiretim
isleminin tiim kademelerinde elyafa ¢cekim verilir. En fazla ¢ekim tarak makinelerine daha sonra ¢ekim ma-
kinelerine verilir.

Cekim orani, ham maddenin cinsine, kalitesine ve istenilen numaraya gore degisir. Cekimin birimi yok-
tur. Elde edilen ¢ekim degeri defa, kez, kat, kere olarak ifade edilir. Tarak makinelerinde 80-100, cer maki-
nelerinde 6-8, fitil makinelerinde 5-10, ring iplik makinelerinde 15-40 ve open endde 40-400 arast ¢ekim
uygulanabilir.

Cekim hesabi, uzunluk numaralandirma sistemine, agirlik numaralandirma sistemine ve kinematik se-
maya gore ti¢ farkli yontemle hesaplanir.

3.1.UZUNLUK NUMARALANDIRMA SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMAK

Uzunluk numaralandirma sistemleri pamuk iplikgiliginde numara Ingiliz (Ne) sistemi, yiin iplikgiligin-
de ise numara metrik (Nm) sistemi kullanilir.

Cekim (V), makineden ¢ikan uzunluk (¢tkan numara), beslenen uzunluga (giren numara) oranlanarak
hesaplanir. Bu islemde varsa dublaj (D) ve dokiinti yiizdesi (P) de hesaba katilir.

Dublaj, en az iki veya daha fazla bandin birlestirilerek tek bant haline getirilmesidir. Pamuk iplik¢iligin-
de dublaj; cer, penye hazirlik ve penye makinelerinde kullanilir.

Makineye beslenen mamul ile ¢ikan mamul miktar1 her zaman ayni degildir. Dokiintii (telef), iplik tire-
timi esnasinda makine islevini stirdiiriirken ham maddeden ayrilan yabanci maddeleri, kisa elyaf parcalar: ve
ucusan elyaftan olusan tiretim artiklarini ifade etmektedir ve dolayisiyla dokiintiintin olusumu ¢ekimi etkiler.
Cekim igleminde dokiintii (yiinli sistemde tarak ve penydz, pamuklu sistemde tarak ve penye makinelerinde)
hesaba katilir.

Formiilleri

a) Numaraya gore ¢ekim isleminde kullanilan fiili ¢ekim (makineye beslenen materyal numarast ile ¢ikan
materyal numarasi arasindaki oran) formiili;

Cekim (V) =

Cikan Numara
N

Giren Numara

b) Giriste dublaj varsa ¢cekim formiili;

p
i (V Cikan Numara x D
\Ce M) = e

¢) Dokiintii yiizdesine gore gekim formiilii;

Cikan Numara x D 100 - P
Cekim (V) = X

Giren Numara 100

3.1.1. ingiliz Numaralandirma (Ne) Sistemine Gore Cekim Hesab1

Ingiliz numaralandirma sistemine gore karde ring ipligi iiretimi igin iiretim kademeleri boyunca iplik
numaralar1 farklilik gosterir (Tablo 3.1).

Tablo 3.1: Farkli Numaralarda Karde Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Ne Degerleri

Ring Iplik Makinesi Ne 12 16 20 30 40

Fitil Ne 0,6 0,8 0,8 0,9 1,0
Cer 2. Pasaj Ne 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12
Cer 1. Pasaj Ne 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11
Tarak Ne 0,09 0,09 0,09 0,11 0,11
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Ingiliz numaralandirma sisteminde istenilen numarada Ne 40 karde ring ipligi iiretimi yapabilmek i¢in

makine parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine gore makinelerde
olmasi gereken ¢ekim degerleri hesab1 yapilir (Tablo 3.2).

Tablo 3.2: Ne 40 Karde Ring Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Makine G"e'zge‘;mm Dublaj Dékiintii % C‘ka'gfe‘;mm Cekim
Ring Iplik 1,0 - - 40 40
Fitil 0,120 - - 1,0 8,33
Cer 2. Pasaj 0,110 - 0,120 8,72
Cer 1. Pasaj 0,110 - 0,110 8
Tarak 0,00110 - 6 0,110 94

Tarak makinesine beslenen materyal numarasi Ne 0,00110; tiretilen tarak bant numarast Ne 0,110 ve
dokiintii %6 olduguna goére gekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,00110

Cikan Numara = Ne 0,110

Dékiintii (P) % = 6

Cekim =7
...... o Cﬁlilm
Gekim (V) = Cikan Numara « _100-P
Giren Numara 100
Cekim (V) = 0,110 . 100-6

0,00110 100
Cekim =100 x 0,94
Cekim = 94

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numarasi Ne 0,110 ve
iiretilen cer 1. pasaj bant numarasi Ne 0,110 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,110

Cikan Numara = Ne 0,110

Dublaj = 8
Cekim =7
....... o Coziim
Cekim (V) Cikan Numara x D
ekim (V) =
Giren Numara
0,110x 8
kim (V) = ———
Gelim (V) 0,110
Cekim = 8
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i Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1. pasaj bant numarasi Ne
0,110 ve tretilen cer 2. pasaj bant numarast Ne 0,120 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,110
Cikan Numara = Ne 0,120

Dublaj = 8
Cekim =7
...... o Cozum
Gekim (V) Cikan Numara x D
ekim (V) =
Giren Numara
0,120x 8
Kim (V) = —-2X°
Gekim (V) 0,110
Cekim = 8,72

Fitil makinesine beslenen cer 2. pasaj bant numarasi Ne 0,120 ve iiretilen fitil numaras: Ne 1,0 oldu-
guna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 0,120

Cikan Numara = Ne 1,0

Cekim =7
<<<<< B (oziim

Gekim (V) Cikan Numara

ekim (V)= ——
Giren Numara
. 1,0

kl V)= ———

Gelim (V) =3 120

Cekim = 8,33

Ring iplik makinesine beslenen fitil numarasi Ne 1,0 ve tiretilen iplik numaras: Ne 40 olduguna gore
¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Ne 1,0

Cikan Numara = Ne 40

Cekim =?

£ Coziim

Cekim (V) Cikan Numara
: ekim = —
Giren Numara
Cekim (V) = 1%8

Cekim = 40
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3.1. UYGULAMA: INGILIZ NUMARALANDIRMA (Ne) SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMA UYGULAMA YAPRAGI

@ Stire: 1 ders saati

»> Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo

Ingiliz numaralandirma sistemine gére gekim hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Cikan Iplik ve Giren Fitil Numaras:
Gikan Iplik Ne 30
Giren Fitil Ne 0,9

»> Gorev
Bu ¢aligmada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak Ingiliz numaralandirma sistemine gore cekim hesabini yapmaniz
istenmektedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” bolii-

miinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Tablodaki verileri kullanarak Ingiliz numaralandirma sistemine gére gekim hesabini yapiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug

Ingiliz numaralandirma sistemine gore gekim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Ingiliz Numaralandirma Sistemine Gére Cekim Hesabi

Cekim =

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
“Ingiliz numaralandirma sistemine gére gekim hesabini yapma” uygulamasina ait galiymaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere

gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu ol¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

L. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Tablodaki verileri kullanarak Ingiliz numaralandirma sistemine gore gekim hesabini yapar.
3. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.1.2. Numara Metrik (Nm) Sistemine Gore Cekim Hesabi

Numara metrik sistemine gore karde ring ipligi tiretimi i¢in iiretim kademeleri boyunca iplik numaralar1

farklilik gosterir (Tablo 3.3).

Tablo 3.3: Farkli Numaralarda Karde Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Nm Degerleri

Ring Iplik Makinesi Nm 20 30 34 50 70
Fitil Nm 1,0 1,2 1,4 15 1,7
Cer 2. Pasaj Nm 0,17 0,19 0,19 0,20 0,20
Cer 1. Pasaj Nm 0,17 0,19 0,19 0,19 0,19
Tarak Nm 0,15 0,15 0,15 0,19 0,19

Numara metrik sisteminde istenilen numarada Nm 30 karde ring ipligi tiretimi yapabilmek i¢in makine
parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine gére makinelerde olmasi
gereken ¢ekim degerleri hesabi yapilir (Tablo 3.4).

Tablo 3.4: Nm 30 Karde Ring Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Makine G“e'(‘lg;:;“m Dublaj Dékiintii % C’ka?NIfn“)mm Cekim
Ring Iplik 1,20 - - 30 25
Fitil 0,190 - - 1,20 6,31
Cer 2. Pasaj 0,190 8 - 0,190 8
Cer 1. Pasaj 0,150 8 . 0,190 10,13
Tarak 0,00144 - 4 0,150 100

Cekim =7

Cekim (V) =

Cikan Numara

100-P

Giren Numara

0,150 100-4

100

X
0,00144 100

Cekim = 104,16 x 0,96
Cekim = 100

Tarak makinesine beslenen materyal numaras: Nm 0,00144, tiretilen tarak bant numarasi Nm 0,150 ve
dokiintii %4 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,00144
Cikan Numara = Nm 0,150
Dokiintii (P) % =4

Dublaj = 8
Cekim =7
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Cekim (V) =

Cikan Numara x D

Giren Numara

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numarast Nm 0,150 ve
iiretilen cer 1. pasaj bant numarasi Nm 0,190 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.
Giren Numara = Nm 0,150
Cikan Numara = Nm 0,190
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0,190x 8

Cekim (V) = 0.150

Cekim = 10,13

Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1. pasaj bant numarasi Nm
0,190 ve tiretilen cer 2. pasaj bant numaras: Nm 0,190 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,190

Cikan Numara = Nm 0,190

Dublaj = 8
Cekim =7
o Coziim
Gekim (V) Cikan Numara x D
ekim (V) =
Giren Numara
0,190x 8
ekim (V)= ———
¢ ) 0,190
Cekim = 8

Fitil makinesine beslenen cer 2. pasaj bant numarast Nm 0,190 ve iiretilen fitil numarasi Nm 1,20 ol-
duguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 0,190

Cikan Numara = Nm 1,20

Cekim =7
-8 Coziim

Gekim (V) Cikan Numara
ekim (V)= ———
Giren Numara

. 1,20

kim (V)= ——
Gekim (V) = 5790
Cekim = 6,31

Ring iplik makinesine beslenen fitil numaras1 Nm 1,20 ve tretilen iplik numarast Nm 30 olduguna
gore gekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = Nm 1,20

Cikan Numara = Nm 30

Cekim =7
o Coziim
Cekim (V) Cikan Numara
ekim =
Giren Numara
Cekim (V) = L
Cekim = 25
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3.2. UYGULAMA: NUMARA METRIK (Nm) SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMA

@ Siire: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Numara metrik sistemine gore ¢ekim hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Cikan Fitil ve Giren Cer 2 Numaralar1
Cikan Fitil Nm 1,5
Giren Cer 2 Nm 0,20
»> Gorev
Bu galismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak numara metrik sistemine gore ¢ekim hesabini yapmaniz istenmek-
tedir. Caligmanizi yaparken asagidaki islem basamaklarmi dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde yer

alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.

3. I ahlakina uygun davraniniz.

4. Tablodaki verileri kullanarak numara metrik sistemine gore ¢ekim hesabini yapiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6. Calisma ortamunin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Numara metrik sistemine gore ¢ekim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Numara Metrik Sistemine Gore Cekim Hesab1
Cekim =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

e

Numara metrik sistemine gore gekim hesabini yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan ol¢iitlere gore

degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglgi ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Tablodaki verileri kullanarak numara metrik sistemine gore ¢ekim hesabini yapar.
3. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular tekrar ediniz.
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3.2. AGIRLIK NUMARALANDIRMA SiSTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMAK

Agirlik numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabi, makineye beslenen agirlik (giren numara), ¢ikan
agirhga (¢ikan numaraya) oranlanarak hesaplanir. Bu islemde varsa dublaj ve dokiintii ytizdesi de hesaba ka-

talar.
Formiilleri

a) Numaraya gore ¢ekim formiili;

Giren Numara  (ktex) (tex)

Cekim (V)= = =
Cikan Numara (ktex) (tex)

b) Giriste dublaj varsa ¢ekim formiilii;
s

Giren Numara x Dublaj

ekim (V)=
¢ & Cikan Numara
A8

¢) Dokiintiiye yiizdesine gore ¢ekim formiilii;
“

Cekim (V)=

Giren Numara x Dublaj 100-P
X
Cikan Numara 100

\

3.2.1. Tex Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesab1

Tex numaralandirma sistemine gore kesikli sentetik ring ipligi tiretimi igin iiretim kademeleri boyunca
iplik numaralar farklilik gosterir (Tablo 3.5).

Tablo 3.5: Farkli Numaralarda Kesikli Sentetik Ring Ipliklerin Uretim Kademelerindeki Tex-KTex Degerleri

Ring Iplik Makinesi tex 36 30 20 15 12 10

Fitil tex 850 740 740 590 540 450
Cer 2. Pasaj ktex 5,9 5,4 5,4 49 4,5 4,2
Cer 1. Pasaj ktex 5,9 5,9 5,4 4,9 4,5 4,5
Tarak ktex 5,9 5,9 5,9 5,4 4,9 4,9

Tex numaralandirma sisteminde istenilen numarada 15 tex kesikli sentetik ring ipligi tiretimi yapabilmek
i¢in makine parklarindaki giren numara, dublaj, dokiintii yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine gore makine-
lerde olmasi gereken ¢ekim degerleri hesabr yapilir (Tablo 3.6).

Tablo 3.6: 15 Tex Kesikli Sentetik Ring Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Makine Glrerztlj;l)mara Dublaj Dokiintii %  Cikan Numara (tex) Cekim
Ring Iplik 590 tex - - 15 tex 39,33
Fitil 4,9 ktex - - (0,59 ktex) 590 tex 8,30
Cer 2. Pasaj 4,9 ktex 8 - 4,9 ktex 8
Cer 1. Pasaj 5,4 ktex 8 - 4,9 ktex 8,81
Tarak 548,6 ktex - 1,5 5,4 ktex 100
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Tarak makinesine giren materyal numarasi 548,6 ktex, ¢ikan tarak bant numarasi 5,4 ktex ve dokiintii
%1,5 olduguna gore gekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 548,6 ktex

Cikan Numara = 5,4 ktex

Dékiintii (P) % = 1,5

Cekim =?
444444 o (;Olllm
Cekim (V) = Giren Numara . 100-P
Cikan Numara 100
100-1,5
Cekim (V)= —230 4

5,4 100

Cekim = 101,59 x 0,985
Cekim = 100

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye giren tarak bant numarasi 5,4 ktex ve ¢ikan
cer 1. pasaj bant numarasi 4,9 ktex olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 5,4 ktex

Cikan Numara = 4,9 ktex

Dublaj = 8

i Cekim=?

o Giviim

. Giren Numara x Dublaj
Cekim (V) =

Cikan Numara

. 54x 8

Cekim (V) = 290

Cekim = 8,81

Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye giren cer 1. pasaj bant numarasi 4,9 ktex ve
cikan cer 2. pasaj bant numarasi 4,9 ktex olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 4,9 ktex

Cikan Numara = 4,9 ktex

Dublaj = 8

Cekim =?
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""" o Coziim
Cekim (V) = Giren Numara x Dublaj
Cikan Numara
. 49x 8
Cekim (V) = —i5
Cekim = 8

Fitil makinesine giren cer 2. pasaj bant numarasi 4,9 ktex ve ¢ikan fitil numaras1 590 tex (0,59 ktex)
olduguna gore gekimi hesaplayiniz.
Not: Cekim hesaplama isleminde giren numara ve ¢tkan numara birimlerinin ayni olmas: gerekir. Bu
nedenle 590 tex verilen fitil numarasini ktexe ¢evirmek i¢cin numara 1.000 ile boliiniir.
590 tex
1.000
Giren Numara = 4,9 ktex
Cikan Numara = 590 tex (0,59 ktex)
Cekim =?

= 0,59 ktex

Celtion (7)) = Giren Numara
Cikan Numara

. 4,9
kim (V) = —=—
Gekim (V) 0.59

Cekim = 8,30

Ring iplik makinesine giren fitil numarasi 590 tex ve ¢ikan iplik numarasi 15 tex olduguna gore ¢ekimi
hesaplayiniz.

Giren Numara = 590 tex

Cikan Numara = 15 tex

Cekim =?
o (Coziim
Cekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara
. 590
kim (V) = ——
Cekim (V) =
Cekim = 39,33
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3.3. UYGULAMA: TEX NUMARALANDIRMA SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMA

@ Siire: 1 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Ring Iplik Makinesine Giren Fitil ve Makineden Cikan Iplik Numaralar1
Ring Iplik Makinesine Giren Fitil 740 tex
Ring Iplik Makinesinden Cikan Iplik 20 tex

> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak tex numaralandirma sistemine gore gekim hesabini1 yapmaniz isten-
mektedir. Caligmaniz1 yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde

yer alan tabloya yaziniz.

> Islem Basamaklar1
1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.

3. Is ahlakina uygun davraniniz.

4. Tablodaki verileri kullanarak tex numaralandirma sistemine gore gekim hesabini yapiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Almnan Degerler / Sonug
Tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Tex Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesab1

Cekim =

> Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
“Tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini yapma” uygulamasina ait caligmaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere

gore degerlendirilecektir. Caliymanizi yaparken bu ol¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
L. Is saglg: ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Tablodaki verileri kullanarak tex numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini yapar.

3. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.2.2. Denye Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesabi

Denye numaralandirma sisteminde istenilen numarada 150 denye filament (kesiksiz) polyester ipligi tire-
timi yapabilmek i¢cin makine hattindaki giren numara, dublaj, dokinti yiizdesi ve ¢ikan numara degerlerine
gore makinelerde olmasi gereken ¢ekim degerleri hesab: yapilir (Tablo 3.7).

Tablo 3.7: 150 Denye Filament (Kesiksiz) Polyester Iplik I¢in Uretim Kademelerindeki Cekim Degerleri

Makine Guel'l(’II:Idl;mara Dublaj Dokiintii %  Cikan Numara (Td) Cekim
Ring Iplik 5.310 - - 150 35,4
Fitil 44.288 - - 5.310 8,34
Cer 2. Pasaj 48.314 8 - 44.288 8,72
Cer 1. Pasaj 48.314 8 - 48.314 8
Tarak 4.831.364 - 3 48.314 97

Tarak makinesine beslenen materyal 4.831.364 denye, tiretilen tarak bant numaras: 48.314 denye ve
dokiintii %3 olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 4.831.364 denye
Cikan Numara = 48.314 denye
Dékiintii (P) % = 3

Cekim =7

-8 Coziim

Giren Numara

kim (V) =
Gekim (V) Cikan Numara

4831364 100-3

kim (V) =
Gekim (V) 48.314 100

Cekim = 99,99 x 0,97

Cekim = 97

Cer 1. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen tarak bant numarasi 48.314 denye

ve {iretilen cer 1. pasaj bant numarasi 48.314 denye olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 48.314 denye
Cikan Numara = 48.314 denye

Dublaj = 8
Cekim =7
o Coziim

Cekim (V) = Giren Numara x Dublaj

Cikan Numara
. 48.314x 8
Gekim (V) = — 2313
Cekim = 8
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Cer 2. pasaj makinesine 8 bant beslenmektedir. Makineye beslenen cer 1. pasaj bant numarasi 48.314
denye ve tretilen cer 2. pasaj bant numarasi 44.288 denye olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 48.314 denye

Cikan Numara = 44.288 denye

. Dublaj=8

i Cekim=7?

8 G

Gekim (V) Giren Numara x Dublaj
z ekim (V) =

Cikan Numara

. _ 48314x 8

- Gkim (W)= —os

. Cekim=8,72

Fitil makinesine beslenen cer 2. pasaj bant numarasi 44.288 denye ve iiretilen fitil numaras1 5.310
denye olduguna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 44.288 denye

Cikan Numara = 5.310 denye

Cekim =7

5 Giim

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara
Cekim (V) = 4:32135

Cekim = 8,34

Ring iplik makinesine beslenen fitil numarasi 5.310 denye ve iiretilen iplik numaras: 150 denye oldu-
guna gore ¢ekimi hesaplayiniz.

Giren Numara = 5.310 denye

Cikan Numara = 150 denye

Cekim =7

Gekim (V) = Giren Numara
Cikan Numara

; 5.310
= e—
Cekim (V) —
Cekim = 35,4
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3.4, UYGULAMA: DENYENUMARATANDIRMA SISTEMINE GORE CEKIM HESABINI YAPMA R P TS 7V VYT
@ Stire: 1 ders saati

» Kullanilacak Arag¢ Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Tablo
Denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabina ait veriler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Ring Iplik Makinesine Giren Fitil ve Makineden Gikan Iplik Numaralar1
Ring Iplik Makinesine Giren Fitil 5.800 denye
Ring Iplik Makinesinden Gikan Iplik 165 denye

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki tabloda belirtilen verileri kullanarak denye numaralandrima sistemine gére ¢ekim hesabini yapmaniz

istenmektedir. Calismanizi yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” bolii-

miinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.
2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
3. Is ahlakina uygun davraniniz.
4. Tablodaki verileri kullanarak denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini yapiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.
6. Caligma ortamnin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.

» Alinan Degerler / Sonug
Denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim degeri hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Denye Numaralandirma Sistemine Gore Cekim Hesab:

Cekim =

» Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
“Denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini yapma” uygulamasina ait galismaniz agagidaki kontrol listesinde yer alan 6l¢iitlere

gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu olgiitleri dikkate aliniz

Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2 Tablodaki verileri kullanarak denye numaralandirma sistemine gore ¢ekim hesabini yapar.

3. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.
4

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen olgiitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.3. KINEMATIK SEMA TABLOSUNDAN CEKIiM HESABINI YAPMAK

Cekim, uzunluk ve agirlik numaralandirma sistemine gore hesaplandig gibi kinematik sema tizerinden
de hesaplanir. Makine tizerinde motordan ¢aligma organlarina hareketin hangi kasnak, disli veya zincirlerle
iletildigini gosteren semaya kinematik (hareket) sema denir. Kinematik sema tizerinde makine ile ilgili devir,
cevresel hiz, gekim, biikiim, konstant ve tiretim hesaplar1 yapilir. Bu hesaplamalar motordan hareketi alip disli
ve kasnaklar yardimi ile devri bulunacak silindire kadar ileten makine pargalarina gore yapilir.

3.3.1. Basit Kinematik Sema Uzerinden Silindirlerin Devir Hesab1

Tekstil makinelerinde motordan ¢tkan dénme hareketi ii¢ farkli yontemle silindirlere iletilir.

a) Disli-disli ile

b) Kasnak-kasnak ile

¢) Disli-zincir ile

Kinematik sema iizerinden hesaplama yapilabilmesi i¢in nce kinematik sema tizerinde bulunan ve birbi-

rine hareket ileten par¢alarin bilinmesi gerekir (Gorsel 3.1). Bu parcalar asagida verilmistir.

DISLI KASNAK SEMBOLLERI

Makine
Eleman1 Adi

Makine Eleman1 Resmi

Kinematik
semadaki
simgesi

Agiklama

Digli

Hareketli mekanizmalardir.
Hareket iletimi, donen bir disli-
nin diger disliye temas etmesiyle
saglanir. Diglilerin tizerinde disli
say1s1 bulunur. Konik disli, helisel
disli, diiz disli, zincir disli, yarim
ay disli gibi cesitleri vardur.

Konik Disli

Hareketi, ekseni dondiiren
milin ekseni ile kesisen baska bir
mile aktarmak ve gerektiginde hiz
dontisiimil de saglamak amaci ile
kullanilan mekanizmalar konik
disli cark mekanizmalaridir.
Konik disli tizerinde dis say1s1
belirtilir.

Helisel Disli

Sonsuz disli de denir. Devir
distirme isleminde kullani-
lir. Hareket iletimini 90 derece
dondiiriir. Genellikle 2 ve 3 agizli
olanlar: kullanilir. Disli tizerinde
dis sayis1 belirtilir.

Degisken Disli

Il

Kinematik semada degistiri-
len disli oldugu tizerindeki ¢arp1
isaretinden veya sembol yanina
konan harften anlagilmaktadir.
Dis sayis1 semada ek bilgi olarak
verilir.
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DISLI KASNAK SEMBOLLERI

Kinematik
Makine Elemani Resmi semadaki Ac¢iklama
simgesi

Makine
Eleman1 Ad1

iki digli arasinda dénen tiim disli-
ler, ara disli olarak nitelendirilir. Doniig
istikametinin tersi yonde iletime katkist
yoksa dis say1s1 belirtilmez. Dis sayist
semada yan bilgi olarak verilir.

P
£

©

Ara Disli

Kasnak

Hareketli iki parcadan olusur. Kas-
nak agildikea gap kiigtiliir, kapandik¢a
biiyiir. Semboliin yaninda gap isareti ve
¢ap degeri sinirlar1 vardir. Bazen harfle
belirtilir. Cap degeri sinirlar1 da semada
ek bilgi olarak verilir.

Ayarh
Kasnak

Kasnaklarin gii¢ aktarimini sagla-
yan makine elemanidir. Esnek bir yapiya
sahiptir.

Kayis

Bir milden digerine kaysla giic ve
hareketi iletmek icin kullanilan mekaniz-
madir. Kasnak tizerinde ¢ap “@” isareti ve
degeri (mm cinsinden birimi) belirtilir.

Semada kare veya dikdortgen seklin-
de gosterilir. I¢leri dolu veya bos olarak
gosterilebilir. Genelde igi yivlidir. Sembo-
liin yaninda gap isareti ve ¢ap degeri (mm
cinsinden) belirtilir.

Silindir

Disli ¢ark, kayis kasnagy, zincir
dislisi, kavrama gobegi parcalarin tam
orta noktasindan gegerek onlari {izerinde
tagtyan ve bunlarin kendisiyle birlikte
donebilmeleri i¢in genellikle iki yerin-
den yataklanmis olan 6nemli bir makine
elamanidir. Milin bir kez dontigiinde
tizerindeki tim silindir, disli ve kasnaklar
bir kez doniis yapar.

Mil

Tetilecek giig ve devir sayisina gore
cesitli tirleri standart olarak mevcuttur.
Istenilen eksenler arasi mesafe elde edil-
dikten sonra zincir uglari birlestirilerek
hareketin iletilmesi saglanir. Genellikle
zincir metalden yapilir.

Zincir

Gorsel 3.1: Disli, kasnak, silindir, mil, degisken ve ara disli sembolleri
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V1=1,45

V2=1

V3=5,87

Besleme Silindiri @ 34

1. Ara Silindir @ 32

OnSilindir @ 28

KOYLER SILINDIRI

sk

Gorsel 3.2: Cer makinesinin kinematik semas:
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Kinematik Sema Uzerinde Hesaplama Yapilirken Dikkat Edilecek Hususlar
 Tim donen parcalar hareketlerini motordan alir, semada 6nce motor bulunur.

o Ayni mil tizerinde olan silindir, disli ve kasnaklar birbirlerine hareket vermez ¢iinkii milin bir dontisii
hepsinin bir doniis yapmasini saglar.

o Hareket takibi, hareketi veren (geviren) / hareketi alan (¢evrilen) olarak yapilir.

o Ara disliler hem ¢evrilen hem ¢eviren konumda olup devir iletiminde kullanilir. Ara disliler hesaba
katilmaz.

o Ayni mil tizerindeki disli ve kasnaklar hesaplamada hem ¢eviren hem de gevrilen olmaz.
o Semalarda kasnak ve silindirlerin ¢aplar1 inch veya mm olarak gosterilir.

o Devir hesabi yapilirken diglideki dis say1si, kasnakta ise ap degeri (mm cinsinden) esas alinir.

Silindir Devir Hesaplar1: Dairesel kesitli parcalarin birim zamandaki doniis sayisina devir denir. Birimi de-
vir/dakika olup dev/min, devir/dk. veya tur/dk. sembolleri ile gosterilir.

Formiilii

Hareket veren (¢eviren) disli < Hareket veren (¢eviren) disli
Hareket alan (gevrilen) disli Hareket alan (gevrilen) disli

Devir = Motor devri x

Bu formiil ile devri bulunacak silindirlere kadar hareket gétiiriilliip hesaplanir. Hareketi veren ve alan,
disli veya kasnak olabilir.

Gorsel 3.2" de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin devir degerini hesaplay1-

niz.
...... a Coziim
Devir= Motor devri X Hareket veren (¢eviren) disli Hareket veren (gev.1ren) c.hs.h
Hareket alan (cevrilen) disli Hareket alan (gevrilen) disli

60x92x26x54x18
Besleme silindir devri = 1.450 x ooxoxTx = 132,26 devir/dakika

85x94x 58 x110x 30

B0IX/192)%126/x 54125
L Arasilindiz devri= 1450 % —m el HE 2R RS2 - 544 11 devir/dakika
85x94x58x110x27
601X/92/% 26/x 541%.25 X132
2.Ara silindir devri = 1.450 x 22 XSO XOFX X 92 996,90 devir/dakika

85x94x58x110x27 x22

. 60 x92x26
On silindir devri = 1.450 x ey 1.370,81 devir/dakika
85x94x19
60 x 92 x 26 o
Koyler silindir devri = 1.450 X ——— = 520,91 devir/dakika
85x94 x50

139




3. OGRENME BiRiMi

3.5. UYGULAMA: BASIT KINEMATIK SEMA UZERINDEN SILINDIRLERIN DEVIR HESAPLARINI YAPMA UYGULAMA YAPRAGI

@ Stire: 2 ders saati
> Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Gorsel

Asagida basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devirlerini hesaplamak i¢in 6rnek kinematik sema verilmistir.

| BESLEME SILINDIR ¢ 80

 Awasinoiee w0 [

©ONSILINDIR G 80 [

1.450 dev/min

> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki kinematik semay1 kullanarak silindirlerin devirlerini hesaplamaniz istenmektedir. Caliymanizi yaparken

agagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alian Degerler / Sonug” boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1

. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.

. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden besleme silindirinin devir degerini hesaplayiniz.
. Verilen basit kinematik sema tizerinden ara silindirin devir degerini hesaplayiniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden 6n silindirin devir degerini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

O 0 N N Ul W N~

. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz
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» Almnan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir degerlerinin hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Besleme Silindiri Devri =

Ara Silindir Devri =

On Silindir Devri =

» Uygulamaya Iligkin Degerlendirmeler

“Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin devir hesaplarini yapma” uygulamasina ait galigmaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan

olgiitlere gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

L. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden besleme silindirinin devir degerini hesaplar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden ara silindirin devir degerini hesaplar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden 6n silindirin devir degerini hesaplar.

Buldugu sonuglari arkadaglariyla karsilagtirir.

SN IR IEN I

Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen ol¢iitler i¢in ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.3.2. Basit Kinematik $ema Uzerinden Silindirlerin Cevresel Hiz Hesabi

Dairesel kesitli pargalarin birim zaman igerisinde kat edilen birim uzunluk cinsinden olan mesafesine
cevresel hiz (cizgisel hiz) denir. Cevresel hizin birimi metre/dakika olup semboli “m/dk.'d1r.”

Makinenin kinematik semas: tizerinden, motordan hareketi alip disli ve kasnaklar yardimi ile hangi si-
lindirin gevresel hizi hesaplanacaksa o silindire kadarki hareket takibi yapilir. Silindir “@” ¢ap1 (mm) ve “r pi
sayist” ile carpilir ve 1.000% boliiniir.

d :
Formiilii Cevresel Hiz = DXCOXT _ netre/dakika

1.000

n = Silindir devri (devir/dakika),

d = Silindir ¢ap1 (mm),

n = 3,14 (pi say1s1)

1.000 = Silindir capt mm’yi metreye ¢evirmek amaciyla kullanilmaktadir.

Gorsel 3.2"de bulunan cer makinesinin kinematik semasina gore silindirlerin ¢ap ve devir degerleri
Besleme (@ 34) silindirinin devri = 132,26 devir/dakika

1. Ara (@ 32) silindirinin devri = 204,11 devir/dakika

2. Ara (@ 22) silindirinin devri = 296,90 devir/dakika

On (@ 28) silindirinin devri = 1.370,81 devir/dakika

Koyler (@ 74) silindirinin devri = 520,91 devir/dakika olduguna gore silindirlerin gevresel hiz dege-
rini hesaplayiniz.

...... o Coziim
nxdxm .
Cevresel Hz = ———— = metre/dakika
1.000

132,2 4x3,14 .
Besleme silindirinin ¢evresel hizi = % = 14,1 metre/dakika
1.Ara silindirinin ¢evresel hiz1 = W = 20,5 metre/dakika
2.Ara silindirinin gevresel hizi = 296,90 x 22X 3,14 _ 54 5 metre/dakika

1.000

On silindirin gevresel hizi = LA Rl 120,5 metre/dakika

1.000

520,91x74x 3,14

= 121 metre/dakika
1.000

Koyler silindirinin ¢evresel hiz1 =
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3.6. UYGULAMA: BASIT KINEMATIK SEMA UZERINDEN SILINDIRLERIN CEVRESEL HIZ HESAPLARINI YAP¥ UYGULAMA YAPRAGI

@ Stire: 2 ders saati
»> Kullanilacak Ara¢ Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Gorsel

Asagida basit kinematik sema tizerinden silindirlerin gevresel hizlarini hesaplamak igin 6rnek kinematik sema verilmistir.

BESLEME SILINDIR @ 80

LR

1.450 dev/min

»> Gorev
Bu ¢alismada sizden yukaridaki kinematik semay: kullanarak silindirlerin gevresel hizlarini hesaplamaniz istenmektedir. Calismanizi

yaparken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” boliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

> Islem Basamaklar1

. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyunuz.

. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

. Is ahlakina uygun davraniniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden besleme silindirinin gevresel hiz degerini hesaplayiniz.
. Verilen basit kinematik sema tizerinden ara silindirinin gevresel hiz degerini hesaplayiniz.

. Verilen basit kinematik sema tizerinden 6n silindirinin gevresel hiz degerini hesaplayiniz.

. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

. Caligma ortamnin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

O 0 N N Ul ok W N~

. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz.
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» Alinan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz degerlerinin hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Besleme Silindiri Cevresel Hizi=

Ara Silindir Cevresel Hizi=

On Silindir Gevresel Hiz1 =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

“Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin gevresel hiz hesaplarini yapma” uygulamasina ait galigmaniz agagidaki kontrol listesinde yer

alan olgiitlere gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu dlgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden besleme silindirinin gevresel hiz degerini hesaplar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden ara silindirinin ¢evresel hiz degerini hesaplar.

Verilen basit kinematik sema tizerinden 6n silindirinin ¢evresel hiz degerini hesaplar.

Buldugu sonuglari arkadaslariyla karsilagtirir.

Sl A I I

Verilen gorevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen ol¢iitler igin ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.3.3. Cekim Konstant1 Hesab1

Kinematik sema tizerinde ¢ekim, bir lif kiitlesine belli bir yonde kuvvet uygulayarak bu kiitleyi gerdirmek
suretiyle yapilan bir uzatma islemi olarak tanimlanir. Amag yaklagik olarak sabit sayidaki elyafin tirtintin
uzunlugu boyunca dagitilmas: ve silindirler arasindaki hiz farki ile mamuliin inceltilmesidir. Cekim terti-
batlar1 3 veya 4 silindir ¢iftinden olusur (Gérsel 3.3). Iki silindir cifti arasindaki ¢ekime kismi ¢ekim (gekim
bolgesi) denir (V1,V2,V3). Iplik {iretim makinelerinde ¢ekim isleminin gerceklesebilmesi icin ¢ekim kurallart
vardir. Bu kurallar sunlardir:

o Yivli cekim silindirlerinin ¢evresel hizlar: giristen ¢ikisa dogru artmali (al< a2=a3< a4).

o Hareketini ¢ekim silindirlerinin dénmesiyle alan kauguk kapli baski silindirleri, ¢ekim silindirleri
boyunca esit miktarda bask: yaparak kistirma noktalar1 olusturmali b4 = b3 =b2 = b1 ( baski silindirleri).

o Stapel uzunluguna gore ekartman (¢ekim sisteminde birbirini takip eden alt ve tist silindirlerin kistirma
noktalar: arasindaki mesafe) ayar1 diizgiin yapilmalidir. Cekim ve ekartman ayarinda amag, elyaf
kirilmalarini 6nleyerek lif kancalarini agmak, elyaf paralelligini saglanmak ve materyali inceltmektir.
Elyaf, ¢cekim sistemi girisindeki kistirma noktasindan ¢iktig1 anda 6ntindeki ¢ekim ve baski silindirinin
kistirma noktasina girmeli ve kontrolsiiz kalmamalidir. Ekartman mesafesinin kisa olmas: halinde
uzun lifler diizgiin bir ¢ekime ugramadig: gibi lifler kopar, uzun olmasi hélinde ise silindirler arasinda
kasa lifler ¢ekime ugramaz, lif ucundaki kancalarda diizeltilmez ve diizgiinsiizlik degerinde artis olur.

Malzeme

Akis Yénu

Gorsel 3.3: Cekim sistemi

V1 = 1. Kismi ¢ekim bélgesi (On, kirici gekim); diisiik cekime sahip olup 1-2 ¢ekim arasindadir. Cekim
bolgesi icinde bulunan arkadaki ilk iki ¢ekim silindiri arasinda yapilan ¢ekime kirici gekim denir. Cekim de-
geri oldukga diisiiktiir. Nedeni de elyafi esas ¢ekim bolgesine hazirlamaktir. Eger degeri yiiksek olursa ¢ekime
maruz kalan bandin i¢inde yiizer elyaf (¢cekime ugramamus lif) ya da elyaf kirilmalar: olusur.

V2 = 2. Kismi ¢ekim bolgesi (ara ¢ekim); 6n ve esas ¢ekim arasinda ¢ekim degeri 1 olup sevk islemine
yarar.

V3 = 3. Kismi ¢ekim bolgesi (esas ¢ekim); on ¢ekime oranla yiiksek olup istenilen esas gekim uygulanir.

Kinematik sema tizerinde ¢ekim ve ¢cekim konstanti (mekanik gekim) formiilii ile hesaplanir.

Cikis (On) silindirinin cevresel hiz1 (metre/dakika)

Formiili | Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin gevresel hizi (metre/dakika)
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Iplik isletmelerinde gekim olan her bir makine icin bir kez gekim konstant1 degeri hesaplanir, mekanik
¢ekim formiiliinden yararlanarak ¢evresel hizlar1 hesaplanirken bilinmeyen ¢ekim konstanti dislisi “NW” ya-
zilarak, ¢carpma ve bélmede etkisiz eleman olan 1 olarak kabul edilir ve hesaplamalar buna gére yapilir.

Islem sonucunda bilinmeyen ¢ekim konstanti dislisi (NW) béliim ¢izgisinin altinda ise sonucun altinda
bolen olarak yazilir. Bilinmeyen ¢ekim konstant: dislisi (NW) boliim ¢izgisinin tstiinde ise sonucun yanina
carpim olarak yazilir. Elde edilen sabit sayili NW’li degere ¢ekim konstant1 denir.

Cekim konstant1 degeri, materyalin numara ve dublaj degisikliginde kullanilir. Ciinkii numara ve dublaj
degisikligi, cekim miktarinin degismesine neden olur. Bu durumda makinede istenilen ¢ekim degerini elde
edebilmek i¢in ¢ekim konstant: diglisinin kag takilmasi gerektigi hesaplanir. Cekim degeri degistirilmek isten-
diginde sadece NW dislisini degistirmek yeterlidir.

Gorsel 3.2" de bulunan cer makinesinin kinematik semasina gore ¢cekim konstant: hesab;

Cikis (On) silindirinin cevresel hiz1 (metre/dakika)

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi (metre/dakika)
1.450 x 60x92x26x28x3,14
@ekim Konstanti= 85x94x19x1.000

60x92x26x NW x 18x34x 3,14
85x94x58x110x 30x 1.000

1.450 x

60x92x26x28x3,14x85x94x58x110x30x 1.000

Cekim Konstant1 = 1.450 x
85x94x19x1.000x1.450x60x92x26x NW x 18 x 34 x 3,14

28 x 58 x110x 30
19x NW x 18 x 34

[Cekim Konstant =—200:00 }

Cekim Konstanti =

NwW

Buldugumuz ¢ekim konstant1 degeri cer makinesinindir. Istenilen ¢ekim degerini ¢ekim konstantinda
yerine yazarak NW degeri bulunur.

Cer makinesinin ¢ekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gére makinede 8,5 ¢ekim olmast i¢in ¢ekim
konstant: dislisi (NW) degerini hesaplayiniz.

"""" o Coziim
Cekim Konstant1 = 460,88
NwW
460,88
85= ———
NW

8,5 x NW = 460,88

NW = 460,88
8,5
NW = 54 tiir.
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Cer makinesinin ¢ekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gore makinede 10 ¢ekim olmasi i¢in ¢ekim
konstant1 dislisi (NW) degerini hesaplayiniz.

...... o (;OZI.lIl'l
Cekim Konstant1 = 460.88
NwW
460,88
- NW

10 x NW = 460,88

4 >

NW= 60,88
10

NW =46 dir.

Cer makinesinin ¢ekim konstant1 = 460,88/ NW olduguna gére NW dislisi 40 ise ¢ekim degerini he-

saplayiniz.

..... a Coziim

Cekim Konstant1 = _460.88
NW
Cekim Konstanti = _ 46088
40

Cekim = 11,52 dir.

Cer makinesinin ¢ekim konstant: = 460,88/NW olduguna gore NW dislisi 50 ise ¢ekim degerini he-

Cekim = 9,2 dir.

saplayiniz.

..... a Coziim

Cekim Konstant1 = 460,88
Cekim Konstanti =4650i
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3.7. UYGULAMA: CEKIM KONSTANTI HESABINI YAPMA

@ Siire: 2 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg

Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Gorsel

Asagida ¢ekim konstant: hesabini yapmak igin 6rnek kinematik sema verilmistir.

| BESLEME SILINDIR. @ - $0; | ——

1.450 dev/min

» Gorev

Bu ¢alismada sizden yukaridaki kinematik semay: kullanarak gekim konstantini hesaplamaniz istenmektedir. Caligmanizi yaparken aga-

gidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Aliman Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» Islem Basamaklar1

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

3. Is ahlakina uygun davraniniz.

4. Verilen basit kinematik sema tizerinden gekim konstantini hesaplayiniz.
5. Buldugunuz sonuglar1 arkadaslarinizla karsilagtiriniz.

6. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

7. Verilen gorevi zamaninda tamamlayiniz
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» Alman Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden gekim konstant: hesabini asagidaki tabloya yaziniz.

Cekim Konstant1 =

> Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

“Cekim konstant: hesabini yapma” uygulamasina ait ¢aliymaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore degerlendirilecektir.

Calismaniz1 yaparken bu 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. | Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Verilen basit kinematik sema tizerinden ¢ekim konstantini hesaplar.
3. Buldugu sonuglar: arkadaslariyla karsilagtirir.

4. Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler igin ilgili konular: tekrar ediniz.
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3.3.4. Cevresel Hizdan Cekim Hesabi

Cevresel hiza gore yapilan gekime mekanik ¢ekim denir. Mekanik ¢ekim, ¢ekim tertibatindaki ¢ikis silin-
diri ile giris silindirinin ¢evresel hizlar1 arasindaki orana goére hesaplanir.

Cikis silindirinin ¢evresel hizi

Formiilii | Cekim =
Giris silindirinin ¢evresel hiz

Cevresel hizla ¢ekim degeri gesitli yontemlerle hesaplanir.
LYONTEM:

Kinematik semada (Gorsel 3.2) motordan baglayarak, hareket takibi yapilarak ¢ekim silindirlerinin ¢ev-
resel hizlar1 bulunur. Cikis (6n) silindirinin, giris (besleme) silindirinin ¢evresel hizina oranlanarak mekanik
¢ekim degeri bulunur. Fiili ¢ekim ile mekanik ¢ekim birbirine esit olmalidir.

Cikis (On) silindirinin cevresel hiz1

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi
60x92x26x28x3,14
1450 X e T
= 85x94x 19 x 1.000
60x92x26x54x18x34x3,14
1.450 x
85x94x58x110x30x 1.000
it~ 1.450x60x92x26x28x3,14x85x94x58x110x 30x 1.000
85x94x19x1.000x 1.450x60x92x26x54x18x34x3,14
Cekim = 28 x58x110x 30

19x54x18x34
Cekim = 8,5 kez

II. YONTEM

Motor devrini dikkate almadan mekanik ¢ekim formiiliinden ¢ekim degerinin pratik bulunmasi saglanir.
Kinematik semada (Gorsel 3.2) ¢ikis (On) silindirin devri 1 kabul edilerek giris (besleme) silindirine dogru
hareket takibi yapilir. Cikus silindirinin ¢api, giris silindirinin ¢apina béliiniir. Cevresel hiz hesaplamasinda
kullanilan 1.000 degeri ve 7 (pi) sayist isleme alinmadan hesaplanir. Ciinkii bunlar matematiksel islem esna-
sinda sadeleserek sonucunu etkilemez. Bu yontem kismi ¢ekim degerini bulmada da kullanilir.

1 x Cikis (On) Silindirin Capi

Gekim = , — —

Ceviren x Giris (Besleme) Silindirinin Cap1

Cevrilen
1x28

Cekim =

19x54x18x 34

58x110x 30

i 1x28x58x110x 30

19x54x18x 34

Cekim = 8,5 kez
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III. YONTEM

Gorsel 3.2" de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin gevresel hiz degerlerine gore
mekanik ¢ekim formiiliinden toplam ¢ekim degerinin bulunmas: saglanir. Toplam ¢ekimin bulunmast igle-
minde ¢ikis silindiri olarak 6n silindirinin ¢evresel hizi, giris silindiri olarak da besleme silindirinin ¢evresel
hizi alinir.

Besleme (@ 34) silindirinin ¢evresel hizi = 14,1 metre/dakika

1. Ara (@ 32) silindirinin gevresel hizi = 20,5 metre/dakika

2. Ara (@ 22) silindirinin ¢evresel hizi = 20,5 metre/dakika

On (@ 28) silindirinin ¢evresel hiz1 = 120,5 metre/dakika

Cikis (On) silindirinin cevresel hizi

Cekim =

Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz

120,5 metre/dakika

kim =
(ekim 14,1 metre/dakika

Cekim = 8,5 kez

IV. YONTEM

Gorsel 3.2'de bulunan cer makinesinin kinematik semasindaki silindirlerin ¢evresel hiz degerlerinden
kismi ¢ekim degerlerinin bulunmasi saglanir. Makinedeki kismi ¢ekimlerin ¢arpimi, toplam gekimi verir.

Formiilii [VT =V1xV2xV3x.......... Vn j

Birinci Kismi Cekim (V1):
Mekanik ¢ekim formiiliinde birinci kismi ¢ekim diizenlenir.

. Cikus silindirinin ¢evresel hizi
Cekim =

Giris silindirinin ¢evresel hizi

Birinci kismi ¢ekim besleme silindiri ile 1. ara silindiri arasindadir. Burada ¢ikis silindiri olarak 1. ara
silindiri, giris silindiri olarak da besleme silindiri alinir.

Cikis (1. Ara) silindirinin ¢evresel hiz W
1

Lkismi gekim (V1) = Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz

20,5 metre/dakika
14,1 metre/dakika

1.kismi ¢ekim (V1) =

1.kismi ¢ekim (V1) = 1,45 kez

Ikinci Kismi Cekim (V2):
Mekanik ¢ekim formiiliinde ikinci kismi ¢ekim diizenlenir. Ikinci kismi ¢ekim 1. ara silindiri ile 2. ara
silindiri arasindadir. Burada ¢ikis silindir olarak 2. ara silindirini, giris silindiri olarak da 1. ara silindiri alinir.

Cikis (2. Ara) silindirinin ¢evresel hizi
2.kismi ¢ekim (V2) =

Giris (1. Ara) silindirinin ¢evresel hiz

20,5 metre/dakika
20,5 metre/dakika

2.kismi ¢ekim (V2) =

2.kismi ¢ekim (V2) = 1 kez
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Ugiincii Kismi Cekim (V3):
Mekanik ¢ekim formiiliinde ti¢iincii kismi ¢ekim diizenlenir. Uciincii kismi ¢ekim 2. ara silindiri ile 6n

silindiri arasindadir. Burada ¢ikis silindiri olarak 6n silindir, giris silindiri olarak da 2. ara silindir alinir.

152

3 kasmi cekim (V3) = Cikis (On) silindirinin ¢evresel hizi
Giris (2. Ara) silindirinin ¢evresel hiz1
120,5 metre/dakik:
3.kismi ¢ekim (V3) = metre/dakika
20,5 metre/dakika

3.kismi ¢ekim (V3) = 5,87 kez

Kismi Cekimlerle Toplam Cekimi Bulma
Toplam Cekim = V1xV2xV3

Toplam Cekim = 1,45 x 1 x 5,87

Toplam Cekim = 8,5 kez

MOTOR o 157
2.830 devimin

NW(53) 30

JH:'.SLEME SiLINDIR © 28]

33 - - e

109l] 138} 143

@ 197 . :
131 42

o
: 18 _= 1. ARA SILINDIR @ 28 |

84 12. ARA SILINDIR 025 |
-y

33

47 _!l ON SILINDIR @ 65 ]

Gorsel 3.4: Basit kinematik sema

Gorsel 3.4’teki basit kinematik semasi tizerinden asagidaki islemleri yapiniz.
a) Besleme silindiri, 1. ara silindiri, 2. ara silindiri ve 6n silindirinin devirlerini hesaplayiniz.
b) Besleme silindiri, 1. ara silindiri, 2. ara silindiri ve 6n silindirinin ¢evresel hizlarini hesaplayiniz.
¢) Cekim konstantini hesaplayiniz.
i ¢) Cevresel hizdan makinedeki ¢ekimi hesaplayiniz.
V d) Cekim degerinin 10 olmas1 i¢in NW degerini hesaplayiniz.
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a) Basit kinematik sema tizerinden silindir devir hesaplamalar1

Hareket veren (¢eviren) disli < Hareket veren (¢eviren) disli <

Hareket alan (¢evrilen) disli Hareket alan (gevrilen) disli

Devir = Motor devri x

o . 157 x 33 x 42 , _
Besleme silindir devri = 2.830 x = 450,2 devir/dakika

197 x 131 x NW (53)

157 x33x42x30x 143
1.Ara silindir devri = 2.830 x =777,5 devir/dakika

197 x 131 x NW (53) x 138 x 18

157 x 33
2.Ara silindir devri = 2.830 x =X 886 devir/dakika
197 x 84
i} 157 x 33
On silindir devri= 2.830x ———> — 1.583,5 devir/dakika
197 x 47

b) Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hiz hesaplamalar1
nxdxm

Gomse Bas " 1000 = metre/dakika

450,2x 28 x 3,14

Besleme silindir verimi = ————— " = 39 5 metre/dakika
1.000
777,5x 28 x 3,14 .
1.Ara silindir verimi = RECEEORE R W 68,3 metre/dakika
1.000
2.Ara silindir verimi = SOR22 X314 _ o o etre/dakika
1.000

On silindir verimi = % = 323,19 metre/dakika

¢) Basit kinematik gema tizerinden ¢ekim konstant1 hesaplamalar:

Ceki Cikis (On) silindirinin gevresel hizi (metre/dakika)
ekim =

Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hiz1 (metre/dakika)

157x33x65x3,14

197 x 47 x 1.000
157x33x42x28x3,14
197 x 131 x NW x 1.000

2.830 x

Cekim Konstant1 =
2.830 x

157 x33x65x3,14x 197 x 131 x NW x 1.000

Cekim Konstant1 = 2.830 x
197 x47 x 1.000 x 2.830 x 157 x 33 x 42 x 28 x 3,14

65x 131 x NW

Cekim Konstant =
47 x42x28

Cekim Konstant1 = 0,154 x NW
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¢) Basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hizindan ¢ekim hesaplamalar:

1. Yontem
Kinematik sema tizerinden motordan hareketi alarak ¢ekim formiiliindeki silindirlerin ¢evresel hiz-
lart ile ¢ekim degerinin bulunmasi.

Cikis (On) silindirinin gevresel hizi

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi
2830 x 157x33x65x3,14
Ceki 197 x 47 x 1.000
ekim =
157 x33x42x28x3,14
2.830 x

197 x 131 x 53 x 1.000

157 x33x65x 3,14x 197 x 131 x 53 x 1.000

Cekim = 2.830x
197 x47 x 1.000 x 2.830 x 157 x 33 x 42 x 28 x 3,14

65x 131x53

Cekim =
47 x42x28

Cekim = 8,1 kez

2. Yontem
Kinematik sema tizerinden motor dikkate alinmadan ¢ekim degerinin bulunmasi.

1 x Gikis (On) Silindirin Cap1

Gekim = : — e e

Ceviren x Giris (Besleme) Silindirinin Cap1
Cevrilen
1 x65
ekim = ———

¢ 47 x 42 x 28
131 x53

Cekim = 1x65x131x53

47 x 42 x 28

Cekim = 8,1 kez

3. Yontem
Cekim formiiliindeki silindirlerin ¢evresel hiz degerleri ile ¢ekim degerinin bulunmasi.

Cikis (On) silindirinin cevresel hizi

Cekim =
Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi
Celme 323,19 metre/dakika
39,5 metre/dakika

Cekim = 8,1 kez
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4. Yontem
Kismi ¢ekimlerle silindirlerin ¢evresel hiz degerleri ile ¢ekim degerinin bulunmasi.

Cikis silindirinin gevresel hizi

Cekim =
Giris silindirinin ¢evresel hizi

Cikis (1. Ara) silindirinin ¢evresel hizi

1.kismi ¢ekim (V1) =
tsmi gekim (V1) Giris (Besleme) silindirinin ¢evresel hizi

68,3 metre/dakika

Lismi celdm (V1) = 39,5 metre/dakika

1.kismi ¢ekim (V1) = 1,72 kez

Cikis (2. Ara) silindirinin ¢evresel hiz1

2.kismi ¢ekim (V2 ) = —— —
Giris (1. Ara) silindirinin ¢evresel hiz

69,5 metre/dakika

2. kismi gekim (V2) =
smi gekim (V2 ) 68,3metre/dakika

2.kismi ¢ekim (V2 ) = 1,01 kez

Cikis (On) silindirinin gevresel hizi
3.kismi ¢ekim (V3 ) =

Giris (2. Ara) silindirinin ¢evresel hiz

323,19 metre/dakika
69,5 metre/dakika

3.kismi ¢ekim (V3 ) =
3.kismi ¢cekim (V3 ) = 4,65 kez

Kismi Cekimlerle Toplam Cekimi Bulma
Toplam Cekim = V1 x V2x V3
Toplam Cekim = 1,72 x 1,01 x 4,65

Toplam Cekim = 8,1 kez

d) Cekim degerinin 10 olmasi icin NW degerinin hesaplanmasi

Cekim Konstanti= 0,154 x NW

10 = 0,154 x NW

Nw= 10

0,154

NW = 65 dislidir.
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3.8. UYGULAMA: CEVRESEL HIZDAN CEKIM HESABINI YAPMA

@ Stire: 2 ders saati
»> Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, defter, silgi, hesap makinesi

» Uygulamaya Ait Gorsel

Asagida cevresel hizdan gekim hesab1 yapmak i¢in 6rnek kinematik sema verilmistir.

BESLEME SILINDIR 80

200

IRTRRRA IR A AT

RA SILINDIR

"~ onsinong s e

1.450 dev/min

»> Gorev
Bu ¢aligmada sizden yukaridaki kinematik semayi kullanarak gevresel hizdan ¢ekim hesabini yapmaniz istenmektedir. Calismanizi ya-

parken asagidaki islem basamaklarini dikkate aliniz. Buldugunuz degerleri, “Alinan Degerler / Sonug” béliimiinde yer alan tabloya yaziniz.

» lIslem Basamaklar1

1. s saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz.

2. Kullanilacak arag gereci hazirlaymiz.

3. Is ahlakina uygun davraniniz.

4. Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hizlarini hesaplayiniz.
5. Hesapladiginiz gevresel hiz degerlerini kullanarak ¢ekim degerlerini bulunuz.

6. Buldugunuz sonuglar1 arkadaglarinizla karsilagtiriniz.

7. Caligma ortaminin ve kullanilan malzemenin temizligine dikkat ediniz.

8. Verilen gérevi zamaninda tamamlayiniz.
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» Alinan Degerler / Sonug

Verilen basit kinematik sema tizerinden gevresel hiz degerleri ile gekim hesabini agagidaki tabloya yaziniz.

Cevresel Hiz Hesaplar1 =

Cekim Hesaplar1 =

» Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

“Cevresel hizdan ¢ekim hesabini yapma” uygulamasina ait ¢alismaniz asagidaki kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gore degerlen-
dirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi

1. Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar.

2. Verilen basit kinematik sema tizerinden silindirlerin ¢evresel hizlarini hesaplar.
3. Hesapladig1 gevresel hiz degerlerini kullanarak ¢ekim degerlerini bulur.

4. Buldugu sonuglar: arkadaglariyla karsilagtirir.

5. Verilen gérevi zamaninda tamamlar.

* “Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler i¢in ilgili konulari tekrar ediniz.
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Kaynakga atif sistemi, APA 6.0 yazim kurallar1 ve kaynak gosterme big¢imine gore diizenlenmistir.

Kaynakga, TDK’nin Yazim Kilavuzundaki kaynakga yazimina gore diizenlenmistir.
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http://erbel.com.tr/dokumanlar/iplikgilikte Kullanilan Hesaplama Formiilleri (Erigim tarihi: 01/12/2020 Saat: 21.10)
http://erbel.com.tr/dokumanlar/Uretim Kademeleri Boyunca Iplik Numaralar1 (Erisim tarihi: 01/12/2020 Saat: 21.20)
https://www.tekstildershanesi.com.tr/bilgi-deposu/iplik-hesaplari-1106.html (Erigim tarihi: 10/11/2020 Saat:20.00)
https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2014/05/uzunluk-ve-agirlik-sistemlerinde-cekim.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:20.10)
http://yagmurfantaziiplik.com/hesaplama.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat: 20.30)
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Cekme %20Makinesi%20Hesaplarr.pdf (Erisim tarihi: 09/11/2020
Saat: 18.00)

https://tekstilbilgi.net/kinematik-semanin-tanimi-ve-onemi.html (Erisim tarihi: 02/10/2020 Saat:11.41)
https://kisi.deu.edu.tr/cicek.ozes/kayiskasnaktekstil2013.pdf (Dokuz Eyliil Uni.) (Erigim tarihi: 14/03/2021 Saat:21.30)
https://web.itu.edu.tr/temizv/Sunular/Zincirler.pdf (Erisim tarihi: 14/03/2021 Saat:21.40)
https://web.itu.edu.tr/temizv/Sunular/Konik%20disliler.pdf (Erisim tarihi: 14/03/2021 Saat:21.50)
https://web.itu.edu.tr/temizv/Sunular/Miller%20ve%20Akslar.pdf (Erigim tarihi: 14/03/2021 Saat:22.00)
https://web.itu.edu.tr/temizv/Sunular/Disli%20Cark%20Mekanizmalari.pdf (Erisim tarihi: 14/03/2021 Saat:22.20)
https://docplayer.biz.tr/11248841-Sekil-1-pamuk-lifinin-fiziksel-yapisi.html (Erisim tarihi: 14/01/2021 Saat: 15:35)
http://depo.btu.edu.tr/dosyalar/sanayi/Dosyalar/Kenan_Hoca.pdf (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:22.40)
https://www.kaygisiz.com./index.php/pamuk/8-pamuk (Erisim tarihi: 13/12/2020 Saat:17.20)
https://imamoglutekstil.com.tr/harman-hazirlama/ (Erisim tarihi: 19/10/2020 Saat: 22.46)
https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2012/12/bitkisel-tekstil-lifleri.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:22.00 )
https://www.derstekstil.name.tr/liflerin-genel-ozellikleri.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:20.30)
http://www.derstekstil.name.tr/component/k2/item/103-pamuk-elyafi.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:21.00)
http://www.derstekstil.name.tr/liflerin-kaliteye-etkisi.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:21.20)
https://www.slideserve.com/calais/fiziksel-tekstil-muayeneleri (Erisim tarihi: 27/09/2020 Saat:20.39)
https://tekstilbilgisi.net/tekstil-liflerinin-nem-degerlerihtml (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:22.10)
https://kadirbolukbasi.wordpress.com/terimler (Erigim tarihi: 10/11/2020 Saat:21.10)
https://kadirbolukbasi.wordpress.com/iplik (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:21.30)
https://kadirbolukbasi.wordpress.com/pamuk (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:21.50)
https://tekstilbilgi.net/bitkisel-lifler-ve-ozellikleri.html (Erisim tarihi: 19.11.2020 Saat:14.00)
https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2014/01/tekstilde-harman-hallac-dairesi.html?m=1 (Erisim tarihi: 04/01/2021 Saat:22.03)
https://kozapamuk.com/iplik.html (Erisim tarihi: 04/01/2021 Saat:22.09)
http://www.tekstildershanesi.com.tr/bilgi-deposu/iplik-hesaplari-1106.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:20.50)
https://tekstiltekstil.com/ipligin-kalite-parametreleri/ (Erisim tarihi: 13/01/2021 Saat:22.28)
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2005/08/20050812-12.htm (Erisim tarihi: 03/01/2020 Saat:19.12)
http://youtu.be/XZOejuaQFnA/Kurutma Yontemiyle Tekstil Mamullerinde Nemin Tespiti (Erisim tarihi: 18/12/2020 Saat:16.40)
(http://portal.canovateenerji.com/tr-TR/bagil-nem-%CF%86-izafi-rutubet (Erisim tarihi: 07/11/2020 Saat:20.00)
http://erbel.com.tr/dokumanlar/iplik Uretim Asamalarinda Yaklagik Dokiintii Miktar1 (Erisim tarihi: 01/12/2020 Saat:21.00)
https://textileheorem.blogspot.com/2015/01/mixing-cotton-cotton-is-hygroscopic.html (Erisim tarihi: 10/11/2020 Saat:22.20)
https://www.uster.com/fileadmin/user_upload/customer/VARIOUS/Download_UNB/1517-t-USTER_NewsBulletin50_final _
WEB_LowRes.pdf (Erigim tarihi: 10/11/2020 Saat:22.40)

http://erbel.com.tr/dokumanlar/Katli Ipliklerin Gosterim Tarz1 (Erigim tarihi: 01/12/2020 Saat:21.30)
http://erbel.com.tr/dokumanlar/Iplik Numaralandirma Sistemleri (Erisim tarihi: 01/12/2020 Saat:21.35)
http://erbel.com.tr/dokumanlar/Doniigiim Tablolar1 (Erisim tarihi: 01/12/2020 Saat:21.40)
https://www.derstekstil.name.tr/uzunluk-ve-agirlik-birim-sistemleri.html (Erisim tarihi: 12/11/2020 Saat:23.00)
https://textileuni.wordpress.com/tag/donusum-formulleri/ (Erisim tarihi: 26/11/2020 Saat:21.51)
https://www.derstekstil.name.tr/component/k2/item/86-katli-iplik-hesaplari.html (Erisim tarihi: 26/11/2020 Saat:21.53)
https://tekstilbilgi.net/iplik-numaralandirma-sistemleri..html (Erisim tarihi: 18.02.2021 Saat:16.30)
https://tekstilbilgi.net/katli-iplik-kontrolu..html (Erisim tarihi: 25.02.2021 Saat:00.30)
https://tekstilbilgi.net/tekstilde-¢ok-katli-iplikler.html (Erisim tarihi: 25.02.2021 Saat:00.50)
https://www.derstekstil.name.tr/component/k2/item/86-katli-iplik-hesaplari. html (Erisim tarihi: 16/02/2021 Saat:22.30)
https://tekstilmuhendisi.wordpress.com/2012/10/02/fantezi- iplik- numaralandirilmasi/ (Erisim tarihi: 16/02/2021 Saat:22.00)
https://tekstilmuhendisi.wordpress.com/2012/07/13/ iplik-katlama-ve-bukum-makineleri/ (Erisim tarihi: 16/02/2021 Saat:15.30)
https://www.slideshare.net/mobile/minemithat/tks44-2 (Erisim tarihi: 15/02/2021 Saat:21.30)
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http://kitap.eba.gov.tr/karekod/Kaynak.php?KOD=1711
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