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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak;
S6nmeden yurdumun Gstlinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yilchizichr, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkima bir giil! Ne bu siddet, bu celél?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helél.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere ssgmam, tasarim.

Garbin &f&kim sarmigsa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir imant bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmig canavar?

Arkadas, yurduma al¢aklart ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi glinler Hakk’ 1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
Dusun altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atani:
Verme, dinyalar1 alsan da bu cennet vatan:.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Stiheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céni, canéni, buttn varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 118, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgsiine ndmahrem €li.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-
Ebedi yurdumun Gstlinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan i1ahi, bosanip kanli yasim,
Figkirir ruh-1 miicerret gibi yerden na sim;

O zaman yUkselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihlél;
Hakkidir hur yasamis bayraginin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’ atapan milletimin istiklal!

Mehmet AKkif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Turk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve midafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahilt ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak igin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢cok
namisait bir mahiyette tezahtr edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, butin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin mumessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin butin kaleleri zapt edilmis, butin
tersanelerine girilmis, butin ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tzere,
memleketin déhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Tark istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhtac oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatirk



MUSTAFA KEMAL ATATURK
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DERS MATERYALINiIN TANITIMI

Ogrenme birimine
ait temel kavramlar
bu boliimde yazar.

Ogrenme birimi adi
bu bdliimde yazar. : N

P
2
e . - o
Ogrenme b|r|m|o/
numarasi bu

bolimde yazar.

Etkilesimli kitap, video, ses,

animasyon,

uygulama, oyun, soru vb. ilave
kaynaklara ulasabileceginiz

karekodu gosterir.

Konu anlatimini

gosterir.

Sayfa numarasini
gosterir.

Ogrenme birimine ait
konular bu bolimde yazar.

Bu bélimde
o6grenme birimine
ait kazanimlar

bulunur.

Derse baslamadan
yapilacak hazirhklari

gosterir.

——(Q Konu bagligini gosterir.

1.1. ARAZI TEMIZLEME ALET VE MAKINELERI ————————Q Konu alt bagliklarini gosterir.

Tanmsal @riinlerin miktarini arurmak igin yeni tanm arazileri agma ihtimali artik azalmistr
Giinkil Glkemizin su anda tanima elverisli arazilerinin tamarmina yakini Gretim igin kullanildiBindan yeni
tarim arazilerinin agilma olasih@ azalmaktadi. Bu gergekler géz Gniine alindiginda tanm arazilerinin te-
mizlenmesi daha fazla nem kazanmaktadir.

Tanm i {irGinlerin verim ve kalitesini Glgiide et-
Tanm yapilan i taglar, irdin artisina, @riin kalitesine ve iirin maliyetine olumsuz

etki eden Snemli fakts razi temi isleminde, taglk arazilerin temi i ve arszi yii-

zeyindeki bitki aruklannin pargalanarak topraga kia ilk gelen i . Arazi temi

makinelerini agagidaki sekilde sinflandirilabilir:
* Tag toplama makineleri

* Sap pargalama makineleri

1.1.1. TA§ TOPLAMA MAKINELERI

Arazi ierisinde bulunan taslan toplamak icin kullanilan makinelerdir Bu makineler tag depolaya-
rak, namiu yaparak veya lararak Tas toplama maki i fig ana grupta

* Tagl toplayip depolayan makineler

* Tag toplayip namlu yapan

O_' Tagi kirarak kigiilten makineler

1.1.1.4. Tasi Toplayip Depolayan Makineler

Bu makineler tas: belirli deri gikaran bir ug demiriyle donatlmisur. igerisinde
bulunan elek diizenei toprags tekrar zemine diismesini engeller. igeriye alinan taslar bir
elevatdrle ya makinenin deposuna ya da tas toplama makinesine paralel hareket eden bir tasma ileti-
ir (G6rsel 1.1).

Tas toplama makinelerinin gahsmas: sirasinda kiigik taslarla topragin aynimasini saglayan ge-
sitli tip eleme diizenleri vardir. Uzun eleme zinciri, kisa eleme zinciri ve tambur, yayh dolap ile kafes elek
ve tagima zinciri [{istiin} eleme diizenlerine Grnek verilebikir.

Bazi toplayiailar, ug demirine sahip elmayip namlu yapma makinelerine baflanabilecek bi-
gimde bir parmakli tamburla toprak yiizeyine yakin derinliklerden tasi tarama etkisiyle gikanp alir. Top-
Iayicilaria calismada tas, toprak igerisinde ise siralar hdlinde islenerek toplanir ya da namlu hlinde ise
namlulardan toplamir. Tag toplama makinelerinde is genigligi ve is derinligi bagh olarak ge-
rekli trakér motor giicii de artmaktadi.

(o,

12

O Alt bagliklarini gésterir.

Gorsel numarasini ve gorsel
aciklamasini gosterir.



Her 6grenme biriminin ilk uygulamasinda yer
alan giivenlik sembolleri o 6grenme birimin-

Uygulama adini gosterir. de alinmasi gereken 6nl

Uygulamanin_ ——
numarasini

emleri gosterir.

Ogretmenin

gosterir.

QO0LHBRAAAA A A

i) AL LS Bd Ak BEH

k] - ] o degerlendirme
yaptigi tabloyu

gosterir.

| Pembormuamn i erkeri et | b
|1
EALL ..
Uygulamada B
| b g
kullanilacak O- B v i
+ i etbisesi, maske, is yakkabes, R [ [ st st bhonrm ek give i avh skt sistomins, ok amicioe ve
malzeme e g oo L oot o ap e s
. .. * Tarimsal faaliyet yapilacak arazi . N
IlSteslnl + molye : [ul!llm.(anah.n-r, gakic, pim vb.} B
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GUVENLIK SEMBOLLERI

Gozliik kullan
Gozilin ve yluzin tehlikelere karsi korunmasi gerektigini belirtir. Gozleri
korumak igin koruyucu gozlik takilmahdir.

Eldiven giy
Ele zarar verebilecek malzemenin varligini gosterir. Elleri korumak igin
eldiven giyilmelidir.

is ayakkabisi giy
Ayaga zarar verebilecek malzemenin varligini gosterir. Ayaklari korumak
icin is ayakkabisi giyilmelidir.

Koruyucu elbise giy
Elbiseye veya viicuda zarar verebilecek maddelerin varligini gosterir. Bunu
onlemek i¢in koruyucu elbise giyilmelidir.

Yiiz siperi kullan

Bu tilr koruyucu ekipmanlar, diisen dallarin carpmasina vb. riskler ile
firlayan nesnelere karsi koruma saglar. Ozellikle kesme, parcalama yapan
ekipmanlar, zincirli testereler ile bitki koruma ilaglari uygulamasi yapan
makinelerle galisilirken koruyucu kask / siperlik kullaniimahdir.

Kulak koruyucu tak
GUraltila cahsma ortamlarinda, ses gegirmeyen kulaklik kullanmak gerekir.

is makinesi
Calisma esnasinda ortamda bulunan is makinelerine karsi dikkatli olunma-
hdir.

Tehlike
Calisma esnasinda cevrede zarar verebilecek alet, makine, malzeme veya
madde oldugunu gosterir. Calisirken dikkatli olunmalidir.

Engel
Calisma esnasinda g¢evrede zarar verebilecek engellere karsi dikkatli olun-
malidir.

Diisme tehlikesi
Calisma esnasinda cevrede zarar verebilecek engeller nedeni ile olabilecek
dismelere karsi dikkatli olunmalidir.

Zararl veya tahris edici madde
Alerjik deri reaksiyonlarina neden olabilir. Viicuda ve gdze temasindan
kaginilmali, koruyucu giysi giyilmelidir.

>R>BR>Re 6 00200

Kesici / Delici Cisim
Kesici ve delici maddeler yaralanmalara neden olabilir. Bu malzemeleri
kullanirken dikkatli olunmalidir.
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Makine ile calismaya baslamadan 6nce kullanma kilavuzu dikkatli bir
sekilde okunmali ve anlasiimalidir.

Makineyi bakima almadan 6énce makine durdurulmali ve kullanma kila-
vuzuna basvurulmalidir.

Kuyruk miline kapilma tehlikesi vardir. Hareketli pargalardan uzak du-
rulmalidir.

Ezilme ve sikisma tehlikesi vardir. Hareketli parcalardan uzak durulma-
lidir.

Traktor ve makinenin arasinda kalan bolgede ezilme tehlikesi vardir.
Makineye glivenli mesafede durulmalidir.

Bakimdan sonra tim muhafaza ve koruyuculari yerine yerlestirilmelidir.

Tarim makinesi ¢alisirken traktor strlicisii yaninda ikinci bir kisinin
bulunmasina izin verilmemelidir.

Calisma esnasinda dénen kanatlara ve hareketli elemanlara yaklasiima-
malidir.
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OGRENME BiRiMi

ARAZI HAZIRLAMA VE
TOPRAK ISLEME
ALET VE MAKINELERI

KONULAR

1.1. ARAZI TEMIZLEME ALET VE MAKINELERININ AYAR VE BAKIMI
1.2. TOPRAK TESVIYE ALET VE MAKINELERININ AYAR VE BAKIMI
1.3. TOPRAK ISLEME ALET VE MAKINELERININ AYAR VE BAKIMI




Temel Kavramlar

e Arazi

e Diiz zemin
e Arazi temizleme alet ve makineleri
e Toprak tesviye alet ve makineleri

e Toprakisleme alet ve makineleri

e Bakim ve kullanma kitabi
e Ayar arag geregleri

e Bakim arag gerecleri

e Tas toplama

e Sap parcalama

e Toprak tesviyesi

e Toprakisleme

e LSmif toprak isleme Neler Ogreneceksiniz?

e [L.Sinif toprak isleme e Arazitemizleme alet ve makinelerinin ayar
e Taban tas: ve bakimini yapma

e Toprak tavi » Toprak tesviye alet ve makinelerinin ayar

is saghg ve giivenligi ve bakimini yapma
Toprak isleme alet ve makinelerinin ayar
ve bakimini yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Toprak isleme alet ve makineleri kullanilirken hangi
sorunlarla karsilasilir?

2. Tarim arazilerinde makinelerle tesviye yapilmasinin
bitkilere faydalari nelerdir?

3. Tarim alet ve makinelerinin ayar ve bakiminda neden
kullanim kilavuzu kullanilir?

4. Tarim alet ve makineleri ile toprak islemenin topraga
etkileri nelerdir?




1.1. ARAZI TEMIZLEME ALET VE MAKINELERI

Tarimsal Urinlerin miktarini artirmak icin yeni tarim arazileri agma ihtimali artik azalmistir. Clinki
Glkemizin su anda tarima elverisli arazilerinin tamamina yakini tGretim i¢in kullanilmaktadir. Bu gercek-
ler gbz 6niline alindiginda tarim arazilerinin temizlenmesi daha fazla 6nem kazanmaktadir.

Tarim arazilerini temizleme islemleri, tarimsal Urinlerin verim ve kalitesini énemli 6lglide etkile-
mektedir. Tarim yapilan alanlardaki taglar; Grin artigina, Uriin kalitesine ve irlin maliyetine olumsuz
etki eden 6nemli faktorlerdendir. Arazi temizleme isleminde, taslik arazilerin temizlenmesi ve arazi yu-
zeyindeki bitki artiklarinin pargalanarak topraga karistirilmasi akla ilk gelen islemlerdir. Arazi temizleme
makineleri su sekilde siniflandirilabilir:

* Tas toplama makineleri

* Sap parcalama makineleri

1.1.1. TAS TOPLAMA MAKINELERI

Arazi igerisinde bulunan taslari toplamak icin kullanilan makinelerdir. Bu makineler tasi depolayarak,
namlu yaparak veya kirarak toplar. Tas toplama makineleri ¢ ana grupta siniflandirilir:

* Tasl toplayip depolayan makineler
* Tasl toplayip namlu yapan makineler

* Tasi kirarak kigulten makineler

1.1.1.1. Tagi Toplayip Depolayan Makineler

Bu makineler, tasi belirli derinlikteki topraktan ¢ikaran bir u¢ demiriyle donatilmistir. icerisinde bu-
lunan elek diizenegi topragi tastan ayirarak tekrar zemine diismesini engeller. iceriye alinan taslar bir
elevatorle ya makinenin deposuna ya da tas toplama makinesine paralel hareket eden bir tasita ileti-
lir (Gorsel 1.1).

Tas toplama makinelerinin calismasi sirasinda kiglk taslarla topragin ayrilmasini saglayan cgesitli tip
eleme dizenleri vardir. Uzun eleme zinciri, kisa eleme zinciri ve tambur, yayl dolap ile kafes elek ve ta-
sima zinciri (Ustlin) eleme dizenlerine 6rnek verilebilir.

Bazi toplayicilar, ug demirine sahip olmayip namlu yapma makinelerine baglanabilecek bigimde bir
parmakli tamburla toprak ylizeyine yakin derinliklerden tasi tarama etkisiyle cikarip alir. Toplayicilarla
calismada tas, toprak icerisinde ise siralar halinde islenerek toplanir ya da namlu halinde ise namlular-
dan toplanir. Tas toplama makinelerinde is genisligi ve is derinliginin artmasina bagh olarak gerekli trak-
tor motor giicl de artmaktadir.

Gorsel 1.1: Tasi toplayip depolayan makineler
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Tas toplayip depolayan makineler iki tiptir. Bunlar kovali tas toplama makineleri ve cekilir tip eleva-
torli tas toplama makineleridir.

Kovali Tas Toplama Makineleri
Kovali tas toplama makineleri traktére baglanan on yiikleyicilere benzer (Goérsel 1.2). Bu makinele-
rin sadece kova atagmanlari (eklentileri) farklihk gosterir.

Yukleyici traktor sasisi

baglant kilidi \. %ﬁ

Hidrolik lifler

Park ayaél/

Yukleyici atagman baglanti noktalari Atagman kolay baglant kolu

Gorsel 1.2: Kovali tas toplama makinesinin pargalari

Kovali tas toplama makinelerinin is genisligi 2 m, kova kapasitesi 2 tona kadar ¢ikabilmektedir.

Kovali tip tas toplama makineleri 6n yiikleyiciler gibi kullaniimaktadir. On yiikleyiciye atagman ola-
rak kova takilir. Tas toplanacak arazide kova zemine paralel olarak indirilir. Traktorle 6ne dogru uygun
calisma hizinda ilerlendiginde taslar kova igerisine alinir (Gérsel 1.3). Taslar kovaya toplandiktan ve
kova maksimum doluluga ulastiktan sonra kova geriye ve yukariya dogru cevrilerek taslarin kova icine
yerlesmesi saglanir. Kova kaldirilir. Daha sonra kova icerisindeki taslar dnceden belirlenen tas toplama
bolgesine veya bir romorka bosaltilir.

Gorsel 1.3: Kovali tip tas toplama makinesiyle tas toplama islemi
Kovali Tag Toplama Makinelerinin Ayarlari
* On yukleyici, traktdre bakim kullanma kitabinda belirtilen sekilde takilmahdir.
* Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

* Traktorin arkasina dengeleyici agirliklar takilmalidir.
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Kovali Tag Toplama Makinelerinin Bakimi

*

Kovanin parmaklari kontrol edilmelidir. Zarar goren, kirilan ve egilen parmaklar yenisi ile degis-
tirilmelidir.

Traktorun hidrolik yag seviyesi kontrol edilmeli ve eksikse tamamlanmalidir.

Hidrolik hortumlar kontrol edilmelidir. Yipranmis ve delinmis hortumlar degistirilmelidir.
Hidrolik liftler kontrol edilmelidir. Calismayanlar yenisiyle degistiriimelidir.

Makinenin gresorliklerine her kullanimdan sonra mutlaka gres yagi basiimalidir.

Tum civatalar kontrol edilmelidir. Gevsemis olanlar sikilmali, bozulanlar yenisi ile degistirilmelidir.
Makine, galisma sezonu sonunda temizlenmelidir.

Makinenin yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan sonra tahta takoz lizerinde Usti kapali ve
kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Kovali Tas Toplama Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan
Dikkat Edilecek Hususlar

£

*

*

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekmektedir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekmektedir.

Makinenin lzerine kimse alinmamalidir.
Traktor yol durumunda iken 6n yiikleyici en alt seviyede olmalidir.
Durma ve takip mesafelerine ekstra mesafeler ilave edilmelidir.

Calisma sahasindan Gglnci kisiler, 6zellikle cocuklar ve evcil hayvanlar ¢alismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimalidir.

Donislerde yavas ve dikkatli olunmalidr.

Fazla meyilli arazilerde calisiimamalidir.

Cekilir Tip Elevatorlii Tas Toplama Makineleri

*

Cekilir tip elevatorli tas toplama makineleri traktoriin kuyruk miline baglanarak ¢alistirilir (Gor-
sel 1.4). Bu makineler, 3 cm ¢apin altindaki tas ve topraklari rotorlu elekler yardimiyla makinenin
deposuna firlatarak ¢alisir. Depoda toplanan taslar, tarla kenarinda bekletilen romork veya kam-
yona bosaltilir.

. Depo

. Palet siperligi
. Sanziman

. Balatali saft

. Hidrolik hortumlar
. Yatak mili

. Aks mili

. Zincir siperligi
. Elek

. Taslyicl teker
. Hidrolik lift

O 0O NOOULE WN R

=
= O

Gorsel 1.4: Cekilir tip elevatorli tas toplama makinelerinin ana pargalari
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Traktoridn kuyruk milinden hareket alan cekilir tip tas toplama makineleriyle 3-30 cm ¢apli taslar
tarladan toplanabilmektedir. Traktorin kuyruk milinden alinan hareket, makine tizerinde bulunan san-
zimana aktarilir. Burada hareketin yoni 90° degistirilerek zincir disliler vasitasiyla tas firlatici palete
(parmaklara) hareket verilir. Palet, makinenin ilerleme yoniinde donerek elek lizerindeki taslari maki-
nenin deposuna firlatir. Bosaltma islemi icin traktorian hidrolik sistemi kullanilir. Traktoriin hidrolik kolu
ile tas toplama makinesi tUzerinde bulunan lifler harekete gecer ve depo arkaya devrilerek bosaltilir
(Gorsel 1.5).

Gorsel 1.5: Cekilir tip elevatorli tag toplama makinelerinin bosaltilmasi

Cekilir Tip Elevatorlii Tas Toplama Makinelerinin Ayarlari

*

£

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak ayarlar belirlenmelidir.

Tarlada galisilacaginda traktoriin kuyruk mili devri, makinenin kullanim kilavuzunda belirtilen de-
virde ayarlanmalidir.

Arazide galismaya baslamadan dnce tarlada bulunan dalgali kisimlar tirmiklanmalidir. Tepecik ve
cukurlarin tesviyesi yapilmalidir.

Makinenin galisacagi tarla strtlmus ve kuru olmalidir.

Traktor hidrolik yan baglanti kollari yavas yavas indirilirken bir taraftan da traktor yavas yavas ha-
reket ettirilir.

Makine ¢alisiimak istenen derinlige ulastiginda traktor hidrolik yan baglanti kollari ¢eki kontrole
getirilir ve sabitlenir.

Makinenin kullanma kilavuzunda belirtilen ¢alisma hizi, tarlanin tas yogunluguna uygun olarak
secilerek (4-7 km/s) calismaya devam edilir.

Tarakli bir makineyle calisilirken makinenin yan tarafinda bulunan tirmiklar indirilir.
Celik hatlar gerdirilene kadar traktor hidrolik kolu ile manuel olarak tas deposu kaldirilir.

Makine tarlada galistiriimadan 6nce tarladaki tas yogunluguna uygun olarak Uretici firma tarafin-
dan belirtilen derinlik, devir ve hiz belirlenmelidir.

Cekilir Tip Elevatorlii Tag Toplama Makinelerinin Bakimi

£

*

*

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
Makinenin eleklerine ve palet parmaklarina sikisan taslar temizlenmelidir.
Makinenin gevsemis baglanti elemanlari sikilarak kirilanlar yenileriyle degistirilmelidir.
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[
Makinenin lastik havalari her calisma oncesi kontrol edilmelidir. Lastikler, uygun basing dege-
rinde ve birbirine esit olmalidir.
Elekler veya tutucu pargalari yipranmissa yenisiyle degistirilmelidir.
Tas firlatici parmaklar egilmis veya kirilmis ise yenisiyle degistirilmelidir.

Sanzimanin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag seviyesinde eksilme var ise Uretici firma tarafin-
dan onerilen yagla tamamlanmalidir.

Sanziman yagi, Uretici firmanin 6nerdigi calisma saatlerinde degistirilmelidir.

Makinenin zincir dislileri ve zinciri kontrol edilmelidir. Bunlar mazotla tozdan arindirildiktan sonra
gres yagiyla yaglanmalidir.

Makinenin zincir dislisinin gerginligi kontrol edilmeli ve dislilerde gevseme var ise gerginlestiril-
melidir.

Makinenin lizerinde bulunan gresorliklere gres yagi basiimalidir.
Makine, calisma sezonu sonunda temizlenmelidir.

Makine, yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan sonra tahta takoz lizerinde Ustli kapali ve
kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Gekilir Tip Elevatorlii Tag Toplama Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi
Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

*k

Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslanmadan 6nce gerekli emniyet tedbir-
lerinin alinmasi gerekir.

Makinenin Gzerine kimse alinmamalidir.
Tas toplama makineleri ile tarlaya gidis donusler esnasinda makine calisir durumda olmamalidir.
Tas toplama makinelerinin sinyalizasyon baglantilari, traktore bagli ve ¢alisir durumda olmalidir.

Calisma sahasinda bulunan Ggiincu kisiler (6zellikle gocuklar) ve evcil hayvanlar ¢calismaya baslan-
madan once alandan uzaklastiriimahdir.

Tarlada bulunan 40 cm Gzerindeki taslar diger tas toplama makineleri ile toplanmadan calismaya
baslanmamalidir.

Tas toplama makinesi calisirken siirlicliye ve etrafa tas firlatmamasi icin makine kullanim kilavu-
zunda belirtilen kuyruk mili devri ve makinenin ilerleme hizinda (1,5-3,5 km/s) calisiimalidir.

Palet devrini bulunca hareket edilmelidir.

Makinenin bakim ve temizligi kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde yapilmalidir. Bu islemler ya-
pilirken makinenin ve traktérin tam olarak durmus olmasindan emin olunmaldir.

Tas deposu bosaltilirken makinenin altina girilmeden glvenli bir mesafeden bosaltma islemi
kontrol edilmelidir.

Makine calisma esnasinda ¢ok fazla toz ¢ikardigindan gerekli koruyucu malzemeler kullaniimali
ve mimkuinse rizgarh havalarda calisiilmamalidir.

Makine deposu dolduktan sonra makine zorlanmadan bosaltiimalidir.
Tas deposu bosaltilacaginda makine yere indirilmelidir.

Eleme haznesi bosalmadan traktor kuyruk mili durdurulmamalidir.
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* Eleme haznesi asiri toprakla doldurulmamahdir.
* Depo bosaltilirken ve tamamen inmeden traktor kuyruk mili calistiriimamalidir.

* Tarla donuslerinde miimkin oldugunca yavas ve genis dontlmelidir.

1.1.1.2. Tagi Toplayip Namlu Yapan Makineler

Namlu yapma makineleri 6zellikle ylizey ve ylzeye yakin derinlikteki taslari toplayip tarla ylizeyine
namlu halinde dizen makinelerdir. Makineler bir kazici ayak ve bir gotlirlici bant icerir (Gorsel 1.6).
Bant, kazilan materyalin arkaya dogru tasinmasi sirasinda topraklarin ve kiigtk taslarin elenmesini sag-
layacak 6zelliktedir. Namlu yapma makinelerinde traktor ti¢ nokta aski sistemine baglananlar 4 m is ge-
nisligine kadar is yapabilmektedir. Bu makinelerde is derinligi 8 cm’ye kadardir.

Gorsel 1.6: Tasi toplayip namlu yapan makineler

Tasi Toplayip Namlu Yapan Makinelerin Calisma Sistemi

Traktorin g nokta aski sistemine baglanan tasi toplayip namlu yapan makineler 4 m is genisligin-
dedir. Kazici ayak, topragi kazarak taslari gotiriicli banda aktarir. Gotiirlict bant taslari arkaya dogru go-
turidrken toprak ve kiclk taslarin elenmesini saglar. Arka kisma ulasan taslar namlu halinde makinenin
yan kismina birakilir. Bu makineler 8 cm’ye kadar derinlikte olan taslari toplayabilir.

Tasi Toplayip Namlu Yapan Makinelerin Ayarlari

* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak ayarlar belirlenmelidir.

* Makine, traktore kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde takilmalidir.

* Baglanti elemanlari tam takilmalidir.

* Traktor, kullanim kilavuzunda belirtilen ¢alisma hizinda kullaniimalidir.

Tasi Toplayip Namlu Yapan Makinelerin Bakimi
* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

* Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilmelidir. Lastikler, uygun basin¢ dege-
rinde ve birbirine esit olmalidir.

* Sanzimanin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag seviyesinde eksilme var ise Uretici firma tarafin-
dan dnerilen yag ile tamamlanmalidir.

* Sanziman yagi, Uretici firmanin 6nerdigi calisma saatlerinde degistirilmelidir.

* Makine gozden gecirilmelidir. Makinedeki egilmis, kirllmis pargalar degistirilmelidir.

* Makinenin gresorliklerine her kullanimdan sonra mutlaka gres yagi basiimalidir.

* Tlm civatalar kontrol edilmelidir. Civatalardan gevsemis olanlar sikilmali, bozulanlar yenisi ile de-

gistirilmelidir.
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* Makine, ¢alisma sezonu sonunda temizlenmelidir.
* Makinenin yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan sonra tahta takoz Gzerinde Usti kapali ve

kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Tasi Toplayip Namlu Yapan Makinelerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan
Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

* Makinenin tzerine kimse alinmamalidir.

Calisma sahasinda Uglinci kisiler, 6zellikle gocuklar ve evcil hayvanlar ¢alismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimahdir.

* Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.
* Fazla meyilli arazilerde galisiimamalidir.

* Makinenin koruyucu kisimlari takili olmahdir.

BiLIYOR MUSUNUZ?
Arazi ylzeyindeki taslarin kirilmasi ile toprak icerisine tas vb. triinlerde bulunan mineral
maddeler birakilmakta toprak, tarima ve 6zel kullanima elverisli hale gelmektedir. Boylece ta-
@ rim arazilerinden alinan verim artmakta ve kimyasal giibre kullanimi azalmaktadir.

1.1.1.3. Tasi Kirarak Kiigiilten Makineler

Tas kirma makineleri, bliylik taslarin ve keseklerin pargalanarak kigultilmesini saglayan makineler-
dir (Gorsel 1.7). Esas olarak hizla donen bir mile bagli ¢cok sayidaki pargalayici kol ile toprak ylzeyine ¢i-
karilmis taslari pargalar. Diger bazi tipleri de topraktan taslari ¢ikararak ezer ve ufalar. Kirilan taslar daha
sonra tasl toplayip namlu yapan bir makineyle toplanabilir veya topraga karistirilir. Tas kirma makinele-
rinde kirma isi icin gii¢ gereksinimi daha fazladr.

Gorsel 1.7: Tasi kirarak kiigllten makineler

Tasi Kirarak Kiigiilten Makinelerin Ayarlari
* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak ayarlar belirlenmelidir.
* Makine, kullanim kilavuzunda belirtilen uyarilara dikkat edilerek kullaniimahdir.
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Makine, traktore kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde takilmalidir.
Baglanti elemanlari tam takilmalidir.

Calisma esnasinda kullanim kilavuzunda belirtilen hizda galisilmahdir.

Tasi Kirarak Kiigiilten Makinelerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi A¢isindan
Dikkat Edilecek Hususlar

*

£

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

Makinenin lastik havalari her calisma dncesi kontrol edilmelidir. Lastikler, uygun basin¢ dege-
rinde ve birbirine esit olmalidir.

Sanzimanin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag seviyesinde eksilme var ise Uretici firma tarafin-
dan onerilen yag ile tamamlanmalidir.

Sanziman yagi, Uretici firmanin 6nerdigi calisma saatlerinde degistirilmelidir.

Makine gozden gecirilmelidir. Makinedeki egilmis, kirilmis parcalar degistirilmelidir.

Makinenin gresorliklerine her kullanimdan sonra mutlaka gres yagi basiimalidir.

Tum civatalar kontrol edilmelidir. Civatalardan gevsemis olanlar sikilmali, bozulanlar yenisi ile de-
gistirilmelidir.

Makine, ¢alisma sezonu sonunda temizlenmelidir.

Makinenin yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan sonra tahta takoz tizerinde Usti kapali ve
kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Tasi Kirarak Kiigiilten Makinelerle Calisma Esnasinda Dikkat Edilecek Hususlar

*

Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabis,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Makinenin tUzerine kimse alinmamalidir.

Calisma sahasinda lglnca kisiler, 6zellikle cocuklar ve evcil hayvanlar calismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimalidir.

Donaslerde kuyruk mili durdurulmali, yavas ve dikkatli olunmalidir.
Fazla meyilli arazilerde ¢alisiimamalidir.

Makinenin koruyucu kisimlari takili olmalidir.
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1.1. UYGULAMA: TAS TOPLAMA MAKINELERININ AYARLARI VE BAKI

Siire : 1 Ders Saati

@O00NE

M ikKaT
< K% @D @Q A

Tas toplama makinelerinde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen
arag gerec ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz
uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg¢ ve Malzeme

< ‘

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. * Gres yag|

kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * El aletleri (anahtar, cekig, pim vb.)
* Atolye * Tas toplama ve kirma makinelerinin

dek I
* Makine kullanim kilavuzu yedeK parcalar

* Hava kompresori
* Makine koruyucu muhafazalari P
* Traktor

* Tas toplama ve kirma makineleri

* Temizlik bezi
* Mazot
*Su

* Sanziman yag| * Kalem, defter

* Hidrolik yag

Islem Basamaklari

=

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Makinenin gekme kolu askilari traktériin hidrolik yan baglanti kollarina baglanir.

Mafsalli saft yardimiyla makine traktor kuyruk miline baglanir.

Mafsalli saft muhafazalari takilarak sabitlenir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

W ® N O U s WwWN

Makinenin hidrolik hortumlari traktorin kolay baglanti jaklarina baglanir.

10. Makinenin sanziman yagi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

11. Zincir gerginlik ayari kontrol edilir.

12. Makinenin tiim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilir.

13. Makinenin elek ve parmaklari kontrol edilir; kirik, egik olanlari yenisi ile degistirilir.
14. Makinenin elek ve parmaklari arasina sikismis olan tas ve toprak parcalari ¢cikarilhr.
15. Makinenin lastik hava basinglari her ¢alisma dncesi kontrol edilir.

16. Makinenin lastik hava basinglari eksikse uygun basing degerine kadar hava basilir.
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17. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

18. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar cikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun duz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen giiven-
lik tedbirleri alind.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Makinenin cekme kolu askilari traktoriin hidrolik yan baglanti kollarina baglandi.

Mafsalli saft muhafazalari takilarak sabitlendi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

4

5

6 | Mafsalli saft yardimiyla makine traktor kuyruk miline baglandi.
7

8

9

Makinenin hidrolik hortumlari traktériin kolay baglanti jaklarina baglandi.

10 | Makinenin sanziman yagi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

11 | Zincir gerginlik ayari kontrol edildi.

12 | Makinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

Makinenin elek ve parmaklari kontrol edilerek kirik, egik olanlari yenisi ile de-

13 | sistirildi.

14 | Makinenin elek ve parmaklari arasina sikismig olan tas ve toprak pargalari ¢ikarild.

15 | Makinenin lastik hava basinglari her ¢calisma 6ncesi kontrol edildi.

Makinenin lastik hava basinglarindaki eksik miktar icin uygun basing degerine

16 kadar hava basild1.

17 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dola-

18 bina konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konular tekrar ediniz.
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1. 1. OLCME VE DEGERLENDIRME

A\
A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Taslar, toprakta hacim isgal ettikleri icin topragin organik madde ve su tutma kapasitesini azaltir.
2. ( ) Tas toplama igin tas toplama makinesinin ¢alisacagi tarla strilmis ve kuru olmalidir.

3. ( ) Depo bosaltilirken ve tamamen inmeden traktér kuyruk mili calistirilmasinda sakinca yoktur.
4. ( ) Cekilir tip elevatorli tas toplama makineleri traktériin kuyruk miline baglanarak ¢alistirilir.

5. ( ) Tas kirma makineleri ¢ok kiigik taslarin kirilmasini saglayan makinelerdir.

B) Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere uygun soézciikleri yaziniz.

6. Tas! toplaylp .cceveeveveeeeeeeee makineler ylizey ve ylizeye yakin taslari toplayip tarla ylize-
yinde namlu yaparak dizen makinelerdir.

7. Traktorin kuyruk miline baglanan .......ccccevevevvccienenns tas toplama makineleri 3 cm g¢apin altindaki
taslari deposuna alarak calisan makinelerdir.

8. Tas toplama makineleri ile calismaya baslamadan 6nce tarlada bulunan ................. cm Gzerindeki
taslar toplanmalidir.

9. Kovali tas toplama makinesi ile (6n yukleyicili) calisilirken traktoriin arkasina mutlaka dengeleyici
.................................. takilmahdir.

10 makineleri, bliyik taslari ve kesekleri parcalayip kigllterek tarlaya ka-

ristiran makinelerdir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi tarim arazilerindeki taslarin etkilerinden biri degildir?
A) Toprak striiktlrlini bozar.
B) Organik madde ve su tutma kapasitesini azaltir.
C) Tash arazide ekim ve harman yeknesak olmaz.
D) Bitki bliylimesi ve gelismesini etkilemez.
E) Tarimsal faaliyetlere engel olur.
12. Asagidakilerden hangisi arazi temizleme makinelerinden biri degildir?
A) Tas toplayan B) Sap parcalayan
C) Tasi toplayip depolayan D) Sapi toplayan
E) Tas! kirarak kiculten
13. Genellikle tas toplama makinelerinin arazideki ¢calisma hizi kag km/s olmalidir?

A) 4-7 B) 5-10 C) 6-12 D) 7-15 E) 8-16

14. Asagidakilerden hangisi cekilir tip elevatorlii tas toplama makinelerinin pargalarindan biri degildir?
A) Aks mili B) Hidrolik kumanda kolu
C) Yatak mili D) Elek

E) Depo

15. Tasi toplayip namlu yapan makinelerin ¢alisma derinligi kag cm’dir?

A)4 B) 6 C)8 D) 10 E) 12
. J
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1.1.2. Sap Pargalama Makineleri

Hasat sonrasi 6zellikle kalin sapli bitkilerden olan aygicegi, misir, tiitlin gibi bitkilerin saplari parca-
lanmaz ise topraktagec ¢lirimeden dolayi bir sonraki ekilecek olan mahsule ciddi oranda engel olabile-
cektir. Ayrica gec clrimeden dolayi toprak organik maddece de fakirlesmektedir. Bu nedenle topraktaki
kaba saplarin sap parcalama makineleri ile parcalanarak topraga karistirilmasi gerekmektedir. Toprakta
hasat sonrasi kalan bitki artiklarinin kolayca gurtyebilmelerini saglamak, ekim-dikim gibi islemlerde so-
run olusturmalarini engellemek icin kesilerek parcalanmalari gerekmektedir.

lyi bir tohum yatagi hazirhginin yapilabilmesi ve ekim makinelerinin tikanmadan calisabilmesi icin
ylzey artiklarinin parcalanarak topraga karistirilmalari veya toprak yiizeyine diizenli olarak yayilmalari
gerekmektedir. Aksi bir durum tohumun yerlestirildigi toprak tabakasinin sicakliginin diismesine bunun
sonucunda ¢imlenme ve hasat tarihlerinin gecikmesine, bitki gelisiminin zayiflamasina, verim azalma-
sina ve hastalik ile zararlilarin gelismesine uygun bir ortamin olusmasina neden olmaktadir. Sap parga-
lama makineleri, hasat sonucunda toprak Gzerinde kalan bitki saplarinin pargalanip temizlenmesi ve
tekrar topraga kazandirilmasi amaciyla kullanilan makinelerdir. Sap parcalama makinelerinin gesitleri

sunlardir:
* Yatay bicakh sap parcalama makineleri (asihr, gekilir tip) (Gorsel 1.8)

* Rotorlu sap parcalama makineleri

* Dik bigakli sap parcalama makineleri (asilir, gekilir tip)

* Kanal kenarlari, drenaj kanallari ve banket sap parcalama makineleri
* Hidrolik kaymali bag-bahce sap parcalama makineleri

Sanziman

Hareket sanzimani
Mafsalli saft baglantisi
Sanziman

Ug nokta aski diizeni
Bigaklar

Koruma kapaklari

® NV REWDNPRE

Kizaklar

Gorsel 1.8: Yatay bigakli sap pargalama makinesinin pargalari

Traktorin kuyruk milinden alinan hareket, mafsalli saft yardimi ile makinenin orta kisminda bu-
lunan hareket alici sanzimana iletilir. Burada hareket 90° yon degistirerek miller vasitasiyla bigaklarin
bagh bulundugu sanzimana iletilir. Buradan hareket tekrar 90° yon degistirerek ve hizi artarak bigaklara
iletilir. Disli kutusuna 540 devir/dakika ile giren hareket yaklasik iki kati oraninda artmaktadir. Kayis-kas-
nak dlizenine gelen hareket, parcalayici bigaklari tizerinde tasiyan ve bu bicaklara hareket verip kilavuz-
luk eden tambura iletilmektedir.

Frezeli tip sap pargalama makinesinde parcalayici bigaklar
doner tambura oynak sekilde ve bir baglanti yerinde iki adet
bicak olmak tzere baglanmistir. Bigak giftleri tambura helezo-
nik bir dagilim yapacak sekilde dizilmistir. Parcalayici Gnitenin
hemen arka kisminda pargalanmamis saplarin bigaklar Uze-
rine beslenmesi icin bir adet toplama tirmigi bulunmaktadir.
Bu toplama tirmiginin disleri arasindaki mesafesinin degisti-
rilmesiyle parcalama boyutlari ayarlanmaktadir (Goérsel 1.9).

Gorsel 1.9: Frezeli tip sap parcalama makinesi
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Dikey bigakl sap parcalama makinelerinde ise hareket sanzimana iletildikten sonra yoni degisen
ve hizi artan hareket mil yardimiyla dislilere aktarilir. Hareket buradan bigaklarin bulundugu rotora ak-
tarilir (Gorsel 1.10).

2 vl it sl i)

e

Gorsel 1.10: Dikey bigcakli sap pargalama makinesinin bigaklari

Sap Pargalama Makinelerinin Ayarlari

Sap parcalama makinesinde yapilmasi gereken ayarlar; sag sol paralellik ayari, 6n arka paralellik

ayari,
*

kesme yikseklik ayari ve hidrolik 6n segme kolunun konumunun ayaridir.

Sag Sol Paralellik Ayari: Makine, traktoriin li¢ nokta aski sistemine baglanarak diiz bir zemine ¢e-
kilir; traktorin hidrolik sistemi yardimi ile zemine degmeyecek sekilde indirilir. Makinenin her iki
tarafi zemine esit mesafede degil ise traktoriin ayarl alt baglanti kollari uzatilip kisaltilarak sag
sol paralellik ayari yapilir.

On Arka Paralellik Ayari: Makine traktére bagl ve zemine degmeyecek sekilde inikken makine-
nin 6n ve arkasi zemine esit mesafede degil ise traktoriin st baglanti kolu uzatilip kisaltilarak 6n
arka paralellik ayari yapilir.

Kesme yiikseklik Ayari: Askili tip yatay bigcakli ve frezeli sap pargalama makinelerinde kesme yiik-
seklik ayari, makinenin her iki yaninda bulunan kizaklarin yukari veya asagi alinmasiyla yapilir. As-
kil tip dikey bigakli ve gekilir tip sap par¢alama makinelerinde kesme ylikseklik ayari, destek te-
kerlerinin yukari veya asagi alinmasi ile yapilir.

Hidrolik On Segme Kolunun Konumu: Askili tip sap parcalama makinelerinde tarlaya gidis ve dé-
nislerde hidrolik 6n segme kolu pozisyon kontrolde olmali, calisma esnasinda hidrolik 6n segme
kolu ylzlicli pozisyonda olmalidir. Cekilir tip sap par¢calama makinelerinde hidrolik 6n se¢gme kolu
ylzlicli pozisyonda olmalidir.

Sap Pargalama Makinelerinin Bakimi

*

*

£

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
Ayarlama ve bakim islerini yaparken makine mutlaka durdurulmalidir.
Makinenin bicaklarina dolasan balya ipi ve sap parcalari gibi yabanci materyaller temizlenmelidir.
Makine, kullanim kilavuzunda belirtilen kuyruk mili devrinde (540 devir/dakika) ¢alistirilmalidir.

Sanzimanin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag seviyesinde eksilme var ise Uretici firma tarafin-
dan onerilen yag ile tamamlanmahdir.

Sanziman yagi, Uretici firmanin 6nerdigi calisma saatlerinde degistirilmelidir.
Makine gozden gecirilmelidir. Makinedeki egilmis, kirilmis parcalar degistirilmelidir.
Makinenin gresorliklerine her kullanimdan sonra mutlaka gres yagi basilmalidir.
Tum civatalar kontrol edilmelidir. Civatalardan gevsemis olanlar sikilmali, bozulanlar yenisi ile de-
gistirilmelidir.
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* Makinenin bigaklari kontrol edilmeli, bozulanlar yenisi ile degistirilmelidir.

* Makine, calisma sezonu sonunda temizlenmelidir. Yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan
sonra tahta takoz Uzerinde Usti kapali ve kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Sap Parcalama Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat
Edilecek Hususlar

* Oncelikle is glivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozIlik vb.) giyilmelidir.

* Makine uygun diz bir zemine cekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

* Makinenin tzerine kimse alinmamalidir.

* Sap parcalama makineleri ile tarlaya gidis donusler esnasinda makine calisir durumda olmama-
hdr.

* Makine traktore takilp trafige cikildiginda -basta aydinlatma ve gerekli koruma diizenekleri ol-
mak Uzere- trafik kurallarina uyulmali, emniyet tedbirleri alinmaldir.

* Sap parcalama makineleri hareketini traktor kuyruk milinden mafsalli saft yardimiyla aldigindan
saftin makineye diizglin oturmus ve muhafazasinin takili oldugundan emin olunmalidir.

* Kullanici bol kiyafetler giymemelidir.
* Makine ile arazide calisilirken toz kalkacagindan koruyucu ekipmanlar kullaniimahdir.

* Sap parcalama makineleri saplara vurarak kestikleri icin saplar etrafa firlatilir. Bu nedenle makine ile
calisilirken koruma kapaklari agiimamali ve makinenin yakinlarinda bulunulmamalidir.

1.2. UYGULAMA: SAP PARCGALAMA MAKINELERININ AYARLARI
VE BAKIMLARI

Siire : 1 Ders Saati

Sap pargalama makinelerinde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaclanmaktadir. Calismayi ve-
rilen arag gereg ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calis-
maniz uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.
Kullanilacak Arag¢ Gereg ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. * Gres pompasi
kisisel koruyucu donanimlar * Gres yag)
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * Mafsalli saft
* Atdlye * El aletleri (anahtar, cekig, pim vb.)
* Makine kullanim kilavuzu * Hava kompresérii
* Makine koruyucu muhafazalari * Temizlik bezi
* Traktor * Mazot
* Sap pargalama makineleri * gy
* Sap parcalama makinesi yedek parcalari * Kalem, defter




iglem Basamaklan

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine gekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Mafsalli saft yardimiyla makine traktor kuyruk miline baglanir.

Traktorun hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Makinenin sanziman yagi kontrol edilir, eksikse tamamlanur.

Kayis gerginlik ayari kontrol edilir.
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Makinenin tim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilir.

10. Makinenin bigaklari kontrol edilir; kirik, egik olanlari yenisi ile degistirilir.
11. Makinenin bigaklari arasina sikismis olan tas ve toprak pargalari ¢ikarilir.
12. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

13. is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Sap Parcalama Makinesinin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | lissaghgi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

3 | Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen gtivenlik
tedbirleri alind.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Mafsalli saft yardimiyla makine traktér kuyruk miline baglandi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Kayis gerginlik ayari kontrol edildi.

4

5

6

7 | Makinenin sanziman yagi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.
8

9

Makinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

10 | Makinenin bicaklari kontrol edilerek kirik, egik olanlari yenisi ile degistirildi.

11 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

12 | s bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.




A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,
yanlig ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Toprakta hasat sonrasi ekim dikim gibi islemlerde bitki artiklarinin sorun olusturmalarini en-
gellemek icin kesilerek parcalanmalari gerekmektedir.

2. () Sap parcalama makinesindeki koruma kapaklari makinenin pargalama yliksekliginin ayarlan-
dig1 kisimdir.

3. () Yatay bigakh sap parcalama makinesinde kesme yiksekligi makinenin yan taraflarinda bulu-
nan kizaklarin yukari veya asagi ayarlanmasi ile yapilmaktadir.

) Makinenin ¢alisma yuksekligi fazla yliksek olursa saplar fazla parcalanamayabilir.

(
() Sap parcalama makineleri ile tarlaya gidis-donuslerde traktér 6n se¢me kolu yliziicl pozis-
L yonda olmalidir.

6. Sap parcalama makineleri, hasat sonucunda toprak tGzerinde kalan .................... saplarinin pargala-
nip temizlenmesi ve tekrar topraga kazandirilmasi amaci ile kullanilan makinelerdir.

7. Bag ve bahge tipi sap parcalama makinelerinin ..................... kaymali tip olanlarinda oluklu bir ray
Uzerinde kayan sistemi ile sap parcalama islemini yapmaktadir.

8. Sap parcalama makinesindeki .......c.cccceeverirennnns , sanzimandan aldigl hareketle dairesel hareketler
yaparak saplari ¢arparak pargalayan kisimdir.

9. Sap parcalama makineleri ile tarlaya gidis-donislerde traktér 6n secme kolu
kontrolde olmalidir.

10. Freze tipi sap parcalama makinesinde, bigak ciftleri tambura .........cccecveviveieieieceee bir dagihm
L yapacak sekilde dizilmislerdir. )
11. Hasat sonrasi toprakta kalan bitki artiklarinin pargalanmasi asagidakilerden hangisini saglamaz?
A) Saplarin kolay ¢irimesini B) Ekim-dikim islerinin kolaylasmasini
C) Ekim makinelerinin ttkanmasini D) iyi bir tohum yatagi hazirlanmasini
E) Saplarin kesilmesini

12. Asagidakilerden hangisi sap parcalama makineleri cesitlerinden biri degildir?
A) Yatay bigakli sap parcalama makinesi B) Catal bicakli sap pargalama makinesi
C) Dik bicakl sap parcalama makinesi D) Rotorlu sap pargalama makinesi
E) Hidrolik kaymali sap pargalama makinesi
13. Asagidakilerden hangisi sap parcalama makineleri pargalarindan biri degildir?
A) Yatay bicakli B) Catal bicakli
C) Dik bicakli D) Rotorlu
E) Hidrolik kaymal
14. Sap parcalama makineleri ¢alisir durumdayken traktér 6n se¢me kolu hangi pozisyonda olmaldir?
A) Ceki kontrol B) Gergi kontrol
C) Pozisyon kontrol D) Ylzlcl pozisyon
E) Standart pozisyon
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1.2. TOPRAK TESVIYE ALET VE MAKINELERI

Bitkisel Gretimde istenen verim diizeyine ulasilabilmesi igin topragin verimlilik diizeyinin de yliksek
olmasi gerekir. Topragin istenen 0Ozellikleri kazanmasinda toprak islemenin 6nemi blyuktir. Mevcut ta-
rim arazilerinin elverisli hale getirilmesi, tarima uygun olmayan meyilli arazilerin tarima kazandirilmasi
icin toprak tesviye islemlerinin yapilmasi 6nem kazanmaktadir.

Yuzey sulama yontemlerinde sulama suyu topraga, toprak ylizeyi lzerinden akitilarak verilir. Su-
lama suyu, bitkilerin tamaminin kok bolgesine esit ve kayipsiz olarak ayni zamanda toprak erozyonuna
neden olmadan verilmelidir. Bu da ancak toprak ylizeyinin belirli bir egim derecesinde diizgin bir yi-
zeye sahip olmasina baglidir. Boyle bir ylizeyin saglanmasi da ancak arazinin tesviye edilmesi ile mim-
kiin olmaktadir.

Sulama suyunun tarlanin her tarafina tekdiize uygulanabilmesi icin dogal egimi bozmamak, top-
rak verimliligini azaltmamak sartiyla cukurlari doldurmak, tiimsekleri ortadan kaldirmak, tarimsal alet
ve makinelerin izlerini kaybederek araziye uygun bir egim ve diizgilin bir ylizey kazandirmak islemlerine
arazi tesviyesi, bu islemleri yapan alet ve makinelere de arazi tesviye alet ve makineleri denir. Tarlanin
diizglin bir bicimde sulanabilmesi icin yapilan tim diizeltme islemleri de bu tarifin igine girer.

Arazi tesviyesinin yararlari sunlardir:

* Sulama kolaylasir, sulama isciligi masraflari duser.

* Erozyon kontroli saglanir.
* Arazinin ¢ukur yerlerinde gerek sulamadan gerekse yagmurdan dolayi su birikmesini engelleye-
rek drenaj problemi ortadan kaldiriimis olur.
* Daha elverisli bir stirim, tohum yatagi hazirlama, ekim, ilaglama, ¢capa ve hasat saglanir.
* Modern tarim uygulamalarinda kullanilan tarim alet makinelerine daha etkin ¢alisma ortami ha-
zirlanir.
* Derine sizma olmaz veya daha az olur. Boylece bitki besin maddelerinin alt katmanlara dogru yi-
kanmasi engellenir.
* Arazi ylzeyinin her tarafi ayni anda tava geleceginden tarimsal islemler kolaylasir. Maliyet azalir.
Arazinin tesviye islemleri gerceklestirilirken uygulanan tesviye islemelerine gore makineler, agir tes-
viye makineleri ve hafif tesviye makineleri olarak siniflandirilir. Bu makineler, tarla ya da arazide top-
rak Uzerinde gergeklestirilen kaldirma ve déndiirme, savurma, itme ve tasima islemlerinin yogunluguna
gore agir ve hafif makineler olarak isimlendirilir. Arazi toprak tesviye makinelerinin gesitleri sunlardir:
* Tesviye kiregi
* Land-plane

* Skreyper

1.2.1. Tesviye Kiiregi

Ulkemizde tesviye kiiregi olarak isimlendirilen aletler, greyderlerin asma ve ¢ekme tipleridir. Grey-
derler hareket sistemlerine gére ¢cekme, asma ve kendi yurir (motorlu) tiptedir. Cekme tip greyderler
glnlmiizde 6nemini yitirmis, yerini motorlu greyderlere birakmistir. Asma tip greyderler ise Glkemizde
tesviye kiregi olarak isimlendirilmekte ve daha ¢ok tarim isletmelerinde kullaniimaktadir. Kazilmis top-
ragi surikleyerek tasimada, hafif tesviye yapmada, topragi yere dogru siriiklemede (greyder etkisi), ki-
¢lik siralama kanallarinin agilmasi ya da temizlenmesinde kullanilir.

Tesviye kirekleri; diizeltme (tesviye), serme, kiireme, kanal agma, kanal kapatma gibi isler igin kul-
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lanilir. Tesviye kirekleri; klasik tesviye kiiregi, hidrolik kumandali tesviye kiiregi ve hidrolik kumandali la-
zer kontrolli tesviye kiregi olarak lice ayrilir.
* Asilir tip tesviye kirekleri

e Klasik tesviye kiiregi
e Hidrolik kumandali tesviye kiregi
* Cekilir tip tesviye kirekleri
e Lazer kontrollt hidrolik tesviye kiiregi (lazerli tesviye kiiregi)

Klasik tesviye kirekleri ve hidrolik kumandali tesviye kirekleri traktoriin tic nokta aski sistemine
baglanarak kullanilan asilir tip makinelerdir (Gorsel 1.11). Tesviye kiireklerinin yapilacak isin durumuna
gore tesviye, serme, kiireme ve kanal agma islemleri icin ayarlanmalari gerekir. Bu ayarlar, makine trak-
tore baglandiktan sonra -klasik tesviye kireklerinde manuel olarak yapilir. Hidrolik kumandali tesviye
kiireklerinde ise hidrolik liftler vasitasiyla ayar yapilmaktadir. Tesviye kiirekleri traktoriin hidrolik yan
kollarinin uyguladigi kuvvet oraninda topraga batma veya tesviye islemi yapmaktadir.

2

. Yon agisi ayar mandali
. Ayarli ara kol

. Ust baglanti noktasi

. Yan baglanti noktasi

. Park destek ayagi

. Bigak

. Kurek govdesi

N O A WN R

Gorsel 1.11: Klasik tesviye kiireginin pargalari

Hidrolik kumandali tesviye kiireginin parcalari klasik tesviye kireklerinin parcalari ile aynidir. Sa-
dece hidrolik kumandali tesviye kiireklerinde traktoriin hidrolik sistemine baglanan hidrolik hortumlar
ve hidrolik liftler bulunur (Gérsel 1.12).

Hidr0|i|§_\|if'f|<'3r 5= Ust baglant noktas!

Hidrolik hortumlar

Kirek gévdesi Park destek ayag |
Bigak Alt baglanti noktasi

Gorsel 1.12: Hidrolik kumandali tesviye kiireginin pargalari

Lazer diizlemi ile meyil kontrollini esas alan sistemlerden olusan lazerli tesviye kiirekleri, dakikada
600 devir yapar. Donen lazer vericisinin olusturdugu referans diizleminin makine {izerinde bulunan lazer
alicisi tarafindan algilanmasi ve bu degerlere gore makinenin hidrolik sisteminin otomatik olarak ytksek
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yerlerdeki topragi kiireyerek alcak yerlere sermesi ile tesviye islemini gerceklestirmis olur (Gérsel 1.13).

Lazer alici kulesi
Selenoid valf

—~

Hidrolik silindirler

7
P4

= el

Hidrolik hortumlar "\\

—
™ \
\

\\
\ \_\ \

Vo )
Rediiktérlii hidrolik pompa ™
\ \ \\
_ \ :

Gorsel 1.13: Lazerli tesviye kireginin pargalari

Lazerli tesviye kiiregi; ceki gozi, hidrolik sistem, elektrik sistemi ve lazer sistemden meydana gel-
mektedir.

Klasik Tesviye Kiireklerinin Ayarlari

*

Sag Sol Paralellik Ayari: Makine, traktoriin t¢ nokta aski sistemine baglanarak diiz bir zemine ge-
kilir. Makine, traktoriin hidrolik sistemi yardimi ile zemine degmeyecek sekilde indirilir. Makine-
nin her iki tarafi zemine esit mesafede degil ise traktoriin ayarli alt baglanti kollari uzatihp kisalti-
larak sag sol paralellik ayari yapilr.

On Arka Paralellik Ayari: Makine traktére bagli ve zemine degmeyecek sekilde inmis haldeyken
makinenin 6n ve arkasi zemine esit mesafede degil ise traktorin st baglanti kolu uzatihp kisalti-
larak 6n arka paralellik ayari yaptlir.

Yon Agisi (Yatay) Ayari: Traktor ¢eki yonine dik diizlemle bigcak keskin kenari arasinda olusan agi-
dir. Bu agl tesviye kiireginin (izerinde bulunan ayar mandalinin gevsetilip kiregin saga veya sola
kademeli olarak ¢evrilmesi ile ayarlanir. Ayar yapildiktan sonra kiirek tGzerindeki ayar mandali si-
kistirihr (Gorsel 1.14).

Durum Agisi (Diisey) Ayari: Bigcak keskin kenari ile yatay diizlem arasinda olusan agidir. Bu agi ma-
kinenin traktoriin yan baglanti kollarina baglandigi baglanti kismindan yapilir. Batmasi istenen bi-
¢ak yonu alta baglanir. Ayrica traktor ayarli yan baglanti kollarinin sikilip gevsetilmesi ile de ayar-
lanabilir (Gorsel 1.14).

Bigak Agisi Ayari: Bigak agisi, bicagin topraga dalma acisidir. Tesviye kiireginin traktor tst baglanti
koluna baglandigi ¢cati Gizerinde bulunan ayarli kol ile ayarlanabildigi gibi traktor (st baglanti ko-
lunun sikilip agilmasi ile de ayarlanir (Gorsel 1.14).

1

1. Yon agisi ayarinin yapildigi ayar mandal
2. Durum agisinin ayarlandigi tarktor baglanti kollar
3. Bigak agisinin ayarlandigi bigak ara kolu

2

Gorsel 1.14: Klasik tesviye kiregi ayarlari

36



* Geri galisma ayari: Tesviye kiregi ile geri ki-
reme yapilmasi gerekiyor ise bicak 180 ° ¢evri-
lerek cahstirilir (Gorsel 1.15).

* Hidrolik 6n segme kolunun konumu: Tesviye
kiireginde tarlaya gidis ve donuslerde hidro-

lik 6n secme kolu pozisyon kontrolde olmali-

y

dir. Calisma esnasinda hidrolik 6n se¢cme kolu

ceki kontrol pozisyonda olmalidir. Bu ayarlar- Gorsel 1.15: Tesviye kiiregi geri calisma ayar
dan sonra gerek duyulursa bigak acisi ayari ya-
pilir. Tarlada calisilacagi zaman da kiregin zemine olan yiksekligi ayarlandiktan sonra traktor hid-

rolik kolu geki kontrole getirilerek ¢alismaya baslanir.

Kanal agma ayari: Tesviye kiregi ile kanal agma
islemi yapilacaksa once kiregin topraga bat-
masi istenilen ucu segilerek buna gore yon agisi
ve durum agisi ayari yapilmalidir. Bu ayar yapil-
diktan sonra agilacak kanalin boyutlarina gore
gerekliyse bicak acisi ayari yapilmalidir. Tarlada
calisma esnasinda tesviye kiregi istenilen ¢a-
isma derinligine indirildiginde traktor hidro-
lik kumanda kolu c¢eki kontrole getirilir ve ¢alis-
maya devam edilir (Gérsel 1.16). Gorsel 1.16: Tesviye kiiregi kanal agma ayari

Hidrolik Kumandali Tesviye Kiireginin Ayarlari

Hidrolik kumandali tesviye kirekleri, klasik tesviye kirekleri gibi traktorin hidrolik yan baglanti kol-
larina ve Ust baglanti koluna baglanarak kullanihr. Hidrolik kumandali tesviye kireginin traktor baglan-
tis1 saglandiktan sonra makinenin hidrolik hortumlari traktoriin hidrolik sisteminin kolay baglanti jakla-
rina baglanir. Yon acisi, durum agcisi ve bicak agisi ayari traktoriin hidrolik kumandasi ile yapilmaktadir.

Lazerli Tesviye Kiireginin Ayarlar

Lazerli tesviye kirekleri, arazi tesviye galismalarinda lazer isini diizlemi ile meyil kontrol esasina da-
yanan tesviye kirekleridir. Lazerli sistemler arazi tesviye islemlerinin istenilen dizeyde hatasiz ve has-
sas yapilmasina olanak saglamaktadir. Lazerli tesviye kirekleri ile araziyi tam diiz, tek yone meyilli veya
cift yone meyilli olarak tesviye yapmak mimkdnddar.

* Makinenin Traktore Baglanmasi ve Yiikseklik ayari: Traktorle geri gelerek makinenin ¢eki kan-
casina yaklasilir. Daha sonra rediiktorli hidrolik pompa, traktérin kuyruk miline baglanir. Kuyruk
mili 540 d/d ile calistirilir. Makinenin ¢eki kancasini traktorin ¢eki géztiniin bulundugu yukseklige
getirmek icin elektro valf (solenoid valf), makine kullanim kilavuzunda belirtildigi sekilde kontrol
kutusu yardimiyla manuel olarak calistirilarak makine ceki kancasi istenilen ylikseklige ayarlanir.

* Kod Alma: Lazerli tesviye kiiregi ile calismaya baslamadan once tarlada kod (ylkseklik) alma is-
lemi yapilir. Arazinin kodu alinirken makinenin bicagi traktoriin icerisine yerlestirilen kumanda
kutusuyla topraga temas ettirilir. Daha sonra traktor hidrolik kolundan makine tizerinde bulunan
kule pistonu yukariya veya asagiya hareket ettirilerek kumanda kutusunda yesil 1sik yanana ka-
dar harekete devam edilir. Yesil 1sik (makinenin bicaginin sifir/merkez konumda calistigini goste-
ren 1sik) yandigi anda hidrolik kolu birakilarak kule pistonunun (izerinde bulunan cetvelden o yere
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ait tarla kodu okunur. Okunan bu degerler bir tablo olusturularak not edilir. Bu islem her 20-30
metre icin tekrar edilerek tim arazi icin bu islemler gergeklestirilir. Bulunan bitin degerler top-
lanarak kag tane 6l¢iim alindiysa o sayiya bolinir. Boylece yaklasik olarak tarladaki tesviye isle-
minin bitme kodu bulunur.

* Zeminin Hazirlanmasi: Lazerli tesviye kiregi; slrllmus, islenmis ve sert olmayan topraklarda

kullanilmalidir. Makine kullanilmadan 6nce toprak isleme sirasinda pullukla siirme ile arkasindan
kesekleri ve bliylk toprak kitlelerini pargalamak icin diskaro, goble ile arazide stirim yapilmali-
dir. Boylece tesviye aletinin ¢alismasi sirasinda topragin kaldirilip tasinmasi saglanir.

Hidrolik On Segme Kolunun Konumu: Lazerli tesviye kiireklerinde traktoriin yan baglanti kollar
kullanilmadigi icin hidrolik kumanda kolu yiiziici pozisyonda olmalidir.

Tesviye Kireginin Bakimi

£

Tesviye kiregi uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet
tedbirlerinin alinmasi gerekir.

Tesviye kireginin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

Tesviye kireginde bicak ve bicak baglantilari diizenli olarak kontrol edilmelidir. Kérelen veya asi-
nan bigaklar diizeltilmeli veya yenisi ile degistirilmelidir.

Tesviye klreginde gevseyen baglanti elemanlari sikistirilmalidir. Kirilan civata ve baglanti eleman-
lari yenisi ile degistirilmelidir.

Klasik tesviye kiregi ile calismalara baslamadan 6nce makinenin yon agisi gobegi ve varsa diger
baglanti gresorliklerine gres yagi basiimalidir.

Hidrolik tesviye kiregi ile calismalara baslamadan once hidrolik lifler ve hortumlar her ¢alisma
oncesi ve sonrasl, yag sizdirmaya ve asinmaya karsi kontrol edilmelidir. Delinmis hortumlar ve
yipranmis liftler yenileri ile degistirilmelidir.

Hidrolik tesviye kiregi ile calismalara baslamadan 6dnce makinenin yon agisi gbbegi ve varsa diger
baglanti gresorliklerine gres yagi basiimalidir.

Lazerli tesviye kiireginin yapi elemanlari her ¢alisma sonrasinda kontrol edilmeli, gerekli ise ye-
nisi ile degistirilerek sikistiriimalidir.

Lazerli tesviye kiireginin hidrolik yag deposu her calisma oncesinde kontrol edilmeli ve eksilme
var ise tamamlanmahdir.

Lazerli tesviye kiiregi ile calismaya baslamadan dnce makinenin lastik havalari kontrol edilmeli ve
lastiklerin havalari esitlenmelidir.

Lazerli tesviye kiireginde liftlerin uzatmalari belirli calisma saatlerinden sonra gres yagi ile yag-
lanmalidir.

Lazerli tesviye kiireginde bigaklar kontrol edilerek asinan ve kirilanlari yenileri ile degistirilmelidir.

Tesviye kiiregi calisma sezonu sonunda temizlenmelidir. Yaglama islemleri eksiksiz olarak yapil-
diktan sonra tahta takoz lzerinde Ustl kapali ve kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Tesviye Kiireklerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghigi ve Giivenligi A¢isindan Dikkat Edilecek
Hususlar

*

Tesviye kiregi ile tarlaya gidis veya donislerde hidrolik borulari, elektrik baglantilari ve pom-
pa-sanziman kombinasyonu takili olmalidir. Aksi halde bu borulara veya kablolara herhangi bir
zarar gelebilir.

38



[
Ozellikle karanlik havalarda ve aksam saatlerinde tarlaya gidis ve geliste gerekirse seyir halinde
iken tesviye kiireginin stop lambalari ve traktoriin tepe lambalari devamli olarak agik tutulmahidir.

Tarlaya gidis, gelis ve tarlada ¢alisma sirasinda tesviye kiireginin (izerine kesinlikle kimse oturtul-
mamalidir.

* Agac koki gibi engeller ile bez, naylon vb. attk maddelere dikkat edilmelidir ve arazi temizlenmelidir.
* Tesviye kiregi ile tarlaya gidis ve donlslerde makinenin yol konumunda olmasina dikkat edilmelidir.
* Hareket eden ve donen parcalara hicbir sekilde dokunulmamaldir.

Makine elemanlarina dokunmadan dnce tamamen durmalari beklenmelidir.

* Makinenin kapasitesi, calisma devri vb. limitler zorlanmamalidir.

Makine ile calisma esnasinda kiirek kanatlari tarla sinirina ¢ok fazla yanastiriilmamali ve buralarda
tesviye islemi yapilmamalidir.

Asiri yagish ve rizgarl havalarda tesviye kirekleri ile calisma yapilmamaldir.

* Calisma sirasinda kirek yerle temas héalinde iken geri gidilmemelidir.

* Makinenin donme ve salinim alani igcinde durulmamalidir.

1.3. UYGULAMA: TESVIYE KUREKLERININ AYARLARI VE BAKIMLARI

Siire : 1 Ders Saati

Yonerge

Tesviye kureklerinde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaclanmaktadir. Calismayi verilen arag ge-
re¢ ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygu-
lama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg ve Malzeme

* |5 elbisesi, maske, is ayakkabisi, * Gres yagl
eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * El aletleri (anahtar, ¢ekig, pim vb.)
* Atolye * Tesviye kuregi yedek parcalari
* Makine kullanim kilavuzu * Hava kompresori
* Makine koruyucu muhafazalari * Temizlik bezi
* Traktor * Mazot
* Tesviye kurekleri * Su
* Sanziman yagi * Kalem, defter

* Hidrolik yagi

islem Basamaklari

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takailir.

2. Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

3. Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.
4

. Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.
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Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.
Makinenin hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglanti jaklarina baglanir.
Cekilir tip tesviye kiregi ceki kancasina takilir.

Rediktorli hidrolik pompa traktérin kuyruk miline baglanir.

o W N un

Lazerli tesviye kireginin tim baglantilari yapilr.

10. Makinenin tiim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilir.
11.

hava basilir.

12. Yapilanisler kullanim kilavuzuna not edilir.

Tesviye Kiireklerinin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilir, eksikse uygun basing degerine kadar

13. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
is sagligi ve glivenligi kurallarina uyuldu.

3 I\/.Iakir)e uygun diz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik ted-
birleri alindi.

4 | Kullanim kilavuzuna gére belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

5 | Traktoriin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

6 | Makinenin hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglant jaklarina baglandi.

7 | Gekilir tip tesviye kiregi ¢eki kancasina takildi.

8 | Reduktorlu hidrolik pompa traktorin kuyruk miline baglandi.

9 | Lazerli tesviye kireginin tim baglantilari yapildi.

10 | Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

11 Makinenin lastik havalari her ¢alisma dncesi kontrol edilerek uygun basing degerine
kadar hava basild.

12 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

13 Eozllﬂdmd kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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' 1.3. OLCME VE DEGERLENDIRME
\

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlis ise “Y” yaziniz.

1. () Tarlanin dizgin bir bicimde sulanabilmesi icin yapilan tim dizeltme islemlerine arazi tesvi-

yesi denir.
2. () Lazerli tesviye kiregi; sirilmemis, islenmemis ve sert olmayan topraklarda kullanilmahdir.
3. ( ) Tesviye kiiregi uygun bir cekme gticli ve en az dort hidrolik ¢ikis sistemi bulunan traktére bag-

lanmalidir.
4. () Traktor kuyruk mili cahistirlmadan rediiktor ve hidrolik pompa kombinasyonu takilmahdir.
5

. () Makinenin hidrolik borulari, elektrik baglantilari ve pompa-sanziman kombinasyonu traktore
L takih olmadan tarlaya gidilebilir. )

B) Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun sozciikleri yaziniz.

6. Kazilmis topragi siriikleyerek tasimada, hafif tesviye yapmada, topragi yere dogru siiriklemede
(greyder etkisi), kiiclik siralama kanallarinin agilmasi ya da temizlemesinde .........cccoeveeeveeeeercreeeenennn.
kullanilir.

7. Klasik tesviye kiirekleri ve hidrolik kumandali tesviye kirekleri traktoriin i nokta aski sistemine

baglanarak kullanilan .........cccceeeeveveecineneeennn. tip makinelerdir.
B s ayari tesviye kiireginde bicagin topraga dalma acisidir.
9. Lazerli tesviye kiirekleri arazi tesviye galismalarinda .......cococevvveivineneennnn 1sini diizlemi ile meyil

kontrol esasina dayanan tesviye kiirekleridir.

10. Kodlamalarda yiiksek olan rakamlar .......cccooveveiieioeccecvecneiiennn, gereken yerleri, disik olanlar

L (1Y =TT gereken yerleri ifade eder. )

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi arazi tesviyesinin yararlarindan degildir?
A) Sulama kolaylasir. B) Erozyon kontroli saglanir.
C) Etkili bir yGzey drenaji yapilr. D) Sulama isciligi masrafi artar.
E) Derine sizma olmaz.
12. Klasik tesviye kiirekleri ve hidrolik tesviye kirekleri ile tarlaya gidis-gelislerde, traktor hidrolik ku-
manda kolu hangi pozisyonda olmahdir?
A) Pozisyon kontrol B) Ceki kontrol
C) Yuzlicl pozisyon D) N6tr durum
E) Yuzlicl kontrol
13. Asagidakilerden hangisi arazi tesviye makinelerinden biri degildir?
A) Tesviye kiregi B) Hidrolik tesviye kiiregi
C) Land-plane D) Skreyper
E) On yikleyici
14. Asagidakilerden hangisi hidrolik tesviye kiiregi parcalarindan biri degildir?
A) Ug nokta aski sistemi B) Bigak C) Hidrolik liftler
D) Lazer cihazi E) Kurek govdesi

15. Lazerli tesviye kiireginde kod alma islemi ka¢ metrede bir tekrarlanir?

A)5-10 m B) 10-15m C)15-20m D) 20-25m E) 20-30 m
\ J
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1.2.2. Land-Plane [ Lend Pileyn (Uzun Saseli Diizeltici)]

Land-planeler, uzun saseli tabani olmayan bir skreyper (sikreyper) olarak da adlandirilabilir.
* Land-plane [Lend pileyn (Uzun saseli diizeltici)]
* Floot-plane [Filot pileyn (Kisa saseli diizeltici)]

Land-plane sasi uzunluklari 9-27,5 m ve is genislikleri 1,5-6 metre arasinda degisen, sabit catili, ince
tesviye islemi yapan is genisligi yliiksek makinelerdir. Bu makineler, elle ya da otomatik olarak kumanda
edilebilir (Gorsel 1.17).

Hareketli mafasal

Yon verici 6n
& tekerlekler

e )
Bigak tutucu Hareketli
arakollar mafsal

Gorsel 1.17: Land-planenin pargalari

Floot-plane sasileri nispeten daha kisa olan bu dizelticilerin sasisi 6nde ve arkada kizaklar izerine
dayanir. Bigak ortada bulunur ve bir gift tekerlegi bagli olan dingillerle irtibathdir. Tekerlekler genellikle
tasima durumu disinda sasiyi tasimaz. On kizaklar V seklinde olup kesekleri kiran bir siyirici, arkadaki ise
bir diizeltici olarak gérev yapar. Bigcak bir ara ¢atiya baglanarak bunun yardimiyla ana ¢atiya baglanir. Te-
kerlekler 6zel bir krank mekanizmasiyla hem c¢atiya hem de bicaga baghdir. Bicak, tekerlekler bir cukura
distuklerinde yukari gikar; bir tiimsege ¢iktiklarinda ise asagi iner. Boylece tiimsek yerler kazinarak ta-
sinir ve cukur yere gelince daha 6nce kazilmis olan toprak buraya bosaltilir. Arazi engebelerinden fazla
etkilenmeden oldukga diizgiin tesviye yapilir.

Land-plane ¢ekilir tip makinedir. Ceki glicli traktor tarafindan saglanan, kendi agirligi ile topragin tes-
viyesini gerceklestiren sabit ¢atili makinelerdir. Uzun saseli diizelticiler ile tarla ylizeyinin diizeltilmesinde
birden fazla genellikle de ii¢ islem yapilir. ik diizletmede capraz, ikincide birinciye dik dogrultuda ve yine
capraz, son diizeltmede ise en biyik egim dogrultusunda yani sulama yoninde islem yapilr.

Traktor hidrolik sistemine baglanan hidrolik hor-
tumlar ve makinenin hidrolik lifleri vasitasiyla makine-
nin yol durumuna veya is konumuna gecmesi saglanir.
Bicaklari hareketli olan tiplerde bicaklar da liftler yar-
dimi ile agilarak veya kapatilarak yol konumuna veya is
konumuna getirilir (Gorsel 1.18). Makine tekerlekleri,
arazi Gzerinde cukur veya tepe ile karsilastiginda hare-
ketli mafsallari yardimi ile sasinin alcalmasini ve yiksel-
mesini engelleyerek diizglin bir tesviye islemi yapiima-
sini saglar.

Gorsel 1.18: Land-planenin bigaklari
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Land-Planenin Ayarlari

*

Bu makineler, blyilk ve sabit catili makinelerdir; genelde traktoriin ¢eki kancasina veya trak-
toriin yan kollarina baglanarak gekilir. Makineye traktor tarafindan makinenin batmasi i¢in her-
hangi bir basi kuvveti uygulanmaz.

Makine traktore baglandiktan sonra hidrolik kumandali olan modeller igin kolay baglanti jaklari
ile makine hidrolik hortumlari baglanir.

Sabit bigakli modellerde tarlaya gidis ve donislerde makinenin bigaklari sabit olarak kahr. Hidro-
lik kumanda ile bigaklari acilip kapanan modellerde ise bicaklar yol konumunda kapatilir. Tarlada
ise baslamadan 6nce bigaklar agilir. Yardimci ara gubuklar ile bigaklar birbirine ve sasiye sabitle-
nir (Gorsel 1.19).

Gorsel 1.19: Sabit ve agilip kapanan bigakli land-plane

Makinenin g¢atisina bagli hidrolik silindirler vasitasiyla algaltilan bicaklar tarla ylzeyine indirilir ve
¢alisma derinligi ayarlanarak ¢alismaya baglanir. Bigak uygun sekilde ayarlandiginda tiimsekleri
keserek cukurlara doldurur. Bigak derine yerlestirilirse biriken toprak tasar, yiksege yerlestirilirse
yeterli tesviye yapamaz. Uygun ayarlama ile ¢ikintilar otomatik olarak ortadan kaldirilir ve ma-
kine uzunlugunun yaklasik yarisi kadar uzunluktaki gukurlar doldurulabilir. is derinligi makinenin
uzunluguna bagl olarak 9 cm’ye kadar ¢ikabilir.

Land-Planenin Bakimi

*

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

Gevsemis tiim baglanti elemanlari sikistirilarak kirllmis ve asinmis olanlar yenisi ile degistirilme-
lidir.

Asinmis bigaklar yenileri ile degistirilmelidir.

Baglanti kollari kontrol edilmelidir. Egilmis olanlar diizeltilmeli veya yenisi ile degistirilmelidir.
Makine tekerleklerinin tekerlek hava basinglari kontrol edilmeli ve esitlenmelidir.

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kac¢agi olup olmadigi kontrol edilmelidir. Yipranan hortumlar
ile liftler degistirilmeli ve sisteme hidrolik yag basiimalidir.

Land-planenin lizerinde bulunan gresorlikler her calisma 6ncesi kontrol edilmeli, gerekli ise gres
yagi basiimalidir.

Makine, calisma sezonu sonunda temizlenmelidir. Yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan
sonra tahta takoz Uzerinde Usti kapali ve kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

43



Land-Planenin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is givenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

* Land-planelerde ylksek ceki glicline ihtiyag¢ duyulur. Bu nedenle uygun traktor secilmelidir.

* Makine kullanilmadan 6nce kullanim kilavuzu okunmali ve ceki baglantisi ile hidrolik sistem bag-
lantilari dogru yapilmalidir.

* Tarlaya gidis ve donlslerde makinenin manevra kabiliyetinin distk oldugu ve dénis yarigaplari-
nin blykligu unutulmamali, gerekli tedbirler alinmahdir.

* Calismaya baslamadan 6nce calisma derinligi iyi ayarlanmali ve uygun ¢alisma hizi secilmelidir.
* Makine calisir durumdayken tarlada insanlarin ve hayvanlarin bulunmamasina dikkat edilmelidir.
* Makine Gzerinde bulunan hidrolik sistemin dogru ¢alisip calismadigi kontrol edilmelidir.

* Bicaklar, hareketli makineler ile ¢calismaya baslamadan 6nce agilmali ve bigak sabitleme kollari
mutlaka takilmalidir.

* Tarla basi donislerinde bigaklar mutlaka kaldiriimalidir.
* Tesviye isleminin diizgin olabilmesi icin donlsler tamamlanmadan bigaklar indirilmemelidir.

* Makine ile galismadan 6nce makinenin tekerlek lastik havalari kontrol edilmeli ve lastik havalari
esitlenmelidir.

1.4. UYGULAMA: LAND-PLANENIN AYARLARI VE BAKIMLARI
Siire : 1 Ders Saati

Yonerge

Land-planede ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen arag gereg ve
malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygulama so-

nunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere goére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, * Gres yag!
eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * El aletleri (anahtar, gekig, pim vb.)
* Atolye * Land-plane yedek parcalari
* Makine kullanim kilavuzu * Hava kompresori
* Makine koruyucu muhafazalari * Temizlik bezi
* Traktor * Mazot
* Land-plane * Su
* Sanziman yag| * Kalem, defter

* Hidrolik yagi

islem Basamaklari

1. is saghgi ve glivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.
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is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine gekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Makinenin hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglanti jaklarina baglanir.

Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.

©® N o » A~ WN

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kagagi olup olmadigi kontrol edilir. Yipranan hortumlar ile liftler
degistirilir ve sisteme hidrolik yag basilir.

9. Makinenin tim civatalari kontrol edilir. Gevsemis olanlar sikistirilir.

10. Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilir. Eksikse uygun basing degerine ka- dar
hava basilir.

11. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

12. is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Land-plane Makinesinin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | issagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen gtivenlik
tedbirleri alindi.

w

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar dizeltildi veya yenisi ile degistirildi.

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kagagi olup olmadigi kontrol edildi.

Yipranan hortumlar ile liftler degistirilerek sisteme hidrolik yag basildi.

O | 0| N |u | &

Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilerek uygun basing dege-
rine kadar hava basildi.

11 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

12 is bitimi kisisel koruyucu donanimlar c¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dola-
bina konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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' 1.4. OLCME VE DEGERLENDIRME
\

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Land-plane, uzun saseli tabani olmayan, skreyper olarak adlandirilan gekilir tip makinedir.

2. ( ) Hareketli mafsallar tesviye islemi sirasinda makinenin sasisinin zeminin engebelerini diizeltir.

3. ( ) Land-plane, kaba tesviye islemi yapan is genisligi yiksek makinelerdir.

4. ( ) Land-plane, ceki glicti traktor tarafindan saglanan kendi agirhgi ile topragin tesviyesini gercek-
lestiren sabit catili makinelerdir.

5. ( ) Traktor hidrolik sistemine baglanan hidrolik hortumlar ile makinenin hidrolik lifleri vasitasiyla

makinenin yol durumuna veya is konumuna ge¢cmesi saglanir.
B) Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere uygun sézciikleri yaziniz.

6. Uzun saseli dizelticiler ile tarla ylzeyinin dizeltilmesinde birden fazla genellikle

o [ islem yapilir.
7. Land-planeler .....ccooovvvevvnnenenn. ceki glicline ihtiyag duyar. Bu nedenle uygun traktor segilmelidir.
8. Tarlaya gidis-donuslerde Land-planenin manevra kabiliyeti ........cccooeoeiviveicce e, ve do-
NUS yarigaplar ..ccooceeeeeeveieeneeens tar.
9. Land-plane .....ccccoveveirrennenen. derine yerlestirilirse biriken toprak tasar.
_ 10. is derinligi makinenin uzunluguna bagli 0larak ...............cccccoveeevrenene. ye kadar cikabilir. )

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Land-planenin sasi uzunlugu ka¢ metre araliginda olmalidir?

A) 3-9 B) 5-10 C) 7-15 D) 8-20 E) 9-27,5
12. Land-planenin is genisligi kac metre araliginda olmaldir?

A) 1-5 B) 1,5-6 C) 2-7 D) 3-8 E) 3,5-9
13. Asagidakilerden hangisi land-planenin pargalarindan biri degildir?

A) Hareketli mafsal B) Bigak

C) Kirek D) Hidrolik liftler

E) Tekerlekler

14. Asagidakilerden hangisi land-planenin 6zelliklerinden degildir?
A) Cekilir tip makinelerdir. B) Sabit catilidir.
C) Kendi agirhgi ile topragi tesviye eder. D) Elle veya otomatik kontrol edilir.
E) Asilir tip makinelerdir.

15. Land-planede yon verici hareketli mafsal asagidakilerden hangisini saglar?
A) Yon degistirmeyi B) Bigaklarin hareketini
C) Topragin kazinmasini D) Yol-is durumunun degismesini
E) Dlzglin tesviye yapilmasi
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1.2.3. Skreyper

Skreyper topragin kazinmasi, yiiklenmesi, tasinmasi ve serilmesi icin gelistirilmistir. Ozellikle genis
arazilerde basariyla kullanilabilir. Arazinin tesviyesi icin olduk¢a derin kazilara ve biiyik hacimli dolgu-
lara gerek oldugunda kullanilir. Verimi yiksek ve biylk tesviye makineleridir. Bu dort 6zelligi birlikte
yapmasli nedeniyle skreyperler yerinde kullanildiginda ekonomik ¢alisma yapabilen makinelerdir. Ceki-
lir tip skreyperler su sekilde gruplandirilabilir:

* Kugiik Tip Mekanik veya Hidrolik Skreyperler: Cekilir tip skreyperlerin vagon kapasiteleri nispe-
ten azdir. Cekilir tip skreyperler genellikle traktor veya dozer gibi glic makinelerinin arkasina bag-
lanarak calisir. Yumusak zeminlerde calisir, sert zeminlerde randimanli ¢alisamaz. Kisa mesafeli
hafriyatta ekonomiktir (Gorsel 1.20, 1.21).

Gorsel 1.20: Kuglik gekilir tip mekanik skreyper

* Biliyuk Kapasiteli Skreyperler (Vagon Skrey-
perler): Vagon kapasiteleri daha fazladir. Orta
sertlikteki zeminlerde calisabilir. Buyik kapasi-
teli skreyperler de traktor veya dozer gibi glic
makinelerine baglanarak calisir. Kazi, dolgu ve
hafriyat islerinde kullanilir (Gorsel 1.22).

* Skreyper Floot (Mesnetli Tesviye Kiiregi):
Traktorin Ug nokta aski sistemine baglanan
bir hafif tesviye makinesidir. Onde bir bigak ve
arkada bir mesnetten ( kizak, strgi, tekerlek)
olusur. Stirgl ¢ikarildiginda kirek kazinmis topragi tasimada kullanilir. Kizakla birlikte hafif tesviye
yapar. Hafif tesviye yapilacagi zaman hidrolik kontrol kolu en alt seviyeye indirilir (Gorsel 1.23).

Gorsel 1.22: Biyuk kapasiteli vagon skreyper

. Hareketli aski kolu
. Ana sasi

. Kova

. Kilit kolu

. Tastyic tekerlekler
. Bigak

O U1 B WN R

Gorsel 1.23: Cekilir tip mekanik skreyperin pargalari
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Traktorin yan hidrolik kollarina baglanan hareketli aski kolundan hareket alan skreyperin g¢alisma
derinligi bu yan kollarin asagi ve yukari hareket ettirilmesi ile ayarlanir. Bigaklar vasitasi ile kazinan top-
rak, itme kuvveti ile kovaya dolar. Toprak, kova dolduktan sonra traktoér yan hidrolik kollarinin yukari
kkaldirilmasi ile kovayla tasinir. Topragin bosaltilacagi yere gelindiginde hidrolik kollar yukarida iken
kova kilit kolu strlci tarafindan cekilerek kilit mekanizmasi acilir ve kova kendi agirhgi ile 6ne dogru
devrilerek topragi bosaltir (Gorsel 1.24).

Gorsel 1.24: Hidrolik skreyperin bosaltiimasi

Skreyper ile tesviye islemi yapilacaginda yiksek yerlerden kazinan toprak algak yerlerde itici bir
glicle karsilasmadigi icin cukurlari doldurur. Yine bu islem sirasinda kovanin kilit kolunun cekiliyor ol-
masi gerekir. Hidrolik liftli skreyperlerde ise kilit mekanizmasi, bu islemi traktor hidrolik sisteminden al-
dig1 hidrolik kuvvet yardimu ile liftler tarafindan gergeklestiriimektedir.

Skreyperlerin Ayarlari

* Sag Sol Paralellik Ayari: Mekanik tip skreyperler traktoriin yan baglanti kollarina baglanarak kul-
lanilmaktadir. Hidrolik kollar, makine traktore baglandiktan sonra diiz bir zeminde bicak yere de-
gecek kadar indirilir. Bigaklar yere temas ettirildiginde bigagin her iki ucu yere esit bir sekilde te-
mas ederse sag sol paralellik ayari tamam demektir. Bigaklar yere esit bir sekilde degil de bir ucu
yukarida kalacak sekilde degerse bicagin yere degmeyen ucu, diizgiin kazima yapmaz. Bicagi tam
diz konuma getirmek icin bicagin yere degen ucunun arka kisminda bulunan tekerlek tizerinde
bulunan rondeleler bigak tam paralel olana dek gevsetilir veya sikilir. Bu sekilde sag sol paralel-
lik ayar1 yapilir. Hidrolik kumandali skreyperler icin de sag sol paralellik ayari ayni sekilde yapilr.

* Skreyperlerde Calisma Derinlik Ayari: Mekanik tip skreyperlerde galisma derinligi traktor hid-
rolik yan baglanti kollarinin asagi ve yukari hareket ettirilmesiyle ayarlanir. Traktor hidrolik ku-
manda kolu ceki kontrole getirilir ve bicaklar yere 2-5 cm batacak sekilde indirilir. Traktor, bicak-
lar topraga batmis iken yavas yavas hareket ettirilir. Bu esnada traktoriin tekerlekleri patinaj ya-
piyor ise bicak biraz yukari kaldirilir ve ilerlemeye devam edilir. ideal calisma derinligi yakalandi-
ginda traktor hidrolik kumanda kolu sabitleme mandali ile sabitlenir. Hidrolik skreyperlerde ise
¢alisma derinligi ayari, kova ylizeye paralel hale getirildikten sonra skreyperin arka tekerlekleri-
nin hidrolik pistonlarinin traktor hidrolik sistemi vasitasi ile ylizeye yaklastirilip uzaklastiriimasi ile
yapilmaktadir.

* Skreyperlerde Calisma Hizi: Skreyperlerin tarlaya gelis ve gidislerde ilerleme hizi 20 km/s’i asma-
malidir. Tarlada calisilirken kazima islemi sirasinda calisma hizi 4-10 km/s arasinda olabilir. Skrey-
perler bosaltilacagi yere giderken ve bos donuslerde is verimini artirmak amaci ile daha hizh kul-
laniimahdir.
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Skreyperlerin Bakimi

* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
* Gevsemis tim baglanti elemanlari sikistirilarak kirilmis ve asinmis olanlar yenisi ile degistirilmelidir.
*

Asinmis bigaklar yenileri ile degistirilmelidir.

* Her calisma oncesinde makine tekerleklerinin tekerlek hava basinglari kontrol edilmeli ve esit-
lenmelidir.

* Hidrolik skreyperlerde hortumlar ve liftlerde yag kagagi olup olmadigi kontrol edilmelidir. Yipra-
nan hortumlar ve liftler degistirilmelidir.

Skreyper Gzerinde bulunan gresorlikler her ¢alisma dncesi kontrol edilmeli, gerekli ise gres yagi
basiimalidir.

* Makine, calisma sezonu sonunda temizlenmelidir. Yaglama islemleri eksiksiz olarak yapildiktan
sonra tahta takoz Uzerinde Usti kapali ve kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.
Skreyperlerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

* Makine kullanilmadan 6nce kullanim kilavuzu okunmalidir.

* Tesviye islemi, toprak tava geldiginde yapilmalidir.

* |s glivenligi ve verimli calisma icin calisma hizi dogru secilmelidir.

* Makinede yipranan parcalar varsa ise baslamadan 6nce mutlaka degistiriimelidir.

* Tam bir tesviye islemi icin tarlada donusler tamamlanmadan kazi yapilmamalidir.

1.5. UYGULAMA: SKREYPERLERIN AYARLARI VE BAKIMLARI
Siire : 1 Ders Saati

Yonerge

Skreyperlerde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen arag gereg ve
malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz uygulama so-

nunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, * Gres yagl

* Mafsalli saft

* El aletleri (anahtar, ¢cekig, pim vb.)

eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

. non
Atélye * Skreyper yedek pargalari

* Makine kullanim kilavuzu * Hava kompresorii

* Makine koruyucu muhafazalari

* Traktor

* Temizlik bezi
* Mazot

* Skreyper * sy

. .
Sanziman yag * Kalem, defter

* Hidrolik yagi
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islem Basamaklari

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine gekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorln hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Hidrolik skreyperde hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglanti jaklarina baglanir.

Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.

@ N o U B WD

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kacagi olup olmadigi kontrol edilir. Yipranan hortumlar ile lift-
leri degistirilir ve sisteme hidrolik yag basihr.

9. Makinenin tim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilr.
10. Makinenin lastik hava basinglari eksikse uygun basin¢ degerine kadar hava basilir.
11. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

12. is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Skreyperin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | is saghgi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine cekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik
tedbirleri alindi.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktortn hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar duzeltildi veya yenisi ile degistirildi.

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kagagi olup olmadigi kontrol edildi.

Yipranan hortumlar ile liftler degistirilerek sisteme hidrolik yag basildi.

O (0N U |bs

Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilerek uygun basing dege-

10 rine kadar hava basildi.

11 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

- is bitimi kisisel koruyucu donanimlar cikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri icin ilgili konulari tekrar ediniz.




' 1.5. OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlis ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Topragin kazinmasi, yiklenmesi, tasinmasi ve serilmesi islemleri skreyper ile yapilabilmektedir.
2. () Skreyper ile tesviye islemi yapilirken alcak yerlerden kazinan toprak yiiksek yerlerde kullanilir.

3. ( ) Her calisma 6ncesinde makine tekerleklerinin tekerlek hava basinglari kontrol edilmeli ve esit-
lenmelidir.

4. () Mekanik tip skreyperler traktérin yan baglanti kollarina baglanarak kullaniimaktadir.

5. ( ) Tam bir tesviye islemi icin tarlada doniisler tamamlanarak kazi yapilmalidir.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun sézciikleri yaziniz.

6. Mekanik tip skreyperlerde calisma derinligi traktor hidrolik yan baglanti kollarinin
............ -veveerennnne hareket ettirilmesi ile ayarlanir.

7. Skreyperle kazima islemi yapilirken ¢alisma hizi ............ e km/s arasinda olabilir.

8. Tesviye islemi, toprak ......cccecvvveeeveennnne. geldiginde yapiimalidir.

9. Mekanik skreyper ile tesviye islemine baslandiktan sonra traktor hidrolik yan baglanti kolu
.............................. kontrolde olmali, sabitlenmelidir.

_ 10. Skreyper-floot 6nde bir ......ccceevevevevirciinnns ve arkada bir mesnetten ( kizak, siirgi, tekerlek) olusur.)

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Skreyperler asagidaki hangi isler icin kullanilmaz?

A) Topragin kabartiimasi B) Topragin kazilmasi
C) Topragin tasinmasi D) Topragin serilmesi
E) Topragin yiklenmesi
12. Asagidakilerden hangisi skreyper gesitlerinden biri degildir?
A) Kugik kapasiteli B) Buyuk kapasiteli
C) Hidrolik D) Lazerli
E) Kendi yirlr
13. Asagidakilerden hangisi skreyperlerin pargalarindan biri degildir?

A) Hareketli aski kolu B) Ana sasi
C) Zincir-disli sistemi D) Bigak
E) Kilit kolu
14. Asagidakilerden hangisi skreyperlerde sag sol paralellik ayarinin yapilmasinda kullanihr?
A) On secme kolu B) Hidrolik yan baglanti kollari
C) Ust baglant1 kolu D) Aski kolu

E) Tasima tekerlekleri
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1.3. TOPRAK iSLEME ALET VE MAKINELERI

Toprak isleme, bitkisel tretime dayal tarimsal faaliyetlerde ilk asamadir. Toprak isleme, ekilecek
bitkilere gére ya sonbaharda yagislardan sonra toprak tava geldiginde veya ilkbaharda yine toprak tava
geldiginde yapilmalidir. Toprak islemenin amaglari sunlardir:

* Bitki gelisimi acisindan topragin fiziksel 6zellikleri en uygun hale getirilir (kabartma).

* Bir onceki Gretimden kalan organik artiklar (aniz, ciftlik glibresi) topraga karistirilir (karisirma,

kesme, devirme, pargalama).

* Yabanci otlar yok edilir (kesme, devirme, parcalama).

* Ekime uygun tohum yatagi hazirlanir (ufalama, sikistirma).
* Erozyon kontroll yapilir.

* Tarlanin sulamaya hazirlanmasi saglanir.

Topragi toz haline getirmeden, ufalayarak bitkisel toprak tabakasinda istenen toprak yapisini olus-
turmak ve bu bélgedeki yabanci otlari yok etmek, topragi kabartmak, havalandirmak ve her tirli orga-
nik maddenin cliriimesini saglayacak fiziksel, kimyasal ile biyolojik olaylar icin gerekli kosullari saglamak
amaciyla toprak isleme alet ve makineleri kullaniimaktadir.

Toprak isleme alet ve makineleriile topraklar seritler halinde kesilip devrilebilir. Alttan kesilip devril-
meden kabartilabilir, kesilip rastgele ya da dizenli bir sekilde karistirilabilir ve bastirilabilir. Her bir top-
rak isleme alet ve makinesinin kendine 6zgi ¢alisma sistemi ve bu sisteme uygun pargalari bulunmak-
tadir.

Toprak isleme alet ve makinelerini siniflandirirken topragi derinden ya da ylizeyden isleme durum-
lari dikkate alinmaktadir.

I. Sinif Toprak isleme Alet ve Makineleri
* Pulluklar
* Cizeller
* Dipkazanlar

II. Sinif Toprak isleme Alet ve Makineleri
* Kultivatorler
* Tirmiklar
* Merdaneler

* Frezeler

1.3.1. 1. Sinif Toprak isleme Alet Ve Makineleri
I.sinif toprak isleme alet ve makineleri pulluklar, gizeller ve dipkazanlardir.

1.3.1.1. Pulluklar

Pulluklar, sikismis topragi keser, ylikseltip cevirerek alt Ust eder. Anizi, yabani otlari ve tarlaya ati-
lan glibreyi bitkilerin yararlanacagi seviyeye gomer. Ayni zamanda erozyonu onler. Toprak yabanci ot-
lari yok etmek, topragi kabartmak ve i¢ ylizeyinin genislemesini saglamak amaciyla pulluklarla islenir.

Toprak siirme islemlerinin tarim tekniginin gerektirdigi sekilde yapilabilmesi icin gesitli tip ve ozel-
liklere sahip pulluklar yapilmistir. Glinlimizde traktére G¢ noktadan baglanip hidrolik olarak kaldiri-
lan, cekilen ve askida tutulan pulluklar kullaniimaktadir. Ginimiz kosullarinda etkin olarak toprak is-
lemede kullanilan pulluklar, isleyici govdelerinin sekillerine ve ¢alisma bigimlerine gore siniflandirilir.
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Govdenin galisma ve sekline gore pulluklar ti¢ grupta siniflandirihir:
* Kulakh pulluklar

* Doner kulakl pulluklar

* Diskli pulluklar

1. Kulakli Pulluklar
isleyici gévdeleri bir kulaga benzetilen pulluklara kulakh pulluklar denir (Gérsel 1.25). Askil pulluk-
lar icinde en ¢ok kullanilan pulluklar kulakli pulluklardir. Bu pulluklara soklu pulluklar da denir. Kulakli
pulluklar, topragi yatay olarak keser; yikselterek parcalar ve cevirerek devirir.

. Kulak uzantisi

. Kulak destek lamasi
Kulak

. Kirlangig

. Ug nokta aski sistemi
Cat

Ug demiri

. Taban demiri

Okge

. Payanda

COLXNOUIAWNER

=

Gorsel 1.25: Kulakli pulluk pargalari

Topragin kulakh pullukla islenmesinde toprak 6nce keski ve u¢ demiri yardimiyla yandan ve alttan
bir serit halinde kesilir. Bu serit, pulluk kulagi tarafindan alt Ust edilerek yan tarafa itilir ve acik olan bir
onceki gizinin igine yatirihr. Kulakli pulluk tarafindan topragin parcalanmasi, pullugun ilerlemesiyle bas-
lar. Anizi, yabanci otlari ve tarlaya serpilmis olan glibre vs. materyali bitkinin faydalanabilecegi seviyeye
gomerek ve topragi bir miktar pilverize ederek (pargalayan, kiiglik parcalara ayiran) calisir.

Kulakh pulluklarin parcalari aktif ve yardimci parcalar olmak (izere ikiye ayrilmaktadir. Kulakh pul-
luklarin aktif parcalari topragin kesilmesini, kaldirilmasini ve pargalanarak bolinmesini saglar (Gorsel
1.26). Pasif parcalar ise pullugun dik durmasini, sevk ve idaresini, ayarlanmasini ve pargalarin birbirine
baglanmasini saglar.

Baglama kafasi

Destek demiri

Cati

Baglama oku

Kulak

Ug demiri

Capraz mil ve muylular

NowunswNRE

Gorsel 1.26: Kulakl pulluklarin aktif pargalari

a) Aktif Pargalar

* Baglama Kafasi: Ug¢ nokta aski sisteminin st baglanti kismidir. Pullugun traktore iist baglant kolu
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ile baglandigi yerdir. Stirimde toprak icindeki impulslarin hidrolik sisteme aktarilabilmesi icin Ust
baglanti kolu traktoére dogru egik olmalidir. Bu nedenle baglama kafasinin 2-3 delikli olmasi gerekir.

Cati: Caty, pulluk gévdelerini (soklari) birbirine baglayan ana pargadir. Pulluk gévdelerini bir arada
tutan genelde dayanimi artirmaya yonelik olarak kafes seklinde tasarlanan kisimdir. Govdeler ¢a-
tiya 2-3 cm 6rtme payi olacak sekilde baglanir. Cekilir tip pulluklarda ¢aty, tekerlekler Gizerinde ta-
sinir. Arkada bulunan denge tekeri yardimi ile pullugun dengeli calismasi saglanir.

Capraz Mil ve Muylular: Pulluk, capraz milin (eksantrik mil) her iki tarafinda bulunan muylu-
larla traktoriin alt baglanti kollarina baglanir. Capraz milin muylularinin ¢aplari ile baglanti ka-
fasinin deliklerinin caplari traktoriin biayuklGgine ve pullugun gévde sayisina gore degisir.

Govde: Pulluk govdesi (sok), pullugun topragi isleyen en 6nemli organidir. Gévde sayisi pullugun
blyukligline gore degisir. Gerektiginde lzerine yardimci parcalar da takilabilir.

Ug Demiri: Topragi yatay olarak kesip kulaga sevk eden parcadir. Payandaya, gdmme ve hav-
sali vidalarla baglanmistir. Devamli toprak icinde ¢alistigindan zamanla asinir, dolayisiyla sik sik
degistirilen bir parcadir. Toplam ¢eki kuvvetinin %50’si u¢ demiri tarafindan meydana getiril-
mektedir. Asinmis u¢ demiri, fazla ¢eki glicli gerektirmesinin yani sira tabandaki kilcal borula-
rin agzini sivayacagindan taban suyunun koklerin seviyesine ulasmasina engel olur. Toprak ce-
sitlerine gore gelistirilmis cesitli u¢c demirleri vardir. U¢ demiri, Avrupa tipi u¢ demiri (trapez) ve
Amerikan tipi (burunlu ve kamali) u¢ demiri olmak lzere iki cesittir.

Kulak: Ug¢ demirinin yatay olarak kestigi topragi ylkseltip, parcalayarak yana devirir. Kulak,
keski demiri tarafindan dikey ve u¢ demiri tarafindan da yatay olarak kesilen toprak seridini
kaldirarak parcalar, devirir ve yana kaydirarak bir dnceki giziye yatirir. Topragin kulak tizerinden
kolayca kayarak ylikselebilmesi igin kulagin piriizsiiz ve parlak olmasi gerekir. Ayni zamanda
topragin gosterecegi basinca dayanikli ve esnek olmaldir. Kulagin toprakla ilk temas eden go-
gls kismi ayri bir parga halindedir. Asinma olunca bu kisim degistirilir. Degisik ozellikteki top-
raklar icin gelistirilmis kulak tipleri asagida siniflandiriimistir:

e Dik Kulak: Topragi devirmez. Kumlu topraklar igin uygundur.
e Orta Dik Kulak: Az da olsa devirme isi yapar. Kumlu topraklar igin uygundur.
e Yar Biikiik Kulak: Kanat bolgesi kivrik, gogis bolgesi yatiktir. Orta agir topraklarda kullanilir.

Payanda: Ug¢ demiri, kulak ve taban demirini birbirine baglayan pargadir. Papug tipi (al¢ak) ve
cizme tipi (ylksek) payanda olmak Gzere iki ¢esidi vardir. Algak tip payandali pulluklarda ¢eki oku
deveboynu seklinde bikilerek payandaya baglanir. Yiiksek tip payandalarda baglanti diizdir.

Taban Demiri: Pullugu yan kuvvetlerin tesirinden ¢izi duvarina dayanarak korur ve saga sola oy-
namayi 6nler. Cok soklu pulluklarda arka sokta bulunur ve daha uzundur. Diger soklardan kisadir.

Okge Demiri: Taban demiri devamli olarak ¢izi tabanina siirtiinerek calistigi icin ¢cabuk asinir.
Bunu 6nlemek icin sert dokiimden yapilmis bir parca, taban demirinin ucuna baglanir. Buna okce
denir. Cok govdeli pulluklarda en son gévdedeki taban demiri ucunda 6k¢e demiri bulunmakta-
dir. Okge demiri asininca degistirilir.

Kulak Uzantisi: Kesilen toprak seridinin cizi tabanina dismesini 6nleyerek daha iyi bir siriim ya-
pilmasini saglar.
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b) Pasif (Yardimci) Pargalar

* Keski Demiri: Keski demirinin gorevi, toprak seridini ¢izi
duvari boyunca keserek islenmemis (¢ig) taraftan ayir-
maktir. Bigak keski ve disk keski olmak tzere iki sekli var-
dir. Toplam ceki kuvvetinin %10-15’i keski demiri tarafin-
dan meydana getirilir. Bicak keski daha ¢ok tasl toprak-

larda calisan pulluklarda, disk keski ise tassiz normal top-

raklarda calisan pulluklarda bulunur (Gorsel 1.27). Disk Keski
Gorsel 1.27: Disk keski demiri

* On Govdecik: Pulluk gévdesinin hemen éniinde bu-
lunur ve siiriilen toprak seridinin Ust tabakasini 6nce-
den kesip bir 6nceki ¢izinin dibine aktarir. Pulluk gov-
desine benzer kiigiik bir gévdeciktir (Gérsel 1.28). is
derinligi ana pulluk gévdesinin 1/3’line, is genisligi
ise 2/3’Une esittir. Cirp1 adi da verilen 6n gévdecigin
gorevi, slrilen toprak seridinin Ust tabakasini dnce-
den kesip bir 6nceki ¢izinin dibine atmaktir.

On
Govdecik

Gérsel 1.28: On gévdecik

2. Déner Kulakl Pulluklar
Parcalari ve calisma prensibi kulakl pulluklar gibidir. Kulakh pulluklardan farki, diiz stirim (ayni giziden
gidip gelerek) yapmasidir. Bu sayede donislerde bosa gecen zaman kisaldigi icin zaman ve yakit tasarrufu
saglar. Kulakh pullugun emniyetle ¢calisamadigi kosullarda daha etkin olarak kullanilabilir (Gorsel 1.29).

Gorsel 1.29: Doner kulakh pulluk

Kulakh Pulluk Ayarlari

Pulluk traktore baglanirken traktér 6n segme kolu durum kontrole getirilir. Yan baglanti kollari hid-
rolik kaldirma indirme koluyla pullugun ¢apraz mili seviyesine getirilerek, traktor ile pulluga dogru geri
gelinir. Traktorln her iki yan baglanti kolu sirasiyla pulluga baglanir. Son olarak da traktorin st baglanti
kolu, pullugun Ust baglanti noktasina baglanir. Pulluk traktorden cikarilirken de baglama sirasindaki is-
lemlerin tersi yapilir. Once (ist baglanti kolu sonra yan baglanti kollari ¢ikarilir. yi bir stirim yapilabilmesi
icin pulluklarin ayarlanmasi gerekir.

a) Atolye Ayarlari: Atolyede yapilmasi gereken ayarlar pullugun traktor izine gore ayarlanmasi,
keski demirinin ayarlanmasi ve 6n govdecigin ayarlanmasi seklindedir.
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* pullugun Traktor izine Gore Ayarlanmasi: Siirime baslamadan énce pulluk genisliginin trakto-
rin izine gore ayarlanmasi gerekir. Pulluk traktore baglandiktan sonra gerdirme zincirleri yardi-
miyla yan baglanti kollarinin ve yan baglanti kolu muylularinin tekerleklerden esit uzaklkta ol-
masi saglanir. Pulluk diiz bir zemine indirilir ve pulluk yerdeyken hafif ileri gidilir. Daha sonra bi-
rinci govdenin taban demiriyle ikinci govdenin ug¢ demiri ucu arasindaki mesafe 6l¢ilir (A). Trak-
toriin sag arka tekerleginin i¢ kismindan pulluk tarafina bir dogru cizilir veya diz bir ¢ita uzatilir.
Cizilen dogru ile birinci gévdenin u¢ demiri ucu arasindaki mesafe, ilk 6l¢lilen mesafeden (A me-
safesinden) 3 cm fazla olmalidir (A+3 olmalidir.). Bu 3 cm’lik fark siriim aninda traktor tekerinin
¢izi duvarina siirtmemesi icin birakilan mesafedir (Gorsel 1.30).

Gorsel 1.30: Pullukta atdlye ayarlari
* Onerilen miktar ile 6lciim sonucu elde edilen deger farkl ise pulluk tizerinde capraz mili catiya
baglayan 1 ve 2 numarali baglantilar gevsetilerek ¢ati, capraz mil (izerinde saga veya sola kaydiri-
larak istenen 0Olgi elde edilir (Gorsel 1.31).

Gorsel 1.31: Pullukta at6lye ayarinin yapilmasi

* Keski Demirinin Ayari: Bigak keskinin ucu, u¢ demiri

=

ucundan 0-30 mm 6nde ve 25 mm yukarida olacak se- 0 _(rq

kilde ayarlanmalidir. Disk keskide ise disk ekseni ug

demiri ucundan 0-250 mm 6nde olacak sekilde ayar- Yaklagik 115°
lanmalidir. U¢ demiriyle olan dikey mesafesi ise ola-
bildigince toprak disinda kalacak sekilde en kiiclk
degerde ayarlanmalidir. Bicak keski ayari, u¢ demiri Gérsel 1.32: Bigak keskinin ayari
ucundan a = 0-30 mm 6nde ve b = 25 mm yukarida ya-

piimahdir (Gérsel 1.32).
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A sal %_J
ﬁ Disk ayari u¢ demiri ucundan a = 0-25 mm 6nde, b = olabildi-
=~V C b gince toprak disinda kalacak sekilde, c = mimkun olan en kii-
c ¢lik degerde olmalidir (Gorsel 1.33).
. ¥
i—

Gorsel 1.33: Disk keskinin ayari

* On Govdecigin Ayan: On govdecik, u¢ demi-
rinin ucu asil gévdenin ug¢ demiri ucundan b=
0-250 mm ileride, a=40-80 mm yukarida ve . : :
¢=10-20 mm yanda olacak sekilde ayarlanmali-
dir (Gorsel 1.34). e

Gorsel 1.34: On govdecigin ayar

Pulluktaki Olgiiler
Pulluklarin iyi stirim yapabilmesi icin bazi dlgller vardir. Bu 6lgller ¢alisma sonucu asima ve zorlan-
madan dolayi degisir ve iyi bir stiriim yapilamaz. Bunlar, alt kavrama payi ve yan kavrama payidir.

*  Alt Kavrama Payi: U¢ demiri payandaya ucu biraz asagiya yo-

nelmis olarak baglanmistir. Pulluk yere konuldugu zaman alt ki-
simda u¢ demirinin ucu ile payanda arasinda bir bosluk gorildr,
buna alt kavrama payi denir. Bu pay, pullugun topraga iyi dalma-
sini saglar. Alt kavrama payi 2-3 cm olmalidir. Ug demiri asindik¢a
bu bosluk azalrr (Gorsel 1.35).

Ug demiri

Taban demiri

Alt kavrama payi

Gorsel 1.35: Alt kavrama pay

Yan kavrama payi

* Yan Kavrama Payi: U¢ demirinin ucu taban demirinden islen-
memis topraga dogru biraz ¢ikintih olarak baglanmistir. Pul-
luk yan olarak diz bir yere konuldugunda bir bosluk bulunur,
buna yan kavrama payi denir. Yan kavrama payi 5-6 mm ka-
dar olmalidir. Bu bosluk az veya ¢ok olursa pulluk dengeli ¢a- \
lismaz (Gorsel 1.36). \

islenmemis
toprak

Taban demiri
dogrultusu

Ug demiri ucu

Gorsel 1.36: Yan kavrama payi

*

Ortme Payi: Ondeki gévdeye ait u¢ demirinin
burun noktasindan hareket yoniine gizilen paralel
dogru ile arkadan gelen govdeye ait u¢ demirinin
kanat noktasindan hareket yoniine c¢izilen paralel
dogru arasindaki acikliktir. Ortme payinin bulun-

Kesme
genigligi

3D
= g mamasi tarlada islenmedik alanlar kalmasina ne-
o den olacagindan bitki gelisimi icin uygun olmayan
Gorsel 1.37: Kulakli pulluklarda 6rtme payi kosullar olusur (Goérsel 1.37).
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Bu ayarlar yapilip kontrol edildikten sonra yan gergi zincirleri gergin hale getirilir. Ust baglanti kolu
uzatilarak veya kisaltilarak pullugun yere gore paralel olmasi saglanir. Traktor hidrolikle kaldirilir ve ta-
sima kilidi kapatilarak tarlaya gidilir.

Tarla Ayarlari

Tarlaya gidilince tasima kilidi agilir ve traktér 6n segme kolu geki kontrole alinir. Yan gergi zincirleri,
yan baglanti kollarinin tekerleklere olan mesafesi 5 cm olacak sekilde gevsetilir. Daha sonra asagidaki
kontrol ve ayarlar yapilir:

* Sag Sol Paralellik Ayari: Pulluk ¢atisinin toprak yiizeyine paralel olmasi gerekir. Aksi halde ¢izi ta-
bani dalgali bir sekil alir. Sag sol paralellik ayarinin kontroli igin pullugun arka tarafindan bakilr.
Pulluk ¢atisinin yere paralel olmasi gerekir. Bu ayar, traktor alt baglanti aski kollarindaki ayar ko-
lundan saglanir. Bazi traktorlerde alt baglanti kolunun birinde bazi traktorlerde de her iki kolda
ayar yeri vardir. Ayar kollari vasitasiyla alt baglanti kollari asagi yukari alinarak sag sol paralellik
ayari yapilir (Goérsel 1.38).

Gorsel 1.38: Traktor yan baglanti kollarindaki ayar yerleri

On ve Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari, dogru yapilmayip st baglanti kolu kisa ayar-
lanirsa birinci govde ¢ok derine batar, arka gévde az batar. Bu ylizden dizensiz bir slirim ve ¢ok
dik toprak seritleri ortaya ¢ikar. Ust baglanti kolu uzun ayarlanirsa en arka gévde ¢ok derine ba-
tarken birinci gévde az batar. Yine diizensiz bir siiriim ve toprak seritleri cok yatik olur. On arka
paralellik ayari tst baglanti kolundan (orta kol) yapilr. Sag sol paralellik ayarinda oldugu gibi 6n
ve arkadan da pulluk ¢atisinin toprak ylizeyine paralel olmasi gerekir. Kol uzatilip kisaltilarak 6n
arka paralellik ayari saglanir. Kontroli icin traktoriin yan tarafindan bakildiginda pulluk catisi yere
paralel olmalidir. (Gorsel 1.39).

Ust
baglant
kolu ayar

yeri

Gorsel 1.39: On arka paralellik ayarinin yapilmasi
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* s Derinligi Ayan: is derinligi, pulluk tarafindan islenen top-
rak seridinin ylksekligidir. Ayni zamanda pulluk tarafindan isle-
nen ¢izinin derinligini ifade eder. Derinlik ayari, traktoriin hid-
rolik kumanda kolundan (indirme kaldirma kolu) yapilir (Gorsel
1.40). istenen siiriim derinligi elde edildiginde kumanda kolu  &n se¢me kolu
tespit edilerek ayar sabit tutulur. Tesbit mandali

aldirma indirme
kolu

Gorsel 1.40: is derinligi ayar

* jdeal Ceki Noktasi Ayari: Pullugun ekseninin traktdriin ceki ekseninde olmamasi durumunda ¢a-
lisma sirasinda traktor ciziden gitmekte zorlanir ve saga sola gitmeye calisir. Bu acgidan traktor
ideal ¢eki noktasi ile pulluk ekseni ayni dogrultuda ¢akismalidir. Bu ayar da yine pulluk tzerinde
bulunan ¢apraz mil ayar kolunun saga sola ¢evrilmesi ile yapilir.

* s Genisligi Ayari: Is genisligi, kesme genisliginin %92-
95’ine esit olan ve pullugun bir gidiste isledigi toprak se-

' < Gapraz mil
ayar kolu

ridin genisligini veren degerdir. Stirimde pullugun bitiln

govdelerinin esit sekilde topragi islemesi gerekir. Gévde-
ler esit is genisligine sahip degilse ¢apraz mil gevrilerek
gerekli ayar yapilmahdir (Gérsel 1.41). Normal pulluk-
larda capraz milin cevrilmesi bir kol vasitasiyla saglanir-

ken bazi pulluklarda da kontra somun gevsetilerek ayar ;
somunundan gerekli ayar yapilir. Capraz mili olmayan pul- Gorsel 1.41: Is genisligi ayari
luklarda da hidrolik olarak bu kaydirma ayari yapilr.

*  Toprak islemeye Baslama: Calisma veriminin diismemesi, bosa zaman ve yakit harcanmamasi
icin toprak islemeye baslamadan 6nce ilk gizinin nereden agilacagi ve nerede bitirilecegi, kulakh
pulluklarla ¢calismada tarla blylkse nasil parsellere ay-

o i .. Parsel sonu Yastik

rilacagi ve donusler icin yastik baslarinin nasil olusturu- donisler alani

lacagi planlanmalidir. Blyuk tarlalar icin 40 m’lik parsel

boyu ve 10 m’lik yastik basinin tespit edilmesi uygun-
dur. Aksi halde tarlada cukur ve timsekler olusur. Tarla-

nin tesviyesinin bozulmamasi icin miimkinse déner ku-
lakli pulluklarla strim yapilmalidir (Gorsel 1.42).

Iue|e |asied

Parsel boyu

* flk Gizinin Agilmasi: ilk giziye baslamadan énce trakto-
rin Gst baglanti kolu uzatilarak pullugun sadece arka
govdesi topragi isleyecek pozisyona getirilir. Arka gévde,
topragi isleyecek hale getirilirken yan baglanti ayar ko- :
lundan pulluk sola yatacak sekilde ayarlanir. Cizinin diiz- l’

Toprak isleme

glin acilabilmesi igin pullugun saga sola kagmamasi ge-

. . . - . . . Parsel eni
rekir. Bunun igin de trakt6riin yan gerdirme zincirleri si- Parsel sonu Yastik
o " . o .. alani
kilir. Pullugun arka govdesi topragi yaklasik dort bes par- déniigler
mak derinlikte isleyecek sekilde gidilir. Parsel sonunda Gorsel 1.42: Toprak isleme plani

sola ve traktoriin sol arka tekeri agilan giziden gelecek
sekilde donulir. Agilan cizi yaklasik ayni derinlikte ve bir adim genislikte olmaldir.
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ilk Cizinin Kapatilmasi: ikinci turda acilan cizi kapatilir. Acilan ciziyi kapatmak icin 6nce st bag-
lant1 kolu kisaltilarak ve yan baglanti ayar kollarindan pulluk yere tam paralel olmayacak ve arka
govde yaklasik on parmak derinlikte isleyecek sekilde ayarlanir. Yan gergi zincirleri pullugun hafif
esnemesine imkan verecek sekilde gevsetilir. Uclincii turda normal is derinligine gére pullugun
toprak yiizeyine tam paralel olmasi saglanir (On arka ve sag sol paralellik ayarlari kontrol edilir.).
Hidrolik kaldirma indirme kolu, tespit mandali sikilarak ayni is derinliginde stiriim yapilir.

Son Cizinin Bitirilisi: Tarla veya parselin bitimine iki veya Ug¢ tur kala stirim derinligi giderek azal-
tilir. ik ¢izinin aksine yan baglanti kolu tizerindeki ayar kolundan pulluk saga yatirilacak sekilde
ayarlanir. Bitisten bir dnceki gidiste derinlik siirim derinliginin yarisi kadar olacak sekilde gidilir.
Donuste Ust baglanti kolu biraz daha kisaltilarak, 6n gévde toprag isleyecek sekilde dontlerek
son cizi bitirilir.

Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi: Stiriimde pulluk tarafindan kesilen toprak seritlerinin birbi-
rine iyi yapisabilmesi, birbirlerine diizglin yaslanabilmesi ve kesilen yabanci otlarin ¢izi tabanina
iyice gomulebilmesi icin uygun ¢alisma hizinin topragin durumuna bagli olarak 4-9 km/s arasinda
olmasi gerekir.

On Segme Kolunun Pozisyonu: Pullugu traktdre baglama esnasinda 6n segme kolu yiiziicii pozis-
yonda, tarlaya gidis-doniislerde pozisyon kontrolde ve tarlada ¢calisma esnasinda ¢eki kontrolde
olmaldir.

Kulakli Pulluklarin Bakimi

£

£

*

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

Uc demiri, taban demiri, okge ve kulak kisimlari kontrol edilerek asinmis parcalar yenisi ile degis-
tirilmelidir.

Baglanti kisimlarindaki civata ve somunlar gozden gecirilerek gevsemis olanlar sikilmali, bozuk
olanlar degistirilmelidir.

Bilhassa u¢ demiri ve kulak kisimlari paslanmaya karsi gres yagi stiriilerek korunmalidir.

is mevsimi sonunda pulluklar, fazla nemli olmayan kapali alanlarda muhafaza edilmelidir.

Kulakh Pulluklarin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek
Hususlar

£

Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Uygun bir calisma hizinin tespit edilmesi gerekir.
Surimde 6n segme kolunun ¢eki kontrolde olmasina dikkat edilmelidir.

Govdeyi catiya baglayan kisimdaki emniyet civatasi kopmussa mutlaka ayni 6zellikte yeni civata
kullanilmalidir.

Traktor aski kol muylularinda asiri bosluk olmamalidir. Asinmis muylular yapilan ayarlarin bozul-
masina neden olur.
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* Baglama kafalarinda bosluk olmamalidir. Ust baglanti kolu uygun delige takilmalidir.

* Tarlada calisirken donuslerde alet mutlaka kaldirilarak dontsler yapilmahdir. Aksi halde isleyici ki-
simlar zarar gorur.

* Tarlaya gidislerde yan gerdirme zincirleri gergin pozisyona, hidrolik sistemin tasima kilidi ise ka-
pali duruma getirilmelidir.

3. Diskli Pulluklar
Diskli pulluklarda toprak isleyici organlar i¢ bikey celik disklerden olusur. Calisma sirasinda diskler
toprakta strttinerek doner ve topragi keserek parcalar. Diskli pulluk, topraga kendi agirligi ile batar.
Kulakh pulluklarin iyi calisamadigi, dalma glcligl cektigi kuru, killi ve sert topraklarda, stinge-
rimsi yapiya sahip gevsek topraklarda, fazla kok iceren topraklarda, derin siiriim yapilmasi istenen
topraklarda, taban tasi ve asindirma etkisi yiksek topraklarda, derin islenmesi (30-40 cm) istenen top-
raklarda diskli pulluklar kullanilir (Gorsel 1.43).

. Baglama kafasi

. Capraz mil

. Rulmanli disk yatagi
Disk

Cat

. Baglanti oku

. Cizi tekeri

. Siyiricl

0N O VA WN R

Gorsel 1.43: Diskli pullugun pargalari

Diskli Pulluklarin Ayarlari

Diskli pullukta sag sol paralellik ayari, kesme genisligi ayari, disk yon acisi ayari, disk durum acisi
ayarl, derinlik ayari yapilmaktadir.

* Sag Sol Paralellik Ayari: Pulluk catisinin toprak yiizeyine paralel olmasi gerekir. Aksi halde ¢izi ta-
bani dalgal bir sekil alir. Sag sol paralellik ayarinin kontroli icin pullugun arka tarafindan bakilir.
Bu ayar, traktor alt baglanti aski kollarindaki ayar kolundan saglanir. Bazi traktorlerde alt baglant
kolunun birinde bazi traktorlerde de her iki kolda da ayar yeri vardir. Ayar kollari vasitasiyla alt
baglanti kollari asagi yukari alinarak sag sol paralellik ayari yapilir.

* Kesme Genisligi Ayari: Siriimde pullugun bitin gévdelerinin esit sekilde topragi islemesi gere-
kir. Govdeler esit is genisligine sahip degilse ¢capraz mil ¢evrilerek gerekli ayar yapiimalidir. Nor-
mal pulluklarda gapraz milin gevrilmesi bir kol vasitasiyla saglanirken bazi pulluklarda da kontra
somun gevsetilerek ayar somunundan gerekli ayar yapilir. Capraz mili olmayan pulluklarda da
hidrolik olarak bu kaydirma ayari yapilir.

* Disk Yon Agisi Ayari: Disk yon agisi, disk toprakta calisirken hareket diizlemiyle diskin keskin ke-
narindan gecen diizlem arasindaki acidir (Gorsel 1.44). Yon acisini degistirmekle diskin kesme ge-
nisligi ayarlanabilir. Bu aginin normalde 40-45 derece olmasi gerekir. Agi az olursa disk tam de-
virme yapamaz, fazla olursa is genisligi artar ve fazla ¢eki glicine ihtiya¢ duyulur. Bu acl payanda
Uzerindeki baglanti deliklerinin degistirilmesiyle ayarlanabilir. Hafif yapidaki topraklar i¢in kiiglk
acl, sert topraklar icin buyik a¢i degeri daha uygun olmaktadir.

* Disk Durum Agisi Ayari: Disk durum agisi, diskin keskin kenarindan gecen dizlemle dikey dizlem
arasinda kalan acidir (Gorsel 1.44). Disk acisi degistirilerek diskin topragi parcalama durumu de-
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gistirilebilir. Bu a¢i normalde 15-25 derece olmalidir. Bu agl, payanda lzerinde bulunan ayar civa-
talarindan degistirilebilir. Sert yapidaki topraklar icin dik aci, orta yapidaki topraklar icin orta aci
ve hafif yapidaki topraklar i¢in genis aci daha uygun olur.

Hareket yonu Digsey dizlem
Yon agis { | Durum agisi
1Sl

\I‘l
h%

“‘-.H_‘ Zemin

. PIRRR
Ust gériinis On gorinis

Gorsel 1.44: Diskli pulluklarda disk yon ve durum agisi

* Diskli Pulluklarda Derinlik Ayari: Derinlik ayari icin traktor hidrolik indirme kaldirma kolu tam
asagl indirilir (ylzlcl pozisyon). Traktor st baglanti kolu uzatilip kisaltilarak derinlik ayari yapi-
labilir. Ust baglanti kolu uzatilirsa derinlik azalir, kisaltilirsa derinlik artar. Ayrica diskli pulluk tize-
rinde bulunan ayar kolundan da is derinligi ayari yapilabilmektedir.

* Diskli Pulluklarda Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi: Diskli pulluklarla stirimde topragin iyi
parcalanabilmesi icin calisma hizinin topragin durumuna bagli olarak 4-9 km/saat arasinda ol-
masi gerekir.

* On Segme Kolunun Pozisyonu: Pullugu traktdre baglama esnasinda én se¢me kolu yiiziicii pozis-
yonda, tarlaya gidis donlslerde pozisyon kontrolde ve tarlada ¢alisma esnasinda ¢eki kontrolde
olmaldir.

Diskli Pulluklarin Bakimi

* Makine uygun diz bir zemine gekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-

rinin alinmasi gerekir.
* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
* Diskler ayri ayri kontrol edilip ¢atlama, kirilma varsa degistirilmelidir.

* Rulmanlar kontrol edilmelidir. Bozuk olanlar yenisi ile degistirilmeli, bozuk degillerse gresorlikle-
rine yeteri kadar gres basiimalidir.

* Baglanti somun ve civatalari sikilmali, bozuk olanlar yenisi ile degistirilmelidir.
* Paslanmaya karsi disk ylzeyleri ile ¢capraz milin muylularina gres strilmelidir.
*|s mevsimi sonrasi diskli pulluklar da fazla nemli olmayan kapali yerlerde muhafaza edilmelidir.

Diskli Pulluklarin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek
Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

* Uygun bir calisma hizinin tespit edilmesi gerekir.
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malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz uygulama so-
nunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. * Gres yag|
kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * pulluk yedek parcalari
* Atolye * Hava kompresori
* Makine kullanim kilavuzu * Temizlik bezi
* Makine koruyucu muhafazalari * Mazot
* Traktor * Su
* Pulluklar * Kalem, defter

* Hidrolik yagi

* El aletleri (anahtar, gekic, pim vb.)

islem Basamaklari

1.

N U0 & w DN

©

. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

. Is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

* Diskli pulluklarin stirimde toprak icindeki engellerden zarar gormemesi icin 6n segme kolunun
ceki kontrolde olmasina dikkat edilmelidir.

* Baglama kafalarinda bosluk olmamalidir. Ust baglanti kolu uygun delige takilmalidir.
* Baglanti civata ve somunlari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikilmalidir.

* Tarlada calisirken donislerde alet mutlaka kaldirilarak dontsler yapilmahdir. Aksi halde isleyici ki-
simlar zarar gordr.

1.6. UYGULAMA: PULLUKLARIN AYARLARI VE BAKIMLARI

Siire : 1 Ders Saati

Yonerge

Pulluklarda ayar ve bakim islemlerini yapmak amaclanmaktadir. Calismayi verilen arag gere¢ ve

is saglig ve glivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

is saglig ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Doner kulakh pulluklarda hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglanti jaklarina baglanir.
Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kacagi olup olmadigi kontrol edilir. Yipranan hortumlar ile lift-
ler degistirilir ve sisteme hidrolik yag basilir.

Makinenin tim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilir.
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Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Pulluk Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | is saghgi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen guvenlik ted-
birleri alind1.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktortn hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Doner kulakh pulluklarda hidrolik hortumlari traktériin kolay baglanti jaklarina baglandi.

Hidrolik hortumlar ve liftlerde yag kacagi olup olmadigi kontrol edildi.

4

5

6

7 | Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar diizeltildi veya yenisi ile degistirildi.
8

9

Yipranan hortumlar ile liftler degistirilerek sisteme hidrolik yag basildi.

10 | Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

11 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina ko-
nuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.




' 1.6. OLCME VE DEGERLENDIRME
N

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.

1. () Kulakli pullukta u¢ demiri asinirsa pulluk topraga daha iyi batar.

2. () Kulak uzantisinin gérevi kesilen toprak seridinin gizi tabanina diismesini dnlemektir.
3. () Pullukla sGiriimde derinlik ayari Gst baglanti kolundan yapilir.
4. (

) is mevsimi sonunda diskli pulluklarin ¢alisan pargalari paslanmaya karsi gres yagi siriilerek
korunur.

5. () Diskli pulluklarda sag sol paralellik ayari alt baglanti kollarindan yapilir.

8. Disklipulluklar kendiagirliklariile topraga battigiicin batma (is) derinligini artirmakigin ....................
Gzerine ek agirlik konabilir.

9. Diskli pulluklar .................... pulluklarin calisamadigl, kuru, killi ve sert topraklarda kullanilr.

_ 10. Diskli pulluklarda calisma hizi topragin durumuna gore ........ e km/s arasinda olmasi gerekir. )

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi pullugun gorevi degildir?

A) Sikismis topragi kesmek B) Yabanci otlari tarlaya gommek
C) Tarlaya tohum atmak D) Atilmis glibreyi tarlaya gommek
E) Cizi agmak
12. Payanda asagidaki hangi li¢c pargayi birlestirir?
A) Ug¢ demiri-cati-taban demiri B) U¢ demiri-destek tekeri-taban demiri
C) Ug demiri-kulak-taban demiri D) U¢ demiri-kulak-baglama kafasi

E) Ug demiri-destek tekeri-¢at
13. Toprak, pullukla ne zaman sirtlmelidir?
A) Yagisli havalarda B) Kis aylarinda
C) Cok kurumussa D) Tava geldiginde
E) Cok nemli oldugunda

14. Asagidakilerden hangisi diskli pulluklarda bulunmaz?

A) Cat B) Baglama kafasi C) Kulak D) Capraz mil E) Disk
15. Diskli pulluklarda derinlik ayari nereden yapilir?

A) Ust baglanti kolundan B) Alt baglanti kollarindan

C) Aski kollarindan D) Hidrolik indirme kaldirma kolundan

E) Yan baglanti zincirlerinden
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1.3.1.2. Dip Kazan / Dip Patlatan

Geleneksel toprak isleme tekniginde topragin uzun yillar pullukla siirilmesinden 6tiri ¢izi tabani-
nin altinda sikismis, bitki kok gelisimi yoniinden yapisal 6zellikleri bozulmus bir tabaka olusur. Taban tasi
olarak adlandirilan bu tabaka kirllmadigi takdirde Grlin veriminde slireg icerisinde ciddi azalmalar mey-
dana gelir. Bu tabakanin kirilmasi amaciyla 40-60 cm derinlikte ¢calisan dip kazan kullanilir (Gérsel 1.45).
Dip kazanlar, subsoiler (sabsoyler) olarak bilinmektedir.

( BiLiYOR MUSUNUZ?

Toprakta olusan pulluk ta-
C@ baninin dip kazanlarla 4-5
yilda bir defa kirilmasi gerek-
mektedir.

Gorsel 1.45: Dip kazan

Bazi toprak ve iklim kosullarinda her yil topragin ayni derin-
likte islenmesi nedeniyle toprak katinin hemen altinda kalinligi
8-10 cm’ye varan su gegirmez sert bir tabaka olusmaktadir. Ta-
ban tas! denilen bu tabakanin olusmasiyla ortaya cikan taban
sertliginden dolayi yagisli mevsimlerde su, bitki koki seviye-
sinde birikir. Asagl gecemez ve ¢ok yagish gecen mevsimlerde
kok ctrtikligiine sebep olur. Kurak mevsimlerde de taban sert-
liginden dolayi toprak altindaki nem yukarilara ¢ikamayacagin-

dan kokler gelisemez ve toprak catlayabilir. Olusan bu sert tabaka ve taban sertliginin kirilmasinda dip

kazanlar kullanilmaktadir.

Dip kazanla dip patlatma sirasinda st katmandaki toprakla alt katmandaki topragin karistirilma-
masi, toprak ylzeyinde kesek olusturulmamasi, yizey artiklarinin gdmiilmemesi ve boylelikle yeni bir
toprak isleme trafigine yol acilmamasi esastir. Dip kazanlar asagidaki sekilde siniflandiriimaktadir:

* Sabit isleyici Organa Sahip Dip Kazanlar:
Bu dip kazanlar bir catiya sabit olarak bag-

) . . - 1. Baglama kafasi
Ianr.n|§t|r ve % 4 adet isleyici organa savhlp 2. Yan baglant muylular
tir. Is derinligi 40-60 cm arasinda degisir. 3. Gat

e . . .. ) 4. Payanda
Bltln toprak isleme makineleri icinde ¢a 5. Uc demiri
lisma derinligi en fazla olan tek alettir. Dip 6. Torpil (topuz)
kazanlar bir catiya baglanmistir. Makine 7. Destek ayag)
¢aty, Ui¢ nokta aski diizeni ve tek bir gévde
ile bu govde tizerinde bulunan bir adet ug
demirinden olusmaktadir (Gorsel 1.46). Gorsel 1.46: Sabit isleyici organa sahip dip kazanin pargalari

* Titresimli isleyici Organa Sahip Dip Kazanlar: Titresimli dip kazanlar hareketlerini traktér kuy-
ruk milinden alir. Bu dip kazanlar sayesinde toprak daha iyi gevsetilir ve kabartilir. isleyici or-
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ganlari cesitli yonlere hareket eden tipleri vardir. Daha derin isleme yaptigi icin (80-100 cm) daha
fazla giice ihtiyag duyar. Ancak kuyruk mili giicinden faydalanildig i¢in daha az geki glicl ihtiyaci
gerektirir. Sabit isleyici organa sahip
dip kazanlarla titresimli isleyici organa

. . 1. Baglama kafasi
sahip dip kazanlarin parcalari aynidr, 2. Alt baglama muylulan
titresimli olanlar traktériin kuyruk mi- 3. Cat
linden hareket alarak calistigi icin on- 4. Payanda
larda ek olarak bir disli kutusuna (san- 5. Ug demiri

6. Hareket mili
ziman) ihtiya¢ vardir. Ayak sayisi bir 7. Disli kutusu

veya daha c¢ok olabilir. Tek ayakli dip
kazanla calisirken kabartilan topragin
tekrar sikismamasi igin birer is genisligi

atlanarak, ayak sayisi fazla ise normal
bir sekilde ¢alisgiimahdir (Gorsel 1.47).

Gorsel 1.47: Titresimli organa sahip dip kazanin pargalari

Dip Kazanlarin Ayarlar

*

Sag Sol Paralellik Ayari: Dip kazanlarda pratikte ayar pek yapilmaz. Ayak sayisi fazla ise aletin top-
raga paralel calisabilmesi icin pulluklarda oldugu gibi sag sol paralellik ayari, traktoriin alt bag-
lanti aski kolu tGizerindeki ayar kolundan yapilir.

On Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari tist baglant kolunu uzatip kisaltarak yapilir.

Derinlik Ayari: Derinlik ayari, traktorin hidrolik indirme
kaldirma kolundan ve varsa yanlardaki destek tekerlekle-
rinden yapilabilir (Gorsel 1.48).

On Se¢me Kolunun Pozisyonu: Traktdriin 6n se¢me kolu,
aletin, pulluklarda oldugu gibi toprak icindeki engellerden
zarar gérmemesi ve ayni derinlikte islem yapabilmesi icin Derinlik

. ayar yeri
ceki kontrolde olmalidir.

Dip Kazanlarda Galisma Hizinin Belirlenmesi: Dip kazan,
topragi derin olarak isledigi icin topragin yapisina gore ca- Gorsel 1.48: Derinlik ayari

lisma hizi 3-7 km/saat sinirlarinda olmalidir.

Titresimli Dip Kazan ile Calismada Kuyruk Mili Devrinin Belirlenmesi: Kuyruk milinden hareket
alarak calisan makineler 540 d/d veya 1000 d/d ile ¢alisir. Kullanilan dip kazanla ilgili olarak ge-
rek kuyruk mili devri ve gerekse diger veriler, makine kullanim kilavuzunda belirtilen degerlerde
olmaldir.

Dip Kazanlarin Bakimi

*

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
Gevsemis tim baglanti elemanlari sikistirilarak kirilmis ve asinmis olanlar yenisi ile degistirilmelidir.

Calisan kisimlar paslanmaya karsi gres yagi suriilerek korunmali, baglanti kisimlari kontrol edil-
melidir.

Titresimli dip kazanlarda saftin mafsallarina gres basiimali, saft mili gres sirilerek korunmalidir.
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* Titresimli dip kazanlarda disli kutusu yagi kontrol edilmeli, gerekirse yag takviyesi yapiimalidir.

* Dip kazanlar devamli kullaniimadigindan kapali ve nemli olmayan alanlarda muhafaza edilmeli-
dir. Agac takoz veya sehpa lizerine konulmalidir.

Dip kazanlarin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghigi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozIlik vb.) giyilmelidir.

* Traktor on segme kolu ¢eki kontrolde olmalidir.
* Titresimli tiplerde makine kullanim kilavuzunda belirtilen uygun kuyruk mili devri saglanmalidir.
* Tek akstan gekici traktorlerle galismalarda traktoriin 6n tarafina gerekirse agirlik konulmahdir.

* Titresimli tip dip kazanlarda hareket, traktér kuyruk milinden mafsalli saft ile iletildiginden ¢a-
lisma sirasinda saftin koruyucu muhafazasi takili ve sabitleme zincirleriyle tespit edilmis olmali-
dir. Strticti, calisma sirasinda bol kiyafetler giymemelidir.

* Titresimli tiplerde mafsalli saftin traktor ve alet tarafina diizglin oturmus olmasina ve emniyeti-
nin kapali olmasina dikkat edilmelidir.

1.3.1.3. Cizel

Makineli tarimda tarla trafiginin yogunlugu, toprak sikismasina ve dolayisiyla topragin gecirimsiz
hale gelmesine neden olmaktadir. Sikisan ve gecirimsiz hale gelen topragi, hasat sonrasi devirmeden
yirtarak kabartan en 6nemli toprak isleme aletlerinden biri de cizel olarak adlandirilan agir kiltivator-
dir (Gorsel 1.49). Cizel, daha az enerji ihtiyaci iceren ve islenen toprak ylizeyini azaltan toprak isleme
sistemlerindeki gelismelerden biri olan koruyucu toprak isleme sisteminde topragi devirerek isleyen
pullugun yerini almistir. Son yillarda gok yaygin olarak kullaniimaktadir.

. Baglama kafasi

Cat

. Baglant sapmalari

Ayak

. Degisebilir ug demiri

. Traktorin alt baglantilarinin takildigi muylular

Gorsel 1.49: Cizelin parcalari

Toprak tabakalarinda suyu hareket ettirmek ve kdklerin derinlere niifuzunu saglamak amaciyla kul-
lanilan gizeller, aniz bozma isinde de basariyla kullanilabilir. ilk (birincil) toprak isleme aleti olarak cize-
lin kullaniimasiyla pullukla islemenin aksine toprak devrilmez. Sadece kabartilir. Béylece aniz artiklari
toprak ylizeyinde kalir. Toprak ylizeyinde kalan aniz artiklari, toprakta daha iyi bir rutubet muhafazasina
yardim ettigi gibi topragin riizgarla tasinmasini da 6nlemektedir.

Cizeller topragi derinlemesine yirtarak isler, bitkisel artiklari topraga karistirmaz. Toprak yiizeyini or-
ten bitkisel artiklar, topragi erozyona karsi koruyup buharlasmayi engelleyeceginden nem toprak biin-
yesinde tutulur. Cizeller topragi kabartir ve taban tasi olusmasini engeller. Sonucta bitki kokleri topragin
daha alt tabakalarina ulasacagindan bitki daha iyi beslenir.
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Cizellerin Ayarlari

* Sag Sol Paralellik Ayari: Cizellerde sag sol paralellik ayari, traktorin alt baglanti aski kolu tzerin-
deki ayar kolundan yapilr.

* On Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari, tist baglant kolu uzatilip kisaltilarak yapilir.

* Derinlik Ayari: Traktorlin hidrolik indirme kaldirma kolundan ve varsa yanlardaki destek teker-
leklerinden yapilabilir.

* On Se¢gme Kolunun Pozisyonu: Traktoriin 6n secme kolu, aletin, pulluklarda oldugu gibi toprak igin-
deki engellerden zarar grmemesi ve ayni derinlikte islem yapabilmesi icin ¢ceki kontrolde olmalidir.

* Cizellerde Calisma Hizinin Belirlenmesi: Cizeller topragi derin olarak isledikleri icin topragin ya-
pisina gore calisma hizi 3-7 km/saat sinirlarinda olmahdir.
Cizellerin Bakimi

* Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan énce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
* Gevsemis tim baglant elemanlari sikistirilarak kirilmis ve asinmis olanlar yenisi ile degistiriimelidir.

* Calisan kisimlar paslanmaya karsi gres yagi surilerek korunmali, baglanti kisimlari kontrol edil-
melidir.

* Bakimi yapilan cizeller, nemli olmayan kapal bir yerde tahta takoz veya bir sehpa lzerinde mu-
hafaza edilmelidir.
Cizellerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozIliik vb.) giyilmelidir.

* Traktor on segme kolu ¢eki kontrolde olmalidir.
* Tek akstan cekici traktorlerle gcalismalarda traktorin 6n tarafina gerekirse agirlik konulmalidir.
* Baglanti civata ve somunlari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikilmalidir.

* Tarlada calisirken donislerde alet mutlaka kaldirilarak dontsler yapilmahdir. Aksi halde isleyici ki-
simlar zarar gorur.

1.7. UYGULAMA: DIiP KAZAN IiLE GCiZELLERIN AYARLARI VE BAKIMLARI

Siire : 1 Ders Saati

—
Yonerge

Dip kazan ile gizellerde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaclanmaktadir. Calismayi verilen arag
gerec¢ ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz uygu-
lama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gereg ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, * Gres yagl
eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * E| aletleri (anahtar, cekic, pim vb.)




* Atolye * Dip kazan ve ¢izelin yedek parcalari
* Makine kullanim kilavuzu * Hava kompresori

* Makine koruyucu muhafazalari * Temizlik bezi

* Traktor * Mazot

* Dip kazan ve ¢izel *Su

* Sanziman yagi * Kalem, defter

* Hidrolik yagi

islem Basamaklari

=

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.

Makinenin tiim civatalari kontrol edilir. Gevsemis olanlar sikilr.

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

W ® N U s WwWN

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Dipkazan ve Cizelin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | is saghg ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik
tedbirleri alindi.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktortn hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar diizeltildi veya yenisi ile degistirildi.

Makinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikild.

0 |IN|( |0 |,

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

? konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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' 1.7. OLCME VE DEGERLENDIRME
\

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Titresimli dip kazanlarla ¢alisirken traktoriin 6n secme kolu ¢eki kontrolde olmalidir.
2. () Dip kazanlarin arkasina baglanan torpillerin kuru topraklarda drenaji saglanmahdir.

3. ( ) Dip kazan / gizellerle galisirken traktorin 6n tarafi kalkiyorsa traktorin 6niine agirlk baglan-
malidir.

4. ( ) Dip kazanlarin toprak derinliklerinde etkili olabilmesi i¢in topragin kuru olmasi gerekmektedir.

5. () Cizellerle ¢alisirken traktoriin calisma hizi 3-7 km/s olmalidir.

6. Cizellerde sag sol paralellik ayari, traktorin alt baglanti aski kolu Gzerindeki .......ccoevvvvvrvrrreennnee.
kolundan yaplilir.

7. Kiltivatorlerde toprak sartlarina gore degismekle birlikte calisma hizi ....... - weee.. km/saat sinir-
lari arasindadir.

8. Cizeller topragi derinlemesine yirtarak isler, .....cccccevvveveeveeennnen. artiklari topraga karistirmaz.
9. Sabit organa sahip dip kazanlarin is derinlikleri ....... EI cm arasinda degisir.

10. Sabit isleyici organa sahip dip kazanlarla titresimli isleyici organa sahip dip kazanlarin
.............................. aynidir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Toprak katinin hemen altinda 8-10 cm’ye varan, su gegirmeyen sert bir tabaka olusmasinin nedeni
asagidakilerden hangisidir?
A) Derin strim yapmak B) Yiizeysel slirim yapmak
C) Her yil ayni derinlikte sirim yapmak D) Agir alet makine kullanmak
E) Toprak nemli iken striim yapmak
12. Titresimli organa sahip dip kazanlar hareketini nereden alir?
A) Traktoriin kuyruk milinden B) Topraktan
C) Ayri bir motordan D) Hareket almadan calisir.
E) Dip kazan tekerleklerinden

13. Titresimli isleyici organa sahip dip kazanlarin is derinligi ka¢ santimetre araliginda olmalidir?

A) 20-40 B) 40-60 C) 60-80 D) 80-100 E) 50-70
14. Cizeller asagidakilerin hangisinin gorevini de yapar?
A) Tirmiklarin B) Merdanelerin
C) Kultivatorlerin D) Dip kazanlarin
E) Pulluklarin
15. Cizellerin galisma sistemi asagidakilerden hangisidir?
A) Topragi slriikleyerek B) Topragi devirerek
C) Topragi ylzeysel cizerek D) Topragi derinlemesine yirtarak

E) Topragi derinlemesine isleyerek
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[
1.3.2. I1. Sinif Toprak isleme Alet Ve Makineleri

. sinif toprak isleme alet ve makineleri kiiltivatorler, tirmiklar, merdaneler ve frezelerdir.

1.3.2.1. Kiiltivatorler

Kultivatorler topragl devirmeden, yirtarak isler. Bu
sayede topragi kabartma, havalandirma, blyuk kesek-
leri kirma ve yabanci otlari kdklerinden kesip ylizeye bi-
rakma islevini yerine getiren makinelerdir. Kiltivator is-
leyici organi 15 cm derinlikte gevsek bir yapi olusturur
(Gorsel 1.50).

Topragl devirmeden (alt Gst etmeden) isleyen ve
her cesit toprakta en c¢ok kullanilan aletlerdir. Tarla yi- Gorsel 1.50: Killtivator
zeyini dlzler, kabartir ve yabanci otlari sdker. Cok otlu
tarlalarda bile rahatlikla calisabilir. lyi siiriilmemis ve derin izler bulunan tarlalarda yiizey diizeltmesi ya-
par. Aniz bozma ve nadas islemesinde de kullanilan bir alettir. Kiltivatorler tek olarak kullanildigi gibi

alet kombinasyonlarinda cogunlukla déner tirmikla birlikte de kullanilir.

Kiltivatorler toprak ylizeyine atilan tohum ya da mineral glibrenin toprakla karistirilmasinda kulla-
nildigi gibi agir tipleriyle de aniz bozma islemleri yapilmaktadir. Ulkemizde kuru tarim bélgelerinde uy-
gulanan toprak islemenin vazgecilmez bir araci oldugu arastirmalarla kanitlanmistir.

ikileme ve licleme islemleri, kazayagi seklinde ug¢ demirleri ile donatilmis kiiltivatérlerle yapilmakta-
dir. Patates, pancar gibi ¢capa bitkilerinin hasadindan sonra pullukla isleme yapilmaksizin tohum yatagi
yalniz kiltivatorlerle hazirlanabilir.

Kultivatorler toprak isleyici ayaklarina gore su sekilde siniflandirilir (Gorsel 1.51):

* Yaysiz (Sabit) Ayakh Kiltivatorler: Dar, diz bir celik lamadan olusur. Daha ¢ok traktérle cekilir,
agir ve derin islemede kullanilr.

* Yayl Ayakh Kiiltivatorler: S seklinde celik bir lamadan olusur. Ust kismindaki biikiinti ikinci bir
celik lama ile gliglendirilmistir. Bu yapi ayagin herhangi bir engelle karsilastigi zaman geriye dogru
acilmasina imkan verir. Topragi karistirmadan yirtarak isler ve alt tabakadaki parcaciklari Gste ¢I-
karmaz. Nispeten saglam oldugu icin daha agir ve sert topraklarda kullanilabilir.

* Yari Yayh Ayakh Kiltivatorler: Yayli ayak kadar esnek olmayip bir miktar geriye dogru acilabilir.

Yay I
Helis yay
Ug demiri ‘%
(a) (b) (c)

(d) (e)
a: Yayh kdltivator b - c: Yari yayli kiiltivator d - e: Sabit ayakli kiltivator

i

Gorsel 1.51: Kiltivator ayak tipleri

Ozellikle hafif topraklarda kullanilabilir. Sert topraklarda iyi is gérmez.
Kiltivatorler topragi pulluk gibi altlst ederek degil titresim etkisiyle yirtarak isler. Boylece topragi
gevseterek ufalar ve parcalar. Taban tasi olusturmaz. Topragin nemini ve tavini korur. Kiltivatorlerden
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beklenen galisma etkinligi, ayaklar arasi mesafe ve is derinligi yaninda calisma hizina baghdir. Uygun hiz,
ayaklarin birim alandaki toprak kiitlesini parcalama ve ufalama etkisini artirir (Gorsel 1.52).

. Baglama kafasi (Ust baglanti kolu yeri)
. Alt baglama muylular

Cati

. Isleyici ayak

. Ug demiri

Yay

oOuhsWNRE

Gorsel 1.52: Kiltivatorin pargalari

Kiltivatorlerde kullanilan isleyici govde olan ayak ve ug¢ demirleri yapilacak ise ve toprak sartlarina
gore kanatlh, dar ve kazayagi tipindedir (Gorsel 1.53).

; .
§
(a) (b) (c) (d)

(e)

a: Kazayagl a-c: Kanath ug demiri b-d-e: Dar ug demiri

Gorsel 1.53: Ug demiri tipleri

Kanatl ug demirleri kuru tarim boélgelerinde sira arasi toprak islemede arzulanan bir u¢ demiridir.
Ortalama kesme genisligi 3-10 cm arasindadir. Dar u¢ demirlerinin kesme genisligi 6-6 cm civarindadir.
Bazilari ¢ift tarafl bilendiginden asindikg¢a yonleri degistirilerek kullanilir. Ug demirleri karbonlu gelik
sactan kesilip preslenerek yapilir. Dar ug demirleri 7-10 mm, kazayaklari 3-6 mm kalinligindadir.

Kiiltivatorlerin Ayarlar

* Sag Sol Paralellik Ayari: Kiltivatorlerde sag sol paralellik ayari, traktorin alt baglanti aski kolu
Gzerindeki ayar kolundan yapilir.

On Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari, ist baglanti kolunu uzatip kisaltarak yapilir.

* Derinlik Ayari: Traktorin hidrolik indirme kaldirma kolundan yapilir. Yanlarda destek tekerlegi
olanlarda ise derinlik ayari destek tekerleklerinden yapilir.

On Se¢me Kolunun Pozisyonu: Agir kiiltivatérler haricinde diger cesitler kendi agirliklariyla top-
raga battiklarindan kiltivatorlerde traktor 6n se¢me kolu nétr (ylzlicl) pozisyonuna getirilir. Agir
tip kultivatorler topragi derin bir sekilde islediklerinden tipki birinci sinif toprak isleme alet ve
makineleri gibi ¢alisir. Bu ylizden toprak icindeki engellerden zarar gérmemesi icin bunlarla ¢a-
lisma sirasinda traktér 6n se¢gme kolunun ¢eki kontrolde olmasi gerekir.

Kiiltivatérlerde Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi: Kiltivatorlerde toprak sartlarina gore de-
gismekle birlikte 8-12 km/saat sinirlari arasinda calisiimalidir. Daha dustk hizda galisilirsa top-
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rak iyi parcalanamaz. Yakit ve zaman yoninden kayip olur. Daha hizli ¢ahsilirsa iyi bir tohum ya-
tagl hazirlanamaz. Agir klltivatorler topragi derin islediklerinden pulluklar gibi hiz sinirlari isle-
nen topraga gore 4-9 km/saat arasinda olmalidir.

Kultivatorlerin Bakimi

£

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gereklidir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
Gevsemis tim baglanti elemanlari sikistirilarak kirllmis ve asinmis olanlar yenisi ile degistirilmelidir.

Kultivatorlerin ¢alisan pargalari ve u¢ demirleri kontrol edilir. Asinan parcalar yenisi ile degistiril-
melidir.

Calisan kisimlar paslanmaya karsi gres yagi surilerek korunmali, baglanti kisimlari kontrol edil-
melidir.

Bakimi yapilan kiltivatorler, nemli olmayan kapali bir yerde tahta takoz veya bir sehpa lizerinde
muhafaza edilmelidir.

Kiiltivatorlerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

*k

Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Agir kiltivatorlerde 6n secme kolunun ceki kontrolde, diger cesitlerde ise yizlicli pozisyonda ol-
masina dikkat edilmelidir.

Agir kiltivatorlerde topraga dizgiin dalabilmesi icin 6n arka paralellik ayarinin daha énemli ol-
dugu unutulmamalidir.

Kultivatorlerin topragi iyi bir sekilde pargalayabilmesi igin uygun ¢alisma hizi mutlaka tespit edil-
melidir.

Baglanti civata ve somunlari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikilmaldir.

Tarlada cahlisirken donislerde alet mutlaka kaldirilarak dontsler yapiimahdir. Aksi halde isleyici ki-
simlar zarar gordr.

1.3.2.2. Tirmiklar

Tirmiklar pullukla islenmis bir parselde topragin kabartiimasi, keseklerin kiriimasi, yabanci ot kokle-

rinin ylizeye c¢ikarilip toplanmasi, yagislardan sonra olusan kaymak tabakasinin kirilmasi, ¢ayir ile mera
alanlarinin bakimi ve serpme olarak ekilen tohumlarin kapatiimasi islemlerinde kullanilir (Gorsel 1.54).

. Baglama kafasi

. Alt baglama muylulari
Cat

. Aski zincirleri

. Tirmik disleri

u s WNER

Gorsel 1.54: Tirmigin pargalari

Traktorle cekilen tirmiklar, traktoriin hidrolik kollarina Gi¢ nokta aski sisteminden baglanir. Sert ve
cok otlu topraklarda calisildiginda tirmik, kendi agirligi ile topraga batmakla zorlaniyorsa Gzerine agir-
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lik konulmahdir. Tirmiklar fazla glc istemez ve genel olarak tarlanin ylizey sekline, aletin is genisligi ve is
derinligine bagli olarak saatte 8-12 km hizla kullanilir. is genisligi az olan alet hizl, is genisligi fazla olan
alet ise biraz daha dustk hizda kullaniimalidir.

Tirmik, toprak ylizeyini 4-8 cm derinlikte ylizeysel olarak isler. En gok hafif ve orta agirliktaki toprak-
larda kullanilir. Yapiliglari basit ve kullanilmalari kolaydir. Tarimda toprak isleme amagl kullanilan tirmik-

lar baslica iki ana grupta incelenebilmektedir:

* Sabit Govdeli Tirmiklar: Traktorin t¢ nokta aski sistemine asilarak ya da birbiri ardina baglana-
rak cekilir. Uygulamada yaygin olarak kullanilan sabit gévdeli tirmiklar (g cesittir. Bunlar disli tir-
miklar, diskli tirmiklar (diskarolar) ve doner tirmiklardir.

* Disli Tirmiklar: isleyici gévdeleri degisik se-
kildeki disler (¢ubuklar) seklindedir (Gorsel
1.55). Tirmik, bu cubuklarin yapisina gore et-
kinlik gosterir. Cubuklar, cesitli sekillerdeki
catilarin Gzerine dizilmislerdir. Catilarin ¢e-
sitli sekillerde olmasinin nedeni, bir sira lize-
rindeki dislerin yabanci ot vb. ile ttkanmasini
Oonlemekdtir.

Gorsel 1.55: Digli tirmik

Kultivatorlerin arkasinda tohum yatagi hazirlanmasinda ve ¢ayir meralarin bakiminda kullanilir. Top-
rak ylizeyine uyumlu calisabilmesi icin parcali yapilir. Disler birbirine ne 6rtme payi yaratacak kadar ya-
kin ne de disler arasinda islenmemis alan olusacak kadar uzak olmahdir.

Disli tirmiklarda, isleyici organlar olan tirmik disleri ¢esitli geometrik bicime sahiptir. Dis kesitleri ise
yuvarlak, kare, licgen, elips gibi degisik olabilmektedir. Mukavemet acisindan dayanikli olmasi nede-
niyle kare kesitli tirmik disleri yaygin olarak kullaniimaktadir.

* Yayh Tirmiklar: Yayl tirmiklarin isleyici govdeleri yayh-
dir ve yarim daire seklinde biikilmistir. Yayli ayaklarin
parcalama etkisi biraz daha fazladir. Kiltivatorlerin ar-
kasindan veya buyik tirmiklarin arkasinda tohum ya-
tagi hazirlanmasinda kullanilir. Genellikle parmaklar ug
demirlidir. Toprag titresim yaparak isler (Gérsel 1.56).

Gorsel 1.56: Yayl tirmik

* Diskli/Doner Tirmiklar (Diskaro): Diskli tirmiklarda isleyici organlar disktir (G6rsel 1.57). Disk
¢ap! 40-50 cm arasindadir. Agir yapili
makinelerde bu deger 65 cm’ye kadar
cikabilir. Ulkemizde hafif yapili diskli tir-

miklara diskaro, agir yapih diskli tirmik- ~ Siyirici
lara ise goble disk denir. Diskler, diiz yi- & fvar kolu
zeyli ya da kertiklidir. Kertikli disklerde o =

topragin pargalanmasi daha fazladir. Bir TR R

Alt baglanta

sira Uzerindeki bataryalarin yon agcilari kolu

birbirine ters durumdadir. Bu suretle
tirmigin diizglin gekilebilmesi saglanir. L
isleyici gdévdesi, doner disk halindedir.

Kertikli disk 3
1
Batarya

Bat‘grya

Gorsel 1.57: Diskli tirmik
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Diskaroda genellikle diskler dorderli, altisarli bataryalar halindedir. Bir sira (izerindeki bataryala-
rin yon agilari birbirine ters durumdadir. Bu suretle tirmigin diizgiin ¢ekilebilmesi saglanir.

Uygulamada diskli tirmiklar tek ve ift etkili tirmiklar olmak tizere iki grupta incelenir (Gorsel 1.58).
Tek etkili tirmiklarda toprak bir kez islenirken ¢ift etkili tirmiklarda iki kere islenir.

[ = -3 T £ Li C -3

ey | \
\/ <! /‘1 £ ‘\ &
S e a: Tek etkili tirmik A e o R TR

Batary; M b: Gift etkili tirmik @ L {/U“ -3 A

@ AT S

Gorsel 1.58: Tek ve cift etkili tirmiklar

\/M\“'.V

Cift etkili diskli tirmiklarda iki ya da dort adet batarya bulunmaktadir. iki bataryali ¢ift etkili tirmik-
lara V tipi tirmik, dort bataryali ¢ift etkili tirmiklara ise tandem adi verilir. V tipi tirmiklara ofset tirmik-
lar da denir. Doner tirmik gesitleri yildiz, diiz gubuklu, egik cubuklu, sarmal cubuklu, disli ve kanatli d6-
ner tirmiktir.

* Titresimli Tirmiklar: Titresimli tirmiklarda hareket, traktériin kuyruk milinden alinarak bir disli ku-
tusu vasitasiyla tirmigin doner dislerine aktarilir. Doner disler, ikiserli olarak yataklandirilip i¢ ice d6-
nerek calisir. Bu sekilde calisarak toprakta islenmemis yer birakmaz. Tohum yatagi hazirlanmasinda
kullanilir. Bu makineler de gekilir ya da ¢ogunlukla asilir tiptedir (Gorsel 1.59).

Ust baglanti kolu

Ust baglanti kolu

Disli kutusu Disli kutusu

Eksantrik dlizen

3 [
W Tirmik disleri
Alt baglanti

kolu

a) Sarsintih tirmiklar b) Doner bashkli kuyruk mili tirmiklari (dik freze)
Gorsel 1.59: Titresimli tirmiklar

Tarimda yaygin olarak kullanilan kuyruk mili tirmiklari, traktoriin ¢ nokta aski sistemine baglana-
rak calisir. Bu ylizden hantal ve agir yapili degildir. Boylece cekilir tip kuyruk mili tirmiklari uygulamada
yoktur. Tirmiklar isleyici organlarin 6zelliklerine gore su sekilde
siniflandirilir:

* Sarsintili Tirmiklar: Sarsintili tirmiklarda tirmik disleri bir-
birine paralel ve hareket 6éniinde dik olarak konumlandi-
rilmis iki adet lama Gzerine dizilmistir (Gorsel 1.60). La-
malar, traktor kuyruk milinden hareketini alarak, saga ve
sola zikzaklar gizerek toprak isler. Uygulamada (g ve dort
adet lamali makineler vardir. iki sirali makinelerde kuy-
ruk mili devri 1/3 oraninda dusirilerek lamalara iletilir.

Gorsel 1.60: Sarsintili tirmik

76



* Sallantil Tirmiklar: Sallantih tirmiklar kismen toprak
frezelerini andirir. Bu makinelerde bir mil lzerine 25
cm araliklarla dizilmis ve her birinin izerinde on adet
dis bulunan yuvarlak tablalar vardir (Gorsel 1.61). Tab-
lalar, tirmik mili Gzerinde belirli bir aci yapacak sekilde
egik olarak yataklandirilmistir. Tirmik mili traktor kuy-
ruk milinden mafsalli saft araciligi ile alinan glg saye-
sinde belirli bir agi ile dondirilir. Donen mil Gzerinde
egik olarak yataklandirilmis tablalar yalpalayarak do-
ner. Olusan sallantiile tirmik disleri topraga batarak ka-
ristirma islemi yapar. Hareket iletimi, kuyruk mili devri-
nin 1/3 oraninda bir disli kutusu tarafindan disdrtle-
rek yapilir. Cogu kez yandan zincir disli sistemi ile tirmik miline verilir.

Tirmik mili

Gorsel 1.61: Sallantih tirmik

* Doner Bashkh Kuyruk Mili Tirmiklari (Dik Freze): Tirmik disleri, toprak ylizeyine dik bir eksen et-
rafinda doner (Gorsel 1.62). Son yillarda dislerin yerini sert ve kalin bicaklar almistir. Bu nedenle
bazi kaynaklarda bu makinelere dik freze adi da verilmektedir. Bicaklara hareketi, traktor kuyruk
milinden mafsalli bir saft araciligi ile alinarak iletilir. Kuyruk mili devri bir disli kutusunda 1/2 ora-
ninda duslrulir. Genelde ¢atinin ortasindan hareket iletimi yapilir. Bicaklarin bagh bulundugu
tablalar birbirine gore ters yonde dondiklerinden topragl parcalama ve karistirma etkinligi bu
makinelerde oldukca yuksektir.

H-Saft
r(;atl r Tablflar -

- Disli kutusu
e

A~ £~ ~—™

Bigaklar

Gorsel 1.62: Dik freze
Tirmik Ayarlari

* Sag Sol Paralellik Ayari: Kiltivatorlerde sag sol paralellik ayari, traktoriin alt baglanti aski kolu
Uzerindeki ayar kolundan yapilir.

On Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari, baglanti kolu uzatilip kisaltilarak yapilir.

* Derinlik Ayari: Tirmiklar, traktor 6n segme kolunun ylziici konumunda calistiklari icin kendi agir-
liklariyla is yapar. Bu ylzden ayrica bir derinlik ayari yapilmaz. Sert ve ¢ok otlu tarlalarda tirmik
Uzerine agirhk ilave edilerek ¢calisma yapilabilir. Bazi doner tirmiklarda ise ayri bir ayar kolu ile is
derinligi ayari yapilabilir.

Geniglik Ayari: Genislik ayari isleyici kisimlarin artirllmasi veya azaltilmasiyla saglanir. Disli tip-
lerde disler takilir veya yenilenirken keskin koseler ¢eki yontine getirilmelidir. Disler ¢atiya arka
arkaya gelmeyecek sekilde ve esit araliklarla takilir. Calisma sirasinda ziplamayi 6nlemek icin 6n
siradaki dislerin ucu arkaya dontk olarak baglanir. Bazi tiplerde dislerin batma acilari degistirile-
bilir. Yayl tirmiklarda is derinligine gore ayaklar arasi mesafe azaltilip ¢ogaltilacak sekilde ¢atiya
baglanir. Bazi tiplerde ayaklarin batis agilari ve yaylarin basinci ayarlanabilir.
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* Yon Agisi: Diskli tirmiklarda (diskaro) yon agisi

* Traktor On Se¢me Kolu Ayari: Traktér 6n

¢at izerinde bulunan bir kol vasitasiyla ayarla-
nabilir (Gorsel 1.63). Yon acisi hidrolik olarak
da degistirilebilen diskli tirmik cesitleri de bu-
lunmaktadir.

se¢me kolu yliziicl pozisyonda olmalidir.

* Tirmiklarda Uygun Calisma Hizinin Belirlen-

Gorsel 1.63: Diskli tirmikta yon agisi

mesi: Tirmiklar, fazla gic istemez; 8-12 km/
saat arasinda bir hizla cekilir. Tarla ylzeyi, keseklerin iriligi, tarladaki ot durumu ve toprak ya-
pisi ile kullanilan tirmigin ¢esidi hiz durumunu etkiler. is genisligi cok olan tirmiklar daha yiiksek
hizda, is genisligi az olan tirmiklar ise daha diisik hizda ¢alistiriimalhdir.

Tirmiklarin Bakimi

*

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gereklidir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

Tirmik ¢esidine gore tirmik digleri, diskler, yayli parmaklar kontrol edilmelidir.

Gevseyen baglantilar sikilmalidir.

Egrilmis ve kopmus uclar elden gegirilip onarilmalidir. Cok asinmis uclar yenileri ile degistirilmelidir.
Asinan, kirilan parcalar yenisiyle degistirilmelidir.

Yaglanacak hareketli kisimlar, gres yagi ile yaglanmalidir.

Kuyruk milinden hareket alan tirmiklarda disli kutusunun yagi kontrol edilir. Degisme zamani dol-
mussa degistiriimelidir. Degisme zamani dolmamis ve yag eksikse katalogda belirtilen yag ile ta-
mamlanmalidir.

Sezon sonunda yikanarak basingli hava ile kurutulan tirmiklarin baglanti kisimlari kontrol edil-
melidir.

Bakimi yapilan tirmiklar, kapali ve nemli olmayan bir yerde tahta takoz veya sehpa lizerinde mu-
hafaza edilmelidir.

Tirmiklarla Calisirken Dikkat Edilecek Hususlar

*

Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozIlik vb.) giyilmelidir.

Calismaya baslamadan 6nce askili tiplerde hidrolik kilidi acilir. Yan gerdirme zincirleri (aletin trak-
torln arka tekerlerine stirtmeyecek kadar) gevsetilmelidir.

Calisma sirasinda traktor hidrolik 6n se¢gme kolu yliziicli pozisyona alinmalidir.
Baglanti civata ve somunlari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikilmalidir.

Tarlada c¢alisirken donislerde alet mutlaka kaldirilarak dénusler yapilmalidir. Aksi halde isleyici ki-
simlar zarar gorur.
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Siire : 1 Ders Saati

1.8. UYGULAMA: KULTIVATOR VE TIRMIKLARIN AYARLARI VE BAKIM

Yonerge

Kullanilacak Ara¢ Gere¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb.
kisisel koruyucu donanimlar

* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

* Atolye

* Makine kullanim kilavuzu

* Makine koruyucu muhafazalari

* Traktor

* Kiltivator ve tirmik

* Sanziman yagi

* Hidrolik yagi

islem Basamaklari

® N o U s WwWwN

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

Degerlendirme

Kiltivator ile tirmiklarda ayar ve bakim islemlerini yapmak amacglanmaktadir. Calismayi verilen arag
gereg ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygu-
lama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diiz bir zemine cgekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.

Makinenin tim civatalari kontrol edilir. Gevsemis olanlar sikilir.

9. is bitimi kisisel koruyucu donanimlar cikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Yaptiginiz ¢calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Kiiltivator ve Tirmiklarin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet | Hayir

* Gres yagl

* Mafsalli saft

* El aletleri (anahtar, gekig, pim vb.)

* Kiltivator ve tirmiklarin yedek parcalari
* Hava kompresori

* Temizlik bezi

* Mazot

* Su

* Kalem, defter

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

leri alindi.

3 Makine uygun diz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbir-

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar diizeltildi veya yenisi ile degistirildi.

Makinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikild.

0 (N | v | &

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

9 | Is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri icin ilgili konulari tekrar ediniz.

79



1
2
3
4
5

()
' 1.8. OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,
yanlis ise “Y” yaziniz.

. () Kdultivatorlerle galisirken 6n se¢me kolu pozisyon konumunda olmalidir.

() Kultivatorlerde sag sol paralellik ayari alt baglanti kollarindan yapilr.
() Agir kiiltivatorlerde 6n secme kolu ¢eki kontrolde olmalidir.

() Toprak altinda olusan taban tasi tirmiklarla kirilir.

(

) Tirmiklarla ¢calismada 6n se¢me kolu ¢eki kontrolde olmalidir.

4

B) Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere uygun sézciikleri yaziniz.

()

Kanatli u¢ demirlerinin ortalama is genisligi ...... e cm kadardir.

Kiltivatorlerin galisma hizi, toprak sartlarina gore ...... CIN km/saat araliginda olmalidir.

. Agir kiiltivatorler topragi derin islediklerinden pulluklar gibi hiz sinirlari islenen topraga gore

ER km/s araliginda uygulanmaktadir.

Cift etkili diskli tirmiklarda ...... S adet batarya bulunmaktadir.

Tirmiklarda derinlik ayari, traktorin hidrolik .........coeeeeiveieneceeee kolundan yapilir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.
11.

12.

13.

14.

15.

Asagidaki aletlerden hangisi topragi kabartarak ylzeyi dizler?
A) Doner kulakli pulluklar B) Kulakli pulluklar
C) Diskli pulluklar D) Kiltivatorler

E) Soklu pulluk

Asagidaki aletlerden hangisi, isleyici organlarinin yerleri degistirilerek capalama islemi icin kul-

lanilabilir?
A) Dip kazanlar B) Kultivatorler
C) Kulakh pulluklar D) Diskli pulluklar

E) Dip patlatan
Asagidakilerden hangisi, toprag titresim etkisiyle yirtarak ¢aligir?
A) Kulakli pulluklar B) Merdaneler
C) Diskli pulluklar D) Kiltivatorler
E) Doner kulakli pulluk
Tirmiklar asagidakilerden hangisini yapar?
A) SGrim yapar. B) Tohum eker.
C) Hasat yapar. D) Tohum yatagi hazirlar.
E) Derin sliriim yapar.
Tirmiklarla galisirken traktoériin 6n segme kolu hangi pozisyonda olmahdir?
A) Yiiziich pozisyon B) Ceki kontrol
C) Durum kontrol D) Yatay kontrol
E) N6tr pozisyon
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1.3.2.3. Merdaneler
Toprak isleme aletleri icinde topragi sikistirmak, kesekleri ezerek parcalamak ve diizgiin tarla ylzeyi
olusturmak amaciyla kullanilan silindirik yapidaki makinelerdir (Gorsel 1.64).

Gorsel 1.64: Merdane

Merdaneler, topragi bastirarak tohumun toprakla temasini saglar ve toprak ylizeyini diizeltir. Cayir-
larda ve ¢cimenliklerde kdklerin sikistirilmasinda da kullanilir. Merdaneler, topragi bastirarak toprak ne-
minin de korunmasini saglar. Merdanelerin kullanilmasinda merdanenin agirligi, merdane halkalarinin
capl, merdanenin sekli, merdanenin ¢ekilme hizi 6nemlidir (Gorsel 1.65). Bu makinelere yuvgu adi da
verilmektedir. Merdanelerin calismada etkinliginin artmasi ¢ekilme hizi ile iliskili oldugundan 4 km/s
hizdan fazla cekilmesi istenmemektedir.

. Merdanenin traktore baglanan kisimlari
. Cati

. Halkali agirliklar (halkali merdanede)

. Disli agirliklar (dip bastiran merdanede)

Gorsel 1.65: Merdanelerin pargalari

Cekilir tip merdanelerde merdane tarlada yol pozisyonundan is pozisyonuna getirilir. Dz merda-
nelerden agirlik olarak su kullanilanlarda su doldurma tapasi Uste getirilerek tasincaya kadar su doldu-
rulur ve doldurma tapasi kapatilir. Merdaneler, silindirik ylzeylerin sekillerine gore asagidaki gibi sinif-
landirilir:

* Duz Merdaneler: Diiz merdane, demirden ici bos
silindir seklinde yapilir. 4-6 mm kalinliginda sac
malzemeden kivrilarak elde edilen silindirin igine
su ya da kum doldurulur. Uygulamada lzerlerine
ek agirliklar konabilmektedir (Gorsel 1.66).

Genel olarak tarla merdanelerinde ¢ap 35-50 cm,
uzunluk ise 60-110 cm arasindadir. Bunlarda 1 m uzun-
luga disen agirlk, cayir merdanelerinde 150 kg iken Gérsel 1.66: Diiz merdane
tarla merdanelerinde 125-250 kg’dir. Genelde belirli
ortme payi birakilacak sekilde {i¢lli gruplar halinde baglanarak galisir.

* Dalgali Merdaneler (Pargali Merdaneler): Parcali merdane bir mile dizilmis kasnak kiimesinden
meydana gelir. Kasnaklarin birbirinden bagimsiz sekilde donmesi, merdane 6niinde toprak yigil-
masini 6nler. Kasnaklar 30-50 cm ¢apinda olup pargali merdanelerde 1 m genislige diisen agirhk
150-160 kg arasindadir.
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Parcali merdaneler kasnaklarina gore diiz kenarli merdane, yildiz kenarli merdane, kembri¢c merda-
neleri ve kroskil merdaneleri olarak dort alt grupta incelenir.
e Duz kenarli merdanelerde kasnaklarin ¢evresi diiz ancak tepe agisi 60 olan konik yiizeyler bulun-
maktadir. Bu yapisi nedeniyle toprakta V seklinde kiglk kanalciklar olusturur. Bu durum yizey
akisini yavaslatarak erozyonu 6nleyici etki dogurur.

¢ Yildiz kenarli merdanelerde kasnak ¢evresinde piramit seklinde disler bulunur. Topragi bastira-
rak ezme pargalama etkinligi yiksektir.

e Kembri¢c merdanesinde konik ¢ikintili iki halka arasina 2 mm sacdan yapilmis ¢cevresinde testere
gibi disler bulunan yuvarlak plakalar yildiz seklinde bir halka eklenmistir.

¢ Kroskil merdanesinde konik kenarli diiz halkalar yerine her iki tarafinda dis seklinde ¢ikintilar
bulunan ince halkalar mevcuttur.

* Dip Bastiran Merdaneler: Dip bastirma merdane-
sinin isleyici organlari dar ve kama seklinde cem-
berlerden olusmaktadir (Gorsel 1.67). Cok agir ol-
duklarindan yiiksek oranda sikisma meydana ge-
tirir. Sikistirma isi, merdanedeki parmaklar nede-
niyle topragin belirli derinliginde yapildigindan
bu merdaneler dip bastiran merdaneler olarak ta-
nimlanir.

Gorsel 1.67: Dip bastiran merdane

Dip bastirma merdaneleri hem topragin alt tabakasini bastirir hem de toprak Ustlinde ufalanmis,
kilcal borucuklari kirllmamis bir 6rti tabakasi olusturur. Merdane kasnaklarinin ¢caplari 60-70 cm, genis-
likleri ise 4 cm civarindadir. Toprak pullukla strildiikten hemen sonra tohum ekilecekse boyle bir dip
bastiran merdanesi ile bastirilmalidir. Toprak bu merdane ile bastirilmazsa topragin oturmasi igin 10-20
gln beklemek gerekir.

Merdanelerin Ayarlari

* Sag Sol Paralellik Ayari: Askili tip merdaneler traktore (g nokta aski sistemi ile baglanir. Sag sol
paralellik ayari, traktoriin alt baglanti aski kolu Gizerindeki ayar kolundan yapilir.

* On Arka Paralellik Ayari: On arka paralellik ayari, ist baglanti kolu uzatilip kisaltilarak yapilir.

* Derinlik Ayari: Derinlik ayarlari yoktur. Genelde kendi agirliklari yeterlidir. Bazi merdanelerde
yanlarda baski ayari igin iki tekerlek bulunur. Bu tekerleklerin boyu ayarlanarak merdanenin top-
raga baskisi ayarlanabilir.

* Yol Durumu: Tarlaya giderken yol durumunda, tasima kilidi takilmis ve yan kollarin gergi zincir-
leri gerilmis olmalidir. Cekilir merdanelerin tarlaya gotlirilmesi sirasinda yol tekerlegi olanlar ko-

lay tasinir. Yol durumuna alinarak tarlaya gidilir, tarlada ¢alisma durumuna gegilir (Gérsel 1.68).

b) Merdanede is konumu

Gorsel 1.68: Merdanelerde yol ve is konumlari
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* Traktor On Se¢gme Kolu Ayari: Askili tip merdanelerde yol konumunda &n secme kolu pozisyon
kontrolde, calisma konumunda yuiziicii pozisyonda olmalidir.
* Merdanelerde Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi: Merdaneler topragin durumu, aletin is genis-

ligi ve is derinligine bagli olarak 6-8 km/s arasi hizlarda kullanilr.

Merdanelerin Bakimi

* Makine uygun diz bir zemine gekilmelidir. Calismaya baslamadan énce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.
* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.

* Sezon sonunda agirlk olarak su doldurulan diiz merdanelerin suyu donmamasi igin kisin mut-
laka bosaltilmahdir.

* Gevseyen baglanti elemanlari sikilir.

* Asinan, kirilan pargalar yenisiyle degistirilmelidir.

* Yaglanacak hareketli kisimlar, gres yagi ile yaglanir.

* Sezon sonunda yikanarak basingl hava ile kurutulan tirmiklarin baglanti kisimlari kontrol edilir.

* Bakimi yapilan tirmiklar, kapal ve nemli olmayan bir yerde tahta takoz veya sehpa lizerinde mu-
hafaza edilir.

Merdanelerin Ayar ve Bakimini Yaparken is Sagligi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

Merdaneler cok cesitli tiplerde olduklarindan calisma sirasinda amaca uygun merdane segilme-
lidir.
* On se¢me kolu yiiziicii pozisyona alinarak calisilmalidir.

Baglanti civata ve somunlari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikilmalidir.

* Askil tiplerde donislerde alet hidrolik kol ile kaldirilarak donis yapilmalidir. Silindirik diiz merda-
nelerde ise yataklarin zarar gormemesi icin cok yavas donisler yapilmalidir.

1.9. UYGULAMA: MERDANELERIN AYARLARI VE BAKIMLARI
Suire : 1 Ders Saati

o

Merdanelerde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen arag gereg ve
malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygulama so-
nunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, * Gres yagl

eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar * Mafsalli saft
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * El aletleri (anahtar, cekic, pim vb.)
* Atdlye * Merdanelerin yedek parcalari

* Makine kullanim kilavuzu

* Hava kompresori
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* Traktor
* Merdaneler
* Sanziman yag|

* Hidrolik yagi

=

o N v e WwWwN

* Makine koruyucu muhafazalari * Temizlik bezi

* Mazot
* Su

* Kalem, defter

is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.
Makinenin tim civatalari kontrol edilir. Gevsemis olanlar sikilir.

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

Performans Kriterleri

islem Basamaklari

is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

Makine uygun diiz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen gtivenlik tedbirleri alinir.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Merdanelerin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

is saghgi ve glivenligi kurallarina uyuldu.

leri alindi.

Makine uygun diz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbir-

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar diizeltildi veya yenisi ile degistirildi.

Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

O | |IN|O |V | b

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar cikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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1 .9. OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlis ise “Y” yaziniz.
. () Merdanelerle ¢ahsirken 6n segme kolu pozisyon kontrol konumunda olmalidir.

) Askili tip merdanelerde 6n arka paralellik ayari alt baglanti kollarindan yapilir.

1

2. (

3. () Askil tip merdaneler yol durumunda yan gergi zincirleri gerdirilerek tasinir.

4. () Cekilir tip merdaneler yol durumunda tasima tekerleri yol durumuna getirilerek tasinir.
-

) Askili tip merdanelerde derinlik ayari 6n se¢me kolundan yapilr.

6. Merdaneler topragin durumu, aletin is genisligi ve is derinligine bagl olarak .... - ...... km/s arasi hiz-

larda kullanihr.

7. Dip bastirma merdanesi; isleyici organlari .......... Ve ........ seklinde cemberlerden olusmaktadir.
8. Parcali merdanelerde 1 m genislige diisen agirlik ....... e kg arasindadir.
9. Genel olarak tarla merdanelerinde g¢ap ..... - ...... cm, uzunluk ise ...... e c¢m arasindadir.
_ 10. Merdaneler, topragi bastirarak tohumun toprakla..........cccocevevennnenen. saglar. )

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Merdaneler toprakta asagidakilerden hangisini yapar?
A) Topragi yirtarak calisir. B) Topragi altist ederek calisir.
C) Topragi karistirarak calisir. D) Topragi bastirarak calisir.
E) Topragi derinden isler.

12. Cayir ve ¢imenlerde koklerin sikismasini asagidaki aletlerden hangisi yapar?

A) Merdaneler B) Cizeller
C) Kiltivatorler D) Dip kazanlar
E) Tirmiklar
13. Asagidakilerden hangisi tohumun toprakla temasini saglar?
A) Tirmiklar B) Merdaneler
C) Pulluklar D) Rotovatorler
E) Cizeller
14. Asagidakilerden hangisi tarlaya tohum attiktan sonra da kullanilr?
A) Pulluklar B) Dip kazanlar
C) Cizeller D) Merdaneler
E) Tirmiklar
15. Merdanelerin topragi bastirma etkisi asagidakilerin hangisiyle ilgilidir?
A) Merdanenin rengiyle B) Merdanenin agirhgi ve halkalarin capiyla
C) Merdanenin markasiyla D) Merdanenin yasiyla

E) Merdanenin fiyatiyla
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1.3.2.4. Toprak Frezeleri

Toprak frezeleri, titresimli dip kazanlar ve kuyruk mili tirmiklari ile birlikte hareketini traktorin kuy-
ruk milinden alarak galisan toprak isleme aletlerindendir (Gérsel 1.69). Bircok kaynakta toprak frezele-
rine rototiller veya rotovator adi verilir. Bu makineler ayni zamanda biiyikliklerine gére ¢apa ya da ara
¢apa makinesi olarak da bilinmektedir.

Gorsel 1.69: Toprak frezesi

Toprak frezesi, toprak islemede ve tohum yataginin hazirlanmasinda kullanilan ikinci sinif bir alettir.
Ekim makineleriyle birlikte kombine olarak da kullanilir. Bahge mekanizasyonunda yaygin olarak kulla-
nilir. Son yillarda tarla mekanizasyonunda da kullanilmaya baslamistir. Gelismis tlkelerde azaltiimis top-
rak isleme (minimum toprak isleme) tekniklerinin uygulanmasinda en ¢ok aranan aletlerden olmustur.

Toprak frezeleri pulluga gore topragi yedi kat daha fazla parcalayarak karistirir. Organik artiklar iyi
parcalanir ancak topraga gdmilmeden savrulur. Boylece toprakta humus olusumu gecikir. Kuru tarim
bolgelerinde toprak erozyonuna neden olacak toprak yapisi kazandirmasi nedeniyle bu boélgelerde kul-
laniimasi 6nerilmez.

Toprak frezeleri bigaklarin dénis yoniine veya blyikligiine gore siniflandirilir. Bigaklarin dénis yo-
niine gore bigaklari 6ne dogru (traktorin gidis yonine dogru) ve bigaklari arkaya dogru (traktorin gidis
yoniliniin aksine) donen frezeler olmak Gzere ikiye ayrilir. En ¢ok bigaklari 6ne dogru donen frezeler kul-
lanilir. BuyUklGgline ve agirligina gore hafif frezeler ve agir frezeler olmak tzere ikiye ayrilir. Hafif frezeler
daha cok bag-bahce islerinde, agir frezeler ise daha genis tarim alanlarini islemede kullanilir (Gorsel 1.70).

. Baglama kafasi

Yan baglant yerleri

Cat

. Disli kutusu

. Kuyruk mili safti

. Bigaklar

Kizak

. Bigaklari déndiiren mil ve yatagi
Ayak

CONOUVAWNER

Gorsel 1.70: Toprak frezesinin pargalari

Frezelerde catinin gorevi bitln elemanlari bir arada tutmaktir. Catida aletin arka bolgesinde, kesi-
len topraklarin etrafa savulmasini 6nlemek icin elastik malzemeden ¢ogu kez de sac malzemeden yapil-
mis bir koruyucu kapak bulunmaktadir. Cati, sac malzemeden yapilmistir. Catinin Gzerinde ayrica freze
milinin yataklandigi bélimler ile bu mile hareket ileten elemanlar bulunmaktadir. Derinlik ayarinda kul-
lanilan kizaklar ile makinenin traktore baglantisinda kullanilan aski sistemi ve mafsalli saft girisi cati tize-
rinde bulunan diger organlardir.
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Toprak frezeleri, traktoriin kuyruk milinden hareket alarak calisir. isleyici bicaklari bir mil iizerine
yerlestirilmistir. Bigaklari 6ne dogru (traktorin gidis yoniine dogru) olan frezelerin kullanimi pek yay-
gin degildir. Bicaklari arkaya dogru (traktorin gidis yoninin aksine) donen frezelerde bigaklar, toprak
icinde ilerleme yonlyle ters hareket ettikleri icin yukaridan asagiya dogru kestikleri toprak pargalarini
ana topraktan ayirip arkaya dogru firlatir. Firlatilan toprak parcalari, freze lizerinde bulunan sac ortiiye
carparak iyi bir sekilde pargalanir. ilerleme hizi fazla olursa topragi biiyiik parcalara ayirir, ilerleme hizi
az olursa toprag kiiclik parcalara ayirir. Toprak frezelerinin giic gereksinimleri diger toprak hazirlama

aletlerine gore daha fazladir.
Freze miline hareket milin ortasindan ya da yan tarafindan iletilir. Standart kuyruk mili devri olan

540 devir/dakikalik devir, bir disli kutusu aracihgi ile 1/3 veya 2/3 oraninda dustrildikten sonra ka-
yis-kasnak veya zincir-disli sistemleri yardimi ile freze miline iletilir. Blytk glclu frezelerde freze miline
hareket yan taraftan yapilir. Siraya ekilmis ¢apa bitkilerdeki sira aralarinin islenmesinde kullanilan top-
rak frezelerinde her sira arasi igin bir rotor tGnitesi bulunabilmekte ve bu Unitelere hareket ortadan ile-
tilmektedir.

Frezelerde yayli bicaklar bahce frezelerinde gorilir. Cengel, kanca ve yayvan bicaklar olmak lizere
¢ cesidi vardir (Gorsel 1.71). Calisma sirasinda iyi titrestigi icin yabanci otlarla sarilmis tarlalarda ¢ok
iyi performans gosterir. Tarla mekanizasyonunda kullanilan toprak frezelerinde ise sabit bigaklarin kulla-
nimi yaygindir. Bunlarin L seklinde 90° biikiilms tipi ile C seklinde kivrilmig tipi vardir. Bigaklar 6zel em-
niyet somunlari ile rotora baglanmislardir. Aniz ve yabanci otlarin kesilip parcalanarak topraga gémil-
mesi, bu bicaklarla daha iyi yapilmaktadir.

Ayak (Bigak)

( Freze Bigaklar )

> CcengeD)
—(Crayan)
Yayli Sabit ‘

Gorsel 1.71: Toprak frezesi bigak tipleri

Toprak Frezelerinin Ayarlari
* Sag Sol Paralellik Ayari: Traktorin alt baglanti aski kolu tizerindeki ayar kolundan yapilir.
* On Arka Paralellik Ayan: Ust baglanti kolu uzatilip kisaltilarak yapilir.

* Derinlik Ayari: Toprak frezeleri, donerek ve top-
ragl onden arkaya parcalayarak calistiklarin-
dan devamli olarak derine batma egilimi goste-
rir. istenen derinlikte isleme yapilabilmesi igin
bazi tiplerde yanlarda kizak, bazilarinda ise des-
tek tekerlegi bulunur. istenilen derinlik ayari ki-
zak veya destek tekerleginden yapilir. Kizak veya
destek tekerlegi toprak ylizeyine gore uzatilirsa
ylzeysel isleme, kisaltilirsa derin isleme yapar
(Gorsel 1.72).

Derinlik ayari

Gorsel 1.72: s derinligi ayari
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* Arka Kapak Ayari: Toprak frezelerinde ¢ati lizerindeki arka kapagin pozisyonu ayarlanabilir (Gor-
sel 1.73). Kapak bicaklara yakin ayarlanirsa topragi daha kiicuik parcalar, bicaklardan uzak ayarla-
nirsa topragi daha blyik parcalar.

Ayar Kollar
Gorsel 1.73: Arka kapak ayari

* Rotor Devri Ayari: Bazi toprak frezelerinde disli kutusundaki disli ciftleri degistirilerek farkli ro-
tor devri elde edilebilmektedir. Freze miline hareket milin ortasindan ya da yan tarafindan ileti-
lir. Standart kuyruk mili devri olan 540 devir/dakikalik devir, bir disli kutusu araciligi ile 1/3 veya
2/3 oraninda duslrildikten sonra kayis-kasnak veya zincir-disli sistemleri yardimi ile freze mi-
line iletilir.

* Traktér On Se¢me Kolu Ayari: Toprak frezeleri kendi agirligi ile topraga battigindan hidrolik 6n
se¢me kolu yuzlicli pozisyonda olmalidir.

* Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi: Frezeler topragin durumu, aletin is genisligi ve is derinligine
bagli olarak 4-8 km/s arasi hizlarda kullanilir.

Toprak Frezelerinin Bakimi

* Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

* Makinenin kullanim kilavuzu okunarak bakim islemleri belirlenmelidir.
* Gevsemis baglantilar varsa sikilir.

* Asinan ve bozulan pargalar degistirilir.

* Egilen bigaklar dogrultulmalidir.

* Greslenecek kisimlara gres yagi basilir.

* Disli kutusunun yagi kontrol edilir. Uygun ve yeteri kadar disli yagi konulmalidir. Eksikse katalogda
belirtilen yagla tamamlanir.

* Sezon sonu yikanip hava ile kurutulan toprak frezeleri bilhassa ciftlik glibresiyle calisma yapil-
missa bigaklara sarilan ipler varsa bunlardan kesilerek temizlenir.

* Kapali ve nemli olmayan bir yerde tahta takoz veya sehpa lzerinde muhafaza edilir.

Toprak Frezelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Acisindan Dikkat Edilecek
Hususlar

* Oncelikle is giivenligi tedbirleri kapsaminda kisisel koruyucu donanim malzemeleri (is ayakkabisi,
is elbisesi, maske, koruyucu gozlik vb.) giyilmelidir.

* Toprak frezelerine hareket, kuyruk milinden mafsalli saft ile iletildigi icin ¢alisma sirasinda saftin
koruyucu muhafazasi takili olmahdir.

* Calisma sirasinda siirlictinlin bol kiyafetler giymemesi gerekir.
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* Mafsall saftin traktor ve alet tarafina dizgiin oturmus olmasina ve emniyetinin kapali olmasina
dikkat edilmelidir.
* Makine, kullanim kilavuzunda belirlenen kuyruk mili devriyle cahstiriimahdir.
* Muhafaza saclarinin mutlaka takili olmasi gerekir.
* Makine toprakta galisirken yanina yaklasilmamalidir.

* Tarlada donusler, makine topraktan gikarildiktan sonra yapilmahdir.

1.10. UYGULAMA: TOPRAK FREZELERININ AYARLARI VE BAKIMLARI

Siire : 2 Ders Saati

Yonerge

Toprak frezelerinde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismay: verilen arag ge-
re¢ ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygu-
lama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg ve Malzeme

* |5 elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. * Hidrolik yag
kisisel koruyucu donanimlar * Gres yagl
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi * Mafsalli saft
* Atolye * El aletleri (anahtar, ¢ekic, pim vb.)
* Makine kullanim kilavuzu * Toprak frezelerinin yedek pargalari
* Makine koruyucu muhafazalari * Hava kompreséri
* Traktor * Temizlik bezi
* Toprak frezeleri * Mazot
* Sanziman yagi * Su

* Kalem, defter

islem Basamaklari

1. is saghgi ve glivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.
2. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.
3. Makine uygun diiz bir zemine gekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen gtivenlik tedbireri alinir.
4. Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.
5. Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.
6. Makinenin disli kutusu yagi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.
7. Disli kutusu yagi bozulmussa kullanim kilavuzunda belirtilen yagla degistirilir.
8. Baglanti kollari kontrol edilir ve egilmis olanlar diizeltilir veya yenisi ile degistirilir.
9. Makinenin tim civatalari kontrol edilir. Gevsemis olanlar sikilir.
10. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.
11. Is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.




Degerlendirme

Yaptiginiz ¢calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Toprak Frezelerinin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | s saghgi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine cekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glvenlik
tedbirleri alindi.

Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi

Makinenin disli kutusu yagi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

Disli kutusu yagi bozulmussa kullanim kilavuzunda belirtilen yagla degistirildi.

Baglanti kollari kontrol edilerek egilmis olanlar diizeltildi veya yenisi ile degistirildi.

O 0| N | v | b

Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

10 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

11 konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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' 1.10. OLGCME VE DEGERLENDIRME
\

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Toprak frezelerinin derinlik ayari alt baglanti kollarindan yapilir.

2. () Toprak frezelerinde arka kapak bigaklara yaklastirilirsa topragi daha kiiclik parcalar.
3. () Toprak frezelerinde 6n se¢me kolu yiiziicl pozisyonda olmalidir.

4. ( ) Toprak frezelerinde sag sol paralellik ayari tst baglanti kolundan yapilir.

5. ( ) Toprak frezelerinin is genislikleri sabittir.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun sézciikleri yaziniz.

6. Frezeler topragin durumu, aletin is genisligi ve is derinligine bagli olarak ...... - ..... km/h arasi hiz-
larda kullanihr.
7. Toprakfrezelerinde derinlikayart.........cccoeoeeeerirrririerenne. bazifrezelerdeiseyandaki.........ccccoeevverererrerinrennee
tekerlerinden yapillir.
8. Toprak frezeleri kuyruk mili devri .......ccoeeveeveveive e devir/dakika olarak ayarlanmalidir.
9. Bahge frezelerinde genellikle yayli .....cccvveiviviivicvecniennn, kullantlir.
. 10. Toprak frezeleri tarlaya atilan ........ccoevveeeeccececevenns uygun bir sekilde topraga karistirir. )

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Toprak frezeleri asagidakilerden hangi isimle de taninir?
A) Toprak pulluklari B) Dip kazanlar
C) Cizeller D) Rotovatorler
E) Dip patlatan
12. Toprak frezeleri hangi sekilde siniflandirilir?
A) Bigak sayisina gore B) Bigaklarin dénls yoniline gore
C) Traktoriin aski kollarina gore D) Bigaklarin rengine gore
E) Bicaklarin uzunluguna gore

13. Toprak frezesi hareketini nereden alir?
A) Traktoriin kuyruk milinden B) Traktoriin tekerleginden
C) Kizaklardan D) Bigaklardan
E) Destek tekerleginden
14. Toprak frezelerinin topragi parcalama 6zelligi asagidakilerden hangisi ile ilgilidir?
A) Traktoriin hizi B) Traktoriin rengi
C) Traktorin buyuklugi D) Traktoriin markasi
E) Traktorin glicu
15. Bigaklarin donls yoniine gore en fazla hangi tip toprak frezeleri kullanilir?
A) Bigaklari 6ne dogru dénen B) Bigaklari arkaya dogru donen
C) Bigaklari yana dogru dénen D) Bigaklari hi¢ donmeyen
E) Bicaklari ¢capraz donen
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OGRENME BiRiMi

EKIM-DIKIM
ALET VE MAKINELERI

KONULAR

2.1. Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimi

2.2. Dikim Makinelerinin Ayar ve Bakimi



B b

Temel Kavramlar

e Arazi e Mekanik hububat ekim makineleri
e Ekim e Pnomatik hububat ekim makineleri
e Tohumluk e Hassas tek dane ekim makineleri

e Ekim derinligi e Pnomatik tek dane ekim makineleri
e Siraya ekim e Aniza ekim makineleri

e Sira arasi ve sira lizeri mesafe e Dikim

e Bitki yasam alani e Sasirtma

e Ekim normu e Fide dikim makineleri

e Aniz e Patates dikim makineleri

e Serpme ekim makineleri e Bakim ve kullanma kitabi

Neler Ogreneceksiniz?

- e Ekim makinelerinin ayar ve bakimini yapma
e Dikim makinelerinin ayar ve bakimini yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ekim makinelerinde ekim sirasinda karsilasilan en bii-
yik sorun nedir?

2. Ekim makinelerinde yapilan ekim normu ayarinin amaci
nedir?

3. Dikim makineleri ile ekim makinelerinin farklari ne-
lerdir?

4. Pnomatik ve hassas ekim makinelerinin tistunlikleri
nelerdir?




2.1. EKIM-DIKIM ALET VE MAKINELERI

Ekim, ana bitkiyi olusturacak tohumun 6nceden hazirlanmis tohum yatagina teknigine uygun se-
kilde yerlestirme islemidir. Topraga yerlestirilen tohumdan yeni bir bitki filizlenir. Bu bitki blydr, olgun-
lasir ve meyve haline gelip tohum olusturarak déngliyli tamamlar. Kaliteli triin elde edilmesi i¢in bitki-
sel Gretimde toprak islemenin 6nemli oldugu kadar ekim islemi de 6nemlidir.

Ekim ile ilgili Temel Kavramlar

Tohumluk: Bitkilerin Gretilmesinde kullanilan tohum denilen generatif organlar ile gelik, yumru ve
sogan olarak isimlendirilen vejetatif organlarin tiimiine tohumluk denir. Uretimde verimi arttirmanin
ilk kosulu fizik, biyolojik ve genetik degeri yiksek tohum kullanmaktir.

Tohumlarin Ekim Derinligi: Topraga yerlestirilen tohum ile toprak (st ylzeyi arasindaki mesafedir.
Tohumlar ¢ok derine ekilirse tohumlarin ¢gimlenme glicli azalir. Tohumlar toprak ylizeyine ulasamaz ve
toprak altinda sari kivrim olarak adlandirilan yapi olusur. Yizeye yakin ekimlerde ise tohum toprak ne-
minden faydalanamaz. Yizeydeki toprak tabakasi kuruyunca tohum da kuruyarak ¢cimlenemez ve ala-
tav ekim sorunu ile karsilasilir. Ekim derinliginin belirlenmesinde tohum buyiklGga, iklim, toprak nemi
ve toprak kosullari etkili faktorlerdir. Ekim derinligi genelde tohum buyiklGgliniin 4-5 kati olarak alinir.

Bitkinin Yagsam Alani: Birim alana disen bitki sayisidir. Bitkiler, saghkli biylyip gelisebilmek icin ye-
terli miktarda su, 1sik, sicaklik, hava ve besin maddesi saglayabilecekleri kadar yasam alanina gereksi-
nim duyar. lyi bir yasam alani icin tohumlar esit araliklarla toprak icerisine yerlestirilmelidir. Ekim islemi
sirasinda bitkilere uygun yasam alani olusturmak icin sira arasi ve (lzeri mesafeler dikkate alinmalidir.
Ayni sira Gzerinde yer alan iki tohum arasindaki mesafe sira arasi mesafe (SAM), yan yana iki sira ara-
sindaki mesafe ise sira lizeri mesafe (SUM) olarak adlandirilir (Gorsel 2.1). Bitkinin yasam alaninin art-
masi bitki verimini ylkseltirken birim alandaki bitki sayisinin azalmasina neden olur.

N

tohumlar

sUm i 7
SAM

Gorsel 2.1: Tohumlarin sira arasi ve lzeri mesafelerinin sematik gosterimi

Ekim Normu: Birim alana atilacak tohum miktari olarak tanimlanir. Dekara veya hektara atilacak to-
hum miktarini gosterir. EkKim normunun birimi kg/da veya kg/ha olarak alinir. Ekim normunun belirlen-
mesinde tohumlugun genetik, fiziksel ve biyolojik 6zellikleri ile ekim zamani ve ekolojik faktorler dik-
kate alinir.

Ekim Zamani: Bitki 6zelliklerine gore ekim zamani yazlik ve kislik olarak ayrilir. EkKim zamanini belir-
leyen 6nemli faktor ekilecek tohumun ¢imlenme igin istedigi cevre kosuludur.

Tarimdaki gelisme ile kiltir bitkilerinin ekim yontemlerinde de gelismeler meydana gelmistir. Boy-
lelikle bitkiler igin en iyi gelisme kosullari saglanmaya galisiimistir. Ekim yontemleri serpme ekim ve si-
raya ekim olmak lzere iki grup altinda incelenmektedir.

En basit ekim yontemi tohumlarin elle tarla ylizeyine serpilmesi seklinde uygulanan elle ekim
yontemidir.

Ekim makineleri ile ekim yapilmasinin Gsttnltkleri sunlardir:
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* Ekim derinliginin her yerde ayni olmasi

* Tohumlarin sira arasi ve Uzeri mesafelerinin esit olmasi

* Ekim normunun ayarlanmasi

* Tohumlarin tarla ylzeyine homojen olarak dagitilmasi

* Tohum sarfiyatinin 6nlenmesi

* Ekim i¢in gerekli olan slireyi azaltmasi

Bir ekim isleminin basarisi, sira Gzeri bitki dagiliminin ve ekim derinliginin esit olmasinin yaninda
yiksek cimlenme oranina baglidir. Ekim isleminde kullanilan her tiirlii alet ve makineye ekim makine-
leri denir. Ekim makineleri, tohumlarin cimlenme ve ¢ikis 6zelliklerine uygun olarak topraga yerlestirip
Gizerini kapatan makinelerdir.

Ekim makinelerinden beklenen temel 6zellikler sunlardir:

* Uygun derinlikte cizi agmak.

* Ekim normuna uygun miktarda tohumu tarlaya birakmak.

* Tohumu cizi icerisine uygun sekilde yerlestirmek.

* Tohumun Gzerini kapamak ve gerektigi kadar bastirarak tohumla topragin temasini saglamak.

Ekim makineleri ekim yontemi, tohum cinsi, ¢eki kuvveti, kullanma amaci gibi faktorlere bagh ola-
rak siniflandirihir:

* Ekim yontemine gore

e Serpme ekim makineleri

BiLiYOR MUSUNUZ?
e Mekanik hububat ekim makineleri

e Pnomatik hububat ekim makineleri Ekimde ylksek verim
icin gerekli kosul, iyi bir ¢im-
lenme ve gikistir.

e Hassas tek dane ekim makineleri

e Pnomatik tek dana ekim makineleri

e Aniza ekim makineleri

* Tohum cinsine gore
e Taneli tohum eken makineler
e Ot tohumu eken makineler
e Seker pancari tohumu eken makineler
e Pamuk, misir, baklagil tohumu eken makineler
e Endustri bitkileri ve sebze tohumu eken makineler
* Ceki glicline gore
e insan giiciiyle calistirilan ekim makineleri
e Hayvanla cekilen ekim makineleri
e Traktore baglanan ekim makineleri
» Cekilir tip ekim makineleri
» Asllir tip ekim makineleri
» Traktore bindirilir tip ekim makineleri
* Kullanim amacina goére

e Universal ekim makineleri (Cesitli tohumlari ayri ayri ya da bir kagini ayni zamanda ekebilen
makinelerdir.)
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e Kombine ekim makineleri (Ekim islemi sirasinda glibre atma isini de bir arada yapabilen ekim
makineleridir.)

2.1.1. Serpme Ekim Makineleri

Tohumu tarlaya ylizeyine ya da altina serperek eken makinelerdir. Tohumu toprak yilizeyine dagitan
makineler, tohumu toprak ylzeyine ya sanrifllj dagitma sistemiyle (santrifiij glibre dagitma makineleri)
ya da baska bicimde rastgele dagitir. (Gorsel 2.2). Santriflj glibre dagitma makinesi, st kismi silindi-
rik, alt kismi konik olan depoya sahiptir. Depo altinda yatay tzerinde belli agilarla yerlestirilmis kanatgik-
lardan olusan donen bir disk bulunur. Déner disk dénme hareketini, traktor kuyruk milinden saft yardi-
miyla depo altina yerlestirilmis disli kutusundan alir. Tohumlar depo altindaki ayarlanabilir delikten disk
Gzerine dokalur. Dénen disk Gizerindeki kanatgilarin 6niine dékilen tohumlar ¢carpma etkisi ile dagiti-
lir. Depo igerisinde tohumlarin akisini kolaylastirmak igin bir karistirici bulunmaktadir. Tohum tarla yu-
zeyine dagitildiktan sonra tirmik ile topraga karistirilir. Serpme ekim yontemi genelde ¢im ve yem bitki-
leri igin kullaniimaktadir.

aa 1

Depo

Kanigtirici
Kanatgik
Doner disk
Disli kutusu

o u s WNR

Gubre/tohum ¢ikis deligi

Gorsel 2.2: Santriflij giibre dagitma makinesi

Tohumu toprak altina serpen makinelerde gomiict ayaklar hareketli ya da sabittir. Hareketli go-
mici ayaklarda makinenin hareketi sirasinda toprak altina tohumlar rastgele dagitilir. Hareketsiz ayak-
larda ise toprak altina diismekte olan tohumun prizmatik, konik veya kiiresel plakalara ¢carpmasiyla to-
humlarin rastgele dagilmalari saglanir.

2.1.2. Mekanik Hububat Ekim Makineleri

Siraya ekim makineleri, tohumlari tarlaya esit
mesafelerde ve derinlikte ekim yapan makinelerdir
(Gorsel 2.3).

Makine tekerleginin donmesiyle tekerden hare-
ket zincir-disli mekanizmasi ile ekici dizen ve karis-

tiricilara iletilir. Karistirict tohumun sirekli ekici dii-
zene dogru akmasina yardimci olur. Ekici diizenin
hareketi ile tohum ve giibre hiicresindeki tohumlar
ile glibre tohum / glbre borusuna aktarilir. Tohum-
lar /gtibreler yer cekimi etkisi ve kendi agirhklari ile
tohum / glibre borusundan gomuci ayaga hareket
eder. Gomuci ayaklarin agmis oldugu ciziye disen
tohumla ve glbre Usti baski tekerlegi / kapatici ile
kapatilip bastirilarak ekim islemi tamamlanmis olur.

Tohum deposu

Surgili kapak
Kanistiricl

— Ekici dlizen

klapesi :
s i—Tohum borusu

Baglant
Baski Kapatici

tekerlegi

Gorsel 2.3: Mekanik hububat ekim makinesinin pargalari
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Gubre, yetistirilecek bitkinin istegine gore arkasina ya da hemen yanina birakilabilir. Glibre borularinin
yerleri degistirilerek bu islem yapilir.
Siraya ekim makinelerinin temel pargalari sunlardir:

* Tohum Deposu: Tohumu tasimak icin kullanilan kisimdir. Kenarlari tohumlarin ekici diizene ko-
layca akisini saglamak icin egimli olarak tasarlanir (Goérsel 2.4).

Gorsel 2.4: Siraya ekim makinesi ve tohum deposunun sematik gésterimi

Tahil ekimi i¢in kullanilan ekim makinelerinde tek pargali depo; pamuk, misir, soya gibi ¢capa bitki-
leri icin kullanilan ekim makinelerinde ise her ekici diizen icin ayri depo bulunur. Deponun alt kisminda
tohumlarin ekici diizene akisini kolaylastiran karistirici bulunur. Ekim islemi sirasinda her ekici diizen-
den tohum akisinin ve tohum dagilim diizgnlGglinin ayni olmasi icin depo icerisindeki tohum miktari
%20’nin altina dismemelidir. Uzunlugu 2 m’den fazla olan tohum depolarinda egimli arazilerde galigir-
ken tohumun bir tarafa yigilmasini 6nlemek icin depo icerisinde perdeler kullanilir (Gorsel 2.5). Tohum
deposunun hemen arkasinda gilibre tasima kismi olan glibre deposu bulunmaktadir. Glibre deposunun
icerisinde delikli elek ve karistirici ile glibre dagitma diizeni bulunur.

Gorsel 2.5: Depo iginde perde kullanimi

* Ekici Dlizen: Tohum depodan ekici diizene aktarilir r Tohum sandig
(Gorsel 2.6). Ekici diizenin gorevi, depo icindeki to-
humlari ekim normuna uygun miktarda alip tohum
borusuna gondermektir. Ekici diizen hareketini ekim
makinesinin tekerleklerinden zincir disli sistemiyle
alir. Ekici diizen oluklu makara, disli-gikintili itici ma-
kara ve icten kertikli bilezikli makara olmak lzere (g

Karigtirici

tipe ayrilir. )
a) Oluklu Makara: Uzerinde oluklar olan ve déne-

rek hareket eden ekim makinesi parcasidir. Alt-
tanyada Ustten akish oluklu makaralar kullanilir.
Bir devirde atilacak tohum miktarini makaranin ~ Gorsel 2.6: Ekim makinelerinde ekici dizenin yeri
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aktif uzunlugu, oluk biyiklugi ve tohumun yapisi belirler. Tahil, arpa gibi tohumlarin eki-
minde kullanilir ve demir, piring veya sert plastikten imal edilir. Ekim makinesinin buylk-
lGgline gore caplari 40-70 mm, uzunluklari 25-35 mm ve oluk sayisi 10-12 arasinda degisir.

Makaranin aktif uzunlugunu ayarlamak icin ekici mili kolu saga ve sola hareket ettirilir. Boylelikle
ekim borusundan akacak tohum miktari ayarlanir (Goérsel 2.7).

Oluklu
makara

Ekici mil

Gorsel 2.7: Ekim makinelerinde oluklu makara sistemi

b) Disli Makara: Makara yerine disli yapisi kullanilarak olusturulan ekici diizendir (Gorsel 2.8).
Ekim makinesinin tekerleklerinden hareketini alan ekici diizen dislileri tarafindan yakalanan
tohumlarla birlikte stirtinme etkisini kullanarak, taban klapesi tzerindeki tohumlari da hare-

ketlendirerek tohum borusuna iter. Tohum miktari donme hiziyla ayarlanir. Bu tip ekici diizen-
lerde taban klapesi tohum iriligine gére ayarlanmadigi durumlarda tohumlarda strtinmeden
dolayl mekanik hasar olusur. Tohumlarin akis diizglinligi de bozulur. Genellikle bitliin tohum-
larin ekiminde kullanilan bir diizendir. Bununla birlikte tahil ve iri tohumlarin ekimi icin uygun-
dur. Fasulye gibi iri yapili tohumlar 6zel disli makara (Goérsel 2.8 a), yonca gibi kiiciik tohumla-
rin ekiminde orta kisma ince disler yerlestirilmis olan makara (Gérsel 2.8 b) ve farkli boyutlu
tohumlarin ekiminde ise kombine disli makaralar (Gorsel 2.8 c) kullaniimaktadir.

Stirgii ‘ d E,'mﬁl—
Disli
makara 2/~ Pepo {] =
S\ Taban - TH |~ == [ e
NCEAQM klapesi H = %
. I\'.,- L P Ayar N —J
T vidasi
Tohum borusu (a) (b) (c)

Gorsel 2.8: Disli makara sistemi

c) igten Kertikli Bilezikli Makara: Depo altindaki tohum hiicresi igerisinde depoya dik olarak
yerlestirilen ortadan radyal boliinmis bilezik ya da ¢ark seklindedir (Gorsel 2.9). Kertikli bile-
zik iki yGzlG olarak imal edilir. Bir taraftaki kertikler daha iri ve uzun diger taraftakiler ise daha

ince ve kisadir. iri kertikli bélimden biiyiik tohumlarin (fasulye, bezelye, misir vb.), diger ta-
raftan ise klicik tohumlarin (tahil, yonca vb.) ekilmesinde yararlanilir.

Kiigiik tohumlar igin iri tohumlar igin
Gorsel 2.9: icten kertikli bilezikli sistem
d) Tohum Borulari: Tohum borularinin gorevi ekici diizenden gelen tohumlari gémuicii ayakla-
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rin achigl ciziye ulastirmaktir. Dlizglin bir ekim icin tohum borularinin sahip olmasi gereken
ozellikler sunlardir:
e GOmlcu ayaklarin hareketini engel olmayacak sekilde ekici diizene bagl olmali.

e Tohum borulari her yone bukilebilmeli, blikiilme esnasinda tohumlarin akisina engel ol-
mayacak i¢ yapiya sahip olmal.

e ¢ yiizeyleri tohum akisini engellemeyecek sekilde piiriizsiiz olmali.
e Degisen sira sayisina gore uzatilip kisaltilabilir 6zellikte olmal.

Tohum borularinin ¢api 30-50 mm arasinda degisirken makinenin yapisina gére boylari 650-750
mm’den 380-500 mm’ye kadar kisalabilir. Tohum borulari kaucuk, plastik ve ¢elik malzemeden imal edi-
lir. Kauguktan yapilan borular yukaridan asagiya dogru bir miktar konik sekil alir (Gérsel 2.10 a,b). Ce-
lik borular huni (Gérsel 2.10 c), teleskop (Goérsel 2.10 d) ve helezonlu (Gorsel 2.10 e,f) olmak lizere Ug¢

gruba ayrilir.
* Gomiict Ayak: GomicU ayaklarin gorevleri sunlardir:

3 A

(a) () (d) (e) (f)

Gorsel 2.10: Ekim makinelerinde kullanilan tohum borulari

e Tohumlari istenen derinlige birakacak ciziyi agmak.

e Bitlin tohumlarin mimkin oldugunca esit derinlige ekilmesini saglamak.

e Nem kaybini 6nlemek i¢in topragi fazla karistirmamak.

e Cizi tabanindaki topragi bastirmak.

e Ekim sirasinda glibrelemede yapiliyor ise tohumla glibreyi uygun bir sekilde topraga birakmak.
e Sira lizeri tohum dagilimini bozmamak.

Ekim tekniginin sartlarindan biri tohumlarin bastirilmis ¢izi tabanina birakilmasi ve Ustlerinin yu-
musak / kabarik toprak tabakasiyla kapatilmasidir. Boylelikle kilcal borular olusacagi icin alt tabakadaki
nem (st tabakaya ¢ikar ve tohumun nem ihtiyaci giderilir. Ustteki kabarik tabaka ise nemin kaybolma-
sini Onler. Toprak neminin az oldugu kurak bolgelere uygun gémici ayaklari dizayn edilir.

Gomiicu ayaklar iki ana grup altinda siniflandirilir (Gorsel 2.11):

e Dar acil gdmducu ayaklar

» Capa ayaklar NG \ =

» Gizel ayaklar P/ — m —r—
e Genis acili gdmiicl ayaklar (;a-pa ayak Ci-z’ef ayak -Kazayaél Ba.\lta ayak
» Balta ayaklar 7L H h
» Diskli ayaklar N

0 Tek diskli Kisa balta Tek diskli Ug diskli Cift diskli ayak

) o ayak ayak ayak
0 Gift diskli Gorsel 2.11: GOmUcl ayak tiplerinin sematik gorlintist
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Capa ve cizel ayaklar topragi yararak kabartan dar ug¢ demirli kiiltivator ayaklarina benzer. Cizel ayak-
lar genellikle tahil ekim makinelerinde tercih edilir. Capa tipi gdmicil ayaklarin yapisindan dolayi ¢a-
lisma esnasinda topragin direnci ayagl topraga batmaya zorlar. Bu nedenle ¢apa tipi gdmiicl ayaklarda
ek agirliga ihtiyag yoktur. Balta ve diskli ayaklarin topraga batmasi igin ek agirhk kullaniimaktadir.

* Baski Tekerlegi: Baski tekerlegi gomiicli ayagin ciziye biraktigi cizi Gzerindeki topragi bastirarak
tohum ile topragin temasini saglar. Baski tekerleginin basi etkisi yayla saglanmaktadir. Tohum ile
topragin temasini saglamasinin yaninda giziyi kapamak, ekim derinligini ayarlamak, ekici tinite ile
diger mekanizmalara hareket saglamak gibi gorevleri de bulunmaktadir. Baski tekerlekleri kulla-
nim amaci ile calisma sartlarina gore farkh tip ve biyiklikte imal edilir (Gorsel 2.12). Sacdan se-
killendirilerek yapilan baski tekerleklerinin ¢ogunlukla Gstleri lastik ile kaplanir. Tekerlek ¢aplari

305-660 mm arasinda degisir.
% W m {MH E-;-:-;-:

Genis diiz Disa konkav e konkav “V” sekillidar Dar duz Acili gift iki dar parcal Cift diz baski
baski baski baski baski baski baski baski tekerlegi tekerlegi
tekerlegi tekerlegi tekerlegi tekerlegi tekerlegi tekerlegi

Gorsel 2.12: Ekim makinelerinde kullanilan farkh tip baski tekerlekleri
* Kapaticilar: Gomuci ayak veya baski tekerlegin arkasina yerlestirilen kapaticilar gizinin gevsek bir
toprakla kapatilmasini saglar. Kapaticilar diskli, demir cubuk, tirmik veya i¢ ice ge¢mis zincir sek-
lindedir (Gorsel 2.13).

y N
- e > . W\ L
= 7 4 N\
Tek diskli = Cift demir Ny N Zincirli Yayh tirmikli
Cift diskli cubuklu Dar ug¢ demiri

Gorsel 2.13: Kapatici tipleri

* Markor: Siraya ekim makinelerinde tarla sonu donislerinde siralar arasi mesafeyi esitlemek igin
kullanilan pargadir (Gorsel 2.14). Ekim makinelerinde gidiste markoriin agtigl izden donuste trak-
toriin sag on tekerleginin gegirilmesi ile asagidaki faydalar saglanir:

e Tarlada ekilmemis alan birakilmaz.
e Ekilen yerin tekrar ekilme olasiligi 6nlenir.

¢ Gidis ve donls sirasinda sira arasi mesafe korunur.

ilerleme

=AW yoni
1
| Yanlis Dogru
(a) (b)

Gorsel 2.14: Ekim makinelerinde markor (a) ve markorin konumlandirilma sekli (b)
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Markorler i¢ biikey celik bir disk veya ug¢ demiri seklindedir. Dontislerde markorlerin konumlari de-
gistirilerek ekim islemi devam ettirilir.
Markor uzunlugu iki sekilde hesaplanir. Bunlardan biri ilk ve son ekici ayaklardan itibaren markoér

ayari yonteminde markor uzunlugunun hesaplanmasidir.

MU: Markoér uzunlugu (cm)

ikinci ydntem ise makinenin orta noktasindan itibaren markér uzunlugunu hesaplamadir.

MU= G-T +s G: Ekim makinesinin iz genisligi (cm)
T: Traktor 6n tekerlekleri arasi mesafe (cm)

s: Sira arasI mesafe (cm)

T MU: Markér uzunlugu (cm)
MU= I'T i: Ekim makinesinin is genisligi (cm)
T: Traktor 6n tekerlekleri arasi mesafe (cm)

Ekim makinesinde ayar kollari bulunmaktadir. Bu kollar birim alana atilacak olan tohum ya da glibre
miktarini ayarlamak icin kullanilir. Makine Gzerinde hangi kademede ne kadar tohum atilacagini goste-

ren tablolar da bulunmaktadir.

iz kaziyici, makinenin éniine baglama catisinin tizerine traktdr tekerlek iz genisligine gére bir ya da
iki adet yerlestirilir. iz kaziyici, ekim islemi sirasinda traktér tekerleklerinin gectigi topragi bastirarak ar-
kadan gelen gdmuci ayaklarin ekim derinliginin tek diize olmasini saglar.

Mekanik Hububat Ekim Makinelerinin Ayarlari

*

£

Ayar yapacak kisinin isinde tecriibeli olmali ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymelidir.

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmalidir.

Mekanik hububat ekim makinesi traktore kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde baglanmalidir.
Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

Asilir tip makinelerde traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Asilir tip makinelerde hidrolik hortumlar kontrol edilerek baglanmalidir.

Kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmalidir.

Baski yaylari kontrol edilmelidir.

Tim baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmeli ve uygun takilmamis olanlar diizeltilmelidir.
Klapelerin agilip kapanma kontrolleri yapiimahdir.

Markor ayarlari yapilmalidir.

Tohum ve glibre ekim norm igin kullanilan ayar kollari kontrol edilmeli ve bunlarin seviyeleri ayar-
lanmalidir.

Traktdre uygun ¢alisma hizinda (8-10 km/s) kullanilmalidir.

Mekanik Hububat Ekim Makinelerinin Bakimi

*

£

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske, koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmalidir.
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GOmicu ayaklar kontrol edilmelidir. Tikanmis veya zarar gormis ayaklara gerekli islemler yapiimaldir.

Zincirlerin saglamhgi ve gerginligi kontrol edilmelidir. Zincire hareket veren ve alan disliler, dingil
mesafesinin %1’i kadar esnemelidir.

Zincir baklalarinda egilme, kirllma ve paslanma kontroli yapilir. Hasarli olanlar degistirilir. Gere-
kiyor ise zincir degisimi yapilir.

Zincirde ¢cok esneme var ise gerginlik ayarlari yapilir.

Zincir ve disliler gaz yagi veya mazotla temizlenip ince yag ile yaglanmalidir.

Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir. Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag
eksikse tamamlanmalidir. Kullanim kilavuzunda belirtilen ¢alisma saatinde yag degistirilmelidir
(Kullanim kilavuzunda belirtilen yag kullaniimalidir.).

Hidrolik hortumlar kontrol edilmelidir. Yipranmis ve delinmis hortumlar degistirilmelidir.

Makinenin hareket sistemi olan zincir-disli aksaminda yag kontroll yapilmalidir. Gerekiyorsa yag-
lama yapiimalidir.

Depo kontrol edilmelidir. Karistiricilarin durumu ve depo icerisinde topaklasma olup olmadigina
bakilmaldir.

Klapelerin agilip kapanma durumlari kontrol edilmelidir. Tohum hiicresinde sikismalarin olup ol-
madigina bakilmahdir.

Kapaticilarin kontroli yapilmahdir. Arizali ya da kirilmis olanlar tamir edilmelidir.

is sonunda paslanmaya maruz kalabilecek olan (markér vs.) koruyucu yag veya kullaniimis yag ile
yaglanmalidir.

Tohum / glbre ayar kollari ile derinlik ayar kollari kontrol edilmelidir. Deforme olanlar dizeltilir
ya da degistirilir.
Makine lastiklerinin basinglari kontrol edilir.

Kirilmis veya asinmis tohum / glibre borulari, gdmiicl ayaklar, yayl parmaklar ve iz kaziyicilar so6-
killp yenileri takilmahdir.

Ekici tinite ve klapeler kontrol edilip ihtiya¢ dahilinde tamir ya da degisimleri yapilir.

Markorler calisma esnasinda egilip bukdlebilir. Markorlerin presle dizeltme ya da degistirme is-
lemleri yapilmalidir.

is sonunda makinenin genel temizligi yapilir. Sundurma gibi kapali ve kuru bir yerde uygun emni-
yet kosullari alinarak muhafaza edilmelidir.

Mekanik Hububat Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghg ve Giivenligi Agisin-
dan Dikkat Edilecek Hususlar

*k

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekmektedir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, koruyucu goézlik vb.) malzemelerini ise bagslamadan giymis ve takmis olmasi gerekmektedir.

Makinenin tzerine kimse alinmamalidir.
Ekime baslamadan 6nce tarla biyukligline gére ekim planlamasi yapiimalidir.

Calisma sahasinda Uglincu kisiler, 6zellikle cocuklar ve evcil hayvanlar calismaya baslamadan
once alandan uzaklastirilmalidir.
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* Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.

* Calisma alani cok egimli olmamalidir.

2.1.3. Hassas Tek Dane Ekim Makineleri

Mekanik hububat ekim makinelerinin tohum ve gilibre deposunun genisligi kadar is genisliginin ol-
masi gereklidir. Ekici ayaklarin dizilisi de depolara baglidir. Bu makinelerde is genisliginin artmasina
bagli olarak makine boyutu, agirligi ve makinenin kullanimi icin gerekli gli¢ ihtiyaci da artmaktadir. Bu
olumsuzluklari ortadan kaldirmak i¢in ekici dlizenleri degistirilerek glincellenen hassas tek dane ekim
makineleri gelistirilmistir. Bu makinelerin ekici dizenleri santrifij, pnématik ve helezon disli makarali
olmak tzere Uge ayrilmaktadir.

Santrifiij etkili dagitma sisteminde tohumlar tek merkezden tohum borularina dagitilmaktadir (Gor-
sel 2.15). ici bos ters koni seklindeki dagitici diizen dik bir mil araciligi ile traktér kuyruk milinden ya da
ekim makinesinin tekerleginden hareket alarak déner. i¢ tarafi boydan boya helisel kanatlarla cevreliolan
dagitici koninin alt tepe noktasina yakin ayarlanabilir besleme agzi yerlestirilmistir. Dagitici diizenin bu-
lundugu besleme agzina akan tohumlar koninin icerisinde donen helisel kanatlarin olusturdugu santrifj
etki ile koninin i¢ ylizeyinden yukariya dogru ylkselir. Buradan tohum borularinin bagh oldugu cikis ka-
natlarina firlatilir. Bu sistemle kiiglik ve buyulk yapili tohumlarin siraya kesintisiz ekimi yapilabilmektedir.

Tohum

Tohum
sandlgl

deposu

Ara kanal

Firlatma_— % ‘L Tohum Firlatici
kanatlar borusu kanat

DaEltma
konisi
Ayar vidasi

7 Dagltmé .
konisi kapagi

Avyar vidasl

Tohum giris
agzi

Gorsel 2.15: Santrifiij etkili dagitma sisteminin sematik gortndsi

Pnomatik (havali) dagitma sisteminde, tohumlarin dagitimi hava yardimiyla yapilir (Gorsel 2.16). Ters
koni seklindeki tohum deposunun alt ucuna yuvali bir ¢cark baghdir. Cark ekim makinesinin tekerleginden
hareketini alir. Hava akimi ise traktor kuyruk milinden hareket alan vantilatorle saglanir. Cark tohumlari
hava akiminin 6niine tasir ve birakir. Tohumlar, hava akimiyla yukariya tasinir. Tohumlar, ¢evresinde tohum
borulari bulunan yatay dagiticiya ¢arparak tohum borularina dagilir. Tohumlar, hava akimiyla gémiici
ayaklara kadariletilir. Busisteminig¢ genisligi 5-10 cm arasinda degisir. Tohum deposu traktorin 6ntarafina
takilabilir. Boylelikle traktoriin tic nokta baglanti diizenine ekim makinesinin diger pargalari yliklenebilir.

Gerrlldonu5 —_ Dagitici/ S
2 2 baslik % borusu

. //,

/‘\ .

/Depo

< : ; EkICI
Fan o (;ark “ “

Gorsel 2.16: Pnomatik dagitma diizeninin sematik goriinisa
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Helezon disli makarali ekici diizende ekim makinesinin ortasinda bulunan Gstu silindir alti kesik koni
seklindeki tohum deposunun tabanina disey taslyici elevatorle tohum tasinir (Gorsel 2.17). Disey he-
lezondan gelen tohumlar yatay helezon yardimiyla disli makaralara iletilir. Disli makaralardan tohum
borusuna gonderilen tohumlar, gdmici ayaklardan agilan gizilere yerlestirilir. Yatay helezonun tasidigi
fazla tohum geri depoya gonderilir. Bu sistem ile ekim islemi sirasinda tohuma depodan toz ilaglama ya-
pilabilmektedir. Ekici makaralar, hareketini ekim makinesinin tekerleginden alir.

Yatay helezon Dusey helezon

- —
s waw sy

= Tohum sandig
Disli makara

Tohum borusu

Sase
—4
- b b
JU U [VRVAVA
Tekerlekler Ekici ayaklar

Gorsel 2.17: Helezon disli makarali ekici diizenli ekim makinesinin sematik gorinds

Hassas Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayarlari

*k

*

£

Ayar yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske, koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Makine uygun diiz bir zemine g¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Farkli tip ekici dizenli ekim makinesi, traktore kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde baglanmalidir.
Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Makinelerde hidrolik hortumlar kontrol edilerek baglanmalidir.

Kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmalidir.

Santrifiij ekici diizenli ekim makinelerinde kuyruk mili safti kontrol edilmelidir.

Kuyruk milinin hiz ayari yapilmalidir.

Pnomatik ekici diizenli ekim makinelerinde fan ve fan kanallari kontrol edilmelidir.

Fanin ¢calisma basinci ayarlanmalidir.

Helezonlu disli makara ekici diizenli ekim makinelerinde helezonlarin ve makaralarin ayarlari ya-
pilmahdir.

Derinlik ayari icin baski yaylari kontrol edilmelidir.

Tum baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmelidir. Uygun takilmamis olanlar duzeltil-
melidir.

Tohum borularinin kontrolleri ve is genislik ayarlari yapiimahdir.
Markor ayarlari yapilmalidir.

Tohum ve giibre ekim normunun gerekli ayarlamalari yapilmalidir.
Traktor uygun calisma hizinda (6-12 km/s) kullaniimalidir.

Hassas Tek Dane Ekim Makinelerinin Bakimi

*

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.
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Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske, koruyucu goézliik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Zincirlerin saglamhgi ve gerginligi kontrol edilmelidir. Zincir baklalarinda egilme, kirilma ve pas-
lanma kontroll yapilmalidir. Hasarli olanlar degistirilmelidir. Gerekiyor ise zincir degisimi yapil-
malidir.

Zincirde ¢cok esneme var ise gerginlik ayarlari yapilmaldir.
Zincir ve digliler gaz yagi veya mazot ile temizlenip ince yag ile yaglanmalidr.
Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.

Gomicu ayaklar kontrol edilmelidir. Tikanmis veya zarar gormus ayaklara gerekli islemler yapil-
mahdir.

Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag eksikse tamamlanmalidir. Kullanim kilavu-
zunda belirtilen galisma saatinde yag degistirilmelidir (Kullanim kilavuzunda belirtilen yag kulla-
nilmahdir.).

Hidrolik hortumlar kontrol edilmelidir. Yipranmis ve delinmis hortumlar degistirilmelidir.
Makinenin kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmaldir.
Santriflj ekici dizenli ekim makinelerinde kuyruk mili baglanti yeri kontrol edilmelidir.

Santrifiij ekici dlizenli ekim makinelerinde depo icerisindeki ekici diizen ayarlari kontrol edilmeli-
dir. Kanatlarin agi ayarlari makine kilavuzu dikkate alinarak kontrol edilmelidir.

Pnomatik ekici duzenli ekim makinelerinde fan ve fan kanallari kontrol edilmelidir.

Fanin kayisi kontrol edilip eskimis ve asinmis kayislar kullanim kilavuzunda tavsiye edilen 6lgi-
lerde yeni kayisla degistirilmelidir.
Vantilator kayisinin gerginligi icin gerekli diizenlemeler yapiimalidir.

Vantilator kayisi sezon sonunda sokilip sertlesmesini 6nlemek icin kapali bir yerde muhafaza
edilmelidir.

Helezonlu disli makaranin ekici diizenli ekim makinelerinde helezonlarinin ve makaralarinin ayar-
lari yaptimalidir.

Disli makaralarda olusan hasarlar kontrol edilmelidir.
Zincir-disli sistemlerinin gerginlikleri kontrol edilmelidir. Yag takviyesi gerekli ise yaglama islemi
yapilmalidir.

Derinlik ayar, gomici ayaklar, tohum ile giibre borulari ve kapaticilar kontrol edilerek kirik ya da
bozuk olanlar tamir edilmelidir.

Tim baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmelidir. Uygun takilmamis olanlar dizel-
tilmelidir.

Tohum borularinin kontrolleri ve is genislik ayarlari yapiimahdir.

Markor kontrol edilerek gerekli bakim islemleri ya da degisim islemi yapilmalidir.

Makinenin hareket sisteminin yag kontroll yapilmali gerekiyorsa yaglama yapilmalidir.
Pnomatik ekici dizenli ekim makinelerinde hava kanallari ve fani kontrol edilmelidir.

Depo kontrol edilmelidir. Karistiricilarin durumu ve depo icerisinde topaklasma olup olmadigina
bakilmahdir.
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* Tohum borularinin durumlari kontrol edilmelidir. Tohum hiicresinde sikismalarin olup olmadi-
gina bakilmalidir.

* Kapaticilarin kontroli yapilmahdir. Arizali ya da kirilmis olanlar tamir edilmelidir.

* Sezon sonunda makinenin temizligi ve bakimi yapildiktan sonra kotl hava sartlarindan korunakli
kuru bir yere cekilerek, gerekli emniyet 6nlemleri alinip muhafaza edilmelidir.

Hassas Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghigi ve Giivenligi A¢isindan

Dikkat Edilecek Hususlar

* Ekime baslamadan Once tarla biyukligine gore ekim planlamasi yapilmalidir.

* Ekim planlamasi yapilarak ne kadarlik alanda deponun doldurulacagi belirlenmelidir.

* Ekim islemine gére gomicl ayaklarin diizenleri ve araliklari kontrol edilmelidir.

* Ekim islemi sirasinda tohum deposu sik sik kontrol edilmelidir.

* Calisma sahasinda Uglincl kisiler, 6zellikle ¢ocuklar ve evcil hayvanlar galismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimahdir.

* Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.

* Calisma alani cok egimli olmamalidir.

2.1.4. Mekanik Tek Dane Ekim Makineleri

Mekanik tek tane ekim makineleri seker pancari, misir, pamuk ve benzeri endistri bitkileri ile fa-
sulye, bezelye gibi bitkilerin tohumlarini istenen sira tzeri uzaklikta ekebilen makinelerdir. Makine te-
kerleginden hareketini alan ekici diizen icerisine dolan tohumlar, tohum borusu araciligiyla ya da dogru-
dan gdmici ayaga iletilir. Ekici diizenler, ekim makinesi tekerleginden aldigi hareket ile tohum deposu
altindaki tohum hiicresinde galisir. Tohum hiicresinden tek tek alinan tohumlar yer ¢ekimi agirhigi ile gizi
ayagindan ciziye birakilir (Gorsel 2.18). Gom{icli ayaktan giziye diisen tohumlar baski tekerlegiyle basti-
rilir ve kapaticilar ile kapama islemi yapilarak ekim islemi tamamlanir.

Cat
. Derinlik ayar kolu

. Paralel baglanti kolu

Tohum deposu
. Baski tekerlegi

Kapatici
. Ara tekerlek

. Ekici duzen

© ® N O VA WN R

. GOmlicl ayak
10. On baski tekerlegi

Gorsel 2.18: Mekanik tek dane ekim makinesinin sematik goriinlist

Mekanik tek dane ekim makinelerinde ekici diizenlerde yuvali garkli ekici diizen, delikli plakah ekici
duzen, kasik carkli ekici diizen ve bantli ekici diizen tipleri kullanilir.
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* Yuval Carkh Ekici Diizen: Egimli ve dusey dizlemde calisabilen, cevresinde belirli sayi ve bi-
ylkltukte yuvalar bulunan carklardan olusmaktadir. Tohum deposu altin diisey olarak yerlesti-
rilir. Yuvali diskin Ust kismi depo icerisinde, alt kismi ise gdmicl ayak Gzerinde agiktir. Tohum
hicresinden serbest akis ile yuvalara tohum dolar. Yuva igerisindeki fazla tohum, siyirici ile to-
hum hiicresine geri gonderilir. Gomici ayak Gzerindeki acikliga kadar tasinan tohum itici yardi-
miyla yuvadan ciziye distrilar (Gorsel 2.19). Bu tip ekici diizenlerde siniflandiriimis ya da kap-
lanmis tohum kullanilmasi gereklidir. Yuvali disklerin izerindeki yuvalar, farkli 6lctlerde ve yuva-
lar arasi mesafe farkl degerlerde imal edilir (Gorsel 2.19). Boylelikle farkli tohumlarin ekimine
olanak saglanmis olur.

Basingli hava

\ : \W‘- f
Yuvali gark &y Strgd
Gomduci ayak g Bogaltma .
. . / ; : kapaél
. -
I/ —— Tohum itici

Gorsel 2.19: Yuvali carkh ekici diizen ve farkl tiplerde imal edilen garklar

* Delikli Plakal Ekici Diizen: Tohum deposu tabanina yatay veya belli bir egimle yerlestirilen delikli
disk plakalar kullanilir (Gérsel 2.20). Tohum, depo igindeki deliklere yerlesir. Birden fazla tohum
yerlesmis ise siyirici yardimiyla depoya geri gonderilir. Plakanin doni hareketi ile gdmiicl ayaga
kadar tohum tasinir ve acilan giziye birakilir.

Tohum

deposy Tastyici

plaka

Ekici
plaka

Sz Cizi ayal

S Sl S S—

Gorsel 2.20: Delikli plakah ekici diizen

* Kasikh Carkli Ekici Diizen: Belirli sinirlar icerisinde kalmak
sarti ile farkli blylklik ve sekildeki tohum karisimlarinin
ekiminde kullanilmaktadir (Gérsel 2.21). Biri kasik digeri
bolmeli olan iki cark bir cerceve icerisinde birlikte hareket
eder. Cerceve iki carkin 6n tarafini kapatir. Yalnizca tohum
deposu kisminda tohumun kasiklardan bolmeye ge¢cme-
sini saglayacak kadar agiklik bulunmaktadir. Tohum de-
posundan tohumlar kasiklarin yardimiyla yukariya tasi-
nir. Tohumlar tasinirken kasiklarin igerisine yerlesen fazla
tohum kasigin yiikselmesi ile asagiya diser. Kalan tohum
bdlmeli carka tasinarak en son gomiicli ayak yardimiyla
ciziye yerlestirilir.

Gorsel 2.21: Kasikli ¢arkh ekici diizen
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* Banth Ekici Diizen: Ekici diizen olarak lizerinde delikler olan sonsuz bant kullaniimaktadir (Gorsel
2.22). Bant, kauguktan imal edilir. Bant tGzerindeki delikler tohum buyiklGgline ve sira arasi me-
safe dikkate alinarak agilmistir. Bant tekerlekten hareketini alan makara araciligi ile donmektedir.
Tohum deposunun altindan gegen bandin deliklerine tohumlar yerlesir. Disme noktasinda tohu-
mun delikten ayrilmasi icin bir itici makara kullanilir. itici makaranin yardimiyla tohum agilan giziye
birakilir (Gérsel 2.22).

Bant

. Hareket makarasi
. itici makara

. Tohum

P WN PR

Gorsel 2.22: Banth ekici diizen

Mekanik Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayarlari

£

Ayar yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske koruyucu gozliik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Mekanik tek tane ekim makinesi traktore kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde baglanmalidir.
Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Makinelerde hidrolik hortumlar kontrol edilerek baglanmalidir.

Kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmalidir.

Ekim derinligi ayari icin kullanim kilavuzuna bakilarak sistem ayarlamasi yapiimahdir.

Tum baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmelidir. Uygun takilmamis olanlar duzeltil-
melidir.

Tohum ve giibre ekim normu igin ayarlari yapiimalidir.
Markor ayarlari yapilmalidir.
Tohum ve giibre ekim norm gerekli ayarlamalar yapiimalidir.

Trakt6re uygun ¢alisma hizinda (1,6-9,6 km/s) kullaniimahdir.

Mekanik Tek Dane Ekim Makinelerinin Bakimi

*

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske koruyucu gozliik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Gomiicu ayaklar kontrol edilmelidir. Tikanmis veya zarar gormis ayaklara gerekli islemler yapil-
malidir.
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Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.

Zincir baklalarinda egilme, kirilma ve paslanma kontroli yapilmalidir. Hasarli olanlar degistirilme-
lidir. Gerekiyor ise zincir degisimi yapiimalidir.

Zincirde ¢cok esneme var ise gerginlik ayarlari yapilmaldir.
Zincir ve digliler gaz yagi veya mazotla temizlenip ince yag ile yaglanmalidir.
Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.

is sonunda paslanmaya maruz kalabilecek olan markér vs. koruyucu yag veya kullaniimis yag ile
yaglanmalidir.

Tohum ve glibre ayar kollari ile derinlik ayar kollari kontrol edilmelidir. Deforme olanlar diizeltilir ya
da degistirilir.

Makine tekerlekleri kontrol edilip asinmis, bozulmus veya deforme olmus olanlar sékiilerek yenisi
ile degistirilmelidir.

Kirilmig veya asinmis tohum ile giibre borulari, gomuicl ayaklar, yayl parmaklar ve iz kazicilar soki-
lGp yenileri takiimalidir.

Bozuk ve asinmis ekici plakalar, yayl iticiler ve siyiricilar kontrol edilip bozuk ve asinmis olanlar ye-
nisi ile degistirilmelidir.

Traktordn hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir. Yag eksikse tamamlanmalidir. Kullanim kilavu-

zunda belirtilen calisma saatinde yag degistirilmelidir (Kullanim kilavuzunda belirtilen yag kullanil-
malidir.).

Makinenin hareket sisteminin yag kontroll yapilmaldir. Gerekiyorsa yaglama yapilmaldir.

Depo kontrol edilmelidir. Karistiricilarin durumu ve depo igerisinde topaklasma olup olmadigina ba-
kilmalidir.

Tohum borularinin durumlari kontrol edilmelidir. Tohum hiicresinde sikismalarin olup olmadigina
bakilmaldir.

Kapaticilarin kontroli yapilmalidir. Arizali ya da kirilmis olanlar tamir edilmelidir.

Markor kirilma ya da hasar kontroli yapilmalidir. Bikilme vs. var ise preslenerek diizeltiimeli ya da
degistirilmelidir.

is sonunda makinenin genel temizligi yapiimalidir. Sundurma gibi kapali ve kuru bir yerde uygun
emniyet kosullari alinarak muhafaza edilmelidir.

Mekanik Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisin-
dan Dikkat Edilecek Hususlar

*

*

*

Ekime baslamadan 6nce tarla blylikligline gore ekim planlamasi yapilmalidir.

Ekim yapilacak alana birka¢ metre kala makine topraga indirilmelidir.

Ekim planlamasi yapilarak ne kadarlik alanda deponun doldurulacagi belirlenmelidir.
Ekim islemi sirasinda tohum deposu sik sik kontrol edilmelidir.

Her doniste gémiicl ayaklar ttkanmaya karsi kontrol edilmelidir.

Donuslerde makine yukari kaldirilmahdir.

Makine galisirken geri gidilmemelidir.

Yastik baslarinda kisa donisler yapiimalidir.
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*

Traktorin donis yapacagi yastik basi en son ekilmelidir.

* Calisma sahasinda Uglncu kisiler, 6zellikle ¢cocuklar ve evcil hayvanlar ¢alismaya baslamadan 6nce
alandan uzaklastiriimalidir.

* Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.

* Calisma alani gok egimli olmamalidir.

2.1.5. Pnomatik Tek Dane Ekim Makineleri

Pnomatik tek tane ekim makineleri tohum deposu, fan, vakum metre, aspirator, ekim hiicresi, siyi-
ricilar, ¢izi agicl ve gdmuicl ayaktan olugsmaktadir.

Tohum deposunun alt ¢ikisina diisey diizlemde yerlestirilen lzerinde delikler bulunan plakalar bu-
lunmaktadir. Tohumlar traktérin kuyruk milinden hareket alan fan ile olusturulan hava akimi ve plaka
Gzerindeki deliklere tutunur. Bir delige birden fazla tohum tutunmussa siyiricilar tarafindan tek tohuma
disdaralir. Tohumlarin plaka Gizerine tutunmasi igin hava plaka lizerinde emilmis veya basingli sekilde
kullanilir (Gorsel 2.23). Makinedeki hareket tekerleginin donusi ile tizerinde tohum bulunan ekici plaka
da déner. GOmiicl ayaga kadar plaka ve tohum hareketine devam eder. Gomdcii ayak agikhgina gelen
tohum ustlindeki hava etkisi kalkacagi icin yer ¢cekimi etkisiyle cizi agicinin actigi giziye diser. Ciziye di-
sen tohumun toprak ile temasini arttirmak igin baski tekerlegiyle basilir. Tohumun Ustl kapaticilarin
itekledigi toprakla kapatilr.

1-Emigli Tip 2 - Basingh Tip
Emici h Contali tohum
micCl hava 51
deposu kapagi e
Ayarlanabilir Basingli hava memesi /

siyiricl Yuvali plaka
> Yuva_

Tohum
bosaltma

itici makara
Itici 64 emme delikli
plaka

Gorsel 2.23: Pnomatik hassas ekici dizende hava akiminin kullanimi

Pnématik Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayarlari

* Ayar yapacak kisinin isinde tecribeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baglamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

* Makine uygun diz bir zemine gekilmelidir. Calismaya baslamadan énce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

* Pnomatik tek dane ekim makinesi traktoriin kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde baglanmalidir.
* Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

* Traktorun hidrolik yag seviyesi kontrol edilmelidir.

* Makinelerde hidrolik hortumlar kontrol edilerek baglanmalidir.

* Kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmahdir.
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Ekim derinligi ayari icin kullanim kilavuzuna bakilarak sistem ayarlamasi yapiimahdir.

Tim baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmelidir. Uygun takilmamis olanlar diizeltil-
melidir.

Tohum borularinin kontrolleri ve ayarlari yapiimalidir.

Fan ayarlari kontrol edilmeli ve istenen hava basinci olusturulmahdir.
Tohuma uygun plakalar segilip takilmahdir.

Tohum siyirici ayarlari yapilmalidir.

Markor ayarlari yapilmalidir.

Tohum ve giibre ekim normu icin ayarlari yapilmalidir.

Traktore uygun ¢alisma hizinda (5-9 km/s) kullaniimalidir.

Pnomatik Tek Dane Ekim Makinelerinin Bakimi

*

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maskekoruyucu gozliik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Zincirlerde gerginlik ve saglamlik kontrolii yapilarak ayarlanmahdir. Zincir ve dislilerin temizlenme
islemi yapildiktan sonra zincirler yaglanmalidir.

Cizi acici ayaklar kontrol edilmelidir. Zarar gérmis ayaklara gerekli islemler yapilmalidir.
Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.
Makinenin hareket sisteminin yag kontroll yapilmalidir. Gerekiyorsa yaglama yapilmalidir.

Ekici plakalar kontrol edilmelidir. Tikanma ya da zarar géren plakalar belirlenmeli gerekiyorsa de-
gisim yaptimalidir.

Siyiricilarin asinmis ya da kirilmis olanlari degistirilmelidir.

Fan ve kontrol mekanizmalari incelenmelidir. Belirli bir gazda vakum metre ibresi deger goster-
miyorsa degistirilmelidir.

Hava borulari teker teker kontrol edilmeli ve iginde yeterli basing olmayan boru degistiriimelidir.
Derinlik ayari ile baski tekerlekleri kontrol edilmeli ve ayarlamalari yapilmalidir.

Kapaticilarin kontroll yapilmalhdir. Arizali ya da kirilmis olanlar tamir edilmelidir.

Markor kirilma ya da hasar kontroli yapilmahdir. Presleme ya da degisim yontemlerinden birine
karar verilmelidir.

is sonunda makinenin genel temizligi yapilir. Sundurma gibi kapali ve kuru bir yerde uygun emni-
yet kosullari alinarak muhafaza edilmelidir.

Pnomatik Tek Dane Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisin-
dan Dikkat Edilecek Hususlar

£

*

*

*

Ekime baslamadan 6nce tarla blytkligline gore ekim planlamasi yapiimahdir.
Ekim planlamasi yapilarak ne kadarlik alanda deponun doldurulacagi belirlenmelidir.
Ekici plakalar lizerinde istenen vakum igin traktor sabit hizda ¢alistirilmalidir.

Yastik baslarinda kuyruk mile hareketi kesilmeli veya azaltilmalidir.
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Kuyruk mili ekim esnasinda aniden durdurulmamahdir.
* Donuslerde makine yukari kaldirilmalidir.

Makine galisirken geri gidilmemelidir.

* Yastik baslarinda kisa dénisler yapiimalidir.

Calisma sahasinda Uglincu kisiler, 6zellikle cocuklar ve evcil hayvanlar calismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimalidir.

* Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.

Calisma alani ¢ok egimli olmamalidir.

2.1.6. Aniza Ekim Makineleri (Dogrudan Ekim Makineleri)

Aniza ekim makineleri, toprak ylizeyinde bir 6nceki hasattan kalan anizli alanlara ekim yapmak icin
ozel olarak gelistirilmis ekim makineleridir (G6rsel 2.24). Bitki atig1 yani aniz ile kapli topraklarda ekim
basarisi ekim makinesinin agirligina ve bu agirhgin ekici Gnite ile diger toprak isleyici organlara iletilme-
sine baghdir. Ekim makinesinin agirligi anizin kesilmesi ve topraga yeterli miktarda giris saglanmasi igin
gereklidir. DOnUsturilmis ve aniza ekim icin 6zel olarak imal edilmis olmak lzere iki ¢cesit aniza ekim
makinesi kullaniimaktadir.

Gorsel 2.24: Aniza ekim makinelerinde tohum yerlesimi ve makinenin genel gériintisu

Aniza ekim makinelerinde tohumlar anizda galisabilen gomici ayaklarin actigi giziye yerlestirilir. To-
humlarin Uzeri toprak ve bitki atiklari ile 6rtiilar. Baski elemanlari ile toprak bastirilarak ekim islemi ta-
mamlanir. Makinenin 6niinde bulunan ¢izi temizleyiciler ve kesici diskler az da olsa tohum yatagi hazir-
lamak igin kullanilir. Derinlik kontrollni yan tekerlekler saglamaktadir.

Aniza ekim makinelerinin ana parcalari; tohum deposu, keski demiri, ¢izi temizleyici, gdmici ayak,
tohum sikistirma tekerlegi, tohum Uzeri kapatma diizeni, ¢izi kapatma ve bastirma tekerlegidir. Bununla
beraber ayar sistemi, ¢cati ve tasiyici tekerlekler de makinenin parcgalari arasinda yer almaktadir:

* Tohum Deposu: Tohumun bulundugu kisimdir. Bazi ekim makinelerinde birden fazla tohum de-
posu bulunur.

Keski Demiri: Ekim makinesinde bulunan her bir ¢izi agici ayagin éniline yerlestirilir. Keski demiri
bitki atiklarini ve topragi keserek gdmiici ayak 6nlinde cizi seklinde topragi yiizeysel olarak yarar.
Keski demirleri disk, capa ve doner bigakli olmak Gzere (g farkl sekilde imal edilmektedir (Gorsel
2.25). Enyaygin olarak oluklu kesici diskler kullanilmaktadir. Kesici diskler donerek hareket eder-
ken saplari ve topragi keserek ilerlemelidir. Kolay bilenir ya da kendi kendine bilenir 6zellikte ol-
malidir. Yapiskan ve nemli topraklarda dar dalgali kesicilerden iyi sonuglar elde edilmez. Keski de-
miri kullanilmaz ise gdmicl ayak ya anizi toprak Gzerinde siriikleyerek toplar ya da agilan gizi
icine yumak seklinde biikerek gémer.
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Duz disk keski Kertikli disk keski Delikli disk keski Dalgali disk keski Oluklu disk keski
o~
Derinlik kertikli disk keski Tahrikli dip disk Freze bigagl iki aniz diski

Gorsel 2.25: Keski demiri tiplerinin sematik gosterimi

* @Omiici Ayak: Keski demirinin agmis oldugu yarigi genisleterek ciziyi olusturur. Aniza ekim maki-
nelerinde tohum yatagini hazirlayan parcadir. Depodan ekici diizene gelen tohum gdmiici ayaga
duserek topraga teknigine uygun sekilde yerlestirilir. Capa, cizel ve cift diskli gomicu ayak tipleri
kullanilmaktadir (Gorsel 2.26). Bitki artigi bulunan topraga daha iyi batmasi ve éniinde sap birik-
memesi acgisindan cift diskli gomuicl ayaklarin kullanimi yaygindir.

¢)

<& <J0_

Simetrik ¢ift disk Kacik cift disk Balta ayak Konkay disk
Capa ayak Kazayak Aniz sokiicl Dar ug¢ demirli ayak
Tek diiz disk Dalgal disk Uglii disk tipi gizi araci

Gorsel 2.26: Aniza ekim makinelerinde kullanilan gomiici ayak tipleri

* Cizi Temizleyici: Yogun aniz atiklari bulunan arazilerde kullanilir. Cizi temizleyiciler gomuci aya-
gin kolay ¢alismasini destekleyen bir Unitedir. Cizi temizleyiciler, keski demirin agmis oldugu sira
Uzerinde 10-15 cm genisligindeki serit halindeki anizi temizler. Topragin Ust kuru yiizeyini aniz ile
birlikte kaldirir. Farkli tip cizi temizleyiciler kullanilmakla beraber genelde disli ¢izi agicilarin kul-
lanimi yaygindir.

Tohum Sikistirma Tekerlegi: Tohumun toprakla tam temasini saglamak ve tohumu gizi tabanina
dogru bastirmak icin kullanilan Unitedir. Metal, pnomatik veya ici dolu kaucuk tekerlekten olus-
maktadir. Tekerlek tzerine baski kuvveti degisik tipteki yaylarla elde edilir.
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Tohum Uzeri Kapatma Diizeni: Keski demiriyle gomiicii ayagin agmis oldugu topragi tohum iize-
rinde yonlendirerek kapatma islemini gerceklestirir. Cesitli tip tohum kapatma dizenleri bulun-
maktadir (Gorsel 2.27).

S 2 e
Tek diskli kapatici Cift diskli kapatici Parmakli kapatici Zincirli kapatici Yayli tip kapatici

*

Genis
teker

£

Gorsel 2.27: Tohum Uzeri kapama igin kullanilan farkli diizenler

Cizi Kapama ve Bastirma Tekerlegi: Bitiin ekim makaralarinda giziyi kapatmak ve bastirmak igin
kullanilan parcadir. Baski tekerlekleri ¢esitli tip ve yapida imal edilmektedir (Gorsel 2.28).

Tek kertikli  Cift kertikli Dar teker  Yuvarlatilmig Acili gift Genig tip ikiz Yarikh tip dar
teker teker dar teker teker teker teker

Gorsel 2.28: Cizi kapatma ve bastirma tekerlekleri

Genel olarak aniza ekim makinelerinde isleyici organlar ilerleme yoniine gore siralamasi keski de-
miri (a), sira tzeri temizleme dizeni (b), gdmucl ayak (c), tohum basitlestirici dizen (d), ¢izi ka-
patici (e) ve baski Unitesi (f) seklindedir (Gorsel 2.29).

< = ilerleme yénii

a b c d e f

Gorsel 2.29: Aniza ekim makinesinin makine tzerindeki dizilisi

Aniza Ekim Makinelerinin Ayarlari

*

Ayar yapacak kisinin isinde tecribeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baglamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Aniza ekim makinesi traktoriin kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde baglanmaldir.
Baglanti elemanlari tam olarak takilmalidir.

Kullanim kilavuzunda belirtilen kisimlar yaglanmalidir.

Ekim derinligi ayari icin kullanim kilavuzuna bakilarak ayarlama yapilmahdir.

Tum baglanti elemanlari, civatalar, pimler kontrol edilmelidir. Uygun takilmamis olanlar dizeltil-
melidir.
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Tohum borularinin kontrolleri ve ayarlari yapiimalidir.

Cizi temizleyiciler ve kesici diskler kontrol edilmeli ve ayarlamalari yapiimahdir.
Sira arasl ve sira lzeri mesafeler ayarlanmalidir.

Klape ayari kontrol edilmelidir.

Derinlik ayari yapiimalidir.

Markor ayarlari yapilmalidir.

Tohum ve giibre ekim normu igin ayarlari yapiimalidir.

Kapatici ayari yapilmalidir.

Pnomatik aniza ekim makinesi ise fan ayarlari ve kontrolleri yapiimalidir.
Tohum siyirici ayarlari yapilmalidir.

Traktore uygun ¢alisma hizinda (3-6,5 km/s) kullanilmahdir.

Aniza Ekim Makinelerinin Bakimi

*

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Bakim yapacak kisinin isinde tecriibeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbi-
sesi, maske, koruyucu goézliik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Cizi acici ayaklar kontrol edilmelidir. Zarar gormus ayaklara gerekli islemler yapilmalidir.
Cizi temizleyiciler kontrol edilip kirik ve bozulmus olanlar tamir edilmelidir.

Baglanti elemanlari kontrol edilmelidir.

Makinenin hareket sisteminin yag kontroll yapiimalidir. Gerekiyorsa yaglama yapilmalidir.

Ekici diizenler kontrol edilmelidir. Tkanma ya da zarar géren pargalar belirlenip parcalarin tamir
ve bakimi veya degisimi yapilmalidir.

Fan ile kontrol mekanizmalari incelenmeli ve gerekli bakim islemleri yapiimahdir.

Zincirlerin saglamhgi ve gerginligi kontrol edilir. Kullanim kilavuzuna gére gerekli ayarlamalar ya-
pilmahdir.

Zincir baklalarinda egilme, kirllma ve paslanma kontroli yapilir. Hasarli olanlar degistirilir. Gere-
kiyor ise zincir degisimi yapilir.

Zincirde ¢cok esneme var ise gerginlik ayarlari yapilir.

Zincir ve disliler gaz yagi veya mazotla temizlenip ince yag ile yaglanmalidir.

Derinlik ayari yapiimali ve baski tekerlekleri kontrol edilmelidir. Gerekli ayarlamalari yapilmalidir.
Kapaticilarin kontroll yapilmalidir. Arizali ya da kirilmis olanlar tamir edilmelidir.

Markoérde kirllma ya da hasar kontroll yapilmalidir. Egilmis olanlar preslenmeli daha kéti du-
rumda ise degistirilmelidir.

is sonunda makinenin genel temizligi yapilir. Sundurma gibi kapali ve kuru bir yerde uygun emni-
yet kosullari alinarak makine muhafaza edilmelidir.

Aniza Ekim Makinelerinin Ayar ve Bakimini Yaparken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edi-
lecek Hususlar

*

Ekime baslamadan 6nce tarla biyukligline gére ekim planlamasi yapiimalidir.
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Ekim planlamasi yapilarak ne kadarlik alanda deponun doldurulacagi belirlenmelidir.
Ekim islemi sirasinda tohum deposu sik sik kontrol edilmelidir.

Pnomatik aniza ekim makinelerinde ekici plakalar lzerinde istenilen vakum igin traktor sabit
hizda ¢alistiriimahidir.

Yastik baslarinda kuyruk milinin hareketi kesilmeli veya azaltilmahdir.
icindeki hava basincinin dengeli olmasi icin gézetleme kapagi acik olmalidir.
Kuyruk mili, ekim esnasinda aniden durdurulmamalidir.

Her donliste gomiicl ayaklar ttkanmaya karsi kontrol edilmelidir.
Donislerde makine yukari kaldiriimalidir.

Makine calisirken geri gidilmemelidir.

Yastik baslarinda kisa donusler yapilmalidir.

Calisma sahasinda Uclincu kisiler, 6zellikle cocuklar ve evcil hayvanlar calismaya baslamadan
once alandan uzaklastiriimalidir.

Donuslerde yavas ve dikkatli olunmalidir.

Calisma alani ¢cok egimli olmamalidir.

“KiM ANIZINI, SAPINI YAKIYORSA PARASINI YAKIYOR DEMEKTIR”
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2.1. UYGULAMA: EKiM MAKINELERININ AYARLARI VE BAKIMLARI

Siire : 1 Ders Saati

O000E0AAAAA A

Yonerge

Ekim makinelerinde ayar ve bakim islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen arag ge-
re¢ ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygu-
lama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg¢ ve Malzeme
* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi,
eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi
* Atolye
* Makine kullanim kilavuzu
* Makine koruyucu muhafazalari
* Traktor
* Ekim makinesi
* Sanziman yagi

* Hidrolik yagi

Islem Basamaklari

1.

i d W N

w ® N o

. Makinenin tim civatalari kontrol edilir, gevsemis olanlar sikilir.
. Makinenin gomicl ayaklari kontrol edilir; kirik, egik olanlari yenisi ile degistirilir.

. Makinenin ekici diizen ve klapeleri kontrol edilir.

* Gres yagl

* Mafsalli saft

* El aletleri (anahtar, ¢ekic, pim vb.)
* Ekim makinelerinin yedek pargalari
* Hava kompresori

* Temizlik bezi

* Mazot

* Su

* Kalem, defter

is saglig ve glivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

is saglig ve glivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanim kilavuzuna goére belirlenen ayar ve bakimlar yapilir.

Makine traktoére baglanma sekline gore (¢ aski nokta sistemine, ¢eki demirine ve traktérin hid-
rolik yan baglanti kollarina baglanir.

Hava akimi kullanan ekim makineleri mafsalli saft ile traktor kuyruk miline baglanir.
Traktordn hidrolik yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

Makinenin hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglanti jaklarina baglanir.
Makinenin sanziman yagi kontrol edilir, eksikse tamamlanur.

Zincir gerginlik ayari kontrol edilir.

Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilir, eksikse uygun basing degerine kadar
hava basilir.
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15. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

16. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Ekim Makinelerinin Ayarlari ve Bakimi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | s sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik ted-
birleri alindi.

4 | Kullanim kilavuzuna gore belirlenen ayar ve bakimlar yapildi.

Makine traktore baglanma sekline gore Ug aski nokta sistemine, ¢eki demirine ve

traktoriin hidrolik yan baglanti kollarina baglandi.

Hava akimi kullanan ekim makineleri mafsalli saft ile traktor kuyruk miline baglandi.

Traktorin hidrolik yag seviyesi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

6
7
8 | Makinenin hidrolik hortumlari traktoriin kolay baglant jaklarina baglandi.
9 | Makinenin sanziman yagi kontrol edilerek eksiklik tamamlandi.

10 | Zincir gerginlik ayari kontrol edildi.

11 | Makinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis civatalar sikildi.

12 | Makinenin gdmiicl ayaklari kontrol edilerek kirik, egik olanlari yenisi ile degistirildi.

13 | Makinenin ekici diizen ve klapeleri kontrol edildi.

Makinenin lastik havalari her ¢alisma 6ncesi kontrol edilerek uygun basing degerine

14 kadar hava basildi.

15 | Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

16 is bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina

konuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.

2.2. UYGULAMA: EKiM MAKINELERINDE EKiM VE GUBRE NORMU AYAR

Siire : 1 Ders Saati

Ekim makinelerinde glibre ve ekim normu islemlerini yapmak amaglanmaktadir. Calismayi verilen
arag gerec¢ ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz
uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

* Atolye
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* Makine kullanim kilavuzu
* Ekim makinesi

* Tarti

* Branda ve poset

* Kalem, defter

islem Basamaklan

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

2. Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.
3. Makine uygun diiz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.
4. Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.
5. Ekim tablolari incelenir.
6. Dekara atilacak tohum miktari belirlenir.
7. Makinenin is genisligi belirlenir.
8. Norm hesaplamalari icin patinaj %5 olarak dikkate alinir.
9. Gerekli hesaplamalar yapilarak atilmasi gereken tohum miktari belirlenir.
10. Mekanik ekim makinelerinde norm hesaplamalari igin su islemler yapilr.

* Cekilir tip ekim makineleri takoza alinir.

* Asilir tip ekim makineleri askiya alinir.

* Makinenin altina branda serilir.

* Ekimi yapilacak tohum, tohum deposuna doldurulur.

* Ekim makinesinin tekerlegine kalem veya tebesirle bir iz yapilarak takip noktasi belirlenir.

* Makinenin tekerlegini arazide calisiyor gibi duslinerek, durmaksizin isaretli yeri takip ederek te-
kerlek yirmi tur gevrilir.

* Yirmi tur tamamlandiktan sonra branda lzerine dokilen tohum toplanip tartilir.
* Tartilan tohum miktari ile hesaplanan miktar karsilastirilir.

* Tohum miktarinin hesap edilen miktardan az ya da ¢ok olmasi durumunda makine kullanim kila-
vuzu dikkate alinarak gerekli ayarlamalar yapilr.

11. Hassas ekim makinelerinde ekim normu cizelgesine gore deger belirlenir.
* Depoya tohum konulur.
* Ekici ayaklarin her birine poset baglanir.
* Traktorin kuyruk mili ile fan galistirilir.
* Makine tekerlegi cevirme kolu ile tekerlek seksen bes defa ilerleme yoniinde cevrilir.

* islem tamamlandiktan sonra her ayaga bagli olan posetlerdeki tohum miktari tartilarak ayak per-
formansi kontrol edilir.

* Her posetteki tohumlarin miktari toplanarak elde edilen deger ile dekara atilacak olan miktar kar-
silastirilir.

12. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

13. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar cikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.
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Degerlendirme

Yaptiginiz ¢calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Ekim Makinelerinde Giibre ve Ekim Normu Ayarlari Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet | Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine gekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbir-
leri alindi.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Ekim tablolari incelendi.

Dekara atilacak tohum miktari belirlendi.

Makinenin is genigligi belirlendi.

Norm hesaplamalari igin patinaj %5 olarak dikkate alindi.

V| |IN|o | | b

Gerekli hesaplamalar yapilarak atilmasi gereken tohum miktari hesaplandi.

10a | Mekanik gekilir tip ekim makinesi takoza alindi.

10b | Mekanik asilir tip ekim makinesi askiya alindi.

10c | Mekanik ekim makinesinin altina branda serildi.

10¢ | Mekanik ekim makinesinde ekimi yapilacak tohum, tohum deposuna dolduruldu.

Mekanik ekim makinesinin tekerlegine kalem veya tebesirle bir iz yapilarak takip noktasi

10d belirlendi.

10e Mekanik ekim makinesinin tekerlegini arazide galisiyor gibi dislinerek, durmaksizin isa-
retli yeri takip ederek tekerlek yirmi tur gevrildi.

10f Mekanik ekim makinesinin tekerlegini cevirerek yirmi tur tamamlandiktan sonra branda
Gzerine dokilen tohum toplanip tartildi.

10 Mekanik ekim makinesinin altindan toplanarak tartilan tohum miktari ile hesaplanan

J miktar karsilagtirildi.
10h Tohum miktarinin hesap edilen miktardan az ya da ¢ok olmasi durumunda makine kulla-

nim kilavuzu dikkate alinarak gerekli ayarlamalar yapildi.

11a | Hassas ekim makinesinde depoya tohum konuldu.

11b | Hassas ekim makinesinde ekici ayaklarin her birine poset baglandi.

11c | Hassas ekim makinesinin fani traktor kuyruk mili ile calistirild.

Hassas ekim makinesinde makine tekerlegi cevirme kolu ile tekerlek seksen bes defa iler-

11¢ leme yoniinde gevrildi.

Hassas ekim makinesinde islem tamamlandiktan sonra her ayaga bagli olan posetlerdeki

11d tohum miktari tartilarak ayak performansi kontrol edildi.

Hassas ekim makinesinde her posetteki tohumlarin miktari toplanarak elde edilen deger

11e dekara atilacak olan miktar ile karsilastirildi.

12 | Yapilan igler kullanim kilavuzuna not edildi.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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2.3. UYGULAMA: EKiM MAKINELERINDE MARKOR AYARI

Siire : 1 Ders Saati

Yonerge

Ekim makinelerinde markor ayari islemlerini yapmak amacglanmaktadir. Calismayi verilen arag gereg
ve malzemeleri kullanarak ve islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz uygulama
sonunda yer alan kontrol listesindeki kriterlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg¢ ve Malzeme

* |s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

* Makine kullanim kilavuzu

* Makine koruyucu muhafazalari

* Ekim makinesi

* El aletleri (anahtar, gekig, pim vb.)
* Metre

* Kalem, defter

islem Basamaklari

1. is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.
is saghgi ve givenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.
Makine uygun diiz bir zemine cekilir, kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik tedbirleri alinir.

Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

v & wWw N

Markor ayarinda ekici ayaklara gére mi yoksa makinenin ortasina gére mi hesaplama yapilaca-
gina karar verilir.

6. Ekici ayaklara gore hesaplama yapmak icin ekim makinesinin iz genisliginin ve traktor 6n tekerlek-
ler arasi mesafesinin dlcimi yapilr.

7. Makinenin orta noktasina gére hesaplama da makinenin is genisligi ve traktor 6n tekerler arasi
mesafenin 6l¢iimi yapilir.

8. Hangi yontem kullanilacak ise ona uygun formil kullanilarak markor uzunlugu hesaplanir.
9. Markor diskleri ilerleme yoniine gore dogru sekilde ayarlanir.
10. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.

11. is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konulur.

Degerlendirme

Yaptiginiz calismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Ekim Makinelerinde Markor Ayari Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 | Is saghigi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Makine uygun diiz bir zemine ¢ekilerek kullanim kilavuzunda belirtilen giivenlik ted-
birleri alind1.
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4 | Makinenin kullanim kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Markor ayarinda ekici ayaklara gore mi yoksa makinenin ortasina gére mi hesaplama

> yapilacagina karar verildi.

6 Ekici ayaklara gére hesaplama yapmak icin ekim makinesinin iz genisliginin ve traktor
on tekerleri arasi mesafesinin dl¢im yapildi.

- Makinenin orta noktasina gore hesaplama da makinenin is genisligi ve traktor 6n te-
kerleri arasi mesafenin élgimi yapildi.

3 Hangi yontem kullanilacak ise ona uygun formdil kullanilarak markdr uzunlugu hesap-

landi.

9 | Markor diskleri ilerleme yoniine gére dogru sekilde ayarlandi.

10 | Yapilan igler kullanim kilavuzuna not edildi.

is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizligi yapilarak elbise dolabina ko-

11 nuldu.

Kontrol listesinde “hayir” olarak isaretlenen performans kriterleri igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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‘ 2.1. OLCME VE DEGERLENDIRME
A\

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise “D”,

yanlig ise “Y” yaziniz.
1. () Serpme ekim el ya da santrifiijli giibre dagitma makinesi ile yapilir.
2. () Bir metreye ekilen bitki sayisina bitki yasam alani denir.

3. ( ) Disli makara, pnomatik tek dane ekim makinelerinde kullanilan ekici diizendir.
4

5. () Aniza ekim makinelerinde her c¢izi agici ayagin 6nilinde bir sliplrici bulunur.

. () Tarla basi donuslerde siralar arasi mesafeyi esitlemek icin markor kullantlir.

6. Topraga yerlestirilen tohum ile toprak Ust ylizeyi arasindaki mesafeye........ccccocevveveveveecrcniens denir.
7. Tohum hiicresi ile gdmiicli ayak arasinda tohumun hareket ettigi bolime.........ccocecveveenennen. adi verilir.
8. Ekim islemi sirasinda giziye birakilan tohumun toprakla temasini artirmak i¢in kullanilan pargaya
........................................ denir.
9. Yuval carkli ekici diizenler .......ccooveveveeereierinieenne. ekim makinelerinde kullanilir.
10. Siraya ekim tohumlarin belli sira arasi ve lzeri mesafelerde ....................... yontemidir.

. J
C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi ana bitkiyi olusturacak tohumun 6nceden hazirlanmis tohum yatagina
teknigine uygun sekilde yerlestirme islemidir?

A) Ekim B) Dikim C) Gubreleme D) Bakim E) Capalama
12. Asagidakilerden hangisi kullanim amacina gore ekim makinelerinden biridir?
A) Traktorle cekilen B) Kombine
C) Aniza D) Serpme
E) Asilir tip
13. Mekanik hububat ekim makinesinin ¢alisma hizi kag km/s olmalidir?
A) 4-7 B) 5-10 C) 8-10 D) 7-15 E) 3-6
14. Asagidakilerden hangisi pnomatik tek dane ekim makinesinin pargalarindan biri degildir?
A) Ekici disk B) Aspirator
C) Vakum metre D) Ekici makara
E) Siyirici
15. Verilenlerden hangisi aniza ekim makinelerini diger makinelerden ayiran bir 6zelliktir?
A) Gomici ayaklarinin olmasi B) Tohum deposunun bulunmasi
C) Traktore baglanmasi D) Ekim yapmasi

E) Agirhginin fazla olmasi
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2.2. DIKiM MAKINELERI

Kultlr bitkilerinin tGretiminde genellikle tohum kullanilirken bazi bitkiler yumru, sogan, gelik, fide ya
da fidan ile tretilmektedir. Kaltir bitkilerinin bir kismi gelisip bliyliyecegi topraga direkt olarak ekilir. Bu
bitkilerin bir kismi ise strekli kalacaklari yerde dnce viyol, saksi, yastik vs. gibi gecici yetisme yerlerine
ekilir. Fide ya da fidan haline geldikten sonra asil blylyecekleri yerlerine tasinir. Ana bitkiyi meydana
getirecek olan bitkisel parcanin / aksamin topraga yerlestirilmesi islemine dikim islemi, bu islemi yerine
getiren makinelere dikim makineleri denir. Dikim makineleri yaptiklari ise gore su sekilde siniflandirilir:

* Fide dikim makineleri

* Patates dikim makineleri

2.2.1. Fide Dikim Makineleri

Domates, patlican, hiyar, tatin, marul vb. bazi bitkiler, gelisme asamalarinin baslangicinda belirli
nem ve sicaklik ihtiyaci duyduklari igin viyol, yastik vs. gibi yerlere tohumlari ekilir. Tasinmaya daya-
nikh genc fideler haline geldiklerinde ana Uretim alanlarina sasirtma islemiyle aktarilir. Fidelerin dikimi
elle ya da bunun icin gelistirilmis makineler kullanilarak yapilmaktadir. Elle dikimde zaman ve insan is
glci tuketiminin fazla olmasi ve bitkinin istenildigi gibi dikilmemesi nedeniyle olumsuzluklarla karsila-
silir (Gorsel 2.30). Zaman ve isgiden tasarrufla beraber bitkinin verimini arttirmak igin fide dikim maki-
neleri kullaniimaktadir.

Elle Dikim .'_ . Gubrelemeli Makine ile Dikim

Verim  Adet/dk Adet/saat Verim Adet/dk Adet/saat
Fide 6 360

Patates 25 1500

Fide 45 2700
Patates 110 6600

Gorsel 2.30: Fidenin el ve makineyle dikim sekilleri

Fide dikim makinelerinde istenen 6zellikler sunlardir:
* Dikim sirasinda bitkilerin %1’inden fazlasini zedelememelidir.

* Fide kokleri arada bosluk kalmayacak sekilde topragi sikistirabilmelidir.
* Degisik bitki fidelerinin dikimi icin uygun olmalidir.

* Fide tutma orani %95 olmalidir.

* Dikimle beraber can suyu verebilmelidir.

* Gerektiginde dikim esnasinda siraya mineral giibre verebilmelidir.

* Fidelerin isteklerine uygun 6l¢l ve sekilde gizileri acabilmelidir.

* Dikim derinligi ayarlanabilmelidir.

* Sira arasl ve sira lizeri mesafeler istenilen sekilde ayarlanabilmelidir.

Fide dikim makineleri, traktore ceki demiri ile baglanir ve hareketini makine tzerindeki tekerlekten
ahr. Kiskagl dikim dizeninde tekerlekten hareket alarak donen diskin yukari gelen kiskaglari bir kizak
yardimiyla agik konumdadir.

Oturaklarda oturan isgiler fide kutusu ya da kasasindan alinan fideleri yukariya gelecek sekilde acik
olan kiskaca yerlestirir. Kiskaglar kilavuz demirden gegerken kapanarak fideyi tutar. Kiskaglarin i ylzey-
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leri fideye zarar verilmemesi icin siingerle kaplanmistir.

Makinenin hareketiyle her fide dikim diizeni dnlindeki ¢izi acicilar uygun derinlikte cizi acar. Kiskag-
lar fidenin koklerini agilan ciziye dogru hareket ettirir. Birbirine gére 32°lik aciyla yerlestirilmis (V sek-
linde) iki tekerlekten olusan baski tekerlegi giziye yerlesen fidenin etrafini toprakla kapatir. Kéklerin iyi
tutunmasini saglamak icin toprak koklere dogru sikistirilir ve ayni zamanda can suyu verme diizeni ile
fideye can suyu verilir. Baski tekerlekleri arasina alinan fide, kilavuz demirinden ¢ikan kiskaglarin agil-
masiyla serbest birakilir (Gorsel 2.31).

Sunger

Kiskag Kiskac

Cark kolu

'

Klavuz

Cark kolu

Baski
tekerlegi

Kapatici

Cizi araci
Gorsel 2.31: Kiskagh fide dikim dizeninde dikim islemi

Diskli fide dikim dizeni, 6n tarafta aralarinda agiklik olacak sekilde ¢atiya yataklanmis 0,3 mm kalin-
hgindaki esnek iki diskten olusmaktadir (Gérsel 2.32). Diskler hareketini baski tekerleginden alarak do-
ner. Disklerin cevresine belirli araliklarla fidelerin yerlestirilecegi yerler isaretlenmistir. isciler kasa ya da
kutudan aldiklar fideleri kokleri yukari gelecek sekilde disklerin degme noktasindan 6nce isaretli olan
noktaya yerlestirir. Bundan sonra birbirlerine temas ederek dénen diskler fideyi tutar ve ¢iziye kadar ta-
sir. Alt noktada diskler birbirlerinden ayrilir. Fideyi ¢izi agicinin agmis oldugu ciziye serbest birakir. Disk-
lerin fideyi biraktiklari noktada birbirine gére 32°lik aciyla yerlestirilmis (V seklinde) iki tekerlekten olu-
san baski tekerlegi giziye yerlesen fidenin etrafini toprakla kapatir. Koklerin iyi tutunmasini saglamak
icin topragi koklere dogru sikistirir. Ayni zamanda can suyu verme dizeni ile fideye can suyu verilerek
fide dikim islemi tamamlanir.

Marko i
b Dikim diskleri Fide tablas

Oturak

Can suyu
borusu

Dikim diskleri

tekerleri

Gorsel 2.32: iki diskli fide dikim makinesinin parcalari

Tipi ne olursa olsun genellikle fide dikim makinelerinde bulunmasi zorunlu olan pargalar vardir.
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Fide Kasasi / Kutusu: Fidelerin yerlestirildigi yerdir.

Fide Dikim Diizeni: Fidenin dikilmesini saglayan asil parcadir. Hareketini makine tekerleginden
alir. Fide dikim dizenleri ikiye ayrilmaktadir (Gorsel 2.33):

e Kiskacgh

»  Kiskach zincirli
»  Kiskach plakali
e ki diskli dikim diizeni

J;ﬂj =
[rﬁ‘”’f}rf q»

Kiskagh plakali diizen Kiskagh zincirli diizen Ik| diskli fide dikim duizeni
Gorsel 2.33: Fide dikim diizenleri

Cizi Agici Ayaklar: Fidenin birakilacagi ¢iziyi acar. Dikim derinligi, ayaklarin ¢catiya baglandigi kolun
yliksekligi degistirilerek ayarlanir.

Baski Tekerlekleri: Fidelerin koklerini toprakla kapatma ve sikistirmakla gorevlidir. Fide dikim ma-
kinesinin agirliginin bir kismini tasir. Patinaji dnlemek igin tekerlek izerine paletler yerlestirilerek
topraga daha iyi tutunmasi saglanur.

Cizi Kapaticilar: Kok kismindaki topraktan nem kaybinin dnlenmesi igin fidelerin yanina kabarik
bir toprak tabakasi olusturur. Baski tekerleklerinin arkasina yerlestirilir.

Can Suyu Verme Diizeni: Fideler dikildikten sonra bir miktar su verilmelidir. Can suyu diizenegi
su deposu, hortum ve musluktan olusur. Otomatik ve siirekli akish olmak Gzere iki tipe ayrilir. Her
fideye yaklasik 200 cc su verilir.

Fide Dikim Makinelerinin Ayarlari

£

*

*

Avyar yapacak kisinin isinde tecribeli olmasi ve kisisel koruyucu donanim (is ayakkabisi, is elbisesi,
maske, koruyucu gozlik vb.) malzemelerini ise baslamadan giymis ve takmis olmasi gerekir.

Makine uygun diz bir zemine ¢ekilmelidir. Calismaya baslamadan 6nce gerekli emniyet tedbirle-
rinin alinmasi gerekir.

Sira arasi ve Uzeri mesafelerin ayarlamasi yapilmalidir.
Dikim ve glbre 