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ENFEKSİYON HASTALIKLARI

Virüs Hastalıkları

Korkma, sönmez bu afaklarda yüzen al sancak;  
Sönmeden yurdumun üstünde tüten en son ocak.  
O benim milletimin y ld z d r, parlayacak;  
O benimdir, o benim milletimindir ancak.  
 

Çatma, kurban olay m, çehreni ey nazl  hilâl! 
Kahraman rk ma bir gül! Ne bu iddet, bu celâl? 
Sana olmaz dökülen kanlar m z sonra helâl. 
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl. 
 

Ben ezelden beridir hür ya ad m, hür ya ar m. 
Hangi ç lg n bana zincir vuracakm ? a ar m! 
Kükremi  sel gibiyim, bendimi çi ner, a ar m. 
Y rtar m da lar , enginlere s mam, ta ar m. 
 

Garb n âfâk n  sarm sa çelik z rhl  duvar,  
Benim iman dolu gö süm gibi serhaddim var. 
Ulusun, korkma! Nas l böyle bir iman  bo ar, 
Medeniyyet dedi in tek di i kalm  canavar? 
 

Arkada , yurduma alçaklar  u ratma sak n; 
Siper et gövdeni, dursun bu hayâs zca ak n. 
Do acakt r sana va’detti i günler Hakk’ n; 
Kim bilir, belki yar n, belki yar ndan da yak n  

 

 

Bast n yerleri toprak diyerek geçme, tan :  
Dü ün alt ndaki binlerce kefensiz yatan . 
Sen ehit o lusun, incitme, yaz kt r, atan : 
Verme, dünyalar  alsan da bu cennet vatan . 
 

Kim bu cennet vatan n u runa olmaz ki feda? 
üheda f k racak topra  s ksan, üheda! 

Cân , cânân , bütün var m  als n da Huda, 
Etmesin tek vatan mdan beni dünyada cüda. 
 

Ruhumun senden lâhî, udur ancak emeli: 
De mesin mabedimin gö süne nâmahrem eli. 
Bu ezanlar -ki ehadetleri dinin temeli-  
Ebedî yurdumun üstünde benim inlemeli. 
 

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- ta m, 
Her cerîhamdan lâhî, bo an p kanl  ya m, 
F k r r ruh-  mücerret gibi yerden na’ m; 
O zaman yükselerek ar a de er belki ba m. 
 

Dalgalan sen de afaklar gibi ey anl  hilâl! 
Olsun art k dökülen kanlar m n hepsi helâl. 
Ebediyyen sana yok, rk ma yok izmihlâl; 
Hakk d r hür ya am  bayra m n hürriyyet;  
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl! 

 
         



 

GENÇL E H TABE 

 

Ey Türk gençli i! Birinci vazifen, Türk istiklâlini, Türk Cumhuriyetini, 

ilelebet muhafaza ve müdafaa etmektir. 

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegâne temeli budur. Bu temel, senin en 

k ymetli hazinendir. stikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek 

isteyecek dâhilî ve hâricî bedhahlar n olacakt r. Bir gün, istiklâl ve cumhuriyeti 

müdafaa mecburiyetine dü ersen, vazifeye at lmak için, içinde bulunaca n 

vaziyetin imkân ve eraitini dü ünmeyeceksin! Bu imkân ve erait, çok 

namüsait bir mahiyette tezahür edebilir. stiklâl ve cumhuriyetine kastedecek 

dü manlar, bütün dünyada emsali görülmemi  bir galibiyetin mümessili 

olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatan n bütün kaleleri zapt edilmi , bütün 

tersanelerine girilmi , bütün ordular  da t lm  ve memleketin her kö esi bilfiil 

i gal edilmi  olabilir. Bütün bu eraitten daha elîm ve daha vahim olmak üzere, 

memleketin dâhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalâlet ve hattâ h yanet 

içinde bulunabilirler. Hattâ bu iktidar sahipleri ahsî menfaatlerini, 

müstevlîlerin siyasî emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret içinde 

harap ve bîtap dü mü  olabilir. 

Ey Türk istikbalinin evlâd ! te, bu ahval ve erait içinde dahi vazifen, 

Türk istiklâl ve cumhuriyetini kurtarmakt r. Muhtaç oldu un kudret, 

damarlar ndaki asil kanda mevcuttur. 

                       Mustafa Kemal Atatürk 
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1.  MIG-MAG LE YATAYDA KÜT EK KAYNA I
Endüstr de  parçalar , söküleb l r ve sökülemeyen b rle t rme yöntemler nden b r  kullan la-
rak b r araya get r l r. Bu yöntemlerle b r yap n n parçalar  b rle t r lm  olur. Örne n b r otomob l 
b nlerce parçan n b rle t r lmes yle üret l r. B rle t rme lem nde kullan lan mak ne elemanlar na 
b rle t rme elemanlar  den r. Söküleb l r b rle t rme elemanlar na örnek olarak c vata ver leb l r. 
Sökülemeyen b rle t rmen n en b l nen  se kaynakl  b rle t rmelerd r (bk. Görsel 1.1). 

Metaller n erg me dereceler ne kadar s t ld ktan sonra sökülemeyecek ek lde b rle t r lmeler ne 
kaynakl  b rle t rme den r. Metal n erg t lmes  ç n b r s  kayna na ht yaç duyulur çünkü metal, 
ancak b r s  kayna ndan al nan s  enerj s yle, erg me dereces n n üzer ne kadar olan s cakl klar-
da erg t leb l r. Elektr k ark kayna nda s  enerj s , elektr k ak m yla sa lan r. Is  elde ed lmes nde 
mutlaka elektr k enerj s nden yararlanma ve bununla kaynak yapma zorunlulu u yoktur. 
B rçok kaynak uygulamas nda de k yöntemler kullan larak s  elde etmek mümkündür. Örne n 
oks -gaz kayna nda s  kayna ; yan c  ve yak c  k  gaz n b rle m nden ve yak lmas ndan sa -
lan r. Daha sonra elde ed len s , uygun donan mlar yard m yla kaynak bölges ne let l r. Metal k 
özell klere sah p malzemey  s ,  bas nç ya da her k s n  b rden kullanarak,  c ns le erg me aral  
ayn ,  yakla k b r malzeme katarak ya da katmadan b rle t rmeye metal kayna  ad  ver lmekte-
d r. Söz konusu k  parçan n b rle t r lmes nde, lâve b r gereç kullan l yorsa, bu gerece lâve metal 
bazen se ek kaynak tel  ad  ver l r. Baz  metallere kaynak yapmak çok kolay, baz  metallere se 
çok zordur. En nceden en kal n na kadar bütün metaller kaynak le b rle t r leb l r (Görsel 1.2 a, 
b, 1.3 a, b, 1.4). En kolay bulunan ve dayan m  yüksek olan metaller kaynak lem nde daha çok 

Görsel 1.1: Kaynakl  b rle t rme 
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Aç klama: A a dak  malzeme ölçü ve kaynak k staslar n  d kkate alarak kaynak lem n  
gerçekle t r n z. Kaynak lem ne ba lamadan önce parçay  k r ve art klardan ar nd r n z.
Malzeme : 200 mm x 150 mm ebatlar nda 5 mm kal nl nda çel k 
Kaynak tel  : 1,6 mm 
Koruyucu gaz : Karbond oks t-% 20 Argon 0,7-0,8 m3/saat 
Kaynak ak m  : 90-10 A 
Ark voltaj  : 17-18 V 

K SEL KORUYUCU DONANIMLAR

1. Uzun kollu  elb ses
2. Çel k burunlu ayakkab
3. Kaynakç  eld ven
4. Kaynak maskes  ve eld ven

MAK NE TECH ZAT L STES

1. MIG-MAG kaynak mak nes
2. Kaynak masas  ve donan m
3. Kaynak çek c
4. Tel f rça

MIG-MAG ile Küt Ek Kayna

Gaz Korumal  Kaynak (Yatay Düz Diki  Çekme) lem Yapra

Ö rencinin
Ad :
Soyad :
S n f :
Numaras :



Ö RENC  ADI SOYADI: 

ÖLÇÜTLER 5  
PUAN

4 
PUAN

3 
PUAN

2 
PUAN

1 
PUAN

1 

2 

3 

13 

14 

4 

5

6

7

8

9 

10 

11 

12 

Ki isel koruyucu donan m (KKD) kullan m

Güvenlik önlemlerini al r.

Geri kazan m için at k malzemeleri ay r r.

SÜTUN PUANLARI

ÖLÇEK PUANI

Çal ma yapaca  alan n s n rlar n  belirler ve 
gerekli düzenlemeleri yapar.

Kaynak makinesini kullan ma haz r hale 
getirir ve kontrol eder.

aseyi ba lar.

Kaynak teli ayar n  yapar.

Gaz ayar n  yapar. Kontrol eder.

Kaynak diki ini çeker.

Kaynak diki ini gözle kontrol eder.

Yap lan i in parçalar n  uygun ölçü aleti ile 
ölçer.

Çal ma alan n  ve makine teçhizat n  dü-
zenli bir halde b rak r.

Kaynak makinesini kapat r.

Araç, ekipman ve el aletlerinin bak m n  ve 
temizli ini yaparak toplar ve teslim eder.

SINIF-NO.: 

TAR H: 

Yönerge: Uygulama tamamland nda a a da listelenen ölçütlere göre ö rencinin ula t  
ba ar  düzeyini belirlemek için 1. Çok zay f, 2. Zay f, 3. Orta, 4. yi, 5. Çok iyi derecelerini göz 
önünde bulundurarak ölçütleri (X) i areti ile i aretleyiniz.

Ö RETMEN ADI SOYADI: 

GENEL DE ERLEND RME PUANI: 

MZA: 

A) HAZIRLIK A AMASI

B) UYGULAMA A AMASI

C) UYGULAMA SONRASI

Ölçek Puan n  100’lük Sisteme Dönü türme lemi: Tabloda her kriter için en yüksek puan 5’tir. 
Tabloda toplam 14 ölçüt vard r. Dolay s yla al nabilecek en yüksek puan 70’tir.
Puan: [(Ölçek Puan X100)/70] formülü uygulan r.
De erlendirme le lgili Notlar: Bu formdan 100 üzerinden 70 puan ald ysan z bu ö renme için 
ba ar  düzeyiniz yeterli demektir. 69 veya alt nda bir puan ald ysan z ilgili ö renmeleri tekrar etmeniz 
gerekmektedir.
Uygulama le lgili Notlar: Koruyucu gaz kayna  (yatay düz diki  çekme) i lemini tekrar etmelidir.

1.1. Uygulama MIG-MAG ile Küt Ek Kayna

Gaz Korumal  Kaynak (Yatay Düz Diki  Çekme) De erlendirme Formu
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A) A a dak  fadeler n ba nda bo  b rak lan parantezlere fade do ru se “D”, yanl
se “Y” yaz n z.

B) A a dak  cümleler  d kkatl ce okuyarak bo  b rak lan yerlere fadey  do ru yapan  
     sözcü ü yaz n z. 

  1. (.......) Ak kan ve gazlar n let m nde kullan lan ç  bo  gereçlere boru den r.

  2. (.......) Mob lya borular n n et kal nl  sanay  borular na göre daha fazlad r.

  3. (.......) Borular sürekl  olarak uç uca kaynat lmaz.

  4. (.......) Kök aral  çok fazla olursa kayna n kal tes  bundan olumsuz yönde etk len r.

  5. (.......) Flan lar, bas nç ve boyutlar na (çap) göre s n  and r l r.

  6. (.......) Kök aral  çok dar olursa kökün erg mes  güçle r.

  7. (.......) Borular n ç ft tara   kaynat lmas  b rçok boru çap  ç n mümkündür.

  8. (.......) tme uygulamas  torcu ba lang ç noktas na do ru e erek ve kayna  terek olu ur.

  9. (.......) Özlü kaynak teller nde teme uygulanamaz.

10. (.......) Gaz korumal  kaynaklarda kaynak bölges n n koruyucu gaz bölges  ç nde olmas
   gerek r.

11. Ak kanlar n en öneml  özell ; ............................. kar  duyarl  olmalar d r.

12. Parçalara uygulanan tavlama lem  özel ............................. yard m yla gerçekle r.

13. Kaynat lacak  parças  boru oldu u takd rde ............................. özel tert bat  gerekt r r.

14. 2’’ dan küçük çaplara sah p olanlar  e t aral kl  olmak ko uluyla, ............................. nokta- 
      dan puntalan r.

15. Kök paso kayna  s ras nda parçalar n aras nda ............................. ad  ver len bo luk b rak l r.

16. Flan lar n kaynat lmas  ç n  an  ve borunun hatas z ve do ru ............................. gerek r.

17. k   an  aras na, s zd rmazl k sa lamak amac yla kullan m yer ne göre .............................  
      yerle t r l r.

18. Borular n kayna nda ba ar l  sonuç alman n b r yolu; ............................. kaynak yöntem d r.
19.  parças n n sa ndan ba lay p sola do ru kaynak çekt n zde .............................  çekm  
olursunuz.

20. Borular yatay, yan, ............................. ve ............................. konumlar nda kaynat lab l r.
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