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Korkma, sönmez bu afaklarda yüzen al sancak;  
Sönmeden yurdumun üstünde tüten en son ocak.  
O benim milletimin y ld z d r, parlayacak;  
O benimdir, o benim milletimindir ancak.  
 

Çatma, kurban olay m, çehreni ey nazl  hilâl! 
Kahraman rk ma bir gül! Ne bu iddet, bu celâl? 
Sana olmaz dökülen kanlar m z sonra helâl. 
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl. 
 

Ben ezelden beridir hür ya ad m, hür ya ar m. 
Hangi ç lg n bana zincir vuracakm ? a ar m! 
Kükremi  sel gibiyim, bendimi çi ner, a ar m. 
Y rtar m da lar , enginlere s mam, ta ar m. 
 

Garb n âfâk n  sarm sa çelik z rhl  duvar,  
Benim iman dolu gö süm gibi serhaddim var. 
Ulusun, korkma! Nas l böyle bir iman  bo ar, 
Medeniyyet dedi in tek di i kalm  canavar? 
 

Arkada , yurduma alçaklar  u ratma sak n; 
Siper et gövdeni, dursun bu hayâs zca ak n. 
Do acakt r sana va’detti i günler Hakk’ n; 
Kim bilir, belki yar n, belki yar ndan da yak n  

 

 

Bast n yerleri toprak diyerek geçme, tan :  
Dü ün alt ndaki binlerce kefensiz yatan . 
Sen ehit o lusun, incitme, yaz kt r, atan : 
Verme, dünyalar  alsan da bu cennet vatan . 
 

Kim bu cennet vatan n u runa olmaz ki feda? 
üheda f k racak topra  s ksan, üheda! 

Cân , cânân , bütün var m  als n da Huda, 
Etmesin tek vatan mdan beni dünyada cüda. 
 

Ruhumun senden lâhî, udur ancak emeli: 
De mesin mabedimin gö süne nâmahrem eli. 
Bu ezanlar -ki ehadetleri dinin temeli-  
Ebedî yurdumun üstünde benim inlemeli. 
 

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- ta m, 
Her cerîhamdan lâhî, bo an p kanl  ya m, 
F k r r ruh-  mücerret gibi yerden na’ m; 
O zaman yükselerek ar a de er belki ba m. 
 

Dalgalan sen de afaklar gibi ey anl  hilâl! 
Olsun art k dökülen kanlar m n hepsi helâl. 
Ebediyyen sana yok, rk ma yok izmihlâl; 
Hakk d r hür ya am  bayra m n hürriyyet;  
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl! 

 
         



 

GENÇL E H TABE 

 

Ey Türk gençli i! Birinci vazifen, Türk istiklâlini, Türk Cumhuriyetini, 

ilelebet muhafaza ve müdafaa etmektir. 

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegâne temeli budur. Bu temel, senin en 

k ymetli hazinendir. stikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek 

isteyecek dâhilî ve hâricî bedhahlar n olacakt r. Bir gün, istiklâl ve cumhuriyeti 

müdafaa mecburiyetine dü ersen, vazifeye at lmak için, içinde bulunaca n 

vaziyetin imkân ve eraitini dü ünmeyeceksin! Bu imkân ve erait, çok 

namüsait bir mahiyette tezahür edebilir. stiklâl ve cumhuriyetine kastedecek 

dü manlar, bütün dünyada emsali görülmemi  bir galibiyetin mümessili 

olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatan n bütün kaleleri zapt edilmi , bütün 

tersanelerine girilmi , bütün ordular  da t lm  ve memleketin her kö esi bilfiil 

i gal edilmi  olabilir. Bütün bu eraitten daha elîm ve daha vahim olmak üzere, 

memleketin dâhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalâlet ve hattâ h yanet 

içinde bulunabilirler. Hattâ bu iktidar sahipleri ahsî menfaatlerini, 

müstevlîlerin siyasî emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret içinde 

harap ve bîtap dü mü  olabilir. 

Ey Türk istikbalinin evlâd ! te, bu ahval ve erait içinde dahi vazifen, 

Türk istiklâl ve cumhuriyetini kurtarmakt r. Muhtaç oldu un kudret, 

damarlar ndaki asil kanda mevcuttur. 

                       Mustafa Kemal Atatürk 
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ARAÇ GEREÇ
1. 40x10x100 mm lama profili, 2 adet
2. Ø2,5-Ø3,25 mm rutil tip elektrot

SÜRE:

NO:

SÜRE:
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       NOT
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5 10 10  5 1010 5 105
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü
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ARAÇ GEREÇ
1. 40x10x100 veya 30x10x100 mm lama profilleri, 2 adet
2. Ø2,50-Ø3,25 mm rutil tip elektrotlar
4. 

SÜRE:

NO:

SÜRE:
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü
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ARAÇ GEREÇ
1. 40x10x100 veya 30x10x100 mm lama profilleri, 2 adet
2. Ø2,50-Ø3,25 mm rutil tip elektrotlar
4. 

SÜRE:

NO:

SÜRE:

1

10010 20

       NOT
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü
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ARAÇ GEREÇ
1. 40x10x60 lama profili, 1 adet
2. Ø25x50 mm yuvarlak çelik profil, 1 adet
3. Ø3,25 mm rutil tip elektrot
4. 

SÜRE:

NO:

SÜRE:
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü

111

2.2

PA



39

İşlem Basamakları Öneriler
Temrin çizim sayfası incelenir. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alınmalıdır.
Temrin çizimi öğretmen ile değerlendirilir. Temrin çizimi incelenmelidir. 
Atölye çalışmalarında iş sağlığı ve güvenliği 
kuralları dikkate alınır. Atölye uyarı levhaları takip edilmelidir.

Kişisel koruyucu donanımlar kullanılır. Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmalıdır.
Temrinde kullanılacak araç gereç hazırlanır. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlanmalıdır.

Temrin parçaları temizlenip markalanır. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlenip marka-
lanmalıdır.

Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar 
pense takılıp hazırlanır.

Elektrik ark kaynağında kullanılan malzemelere uygun 
elektrotlar pense takılıp hazırlanmalıdır.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketle-
rine göre dikiş çekilir.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre 
dikiş çekilmelidir.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi 
ayarlanır.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlanarak 
kaynağa devam edilmelidir.

Temrin temizlenir. Temrin temizliği mutlaka yapılmalıdır.
Temrin, sonuçları için öğretmene teslim 
edilir.

Temrin, sonuçları için mutlaka öğretmene teslim edil-
melidir. 

-
X

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır
1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alındı mı?
2. Temrin çizimi incelendi mi? 
3. Atölyede, araç gerece ait uyarı levhaları takip edildi mi?
4. Kişisel koruyucu donanımlar kullanıldı mı?
5. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlandı mı?
6. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlendi mi?
7. Temrin parçaları çizim sayfasına göre markalandı mı?
8. Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar pense takılıp hazırlandı mı?
9. Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlandı mı?
10. Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre dikiş çekildi mi?
11. Temrin, verilen sürede bitirilip öğretmene teslim edildi mi?
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ARAÇ GEREÇ
1. Ø30x100 mm yuvarlak çelik (veya Ø 1" boru), 1 adet

SÜRE:

NO:

SÜRE:
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       NOT
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x10x50-100 veya 40x10x50-100 mm lama profilleri, 1 adet
2. Ø2,50-Ø3,25 mm sert bazik tip elektrotlar, Ø2,50-Ø3,25 mm rutil tip elektrotlar
4. 

SÜRE:

NO:
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Elektrot HareketleriKaynak Sembolü
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x10x100 veya 40x10x100 mm lama profilleri, 1 adet
2. Ø3,25 mm sert bazik tip elektrot, Ø3,25 mm rutil tip elektrot
4. 

SÜRE:

NO:

SÜRE:

2
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İşlem Basamakları Öneriler
Temrin çizim sayfası incelenir. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alınmalıdır.
Temrin çizimi öğretmen ile değerlendirilir. Temrin çizimi incelenmelidir. 
Atölye çalışmalarında iş sağlığı ve güvenliği 
kuralları dikkate alınır. Atölye uyarı levhaları takip edilmelidir.

Kişisel koruyucu donanımlar kullanılır. Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmalıdır.
Temrinde kullanılacak araç gereç hazırlanır. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlanmalıdır.

Temrin parçaları temizlenip markalanır. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlenip marka-
lanmalıdır.

Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar 
pense takılıp hazırlanır.

Elektrik ark kaynağında kullanılan malzemelere uygun 
elektrotlar pense takılıp hazırlanmalıdır.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketle-
rine göre dikiş çekilir.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre 
dikiş çekilmelidir.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi 
ayarlanır.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlanarak 
kaynağa devam edilmelidir.

Temrin temizlenir. Temrin temizliği mutlaka yapılmalıdır.
Temrin, sonuçları için öğretmene teslim 
edilir.

Temrin, sonuçları için mutlaka öğretmene teslim edil-
melidir. 

-
X

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır
1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alındı mı?
2. Temrin çizimi incelendi mi? 
3. Atölyede, araç gerece ait uyarı levhaları takip edildi mi?
4. Kişisel koruyucu donanımlar kullanıldı mı?
5. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlandı mı?
6. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlendi mi?
7. Temrin parçaları çizim sayfasına göre markalandı mı?
8. Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar pense takılıp hazırlandı mı?
9. Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlandı mı?
10. Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre dikiş çekildi mi?
11. Temrin, verilen sürede bitirilip öğretmene teslim edildi mi?
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x5x100 mm silme profili 2 adet
2. Ø2,5-Ø3,25 mm rutil tip elektrotlar
3. 
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x5x80 mm silme profili, 2 adet
2. Ø3,25 mm rutil tip elektrot
3. 
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ARAÇ GEREÇ
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x5x100 mm 2 adet,
2. Ø3,25 mm rutil tip elektrot,
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ARAÇ GEREÇ
1. 30x5x100 mm silme profili, 2 adet
2. Ø3,25 mm rutil tip elektrot
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Temrin çizim sayfası incelenir. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alınmalıdır.
Temrin çizimi öğretmen ile değerlendirilir. Temrin çizimi incelenmelidir. 
Atölye çalışmalarında iş sağlığı ve güvenliği 
kuralları dikkate alınır. Atölye uyarı levhaları takip edilmelidir.

Kişisel koruyucu donanımlar kullanılır. Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmalıdır.
Temrinde kullanılacak araç gereç hazırlanır. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlanmalıdır.

Temrin parçaları temizlenip markalanır. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlenip marka-
lanmalıdır.

Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar 
pense takılıp hazırlanır.

Elektrik ark kaynağında kullanılan malzemelere uygun 
elektrotlar pense takılıp hazırlanmalıdır.

Parçaya, yan ve tavanda elektrot açısı ve 
hareketlerine göre dikiş çekilir.

Parçaya, yan ve tavanda elektrot açısı ve hareketlerine 
göre dikiş çekilmelidir.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi 
ayarlanır.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlanarak 
kaynağa devam edilmelidir.

Temrin temizlenir. Temrin temizliği mutlaka yapılmalıdır.
Temrin, sonuçları için öğretmene teslim 
edilir.

Temrin, sonuçları için mutlaka öğretmene teslim edil-
melidir. 

-
X

1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alındı mı?
2. Temrin çizimi incelendi mi? 
3. Atölyede, araç gerece ait uyarı levhaları takip edildi mi?
4. Kişisel koruyucu donanımlar kullanıldı mı?
5. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlandı mı?
6. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlendi mi?
7. Temrin parçaları çizim sayfasına göre markalandı mı?
8. Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar pense takılıp hazırlandı mı?
9. Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlandı mı?
10. Parçaya, yan ve tavanda elektrot açısı ve hareketlerine göre dikiş çekildi mi?
11. Temrin, verilen sürede bitirilip öğretmene teslim edildi mi?
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İşlem Basamakları Öneriler
Temrin çizim sayfası incelenir. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alınmalıdır.
Temrin çizimi öğretmen ile değerlendirilir. Temrin çizimi incelenmelidir. 
Atölye çalışmalarında iş sağlığı ve güvenliği 
kuralları dikkate alınır. Atölye uyarı levhaları takip edilmelidir.

Kişisel koruyucu donanımlar kullanılır. Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmalıdır.
Temrinde kullanılacak araç gereç hazırlanır. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlanmalıdır.
Parçaya ön tavlama yapılır. Sıcak kaynak öncesi parçaya ön tavlama yapılmalıdır.
Parçalar temizlenip markalanır. Kaynak ağzı 
açılır.

Parçalar uygun araçlar ile temizlenip markalanmalıdır. 
Kaynak ağzı açmada gözlük kullanılmalıdır.

Elektrik ark kaynağına döküm elektrotlar 
pense takılıp hazırlanır.

Elektrik ark kaynağında kullanılan malzemelere uygun 
döküm elektrotlar pense takılıp hazırlanmalıdır.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketle-
rine göre dikiş çekilir.

Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre 
dikiş çekilmelidir.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi 
ayarlanır.

Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlanarak 
kaynağa devam edilmelidir.

Dikişler çekiçle dövülür. Her dikişten sonra çekiçle dövülmelidir.
Temrin temizlenir. Temrin temizliği mutlaka yapılmalıdır.
Temrin, sonuçları için öğretmene teslim 
edilir.

Temrin, sonuçları için mutlaka öğretmene teslim edil-
melidir. 

-
X

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır
1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları dikkate alındı mı?
2. Temrin çizimi incelendi mi? 
3. Atölyede, araç gerece ait uyarı levhaları takip edildi mi?
4. Kişisel koruyucu donanımlar kullanıldı mı?
5. Temrinde kullanılacak araç gereç sağlandı mı?
6. Temrin parçaları uygun araçlar ile temizlendi mi?
7. Temrin parçaları çizim sayfasına göre markalandı mı?
8. Sıcak kaynak öncesi parçaya ön tavlama yapıldı mı?
9. Elektrik ark kaynağına uygun elektrotlar pense takılıp hazırlandı mı?
10. Elektrodun kaynak parçasına mesafesi ayarlandı mı?
11. Parçaya, yatayda elektrot açısı ve hareketlerine göre dikiş çekildi mi?
12. Her kaynaktan sonra dikişler çekiçle dövüldü mü?
13. Temrin, verilen sürede bitirilip öğretmene teslim edildi mi?
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Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı, Ankara, 2020.

Komaç, Erkan, Teknik Eğitim El Kitabı, Askaynak, 2014.

Oksi-Gaz Kesim Eğitim Notları, Oksi-gaz Hazırlık, Lincoln Electric Şirketi, 2019.

Plazma Ark Kesim Makine Kurulum Notları, Plazma Ark Kesim, Lincoln Electric Şirketi, 
2019.

TDK Güncel Türkçe Sözlük

TDK Yazım Kılavuzu

Karekodun okutulamaması durumunda aşağıdaki linkten genel ağ kaynakçası ve 
görsel kaynakçasına ulaşabilirsiniz.

http://kitap.eba.gov.tr/karekod/Kaynak.php?KOD=2506

Aşağıdaki karekodu okutarak genel ağ kaynakçası ve görsel kaynakçasına ulaşabilirsiniz.
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