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HAZIRLAYANLAR

BASKI
Ayrıntı Basım Yayım ve Mat. Hiz. Sanayi Ticaret A.Ş.

Saray Mahallesi 126. Cadde No: 20 
Kahramankazan/Ankara

Sertifi ka No: 49599 



Korkma, sönmez bu afaklarda yüzen al sancak;  
Sönmeden yurdumun üstünde tüten en son ocak.  
O benim milletimin y ld z d r, parlayacak;  
O benimdir, o benim milletimindir ancak.  
 

Çatma, kurban olay m, çehreni ey nazl  hilâl! 
Kahraman rk ma bir gül! Ne bu iddet, bu celâl? 
Sana olmaz dökülen kanlar m z sonra helâl. 
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl. 
 

Ben ezelden beridir hür ya ad m, hür ya ar m. 
Hangi ç lg n bana zincir vuracakm ? a ar m! 
Kükremi  sel gibiyim, bendimi çi ner, a ar m. 
Y rtar m da lar , enginlere s mam, ta ar m. 
 

Garb n âfâk n  sarm sa çelik z rhl  duvar,  
Benim iman dolu gö süm gibi serhaddim var. 
Ulusun, korkma! Nas l böyle bir iman  bo ar, 
Medeniyyet dedi in tek di i kalm  canavar? 
 

Arkada , yurduma alçaklar  u ratma sak n; 
Siper et gövdeni, dursun bu hayâs zca ak n. 
Do acakt r sana va’detti i günler Hakk’ n; 
Kim bilir, belki yar n, belki yar ndan da yak n  

 

 

Bast n yerleri toprak diyerek geçme, tan :  
Dü ün alt ndaki binlerce kefensiz yatan . 
Sen ehit o lusun, incitme, yaz kt r, atan : 
Verme, dünyalar  alsan da bu cennet vatan . 
 

Kim bu cennet vatan n u runa olmaz ki feda? 
üheda f k racak topra  s ksan, üheda! 

Cân , cânân , bütün var m  als n da Huda, 
Etmesin tek vatan mdan beni dünyada cüda. 
 

Ruhumun senden lâhî, udur ancak emeli: 
De mesin mabedimin gö süne nâmahrem eli. 
Bu ezanlar -ki ehadetleri dinin temeli-  
Ebedî yurdumun üstünde benim inlemeli. 
 

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- ta m, 
Her cerîhamdan lâhî, bo an p kanl  ya m, 
F k r r ruh-  mücerret gibi yerden na’ m; 
O zaman yükselerek ar a de er belki ba m. 
 

Dalgalan sen de afaklar gibi ey anl  hilâl! 
Olsun art k dökülen kanlar m n hepsi helâl. 
Ebediyyen sana yok, rk ma yok izmihlâl; 
Hakk d r hür ya am  bayra m n hürriyyet;  
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl! 

 
         



 

GENÇL E H TABE 

 

Ey Türk gençli i! Birinci vazifen, Türk istiklâlini, Türk Cumhuriyetini, 

ilelebet muhafaza ve müdafaa etmektir. 

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegâne temeli budur. Bu temel, senin en 

k ymetli hazinendir. stikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek 

isteyecek dâhilî ve hâricî bedhahlar n olacakt r. Bir gün, istiklâl ve cumhuriyeti 

müdafaa mecburiyetine dü ersen, vazifeye at lmak için, içinde bulunaca n 

vaziyetin imkân ve eraitini dü ünmeyeceksin! Bu imkân ve erait, çok 

namüsait bir mahiyette tezahür edebilir. stiklâl ve cumhuriyetine kastedecek 

dü manlar, bütün dünyada emsali görülmemi  bir galibiyetin mümessili 

olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatan n bütün kaleleri zapt edilmi , bütün 

tersanelerine girilmi , bütün ordular  da t lm  ve memleketin her kö esi bilfiil 

i gal edilmi  olabilir. Bütün bu eraitten daha elîm ve daha vahim olmak üzere, 

memleketin dâhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalâlet ve hattâ h yanet 

içinde bulunabilirler. Hattâ bu iktidar sahipleri ahsî menfaatlerini, 

müstevlîlerin siyasî emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret içinde 

harap ve bîtap dü mü  olabilir. 

Ey Türk istikbalinin evlâd ! te, bu ahval ve erait içinde dahi vazifen, 

Türk istiklâl ve cumhuriyetini kurtarmakt r. Muhtaç oldu un kudret, 

damarlar ndaki asil kanda mevcuttur. 

                       Mustafa Kemal Atatürk 
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Mak�ne Atölyes�nde Uyulması Gereken İş Sağlığı ve Güvenl�ğ� Kuralları

İş kazası

-

-

-

-

-
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NELER ÖĞRENECEKSİNİZ?

KONULAR

•

•

TEMEL KAVRAMLAR

   HAZIRLIK ÇALIŞMALARI

15
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1.1. İŞ KALIPLARI

-

kalıp

-
�ş kalıpları

1.1.1. İş Kalıplarının Sınıflandırılması

1.1.1.1. Delme İş Kalıpları
a. f.
b. g.
c. ğ.
ç. h.
d. ı.
e. �.

1.1.1.2. Bağlama İş Kalıpları
a. f.
b. g.
c. ğ.
ç. h.
d. ı.
e. �.

1.1.2. İş Kalıplarının, Kalıpçılıktaki Yeri ve Önem�
-

-

•
•
•
•
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•
•
• -

• -

-

-

                      Görsel 1.1:
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                      Görsel 1.2:

Görsel 1.3:
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Görselller (A, B, C ve Ç) ‘de ver�len �ş kalıplarının kullanıldığı alanlara göre sınıflandırmasını 
A’dak� örnekte olduğu g�b� altlarında ver�len boşluğa yazarak yapınız. 



20

ARAŞTIRINIZ
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Yukarıda bazı kalıp �s�mler� ver�lm�şt�r. Buna göre takım tezgâhlarında kullanılan �ş kalıp-
larının sınıflandırılması aşağıdak�lerden hang�s�nde doğru ve eks�ks�z ver�lm�şt�r?

1.

2.

3.

Aşağıdak�lerden hang�s� �ş kalıpları tasarlanırken üret�m� yapılacak parçanın  öncel�kle 
d�kkat ed�lmes� gereken özell�kler�nden b�r� değ�ld�r?

Aşağıdak�lerden hang�s� �ş kalıbı kullanmanın olumlu yönler�nden değ�ld�r?

İş kalıpları aşağıdak�lerden hang�s� olarak tasarlanmaz?

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. Aşağıdak� cümleler�n başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde ver�len b�lg�ler doğ-
ru �se (D) yanlış �se (Y) yazınız.

1.

2.

3.

4.

B. Aşağıdak� soruların doğru seçeneğ�n� �şaretley�n�z.

4.
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Aşağıdak�lerden hang�s� �ş kalıplarının bu avantajlarından b�r� olarak değerlend�r�lemez?

Aşağıdak�lerden hang�s� �ş kalıplarının sağladığı avantajlardan b�r�d�r?

Aşağıdak�lerden hang�s� �ş kalıpları tasarlanırken d�kkate alınması gereken faktörlerden b�r�d�r?

5. Yukarıda ver�len �ş sektörler�n�n hang�ler�nde �ş kalıpları kullanılır? 

I
II
III
I, II

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

6.

7.

8.
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NELER ÖĞRENECEKSİNİZ?

KONULAR

•

•

•

•

•

•
TEMEL KAVRAMLAR

   HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
1. -

23
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2.1. DELME İŞ KALIPLARI

2.1.1. Delme İş Kalıbı Çeş�tler�

2.1.1.1. Şablon T�p� Delme İş Kalıpları
-

Görsel 2.1:
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Görsel 2.2:

Görsel 2.3:
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Görsel 2.5:

Görsel 2.4:

Parça No. Adet
1 Ç1040 1
2 Ç1040 1

2.1.1.2. Plaka T�p� Delme İş Kalıpları
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Görsel 2.6:

Görsel 2.7:
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Görsel 2.8:

Görsel 2.9:



2.1.1.3. Halka T�p� Delme İş Kalıpları

Görsel 2.10:

Görsel 2.11:

2.1.1.4. Kanal T�p� Delme İş Kalıpları
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2.1.2. Delme Yüksüğü Ölçüler�n� Bel�rleme

2.1.2.1. Düz Delme Yüksükler�

Tablo 2.1: 

Faturalı Delme Yüksüğü DIN 179 (6.79)

d1 F7 Den 1 1.8 2.6 3.3 4 5 6 8 10 12 15 18 22 26

L1

4 5 6 8 10 12 15 18 22 26 30

6 8 10 12 16 20 25

12 16 20 28 36 45

- 16 20 25 36 45 56

4 5 6 7 8 10 12 15 18 22 26 30 35 42

1 1 1.5 2 3

2.1.2.2. Faturalı Delme Yüksüğü

-
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Tablo 2.2:

Faturalı Delme Yüksüğü DIN 172 (6.79)

d1 F7 Den 1 1.8 2.6 3.3 4 5 6 8 10 12 15 18 22 26

L1

4 5 6 8 10 12 15 18 22 26 30

6 8 10 12 16 20 25

12 16 20 28 36 45

- 16 20 25 36 45 56

4 5 6 7 8 10 12 15 18 22 26 30 35 42

7 8 10 11 13 15 18 22 26 30 34 46

L2 2 4 5

1 1 1.5 2 3

2.1.3. Ser� Bağlama Elemanlarının Bel�rlenmes�
-
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-

2.1.3.1. Mekan�k S�stemlerle Bağlama

Pabuçlarla Bağlama 

Görsel 2.12:

Görsel 2.13:

Görsel 2.14:

C Rondela �le Bağlama

P�m ve Cıvata �le Bağlama
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V Bağlama

Görsel 2.15: 

Görsel 2.16:

Kamlı S�stemle Bağlama
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2.1.3.2. Pnömat�k S�stemlerle Bağlama

-

Görsel 2.17:

2.1.3.3. H�drol�k S�stemlerle Bağlama
-

Görsel 2.18:
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Görsel 2.19:

Görsel 2.20:

Görsel 2.22:

Görsel 2.21:

Görsel 2.23:

H�drol�k ve Pnömat�k S�stemlerde Kullanılan Elemanlar 

-

 •  •  •

 •  •  •
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2.2. DELME İŞ KALIBI TASARIMI VE MONTAJI 

2.2.1. CAD/CAM Programında İk� Boyutlu Ç�z�m Yapma

Görsel 2.24:

2.1.3.4. Yaylar ve özel elemanlar

-

-

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................
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Görsel 2.25:

-

Tablo 2.3: 

Tablo 2.3: 
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Tablo 2.5:

Tablo 2.4:



2.2.2. CAD/CAM Programında Üç Boyutlu Ç�z�m Yapma

Tablo 2.6:

-

-

Tablo 2.6:

-

-

2.2.3. CAD/CAM Programında Montaj Yapma

Görsel 2.27: 

-
-

Görsel 2.26:  
-
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UYGULAMA ADI: -

AMAÇ: -

SÜRE:
YÖNERGE:

U

A

S
Y

2.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.28:

MALZEME LİSTESİ 

İŞLEM BASAMAKLARI 

•

•
• -

•
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2.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.29:

Görsel 2.30a:
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2.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.30b:

Görsel 2.31:

•
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2.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.32:

•

Parça No. Parça Adı Açıklama Adet
1 Ç1040 1
2 Ç1040 1
3 Ç1040 2
4 2
5 1
6 8.8 1
7 8.8 4
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2.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

 UYGULAMANIN KONTROL LİSTESİ

EVET HAYIR
1
2
3 .
4

6
7
8
9

10
11
12
13
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Görsel 2.33’te ver�len �ş parçasının, delme �ş kalıbının standart elemanlarını seç�n�z. Kalıbın 
alt ve üst grup detay res�mler�n� ç�z�n�z ve montaj ç�z�m�n� CAD/CAM programda yapınız ve 
numaralandırınız.

Görsel 2.33:
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UYGULAMA ADI:
AMAÇ: 

SÜRE:
YÖNERGE:

-

U
A

S
Y

2.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

2.3. DELME İŞ KALIBI İMALATI

Görsel 2.34:

MALZEME LİSTESİ 

•
•
•
•

İŞLEM BASAMAKLARI 

•
• -
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2.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.35:

•
•
•

Görsel 2.36:

•

Görsel 2.37:
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2.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.38:

•

•
•

EVET HAYIR
1
2
3
4
4
5
6



2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

UYGULAMA ADI: 

AMAÇ:

SÜRE:

YÖNERGE: -

Görsel 2.39:
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2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

MALZEME LİSTESİ 
• •
• •

İşlem Basamakları

•

•

Görsel 2.40:

Parça 
No. Parça Adı Parça 

No. Parça Adı

1 7
2 8
3
4 10
5 11
6 12
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2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 2.41:

•
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2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 2.42:
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2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 2.44:

Görsel 2.43:

•
•
•
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2.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

EVET HAYIR
1 .

2
3
4
4

6
7
8

•

Görsel 2.45:
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2.4. DELME İŞ KALIPLARINI TEST ETMEK

-
-

-

kalıbı test etme

2.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

UYGULAMA ADI:

AMAÇ: 

SÜRE:

YÖNERGE: -

Görsel 2.46:
MALZEME LİSTESİ 

•
•
•
•

İŞLEM BASAMAKLARI 

• -

• -
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2.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

•
•

•
•

EVET HAYIR
1
2
3
4
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1.

2.

3.

Aşağıdak�lerden hang�s� ser� bağlama elemanlarından değ�ld�r?

Delme yüksükler�n�n standartı aşağıdak�lerden hang�s�nde doğru olarak ver�lm�şt�r?

Del�kler�n olduğu yere matkabı yönlend�rmeye yarayan kalıp elemanı aşağıdak�lerden 
hang�s�d�r?

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. Aşağıdak� cümleler�n başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde ver�len b�lg�ler doğ-
ru �se (D) yanlış �se (Y) yazınız.

1.

2.

3.

4.

5.

B. Aşağıdak� soruların doğru seçeneğ�n� �şaretley�n�z.

4. Ç�z�m programlarında doğrusal ç�zg� komutu aşağıdak�lerden hang�s�d�r?
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Aşağıdak�lerden hang�s� delme �ş kalıplarının test ed�lmes�nde del�k çapını ölçmek �ç�n 
uygun değ�ld�r?

 

Plaka t�p� delme kalıplarında plakayla �ş parçasının aynı konumda kalmasını sağlamak 
�ç�n kullanılan kalıp elemanı aşağıdak�lerden hang�s�d�r?

Delme �ş kalıbı tasarımında �k� boyutlu ç�z�me başlamak �ç�n �lk olarak hang� Fus�on 360 
programı komutu kullanılır?

5.

6.

7.

8.

9.

Ç�z�m programlarında kalınlık vererek katı oluşturma komutu aşağıdak�lerden hang�s�d�r?
 

Aşağıdak�lerden hang� delme �ş kalıbı t�pler�nden değ�ld�r?

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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NELER ÖĞRENECEKSİNİZ?

KONULAR

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

TEMEL KAVRAMLAR

   HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
1.

2.

59
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3.1. BAĞLAMA IŞ KALIPLARI

bağlama �ş kalıbı
-

Görsel 3.1:

torna bağlama �ş kalıbı
 taşlama bağlama �ş kalıbı 
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Görsel 3.2:

Görsel 3.3:

 •
 •
 •
 •
 •
 •
 •
 •
 •
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-

3.1.1. Cıvata ve Somunlar

Görsel 3.4:
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 Görsel 3.5 :

 •

 • -

 •

 •
 •
 • -

 

 
1

 
1

 
2

 
2

 
3

 
3

 
4

 
4

 
5

 
5
 
5
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S�l�nd�r Başlı Cıvatalar

Tablo 3.1 :

d1 dk k s L

M3 3 10 15 20 25 30 35 40 45 50         

M4 4 3 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90   

M5 5 4 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120

M6 10 6 5
10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120

140 150                

M8 13 6
10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120

140 150 160 200             

M10 16 10
15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120 130 140

150 160 190 220 240 260 300        

M12 12 10
15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120 130 140

150 160 190 220 240 260 300        

M14 21 14 12
25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120 130 140 150 160

160 190 220 240            

M16 24 16 14
25 30 35 40 45 50 55 60 90 110 120 130 140 150 160

160 190 220 240 260 300 320 340 360     

M18 24 16 14
35 40 45 50 55 60 90 110 120 130 140 150 160

190 200                

M20 24 16 14
40 45 50 55 60 90 110 120 130 140 150 160 160

190 220 240 260 300 320 340 360        

M24 24 16 14
45 50 55 60 90 110 120 130 140 150 160 200 220 240

260 300 320 340 360 400          

M30 24 16 14 55 60 90 120 140 200 240 260 300 320 340 360

Görsel 3.6:
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Görsel 3.7:

Görsel 3.8:

Bombe Başlı İnbus Cıvata
-

Tablo 3.2:

d1 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Adım 1 2

dk 14 21

k
s 2 3 4 5 6 10

L 6-12 10-30

Havşa Başlı Cıvatalar
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Tablo 3.3:

d1 d2 S L

M3 6 2 10 15 20 25      

M4 10 15 20 25 30     

M5 10 3 10 15 20 25 30 35 40   

M6 12 4 10 15 20 25 30 35 40 50  

M8 16 5  15 20 25 30 35 40 50 60

M10 20 6   20 25 30 35 40 50 60

M12 24 10 15 20 25 30 35 40 50 60

M16 30 10     30 35 40 50 60

Allen Başlı Yay Ayar Cıvatası

Görsel 3.9:

Tablo 3.4:

d1 d2 d3 K S L2 L1
M5 6 10 5 3 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50         

M6 13 6 4 11 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 90 100  

M8 10 16 5 13   16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 90 100  

M10 12 9 6 16   16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 90 100 120

M12 16 24 11      30 35 40 45 50 55 60 65 90 100 120

M16 20 30 14 10 22        40 45 50 55 60 65 90 100 120

M20 24 35 16 12          50 55 60 65 90 100 120

Altı Köşe Başlı Cıvatalar
-

   

   



Görsel 3.10:

Görsel 3.11:

Tablo 3.5 :

Ø d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Adım 1 1.25 1.5 2.5 3

k 3.5 4 5.5 10 13 14

s 10 13 19 32 36

b 14-20 16-22 26-32 30-36 46-52 54-60

L 20-40 25-50 30-60 40-100 45-120 55-160 65-200

Somunlar
-

 •

 •

 •
 •
 •

5
4 3

2 1

 



-

Görsel 3.12 :

Görsel 3.13:
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Görsel 3.14:

Görsel 3.15:

Tablo 3.7 :

Pul Yüzeyl� Altı Köşe Başlı Cıvata

Tablo 3.6 :

Ø d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

Adım 1 1.25 1.5 2 2.5 3

k 3.2 5 6.5 10 13 16 19

s 10 13 19 24 30 36

Altı Köşe Başlı Taçlı Somun

Ø d M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

Adım 1 1.25 1.5 2 2 2.5

m 14.2 26 29.9 34.5

h 5 6 10 12 14 16 20

s 10 13 16 21 24 30

 

 

 

 

 

 

 



Kare Somun
-

Görsel 3.16:

Görsel 3.17:

Tablo 3.8 :

Ø d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Adım 1 1.25 1.5 2 2.5

m 4 5 6.5 10 13 20

s 10 13 16 24 30

T Somun

 
 

 

 
a

 



Görsel 3.18 :

Tablo 3.10 :

Tablo 3.9:

Ø d a e k h
M5  5.6  10 4 

M6 13  6 10 

M8  9.6  15  6 12 

M10  11.6 14 

M12 13.6  22 16 

M14 15.6  25 9 

M16 10  20

M18 19.6  32 12  24

M20 21.6  35 14 

M24  44  36

Tırtıllı Yuvarlak Somun

Ø d M3 M4 M5 M6 M8 M10
dk  12 16 20  24  30  36

ds  6  10 12  16 20 

h  3 4 5 6 10 

k  2.5 3.5 4 5 6 

   

 

 



S�l�nd�r�k P�mler

Görsel 3.19 :

Görsel 3.20:

Tablo 3.11:

d  2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 30

L
4 4 5 5 6 10 10 14 16 20 24 32

20 32 40 50 60 100 120 160 200 200 200

3.1.2. V Yatakları C Rondela ve Kancalar 

 

 
C

 
C

 

 
15

°

 
  



-

Görsel 3.21:



Görsel 3.22:

Görsel 3.23 :

3.1.3. Kamlar ve Çev�rme Kolları  

 

 

  
 



 Görsel 3.24:

Görsel 3.25:

-

 



Görsel 3.26:

 
 

 

 



3.1.4. K�l�tler

Görsel 3.27:

Görsel 3.28:



-

A :

B:

Görsel 3.29 :

 

 
 



Görsel 3.30 :

3.2. BAĞLAMA İŞ KALIBI TASARIMI VE MONTAJI

-



-

UYGULAMA ADI: 
AMAÇ:

•
•
•
•
•
•

SÜRE:
YÖNERGE: 

-

U
A

3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.31 :



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.32 :

MALZEME LİSTESİ 

İŞLEM BASAMAKLARI 

•

•
•

•

Görsel 3.33:

Görsel 3.32:



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 3.34:



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.35:

•



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

•

•
•

Görsel 3.36:

Görsel 3.37:



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.38:

Görsel 3.39:

Tablo 3.12:

Parça No. Parça Adı Açıklama Adet
1 Ç1040 1
2 Ç1040 1
3
4 3
5 2

•

•
•



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 3.40:



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.41 :

•



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Tablo 3.13:

Parça No. Parça Adı Açıklama Adet
1 Ç1050 1
2
3

•
•

Görsel 3.42:

Görsel 3.43:

•

G54



3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

3.3. BAĞLAMA İŞ KALIBI İMÂLÂTI

Görsel 3.44:

Parça İşleme Operasyon Sırası

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

G54

Görsel 3.45:



90

3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 

15. -

16. 

17. 

Görsel 3.46:

Görsel 3.47:

G54
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3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.48:

Görsel 3.49:

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

G54



92

3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 

15. -

16. 

17. 

Görsel 3.50:

1. 

2. 
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3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.51:

Görsel 3.52:

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

G54
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3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

8. 

Görsel 3.53:

Görsel 3.54:

9. 

10. 

11. 



95

3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.55 :

3.4. BAĞLAMA İŞ KALIBINI TEST ETMEK

-

  



96

3.
1.

 U
YG

U
LA

M
A

-

Görsel 3.56:

Tablo 3.14 :

Değerlend�rme Ölçütler� EVET HAYIR

1

2

3

4

5

6

3D CAD

9  CAM

10

11

12 CAM

13

  



3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.57 :

UYGULAMA ADI:
AMAÇ: 

•
•
•
•
•

SÜRE:
YÖNERGE:

-

MALZEME LİSTESİ : 



İŞLEM BASAMAKLARI 

1. 

2. 

Görsel 3.58 :

İ

  

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A



99

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.59:

1. 

2. 

Tablo 3.15:

Parça No. Parça Adı Açıklama Adet
1 Ç1030 1
2 Ç1030 1
3 4
4 Ç1030 1



100

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

İŞLEM BASAMAKLARI 

5. 

6. 

Görsel 3.60:

  

  



101

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.61 :

7. 

8. 

  

  



102

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

9. 

Üst Bağlama ş Kalıbı Takım Yolları:

1. 

2. 

3. 

4. 

Görsel 3.62 :

Görsel 3.63 :



103

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

10.

Görsel 3.64 :



104

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

11.

12. 

13. 

Görsel 3.65 :

Görsel 3.66 :



105

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.67 :

Görsel 3.68 :

14. 

15. 

16.

17.

18. -

Bağlama �ş kalıbı test ed�l�r.

•
•

  



106

3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

•

•
•

Tablo 3.16:

Program adı O 1923

Görsel 3.69 :



3.
2.

 U
YG

U
LA

M
A

3.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Tablo 3.17:

Değerlend�rme Ölçütler� EVET HAYIR
1

2

3

4

5

6

9

10

11

12

13

14

UYGULAMA ADI :
AMAÇ:

SÜRE : 
YÖNERGE: -

MALZEME LİSTESİ: 



3.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.70’de ver�len d�rsek kalıbı hareketl� maça parçası �şlenecekt�r. Parçayı �şlemek �ç�n 
gerekl� olan bağlama �ş kalıbı tasarımını �nceley�n�z.

Görsel 3.70:

Görsel 3.72 :

Görsel 3.71 :

Uygulama İşlem Sırası

•
•

•
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3.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.73 :

•

• -

Görsel 3.74:
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3.
3.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 3.75:

Değerlend�rme Ölçütler� EVET HAYIR
1

2

3

4

5

6

9

10

11

12

13

14



111

3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.76:

UYGULAMA ADI : 
AMAÇ:

•
•
•
•
•

SÜRE : 
YÖNERGE:

MALZEME LİSTESİ: 

Uygulama İşlem Sırası

•

Görsel 3.77:
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 3.78:



113

3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

•

Görsel 3.79:



114

3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Baskı Parçası İmalatı

•
•
•
•

•
•

Görsel 3.80:

Görsel 3.81:
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3.
4.
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YG

U
LA

M
A

Görsel 3.82:

Görsel 3.83:

•

•
•

•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.84:

Görsel 3.85:

•

•



3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.86:

•
•

Görsel 3.87:

Görsel 3.88:

•

•



3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.89:

Görsel 3.90:

•

•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.91:

Görsel 3.92:

•

•
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3.
4.

 U
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U
LA

M
A

Görsel 3.93:

Görsel 3.94:

•

•
•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.95:

Görsel 3.96:

•

Hareketl� çene �malatı �ç�n:

•
•
•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.97:

Görsel 3.98:

•

•
•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.99:

Görsel 3.100:

•

•

32

14

23

15

514
6 10

20214
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.101:

Görsel 3.102:

•
•

•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.103:

Görsel 3.104:

•

•
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.105:

Görsel 3.106:

•

•



3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.107:

Görsel 3.108:

•

•



3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.109:

•
•

•

•
-

Görsel 3.110:

Görsel 3.111:
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3.
4.

 U
YG

U
LA

M
A

Görsel 3.112 :

Değerlend�rme Ölçütler� EVET HAYIR
1

2

3

4

5

6

9

10

11

12

13

14

-
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Görsel 3.113 :

Görsel 3.114 :



131

Görsel 3.115:



132

Görsel 3.116 :



133

Görsel 3.117 :

-



134

Freze tezgâhının tablasına bağlama pabucunu monte etmek �ç�n hang� somun terc�h ed�l�r?

Aşağıdak�lerden hang�s� bağlama �ş kalıbında bulunması gereken özell�klerden değ�ld�r?

1.

2.

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. Aşağıdak� cümleler�n başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde ver�len b�lg�ler doğru 
�se (D) yanlış �se (Y) yazınız.

1. -

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8. -

9.

10.

B. Aşağıdak� soruların doğru seçeneğ�n� �şaretley�n�z.



135

Aşağıdak�lerden hang�s� bağlama �ş kalıbında kullanılan standart elemanlarından değ�ld�r?

Eksantr�k hareket aşağıdak�lerden hang�s� tarafından sağlanır?

Bağlama �ş kalıbı tasarlarken aşağıdak�lerden hang�s� d�kkate alınmaz?

Bağlama �ş kalıbı tekn�k resm�nde p�m takılacak del�klere hang� tolerans �şaret� konulur?

Bağlama �ş kalıbı CNC frezede üret�ld�kten sonra aşağıdak� �şlemlerden hang�s�n�n 
yapılması uygun olur?

3.

4.

5.

6.

7.

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME



136

A) 

C) 

E) 

A) 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

Görsel 3.115 :

8.

9.

10.



CEVAP ANAHTARLARI

1. ÖĞRENME BİRİMİ

A) 1. Y 2. D 3. Y 4. D

B) 1. D 2. C 3. A 5. D 6. D

2. ÖĞRENME BİRİMİ 

A) 1. D 2. Y 3. D 4. Y 5. Y

B) 1. D 2. D 3. B 4. D 5. B 6. A 9.D

3. ÖĞRENME BİRİMİ

A) 1. D 2. D 3. D 4. Y 5. D 6. D 9.D 10.D

B) 1. B 2. C 3. D 4. A 5. A 6. C 9.B 10.B
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