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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda ylizen al sancak;
S6nmeden yurdumun Ustlinde titen en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, gehreni ey nazl1 hildl!
Kahraman irkimabir gil! Ne bu siddet, bu celél?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonraheldl.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikl&l.

Ben ezelden beridir hir yasachm, hiir yasarim.
Hangi cilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & &kinm sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkmal Nasil boyle bir iman: bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma al ¢caklar: ugratma sakin;
Siper et gbvdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi ginler Hakk’1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan::
Duslin altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, dinyalar: alsan da bu cennet vatan:.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak topragi siksan, stihedal
Cani, canéan, biitin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammdan beni diinyada ctida.

Ruhumun senden 11ahi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gégsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Usttinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan ilahi, bosamip kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na' sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hil&l!
Olsun artik doktilen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hirr yagamig bayragimin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Tirk istiklalini, Tirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir giin, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak igin, i¢inde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, cok
namiisait bir mahiyette tezahtr edebilir. istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dismanlar, batun dinyada emsali goérilmemis bir galibiyetin - mumessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin batun kaleleri zapt edilmis, butiin
tersanelerine girilmis, btin ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak (izere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalélet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattda bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap diismis olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Ataturk
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Ogrenme biriminin giris Ogrenme biriminde yer
kapagini adini gosterir. - alan konulari gosterir.

P - -

Ogrenme biriminde yer
temel kavramlari
gosterir.

Bu égrenme biriminde
neler égrenilecegini
gosterir.

1
Ogrenme biriminin Ogrenme biriminin
numarasini goésterir. adini gésterir.

Konu basligini
gosterir.

Hazirlik ¢alismalar
alanini gésterir.

[ TEprre——————

——BEgta b

Konu anlatimini
gosterir.

Bilgi Kutusu alanini
gosterir.
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KONULAR

1.1. 0ZGUN BASKI TEKNIGi
1.2. SABLON BASKI TEKNIGINi UYGULAMA

TEMEL KAVRAMLAR
« baski
- desen
. kalp

+ sablon

NELER OGRENECEKSINiz?

« Ozgiin baski ile ilgili tanimlari yapma
- Ozgiin baskinin tarihi gelisimi ve 6zgiin baski cesitleri
+ Sablon baski tekniginin kullanim alanlari

- Oran oranti ve 1sik golgeye dikkat edip, belirlenen nesnenin eskizini
modele bakarak ¢izme

+ Deseni sablon baski teknigine uygun, lekesel olarak calisma

« Deseni, kesme araclari ile kaliba hazir hale getirip basmaya ve sunuma
hazirlama

HAZIRLIK CALISMASI

Bilgisayar, yazici veya fotokopinin olmadigi ortamda bir gorselin ¢ok sayi-
da kopyasini almaniz gerekiyorsa bunu en hizli nasil yapabilirsiniz?

15
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1.1. 0ZGUN BASKI TEKNiGi

Adag, linolyum, tas vb. malzemeler kullanilarak bir baski kalibi hazirlandiktan sonra bu kalipla kagit, kumas,
kece vb. malzemelerin UGzerine baski yapilmasi yoluyla cogaltilan ve numaralandirilan baskilardir. Cogaltma
yontemleri tek tek ya da bir arada kullanilarak yapilabilir.

1.1.1. Ozgiin Baski (Baski Resim)

Metal, adag, tas, linolyum, ipek gibi cesitli malzemelerle veya her bir yontem icin farkli malzeme ve teknigin kul-
laniimasiyla hazirlanan baski cesitlerinin tamamina 6zgiin baski denir. Yiiksek baski, cukur baski ve diiz baski
yontemleri ile uygulanir.

1.1.2. Ozgiin Baskinin Tarihi Gelisimi

Sert cisimlerin izerini oyarak desen olusturma egilimi Paleolitik Dénem’den beri gériilmektedir. Ozgiin baski
ilk baslarda kil, kumas, kege gibi malzemelerin lizerine yapilmistir. Baski teknigine iligskin ilk yontem, Simerler
ve Asurlularin oyulmus silindir mihurleri kil izerinde déndirmek suretiyle olusturduklar yontemdir (Akalan,
2000, s.2) (Gorsel 1.1). Ahsap baski sanatinin ilk hareket noktasi ise Misir ve Babiller'in tahta ylizeylere oyduklari
anlamli sekiller Gzerine hafif boya sirerek olusturduklari kaliplar miihdr olarak kullanmalari gosterilir. MS 105
yilinda Cin'de saray memuru olan T'sei Lun (Sey Lun) tarafindan kagidin bulunmasindan sonra tahta muhdirler
su bazl boya ile kagit ve ipek Gizerine basilmaya baslanmistir. Bu sayede baski resim sanatinin temelleri atilmis
ve yeni bir anlatim araci ortaya ¢ikariimistir “Akalan, 2000, s.2".

5. yiizyilda istanbul Kagithane'de kurulan ilk kagit fabrikasi, dncelikli olarak hattatlara kagit saglamak amaciy-
la kurulmus olsa da baski tekniklerinin gelismesine ve yayginlagsmasina da katki saglamistir. Bu dénemde
basimevlerinde kullanilan ilk baski teknigi, harita ve kitap basimina elverisli oldugu icin tas baskidir (litografi).

- g { o

- <

«

Gorsel 1.1: Stimerler Donemi silindir mihar

Ozgiin baski resmin tas baski ile cogaltilan cagdas anlamda ilk drnekleri, 1936 reformuyla akademide resim
bolimu sefligine atanan L. Lévy (Leviy) doneminde gorilmistir. 1960°h yillarda Sabri Berkel, ilk calismalarini
ipek baski ve monotipi tekniginde denemistir. Bunu Turgut Zaim'in cinko baskilari izler “Ozsezgin, 1998: 67"
1930 kusagdi olarak nitelendirilebilen ilk kusak 6zgiin baski sanatcilari Sabri Berkel, Nurullah Berk, Ercliment
Kalmik, Turgut Zaim, Abidin Dino, Eren Eyliboglu, Bedri Rahmi Eytiboglu ve Heykeltirag Zihtl Miritoglu'dur.
Aliye Berger kendi 6zel atolyesini kurmustur “Stidor, 1999, s. 90"
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1.1.3. Ozgiin Baski Cesitleri

Ozgiin baski farkl malzeme ve yéntemlerle uygulanir. Bu nedenle dzgiin baskinin farkli farkli isimlendirilen

cesitleri bulunur (Sema 1.1).

Sema 1.1: Ozgiin Baski Cesitleri

7 YOKSEK

BASKI )
\\/'

+ Linolyum Baski

—

\
N

BASKI )
\\\_/'

- Gravir (Metal) Baski

1/ sz’
")
N

- Adag Baski . BASKI
\\\/'
« Litografi (Tas Baski)
- Serigrafi Baski
« Sablon Baski
- Mono Baski
o o
° P ° r‘
BILGI KUTUSU BILGI KUTUSU

Sanatgi, baski islemi tamamlan-
diginda resmin sag alt kosesine
imzasini atmaktadir. Tarihi, baski
sayisi ve kaginci baski oldugunu
yazmaktadir. Once baski sirasi,
ardindan da bir bolu cizgisiyle
baski adedi yazilir. “1/50, 2/50
vb.”. Sanatgl isterse yapitinin adi-
ni numarayla imza arasina yazar
“Tekcan, 1997: 1414". Kalibin yip-
ranma pay! sonlara dogru arta-
cad icin ilk alinan baskilar daha
degerli olmaktadir.

Deneme Baskisi: Sanatcinin ¢cogalt-
maya heniiz kesin karar vermedigi
baskilardir. Bunlar cogunlukla yir-
tilarak yok edilir. Eger saklanilmak
istenirse Usttine “deneme baskisi”

diye yazilir“Tekcan, 1997: 1414".

o "y
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D-\Q 1. 6grenme Birimi

Yiiksek Baski

Secilen herhangi bir malzeme Uzerine cizilen resminde acik renk olmasi istenen alanlar oyularak ¢ikarilir. Bu
sekilde olusturulan kaliba merdane yardimiyla boya uygulanir. Kalibin yiiksekte kalan kisimlarinin merdanede-
ki boyayi almasi saglanir. Kalibin kagit ya da farkli ylizeylere uygulanmasiyla baski islemi tamamlanir. Bu baski
cesidine yiiksek baski denir. Yiiksek baski kullanilan malzemeye bagli olarak iki farkli teknikte uygulanir.

+ Linol baski
« Adag baski
Linol Baski: Linol malzeme tizerine cizilen resme ¢esitli malzemelerle yontma ve kazima islemi yapilir, bu

sekilde olusturulan kaliba merdane yardimiyla baski murekkebi strtlur. Kalibin kagit ya da farkl ylizeylere
uygulanmasiyla baski islemi tamamlanir (Gorsel 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6).

Gorsel 1.2: Gabriel Minter (Gabriyel Mlnta), 1907, Almanya, linol baski

__—  0zgm Basks
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Gorsel 1.3: Otto Maria Gutenegg (Oto Magiya
Gutineg),1900, linol baski

T

. #

BiLGi KUTUSU

Sanatgi Baskisi: Numarali
baskilardan 6nce sanatginin
kendisi icin az sayida ¢ogalt-
tig1 baskilardir. Bu baskila- °
rn Ustline “sanatci baskis”
diye yazmak gerekir “Tekcan,
1997:1414". ©

SABLON BASKI \ f

Gorsel 1.6: Matisse (Matis), Geng, 1938, linol baski

19 ——— 0zgian Baskst
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‘:‘\jlt Ogrenme Birimi

Gorsel 1.5: Katsushika Hokusai (Katsuska Hokuzay), Kanavaga'nin
Buyuk Dalgasi, agag¢ baski

Agac Baski: Bilinen en eski baski
bicimidir. Aga¢ baskinin uygulama
asamalari, linol baski ile aynidir; yal-
nizca kullanilan malzeme degisir. En

fazla tercih edilen agac tirQ, armut
agacidir. Bu baski tiiri icin Tarkiye'de
var olan simsir, elma, kiraz agaclar
da kullanilir (Gorsel 1.5, 1.6).

o
NN

-

- -

Gorsel 1.6: Kathe Kollwitz (Kedi Kolvitz), iki Olii, 1919, agac baski

_ _— (zglmn Baskn — g




SABLON BASKI

Cukur Baski

Yuksek baskida yiksekte kalan
alanlardaki boyanin kagida aktaril-
masi gerekirken cukur baskida bu-
nun tam tersi bir durum séz konu-
sudur. Cukur baski tekniginde sivri
uclu oyma kalemi ile oyulan kalibin
Uzerine boya sirdlir, sonra silinir.
Cukurda kalan boyalarin kagida ge-
cirilmesiyle baski tamamlanir.

Graviir Baski

Bu baskida bakir, ¢cinko gibi metal
kaliplarin yaninda agac kaliplar da
kullanilir. Cukur baski, asitli ve asit-
siz olmak Uzere iki farkh teknikle
uygulanir (Gorsel 1.7, 1.8).

Gorsel 1.8: Kemal Bektas, gravir baski

21— Qzgta Baski



UL Ogrenme Birim

Gravir baski ornekleri

Gorsel 1.9a: Erkin Keskin

Gorsel 1.9b: Erkin Keskin

22
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SABLON BASKI \ f

Diiz Baski

Farkli malzeme ve teknik kullanilarak yapilan baski sek-
lidir. Diz baski kullanilan malzemeye bagh olarak dort
fakl teknikte kullanilr.

« Litografi (tas baski)
- Serigrafi baski
+ Sablon baski

- Mono baski

Litografi (Tas Baski): Litografi tekniginin temel ilkesi,
yag ve suyun karismamasidir. 1798 yilinda Senefelder (Se-
nefeldi) adinda bir Alman, litografi yontemini gerceklestir-
mek icin bu 6zellikten yararlanmistir. Bu baski tekniginde
kireg taslari ince tabakalar halinde kesilir. Basilacak resim-
ler ve yazilar, yagli bir mirekkeple bu tabakalarin tizerine
cizilip yazilir. Basildigi zaman diiz ¢ikmalari igin bunlarin
ters cizilip yazilmalar gerekir. Sonra hafif etkili bir asit do-
kilerek asidin etkiledigi yerler oyulur; mirekkep almis,
basilacak kesimler de yilksek kalir. Gorsel 1.10da Pablo

g FUES.

Gorsel 1.10: Pablo Picasso, 1945, tas Picassom{n (Pablo Pikasso) “Gencg Co::Lfk Basi” isimli .tab—

baski losu ve Gorsel 1.11"de Honore Daumeir'in (Onur Dumiyer)
Resmi Sergiye Kabul Edilmeyen Ressam Haykiryor, “iste
Bunu Geri Cevirdiler” isimli tablosu tas baski 6rneklerin-
dendir.

Gorsel 1.11: Honore Daumier, 1859, tas baski

23— Qzgla DBasks —————



D\Q 1. 6grenme Birimi

Serigrafi Baski: ipek baski veya elek baski
olarak da adlandirilir. Gorsel 1.12'deki Andy
Warhol'un (Endi Varol) “Marilyn” (Merilin)
isimli baskisi en ¢ok bilinen serigrafi baski
ornegidir. Bu baski tekniginde ultraviyole
isinlarina uyumlu 6nceden hazirlanmis sivi
(lak), kasnaga gerilen ipek Uzerine az 1sikl
bir ortamda uygulanir ve kurutulur. Sonra
bu sivi ipek kasnakla birlikte ultraviyole i1sini-
na sahip makineye yerlestirilerek belirlenen
sirede pozlandirilir. Desen pozlama sonu-
cunda ipek, kasnaga gecer. Pozlamadan
sonra, kasnaga gerilen ipegin asetat lze-
rindeki 1sina maruz kalan kisimlarn tazyikli
su ile yikanarak silinir. Belirli bir slire sonra
kasnak, baski alinacak malzemenin Uzerine
sabitlenir. Hazirlanan serigrafi boyasi, kasna-
ktaki ipegin Ust kismina sirilerek boya ra-
gle yardimiyla asagi dogru cekilir. Gorsel
1.13'de tek renk uygulanmis serigrafi 6rnegi
gorilmektedir.

Gorsel 1.12: Andy Warhol, 1967, New York Modern Sanatlar
Muzesi, serigrafi baski

Gorsel 1.13: Mustafa Kdseoglu, serigrafi baski

Sablon Baski: Bu baski tekniginde bir kagida herhangi bir sekil cizilir.
Cizilen sekil, sablonu olusturulacak seffaf malzemenin altina yerlestirilerek
malzemeye aktarilir. Boyanmasi istenen boliimler sekilden kesilerek ¢ikari- M
lir. Hazirlanan kalip, baski yapilacak malzemenin Gzerine yerlestirilir; sprey / ,’
boyayla puskdurlilerek ya da stinger yardimiyla tamponlanarak boyanir. ,
(Gorsel 1.14).

Gorsel 1.14: Sablon baski
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Mono Baski:Bu baski tekniginde puriizsiiz bir yiize-
ye cabuk kurumayan boyayla desen uygulamasi yapi-
hr. Baski alinacak malzeme bu desenin lzerine yerles-
tirilir ve desenin baski malzemesine aktarimi saglanir.
Bu baski cesidinin kalibi yalnizca bir kez kullanilabilir
(Gorsel 1.15).

1.1.4. Sablon Baskinin Kullanim Alanlan

Kagit, tuval, ahsap, seramik, duvar, kumas gibi bircok
alanda sablon baski kullanilir. Kullanilan alanin diz
olmasi gerekir. Glinlimuizde insanlar evlerindeki eski
mobilyalarini yenilediklerinde, ev ya da is yerlerinin
duvarinda farkh bir motif gdormek istediklerinde, kiya-
fetlerine farkh sekil ve renkler uygulamak istediklerin-
de, banyo ve tuvalet karolarinin renginden ya da mo-
tifinden sikildiklarinda sablonlari kullanarak zevklerine
gore yasamlarini sekillendirmektedir.

Gorsel 1.15: Ebru Cetinkol, mono baski

. ETK!NUK{

Dijital ortamda sablon baski (stencil) ile ilgili arastirma yapip bununla ilgili 6rnekleri
inceleyiniz. Edindiginiz bilgiler 1siginda asagidaki sorularin cevaplarini noktal yer-
lere yaziniz.

1. En ¢ok hangi sablonlarla karsilastiniz?

nedir?
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Sablon Baskida Kullanilan Malzemeler

 Sablonu olusturulmak istenen goérsel ya da obje
+ Cizim kalemi
. Silgi

« Cizimi aktarmak igin kullanilacak boyanin uygulanan yiiz-
eye gegmemesi ve kolay kesilebilmesi icin asetat, karton,
rontgen film vb.

+ Asetat veya marker kalem

+ Cizimi yapilan sekli kesmek icin maket bicagi ya da kretuar
(Gorsel 1.16)

« Zemin olarak tuval, kagit, kumas, ahsap, duvar vb. yiizeyler

« Sablonu baski yapilacak yiizeye sabitlemek icin bant veya Gérsel 1.16: Malzemeler

\\.'
W

i
.

Gorsel 1.17a: Erkek kalip

N

- Uygulama yapilacak zemine uygun boya

Sablon baskida kullanilan iki tir kalip
sekli vardir.

Erkek Kahlip: Cizilen bir seklin disinin
boyanacak sekilde hazirlamasi ile olus-
turulan kaliba denir (Gorsel 1.17a).

Disi Kalip: Cizilen bir seklin kesilip ¢ikari-
lan kismina yani icinin boyanmasi icin ha-
zirlanan kaliba denir (Gorsel 1.17b).

-
.
.

Gorsel 1.17b: Disi kalip
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1.1.5. Sablon Baskiya Uygun Eskiz Cizimi

Sablon baski icin hazirlanan ¢izimin ayrintilan azaltilarak ¢izim sadelestirilmelidir (Gorsel 1.18, 1.19). Cizimde acik
ve koyu alanlar dikkatlice belirlenmeli ve baglanti noktalari dikkate alinarak sadelestirme islemi yapiimalidir
(Gorsel 1.20). Baglanti noktalari cok dnemlidir ¢linkl sablondan kesip cikarilacak alanlar belirlenip kesim ya-
pildiginda sablon parcalanmamali ve bir bitiin halinde olmahdir. Baglanti yerleri dogru belirlenmediginde
sablon birkag parca olur ve alinan baskinin sonucunu da olumsuz etkiler.

Gorsel 1.18: Sablon baski igin segilen fotograf

5 -';L |
s v/

Gorsel 1.19: Secilen fotografin siyah beyaz ¢gizimi

Gorsel 1.20: Secilen fotografin sablona uygun sadelestiriimis hali

27— Qzgfa Baskd
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1.2. SABLON BASKI TEKNIGINI UYGULAMA

Cizimin sadelestirilmis hali, sablon olusturmak icin asetat kagidinin altina yerlestirilir ve sabitlenir (Gorsel 1.21).
Alttaki ¢cizim, marker kalem yardimiyla asetat kagidina gegirilir (Gorsel 1.22). Cizim islemi bittikten sonra kretu-
ar yardimi ile kesme islemi yapilir (Gorsel 1.23).

Gorsel 1.21: Cizim asamasi Gorsel 1.22: Cizim ve asetat Gorsel 1.23: Kesim asamasi
k&gidini zemine sabitleme

Sablonu hazirlanan cizim, baskisi alinacak kagida yapistirici sprey veya bant ile sabitlenir. Boylece boyanin,
baski alinacak kagitta boyanmasi istenmeyen boliimlere dagilmasi engellenir (Gorsel 1.24). Sabitlenen sablona
sprey boya yardimi ile renklendirme islemi yapilir (Gorsel 1.25).

Gorsel 1.24: Sablonu sabiteme ~ Gérsel 1.25: Sprey boya ile boyama Gérsel 1.26: Sablon baski

Sabitlenen sablon, boyama islemi bittikten sonra baski yapilan kagidin tzerinden alinir ve baskinin son hali
kontrol edilir (Gorsel 1.26). Gorsel 1.27 disi kalip, Gorsel 1.28 erkek kaliptir.

et

|

Disi kalip baski Gorsel 1.28: Erkek kalip baski

Gorsel 1.27:

__—  0zgm Basks 28
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Gorsel 1.29: Lale sablonu Gorsel 1.30: Gl sablonu

Gorsel 1.31: Cicek sablonu Gorsel 1.32: Kedi sablonu

N /
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Cizimi Yapilan Mustafa Kemal Atatiirk Gorselinin Sablon Baskisinin Yapim Asamalari

Q) v -

Gorsel 1.33: Ataturk fotogra- Gorsel 1.34: Cizimi asetat kagidina aktarma
finin sadelestirilmis gizimi

4

Gorsel 1.35: Kesme ve boyama iglemleri Gorsel 1.36: Baskinin son hali
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s EmiNi

Gorsel 1.37, 1.38'deki erkek ve disi sablon kaliplarini inceleyiniz. Siz de belirlediginiz
bir hayvan figiiriiniin erkek ve disi kaliplarini Sekil 1.1’in icine hazirlayiniz.

Gorsel 1.37: Erkek sablon Gorsel 1.38: Disi sablon
Erkek kalip Disi kalip
Sekil 1.1

B
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Gorsel 1.39: Hayvan figlrinin gizim ve kesim asamalari

Gorsel 1.40: Akrilik boya ve stinger ile boyama

Gorsel 1.41: Baskinin son hali
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_ 3. ETKINLIK"

Sekil 1.2 ‘in icine sectiginiz bir objenin sablonunu olusturmak icin figiiriin acik koyu alan-
larini belirleyerek desen ciziniz. Cizdiginiz desenin asetat kagidinin altina yerlestirip obje
figiiriinii asetat malzemeye aktararak olusturdugunuz sablonu kumas kullanarak tisortiin
iizerine kullaniniz.

Sekil 1.2 J

Gorsel 1.42: Sablon baski
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Gorsel 1.44: Tek renk sablon baski

Gorsel 1.43: Renkli sablon baski
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Gorsel 1.46: Disi zebra sablon baski

Gorsel 1.45: Erkek zebra sablon baski
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1. UYGULAMA L=

OGRENME BiRiMi: SABLON BASKI
UYGULAMA ADI: Teknige Uygun Desen Hazirlama
AMAC: Belirlenen bir konuda teknige uygun desen hazirlamak.

Aracg Gereg
1. Dogal ya da yapay objeler

2. 25x35 cm boyutlarinda resim kagidi
3.  Cizim kalemi

4. Silgi

5. Yapistinci

6.

Marker kalem

Ogretmeninizile belirleyeceginiz dogal ya da yapay bir nesneyi verilen islem basamak-
larini dikkate alarak sablon baski teknigine uygun bir sekilde hazirlayiniz.

islem Basamaklar

1. Atolye 6nligunuzi giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve giivenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

2. Deseninizi 6lcliye uygun ciziniz.

3. Modelin yapisal 6zelliklerini ve acik koyu degerlerini dikkate alarak eskiz ¢izimleri
yapiniz.

4. Desenin sablon teknigine uygun ve ayrintilardan arindiriimis olmasina dikkat edi-
niz.

5. Eskiz calismalarindan birini, 6gretmeninizle birlikte secerek ¢iziniz.

6. Zamaninizi verimli kullanmaya, sabirli ve 6zenli calismaya dikkat ediniz.

7. Calisirken oturma pozisyonunuza dikkat ediniz, yanhs oturus sekli saghiginiz icin

zararhdr.
8. Cizim lzerinde boyanacak alanlari siyah renkte ve istediginiz boyama teknigi ile
boyayiniz.
9. Cahsmaniz bittikten sonra calisma alaninizi temizleyiniz.
DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin slresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki olcltlere gére degerlendirilecektir.

Calismanizi yaparken bu ol¢utleri dikkate aliniz.
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2. UYGULAMA -

OGRENME BIiRiMi: SABLON BASKI

UYGULAMA ADI: Desenin Baski Kalibini Hazirlayip Desenden Baski Alma
AMAC: Desenin baski kalibini hazirlayarak teknige uygun baski yapmak.

Arag Gereg

1.

© NV AWN

Cizim kalemi

Silgi

Asetat

Marker kalem

Kretuar ya da maket bicagi

Bant ya da sprey yapistirici
Uygulanacak yiizeye uygun sprey boya
Bristol kagidi

1. Uygulama'da elde ettiginiz desen ile kalip hazirlayiniz. islem basamaklarini dikkate
alarak kalibin sablon baskisini yapiniz.

islem Basamaklan

1.

© N O U

Atolye 6nluglintizl giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghidi ve glivenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

Hazirladiginiz deseni, asetat kagidinin altina yerlestirerek kaymamasi icin sabitle-
yiniz.

Deseninizi asetat kagidina aktardiktan sonra belirlediginiz yerlerinden kretuar yardi-
mi ile deseni keserek kalibini hazirlayiniz.

Hazirladiginiz kalibi, uygulama yapacaginiz bristol kagidina bant veya yapistirici
sprey ile sabitleyiniz.

Kesip cikardiginiz alanlari sprey boya ile boyayip sablon baskinizi yapiniz.
Galismaniza paspartu hazirlayarak calismanizi sergilemeye hazir hale getiriniz.
Galismanizi, sinifta arkadaslarinizla saygi cercevesinde degerlendiriniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz. Calismaniz bittiginde ¢alisma alaninizi temizleyiniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki Olclitlere gére degerlendirilecek-

tir. Cahismanizi yaparken bu olcttleri dikkate aliniz.
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EVE DEGEI{ENDiRME
A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki parantezlere ciimleler dogru ise “D’; yanls ise “Y” yaziniz.
1. () Qukur baski gesitlerinden birisi linolyum baskidir.
2. ( )Ozgiin baski; yiiksek baski, yiizey baski ve cukur baski olmak {izere iice ayrilir.
3. () Serigrafi, ylizey baski cesitlerinden biridir.
4. ( )Yuksek baski, metal Gizerine yapilmaktadir.

B) Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklari dogru ifadelerle doldurunuz.

5. Bilinen en eskibaskicesidi ..........c.cooiiiiiiiinnn.. baskidir.

6. Kasnaga gerilmis ipek tGzerine hazirlanan ............c.c.oooviinnn. baskidir.

7. Sablon baskida desenin icinin boyanmasi icin hazirlanan kalip ...
kahptir.

8. Sablon baskinin uygulanacagdi ylizeyin ..........c.coceviiiinenan... olmasi gerekir.

9. Sablon baskida uygulanan ............c.ooooiiii boya kullanilir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevaplarini isaretleyiniz.

10. Asagidakilerden hangisi sablon baski i¢in uygun bir zemin degildir?

A) Ahsap B) Kagit C) Kumas
D) Toprak E) Tuval

11. Asagidakilerden hangisi 6zgiin baski cesitlerinden degildir?

A) Ahsap B) Cam Q) Gravir
D) Linolyum E) Serigrafi

D) Asagida verilen sorularin cevaplarini noktali yerlere yaziniz.
12. Cukur baski ¢esidini kisaca anlatiniz?

13. Sablon baskida deseni olustururken nelere dikkat edilmelidir?

14. Sablon baskida hangi malzemeler kullanilir?
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KONULAR

2.1. YUKSEK BASKI TEKNIGi

2.2. LINOL BASKI TEKNiGiNi UYGULAMA
2.3. AGAC BASKI TEKNiGi

2.4. AGAC BASKI TEKNiGINi UYGULAMA

TEMEL KAVRAMLAR

+ linol baski
+ agag baski
. ylksek baski

NELER OGRENECEKSINiz?

+ YlUksek baskinin tanimi, tarihi gelisimi ve cesitleri

+ Yuksek baskida kullanilan arag gereg ve bunlarin 6zellikleri

« Linol baski ile ilgili kavramlar

« Linol baski teknigine uygun desen hazirlama
+ Linol baski teknigini uygulama

« Agac baski ile ilgili kavramlar

« Agag baski teknigine uygun desen hazirlama

« Agag baski teknigini uygulama

HAZIRLIK CALISMASI

Yiksek baski denince akliniza neler geliyor? Dustincelerinizi arkadaslarinizla

\:? \ ' paylaginiz.
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2.1. YUKSEK BASKI TEKNiGi

Yiksek baski, en eski baski resim bicimlerinden
biridir. Tarih 6ncesinde magaralarda bulunan kir-
mizi toprak el baskilari, ilk yiiksek baski érnekleri-
dir. Yeni dogan bebeklerin el ve ayak izleriyle ya-
pilan baskilar, anaokulu 6grencilerinin yaptiklari
patates baskilari basit yliksek baski 6rnekleridir
(Gorsel 2.1, 2.2). Glzel sanatlarin bir alani olan
baski resimde en ¢ok uygulanan baski tlri agag
ve linol baskidir. Yiksek baski uygulamasinda
adac ya da linol oyularak resim yapilir. Yiksekte

kalan bolgelere mirekkep verilir ve daha sonra
resim kagit tGizerine basilr.

Yuksek baskida kalip olarak linolyum, plastik yer
karolari, politretan levhalar vb. dizgln yuzli
tahtalar, cesitli sert ve kalin musambalar kullani-
lir (Gorsel 2.3). Renk vermesi istenmeyen alanlar,
kazinarak veya oyularak; kagida temas etmesi
istenen (baskiyi yapan) ylizeyler, yiksekte biraki-
larak kahliplar hazirlanir. Kalip Gzerinde ylksekte
kalan yerlere rulo ile baski boyasi surlir. Kalip

Uzerine yerlestirilen kdgidin arkasindan oval tah-
ta bir cisimle surllerek veya yliksek baski presi
kullanilarak desenin aktarilmasi saglanir. Her

Gorsel 2.1: Patates baski

renk icin ayri kaliplar hazirlanarak veya ayni ka-
liba farkl renkler uygulanarak ¢ok renkli baskilar
da yapilabilir.

Gorsel 2.3: Agac baskida kullaniimig kalip Gorsel 2.2: Basit yiksek baski
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2.1.1. Yiiksek Baskinin Tarihi Gelisimi

Yuksek baski tekniklerinden biri olan aga¢ baskinin ilk
olarak MS 7. yuzyilda Cinde uygulandigi kabul edilir. °
Ksilografi olarak da adlandirilan bu teknikte ¢ogaltil-
masl istenen desenin ters gorintisd, agag kalp zeri-
ne yuksekte birakilacak sekilde oyulur. Yiiksekte kalan
yerlere miirekkep aktarilir, sonra Gzerine kagit serilerek
baskisi alinir. Bu ¢ogaltma teknigi, gliiniimiiz matba-
asinin temeli olan hareketli harflerin icadindan 6nce

BiLGi KUTUSU

Yazi karakterlerinin sert yiizeyli mal-
zemeler Uzerine oyulmasiyla veya
metallerden dokilmesiyle elde edilen
muhdrler (ing. seal veya chop), Cin'de
yiksek baskinin en eski 6rneklerini
teskil eder. Baskinin kesfine zemin ha-

resimlerin ve yazilarin ¢cogaltilmasinda dnemli rol oyna-

mistir. zilamis teknik dnciilerden biri kabul § e
Kékeni Dogu Asya'ya dayandirilan bu teknikle ilk za- edilen mihurler, muhtemelen en eski
manlarda agirlikli olarak kutsal Budist metinler, Bu- mekanik yontemle ¢ogaltma girigimi-
dizm dgretileri, Taoist edebiyati ve Konfiicyiis klasikle- dir“Tsien, 1985,5.136-37" .
ri basiimistir. Agag baski teknigi ile basiimis bilinen en

eski kitap, Gorsel 2.4'te bir sayfasi goriilen Budizm ile

ilgili 868 tarihli “Diamond Sutra”dir (Daymind Sutra).

Kaligrafi sanatinin ve dolayisiyla el yazmalarinin de-

gerli oldugu Cin'de, sonraki donemlerde, maliyetleri °

dusurmesi sebebiyle basil kitaplarin sayisinin giderek
artmasi da yine bu teknik sayesinde olmustur. Hare-
ketli harflerle baski tekniginin temelleri 1040’1 yillarda
atilsa da Cinliler, on iki asir boyunca kitap ve belge ba-
siminda bu teknigi kullanmaya devam etmistir.

Gorsel 2.4: 868 tarihinde agag baski ile basiimis, bilinen en eski kitap “Diamond Sutra’da yer alan resimli

sayfa
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Avrupa'da 14. yuzyildan itibaren kullanilmaya baslanan agag baski teknidi ile baslangicta dekoratif motifli bas-
ma kumaslar, oyun kartlari ve dini tasvirler basiimistir (Gorsel 2.5, 2.6). Almanya, Hollanda ve italya bu teknigin
uygulandigi baslica merkezler olmustur.
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Gorsel 2.5: Turfan yakinlarinda bulunmus, agac kalip Gorsel 2.6: AJdac kalip baski teknigiyle basiimis,
baski teknigiyle basilimis, 1400°’lU yillara ait 9,5x3,5 cm 1400'lii yillara ait Avrupa’ya 6zgli oyun karti (Karo
boyutlarinda bir Cin oyun karti [Museum fur Vélkerkunde Valesi)

(MUzyum fur Volkerkund), Berlin]

Yuksek baski tekniklerinin kullanildigi 6rnekler
islamiyet'in hakim oldugu cografyalarda da bu-
lunmaktadir. 1147'de Suriye'de, 1293'te iran'da bu
yontemler kullanilarak kagit paralar basiimis; yine
bu dénemde iran'da agac kalip kullanilarak kitaplar
cogaltiimistir. 900 ile 1350 yillari arasinda basilmis
oldugu distinilen Arapca yazilmis islami dualar,
muskalar, Kur'an metinlerinden olusan yaklasik 50
parcalik basili materyaller Misirda bulunmustur
(Gorsel 2.8).

15. ylzyilin ortalarinda kitap basiminda da bu teknik
kullanilmistir. Metin ve gorseller, ayni agag kaliba oyu-
lup tek seferde kagitlara basildiktan sonra kagitlarin iki-
ye katlanmasiyla kitap haline getirilmistir. 15. ylizyilda
okuma yazma bilmeyen insanlara bu kitaplardaki gor-
sellerile Hristiyanhk ile ilgili bilgiler verilmeye caligiimis-
tir (Gorsel 2.7).

Gorsel 2.8: El-Fayyum’da bulunmus, ada¢ kalip
teknigiyle basiimis Arapca Kur’an metni, 10. ylzyil
dolaylar, Erzherzog Rainer (Erzerzog Reynir) Ko-

57 TLJ o ‘ e\ B3 leksiyonu, Avusturya Ulusal Kiitiiphanesi, Viyana
Gorsel 2.7: Meryem baskisi, 1428, Venedik, sanatgisi
bilinmiyor.
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Anadoluda ise ilk kez 1830'da ibrahim Miiteferrika
tarafindan “Tarih-i Hind-1 Garbi” adli kitaptaki re-
simlerin basiimasi icin ylksek baski teknigi kulla-
nilmistir (Gorsel 2.9, 2.10). Turk El Sanatlari icinde
¢it, yemeni, cevre, cember deyimleri ile taninan
yazma da yine agac baski teknigi ile hazirlanmak-
tadir. 600 yillik ge¢misi ile yazmaciligin Tokat'ta
onemli bir yeri vardir (Gorsel 2.11, 2.12). Evliya
Celebi Tokat yazmalari icin “Beyaz pembe bezi Di-
yar-1 Lahor'da yapilmaz. Glya altin gibi miicelladir.
Kalemkar basma yizi, miinakkas perdeleri gayet
memduh olur” (Beyaz pembe bezi, Lahor diyarin-
da yapilmaz. Sanki altin gibi parlaktir. Tilbent bas-
ma yUzU, nakigh értileri gayet 6viilmeye degerdir.)
der ve 6vglyle s6z eder.

Gorsel 2.11: Tokat yazmasi
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Gorsel 2.10: Simurg, “Tarih-i Hind-T Garbi” (Hiseyin
Gazi Topdemir, “Kiiltir dinyamizda ¢igir agti: ibrahim
Muteferrika”, Turkiye Dil ve Edebiyat Dernegi Der,
Sayi:12, istanbul, 2009, 16-33)
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Gorsel 2.12: Agac kalibi ile birlikte tokat yazmasi
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Gin'de 12, Avrupa'da 15. ylzyildan itibaren 6zgiin baski olarak sanatgilar tarafindan yiiksek baski teknigi kulla-
nilmaya baslanmistir (Gorsel 2.13, 2.14, 2.15).

Gorsel 2.14: Ernst Kirchner (Ernis
Kirgnir), “Cayirda Yuriyen Adam”,
agac baski, 1922

-~ RHINOCERVS
D00 B

Gorsel 2.15: Albrecht Direr (Albires Duirer), “Gergedan”, agacg baski, 1515, Almanya (National Gallery of Art.jpg)
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2.1.2. Yiiksek Baski Cesitleri

Yiiksek baski teknikleri, kalip yapimricin kullanilan
malzemeye gore cesitlenir. Kalibr olusturmak icin
bircok olanak vardir. Sanatgilar linol ya da agaca
ek olarak plastik, kaucuk, alci, strafor ve sunta da-
hil oyulabilir 6zellikte bitiin malzemeleri kullan-
mistir. Aslinda elle ya da motorlu araglarla oyula-
bilecek diiz ylizeye sahip herhangi bir malzeme,
baski presine dayanabildigi siirece bir secenektir.
Ylksek baski cesitlerinden en cok tercih edilenler,
linol ve agag baski teknikleridir (Gorsel 2.16, 2.17).

2.1.3. Yiiksek Baskida Kullanilan
Arag Gereg ve Bunlarin
Ozellikleri

Yuksek baski tekniklerinde kalip icin kullanilan
malzemenin digsindaki desen gecirme, kalip hazir-
lama ve baski icin kullanilan arag gereg aynidir.

Bu arag gereg sunlardir:

Kalem: Desenin rahat aktarilabilmesi icin yumu-
sak uclu bir kalem uygun olur.

Aydinger: Desenin kaliba ters aktarilabilmesi icin
kolaylik saglar.

Cam Levha: Murekkep, merdane yardimiyla cam
levha lizerinde inceltilir.

Maket Bigagi: Oyma ve kesme islemlerinde kulla-
nilir.

Baski Yapilan Yiizey: Dz ylizeyli, matbaa mirek-
kebini emebilen ve yagdini arkaya gecirmeyen da-
yanikli bir kagit baski icin uygundur. Fon kartonla-
r, kumas vb. ylizeyler de tercih edilebilir.

Matbaa Miirekkebi: Orta derecede ya da daha az
akiskan bir murekkep iyi sonug verir.

Pasta: Baski sirasinda mirekkebe ilave edilerek
baskinin basima uygun hale getirilmesini saglar.

Merdane: Mirekkebin kaliba aktariimasi icin kul-
lanihr.

Tahta Kasik: Kaliptaki mirekkebin kagida aktaril-
masi i¢in kagidin arkasini stirtmek amaciyla kulla-
nilir (Gorsel 2.19).

Gorsel 2.16: Linol baski icin hazirlanmig kalip

Gorsel 2.17: Agac baski igin hazirlanmig kalp
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Oyma Bigaklari: Farkli ug ve buyukluklerdeki bu bicaklar oyma islemini kolaylastirir (Gorsel 2.18).

Tiner, Ustiipii, Gazete Kagitlari: Temizlik icin kullanilir.

Gorsel 2.18: Oyma bigaklari Gorsel 2.19: Yiksek baskida kullanilan arag gere¢

1. ETKINLIK”

—

Yiiksek baski gesitlerinden linol ve agac¢ baski teknikleri ile yapilmis 6rnek calismalari asa-
gidaki ozellikler acisindan inceleyiniz. Calismalarla ilgili notlar alarak fikirlerinizi sinifta
paylasiniz.

- Kullanilan malzeme
+ Araggereg
- Desen

+ Oyma teknigi

I
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2.1.4. Linol Baski

Kalip olarak linolyum malzemesinin kullanildigi baski ¢esidi-
dir. Tirk Dil Kurumu Guincel Turkge Sézliik'e gore linolyum,
“yer dosemesi olarak kullanilan, Gizeri keten yagi ve mantar
tozuyla kaplanmis jiit bezi, musamba“dir. Yer dosemesi icin
kullanilan bu malzeme, kolay oyulabilmesi nedeniyle baski
sanatlarinda sanatcilarin tercihi olmustur (Gorsel 2.20). 3
mm kalinliginda olanlar, oyma islemi icin uygundur.

Baskisi yapilacak desen, teknige uygun hazirlanarak li-
nol lizerine ters sekilde oyulur (Gorsel 2.21). Baskida renk
vermesi istenmeyen yerler oyulup, renk vermesi istenen
yerler ylksekte birakilarak kalip olusturulur. Matbaa mu-
rekkebi surilen ylzey Uzerine kagit serilir, kagidin arka
ylziinden tahta kasik veya benzeri oval bir cisim ile ka-
gida surtilerek baski yapilir. Baski yapilacak ylizey olarak
kumas gibi farkli malzemeler de kullanilabilir. Cok renkli
isler yapilacaksa her renk icin ayri bir kalip hazirlanmasi
ve baski isleminin ylizey lzerinde tekrarlanmasi gerekir
(Gorsel 2.22,2.23).

Gorsel 2.20: Linolyum

Gorsel 2.21: Cok renkli linol baski igin hazirlan-
mis lekesel desen

Gorsel 2.22: Cok renkli linol baski icin hazirlanmis kaliplar
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Gorsel 2.23: Cok renkli linol baski
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2.1.5. Linol Baski Teknigine Uygun Desen Hazirlama

Linol baski icin ilk is, teknige uygun desen hazirlamaktir. Oyma bicaklari kullanilarak kalip hazirlanacagi ve
yumusak bir yapiya sahip olan linolyumun baskida ¢ok net goriintii veremeyecedi diistiniillrse normal bir
desen, baski icin uygun olmaz. Lekesel bir desen hazirlanmasi uygun olur. Bunun i¢in en uygun yontem;
oncelikle modelin hacimlendirilmis bir deseninin etiit edilmesi, sonra acik-koyu, 1sik-gdlge kurallarina
uygun olarak sadelestirilip lekesel hale getirilmesidir (Gorsel 2.24).

Gorsel 2.24: Linol baski igin hazirlanmis lekesel desen

l Cevrenizdeki modellerden faydalanarak kara kalem bir desen hazirlayiniz. Bu desenin, Ii-j
nol baski teknigine uygun lekesel tasarimini yapiniz. ’
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2.2. LINOL BASKI TEKNiGINI UYGULAMA

f

Linol baski tekniginin uygulanabilmesi icin teknige uygun tasarlanan desen ile kalibin hazirlanmasi ve baski
islemlerinin yapilmasi gerekir.

2.2.1. Linol Baski Teknigine Uygun Kalip Hazirlama

Kalip hazirlamak icin yapilacak ilk islem, desenin kalip malzemesi lizerine aktariimasidir. Bu asamada dikkat
edilmesi gereken en 6nemli nokta, desenin baskida diiz ¢cikabilmesi icin kaliba ters aktarilarak hazirlanmasidir.
Bu nedenle hazirlanan desenin arkasindan da goérilebilmesi icin desen aydinger kagidina cizilir. Karbon kagit
kullanilarak linolyumun parlak yiizeyine desen aktarilir (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.25: Desenin kalip malzemesine aktariimasi

Desenin aktarilmasindan sonra oyma islemine basla-
nir. Baskida renk vermesi istenen bdolimlere yiiksekte
kalmasi amaciyla dokunulmaz. Renk vermesi isten-
meyen alanlar, Gorsel 2.26'daki gibi cizgilerin 6zellik-
lerine uygun kalinlikta oyma bicaklariyla oyulur. Bu
asamada linolyumun delinmemesine dikkat edilme-
lidir.

Gorsel 2.26: Linolyumun oyulmasi
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Baski sonunda, kullanilacak rengin acik tonlarinda olmasi istenen yerler (siyah beyaz baski yapilacak ise gri
tonlar gibi) sik veya seyrek oyularak ara tonlar uygulanir. Bu bélgelerde linolyumun parlak yiizeyinin soyulmasi
da bir yontem olarak kullanilabilir (Gorsel 2.27). Oyma islemi bittikten sonra kalipta kalan linolyum artiklari ve

oyuklardaki pirizler, sert bir firca ile temizlenir.
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Gorsel 2.27: Basima hazir linol kalip

3. ETkiNLi” 7

2. etkinlik’te linol baski teknigine uygun sekilde hazirladiginiz lekesel deseninizi kaliba
tersten geciriniz. Desene uygun araclarla oyma islemi yapiniz.

—
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2.2.2. Linol Baski Yapma

Baski yapilacak ylizeyin boya verilmesi istenen
yerleri yiksek birakilan, boya verilmesi istenmeyen
yerleri desene uygun sekilde oyularak qukurlasti-
rilan linol, artik kalip haline gelmis ve baski islemi
icin hazirdir (Gorsel 2.28).

Gorsel 2.29daki gibi matbaa murekkebi ile pasta,
cam levha tizerinde karistirilir ve hafif gicirtili bir ses
duyulana kadar merdane yardimiyla ezilerek incelti-
lir. GOrlntlinlin kagrt izerine net bir sekilde basilma-
sl icin en iyi mirekkep, orta derecede ya da daha az
akiskan olandir. Baski elle yapilacaksa kagidin ovala-
nirken yerinden oynamamasi icin biraz daha kati bir
mirekkep kullanilabilir.

Murekkep katmani baski kalibini kaplamaya yetme-
li ancak portakal kabugu dokusu yaratacak bir ka-
linlikta da olmamalidir. Yiizey pliriizsiiz ve kadifem-
si olmalidir. Mirekkep, ayni gicrrtili ses duyulana
kadar merdaneyle kaliba aktarilir. Gorsel 2.30'daki
gibi merdane sayesinde kalibin yiksek bolgeleri
mirekkeplenmis, oyularak ¢ukurlastirilan bolgeleri
mirekkebi almamis olur.

YUKSEK BASKI \f

Gorsel 2.29: Mirekkebin hazirlanmasi

v

Gorsel 2.30: Murekkebin kaliba aktarilmasi
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Murekkeplenmis kalip Gzerine eni ve boyu kaliptan 9-10 cm kadar biyik olan bir kagit, ortalanarak yerlestirilir
(Gorsel 2.31). Kaydirmamaya dikkat edip kagidin arkasindan elle, tahta kasigin sirtiyla ya da yuvarlak herhangi
bir malzemeyle surterek kaliptaki mirekkebin kagida gecmesi saglanir (Gorsel 2.32). Temiz bir merdane ile
kagidin arkasindan gecilerek de ayni islem yapilabilir. Genellikle mirekkebi bol kullanip hafifce siirtmek yerine;
goreceli olarak az murekkep kullanip, daha ¢ok bastirarak siirtmek daha keskin ve detayli goriinti olusturur.

Gorsel 2.31: Kagidin yerlestiriimesi Gorsel 2.32: Kaliptaki mirekkebin kagida gegiriimesi

Baski icin kullanilacak kagitlar mat olursa daha iyi sonuglar alinir. Hatta ikinci, ¢linct hamur teksir kagitlar mu-
rekkebi emdigi icin baskiyi daha glizel gosterir. (Gorsel 2.33)

Gorsel 2.33: Baski sonucu
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Her renk icin ayri kalip hazirlanip, baski islemi
kagit tzerinde tekrarlanarak renkli baskilar
da yapilabilir. Baski islemi bitince kagit kaldi-
rihr, baski numaralandirilarak kurumaya bira-
kilir (Gorsel 2.34).

Gorsel 2.34: Baskinin kurumaya birakilmasi

Gorsel 2.35'teki gibi baskinin adi, sayisi, yapildidi tarih, baski ¢esidi, baskiy1 yapanin adi yazilarak baski paspartu-
lanir. Kullanilan malzemeler; tiner, Gstlpd, gazete kagitlar yardimiyla temizlenmeli ve yerlerine kaldiriimahdir.
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Gorsel 2.35: Paspartulanmis linol baski

53— Ozgin Baskns ————



:‘\Q 2. 0grenme Birimi

2.2.3. Linol Baski Ornekleri

Gorsel 2.37: Vytautas (Veyetautas), “Boyama”,
linol baski

Gorsel 2.38: Picasso, “Lambanin Altinda Camli Nattrmort”, linol baski
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Gorsel 2.39: Prof. Hiseyin Demir’in
— linolyum baski ¢alismalari

1998, Linolyum baski, 50x70 cm

55— Qzgfn Baskn
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Gorsel 2.40: Yusuf Yiiriimez, linol kalip ve baskisi
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Gorsel 2.41: Elif Tok, linol kalip ve baskisi
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Gorsel 2.42: Gamze ipek, linol kalip ve baskisi

Gorsel 2.43: inan Dogan, linol kalip ve baskis
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Gorsel 2.45: Linol baski
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1. UYGULAMA | =

OGRENME BiRiMi: YUKSEK BASKI
UYGULAMA ADI: Linol Baski
AMAC: Linol baski yapmak.

Aracg Gereg
1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

3. etkinlik’te yapilan linol kalip
Matbaa miirekkebi

Pasta

Merdane

Cam levha

Baski yapilacak kagit

Bristol karton

Tiner

Ustiipti

Gazete kagitlari

3. etkinlik’te hazirladiginiz linol kalip ile asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak
kagit Gizerine baski yapiniz.

islem Basamaklar
1.

© X NOoO U~ WN

_‘
e

11.

12.

Atolye 6nluglinlizu giyiniz; arac gerecinizi, calisma alaninizi is saghigi ve glvenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.
Matbaa miirekkebi ve pastayl cam levha lizerine aliniz.
Merdane yardimiyla matbaa mirekkebini pasta ile karistirip inceltiniz.
Merdane yardimiyla matbaa mirekkebini kaliba aktariniz.
Baski yapilacak kagidinizi, hazirladiginiz linol kalip Gzerine ortalayarak yerlestiriniz.
Kagidin Gzerinden temiz bir merdane ile gegerek deseni kagida aktariniz.
Baskinizi numaralandirarak kurumaya birakiniz.
istenen kalitede olana kadar baski islemini tekrarlayiniz.
Baski islemi bittikten sonra malzemelerinizi tiner, Gistlipl ve gazete kagitlanyla te-
mizleyiniz.
Baskilarinizdan birine kendi adinizi, baski sayisini ve ¢esidini, baskinin adini ve tari-
hini yaziniz.
Galismaniza bristol karton ile paspartu hazirlayip calismanizi sergilemeye hazir hale
getiriniz.
Calismaniz siiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama ¢alismanizin stresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1”deki olcttlere gore degerlendirilecek-

tir. Calismanizi yaparken bu olcutleri dikkate aliniz.

61— Ozgln DBaski ———



D\J

2.3. AGAC BASKI TEKNIGI

En eski baski ¢esitlerinden olan agac baski, uygulanis sekliyle linol baskiya cok benzer. Sadece kalip olarak linol
yerine tahta levhalar kullanilir. Kalip icin elverisli bircok agag ¢esidi vardir ancak bunlar genellikle sert ve yu-
musak olmak tizere iki kategoride siniflandirilir. Agag secimi; doku, damarlarin yonu, oyma kolayligi ve agacin
detay verme kapasitesine gore yapilir (Gorsel 2.46).

Gorsel 2.46: Farkli dokularda tahta levhalar

Agdaclarin sert ve damarli olanlar daha fazla detay verme
kapasitesine sahiptir. Ancak sert agaclari oymak daha zor-
dur ve oyma bicaklarinin sik sik bilenmesi gerekir. Agag
baski kalibi, genellikle U ve V biciminde agizlari olan oyma BiLGi KUTUSU
bicaklari ile hazirlanir ancak kalibin ytizeyinde iz olustura-
bilen herhangi bir arag da kalip hazirlamada kullanilabilir.

R
) e

Oyma araglarinin 6zensiz kullani-
mi, profesyonel bileme gerektiren

Linol baskida oldugu gibi baskisi yapilacak desen, teknige bozulmalara neden olabilir. Araclar,
uygun hazirlanarak agag Uizerine ters oyulur. Baskida renk birbirine degmeyecek sekilde mu-
vermesi istenmeyen yerler oyulup, renk vermesi istenen hafaza edilmelidir. Oyma araclan,
yerler yiiksekte birakilarak kalip olusturulur. Matbaa mi- kullanilirken ucu kirilabilecegi icin J
rekkebi stirlilen yiizey lizerine kagit serilir, kagidin arka yu- asla zorlanmamalidir. d

zlinden tahta kasik veya oval bir cisim ile surttlerek baski
yapilir. Baski yapilacak ylizey olarak kumas gibi farkli mal-
zemeler de kullanilabilir. Cok renkli isler yapilacaksa her
renk icin ayr kalip hazirlanmasi ve baski isleminin ylizey
Uizerinde tekrarlanmasi gerekir.
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Gorsel 2.50: Agag baski icin hazirlanmis kalip Gorsel 2.51: Agag baskisi
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2.3.1. Agac Baski Teknigine Uygun Desen Hazirlama

Linol baskida oldugu gibi agac baski icin de ilk is, teknige uygun desen hazirlamaktir. Kalip yapiminda cok sert
agaclar kullanildigr icin normal bir desen, agag baski icin uygun olmaz. Detaylar daha fazla olan bir desen hazir-
lamak gerekebilir. Gérsel 2.51'deki gibi 6ncelikle basiimak istenen desen etiit edilir. ikinci asamada calisilan etiit
Uzerinden acik-koyu, 151k-golge kurallarina gore agag baskiya uygun lekesel bir desen olusturulur (Gorsel 2.52).

Gorsel 2.52: Adag baski icin hazirlanmis desen Gorsel 2.53: Adag baski icin hazirlanmis lekesel
desen

4. ETKINLIK ~

Cevrenizdeki modellerden faydalanarak kara kalem bir desen hazirlayiniz. Bu desenin,
agag baski teknigine uygun lekesel tasarimini yapiniz.
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Adag baski tekniginin uygulanabilmesi icin teknige
uygun tasarlanan desen ile kalibin hazirlanmasi ve
baski islemlerinin yapilmasi gerekir.

2.4.1. Agac Baski Teknigine
Uygun Kalip Hazirlama

Kalip hazirlanirken desen, dncelikle aydinger yar-
dimiyla tahta levha Uzerine Gorsel 2.54'teki gibi
ters olarak aktarilir. ikinci asamada baski esnasin-
da renk vermesi istenmeyen yerler, ¢izgilerin 6zel-
liklerine uygun kalinlikta oyma bigaklari kullanila-
rak agag lifleri yonliinde oyulur (Gorsel 2.55, 2.56,
2.57). Baskida kullanilacak agag levhanin yizeyi,
plriizsiz ve diiz; oyma bigaklari, keskin olmalidir.
Ayrica oyma esnasinda kaymamasi i¢in tahta lev-
hanin masaya sabitlenmesi faydali olur.

Gorsel 2.54: Deseni ahsap kaliba aktarma

Gorsel 2.55: Adac levhanin oyulmasi

Gorsel 2.56: Agac kalibin hazirlanmasi

Gorsel 2.57: Ekin Su Yasargiin, agac kalibin hazirlanmasi
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Baski sonunda, kullanilacak rengin acik tonlarinda olmasi istenen yerler (siyah beyaz baski yapilacak ise gri
tonlar gibi) sik veya seyrek oyularak ara tonlar uygulanir. Agacin dikine kesilmesiyle elde edilen tahta levha-
larda lifler, birbirlerine paralel olarak levha boyunca devam eder. ki lif arasindaki yumusak bélim ezilir veya
tel firca ile fircalanir. Boylece agacin lif ve budaklarinin ortaya ¢cikmasi ile kompozisyonda malzemenin organik
yapisindan yararlanmak muimkiin olabilir. Gorsel 2.58'deki gibi ara tonlarin uygulanmasinda bu yéntemden
de faydalanilabilir.

Tahta levhalar agactan iki yolla elde edilir. Agag enine dilimler halinde kesildiginde elde edilen tahta levhalar-
da agacin dokusu daha sik ve daha serttir. Bu nedenle bunlarda detayli kompozisyonlardaki ince ve egri giz-
gileri oyabilme olanagi vardir. Ayni zamanda bu yolla elde edilen kaliplarla daha ¢ok sayida baski yapabilmek
muimkundir (Gorsel 2.59) .

Gorsel 2.58: Kalip hazirlamada agag liflerinin kullanimi Gorsel 2.59: Agag kalip

5. ETKINLik”
r__ )
4. Etkinlik'te agac baski teknigine uygun sekilde hazirladiginiz lekesel deseninizi kaliba

tersten geciriniz. Baskida renk vermesini istemediginiz alanlari uygun araglarla oyarak ka-

libinizi hazirlayiniz.
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Kompozisyona gore boyanacak yerleri yliksek birakilan ve boyanmayacak yerleri oyularak cukurlastirilan tahta
levha, artik kalip haline gelmis ve baski islemi icin hazirdir (Gorsel 2.60). Matbaa mirekkebi ile pasta, cam levha
Uzerinde kanistirihr ve hafif gicirtil bir ses duyulana kadar merdane yardimiyla ezilerek inceltilir (Gorsel 2.61).
GOruntinun kagit Gzerine net bir sekilde basimi icin en iyi mirekkep, orta derecede ya da daha az akiskan
olandir. Bir mirekkeptir. Baski elle yapilacaksa ovalanirken kagidin yerinden oynamamasi icin biraz daha kati
bir miirekkep kullanilabilir.

2.4.2. Agac Baski Yapma

Gorsel 2.61: Matbaa mirekkebi ve pastanin karistiril-
masi

Gorsel 2.60: Baskiya hazir agag kalip

Murekkep, ayni gicirtili ses duyulana kadar merda-
neyle kaliba aktarilir. Mirekkep katmani baski kalibini
kaplamaya yetmeli ancak portakal kabugu dokusu
yaratacak bir kalinlikta da olmamalidir. Yiizey priiz-
sliz ve kadifemsi olmalidir (Gorsel 2.62).

Gorsel 2.62: Mirekkebin kaliba aktariimasi
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Merdane sayesinde kalibin yiiksek bolgeleri miirekkeplenmis, oyularak cukurlastirilan bélgeleri murekkebi al-
mamis olur (Gorsel 2.63).

a1 . \ \
kel q emasd? LARAG Y
S, 7 . {11

Gorsel 2.63: Cukurlastirilan bolgelerin mirekkebi almamasi

Mirekkeplenmis kalip Gzerine eni ve boyu _
kaliptan 9-10 cm kadar buyuk olan bir ka-
git, ortalanarak yerlestirilir. Kaydirmamaya
dikkat ederek kagidin arkasindan elle, tahta
kasigin sirtiyla ya da yuvarlak herhangi bir
malzemeyle sirterek kaliptaki murekkebin
kagida gecmesi saglanir (Gorsel 2.64). Temiz
bir merdane ile kagidin arkasindan gecilerek
de ayni islem yapilabilir. Genellikle mirekke-
bi bol bol kullanmak hafifce siirtmek yerine
goreceli olarak az murekkep kullanmak daha

cok bastirarak stirtmek daha keskin ve detay-

I g6riintii olusturur. Gorsel 2.64: Tahta kasikla surterek mirekkebin k&gida gegi-
rilmesi
Baski icin kullanilacak kagitlar mat olursa ; >
daha iyi sonuglar alinir. Hatta ikinci, tgln-
cli hamur teksir kagitlar mirekkebi emdigi
icin baskiyr daha guizel gosterir. Her renk
icin ayri kalip hazirlanip, baski islemi kagit
Uzerinde tekrarlanarak renkli baskilar da ya-
pilabilir. Baski islemi bitince kagit kaldinhr,
baski numaralandinlarak kurumaya birakilir
(Gorsel 2.65).
- g
P /

Gorsel 2.65: Baskinin kurumaya birakilmasi
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Gorsel 2.66'daki gibi baskinin ad, sayisi, yapildidi tarih, baski cesidi, baskiyi yapanin adi yazilarak baski paspar-
tulanir. Kullanilan malzemeler; tiner, Ustlpd, gazete kagitlari yardimiyla temizlenmeli ve yerlerine kaldiriimali-
dir.

1/2 Agac Baski“Ben“Biilent Kaygusuz Mayis 2001

Gorsel 2.66: Paspartulanmis agag baski
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2.4.3. Agac Baski Ornekleri

Gorsel 2.67: Albrecht Direr (Albert Durer), "Meryem’in -~ Gorsel 2.68: Albrecht Direr, “Mahserin Dort Athsi”,
Hayatl” serisi giris sayfasi, 39,6 x 23,2 cm, Staatliche 39,9 x 28,6 cm, Staatliche Kunsthalle, Karlsruhe, Al-
Kunsthalle, Karlsruhe, Almanya, agac¢ baski manya, agac baski

Gorsel 2.70: Kathe Kollwitz (Kate Kolvits),
“Otoportre”, agag baski

Gorsel 2.69: Hermann Max Pechstein (Herman Maks Peysitayn),
“Aglarla ki Balik¢1”, aga¢ baski
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Gorsel 2.71: Edvard Munch, (Edvird Mang), “Kayg!”
agac baski

Gorsel 2.72: Kathe Kollwitz (Kate Kolvits), ajag baski

Lt ]
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Gorsel 2.73: Utamaro Kitagawa (Utamaro Kitagava),

renkli agac baski

Gorsel 2.74: Ono Tadashige, (Ono Tadasige),
“Hirosima’da Nehir” agag baski

71— Ozgtn DBasksn
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Gorsel 2.75: Ceylan Ala, agag baski
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Gorsel 2.76: Sevval Kobulan, agag baski
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2. Ogrenme Birimi

Gorsel 2.78: Seda Nur Yildiz, agag baski

Gorsel 2.79: Ebru Cetinkol, aga¢ baski
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Gorsel 2.80: Ekin Su Yasargln, agac kalip ve baskisi
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Gorsel 2.81: Deniz Yilmaz, agac kalip ve baskisi
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Gorsel 2.82: Arda Kiling, agac kalip ve baskisi

P -
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2, UYGULAMA | —

OGRENME BiRIiMi: YUKSEK BASKI
UYGULAMA ADI: Agac Baski
AMAC: Agac baski yapmak.

Aracg Gereg

—_

—_

© VXNV A WN

5. etkinlik’te hazirladiginiz agag kalip
Matbaa mirekkebi

Pasta

Merdane

Cam levha

Baski yapilacak kagit

Bristol karton

Tiner

Ustiipi

Gazete kagitlari

5. etkinlik’te hazirladiginiz agac kalip ile asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak
kagit iizerine baski yapiniz.

islem Basamaklar

1.

vk wnN

11.

12.

o 0 XN O

Atolye 6nluglinlizu giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghigi ve glvenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

Matbaa mirekkebi ve pastayi cam levha tizerine aliniz.

Merdane yardimiyla matbaa mirekkebini pasta ile karistirip inceltiniz.

Merdane yardimiyla matbaa miirekkebini kaliba aktariniz.

Baski yapilacak kagidinizi, hazirladiginiz agag kalip tizerine ortalayarak yerlestiri-
niz.

Kagidin tGizerinden temiz bir merdane ile gecerek deseni kagida aktariniz.
Baskinizi numaralandirarak kurumaya birakiniz.

Calismaniz stiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.

istenen kalitede olana kadar baski islemini tekrarlayiniz.

Baski islemi bittikten sonra malzemelerinizi tiner, Ustlipl ve gazete kagitlaryla te-
mizleyiniz.

Baskilarinizdan birine kendi adinizi, baski sayisini ve ¢esidini, baskinin adini ve ta-
rihini yaziniz.

Calismaniza bristol karton ile paspartu hazirlayip ¢alismanizi sergilemeye hazir
hale getiriniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki 6lciitlere gore degerlendirilecek-

tir. Calismanizi yaparken bu olcutleri dikkate aliniz.

_ _— (Ozglan DBasks — .3
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VE‘DEGEI{EN IRME
A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki parantezlere ciimleler dogru ise “D’; yanhs ise “Y” yaziniz.
1. ( ) Yiksek baski, baski kalibinin (st yiizeyini mirekkepleyerek ve kalibi bir yiizey tize-
rine basarak yapilir.
2. ( )Kokeni Dogu Asya’ya dayandirilan ve ilk olarak MS 7. yuizyilda Mogolistan'da uygu-
landigi kabul edilen agac kalip baski, bir sablon baski teknigidir.
3. ( )Yuksek baski kalibi yapmak icin malzeme olarak sadece agdac ve linol kullanilir.

4, ( )Linolyum,yer dosemesi olarak kullanilan musamba olarak tanimlanir.

B) Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklari dogru ifadelerle doldurunuz.
5. Yuksekbaskida..........cooooiiiiiiinn, olarak linolyum, plastik yer karolari, politiretan levhalar vb.
diizglin yuzIU tahtalar, gesitli sert ve kalin musambalar kullanilir.

6. Linol baskiicinilk is teknige uygun............c.oooiiiiiiiai hazirlamaktir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevaplarini isaretleyiniz.

7. Asagidakilerden hangisi yiiksek baski tekniklerinde kullanilan ara¢ gerecten biri degildir?
A) Kalem
B) Oyma bicagi
C) Matbaa murekkebi
D) Tutkal
E) Tahta kasik

)
)

8. Linol baski ile agag baski teknikleri arasinda asagidaki islemlerden hangisinin uygulanmasinda
farklihk vardir?

A) Teknige uygun desen hazirlanmasi
B
C

D) Mirekkebin hazirlanmasi

) Desenin aktariimasi
)

Kalibin oyulma sekli

E) Baskinin yapilmasi

D) Asagida verilen sorularin cevaplarini noktali yerlere yaziniz.

9. Linol baski nasil yapilir? Kisaca agiklayiniz.

10. Agag baski tekniginin baski asamalarini sirasi ile yaziniz.
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3.1. CUKUR BASKI TEKNIGi
3.2. GRAVUR BASKI TEKNiGiNi UYGULAMA

TEMEL KAVRAMLAR
« baski teknikleri
. eskiz

. renk

NELER OGRENECEKSINiz?

« Cukur baskinin tanimi, tarihi gelisimi ve cesitleri
« Cukur baskida kullanilan arag gereg ve bunlarin 6zellikleri
« Deseni cukur baski teknigine uygun olarak gizgisel hazirlama

« Renkli gukur baski uygulama teknikleri

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Cukur baski denince akliniza neler geliyor? Fikirlerinizi arkadaslarinizla
paylasiniz.

2. Cukur baski teknigi ile yapilmis calisma érneklerini inceleyiniz. izlenimler-

inizi arkadaslarinizla paylasiniz.
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3.1. CUKUR BASKI TEKNiGi

Hazirlanan bir calismada kazima, ¢izme ve oyma ydntemleri kullanilarak kalip yiizeyinin derinlestirilmesiyle
olusturulan bir ¢esit graviir baski teknigidir. Baskisi alinacak calisma, kalibin cukur yerlerinde bulunur. Ma-
rekkep cukur yerlere bir merdane ile surllerek desen alanlarinin boya ile dolmasi saglanir. Desen alanlari
disindaki yerler kagit veya bir bez yardimi ile temizlenir. Desenin bulundugu cukur yerlerdeki boyanin bir
kagida aktariimasi ile baski islemi tamamlanir.

3.1.1. Cukur Baskinin Tanimi

Madenti levha ylizeyinin cesitli ara¢ gerecle desen ve kabartma olusturulacak sekilde cizilmesi, oyulmasi ve
derinlestirilmesi islemlerine gukur baski denir (Gorsel 3.1). Yiiksek baskinin tam aksine basilacak kalip ¢u-
kurdur. Boya (murekkep) cukurlara dolar. Fazla boya rakle ile siyrilir ve baski yapilir. Hazirlanan kalibin tize-
rinde degisiklik yapildikca prova baskisi alinir ve istenen sonuca ulasildiginda ise cogaltma islemine baslanir.

15. yy. Avrupa’sinda bazi llkelerde baskinin ilk kez hangi tarihte yapildigi bilinmemektedir. Bu devirden
kalan bazi 6rneklere bakildiginda tahta baskinin metalden daha 6nce, asitle yedirme tekniginin ise bu iki
teknikten sonra oldugu gorilir. Baski icin madenft levha oyma yonteminin ilk olarak bu devirde metal oyma-
cih@inin ustalari olan kuyumcular tarafindan gelistirildigi soylenir.

| I
i f 1T L

Gorsel 3.1: Melek Dogan, cukur baski
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Cukur baskinin Avrupa'da kuyumcu ve miicevher ustalari tarafindan 15. yy.da yapildigi bilinmektedir. Metal
ustalari; altin, glimis veya bronz gibi degisik madenlerden yapilmis silah, zirh, at kosumlari, taki, cesitli ev es-
yalari vb sivri aletler yardimiyla stislemistir. Yine bu sanatcilar, oyduklari metallerin tizerindeki islerin etkisini
gorebilmek icin bunlar dnce yumusak kil Gzerine basmistir. Kagidin bulunmasi ile buglinki baski sanatinin
temelleri atilmistir. Dolgun el yapimi kagitlarla, yogun siyah murekkep gibi malzemelerle yapilan baskilar;
celik kalem ile calisan ustalar icin yepyeni bir anlatim sanati olmustur. Asitle yedirme teknigi ve baski sanati
yaygin duruma gelince cukur baski teknigi bircok sanatci tarafindan benimsenmistir. Daha sonraki donem-
lerde sanatcilar, Unli gravir ustalarinin tablo ve baskilarini bu teknikle taklit ederek cogaltmaya baslamistir.

3.1.2. Cukur Baskinin Tarihi Gelisimi

Asitle yedirme teknigi kullanilarak ilging denemeler de yapilmistir. Vernik ve ince yag tabakalari ile levha
ortulip aside batirildiginda ylizeydeki yag, gelisiglizel yerlerden acilmis ve bosalan alanlar asit tarafindan
kemirilip degisik efektlerle kompozisyonlar elde edilmistir.

Turkiye'de cukur baskinin ilk 6rnek calismalari seyyahlar ve sanatgilar tarafindan yapilmistir. Bu baski resim
yoluyla graviir yontemlerine basvurulup gorilenleri belgeleme ve tanitim amaci ile uygulanmistir. Katip Ce-
lebi'nin “Cihanniima” adli kitabindaki haritalar da ibrahim Miiteferrika tarafindan cukur baski teknigiyle bakir
kaliptan basiimistir. Il. Abdiilhamit Dénemi’'nde azinliklarin yaptigi denemelerde de ¢cukur baski teknigi kulla-
nilmistir. 1882'de Osman Hamdi Bey'in girisimiyle kurulan Sanayi-i Nefise Mektebinin baski atdlyesinde Hoca
Ali Riza’'nin yaptigi baski resim eserler donemin ilk akademik sanat calismalaridir (Gorsel 3.2).

Gorsel 3.2: Hoca Ali Riza’nin baski ¢alismalari
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Gorsel 3.3: Tutku Celik, gukur baski

. ETKINLIK -~

Cukur baski teknikleri ile yapilmis 6rnek calismalari asagidaki 6zellikler acisindan incele-
yiniz. incelediginiz calismalan karsilastiriniz ve tespitleriniz ile ilgili notlar alarak fikirle-
rinizi sinifta paylasiniz.

« Kullanilan malzeme

- Arag gereg

« Desen

L- Oyma teknigi

Ozgia Baski
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3.1.3. Cukur Baski Uygulama Cesitleri

Cukur baski bes farkli teknikle uygulanmaktadir. Bunlar;
« Kuru kazi teknigi

+ Celik kalemle kazi teknigi(Burin)

- igne kazi teknigi

+ Kuru leke kazi teknigi

+ Aside yedirme baski teknigi

Kuru Kazi Teknigi: Metal plaka Gizerine biren ve sivri uclu celik ya da sert metal kazima aletleriyle desen i-
zilerek olusturulan cukur baski cesididir (Gorsel 3.4). Bu aletler metali oyarken capaklar da birakir. Miirekkep
bu capaklara ve oyuklara tutunup baskida sanatcinin istedigi goriintlya verir.

Celik Kalemle Kazi Teknigi (Burin): Cesitli celik uclu kalemlerle me-
tal levha yuizeyinde dogrudan kazima islemiyle diizglin ve derin ¢iz-
giler elde edilir. Bu teknikte elde edilen cizgiler; temiz kenarli, net ve
muntazamdir. Celik kalemin uclarinin 6zelliklerine gore degisik cizgi
degerleri alinabilir (Gorsel 3.5).

Gorsel 3.5: Andrea Mantegna (Andireya Mon-
tegna), bakir kazima, 1490
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igne Kazi Teknigi (Dry Point "Diray Point”):
Kuru ug adi verilen sert ve sivri igneyi andiran
bir uc kullanilarak yapilir. Sert ug, dogrudan
kazima yontemiyle madenilevha ylizeyindeki
metali ¢izgi boyunca iki yana yigar. Sert ucun
itmesi ile meydana gelen yigilma, levha-
ya boya verilince boyay tutar. Levha temi-
zlendiginde sert ucun olusturdugu capaklar
belli miktarda boyayr muhafaza eder. Levha
basildiginda cesitli degerlerden olusan bir
cizgi elde edilmis olur (Gorsel 3.6).

Gorsel 3.6: Selma Gul, gukur baski

Kuru Leke Kazi Teknigi (Me-
zotint): Bu teknigin siyah tarz,
¢inko plaka ylizeyinden ziyade
bakir levha yuzeyinde uygu-
lanmasi baskida daha olum-
lu sonuclar verir. ince disleri
olan bir aletle metalin yiizeyi
dokulandirilarak boya tutucu
cukurlar elde edilir. Yiizeye ve-
rildiginde bu kiicik cukurlara
dolan boya baskida yogun bir
siyahlik yaratir (Gorsel 3.7).

Gorsel 3.7: Merve Ozgen, cukur baski
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Aside Yedirme Baski Teknigi (Graviir): Metali
aside dayanikh bir vernikle ya da 6zel bir katran
karisimh lak ile 6rterek calismaya baslanir. Ardin-
dan desen ince uglu bir kalemle metal tizerine ¢izi-
lir. Bu teknikte cukurlar, mekanik bir kazima yerine
aside yedirilerek elde edilir (Gorsel 3.8).

e e A R A el

7. ETANUKT —

Modellerden faydalanarak kara kalem
bir desen hazirlayiniz. Hazirladiginiz bu
deseni cukur baski tekniklerinden biri-
ni kullanarak metal lizerine calismasini
yapiniz.
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3.1.4. Cukur Baskida Kullanilan

Arag Gerecg ve Bunlarin Gorsel 3.8: Rembrandt (Rembirant), “Oturmus Dilenci”,
Ozellikleri aside yedirme, 1630

Cukur baski tekniginin uygulanmasinda kullanilan te-
mel ara¢ gerec sunlardir: Graviir plakalar, celik kalem,
miskala, raspa, kuru ug, cengel ug, tel firca, disli bicak,
disli kalem, elektrikli motor, merdane, boya tampon,
nitrik asit, baski kagidi, baski presi, biley tasi, zimpara,
asfalt, Ustlibec, yiin kece, matbaa mirekkebi, pasta,
olarak siralamak mumkanddr.

a) Celik kalem(bu-

rin) Baklava veya

kare uclu
b) Oval uglu celik

kalem

Graviir Plakalar: Cukur baski tekniginde cinko, ba- €) Koseli celik kalem
kir, aliminyum veya sac gibi metaller kullanilabilir.
Bu dUriinlerin kalinhg 0.5 mm'den 3 mm'ye kadar

degisir.

d) Yuvarlak uglu
celik kalem
Celik Kalem (Burin / Biiren): Uc¢ kismi kare veya
baklava kesitli olup sap kismi gévdeye gore 30°lik
bir aci ile yukari déniktir. Uc kesiti ise 45°lik bir aci kalem:.
meydana getirir. Bircogunda govdenin Ust kisimlari
diz, alt kisimlari ise uclarin 6zelligini belirleyen yu-
varlak, diiz ve oval bicimlere sahiptir (Gorsel 3.9). Gorsel 3.9: Celik kalem (burin) 6rnekleri

e) Gok uglu celik
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Miskala: Sivri ucu hafifce yukari kalkik, gévde kesiti
oval olan celik bir alettir. Miskala, metal kalip tzerin-
deki istenmeyen hafif cizgileri ezerek silmeye ve pi-
ruizll ylzeyleri parlatmaya yarar (Gorsel 3.10).

Siyiricl / Raspa: Kenarlari keskin, ug¢ kisma dogru siv-
rilesen ve kesiti i¢gen olan celik bir alettir. Siyirici, celik
kalemlerin cizgi bitiminde levha ylizeyinde biraktigi ¢a-
paklarin alinmasinda ve istenmeyen cizgileri siyirarak yok
etmede kullanilir (Gorsel 3.11).

Kuru Ug: Celik, safir veya elmas cinsinden sivri bir
ucun tahta veya madenf bir govdeyle birlestirilmesi
ile olusturulan bir aractir. Teknolojinin gelismesiyle
glinimiizde cesitli modellerde tig kalemler de bulun-
maktadir (Gorsel 3.12).

Cengel U¢ (Drowtool): Kivrik olan keskin ucu, cekme
hareketi ile levha ylizeyini kazimaya yarar. Rastlantisal
cizgiler icin kullanilir.

Tel Firca: Metal levha ylizeyindeki oyuk kisimlarda
biriken capak ve kirlerin temizlenmesinde kulla-
nilir. ince ve yumusak metal tellerden yapilmalidir
(Gorsel 3.13).

Disli Bicak: Kuru leke kazi tekniginde kullanilan ahsap
sapli, yumusak bir egimle keskinlestirilmis kavisli agzi
olan, birbirine yakin yiv ve setlerden olusan bir bicak-
tir. Disli bicak, metal plaka ylzeyine bastirilarak saga ve
sola sallandiginda ylizeyde ince noktaciklar dizisi birakir
(Gorsel 3.14).

Gorsel 3.10: Miskala ornekleri

Gorsel 3.12: Kuru ug ornekleri

Gorsel 3.14: Disli bigak
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Disli Kalemler: Uzeri noktayla ve dikey, capraz ciz-
gilerle olusturulmus, ekseninden gecen sapa monte
edilmis, kolay dénen bir silindirdir. Metal levha yi-
zeyinde olusturdugu dokular, kalem isi gortinttsuy-
mis gibi hissettirir. Disli kalemlerin silindirik ve konik
formda olanlari da vardir (Gorsel 3.15).

Elektrikli Motorlar: Kuyumcu ve kalipcilarin metal
levha ylizeyinde rahat bir sekilde uygulama yapma-
sini saglayan araglardir. Metal levha tizerinde degisik
dokular, temiz gizgiler ve deneysel calismalar yapma-
da etkilidir (Gorsel 3.16).

Merdaneler: Deri, jelatin, kauguk gibi sert ve yumusak ol-
mak tizere degisik malzemelerden yapilir (Gorsel 3.17).

Boya Tamponlari: Sap ve tampon kisimlarindan
meydana gelen bu aracin tampon kisminin ici
pamukla doldurulup yiizeyi deriyle kaplanmistir.
Oyulan plakanin yuizeyi boyaya bulanarak tampon
yardimi ile cukurlar boya ile doldurulur (Gorsel 3.18).

gog —— Qzgta Baski
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Gorsel 3.15: Disli kalem 6rnekleri

Gorsel 3.16: Elektrikli motor drnekleri

Gorsel 3.17: Merdane ornekleri

Gorsel 3.18: Boya tamponlari
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Nitrik Asit: Sanayide kullanilan yakici bir asit tu-
radar.

Kagitlar: Baski yapilacak kagidin 250 veya 300 g
olarak agrr, kalin ve suya dayanikli olmasi 6nemlidir.
ince ve hafif gramajli kagitlar, baski aninda pres ve
kalibin basincina dayanamayip zedelenir veya kaliba
yapisarak yirtilabilir.

Baski Presi: Gravir presi olmadan metal kalipla baski
yapmak mimkiin degildir. Basit bir matbaa makine-
si olan pres, iki 6nemli parcadan olusur. Bunlar, baski
silindirleri ve baski tablasidir. Baski silindirleri, ce-
virme koluyla ileri geri hareket ettirilerek tablayla es
zamanli cahisir ve baskinin gerceklesmesini saglar.
Baski tablasi ise Uzerine metal kalip ve kagidin
konulmasi icindir. Ustteki silindirle es zamanli
hareket ederek baskinin gerceklesmesini saglar.
Presin lizerinde bir kalinhk ayar kolu vardir. Metal
kalibin ve kagidin kalinhgina goére kalibin tzerine
uygulanacak basing, yapilan baskinin sonucunu

etkiler (Gorsel 3.19). Gorsel 3.19: Baski presi

Gorsel 3.20: Canay Guiven, gukur baski

__— 0zgta Baska 9
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—= | 3.1.5. Deseni Cukur Baski Teknigiyle
Cizgisel Calisma

Baskisi yapilacak calisma kagida cizilir. Agik koyu renk
degerleri cizgisel bir bicimde yapilir. Resim, normal
bir resim kagidina calisilabilecedi gibi dogrudan ka-
libin Gizerine de calisilabilir. Cizgisel calismaya levha-
larin hazirlanmasi ile baslanir. Calismaya uygun bo-
yutlarda metal levhalar hazirlanirken kaymamasi igin
levhanin bir mandal yardimiyla masaya sabitlenmesi
gerekir. Cukur baskinin yiksek baskidan farki, biytk
lekelerin disinda daha detayli ve ince ¢izgilerin calisi-
labilmesidir (Gorsel 3.20, 3.21, 3.22).

— — i
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Gorsel 3.21: A. Osman Yildirim, gukur baski

4 “ 2
/e Rbuatin< l2z2e T +’-'\:-:-

oy A ﬁ'-q_vu._tL o bularm

Gorsel 3.22: Sevval Kobulan, ¢cukur baski
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Graviir baski ornekleri

orsel 3.23: Erkin Keskin, gravir baski érnekleri
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1, UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: CUKUR BASKI
UYGULAMA ADI: Cizgisel Desen Hazirlama
AMAG: Deseni cukur baski tekniklerine uygun olarak cizgisel hazirlamak.

Aracg Gereg
1. Resim kagidi
2. Resim kalemi
3. Renkli kalemler
4, Cetvel
5. Pergel
6. Silgi

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak cizgisel desen calismasi yapiniz.

islem Basamaklar

1. Atolye 6nligunizi giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve giivenligi
tedbirlerini g6z 6niinde bulundurarak 6zenle hazirlayiniz.

2. Cizgisel calisilmis desen 6rneklerini inceleyiniz.

3. Farkli fikirlere yonelik eskiz arastirmalari yapiniz.

4. Ozgiin eskiz calismalari yapiniz.

5. Yaptiginiz eskizlerden birini seciniz.

6. Calismaniz stiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.

7. Ogretmeninizin belirledigi zaman araligini verimli kullanmaya dikkat ediniz.
DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki 6lcltlere gore degerlendirilecek-
tir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.

03— Ozgln Baskt ————



3.2. GRAVUR BASKI TEKNIGINI UYGULAMA

Her baski tekniginin kendine 6zgu bir uygulanis bicimi vardir. Cukur baski tekniginde metal kalip haricinde
bakir, cinko ve agac kaliplar da kullanilir. Bu teknikte sivri uglu oyma kalemi ile oyulan metal kalibin lzerine
boya verildikten sonra kalip silinir, oyulan cukurda kalan boyalar kagida gecirilir. Temizlenmis plaka yizeyine
dogrudan oyma ve kazima yontemleri ile cahisilir (Gorsel 3.24).

Gorsel 3.24: Tutku Celik, gukur baski

Gravir baskinin uygulama asamalari
sunlardir;

Cinko Levhayi Temizleme: Calismaya
uygun buyuklikteki cinkonun kenar-
lar 45° ac1 yapacak bicimde torplile-
nir. Plaka, Gstiibeg ve alkol karigsimi ile
hazirlanan bir bulamag ile Gstlipl kul-
lanilarak temizlenir. Levha Uzerindeki
ince cizgilerin yok olmasini, calismanin
istenen sekilde sonuclanmasini saglar
(Gorsel 3.25).

| -

Gorsel 3.25: Plaka temizleme

_ _— (zgta Dasks
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Cinko Levha Uzerini Ziftle Kaplama: Cinko yiize-
yin aside dayanikli bir maddeyle kaplanmasi gerekir.
Selilozik tinerle inceltilmis zift, fircayla striilebilecek
kivamda olmalidir. Uzeri temizlenen cinko plakanin
on ve arka yiizeyini tamamen kapatacak bicimde zift
surtlir. Ne kadar ince surilurse desen o kadar kolay
calisilir (Gorsel 3.26).

Gorsel 3.26: Cinko levha Uzerini ziftle kaplama

Desenin Kaliba Ters Gegmesini Saglama: Zift cekilip kurutulan levhanin Gizerine karbon kagit ve onun da izerine
baskisi yapilacak calisma ters olarak yerlestirilir. Calismanin cizgileri tizerinden gidildiginde cinko levhanin lizerine de-
sen ge¢mis olur (Gorsel 3.27).

Sivri Uclu Araglarla Desene Uygun Kazima: Desenin metal levhalar tGizerine dogrudan sivri u¢ veya celik
kalem ile cizilmesidir. Cizginin derinligine gore cukurlar miirekkep alir. Derin cizgiler siyah, ylizeysel cizgiler ise
gri tonlar olusturur (Gorsel 3.28).

Gorsel 3.27: Desenin kaliba ters gegcmesini saglama

Kalibin Asit Banyosunu Hazirlama: Kazima islemi
bittikten sonra kaliba cukurlardaki cizgileri doldura-
cak sekilde mirekkep verilir, sonrasinda tim plakanin
yuzeyi hafifce silinir. Cinko tzerine cizilen resmin daha
fazla derinlesmesi icin 1/8 veya 1/10 oraninda sulan-
dinlmis nitrik asit icine plaka yatirilir. Asit, sadece mat-
baa mirekkebinin ¢izilen bolgelerinden plakaya ulasir.
Asit, metali yemeye ve derinlestirmeye baslar. Matbaa
mirekkebinin ¢izilmeyen bolgelerine etki etmez. Ciz-
giler, derinligine gore az ya da ¢cok murekkep tutar; yu-
zeyler ise mirekkepten arinir ve galisilan resim net bir
sekilde ortaya cikar. Bu islem esnasinda cukurlardaki
cizgileri dolduracak sekilde kaliba matbaa murekkebi
verilir ve ardindan plaka ytizeyinin tamami hafifce sili-
nir. Asidin cikaracagi zararli gazlar teneffis edilmemeli
ve eldiven kullaniimalidir. Calisilan ortam stirekli hava-  Gérsel 3.29: Kalibin asit banyosunu hazirlama
landiriimalidir (Gorsel 3.29).

o5 Qzgln Baskt ————
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Baskisi Yapilacak Kagitlari Baskiya Hazirlama: Baskiya gegmeden 6nce dokulu kagitlar suyun icinde yakla-
sik bir saat bekletilir. Kagit suyu emmis ve boylece baskiya hazir hale getirilmis olur (Gorsel 3.30).

Gorsel 3.30: Baskisi yapilacak kagitlari baskiya hazirlama

Matbaa Miirekkebini inceltme: Aside dayanikli lak veya seliilozik tiner icinde eritilmis, fircayla siiriilebilecek
kivamdaki matbaa miirekkebi, temizlenen c¢inko plakanin 6n ve arka yilizeyini tamamen kapatacak bicimde
strtlur. Ne kadar ince sirlirse resim o kadar kolay calisilir (Gorsel 3.31).

Baski Pres Makinasi ile Baski Yapma: Baskiya
baslamadan 6nce tablanin izerinde bulunan silin-
dirle kalip arasindaki mesafe ayarlanmalidir. Fazla
basing levhayi ve kagitlar zedeleyebilir. Baskisi ya-
pilacak kalibin resimli olan ylzl yukari gelecek bi-
cimde kalip pres tablasinin Gzerine yatirilir. Kalibin
Uzerine nemlendirilmis kagit ortalur. Silindirin
verecegi zarari 6nlemek icin keceden yapilma fotr
adi verilen bir ¢esit kumas ile kagidin tzeri ortuldr.
Daha sonra silindirin kolu yavas yavas dondurlir.
Tabla Gzerindeki kalibin kagit ve fotrle birlikte si-
lindirin altindan gec¢mesiyle baski gerceklesmis
olur (Gorsel 3.32).

Gorsel 3.32: Baski pres makinasi ile baski yapma

__— 0zgta Baska 9%
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Cukur baski ornekleri

97— Qzgta Baski

Gorsel 3.33: Tutku Celik, gukur baski
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Gorsel 3.34: Tutku Celik, cukur baski
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Gorsel 3.35: Tutku Celik, gukur baski

Desenin Baskisi Yapilarak Paspartulanmasi: Baskisi tamamlanan nemli kagidin sol alt kismina kag adet baski
yapilacagina ve kacinci baski olduguna dair numara verilir. Ornegin 1/5 yazildiginda 1 rakami basilan adedi,
5 rakami toplam basilacak adedi gosterir. Kagidin alt orta kismina resmin adi, sag alt kisma sanatcinin adi ve
basim tarihi yazilir veya imza atilir. Biten calismalar, bant yardimiyla tahta bir ylizeye gerdirilerek yapistirilir.
Kuruduktan sonra bantlarin kenarindan dikkatlice kesilerek ¢ikarilir. Gerdirilerek kurutma yapilmadigi takdirde
resim Uzerinde istenmeyen dalgali bir goriiniim olusur ve paspartulama islemi iyi sonug vermez.
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Gorsel 3.36: Erkin Keskin, gravur baski érnekleri

L
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Gérsel 3.37: Inan Dogan, graviir baski

Gorsel 3.38: Selma Giil, gravir baski
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Gorsel 3.39: Selma Gul, gravir baski

Gérsel 3.40: Merve Ozgen, graviir baski
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2, WYGULAMA

OGRENME BiRiMi: CUKUR BASKI
UYGULAMA ADI: Cukur Baski
AMACG: Deseni cukur baski teknigi ile uygulamak.

Arac Gereg
1. Cinko
2. Sivri u¢lu oyma aletleri
3. Matbaa murekkebi
4. Nitrik asit
5. Dokulu kagrt
6. Baski presi

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak hazirladiginiz desenin ¢ukur baskisini yapi-
niz.

islem Basamaklari
1. Atolye 6nligunizi giyiniz; arac gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve giivenligi ted-
birlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.
2. Kagitlarinizi dnce bir saat suda bekletiniz, daha sonra da naylona sarili olarak nemlendiri-
niz
3. Selllozik tiner ile incelttiginiz matbaa miirekkebi ile ¢cinko levhanin her yerini firca kul-
lanarak kaplayiniz.
4. Kuruttugunuz ¢inko levhanin tizerine renkli karbon kagidi yardimiyla veya dogrudan
elle ters olarak resminizi giziniz.
5. Levhaya aktardiginiz resmi gizgilerinin Uzerinden ince uglu aletlerle (pergel, igne, gra-
vir oyma uglari vb.) kaziyiniz.
6. Nitrik asidi 1/8 veya 1/10 oraninda suyla incelterek asit banyosunu hazirlayiniz.
7. Kalibinizi aside yatiriniz, bir stire asitte bekletiniz, beklettiginiz kalibi su ile yikadiktan son-
ra kalibin tzerine siiriilen matbaa murekkebini gaz yagiyla temizleyiniz.
8. Cahsilmis ylizi yukar gelecek sekilde kalibinizi baski pres tablasinin tizerine yerlestiri-
niz.
9. Kalibinizin izerine nemlendirilmis kagidi yerlestiriniz ve f&tr adi verilen kegeyi 6rtlinliz.
10. Kalibinizin ve kagidinizin kalinhigina gore presinizin basing ayarini yapiniz.
11. Baskiyi yaparak kagidinizi kaliptan ayiriniz.
12.  Baskinin altina resmin ve sanatginin adini, baski sayisini, basim tarihini yaziniz.
13. Baskinizi kagit bantlar yardimiyla tahta bir ylizeye gerdirerek yapistiriniz.
14. Baskiniz kuruduktan sonra bantlarin kenarindan paspartuyu dikkate alarak kesip ¢ikar-
tiniz.
15.  Galismaniz suresince sabirl ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.
16. Ogretmeninizin belirledigi zaman araligini verimli kullanmaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin slresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de verilen
“Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1“deki dl¢ltlere gore dederlendirilecektir. Calismanizi

yaparken bu 6lcutleri dikkate aliniz.
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OLCME VE DEGE}{ENDiRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki parantezlere ciimleler dogru ise “D”, yanhs ise “Y” yaziniz.

1.( ) Cukur baski; kazima, ¢cizme ve oyma ydntemleriyle kalip ylizeyinin derinlestirilmesiyle
olusturulan bir ¢esit ahsap baski teknigidir.
2.( ) Madeni levha ylizeyinin gesitli ara¢ gerecle desen ve kabartma olusturulacak sekilde cizilmesi, oyul-
masi ve derinlestirilmesi islemlerine cukur baski denir.
3.( ) Baskiicin madenilevha oyma ydntemi ilk olarak kuyumcular tarafindan gelistirilmistir.
4. ( ) Baskiyapilacak kagidin gramaj olarak agir, kalin ve suya dayaniksiz olmasi dnemlidir.

5.( ) Resim, normal bir resim kagidina calisilabilecegi gibi dogrudan kalibin tizerine de calisilabilir.

B) Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklari dogru ifadelerle doldurunuz.

6. Turkiye'de ilk cukur baski calismalart ... tarafindan yapilmistir.
7. Cukur baski tekniginde cinko, bakir, aliiminyum veya sac gibi ...........c.c.cooeoiiiinin kullanilabilir.

8. Metal levha yiizeyindeki oyuk kisimlarda biriken capak ve kirlerin temizlenmesinde

............................... kullanihr.
9. Baskisi yapilacak kalibin resimli olan yiizii yukari gelecek bicimde kalip ..., lizerine
yatirihr.
10. Baskiya gegmeden 6ncedokulu .........covveviiiiiinninn.. suyun icinde yaklasik bir saat bekletilir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevaplarini isaretleyiniz.

__— 0zgta Baska

11. Cukur baski Avrupa’da hangi yiizyilda ortaya ¢cikmistir?

A) 14.
B) 15.
qQ 17.
D) 19.
E) 20.

12. Sanayi-i Nefise Mektebinin baski atélyesinde dénemin ilk akademik sanat ¢alismalari kim tarafin-
dan yapilmistir?

A) Hoca AliRiza
B) Mimtaz Yener
Q

D) Selim Turan
E) AvniArbas

Nuri iyem
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13. Asagidaki cukur baski araglarindan hangisi kuyumcu ve kalipgilarin metal levha

yiizeyinde rahat bir sekilde uygulama yapmasini saglamaktadir?

14.

15.

17. Cukur baski tekniginde kullanilan matbaa miirekkebi nasil uygulanmalidir?

A) Nitrik asit

B) Elektrikli motor
C) Matbaa mirekkebi
D) Disli kalem

E) Merdaneler

Baski almaya hazir halde olan kagit nasil olmalidir?
A) Kuru

B) Dokulu ve suyu emmis

C) Cokince

D) Parlak

E) Purizsiz

Basilan deseni paspartularken desenin sag alt kismina ne yazilmahdir?

A) Baski adedi

B) Baski sekli

C) Baski yapan kisinin adi soyadi
D) Basilacak adet

E) Tarih

D) Asagida verilen sorularin cevaplarini noktali yerlere yaziniz.
16.

Gukur baski teknigini aciklayiniz.
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KOD=35078

KONULAR

4.1. EKSLIBRIS
4.2. EKSLIBRIS UYGULAMA

TEMEL KAVRAM

ekslibris

NELER OGRENECEKSINiz?

« Ekslibrisin tanimi ve tarihi gelisimi
« Ekslibris olculeri ile ekslibriste kullanilan teknikler
+ Secilen baski teknigine uygun ekslibris hazirlama

« Ekslibris baski islemini gerceklestirirken dikkat edilmesi gere-
ken hususlar

« Hazirlanan desene gore secilen teknikle uygun olctlerde
A* . baski yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Odiing bir kitap aldiginizda neden zamaninda teslim etmelisiniz?

2. Odiinc aldiginiz kitabin teslim tarihini hatirlamak icin neler yaparsiniz? Fikirler-
inizi arkadaslarinizla paylasiniz.
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4.1. EKSLIBRIS

Kitap ya da kitapligin sahibini tanitmak amaciyla kitaplarin i¢ kapagina yapistirilan, farkh konularda resimleme-
lerin yer aldigi kiiglik sanatsal calismalara ekslibris (exlibris) denir. Ekslibrisler; sanat ve tasarim ilkeleri dogrul-
tusunda, belirli sayida, farkli teknikler ile cogaltilan calismalardir. .. /nin kitab, ... nin kitapligina aittir anlamina
gelen ekslibris, ingilizcede bookplate (bukpileyt) olarak adlandirilir.

4.1.1. Ekslibrisin Tarihi Gelisimi /\

Bilinen en eski ekslibris drnegi, MO 1400 yillarinda yapilan lll. Ame- w D
P

nophisin (Eminabis) kitapligina ait agik mavi fayans bir objedir
(Gorsel 4.1). MO 600 yillarina ait ekslibris 6rneklerinin de oldugu
biliniyor ancak 1450'de Almanya'da “Kirpici” lakapli Papaz Johan-

nes Knabebnberg (Yohannis Nabibinberg) icin yapilan ekslibris, //6
gercek anlamdaki ilk 6rnektir (Gorsel 4.2). DD

Matbaanin icadiyla kitap basiminin artmasi, kitapliklarin ¢ogal-
masi ekslibrisin de yayginlasmasini saglamistir. Basimi ¢cogalan bu

kitaplarin kitap ve kitiiphane sahipleri tarafindan diger kitaplarla 6 .? -?- A %qq
karistinlmasini engellemesi ve kitabi alan kisiye 6ding aldigr kisi Ll

ya da kutiphaneyi hatirlatmasi ekslibrisin yayginlasma sebeplerin- Q

dendir. Sanayi devrimi ile ekslibrise olan ihtiya¢ daha da artmis, 19.
yy.In sonlarina dogru ekslibris koleksiyonculugu baslamis ve eks-
libris sanatinda yeniden bir canlilik meydana gelmistir.

Gorsel 4.1: lll. Amenophis'in kita-
pligina ait ekslibris

Gorsel 4.2: Papaz Johannes Knabebnberg icin yapilan ekslibris

_ _— (zgta Baskt — 408
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Ekslibrisin Tlrkiye'de taninmasi Bati'dan gelen
kitaplar sayesinde olmustur. 1980’li yillarda guizel
sanatlar egitimi veren okullarda 6zglin baski ve
grafik tasarim derslerinin verilmeye baslanmasi
ile ekslibris yapan kisiler yetismistir. 1997 yilinda
Prof. Dr. Hasip Pektas tarafindan Ankara Ekslibris
Dernegi (AED) kurulmus, boylece ekslibrisin geli-
simine 6nemli bir katki saglanmistir.

Ekslibris, grafik sanatlar icinde yerini alarak kitap
sahibiyle okur arasinda iletisim saglayan sanat
unsuru olmustur (Gorsel 4.3). Eklendigi kitabin
degerini artiran ekslibris, belli bir grafiksel diizen
icinde yapilmis ve eklenecegi kitabin baski tekni-
gine uygun olarak Uretilmistir.

Gorsel 4.3: Hasip Pektas, X5,100x75 mm,1997

—
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[ Unlii kisiler adina yapilmis ekslibrisleri bu ki-

silerin ozelliklerini yansitip yansitmadigina
dikkat ederek inceleyiniz (Gorsel 4.4). incele-
diginiz ekslibrislerden li¢ tanesinin ciktisini
aliniz. Calismalarin size neler ¢agristirdigini
sinif ortaminda arkadaslarinizla paylasiniz.

EXKSLIBRIS AZIZ SANCAR

Gorsel 4.4: Siikra Ertlrk, C2, 100x70 mm, 2018

BiLGi KUTUSU

2019'da diinyadaki on miizeden biri olan istanbul Ekslibris Miizesi kuruldu. Kiiltiir Ba-
kanligindan onayli bu miizede 14.000 ekslibris ve ¢cok sayida kitap, arastirmacilara kay-

naklik etmeyi bekliyor.

o “TEEEEEEsEsss————— o
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2. UKiNU’K{ —
—

1. Etkinlik icin ¢ciktisini aldiginiz ekslibris calismalarindan birini Sekil 4.1’e yapistiriniz. Sekil
4.2'ye de kendi yorumladiginiz ekslibris calismasinin eskizini ¢iziniz.

Sekil 4.1
' Sekil 4.2 '
__— (Qzgin DBasks 110
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Ekslibris icin kullanilacak malzemede bir sinirlama yoktur. Grafik tasarimin, resim sanatinin ve baski resmin tim
olanaklan ekslibriste de kullanilabilir. Ekslibris calismalarinda tamamen estetik kaygilarla yapilan baski resim
teknikleri kadar yeni teknolojiler de kullanilir (Gorsel 4.5).

4.1.2. Ekslibris Baski Teknikleri ve Olgiisii

Ekslibris; litografi (L), agag¢ baski (X2), linolyum baski (X3), gravir (C3) gibi geleneksel baski teknikleri ve ofset
(P7), serigrafi (S), fotograf (P8), bilgisayar (CGD) ile de ¢ogaltilir. Bilgisayar ortaminda hazirlanan ekslibris, gele-
neksel baski tekniklerinden cok da farkli degildir. Onemli olan dengeli bir kompozisyon kurmak ve resim yazi
iliskisini iyi dengelemektir.

Ekslibrisler, kitaplara yapistirilacagi icin kiictik boyutlu hazirlanmalidir. Calismanin uzun kenari 12-13 cm'’yi geg-
memelidir. Ekslibris 1 cm bile olabilir ancak A4 boyutunda bir ekslibrisin islevini yerine getiremez.

Gorsel 4.5: Hasip Pektas CGD, 110x80 mm, 2004
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Baski Teknikleri ve Simgeleri

Ekslibris calismalari bircok farkli teknik kullanilarak yapilabilir. Bu tekniklere 1958'de FISAE'nin Barselona Ulus-
lararasi Ekslibris Kongresi'nde ¢esitli simgeler verilmis ve Nisan 2000'de Belgrad ve Cenevre'de bazi degisiklikler
yapilarak hala kullandigimiz simgeler olusturulmustur (Sekil 4.3).

Cukur Baski
Teknikleri

Yiiksek Baski
Teknikleri

Diiz, Sablon ve
Elektronik Baski
Teknikleri

Diger Simgeler

[col. = Elle enklend_i__rnj] |

Sekil 4.3: Ekslibris'te kullanilan simgeler
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Ekslibris ornekleri

Gorsel 4.6: Prof. Dr. Hasip Pektag C3, 100x70 mm, 1995

Belgikal Luc Van Den Brielle ( Luk ven den biriele) icin hazirlanmis eksbris ¢calismasidir.
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i

Gorsel 4.8: Prof. Hiiseyin Demir, C1, 13x11 mm, 2010

- Qzglta Baskt — 14
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Gorsel 4.9: Cetin Acar'in ekslibris galigmalari
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|_Gorsel 4.10: Ogr. Gor. Orhan Ardahanli, ekslibris galigmalari

__— (Qzgin DBasks 116
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| _Gorsel 4.11: Ebru Cetinkol, ekslibris ¢calismalari
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4.2. EKSLIBRIS UYGULAMA

Ekslibris, sahibini betimlemek icin cesitli teknikler
kullanilarak yapilir. Ekslibris calismasina bakan kisiler
kurum ya da kisi hakkinda bazi 6zellikleri bu sekilde
o6grenmis olur (Gorsel 4.12).

Ekslibris Yaparken Dikkat Edilecek
Noktalar

« Ekslibrisi yapilacak kisi ya da kurum hakkinda
arastirma yapilmalidir.

+ Kisi ya da kurumun 6zellikleri anlagilir sekilde
betimlenmelidir.

+ Mutlaka eskizler yapilmalidir.

« Hazirliklar, secilen baski teknigine uygun olarak
eksiksiz yapilmalhdir.

« Baski yapilacak kagit, kalin gramajli ve dokulu
olmalidir.

« Alinan baski temiz ve anlasilir olmalidir.

L & S d

Gorsel 4.12: Prof. Hiiseyin Demir, S1, 13x11 cm, 2003

4.2.1. Graviir Teknigiyle Ekslibris Yapimi

Calisma yapilacak atélye ortami gézden gecirilir. Hava akimi saglanir, maske takilir. On hazirliklardan sonra
secilen ekslibris eskizi, gravire karbon kagidiyla aktarilir ve kazima aletleri kullanilarak ¢ukur alanlar olus-
turulur. Kullanilacak miirekkep ve pasta yumusaticisi 3/1 oraninda karistirilir (Gorsel 4.13). Karisim homojen
bir hal alinca boya, parmakla ya da uygun bir aparatla tim cukur alanlar esit miktarda boya alacak sekilde
graviire yedirilir (Gorsel 4.14).

Gorsel 4.13: Baski icin miirekkep hazirlama Gorsel 4.14: Gravir tzerine
murekkep uygulamasi
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Tum yuizey boyay! esit miktarda aldiktan son-
ra fazla boyalar, temiz kagit parcalanyla te-
mizlenir. Bu islem fazla baski uygulanmadan
ve cukur alanlarda kalan boyalar esit miktar-
da olacak sekilde yapilir. Yiizeyde piriizsuizliik
hissi uyanana kadar islem, yavas ve dikkatlice
sardaraltr (Gorsel 4.15).

Graviri temizleme islemi yapilirken baski
yapilacak kagit da ayni anda islatilir ve bagka
bir kagit arasinda fazla suyu aldirilir. Bu sekil-
de boyanin kagida aktarimi kolaylagmis olur
(Gorsel 4.16).

V)

Gorsel 4.16: Baskinin yapistirilacagi kagidin hazirlanmasi

Baski makinesi hazirlanir. Makinede bulunan kegelerin arasina baskisi yapilacak kalip yerlestirilir. Kalibin Gzerine
baski yapilacak kagit orantili bir sekilde oturtulur (Gorsel 4.17). Daha sonra kagidin tizeri kegeyle ortiliip baski
makinesi calistirilir. Baski sirasinda kagidin kaymamasina dikkat edilir. Makinenin uyguladig baskiyla kalipta se-

kil bozukluklarinin olusmasi normaldir.

Gorsel 4.17: Baski yapilacak kagdidin kalip Uzerine yerlestiriimesi
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Baski islemi bittikten sonra kagit, kalibin
Uzerinden dikkatlice kaldirlir; temiz ve ha-
vadar bir alanda kurumasi icin bekletilir.
Bazi calismalar raflarda kurutulurken bazi-
lari da deformasyonu engellemek amaciyla
iki levha arasina konur ve orada kurutulur
(Gorsel 4.18,4.19).

Gorsel 4.18: Baski asamasi

Gorsel 4.19: Kurutma iglemi

Galisma kuruduktan sonra ekslibrislerin altina sirasiyla baski tekniginin kodu (C3+C5/col.), baski sayisi, ekslibrisi
yapan kisinin adi veya imzasi ve yapim yili yazilmalidir. Gorsel 4.20'deki C3 1/3; soldaki say kaginci baski oldu-
gunu, sagdaki ise kac adet basildigini g0sterir.

C3,1/3
Gorsel 4.20: Cetin Acar, C3, 14x12 cm, 2022

" Cetin Acar,2022
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4.2.2. Bilgisayar Ortaminda Ekslibris Yapimi

Bilgisayar ortaminda modern teknikle ekslibris hazirlamak, geleneksel yontemlerden ¢ok da farkli degildir.
Onemli olan; kompozisyon dengesi, renk uyumu, tasarim ilkeleri gibi unsurlara dikkat etmektir. Bilgisayar orta-
minda tasarim islemi yapildiktan sonra uygun bir kdgida istenen sayida tasarimin baskisi alinabilir (Gorsel 4.21).

L_Gorsel 4.21: Dijital ortamda ekslibrisin yapim asamalari
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1. UYGULAMA | =

OGRENME BiRiMi: EKSLIBRIS
UYGULAMA ADI: Hazirladidi Ekslibris Desenini Teknige Uygun Olarak Cikarma
AMAC: Dijital ortamda ekslibris yapmak.

Aracg Gereg
1. Bilgisayar
Fotograf makinesi
Kagit
Kalem
Silgi
Ciktr alinacak dokulu kagit

oA wWwN

2. etkinlik’'te hazirladiginiz eskize gore dijital ortamda ekslibris tasarimini asagidaki
islem basamaklarini dikkate alarak yapiniz.

islem Basamaklari

1. Atolye 6nliglinlzi giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve guvenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.
Hazirladiginiz eskizi bilgisayar ortamina aktariniz.

3. Sectiginiz goruintl isleme programinin size sundugu olanaklara gore tasariminizi
bitiriniz.
Tasariminizin ¢iktisini istenen sayida aliniz.

5. Baskilarinizdan birine kendi adinizi, baski sayisini ve ¢esidini, baskinin adini ve
tarihini yaziniz.

6. Calismaniza bristol karton ile paspartu hazirlayip calismanizi sergilemeye hazir
hale getiriniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama c¢alismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki 6lcttlere gére degerlendirilecektir.

Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.

__— (Qzgla Baskt — 1
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VIE VE DEGEﬁENDiRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki parantezlere ciimleler dogru ise “D’, yanhs ise “Y” yaziniz.

1. ( ) Ekslibris, ilk ciktig yillarda sadece kisiler adina yapilmistir.
2. () Ekslibris her tiirli baski teknigi ile yapilabilir.

3. ( )Turkiye'de ilk ekslibris dernegdi Ankara'da agilmistir.

B) Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklari dogru ifadelerle doldurunuz.

4, Ekslibris yaparken calisma OlgUsU ..o.vvvvvinviieininnininnennnn. biytk olmamalidir.

5. Ekslibrisin diinyadailk 6rnegi .........c.cooovvvvinenenenenn. yilinda gorulmustdr.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevaplarini isaretleyiniz.

6. Asagidakilerden hangisi ekslibris yapmak icin uygun bir baski teknigi degildir?

A) CGD

E) H5

Asagidakilerden hangisi ekslibrisin yayilmasini hizlandirmistir?
A) Matbaanin icadi

C
D) Bilgisayarinicadi

B) Kitaplarin elle yazilmasi
)

Kalibin kullaniimasi

E) Okuma oraninin artmasi

D) Asagida verilen sorularin cevaplarini noktali yerlere yaziniz.

8. Ekslibris yaparken dikkat edilmesi gereken noktalar nelerdir? Kisaca aciklayiniz.

9. Ekslibrisin Turkiye'ye gelisi ve yayginlasmasi nasil olmustur? Agiklayiniz.
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5.1. SERIGRAFIi BASKI TEKNIGI

- . 5.2, SERIGRAFi BASKI TEKNiGiNi UYGULAMA
.tqs_ TEMEL KAVRAMLAR
400 L asetat
.::Ell' - aydinger
soasr - o
LTI T Y - emilsiyon
2332
LRl T
L - kasnak
: « kahp
. ipek
« paspartu
- serigrafi

NELER OGRENECEKSINiz?

« Serigrafi baski teknigi ve 6zellikleri

« Serigrafi baski tekniginin kullanim alanlari

" AR " 2.8 8 8 = 88

« Tek renk serigrafi teknigi ve ozellikleri
« Cok renkli serigrafi teknigi ve 6zellikleri

« Aydinger ya da asetat lizerine desen filmi alma

a I-I::'L i

- Baskida kullanilacak rengin se¢imini yapma

- Serigrafi baski uygulamasi

« Baskiya ad, sayi ve yil yazarak paspartu yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Hazirladiginiz bir grafigi cogaltmak istediginizde neler yaparsiniz?

2. Seramik, metal, cam ve kumas malzemelere baski yapilabilir mi? Fikirlerinizi
sinif arkadaslarinizla paylasiniz.

3. Endustri sektortinde hangi baski tiirii kullaniliyor olabilir? Arkadaslarinizla
tartisiniz.
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5.1. SERIGRAFI BASKI TEKNiGi

Serigrafi; grafik sanatlarinda, baski resim calismalarinda ve bircok sanayi alaninda yaygin olarak kullanilan
bir baski teknigidir. Matbaada lizerine baski yapilamayan seramik, metal, cam ve kumas malzemelere serig-
rafi baski yapilir (Gorsel 5.1). Serigrafi baski tekniginde ipek, plastik veya metal dokumadan olusan elek sek-
lindeki kalip metal ya da ahsap ¢erceveye gerilir. Baski yapilacak yerler acik birakilip diger yerler maskeleme,
boyama ya da fotomekanik yontemlerle kapatilr. Ardindan bu kalibin icine konulan baski boyasi, bir siyirici
(ragle) ile siyrilir ve acik kalan yerler kagit, cam, kumas vb. malzemeler tizerine basilr.

Gorsel 5.1: Farkli malzemelerle yapilan serigrafi baski 6rnekleri

5.1.1. Serigrafi Baskinin Tarihi Gelisimi

Serigrafinin ilk olarak nerede, ne zaman ve nasil uygulandigi bilinmemektedir. Farkl kaynaklarda bin yil kadar
oncesinde Eski Misirhlar, Romalilar, Cinliler ve Japonlarin duvar, yer, tavan siislemelerinde, ¢comlekgilik ve doku-
ma bezemelerinde sablon teknigini kullandiklarini gésteren kanitlardan s6z edilmektedir. Ayrica yine eski kay-
naklardan bir tanesinde Cin Seddi zamani Cinlileri, Piramitler zamaninda Misirlilarin da bir takim esya, kumas
ve bina ig, dis stslemelerinde kullanildigini gosteren kanitlardan s6z edilmektedir. Bu bilgiler dogrultusunda
yer ve zaman farkindan da anlasilacagi tizere temeli sablon baskiya dayanan serigrafi baski, diger baski cesitleri
arasinda ge¢misi en az bilinendir.

Serigrafi baski teknigiyle ilgili somut bilgiler; son 60, 70 yil icindeki gelismelere, basit el tezgahlarindan tam
otomatik Uretimlere ulasabilen teknolojik, islevsel ve sanatsal ilerlemelere baghdir. Japonlar buglinku serigrafi
teknigini dnce insan sac tellerini, sonra da saf ipek dokumalarini kullanarak olusturmustur. Gliniimizde saf
ipegin yerini sentetik dokumalar almistir.
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Serigrafi baski tekniginin, Gorsel 5.2'de gorildiigu Gzere tek renk (tire) ve cok renk (trigromi) olmak tizere iki ¢e-
sidi vardir. Her renk icin bir kalip hazirlamak kosulu ile cok renkli baski da yapilabilir. Hangi baski cesidinin kulla-
nilacagdi baskinin uygulanacadi ylizeye, basiimasi istenen grafige ve diger teknik sebeplere gore belirlenmelidir.

5.1.2. Serigrafi Baski Cesitleri

KAFAM KARISIK

| Gorsel 5.2: Tek renk ve ¢ok renk serigrafi baski érnekleri

5.1.3. Serigrafi Baskida Kullanilan Ara¢ Gereg ve Bunlarin Ozellikleri

Serigrafi baski tekniginde kullanilan ara¢ gereci tanimak, uygulama asamasinda yasanabilecek hatalar en aza
indirmede fayda saglar.

Bu arag gerec sunlardir:

ipekler, ipek dokuma, sentetik dokuma, metal dokuma, cerceveler, boya, tiner, emdlsiyon, ragle, serigrafi maki-
nasl, pozlama masasi, kurutma raflari, kagit dolaplari

Sentetik Dokuma: Plastik maddeden yapilan sentetik dokumanin mirekkep gecirgenligi fazladir ve bu do-
kuma kimyasal maddelere karsi cok dayaniklidir. Uzun sire kullanilabilir. Emulsiyon kolay temizlenir. Sentetik
dokumalar; polyester (terylen, perlon) ve polyamid (naylon, perlon) olarak ikiye ayrilir. Polyester isiya karsi has-
sasiyet gostermez ve sicaklik 100°ye ciksa bile fire vermez. Polyesterle iyi baski yapilabilir. Polyamid dayaniklidir,
agir sartlarda kullanilabilir ve esnekligi fazladir. Dogru gerilmis naylon dokumalarla en keskin kenar ¢izgileri bile
elde edilebilir.
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ipekler (Elekler, Dokumalar, Gazeler): En temel ge-
rectir (Gorsel 5.3). Konusma dilinde ipek adiyla bilinen
gazeler, ¢ grupta incelenebilir.

ipek Dokuma: ipegin en kalitelisinden yapilir. Emdil-
siyonu daha kolay tutar. Esnektir. Cok fazla germe ola-
nagl oldugundan kiiclik ve orta boy baskilarda sikca
kullanihr.

Metal Dokuma: Bronz ve paslanmaz celik tellerden do-
kunur. Esnekligi cok azdir. Cabuk gevser, kolay bikultr
ve kirilir. Trikromi baskiya ¢cok uygundur.

Serigrafi elegi dokumalarinda multiflament ve monof-
lament olmak tzere iki tip iplik kullanilir. Multiflament,
cok ince ipliklerin bir arada bikiilmesiyle olur. ipek ve  Gérsel 5.3: ipekler
polyester bu gruptadir. Monoflament, tek katli ve tek
iplikli iptir. Plrlizsiiz bir iplik ylzeyi vardir. Bundan do-
layr cok iyi murekkep gegirgenligi, yUksek siirtiinmeye
dayaniklilik, ylizey baskisinda keskin kenar olusumu ve
baski sonrasi elegin kolay temizlenmesi gibi avantajlari
vardir.

Uluslararasi elek dokumasi standartlari; S [small, (sI-
mol), ince], M [medium, (midyum), orta kalinlik], T [thi-
ck, (tik), kalin], HD [heavy duty, (hevi duti), cok kalin]
olmak tizere dort ayri kalinliktadir. Dokumayi meydana
getiren ipligin sayisi, maddesi, kalinligi (cap1), elek nu-
maralari, kalitesi, 1 cm?deki iplik sayisi (dokuma numa-
rasi), uzama ve esneme kapasitesi gibi 6zellikler ipegin
yapacagi gérevle dogrudan iliskilidir. iplik kalinliklari
arttikca iplikler arasi bosluklar yani boya gececek alan-
lar azalir, buna karsin baski tizerinde olusan boya film
tabakasinin kalinhg artar.

Cerceveler (Kasnak): Ahsap ve metal olmak tzere iki
cesidi olan cerceveler ipedin gerilmesinde kullanihr
(Gorsel 5.4).

- Ahsap Cerceve: ipegdi gererken, nem ve sicaklikta
deforme olmasina karsin en cok kullanilan cerceve
cesididir. Hafiftir ve ekonomiktir, hazirlanmasi kolay-
dir. Genellikle cam tahtasindan olanlar tercih edilir.
Cerceve kalinligi, elegin buyiklugiine gore belirlen-
melidir. Ornegin 5x5 cm veya 8x8 cm gibi. Nem ve
1sidan etkilenmemesi icin kullanim 6ncesinde ¢erceve
boyanabilir.

o Metal Cerceve: 40x40x2 mm boyutlarindaki
aliminyum ya da galvanizli demir borulardan yapilir.
Aliminyum, paslanmadigi ve degisik profillerde te-
min edilebildigi icin; galvanizli demir ise dayanikli
oldugdu icin tercih edilebilir. Eger cerceve paslanirsa
dokuma zarar gorir. Metal cercevelerde dokumanin
iyi yapismasi icin ¢ok diizglin olan yizeyin piri-
zlendirilmesi gerekir.

Gorsel 5.4: Cergeveler
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Gorsel 5.5: Boyalar ve tinerler

Gorsel 5.6: Emulsiyonlar

Boyalar ve Tinerler: Serigrafi baskida her tiirlii boya kul-
lanilabilir. Onemli olan baski yapilacak yiizeye, baski ko-
nusuna, ipek dokusuna ve ragle yapisina uygun kivamda
(incelikte) boya secmektir. Sentetik, selllozik, akrilik ve
plastik boyalar, tekstil boyalari; bunlarin inceltici ve te-
mizleyicileri serigrafi baskida kullanilir (Gorsel 5.5).

incelticiler, boyay: kullanilabilir uygun kivama getirmek
icin kullanilan maddelerdir. Boyanin ¢esidine gore inceltici
ve temizleyicileri farkli olmakla birlikte ayni olanlari da var-
dir. Geciktirici tiner, murekkebin ylizey Uzerindeki kuruma
stresini geciktirir. Cogunlukla yaz aylarinda kuruma stire-
sini uzatmak icin kullanilir. Hizlandirici tiner, boyanin kuru-
masini hizlandinr. Ozellikle beklemeden birkac renk baski
yapilacaksa boyaya yeteri kadar hizlandirici katilmasinda
yarar vardir. Bu tiner de genellikle kis aylarindaki baskilar-
da tercih edilir.

Kum, bekletilmis boya lizerinde olusan kabuk gibi boya
icinde istenmeyen seyler ipegin yirtilmasina, baskida
istenmeyen izlerin olusmasina neden olabilir. Bu ne-
denle baski boyalari kullanilmadan dnce ince gézenekli
bir tilbentten siiztlmelidir. E§er baskilarda ince boya
tabakasi isteniyorsa sik dokumali bir ipek ve inceltilmis
boya kullanilmali, buna bagl olarak ragle hareketi ha-
fif olmalidir. Tramh baskilarda keskin kontur elde ede-
bilmek icin kalin boya, ylizey baskilarda ise ince boya
kullaniimalidir. ipek gézeneklerini tikamamasi icin boya
uzun sire bekletiimemeli, eger beklenmesi zorunluysa
boya mutlaka silinmelidir. Elek dokumasi kaba, sablon
kalinhgi fazla ise kalin boya tercih edilmelidir.

Emiilsiyonlar: Cerceveye gerilen ipek Uizerinde boya geciren
ve gecirmeyen yerleri belirlemek amaciyla yapilan islemde kul-
lanilan isiga duyarl maddedir (Gorsel 5.6). Hazir olarak alina-
bilecegi gibi degisik karigimlarla da emilsiyon hazirlamak
mimkindir. ipege yapisan tozlar kalibi bozdugundan
emdilsiyon stirerken ortamin tozdan ve kirden arindirilmig
olmasi gerekir. Kalip Gzerinde nasil bir emilsiyonun kulla-
nilacagini basilan yiizey, basilacak malzemenin cinsi gibi
faktorler belirler.
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Ragle (Siyirgac): Elek tizerindeki boyanin sablon de-
liklerden baski yapilacak ylizeye ge¢mesini saglayan
siyincidir (Gorsel 5.7). Ragleler, degisik profillerde
kesilmis kauguklardir. Agag, cam ve celik olanlar da
vardir. Kaucuk ve lastik ragleler, tahta veya alimin-
yum tutuculara takilarak kullanilir. Sert yiizeylerde
yumusak ragle, yumusak ylizeylerde ise sert ragle
kullanilmahdir.

Baski yapilan malzemenin cinsine, sekline, kullani-
lan boyaya, boyanin ylizeye yayilma derecesine ve
baski motifinin 6zelligine gore ragle secilmelidir.
Ornegin kalin bir miirekkep tabakast isteniyorsa ko-
seleri yuvarlatiimis ragle; kagit, karton vb. malzeme
Uzerine yazi veya traml bir resim basilacaksa kose-
leri dik acili ragle; boyayi cok fazla emen tekstil turd
malzemeler icin kullanilacaksa ucu tamamen yuvar-
latilmig ragleler tercih edilmelidir.

Serigrafi Tezgahi (Makinesi): Amacina ve gelismis-
ligine gore bircok tlrl vardir. Bir ucunda calisma ala-
ni, diger ucunda baski elegi sikistirilabilecek mentese
bulunan bir masa serigrafi tezgahi olarak kullanilabi-
lir (Gorsel 5.8). Ayrica yari otomatik ve tam otomatik
serigrafi baski makineleri de vardir. Makinelerin kali-
tesi arttik¢ca baskinin da kalitesi artar.

Pozlama Masasi (Makinesi): Laklanmis (emiilsiyon
stirtilmds) ipegin kalip haline gelmesi icin gicli bir
istkla grafigin ipek lizerine pozlandirilmasi islemin-
de kullanilir. Pozlama makinelerinin farkli cesitleri
mevcuttur. Ancak pratik kullanim acisindan genel-
likle 151kh masalar tercih edilir (Gorsel 5.9).

Pozlama icin altta 151k kaynad, Ustte ise kirilmaya-
cak kalinlikta bir cami olan 1sikli masa kullanilabilir.
Isikli masada masanin i¢ yan yuzeyinin 1511 yansitan
bir maddeyle ( folyo, beyaz yagh boya, beyaz bez
vb.) kaplanmis olmasinda ve bu yan yiizeylerde
15191 dagitacak havalandirma deliklerinin olmasinda
yarar vardir.

Gorsel 5.9: Pozlama masasi
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Gorsel 5.10: Ragle ve kurutma raflar

Ragle, Boya ve Kurutma Raflari: Serigrafi teknigi bir di-
zen icinde uygulanmalidir. Raflarin agiz kisimlari, raglelerin
korunmasi amaciyla bir yere degmeyecek sekilde olmali-
dir. Raflar kullanim kolayligi agisindan boyalarin cinslerine
gore diizenlenmelidir (Gorsel 5.10).

Kagit Dolaplan: Kagitlan cinslerine ve niteliklerine gore
korumak, baskilari sistematik olarak saklamak amaciyla
kullanilir (Gorsel 5.12). Kagit dolaplari, cok ¢ekmeceli ve
70x100 cm boyutlarindaki kagitlarin saklanabilecegi bu-
yUklukte olmalidir. Dolabin Uzeri gerekli durumlarda calis-
ma, pozlama ve baski masasi olarak da tasarlanabilir.

Gorsel 5.12: K&git dolaplari

Elek Raflari: ipeklerin korunmasi ve saklanmasi icin ézel
raflara ihtiyag duyulur. Clinki serigrafinin temel malzemesi
olan ipekler ¢cok hassastir, en kiiciik darbede yirtilmasi s6z
konusudur (Gorsel 5.11).

Baski Yiizeyleri: Serigrafi baski teknigi, gerekli kosullar
saglandigi siirece ahsap, cam, metal gibi her turlG ylize-
ye uygulanabilir.

Gorsel 5.11: Elek raflar
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5.1.4. Serigrafi Baski Tekniginin Kullanim
Alanlan

Serigrafi baski tekniginin kullanim alanlarini sinirlamak
mimkiin degildir. Clinki imalati yapilan ve dolayisiyla
markalama ihtiyaci duyulan her uriin i¢in disiintlmesi
gereken baski cesididir. Kullanim alanlar olarak endustri
sektorii basta olmak Uzere elektrik-elektronik, otomo-
tiv, beyaz egsya, kiclk ev aletleri, gida, plastik enjeksiyon
arlinleri, tekstil, cam sanayi, kozmetik sektori sayilabilir.
Kullanim alanlarindaki farklilik ve gesitlilik, baski ytzeyinin
dolayisiyla da kullanilmasi gereken ipek, boya gibi malze-
melerin farklilasmasina neden olur (Gorsel 5.13).

BiLGi KUTUSU

Serigrafi baski, ginimizde
bircok alanda kullanilmakla
birlikte endstri sektorinin
olmazsa olmazlari arasinda-
dir.

Gorsel 5.13: Serigrafi baskinin kullanim alanlariyla ilgili érnekler

. ETkiNLIK”

‘ Yakin cevrenizden serigrafi baski cesitleri bulup inceleyiniz. Bunlari fotograflayarak bij

arastirma dosyasi olusturunuz. Buldugunuz 6rneklerin farkl kullanim alanlarindan olma-

sina 6zen gosteriniz.
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5.1.5. Tek Renkli (Tire) Serigrafi Tek-
nigi ve Ozellikleri

ipek kumas, ahsap ya da metal bir cerceveye gerilerek
emilsiyon malzemesi ile kaplanir. Asetat ya da aydinger
Uzerine transfer edilmis grafigin guicli bir 1sikla pozlandi-
rilarak laklanmis ipek kumas lzerine sablon gibi ¢cikmasi
saglanir. Isiga duyarli bélgeler su yardimi ile temizlene-
rek hassas bir sablon olusturulur. Bu sablona kalip denir.
Kalibin icine konan baski boyasi, ragle ile siyrilarak agik
kalan yerlerden kagit, cam, kumas vb. malzemelerin tize-
rine gegcirilir (Gorsel 5.14).

Tek renkli serigrafi baski tekniginin ilk asamasinda uygu-
lamada kullanilacak calismanin grafigi tasarlanmalidir.
Ardindan sirasi ile pozitif hazirlama, pozlandirarak kalip
olusturma, basma ve kalip temizleme gelir. Grafik, baski-
da hangi renk kullanilacagina bakilmaksizin siyah beyaz
olmalidir. Grafigin kaliba aktarilmasi igin film kullanilma-
lidir. Film Uzerinde grafikte siyah olan yerler tam siyah,
beyaz olan yerler ise tam seffaf olmalidir. Bu asamada
yapilan bir hata baski asamasinda istenmeyen sonuglara

Gorsel 5.14: Tek renk serigrafi bask neden olur.

Tek renkli serigrafi baskida bir kalip hazirlamak yeterli
olur. Tasarim asetat ya da aydingere transfer edilir, poz-
lanir ve baski asamasina gecilerek cogaltilir. Késeli ve yu-
varlak baskilar da dahil olmak tizere her tiirli malzeme
ve ylizey lizerine uygulanabilen serigrafi baskida islem
basamaklarinin siralama dikkate alinarak 6zenle uygu-
lanmasi iyi sonug almak acisindan olduk¢a 6nemlidir.

U, /) ETKINLIK —

Yakin cevrenizden tek renkli serigrafi baski cesitleri bulup inceleyiniz. Bunlar
fotograflayarak arastirma dosyaniza ekleyiniz. Buldugunuz 6rneklerin farkli kullanim alan-
larindan olmasina 6zen gosteriniz.

- —
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5.1.6. Deseni Tek Renkli Baski Tekni-
gine Uygun Siyah Beyaz Lekesel Ola-
rak Calisma

Grafik tasarimda anlatilmak istenenin verilmesi, bigci-
mi asama agsama detaylarindan arinan lekeler halinde
gérmekle miimkiindir. Ozgiin baski teknikleri icinde
bu lekesel anlatim, serigrafi baski tekniginin verdigi im-
kanlar dogrultusunda desteklenebilir. Lekesel calisma
yalin anlatimlar gerektirir. Yalin anlatimlar ise verilmek
istenen mesaja hizmet etmedigi noktada bir anlam
ifade etmez. Grafik anlatimin basarili sayilabilmesi icin
yalin anlatimi bulabilmek kadar uygulanmamis, denen-
memis farkl anlatimlari da yakalayabilmek gerekir.

BiLGi KUTUSU

Yaratici distince, her tir-
|G soruna ¢6zUim Onerileri
sunarken ¢ok yonli baka-
bilmeyi gerektirir.

Yiizey Uizerinde algilanan farkl ton degerine leke denir.
Leke, ylizey Uzerinde 151gin etkisi ile ortaya ¢ikan ton
farkliliklaridir. Bir rengin kendi icinde farkli tonlari olabi-
lir, ayni zamanda farkli renklerin de kendi aralarinda ton
degerleri degisebilir. Leke etkisi, 6n plan ve arka plan
arasinda kurulan bagintiyla aciklanabilir. iki alan arasin-
daki zithgin siddeti yani acik ile koyu degerler arasindaki
farkin artmasi, belirginligi artirdigi gibi guiclii cagnsimlar
yaparak ifadeyi de gllendirir. Bu zitliklar, grafikte vurgu-
lu alanlarin yaratilmasinda ve hedef kitlenin bu vurgulu
alanlara yonlendirilmesinde etkili gorevler tstlenirler.

BiLGi KUTUSU
Serigrafi, baski teknik im-
kanlarrile yaraticihgi ve ori-
jinalligi uyaran bir tekniktir.

Tek renkli serigrafi baski teknigine uygun grafik olustu-
rulurken agik koyu dengesine dikkat edilmelidir (Gorsel
5.15). Siyah lekelerin beyaz kagit lizerinde ya da beyaz
lekelerin siyah kagit Uzerinde dengeli dagiimasina
Ozen gosterilerek siyah beyaz calisma olusturulmalidir.
Serigrafi baski kalibinda yari gegirgenlik olmadigindan
hazirlanan grafikte gri tonlar olmamalidir.

Elle tasarlanacak sanatsal calismalar, sulandirilmamis
siyah cini murekkebi ya da siyah guaj boya ile beyaz ka-
git lizerine; beyaz guaj ile de siyah kagit lGzerine kagit
islatilmadan calisilabilir. Bilgisayar ortaminda tasarla-
nacak calismalarda ise en keskin detaylari korumak igin
vektorel tabanli program tercih edilmelidir.

Gorsel 5.15: Serigrafi baskida tek renk grafik
hazirlama
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1. UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Tek Renk (Tire) Serigrafi Baski Grafigi Hazirlama
AMAC: Tire serigrafi baski uygulamasinda kullanmak icin grafik hazirlamak.

Aracg Gereg
1. Resim kagidi
2. Resim kalemi
3. Cetvel
4., Pergel
5. Silgi

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak tire serigrafi baski grafik calismasi ya-
piniz.

islem Basamaklar

1. Atdlye onliigliniizu giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve giivenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

2. Tire serigrafi baski icin hazirlanmig grafik drneklerini inceleyiniz.

3. Farklifikirlere yonelik eskiz arastirmalari yaptiktan sonra eskizlerden birini seciniz.

4, Cahsirken oturma pozisyonunuza dikkat ediniz, yanlis oturus sekli saghiginiz icin
zararlidir.

5. Ozgiin calismalar yapiniz.

6. Calismaniz siiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.

7. Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki Ol¢litlere gore degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.
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5.1.7. Aydinger ya da Asetat Uzeri-
ne Desenin Filminin Hazirlanmasi

Basilmasi istenen tasarimin asetat, cam, aydinger gibi
1sik geciren bir ylizey Uzerinde hazirlanmasina pozitif
(film) denir. Bu islem icin grafik hazirlanir ve kroslari
belirlenir. Ardindan isikh masa yardimiyla grafik, ay-
dinger ya da asetata transfer edilir. Desen transfer edi-
lirken 151k gecirmeyen siyah veya kirmizi renklerde m-
rekkep kullaniimasina dikkat edilmelidir (Gorsel 5.16).

BiLGi KUTUSU

Sanatsal calismalarin  filmi,
asetat lizerine dogrudan elle
cizilerek olusturulur.

P

i
AL i\“‘“

Gorsel 5.16: Serigrafi baskida film hazirlama

Gorsel 5.17: Sonay Memoglu, cok renkli serigrafi baski
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2. WYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Tek Renk (Tire) Serigrafi Baski Filmi Hazirlama
AMAC: Tire serigrafi baski uygulamasinda kullanilmak tizere film hazirlamak.

Arag Gereg

1. Isikli masa

2. Aydinger ya da asetat

3. Kalem

4. Siyah ya da kirmizi renk mirekkep
5. Grafik

1. uygulama da hazirlamis oldugunuz grafigin filmini asagidaki islem basamaklarini
dikkate alarak yapiniz.

islem Basamaklari

1.

Atolye 6nluglinizt giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is sagligi ve guvenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

2. Tire serigrafi baski i¢in hazirlanmis film drneklerini inceleyiniz.

3. lIsikli masa tizerinde grafigi hazirlayiniz ve kroslarini belirleyiniz.

4. Grafigi asetat ya da aydinger Uizerine transfer ediniz.

5. Galismaniz suresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gdsteriniz.

6. Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.
DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin slresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki 6lcitlere gore degerlendirilecek-

tir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.
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5.2. SERIGRAFI BASKI TEKNI-
GINI UYGULAMA

Serigrafi baski; her tirli ylizeye uygulanabilir olmasi,
fazla donanim gerektirmemesi gibi Ustiin 6zelliklere
sahip bir baski cesididir. Burada dikkat edilmesi gere-
ken, yapilacak ¢alismaya uygun malzemelerin secilme-
si ve uygulama asamasindaki islem siralamasidir.

5.2.1. Ipegi Kasnaga Germe

ipegin kasnaga gerilmesi cogunlukla elle yapilmakla
birlikte endistri haline gelmis alanlarda 6zel germe
makineleriyle yapilmaktadir. Hangi yontem kullanilir-
sa kullanilsin aslolan ipegin ipliklerinin birbirine pa-
ralel olmasi ve yeterli esneklikte gerilmesidir. ipegin
¢ok gergin olmasi, elek esnekliginin kaybolmasina ve
yirtilmasina; cok gevsek olmasi da grafigin bozuk basil-
masina neden olur. ipegi cerceveye germeden dnce ya
da gerdikten sonra ipegdin soguk ve sicak su (en ylksek
50°C) ile yikanmasi; ipliklerin uzamasini, direncin azal-
masini, dolayisiyla da ipegin iyi gerilmesini saglar.

Elle germe yonteminde ipek; kasnagin bir kenarina ger-
gin sekilde, cabuk kuruyan yapistiriciyla yapistirilir ya
da tel zimbayla zimbalanir. Zimbalama islemi, gerilme
aninda ipegi yirtmayacak sekilde 6zenle yapilmalidir.
Zimba tellerinin cerceveye dik ya da paralel degil, 45°
egiklikte olmasinda yarar vardir. Burada ipek dokusu-
nun birbirine paralel olmasina dikkat edilmelidir. ipek,
Gorsel 5.18'deki gibi ipek, A1'den B1’e gerildikten sonra
A2'den C1'e de gerilerek yapistirilir veya zimbalanir. A
kosesinden D kosesine capraz seklinde cekilerek tutu-
lur ve germe islemi B2'den D2'ye, daha sonra da C2'den
D1'e dogru surdirilir ve zimbalanir.

5.2.2. Baski Kalibinin Yiizeyine Lak
Uygulama

Cerceveye gerilmis ipegin boya geciren kisimlarinin agik
birakilip diger kisimlarinin kapatilmasi icin pozlandiriimasi
gerekir. ipegin pozlandinlabilmesi icin dncesinde emidilsi-
yon ile kaplanmasi gerekir. Emdilsiyon, kullanilmadan he-
men 6nce hazirlanmall ve bekletilmemelidir. Emilsiyon,
az 1sikli bir ortamda egimli olarak tutulan temiz bir ragle
ya da cetvel yardimi ile acik yer birakilmadan kalip tizerine
strlilmelidir (Gorsel 5.19). Baskida uygulanan grafige gore
emiilsiyonun hangi miktarda siriilecegi belirlenir. Orne-
gin detayl baskilar icin ince tabaka suriilmesi yararli olur.
Emuilsiyon ile kaplanmig ipek, diiz bir konumda ve karanlik
bir ortamda kurutma islemi icin bekletilmelidir.
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Gorsel 5.18: Ipegi kasnaga germe

Gorsel 5.19: Serigrafi baskida ipege emiulsiyon
uygulama

3. ETKINILIK {
~ R

2. Uygulama’da yaptiginiz filme uygun
bir kasnak hazirlayiniz.




3. UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Tek Renk (Tire) Serigrafi Baskida Emdilsiyon Uygulama
AMAC: Tire serigrafi baskida kullanilmak tizere ipege emdilsiyon uygulamak.

Aracg Gereg
1. Cerceveye gerilmis ipek
2. Emdilsiyon
3.Ragle
4, Kurutma rafi
5. Masa

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak ipek iizerine emiilsiyon uygalamasi ya-
piniz.

islem Basamaklar
1. Atolye 6nliiglinuizii giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saghgi ve gtivenligi ted-
birlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.
Emdlsiyon uygulamasini 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz.
Emlsiyonu kullanimdan hemen dnce hazirlayiniz ve bekletmeyiniz.
Cerceveye gerilmis ipek tzerine temiz bir ragle yardimi ile emilsiyonu uygulayi-
niz.
5. Laklanmis ipegi kurumak tizere karanlik bir ortamda diiz bir konumda birakiniz.
Calismaniz suiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gosteriniz.
7. Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.

> wn

DEGERLENDIRME

Uygulama ¢alismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki olcltlere gore degerlendirilecek-
tir. Calismanizi yaparken bu 6lcutleri dikkate aliniz.
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5.2.3. Deseni Kaliba Pozlandirma

Pozitifin glicli bir 151k yardimi ile emdilsiyon stirilmds ipege aktarilmasina pozlama denir. Poz siiresini etkile-
yen etmenler; emilsiyonun cinsi, elek numarasi, lamba cinsi, lambanin uzakligi ve pozlanan pozitifin 6zelligi-
dir. Pozlama icin 6zel lambali poz masalari, tek lambali poz kutulari, florasanlarla hazirlanan ve hem calisma
hem de pozlama amaci ile kullanilan masalar gibi cesitli sistemler kullanilabilir. Baskida kullanilacak grafigin
pozitifi hazirlanir ve ardindan pozlandirma asamasina gegcilir. Pozlandirma asamasinda 6zenle ve sira ile uygu-
lanacak islem basamaklari sunlardir:

+ Pozlama masasinin ylizey temizliginin kontroll yapilmali ve asetat isik kaynagini ortalayacak sekilde yer-
lestirilmelidir.

« Baskiyi gliclestirdiginden grafigin cercevenin kenara ¢cok dayanmamasi ve raglenin kolay hareket ede-
bilmesi icin cerceveye yakin yerlerde 4-5 cm’lik bosluklar birakilmalidir.

« Kalip, pozitif tizerine yerlestirilmelidir.

« Tasarimin buyukligiinde bir agirlik kalip icine yerlestirilmeli, Gizeri kege ya da yumusak dokulu koyu renk
bir orti ile kapatiimalidir.

+ Pozlama siiresinin normalden fazla olmasi sablonun acilmamasina, az olmasi ise lakta dékiilmelere neden
olacagindan daha 6nce deneme yapilmali ve belirlenen poz siiresinde pozlama yapilmahdir.

+ Sablonun tam olarak agildigindan emin olana kadar dnce kalibin her iki yizi 1slatilmali, daha sonra bol
su ile yikama islemine devam edilmelidir. Kalip, yeterince temizlenmezse baski asamasinda istenmeyen
sonuglar olur.

« Kalibin dik ya da egimli bir konumda kurumaya birakilmasi istenmeyen sonuglar doguracagindan kalip
diiz bir konumda kurumaya birakilmalidir.

« Kalip, cerceve ve ipek arasi boya sizintisina imkan vermeyecek sekilde bantlanarak kapatilmalidir.

Pozlandirma islemi, ipek lizerindeki emilsiyonun isik alan yerlerinin sabitlesmesi, 1sik almayan yerlerinin ise
dokilmesidir. Basim asamasinda boyayi gecirerek baskiyi olusturan kisim, dokilen kisimdir (Gorsel 5.20).

Gorsel 5.20: Serigrafi baskida filmi kaliba pozlandirma
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&, UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Tek Renk (Tire) Serigrafi Baskida Pozlama Yapma
AMACG: Tire serigrafi baskida kullaniimak tizere filmi kaliba pozlandirmak.

Arag Gereg

1. Pozlama masasi

2. Film

3. Koyu renk bir orti
4. Agirhk
5.Temizleme teknesi

3. uygulama’da hazirlamis oldugunuz filmi agsagidaki islem basamaklarini dikkate ala-
rak kalip iizerinde pozlandiriniz.

islem Basamaklari

1.

Atolye 6nluglinlizt giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is sagligi ve guvenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

2. Pozlandirma uygulamasini 6gretmeninizin gozetiminde yapiniz.

3. Pozlama masasinin ylizey temizliginden emin olunuz ve filmiisik kaynagini ortala-
yacak sekilde masaya yerlestiriniz.

4. Kalibi film Uzerine yerlestiriniz, Gzerine agirlik koyarak koyu renk bir 6rti ile kapa-
tiniz.

5. Pozlama siiresi sonunda kalibi bol su ile temizleyiniz.

6. Calismaniz suresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gdsteriniz.

7. Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin sresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki dlcltlere gére degerlendirilecektir.

CGalismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.
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5.2.4. Baski Yapilacak Malzemeyi
Dogr Sabitleme

Kalip, baski tezgahina (makinesine) ya da temiz, diiz
bir masaya mengene ile baglanmalidir (Gorsel 5.21).
Baskinin ayarlanmasinda kullanilan ve rehber kagit
olarak da adlandinlan kagit vb. malzeme, kalibin al-
tina etrafinda uygun bosluk birakilarak yerlestirilme-
lidir. Baskinin yapilacagi malzemenin kaymamasi ve
her baskinin ayni yere basilabilmesi icin hassas bir
ayarlama islemi yapilmalidir. Bunun igin baski maki-
nesinde belirlenen bir noktaya bantla kdsebent yapi-
labilir.

Gorsel 5.21: Serigrafi baskida malzeme sabitleme

4. ETKINLIK””

[ 4. Uygulama’da pozlamasini yaptiginiz kalibinizi baski makinesine sabitleyiniz ve rehber

kagit ayarlamasini yapiniz.

5.2.5. Baskida Kullanilacak
Rengin Konuya Uygun
Secimi

Serigrafi baskida en iyi sonucu almak icin secilen
her malzemenin konuya uygun olmasinin dnemli
oldugu kadar baskida kullanilan grafik de dnemlidir.
Her grafik Griininde oldugu gibi serigrafi baski icin
hazirlanan grafik tasariminda da tasarim éncesinde
detayli bir arastirma yapilmalidir. Tasarim asama-
sindayken uygulamada kullanilacak her malzeme
bilinmelidir. Grafik; yaratici bir hayal giict, bu hayal
guclnt destekleyen materyalleri kullanabilme yeti-
si ile tasari ilkeleri, renklerin psikolojik anlamlari ve
hedef kitle beklentileri g6z 6niinde bulundurularak
yapilmahdir.

Serigrafi baskida renk secimi, 6zellikle baski yapila-
cak malzeme g6z 6nlinde bulundurularak yapilma-
hdir (Gorsel 5.22). Secilen renk, ylizey cesitliliginin
fazla olmasindan dolayi ayrica dnemlidir. ClnkU her
bir renk, farkli ylizeyler Gizerinde farkli gortndr.

Gorsel 5.22: Serigrafi baskida renk segimi
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5. ETKiNLiK” <

Tek renk serigrafi baskida uygulanacak rengi, 1. Uygulama’da hazirladiginiz grafik calis-
ma ve baski yiizeyini de dikkate alarak netlestiriniz.

5.2.6. Baski Uygulama

Tek renkli serigrafi baski uygulamasinda kalibin baski ylizeyine yapismamasi, ragle basinci sonrasinda baski
malzemesi Uizerinden kolay ayrilmasi icin dncelikle cercevenin altina 1-2 cm’lik bir yuikseklik konmalidir. Ardin-
dan ragle, baski yoniine gore tasarimdan biyilk ancak kalip icinde hareketi kisitlamayacak 6lctide secilmeli-
dir. Olmasi gereken kivamda ve renk tonunda hazirlanan serigrafi boyasi, kalip izerine baski alaninin digina
gelecek sekilde ragle boyunca dokiilmelidir. Ragle, iki elle ve yaklasik 45-60°lik bir agiyla tutulmali; yeterli ba-
sin¢la duraklama yapilmadan tek hareketle cekilmelidir. Boylece boyanin tabandaki malzeme tizerine gegmesi
saglanir. Kalip yavasca kaldirilarak baski ylizeyi kurutma raflarina yerlestirilmelidir. Baski tamamlanana kadar
islem tekrarlanmalidir. Kurumaya birakilan ytizeylerin kuruma sirasinda tozlanmamalarina 6zen gosterilmelidir
(Gorsel 5.23).

Baski sonrasinda kalibin Gizerindeki artik boyalar alinmali, kurumasina firsat verilmeden uygun temizleyiciler-
le temizlenmelidir. Ardindan kalibin emdlsiyon temizlemesi yapilmalidir. Emiilsiyon temizleyici kalibin her iki
yliziine firca ile strilUp biraz bekletildikten sonra kalip bol su ile yikanmalidir ve varsa kalan lekeler 6zel gélge
siliciler ile temizlenmelidir. Tekrar kullanilabilmesi icin kalibin hig leke kalmayacak sekilde titizlikle temizlenmesi
gerekir.

Gorsel 5.23: Tek renkli (tire) serigrafi baski

IS
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3, UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Tek Renk (Tire) Serigrafi Baski Yapma
AMAC: Tire serigrafi baski uygulamasi yapmak.

Arac¢ Gereg

1. Kalip

2. Serigrafi boyasi

3. Baski malzemesi
4. Ragle

5. Kurutma rafi

6. Temizleme teknesi

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak tire serigrafi baski yapiniz.

islem Basamaklarn

1.

OV O NV A WN

Atélye 6nluglinuizi giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is saglidi ve glivenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

Tire serigrafi baski uygulamasini 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz.

Baski yapilacak ylizeyi sabitleyiniz.

Baski yuzeyi ile kalip arasina yiikseklik yerlestiriniz.

Uygun ragle secimini yapiniz.

Baski boyasini kalip Gzerine dokiliniiz ve ragle ile siyiriniz.

Kalibi kaldiriniz, baski ytizeyini kurutma rafina birakiniz.

Kalibinizi temizleyiniz.

Calismaniz siiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gdsteriniz.

10. Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki olctitlere gore degerlendirilecektir.

Calismanizi yaparken bu 6l¢Utleri dikkate aliniz.
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Blyuk boyutlu bir materyalin ortasinda acilan bosluga kiictik boyutlu bir calismayi yerlestirerek cerceveleme
yontemine paspartu denir. Serigrafi baski teknidi ile cogaltilan sanatsal calismalarda da kullanilir (Gorsel 5.24,
2.25). Calismaya derinlik hissi vermek, calismayi vurgulamak, korumak ve ¢alismanin uzun siire dayanmasini
saglamak icin kullanilan bir ydntemdir.

5.2.7. Baskiya Ad, Sayi ve Yil Yazarak Paspartu Yapma

Sanatsal grafik calismalara isim verilebilir. Baskisi yapilarak ¢cogaltilan bu calismalara baskinin ismi, hangi yilda
yapildigi, kaginci baski oldugu, toplam kag adet basildigi yazilir. Ardindan baski ¢alismasi paspartulanir.

Gorsel 5.24: Paspartulanmis
serigrafi baski

Gorsel 5.25: Sonay Memoglu, serigrafi baski

6. ETKINLI

5. Uygulama’da yaptiginiz tek renk serigrafi baski calismaniza baski ismini, yilini, sayisini

yaziniz ve ardindan ¢alismanizi paspartulayiniz.
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5.2.8. Cok Renkli (Trigromi)
Serigrafi Baski Teknigine
Uygun Desen Hazirlama

Grafik tasarim programlarinda bulunan katmanlar
gibi cok renkli serigrafi baskida da her renk icin bir
pozitif hazirlanmaldir. Bu baski grafiginde de tek
renk serigrafi baski grafiginde oldugu gibi biitiin
tasar kurallar gegerlidir. Grafik tasarlanirken ayni
renk alanlar ayni filmde olacagindan renk ayrimi
yapilacak alan belirlenerek calisilmalidir (Gorsel
5.26,5.27).

Grafigin basilabilmesi icin noktalara ayristirnimasi
gerekir. Birden fazla ton barindiran grafik, biyakli
kicukli noktalara ayrihr. Grafigi elde etmeye yara-
yan bu noktalara tram denir. Noktalar koyu baski
yapilan yerlerde siklasir, acik baski yapilan yerler-
de ise seyreklesir. Renk ayrimi, tramin sekli ve bi-
yukligunin tespiti ile baslar. Tram sikhdi, tramin
biyukligudir. Ornegin 44'lik tram, 1 cm’ye esit
araliklarla dizilmis 44 nokta demektir. Tram se-
killeri; kare, eliptik, yuvarlak ve cizgidir. Serigrafi
baskida renk ayrimi isleminde kullanilan siralama;

C (cyan "sayin”), M (magenta ‘mecenta’), Y (yellow Gorsel 5.26: Prof. Hiseyin Demir, 50x70 cm
“yelv”), K (black” bilak”) seklindedir. 2010 serigrafi baski

P i e S SR o

Gorsel 5.27: Devrim Erbil, cok renkli (trigromi) serigrafi baski ¢alismalari
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‘ Yakin cevrenizden ¢ok renkli serigrafi baski cesitleri bulup inceleyiniz. Bunlan fotograﬂayaran

arastirma dosyaniza ekleyiniz. incelemis oldugunuz 6rnekleri ve kosullarimizi dikkate alarak
cok renkli serigrafi baski uygulamasinda kullanabileceginiz bir grafik hazirlayiniz.

5.2.9. Desenin Her Rengi Icin Kalip Hazirlama

Cok renkli serigrafi baskida her renk icin ayr pozitif film hazirlanmahdir (Gorsel 5.28). Bu pozitifler, kalip 6lcu-
st uygun ise ayni kalipta; 6l¢t uygun degil ise ayr kaliplarda pozlandirilmalidir. Baski icin birden fazla kalip
hazirlanmigsa bu kaliplarin gerginlik ayarinin ayni olmasi, baski asamasinda kotli sonug almamak agisindan

onemlidir.

e

&

Gorsel 5.28: Cok renkli serigrafi baski kaliplari

BiLGi KUTUSU

Elle hazirlanmis sanatsal ca-
lismalarin filmi, cok iyi tara-
narak bilgisayar ortamina
alinmahdir.

o Tummw ¢

Cok renkli serigrafi baskida kullanilan grafik hangi renk
olursa olsun, grafigin asetat ya da aydingere transfer
isleminde yine 151k gecirmeyen siyah veya kirmizi renk-
lerde murekkep kullaniimalidir. Kaliplar baski yiizeyin-
de ayni alanda kullanildigindan hizalamaya ayrica 6zen
gosterilerek pozitifler lizerinde akslar kullanilmalidir.
Cok renkli serigrafi baski uygulamasinda kullanilan gra-
fikte kag renk varsa o kadar pozitif film hazirlanmalidir.
ipekler, 15tk almayan bir ortamda emiilsiyon siirilerek
kurutulmalidir. Ardindan kaliplar pozlandiriimali ve te-
mizleme islemi yapilarak baskiya hazir hale getirilmeli-
dir.

Dogru renk ayrimi yapilmis film, basilacak grafige uy-
gun elek secimi ve buna bagli olarak uygun tram seci-
miyle baski yapilmalidir. En ince ayrintiyi baski ylizeyin-
de gorebilmek icin fotografik bir goriintli 112 dpi=44
tram olarak tercih edilmelidir. Cok renkli serigrafi bas-
kida en iyi sonucu alabilmek; iyi bir 6rnek calisma, net
bir tarama, 6zenli bir renk ayrimi ve bunlara uygun elek
secimiyle olur.

17— Ozgln DBaskl —————
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[ 7. Etkinlik'te cok renkli serigrafi uygulamasi icin hazirladiginiz grafigin kaliplarini yapmlzW

5.2.10. Kaliplan Sirasiyla ve Kroslarina Dikkat Ederek Serigrafi
Masasina Vidalama

Cok renkli serigrafide basim asamasina gecmeden 6nce kalibin, ragle basinci sonrasinda baski malzemesi lize-
rinden kolay ayrilmasi, malzemenin ipege yapismamasi icin yukseklik ayarlamasi dikkatli ve 6zenli yapilmalidir.
ilk sirada basilmasi planlanan renk icin hazirlanmis kalip, serigrafi masasina yerlestirilerek vidalanmalidir. Her
renk icin hazirlanmis kaliplar sirasi ile ayni 6zen gosterilerek kullanilmalidir (Gorsel 5.29).

Gorsel 5.29: Cok renkli serigrafi baski kalibini sabitleme

8. Etkinlik’te hazirladiginiz kaliplarinizdan baskida kullanilacak ilk kalibinizi serigrafi

masasina vidalayiniz.

5.2.11. Her Renk Icin Ayri Ayri Baski Uygulamalari Yapma

Cok renkli serigrafi baskida en 6nemli konu her kalibin, baski yiizeyinde ayni alana basiliyor olmasidir. Basim
asamasina ge¢gmeden once rehber kagit ile baski ylizeyinin konum ayarlamasi yapilmalidir. Serigrafi makinesin-
de baski yuzeyinin tam konumunu belirlemek icin hassas bir ayarlama yapilmali ve saptanan yerlere isaret ko-
nulmalidir. Baski yapilacak ylizeyin tamamini kavrayacak biyukllkte ragle ve serigrafi boyalari hazirlanmalidir.
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Baski yapilacak malzeme, serigrafi makinesinde saptanan konuma yerlestirilmeli; serigrafi boyasi kalip tzeri-
ne baski alaninin disina gelecek sekilde dokilmelidir. Ragle, iki elle ve yaklasik 45-60°lik bir aciyla tutulmali;
yeterli basingla duraklama yapilmadan, tek hareketle ¢ekilerek boyanin tabandaki malzeme Uizerine gegmesi
saglanmalidir (Gorsel 5.30). Kalip yavasca kaldirilarak baski yapilan malzeme kurutma raflarina yerlestirilme-
lidir. islem, planlanan tiim renklerin baskisi tamamlanana kadar tekrarlanmalidir. Ardindan baski malzemesi
kurutma raflarina yerlestirilmelidir. Kurumaya birakilan malzemelerin kuruma siiresince tozlanmamasina 6zen
gosterilmelidir. Baski sonrasinda kalibin tekrar kullanilabilmesi icin gerekli titizlik gosterilerek 6nce boya, sonra
emulsiyon temizlemesi hi¢ leke kalmayacak sekilde yapilmalidir.

¢

24

Atatiof,

| Gorsel 5.30: Cok renkli serigrafi baski 6rnegi
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Serigrafi baski ornekleri

Gorsel 5.31: Sonay Memoglu, serigrafi baski

___— (Ozgia Baska 150



Gorsel 5.32: Sonay Memoglu, serigrafi baski

159 ——— Ozga Basks
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|_ Gorsel 5.33: Mustafa Koseoglu, serigrafi baski érnekleri

152
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Gorsel 5.34: Cok renkli serigrafi baski érnekleri |
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6, UYGULAMA

OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
UYGULAMA ADI: Cok Renkli (Trigromi) Serigrafi Baski Yapma
AMAC: Trigromi serigrafi baski uygulamasi yapmak.

Arac¢ Gereg

1. Kaliplar

2. Serigrafi masasi

2. Serigrafi boyasi

3. Baski malzemesi
4, Ragle

5. Kurutma rafi

6. Temizleme teknesi

Asagidaki islem basamaklarini dikkate alarak trigromi serigrafi baski yapmniz.

islem Basamaklari

1.

© No A WwN

9.
10.
11.
12.

Atdlye 6nluglinuizi giyiniz; arag gerecinizi, calisma alaninizi is sagligi ve glivenligi
tedbirlerini alarak 6zenle hazirlayiniz.

Trigromi serigrafi baski uygulamasini 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz.
ik kalibinizi serigrafi baski makinesine sabitleyiniz.

Baski ylzeyi ile kalip arasina yiikseklik yerlestiriniz.

Uygun ragle secimini yapiniz.

Baski boyasini kalip Gzerine dokiliniiz ve ragle ile siyiriniz.

Kalibi kaldiriniz, baski yiizeyini kurutma rafina birakiniz.

Diger renk kaliplari icin de ayni islemleri uygulayiniz.

Kaliplarinizi temizleyiniz.

Trigromi serigrafi baski calismanizi paspartulayiniz.

Calismaniz stiresince sabirli ve dikkatli olmaya 6zen gdsteriniz.

Zamaninizi verimli kullanmaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama calismanizin siiresi 6gretmeniniz tarafindan belirlenecektir. Calismaniz, Ek 1'de
verilen “Degerlendirme Formu” ve “Kontrol Listesi 1"deki 6lcitlere gore degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olcltleri dikkate aliniz.
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BLCME VE DEGEKLENDIRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki parantezlere ciimleler dogru ise “D”, yanls ise “Y” yaziniz.

1. () Matbaanin baski yapamadigi seramik, metal, cam ve kumas malzemeler tzerine
serigrafi baski yapilabilir.

2. ( )Dogru renk ayrimi yapilmis film, basilacak grafige uygun elek se¢imi ve buna bagl
olarak uygun tram secimiyle baski yapilmalidir.

3. ( ) Desenin transfer isleminde isik gecirmeyen beyaz veya mavi renkli mirekkeplerin kullanimina
dikkat edilmelidir.

4. ( )Ragle, iki elle ve yaklasik 45-60°lik bir aciyla tutularak yeterli basingla kullaniimalidir.

B) Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklari dogru ifadelerle doldurunuz.

5. Tekrenkliserigrafibaskida .............cooooviiiiinn. kalip hazirlanmaldir.

6. Cok renkli serigrafi baskida her renkigin bir .............c..ooiinl. hazirlanmalidir.

7. Boyayi kullanilabilir uygun kivama getirmekicin ... kullanilmalidr.

8. Serigrafi baski kalibinda yar gegirgenlik olmadigindan hazirflanan grafikte ............ccooeviiiennnnen olmama-
Iidir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevaplarini isaretleyiniz.

9. Asagidakilerden hangisi basilmasi istenen grafigin elege aktarilma islemidir?
A) Aydinger
B
C
D) Pozlama
E) Tram

) Emiilsiyon
)

Gaze

10. Asagidakilerden hangisi grafikte siyah olan yerlerin tam siyah, beyaz olan yerlerin ise seffaf olmasi
icin gereken materyaldir?
A) Cerceve
B)
Q) ipek
D) Polyester
E) Rehber kagit

Film

11. Asagidakilerden hangisi cerceveye gerilen ipek iizerinde boya geciren ve gecirmeyen yerleri olus-
turmak icin yapilan islemde kullanilan isiga duyarl maddedir?

A) Asetat B) Dokuma C) Emdulsiyon
D) Film E) Gaze

__— (zgta DBaskia
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12. Asagidakilerden hangisi elek iizerindeki boyanin sablon deliklerden baski yapila-

cak yiizeye ge¢mesini saglayan materyaldir?
A) Asetat

B) Aydinger

C) Film

D) Gaze

E) Rakle

D) Asagida verilen sorularin cevaplarini noktali yerlere yaziniz.

13. Serigrafi baskida emdlsiyon kullanimi nasil olmali, bu kullanimda nelere dikkat edilmelidir? Or-

nekler veriniz.

14. Rehber kagit nedir, nerede kullaniimahdir?
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EK 1

L “UYGULAMASI DEGERLENDIRME FORMU

Yonerge: Uygulama faaliyeti sonunda égrenci basarisini asagidaki 6lgttleri dikkate alarak; 1 (GELISTIRILEBILIR), 2
(ZAYIF), 3 (ORTA), 4 (iYi), 5 (COK iYi) seklinde puanlayayip form sonundaki degerlendirme yénergesine gére deger-
lendiriniz.

DERECELER
Alinan
1 2 3 4 5 Puan

OLCUTLER

Uygulamaya yonelik arag gereci getirdi.

Konuya iliskin 6n arastirmalar yapti.

Konu ile ilgili 6zguin eskiz calismalari yapti.

Giris

Tasarim ilkelerini eskiz calismalarina uyguladi.

Eskiz calismasini baski alacagi malzemeye aktardi.

Teknige uygun malzemeleri kullandi.

Baski kalibini, ilgili baski teknidi icin amaca uygun olarak
hazirlad.

Gelisme

Calismanin istenen 6zelliklere uygun baskisini aldi.

Calismaya uygun paspartu hazirladi.

Zamani planh ve verimli kullandi.

Sonug

Calismayi temiz ve dizenli teslim etti.

Atolye ortamini temiz ve diizenli birakti.

Toplam Puan

Puanlama Tabloda her dl¢ltten alinabilecek en yliksek puan 12 x 5 = 60"tir.

PUAN = [(Genel puan toplami x 100) / Alinabilecek en yiiksek toplam puan] formuli uygulanarak
100’1k sisteme dondstiralar.

NOT: Bu puanlama anahtarindan 100 tizerinden 70 alirsaniz bir sonraki konuya gecebilirsiniz. 69 ve
altinda puan alirsaniz ilgili konu tekrar edilmelidir.

Yonerge: Asagidaki gdzlenecek davraniglardan kazandiginiz beceriler icin EVET kazanamadiginiz beceriler icin HAYIR
kutucugunu (X) isaretleyiniz.
GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR

Uygulamaya yonelik arag gereci getirdi.

Konuya iliskin 6n arastirmalar yapti.

Konu ile ilgili 6zgln eskiz calismalari yapti.

Tasarim ilkelerini eskiz calismalarina uyguladi.

Eskiz calismasini baski alacagi malzemeye aktardi.

Uygulamaya yoénelik malzemeleri kullandi.

Baski kalibini, ilgili baski teknigi icin amaca uygun olarak hazirladi.

Calismanin istenen 6zelliklere uygun baskisini aldi.

Calismaya uygun paspartu hazirladi.

Zamani planli ve verimli kullandi.

Calismayi temiz ve diizenli olarak teslim etti.

Atolye ortamini temiz ve diizenli birakti.

Degerlendirme 12 dl¢litten toplam 2 ve Ustl sayida HAYIR varsa uygulamada BASARISIZ olunmustur.
Not: Uygulama sonucunu BASARISIZ ise basarisiz oldugunuz konulara geri doniip bu konular tekrar
ediniz. BASARILI ise, bir sonraki tiniteye gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARI f

1. OGRENME BiRiMi: SABLON BASKI
1.Y 2.D 3.D 4.Y 5.ahsap 6. serigrafi 7.disi 8.diz 9.ylzeyeuygun 10.D 11.B
12. Gukur baski tekniginde sivri uclu oyma kalemi ile oyulan metal kalibin tizerine boya stiriiliir, sonra silinir. Cukurda kalan boya-
larin kagida gecirilmesiyle baski tamamlanir. Bu baskida bakir, cinko gibi metal kaliplarin yaninda agag kaliplar da kullanilir.
13. Acik koyu alanlar planlanmali
Desenin ayrintilari azaltiimali
Baglanti noktalarina dikkat ederek desenin hazirlanmasi gerekir.

14. . Sablonu olusturulacak gérsel ya da obje - Maket bicagi ya da kretuar
+ Cizim kalemi + Sprey yapistirici
+ Asetat « Sprey boya

+ Sablonun uygulanacagi zemin ( kumas, kagit vb.)

2. OGRENME BiRiMi: YUKSEK BASKI
1.D 2.Y 3.Y 4.D 5. kalp 6. desen 7.D 8.C
9. Baskisi yapilacak desen, teknige uygun hazirlanarak linol tzerine ters sekilde oyulur. Baskida renk vermesi istenmeyen
yerler oyulup, renk vermesi istenen yerler yliksekte birakilarak kalip olusturulur. Matbaa murekkebi suriilen yiizey lize-
rine kagit serilir, kagidin arka ytiziinden tahta kasik veya benzeri oval bir cisim ile kagida surttlerek baski yapilhr.

10. . Matbaa miirekkebi ve pasta cam levha lizerine alinir. + Baski yapilacak kagrt kalip tizerine yerlestirilir.
« Merdane yardimiyla matbaa mirekkebi pastaile  « Kagidin lizerinden temiz bir merdane ile gecilerek desen
karistirihp inceltilir. kagida aktarilir.
+ Matbaa mirekkebi kaliba aktarilr. + Baski numaralandirilarak kurumaya birakilir.
+ Malzemeler tiner, Uistlipl ve gazete kagitlariyla temizlenir.

3. GRENME BiRiMi: CUKUR BASKI

1.Y 2.D 3.D 4.Y 5.D 6.seyyahlar ve 7. metaller  8.telfirca 9. prestablasi 10.kaditlar
sanatgilar 11.B 12. A 13.B 14.B 15.C
16. Hazirlanan bir calismanin kazima, cizme ve oyma yontemleriyle kalip ytizeyinin derinlestiriimesiyle olusturulan bir ¢esit gravir
baski teknigidir.
17. Aside dayanikli lak veya seliilozik tiner icinde eritilmis, fircayla suriilebilecek kivamdaki matbaa mirekkebi; temizlenen cinko
plakanin 6n ve arka ytizeyini tamamen kapatacak bicimde strdlir.

4. OGRENME BiRiMi: EKSLIBRIS
1.Y 2.D 3.D 4.A5'ten 5. MO 600 6.E 7.A

8. Ekslibrisi yapilacak kisi ya da kurum hakkinda arastirma yapilmali. Kisi ya da kurumun 6zellikleri anlasilir sekilde be-
timlenmeli. Hazirliklar secilen baski teknigine uygun olarak eksiksiz yapilmali. Alinan baski temiz ve anlasilir olmal.
Mutlaka eskizler yapilmali. Baski yapilacak kagit kalin gramajli ve dokulu olmali.

9. . Matbaa miirekkebi ve pasta cam levha tizerine alinir. + Kagidin Gizerinden temiz bir merdane ile gecilerek
- Merdane yardimiyla matbaa miirekkebi pasta ile kangip inceltili. ~ desen kagida aktarilir.
- Matbaa murekkebi kaliba aktarilir. + Baski numaralandirilarak kurumaya birakilir.
« Baski yapilacak kagit kalip Gzerine yerlestirilir. + Malzemeler tiner, Ustlipl ve gazete kagitlariyla
temizlenir.

5. OGRENME BiRiMi: SERIGRAFi BASKI
1.D 2.D 3.Y 4.D 5.bir 6.film 7.incelticiler 8.gritonlar 9.D 10.B 11.C 12.E

13. Emiilsiyon, kullanilmadan hemen 6nce hazirlanmali ve bekletiimemelidir. Emulsiyon egimli olarak tutulan kalip tizerine az
151kl bir ortamda temiz bir ragle ya da cetvel yardimi ile acik yer kalmamasina dikkat edilerek siirtilmelidir. Uygulanacak gra-
fige gére emiilsiyonun hangi miktarda siriilecegi belirlenir. Ornegin detayl baskilar icin ince tabaka stiriilmesi yararli olur.

14. Kalip, baski tezgahina (makinesine) ya da temiz, diiz bir masaya mengene ile baglanmalidir. Baski yapilacak kagit vb. mal-
zeme, kalibin altina etrafinda uygun bosluk birakilarak yerlestirilmelidir. Rehber kagit denen bu kagit, baskinin ayarlan-
masinda kullanilir.
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