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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sdnmez bu safaklarda ytizen al sancak;
S6nmeden yurdumun Ustiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gul! Ne bu siddet, bu celd?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra heldl.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin &ékint sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir iman bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalms canavar?

Arkadas, yurduma al¢aklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi ginler Hakk’1in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan:
Dusiin atindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan::
Verme, dinyalar: alsan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suiheda fiskiracak toprag: siksan, stihedal
Cani, canani, bittin varim alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 118hf, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gégsiine ndmahrem €li.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her certhamdan 1ahi, bosamp kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 micerret gibi yerden na’ sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokulen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihld;
Hakkidir hir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tark Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahilT ve hérict bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak icin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkadn ve seraitini dislnmeyeceksinl Bu imkan ve serait, cok
namusait bir mahiyette tezahiir edebilir. istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
digsmanlar, bitun dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin mumessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatamin butin kaleleri zapt edilmis, bitln
tersanelerine girilmis, butun ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak Uzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalélet ve hatta hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap diismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evliadi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istikldl ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhtag oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Ataturk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

o 1 »(grenme biriminin numarasi bu alanda yer almaktadir.

YAT HASAR TESPIT VE /{
| ONARIMI

1. YENILENECEK BOLGENIN TESPITI
1.2, YENILENECEK BULGENIN KESIMI
1.3, YENILENECEK BOLGENIN ONARIMI

» Oirenme biriminin adi bu alanda yer almaktadir.

sy s 1 L v gy g sar I

il ettt > (grenme biriminin amaci bu alanda yer almaktadir.

1.1. YENILENECEK BOLGENIN TESPITI
Iy nadinde v gurvenlifi kurailarina uysrak projeye gore yatin
erslaneceh Dolgesren lesitine yapabimak igmn yastann ving v
HATHILIK CALISMALARI | carssial ks araclarls liraBs sbnmag, iskels hatt kurulmas:

1 Horhang! bir 1BKN® YEYS Lol in talrmin) gecekic

yabn shnmas iy Av e e e .
e i ooy L1 Eh0 v Yo g A » Ogrenme biriminin hazirlik caligmalari

i . . durumunda tamerat -vh--nn-nm-;«w nedeniere kizade
B A e bu alanda yer almaktadir.
ubalenas g yapidan, yapos ve kurulum agamalan kaeuntara

okt wasmsswi——(———>Uygulama siiresi bu alanda yer almaktadir.
[ | e > Uygulama numarasi ve adi bu alanda yer almaktadr.
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3. EL bireyii &
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wtin ghvdesine rahatlkda ulagdabiecek
uzakbida ve yerden baglaarsk isheloy

Uygulamaya iligkin degerlendirme tablosu

bu alanda yer almaktadir.
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Ogrenme Birimi——————

YAT HASAR TESPIT VE ONARIMI \/

U~ KONULAR
1.1. YENILENECEK BOLGENIN TESPITI
1.2. YENILENECEK BOLGENIN KESIMI

1.3. YENILENECEK BOLGENIN ONARIMI
==

Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak
yatin yenilenecek bdlgesinin tespitini yapmayi 6greneceksiniz.
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1. 0grenme Birimi

HAZIRLIK
CALISMALARI

1. Gemiler cesitli tamir ve
bakim gibi islemler igin
denizden karaya cikartil-
malidir. Bu isleme kizaga
alma islemi denir. Sizce
bir gemi nasil kizaga ali-
nabilir? Sinifta arkadas-
larinizla bilgi paylasimi
yapiniz.

2.Sizce bir tekne veya ya-

tin yenilenecek bolgeleri
L tespit edilir? Sinifta

arkadaslarinizla tartisiniz.

Is sagligi ve giivenligi kurallarina uyarak projeye gére yatin
yenilenecek bdlgesinin tespitini yapabilmek igin yatlarin ving ve
caraskal gibi araclarla kizaga alinmasi, iskele hatti kurulmasi
ve yatin yenilenecek boélgesinin tespitinin yapilmasi ile ilgili is ve
islemlerin bilinmesi gerekir.

Tekne ve yatlarin zorunlu olan periyodik bakimi, hasar duru-
munda tamirati ve karina temizligi gibi nedenlerle kizaga alin-
masi gerekir. Bu islemler icin ¢ekek yerlerine ihtiyag duyulur.
Cekek vyerleri; tekne veya yatlarin denizden kiyiya kizaklarla
cekilmesi icin yapilan, yapisi ve kurulum asamalari kanunlarla
belirlenen, genellikle marinalarda bulunan rampalardir. Tekne
veya vyatlarin kizaga alinmasi islemi bircok yontemle yapilabilir.
Kizak ile gekme, romork yardimiyla gcekme, lift ile cekme, ving
veya caraskal yardimiyla cekme islemleri bu yontemlerden ba-
zilaridir.

Bu yontem, denizin icine kadar uzanan raylarin Uzerindeki
bir kizaga cesitli yontemlerle sabitlenen geminin gekicilerle su-
dan g¢ikarilmasi esasina dayanir.

Kizak ile cekme yonteminde geminin agirligi, boyutlari ve
yapisina gore kizak ve cekicilerin boyutlari farklilik gésterir. Ce-
kilecek geminin tum teknik verileri ve ¢zellikleri dikkate alina-
rak gerekli hesaplamalar ve planlamalar yapilmali, cekme sira-
sinda olusabilecek herhangi bir is kazasina karsi tim énlemler
alinmalidir.

Bir ¢cekicinin arkasina takilarak denizin icine kadar gotural-
mus bir romorkun Uzerine sabitlenen tekne ve yatin cekiciyle
karaya cikartilmasi islemidir (Gorsel 1.1). Rémorklar; galvanizli
metal malzemeden imal edilen, Uzerinde elektrikli ya da manuel
vingler ve romork kilidi bulunan tekerlekli araglardir.



Yat Hasar Tespit ve Onarimi

Gorsel 1.1: Teknenin romork ile karaya ¢ikarilmasi

Her tekne veya yatin kendine 6zel romorku olabildigi gibi genel maksatli ve geminin boyut-
larina ve yapisina gore ayarlanabilen rémork tipleri de vardir. Tekne veya yatlarin karaya gikar-
tilmasinda kullanilan rémorklar genellikle tagima islerinde kullanilir. Bundan dolayi romorklarin
trafikte kullanimi icin sinyal lambalari, fren lambalari ve istege bagli olarak frenleri bulunmalidir.

1.1.1.3. Lift Yardimiyla Gekme
Karaya alinacak geminin boyutlarindan daha buyUk askilar Gzerine monte edilmis hareketli
vinglerin kullanilmasiyla tekne veya yatin karaya alinmasi yontemidir (Gorsel 1.2). Genellikle
marinalarda bulunan liftlerin uzaktan kumandali, tekerlekli ve sabit olan tipleri vardir.
Tekerlekli liftler gemiyi karaya almanin yaninda karaya c¢ikartilan geminin tamir veya bakim
icin istenilen yere tasinmasini da saglar. Sabit liftler geminin karaya cikartilarak rémork gibi
tasiyicilarin Gzerine konulmasi igin kullanilir.

Gorsel 1.2: Yatin tekerlekli lift ile karaya gikarilmasi
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1.1.1.4. Ving veya Caraskal Yardimiyla Gekme

Gemi insasl ve gemi bakimi islerinde, liman ve tersane gibi isletmelerde agir yukleri kal-
dirmakta kullanilan, ebatlari ve kaldirma kuvvetleri degisiklik gosteren, elektrikli veya motor
gucuyle calisan makinelere ving denir.

Vingler cekek yerlerinde sabit olarak kullanilabildigi gibi herhangi bir motorlu tasitin Gzerin-
de de bulunabilir. Tekne veya yatlarin boyutlarina ve agirliklarina gére uygun ozellikteki vingler
yardimiyla gemiler karaya direkt olarak alinabilir. Ving kullanilarak denizden alinan gemi, ro-
mork gibi tasiyicilara ya da 6nceden hazirlanmis iskelenin tGzerine konulabilir (Gérsel 1.3). Gemi-
ler vingle karaya alinmadan 6nce geminin boyutlari, agirligi ve agirtik merkezi dikkate alinarak
birtakim hesaplamalar ve planlamalar yapilmalidir. Aksi halde kaldirilan gemi ving kayislarindan
kurtularak is kazasina veya maddi hasarlara neden olabilir.

Gorsel 1.3: Vingle kaldirilmig tekne

Caraskallarin, bir diger adiyla palangalarin (bir halatla makaralardan olusturulan, agir ci-
simleri kaldirmaya, saga sola dondirmeye yarayan diizenek) en 6nemli 6zelligi yukleri az bir
kuvvetle kaldirmasi ve kaldirilan yuku istenilen konumda herhangi bir kuvvet olmadan durdura-
bilmesidir. Caraskallar genellikle mekanik olarak kullanilir ancak elektrikli caraskal sistemleri
de bulunmaktadir. Sabit veya tavana hareketli kizaklar tUzerine takilan caraskallar, bakimlarinin
kolay ve ebatlarinin kicuk olmasi bakimindan atélye ve kuguk isletmelerde siklikla kullanilan
araclardir (Gorsel 1.4).

Gorsel 1.4: Caraskal
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Caraskallarin kullanim alanlari oldukga genistir. Atolye ve isletmelerde yUk, tekne parcalari,
tekne motoru, tekne govdesi gibi birgok agir yikin kaldiriimasinda kullanilir. Mekanik caraskal-
lar, uclari birbirine bagli ve caraskalin icinden gecen bir zincir yardimiyla calistirilir. Zincirin bir
yon( kaldirma diger yénu ise indirme islevi gordr.

1.1.2. Iskele Hatti Kurma
Tekne veya yatlarin karada emniyetli bir sekilde tamiratinin ve bakiminin yapilabilmesi, ¢a-
lisanlarin geminin tum kisimlarina emniyetli bir sekilde ulasabilmesi ve gerekli el makinelerini
rahatlikla calistirabilmesi icin saglam bir iskele hatti kurulmasi gerekir (Gorsel 1.5).
EE

Gorsel 1.5: iskele hatti

iskele hattinda bulunmasi gereken 6zellikler sunlardir:

- Iskeleler gemi ve calisan isciler icin emniyetli ve saglam bir sekilde tasarlanmalidir.

- Tekne veya yatlarin dengesi g6z 6ninde bulunduruldugunda iskeleler geminin herhangi bir
kismina tutturulmadan insa edilmedir.

- Iskelenin kurulumunda ahsap veya metal malzemeler kullanilmalidir.

- Baglantilarinda yeterli ve uygun 6zellikte vida ve civatalar kullanilmalidir.

- Karinaya ve bordaya yapilan dayanaklar, yere ve gemiye diizgin ve saglam bir sekilde
sabitlenmelidir.

- Geminin boyutuna ve 6zelligine gore yeterli buylklikte ve gerektiginde birkag kat olarak
kurulmalidir.

- Karinadan bordaya, glverteye ve (st binaya kadar iscilerin rahatlikla calisabilecegi sekilde
kurulmalidir.

- Sabit veya portatif merdiven ve basamaklar, isciyi ve tasidigi malzemelerin agirtigini
tasiyabilmelidir.

- Hareketli ve sabit yuklere dayanikli olmalidir.

- Tamir ve bakim islemleri tamamlandiginda rahatlikla sokulebilmelidir.

17
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Gorsel 1.6: Dayanak

iskele hatti kurulmadan énce tekne veya yatin dayanaklarla ayakta durmasi saglanmalidir
(Gorsel 1.6).

Tekne veya yatlar karaya cikarildiktan sonra énceden hazirlanan plana gore hareket edilir.
Geminin tamir ve bakimi icin zemini saglam ve uygun bir yer belirlenerek lift, ving, caraskal gibi
tasiyici sistemlerle gemi vingten ayrilmadan yere indirilir. Vinglerle yere indirilen gemiye tuttu-
rulacak dayanaklar, gemi govdesine yanastirilip dayanak pabuclari ayarlandiktan sonra daya-
naklarin yere gelen kismi dubellerle zemine sabitlenir. Ving hafif¢e indirilerek geminin dengesi
kontrol edilir. Geminin dengesinde herhangi bir sorun varsa gerekli duzenlemeler ve ayarlama-
lar yapilir. Bu asamadan sonra iskele kurulumuna gecilir.

Geminin bir kisminin veya tamaminin tamiri ve bakimi yapilacaksa planlamalar ona gore
yapilmalidir. iskele kurulumuna zeminden baslanmali, calisanlarin yukari dogru ulasabilecegi
mesafeler dikkate alinarak tek kat veya birkag kat olarak kurulum yapilmalidir. iskeleler islem
tamamlandiktan sonra sokualecedi icin kurulumunda genellikle vida ve civatalar kullanilmalidir.

1.1.3. Tekne veya Yatin Yenilenecek Bolgesinin Tespiti
Tekne veya yatlarin yenilenecek -

bolgelerinin tespiti, tekne veya yat
sahibinin verdigi bilgiler dogrul-
tusunda ve yuzeyin gozle kontrolu
ile baslar. Onceden bilinen ve goz-
le tespit edilen hasarli bolgeler ile
gozle gorulemeyen olasi hasarli
bolgeler isaretlenir ve hasarin ce-
sidi belirlenir. Tekne veya yatlarda
boya kalkmasi, armuz acikliklar,
sokra aciklklar, dis kaplamada
kirik veya ¢uruk olusumu, ozmos,
korozyon vb. olumsuz durumlarla
siklikla karsilasilir (Gorsel 1.7, 1.8).

Gorsel 1.7: Korozyon (paslanma)
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‘

Gorsel 1.8: Ciirlime

Tekne veya yatlarda i¢ ve dis etkenler hasari olusturur. Olasi hasarlarin bulundugu bélgeler
ve govde elemanlarinin yizeyi uygun arag gereclerle aciga cikarilir,

Hasar tespiti icin balast omurga, yalpa omurga, ahsap omurga, i¢c omurga, bas bodoslama,
kic bodoslama, postalar, dosekler, istralyalar, dis kaplamalar, guverte ve Ust binalar tek tek
kontrol edilmelidir. Tespit edilen hasarlarin durumu, blyukligu ve 6zelliklerine gore bir hasar
onarim plani yapilmalidir. Yapilan plan dogrultusunda hasar tespit ve onarimi tablosu hazirla-
narak hasar durumu, hasarli bolgeler ve onarim teknigi tabloda belirtiimeli ve gerekli yerler

isaretlenmelidir.

iSLETMENIN ADI :

Tablo 1.1: Hasar Tespiti ve Onarimi Tablosu

..... o - R | FAALIYET NO

YAT ismi TARH | cfef/202... | FAALIYETNO |
HASAR TESPITI

HASAR DURUMU KARINA | BORDA |ALABANDA |DIS KAPLAMA| SINTINE |GUVERTE | UST BINJ\I ONARIM TEKNiGi | ACIKLAMALAR
Deniz canlilan yapismasi i Kazima, temizleme
Boya kalkmasi % X X X Macun ve boyama
Korozyon X X Temizleme/yenileme
Armuz agikhklan X X X Kalafatlama/degigim
Sokra agikliklan X X X Kalafatlama/degisim
Elyaf deformasyonu X X Tamirat
Zehirli boya kalkmasi X Temizleme/boyama
Kaplama giriimesi X X X X ¥ Yenileme
Posta, dbsek, kemere ve X % % Yenilenie

ga glrlikleri

DIGER HASAR TESPITLERI
HASAR DURUMU KARINA | BORDA [ALABANDA |DIS KAPLAMA| SINTINE |GUVERTE | UST BINA| ONARIM TEKNIGi | AGIKLAMALAR

Tablo 1.1de 6rnek bir hasar tespiti ve onarimi tablosu yer almaktadir. Bu tabloyu inceleyen
calisanlar tablodaki hasar durumuna gore gerekli hazirliklari yaparak onarim calismasina bas-
lar. Her bir onarim asamasl tamamlandiginda kontrolleri yapilarak tablodaki ilgili yerler isaret-

lenmelidir.
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UYGULAMA1

I .
’ 3 DERS SAATI

KIZAGA ALINMIS YATIN HASAR OLGUMLERINI YAPMAK 1 .

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek

bélgesinin tespitini yapmak.

YONERGE: Projeye uygun bir bicimde kizaga cekilmis yatin etrafina emniyetli bir
sekilde iskele kurulumu yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Serit testere makinesi 6. Acikagiz veya yildiz anahtar takimi
2. Daire testere makinesi 7. lIskence
3. Elbireyizi 8. Kosebentler
4. Dekupaj makinesi 9. Paslanmaz vida ve civata
5. Eltepsitestere makinesi
islem Basamaklari
Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak 7. Iskeleyi birkac katli olarak hazirlayacak-
kullanilacak aracg geregleri hazirlayip son saniz katlar arasina merdiven yerlestir-
kontrollerini yapiniz. meyi unutmayiniz.
Iskeleyi tasarlayarak kurulum plani hazir- 8. Tek katli iskele yapacaksaniz iskeleye ¢ik-
layiniz. mak igin sabit veya portatif merdiven ha-
Iskelede kullanilacak ahsap parcalarin él- zirlayiniz.
culerini iskele Uzerine gelecek yukleri ta- 9. Ahsap pargalari birbirine tuttururken is-
siyabilecek sekilde tasarlayiniz. kelenin kisimlarina goére civata veya vida
Hazirladiginiz plana gore parga kesim lis- kullaniniz.
tesini hazirlayiniz. 10. iskele tamamlandiktan sonra iskelenin
Parca kesim listesine gére ahsap parcala- dengesini ve saglamligini test ediniz
ri serit testere makinesinde kesiniz.
Yat yUzeyine temas etmeyecek bigcimde,
yatin govdesine rahatlikla ulasilabilecek
uzaklikta ve yerden baslayarak iskeleyi
insa ediniz.
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME GLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!§e Baslama (Tarih/Saat) '_I'arih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza



UYGULAMA 2
KIZAGA ALINMIS YATIN HASAR OLCUMLERINI YAPMAK 2 .

Yat Hasar Tespit ve Onarimi %

1 .
. 4 DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek
bdlgesinin tespitini yapmak.

YONERGE: Projeye uygun bir bicimde kizaga cekilmis yatin hasar tespitini yaparak
tabloda verilen hasar durumuna gore ilgili yerleri isaretleyiniz.
Uygulamaya Ait Gorseller

OKULUN ADI :
| ALAN/DALI TARIH T o 1 R |UYGumMA ATOLYESH |..ccvccrmssssssssmssase
HASAR TESPITI

HASAR DURUMU KARINA | BORDA |ALABANDA|DIS KAPLAMA | SINTINE |GUVERTE | UST BiNAl ONARIM TEKNIGI | ACIKLAMALAR
Deniz canlilan yapismas: Kazima, temizleme
Boya kalkmas: Macun ve boyama
Korozyon Temizleme/yenileme
Armuz agikliklan Kalafatlama/degigim
Sokra agikliklan Kalafatlama/degigim
Elyaf deformasyonu Tamirat
Zehirli boya kalkmasi Temizleme/boyama
Kaplama giiriimesi Yenileme
Posta, dﬁiel_c. kernere ve Variisis
lomurga glriikleri

DIGER HASAR TESPITLERI
HASAR DURUMU KARINA | BORDA |ALABANDA|DIS KAPLAMA | SINTINE [GUVERTE | UST BINA| ONARIM TEKNiGi | ACIKLAMALAR

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Kizaga alinmis hasarli tekne veya yat
Hasar tespiti ve onarim tablosu

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Kizaga alinmis hasarli tekne veya yatin ka-
rina, borda, alabanda, dis kaplama, sintine,
guverte ve Ust binasini inceleyiniz.

incelediginiz kisimlar ile ilgili hasarlari
hasar tespiti ve onarimi tablosundaki ilgili

yerlere isaretleyiniz.

Varsa diger hasarlari tablo Gzerinde belir-
tiniz.

Hasar ile ilgili tabloyu hazirladiktan sonra
6gretmeninize bilgi veriniz.

Belirttiginiz hasarlarin onarim planini ha-

zirlayarak gerekli malzemeleri temin edi-
niz.
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Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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1.2. YENILENECEK BOLGENIN KESIMI

Hasar tespiti ve onarim plani yapildiktan sonra yenilenecek bolgenin etrafi kesici aletlerle
acilmalidir. Onarimi yapilacak bolgede yer alan yapi elemanlari veya kaplamalar, saglam olan
bolgelerden kesilerek alinir. Tekne veya yatlarin bakim ve onarimi igin s6kme islemi yapilmasi
gerekiyorsa tekne veya yatin etrafina guvenlik seridi cekilmeli ve galisacak personelin guvenlik
donanimlarinin tam olmasina dikkat edilmelidir. Park alaninda baska gemiler varsa diger gemi-
ler ile bakim ve onarimi yapilacak tekne veya yatin arasina bariyerler konulmalidir. S6kim islemi
tehlikeli oldugundan galisma alanina yetkisi ve gorevi olmayan kimselerin yaklastirilmamasi
gerekir. Geminin gerekli olmayan kisimlarinda sokim yapilmamalidir. S6kim yapilmadan énce
dis kaplamayi olusturan kompozit kaplama temizlenerek ahsap kaplama aciga cikaritmalidir

(Gorsel 1.9).

Gorsel 1.9: Onarilacak dis kaplamanin agiga gikarilmasi

Kaplamalarin kesimi yapilirken kesilecek olan bélgenin sinirlari postalarin yari genisliginin
Gzerinden ayarlanmalidir. Béylece degistirilen kaplama parcasinin her iki ucu postaya tutturulur.
Yine kaplamalarin alt ve Ust sinirlari, saglam olan diger kaplamalarin yanlarina denk getirilme-

lidir.
Postalar, omurgalar, bodoslamalar, istralya-
lar, dosekler ve kemereler gibi yapi elemanlarinin

onarilmasi icin yapilacak acgiga ¢cikarma ve kesimin §
sinirlari saglam olan yerlerin arasindan belirlen- ==

melidir (Gorsel 1.10).

Yapi elemanlarinin her birinin kesim sekli fark-
Lidir. Postalarin kesimi ¢capraz veya kertmeli bir bi-
cimde yapilarak yanlarindan saglamlastirmak icin
destek parcalari hazirlanmalidir. Postalar lamine

olarak imal edilmisse posta formunun kopyalana- |

rak kalibinin hazirlanmasi gerekir. Kalip hazirlan-
diktan sonra yenilenecek bélgenin olgtlerinde ha-
zirlanan posta pargasi uygun birlestirme teknigine
gore kesilerek onarima hazirlanmalidir.

Gorsel 1.10: Postalarin agiga gikarilmasi

23



W _/
~=2 1. Ogrenme Birimi

Omurganin hasarli bolgelerinin kesimi icin disindaki kaplama malzemelerinin kesilerek
omurganin ve pervane yataginin agida cikarilmasi gerekir (Gérsel 1.11). Omurganin hasarli bol-
gesi, omurganin saglam olan bolgeleri arasindan omurga birlestirme tekniklerine uygun bir bi-
cimde kesilmelidir. Omurganin birlestirilmesi igin civata ve saplamalar hazirlanmalidir.

Gorsel 1.11: Omurga ve pervane yataginin aciga cikarilmasi

Bas ve ki¢c bodoslamalarin hasarli bélgelerinin kesimi icin bodoslamalarin disindaki kaplama
malzemelerinin temizlenerek bodoslamalarin aciga cikartilmasi gerekir (Gorsel 1.12). Bodosla-
malarin kesim sinirlari diger elemanlarda oldugu gibi saglam olan yerleri arasindan ayarlanma-
lidir. Bodoslamalarin kesimi bas ve ki¢c bodoslama ekleme yontemleri dikkate alinarak yapilma-
lidir. Bodoslamalarin birlestirilmesi igin civata ve saplamalar hazirlanmalidir.

Gorsel 1.12: Bas bodoslamanin agida gikarilmasi

Hasarli déseklerin onarilmasi icin déseklerin aciga ¢ikarilmasi gerekir (Gorsel 1.13). Dosek-
ler sokuldikten sonra varsa diger dosekler de sokllerek her birinin ayri ayri kalibi alinmali ve
karisiklik olmamasi icin markalanip numaralandiritmalidir.
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Gorsel 1.13: Dogeklerin agiga cikarilmasi

Kemereler hasar gormuis ancak kemerelerin Uzerindeki glverte kaplamasi hasar gérme-
misse ve kemerelerin kesilmesi gerekiyorsa kamaralarin tavaninin sokilmesi ile kemere par-
calari ortaya cikartilir (Gorsel 1.14). Kemerenin hasar géren kisimlari ¢ok az bir alan ise bu alana
eklemeler yapilabilir ancak kemerenin hasar géren alani fazla ise kemere yerinden sokulerek
yenilenmelidir. Glverte kaplamasi ve kemereler hasarliysa glverte kaplamasi ve kemereler bir-
likte kesilip onarilir.

Gorsel 1.14: Kemerelerin agida gikarilmasi
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UYGULAMA 3

YENILENECEK BOLGENIN KESIMi 1
AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek

bordasinin kesimini yapmak.

I .
’ 7 DERS SAATI

-

YONERGE: Kizaga cekilmis yatin hasarli bolgesinin kesimini projeye uygun bir

bigcimde yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Kizaga alinmis hasarli tekne veya yat 7. Tokmak

2. Hasar tespiti ve onarim tablosu 8. Keser

3. Dekupaj makinesi 9. Kerpeten

4. Avug ici taslama makinesi 10. Catalli gekig

5. Avug ici taslama makinesi kesicileri 11. Tilkikuyrugu testere

6. lIskarpela (diiz kalem)
islem Basamaklari

1. Is saglgi ve glvenligi kurallarina uyarak 5. Ortaya c¢ikan ahsap kaplamanin saglam
kullanilacak arag gerecgleri hazirlayip son uclarindan postalara gelen kisimlarini
kontrollerini yapiniz. posta ekseninin tam ortasindan tilkikuyru-

2. Kizaga alinmis hasarli tekne veya yatin gu testere ile kesiniz.
hasar tablosunda belirtilen kismini tespit 6. Keser yardimiyla hasarli ahsap kaplama-
ediniz. lar1 sékunuz.

3. Avug ici taslama makinesiyle hasarli b6l- 7. Postalarin Gzerinde kalan civiler varsa ¢a-
genin en az onar cm dis kenarlarina gele- talli cekic veya kerpeten yardimiyla sokua-
cek sekilde iki posta arasinda kalan kom- nuz.
pozit dis kaplamasini kesiniz. 8. Kesme ve sokme esnasinda saglam olan

4. Kenarlarindan kestiginiz kompozit kapla- kaplamalara zarar vermemek icin dikkatli
mayi diz kalem ve tokmak yardimiyla kal- calisiniz.
diriniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Saglig ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!§e Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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UYGULAMA 4

YENILENECEK BOLGENIN KESIMi 2

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek
glvertesinin kesimini yapmak.

1 .
' 7 DERS SAATI

*

YONERGE: Kizaga cekilmis yatin hasarli bolgesinin kesimini projeye uygun bir

bigcimde yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Kizaga alinmis hasarli tekne veya yat 7. Tokmak

2. Hasar tespiti ve onarim tablosu 8. Keser

3. Dekupaj makinesi 9. Kerpeten

4. Avucg ici taslama makinesi 10. Catalli gekig

5. Avuc ici taslama makinesi kesicileri 11. Tilkikuyrugu testere

6. lIskarpela (diz kalem)
islem Basamaklari

1. Is sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak 4. Kenarlarindan kestiginiz kaplamayi ve izo-
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son lasyon malzemesini diz kalem ve tokmak
kontrollerini yapiniz. yardimiyla kaldiriniz.

2. Kizaga alinmis hasarli tekne veya yatin 5. Kemerelerin Uzerinde kalan civiler varsa
hasar tablosunda belirtilen kismini tespit catalli gekic veya kerpeten yardimiyla s6-
ediniz. kunuz.

3. Avug ici tagslama makinesiyle hasarli b6l- 6. Kesme ve sokme esnasinda saglam olan
genin en az onar cm kenarlarina gelecek kaplamalara zarar vermemek icin dikkatli
sekilde iki kemere arasinda kalan guver- calisiniz.
te kaplamasini ve izolasyon malzemesini
kesiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!se Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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x 1. Ogrenme Birimi

1.3. YENILENECEK BOLGENIN ONARIMI

Tekne veya yatlarin farkli kisimlarinin onariminda farkli yontemler ve malzemeler kullanilir.
Yenilenecek kisimlarin onarimi yapilmadan énce kesilen baolgelerin yerine yerlestirilecek ahsap
parcalar, ahsap tekne veya yat klaslama kurallarina uygun 6zelliklerde ve dlculerde hazirlanma-
lidir (Gérsel 1.15). Kesilen kisimlarin yerine yerlestirilecek pargalarin sekillerine ve egimlerine
gore sablonlar hazirlanmali ve bu sablonlarin kesilecek is parcasi Uzerine konularak kenar-
larindan cizimi yapilmalidir. is parcasi cizildikten sonra uygun makinelerle kesimi yapilmali ve
yerlerine alistirilmalidir. Alistirilan parcalar kaliteli tutkallarla tutkallanip givi, civata veya so-
munlarla yerlerine yerlestirilmelidir. Yerlestirilen yeni parcalarin tutkali kuruduktan sonra per-
dah islemine gecilmeli, ylzey fazlaliklari zimpara veya el makineleriyle tiraglanmalidir. Yizeyine
uygulanacak Ust ylzey islemleri tekne veya yatin diger kisimlarindaki islemlerin aynisi olmalidir.

Onarim yapilirken onarim icin gerekli malzeme ve makineler eksiksiz olarak bulundurulmali
ve islem basamaklarina dikkat edilmelidir. Tekne veya yatlarin dis kaplamasi hangi malzemeden
imal edilmisse (polyester, epoksi vb.) ayni 6zellikteki malzemeler kullanilarak onarim yapilma-
ldir.

Gorsel 1.15: Yenilenecek bdlgenin onarimi
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UYGULAMA 5

YENILENECEK BOLGENIN ONARIMI 1

1 .
7 DERS SAATI

*

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek
bordasinin onarimini yapmak.

YONERGE: Projeye uygun bir bicimde kizaga cekilmis yatin hasarli bordasinin

onarimini yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Kizaga alinmis hasarli tekne veya yat 5. Tank zimpara makinesi

2. Dekupaj makinesi 6. Titresimli zimpara makinesi

3. Cekig 7. Macun

4. Civive vida
islem Basamaklari

1. Is sagugr ve guvenligi kurallarina uyarak 5. Ciziminiyaptiginiz kaplama parcalarini de-
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son kupaj makinesi ile keserek yerlerine alis-
kontrollerini yapiniz. tiriniz.

2. Yatin bordasindaki kesilmis kisimlarin 6l- 6. Kaplama pargalarini yerlerine alistirdiktan
clUslne gore ahsap kaplama parcgalarini sonra parcalara tutkal suUrerek civi veya
kaba olcude kesiniz. vida ile yerlerine tutturunuz.

3. Kesilmis kisim Uzerinden ahsap kaplama- 7. Tutkal kuruduktan sonra tutkal fazlalikla-
larin devami olacak sekilde sablon hazir- rini ve varsa parcalar arasindaki yukselti-
layiniz. leri tank zimpara makinesiyle zimparala-

4. Hazirladiginiz sablonlari kaplama parca- ymniz.
larinin Gzerine koyarak kenarlarindan ¢i- 8. YlUzeyi macun, astar ve boyaya hazir hale
ziniz. getiriniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih

isi Bitirme (Tarih/Saat)

imza
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UYGULAMA 6

YENILENECEK BOLGENIN ONARIMI 2

] / .
7 DERS SAATI

*

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde yatin yenilenecek
glvertesinin onarimini yapmak.

YONERGE: Kizaga cekilmis bir yatin hasarli glivertesinin onarimini projeye uygun

bir bigimde yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Kizaga alinmis hasarli tekne veya yat
Dekupaj makinesi
Cekic
Civi ve vida
izolasyon malzemeleri (cam yin, strofor
vb.)
Marin kontrplak

islem Basamaklari

Is sagluigr ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Yatin gUvertesindeki kesilmis kisimlarin
Olglistine gore kontrplak ve ahsap kapla-
ma parcalarini kaba oélgude kesiniz.
Kesilmis kisim Uzerinden kontrplagin 6l-
cUslnde sablon hazirlayiniz.

Hazirladiginiz sablonu kontrplak Gzerine
koyarak kenarlarindan giziniz.

Cizimini yaptiginiz kontrplak parcasini de-
kupaj makinesi ile keserek yerine alistiri-
niz.

Kontrplagi tutkal kullanarak kemere Uze-
rine yerlestiriniz ve kenarlarindan keme-
reye vidalayiniz.

Vidaladiginiz kontrplagin Gzerine yalitim
malzemesini yerlestirerek Ustiine son kat
kontrplagi alistiriniz.

Alistirdiginiz son kat kontrplagi tutkal ve
vida yardimiyla ylUzeye tutturunuz.

%

10.
11.
12.
13.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Destek takozu

Tank zimpara makinesi
Titresimli zimpara makinesi
El bireyizi

Derz dolgu tabancasi

Derz dolgusu

Tik yagi

Son kat kontrplagin Gzerine yapistirici si-
rerek kaplamalarin devami olacak sekilde
derz arasindaki bosluklari dikkate alarak
yapistiriniz.

Tutkalin kurumasi icin destek takozlarini
derz aralarina vidalayiniz.

Guverte kaplamalarinin tutkallart kuru-
duktan sonra destek takozlarini sékinuz.

Guverte kaplamalarinin arasindaki bos-
luklara derz dolgu tabancasi yardimiyla
derz dolgusu doldurunuz.

Derz dolgusu kuruyunca fazlaliklarini te-
mizleyerek yUzeyi tank zimpara makinesi
ile zimparalayiniz.

Tank zimpara makinesi ile zimparaladigi-
niz ylzeyi titresimli zimpara makinesiyle
purtzsuz hale gelecek sekilde zimparala-
yiniz.

Son olarak onarilan ylzeye tik yagi sira-
nuz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Saglig ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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1.4. PERDAH ISLEMLERI

Tekne ve yatlarin onarim islemleri yapildiktan sonra onarilmis bolgenin eski goruntisine
kavusmasi icin bir takim perdah islemleri yapilmalidir. Yizeye sirasiyla kaba zimparalama, ma-
cunlama, yoklama macunu ve ince zimparalama islemleri uygulanmalidir.

1.4.1. Kaba Zimparalama Islemleri

Onarimi yapilmis bdlgede bulunan tutkal kalintilari, ylzeyde olusan yukseklikler ve elyaf
fazlaliklari gibi ylzey kusurlari iskarpela, ¢cekic veya avug ici taglama makinesi yardimi ile temiz-
lenerek ylzey kabaca duzeltilir.

Kaba temizlik yapmak icin avug ici taslama makinesine 40 numara disk zimpara takilarak
ylzey temizleme islemi yapilir.

1.4.2. Kaba Macunlama Islemleri

Dizeltme islemi ve temizligi yapilmis
yuzeye once kalin epoksi macun uygulamasi
yapilir (Gorsel 1.16). Duz bir spatula Gzerin-
de sertlestiricisi ile karistirilarak hazirlanan
epoksi macun, onarimi yapilan alana surule-
rek dizgun bir ylzey olusturulur. Epoksi ma-
cunun tamamen kurumasi beklenir. Epoksi
macun kuruduktan sonra yUzey, disk zimpara
ile tiraslanir. Daha sonra eksantrik zimpara
makinesine sirasi ile 80, 120 ve 180 numa-
ra zimpara kagitlari takilarak zimparalama
yapilir. Zimpara islemi bittikten sonra yuzey
dizgunldga kontrol edilmelidir.

Gorsel 1.16: Yiizeye macun uygulamasi

1.4.3. Son Kat (Yoklama) Macunu islem-

leri

Kaba macunlama ve zimparalama is-
lemlerinden sonra epoksi esasli ince dolgu
macunu hazirlanarak ytzeye spatula ile su-
raldr ve macunun kurumasi beklenir (Gor-
sel 1.17). Macun kuruduktan sonra eksantrik
zimparaya sirasi ile 200, 300 ve 500 numara
zimpara kagitlari takilarak zimparalama is-
lemleri yapilir. Onarilan bélge basingli hava
ve tinerli bezle temizlendikten sonra el ile
ylzey dizgunliga kontrol edilip perdah is-
lemi tamamlanir.

Gorsel 1.17: Yiizeye macun uygulamasi
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UYGULAMA 7

I .
. 5 DERS SAATI

PERDAH ISLEMLERININ YAPILMASI 1 .

AMAG: Proje ve sartnameye gore onarimi yapilan bélgenin macun ve zimparalama

islemlerini yapmak.

YONERGE: Onarimi yapilan tekne veya yatin borda ve karinasina kaba zimparalama

islemi yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
1. Koruyucu elbise ve ekipmanlar
2. Avug ici taslama makinesi

islem Basamaklari

1. s saglgr ve glvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

2. Koruyucu elbisenizi giyiniz ve koruyucu
ekipmanlari (eldiven, go6zlik, maske vb.)
takiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

3.

Disk zimpara

Avug ici taslama makinesine disk zimpa-
rayi takiniz.

Onarimi yapilan alanin kaba tiraglamasini
yapiniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME ﬁLCUTLERi f)LCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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UYGULAMA 8 [}
PERDAH iSLEMLERININ YAPILMASI 2 .

AMAG: Proje ve sartnameye gore onarimi yapilan bélgenin macun ve zimparalama
islemlerini yapmak.

5 DERS SAATI

YONERGE: Onarimi yapilan tekne veya yatin borda ve karinasina macun
uygulamalarini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gerec ve Makineler
1. Koruyucu elbise ve ekipmanlar 3. Kalin epoksi macun

2. Spatula 4. Epoksi yoklama macunu

islem Basamaklari
1. s sagudr ve glvenligi kurallarina uyarak 5. Yiizeydeki fazla macunlari kurumadan te-

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son mizleyiniz.

kontrollerini yapiniz. 6. Kalin epoksi macun kuruduktan sonra ince
2. Koruyucu elbisenizi giyiniz ve koruyucu zimpara ile zimparalama yapiniz.

eklipmanlarl (eldiven, gozluk, maske vb) 7, Zimparaladiginiz yizeyi temizleyiniz.

takiniz.

ince yoklama macunu hazirlayiniz.

3. Kalin epoksi macunu hazirlayiniz. Ince yoklama macunu kuruduktan sonra

Hazirladiginiz macunu onarilan bélgeye eksantrik zimpara makinesi ile zimpara-
spatula yardimiyla surdnuz. layiniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baglama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza

34



Ogrenme Birimi

G)c¢

DIS GOVDE YUZEY TEMIZLI

2.1. DENiZ CANLILARINI TEMIZLEME

Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak
tekne veya yatlarin lizerinde bulunan deniz canlilarini temizlemeyi 6greneceksiniz.
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HAZIRLIK CALISMALARI

. Tekne veya yatlarin yu-

zeyine yapisabilen deniz
canlilari sizce tekne veya
yat yuzeyine ne gibi za-
rarlar verebilir? Sinifta
arkadaslarinizla tartisi-
niz.

2.Tekne veya yatlarin yize-

yine yapisan deniz canli-
lari sizce nasil temizlen-
melidir? Sinifta arkadas-
larinizla tartisiniz.

2.1. DENIZ CANLILARINI TEMIZLEME

Tekne ve yatlarin su ile temas eden ylzeylerine denizde ya-
sayan canlilar (kekamoz) yapisarak tekneye cok ciddi zararlar
verirler. Bu canlilar tekne ylzeyinin denizle olan surtinmesini
artirir. Bu durum teknenin hizini disurerek motorun daha fazla
glc¢ harcamasina ve yakiti fazla yakmasina sebep olur. Deniz
canlilarinin bagka bir zarari da pervaneye ve dimen palasina
yapisip yuzeyde kalin bir tabaka olusturarak pervanenin ve di-
men palasinin verimini disirmesidir. Pervaneye ve dimen pa-
lasina yapisan canlilar, metal kisimlarin da asinmasina sebep
olur (Gorsel 2.1, 2.2).

Gorsel 2.2: Dimen palasi ve pervaneye yapismis deniz canlilari



;_'\

Denizden cikarilan tekne veya yatlar zaman gegirilmeden deniz tuzundan ve ylzeye yapismis
canlilardan arindirilmalidir. Eger temizleme ve yikama islemleri hemen yapilmazsa tekne ylze-
yinde bulunan tuz ve yuzeye yapismis deniz canlilari oksijenin de etkisiyle ylzeyde oksitlenmeye
neden olur ve geri donilemez zararlar olusturmaya baslar.

Tekne ve yat ylzeyine yapisan deniz canlilari spatula ile kazinarak veya basingli su kullanila-
rak temizlenir. Kazima islemi genellikle kicuk teknelerde uygulanir. Bayuk tekne veya yatlarda
kazima islemi zahmetli oldugundan basingli su ile ylzeyi temizlemek en fazla tercih edilen me-
tottur.

Tekne ve yat ylUzeyine yapismis deniz canlilarini temizlemenin en hizli ve kolay yolu yuksek
basincli su tabancalari ile temizleme islemidir. Suyun basinci ile en kiiglk deniz zararlilari bile
kolaylikla temizlenerek canlilarin yizeye zarar vermeleri 6nlenmis olur (Gorsel 2.3, 2.4, 2.5, 2.6,
2.7).

Gorsel 2.3: Diimen palasinin temizlenmesi

Gorsel 2.4: Pervanenin temizlenmesi
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Gorsel 2.5: Kig aynanin temizlenmesi

Gorsel 2.7: Temizlenmis diimen palasi, pervane ve karina yiizeyi
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Dis Govde Yiizey Temizligi

Basincli su tabancalarinin agiz kismi ve basinci ayarlanarak yizeyde bulunan boya kalintilari
da kolaylikla temizlenebilir.

Basingli su tabancalari ile calisilirken guavenlik kurallarina mutlaka uyulmalidir. Aksi takdir-
de ¢ok ciddi yaralanmalara, uzuv kayiplarina ve hatta 6lumle sonucglanacak is kazalarina sebep
olunabilir (Gorsel 2.8).

Gorsel 2.8: Basingli su makinesinin sebep oldugu is kazasi

Basingli su tabancalari ile galisilirken alinmasi gereken glvenlik dnlemleri sunlardir:

1. Basincli yikama tabancalarinin elektrik kablolari mutlaka kontrol edilmeli, kablolarin su ile
temasindan miumkan oldugunca kaginilmalidir.

2. Makine kullanilmadan énce mutlaka koruyucu elbise giyilmeli ve koruyucu ekipmanlar
takilmalidir.

3. Makine ile calismaya baslanmadan once gorevli olmayan kisiler calisma alanindan
uzaklastiritmatdir.

4. Tabancanin basinci, temizlenecek nesneyi hareket ettirebilecegi icin nesnenin sabit
durdugundan emin olunmalidir.

5. Tabanca, galistirma sirasinda sikica tutulmatidir.

6. Tabancanin su pUskurten ucu ayni noktaya uzun sire tutulmamalidir.

7. Tabancanin ug kismi kesinlikle bir canliya dogrultulmamalidir.

2.1.2. Kazima Yontemi ile Deniz Canlilarini Temizleme
Denizden cikarilan tekne ve yat ylzeylerinde bulunan deniz canlilarini temizlemede gelenek-
sel yontem olarak kazima yontemi uygulanir (Gorsel 2.9).

Gorsel 2.9: Spatula
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Spatula, elle kullanildigi icin spatula ile kazima yontemi yorucudur. Bu yontem zaman ve
emek agisindan buyuk kayiplara sebep oldugundan glinimizde pek kullanilmayan eski bir yon-
temdir. Basincli su makinesinin olmadigi yerlerde spatula ile kazima yontemi halen kullanilmak-
tadir. Spatulanin etkisini artirmak icin spatulaya uzun bir sap eklenebilir (Gorsel 2.10).

Gorsel 2.10: Spatula

Spatula ile kazima isleminden hemen sonra yuzeyler tatli su ile yikanarak deniz tuzundan
arindiritmalidir (Gérsel 2.11).

Gorsel 2.11: Tatli su ile yikama
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UYGULAMA 9

Dis Gévde Yiizey Temizligi ?d

10 DERS SAATI

BASINGLI SU MAKINESI ILE YOZEY TEMIZLIGININ YAPILMAS| -

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak tekne veya yatin yiizeyinde bulunan

deniz canlilarini temizlemek.

YONERGE: Denizden cikarilmis tekne veya yatin yiizeyinde bulunan deniz canlilarini
basingli su makinesiyle temizleyiniz.

Uygulamaya Ait Gorsel

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Basincli su makinesi

Koruyucu elbise

Gozluk

Islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Temizlenecek nesnenin yere saglam bir
sekilde yerlestirildiginden emin olunuz.
Elektrik baglantilarini kontrol ediniz.

is elbiselerinizi giyiniz ve koruyucu ekip-
manlarinizi takiniz.

Is sahasinda bulunan ve gérevli olmayan
kisileri calisma alanindan uzaklastiriniz.

Basingli su makinesinin tabanca kismini
saglam bir sekilde tutarak makineyi baska
bir calisanin galistirmasini saglayiniz.

10.

11.

Eldiven
Koruyucu su gecirmez ayakkabi

Tabanca kismindan basing ayarini ve pls-
kirtme genisligini ayarlayiniz.

Tabancayi tekne ve yat ylzeyine zarar ver-
meyecek uzaklikta tutarak deniz canlilari-
ni temizleyiniz.

Is bitiminde baska bir calisanin makineyi
kapatmasini saglayiniz.

Elektrik baglantisini kesip makineyi gu-
venli alana tasiyiniz.

Yerde bulunan deniz canlilarini temizleyip
cope atiniz.
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Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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UYGULAMA 10

i~

10 DERS SAATI

SPATULA ILE YUZEY TEMIZLIGININ YAPILMASI .

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak tekne ve yatin yiizeyinde bulunan

deniz canlilarini temizlemek.

YONERGE: Denizden cikarilmis tekne ve yatin yiizeyinde bulunan deniz canlilarini
spatula kullanarak kazima yontemiyle temizleyiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Koruyucu elbise
Gozluk

Eldiven

Koruyucu ayakkabi

islem Basamaklari

Is sagligi ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Temizlenecek nesnenin yere saglam bir
sekilde monte edildiginden emin olunuz.
Is elbiselerinizi giyiniz ve koruyucu ekip-
manlarinizi takiniz.

Deniz canlilarinin bulundugu bolgeleri be-
lirleyiniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

o

Spatula

Cekic
Keski

Yumusak olan kisimlari spatula ile, sert-
lesmis kisimlari keski ve gekic ile temiz-
leyiniz.
Yere dusen deniz canlilarini toplayip ¢ope
atiniz.

Temizleme isleminden sonra tekne veya

yati tatli su ile iyice yikayip deniz suyundan
arindiriniz.
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Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME ﬁLCUTLERi ﬁLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baglama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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ELYAF VE RECINE ISLEMLERI

= KONULAR

L S e e N

3.1. ELYAF UYGULAMA ISLEMLERI
3.2. REGINE UYGULAMA ISLEMLERI

>

Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak
proje ve sartnameye gore elyaf uygulama iglemleri yapmayi dgreneceksiniz.
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3. Ogrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMASI

1.Sizce yat ylzeyinde olusan
hasarlar nasil tamir edi-
lebilir? Sinifta arkadasla-
rinizla tartisiniz.

3.1. ELYAF UYGULAMA ISLEMLERI

Is sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye
gore yatin hasarli bélgesinin el yatirmasi ve elyaf serme yon-
temiyle tamir edilebilmesi igin elyaflarin 6zellikleri, elyaf serme
teknikleri ve elyaf yatirmada kullanilacak malzemeler bilinmeli-
dir.

31.1. Hyaflar ve Uygun Byaf Segim

Genellikle ahsap yatlar, dis kaplamasi (sarimi) yapilip ar-
muz ve sokra bosluklari macun ve kalafatlama ile doldurulduk-
tan sonra “cam elyaf-polyester” veya “cam elyaf-epoksi” karisi-
mi ile kaplanir. Boylece yatlarin dis kisminda kompozit malzeme
olusturularak denizin olumsuz etkilerinden ve havanin dis etki-
lerinden koruyucu bir tabaka meydana getirilir.

Piyasada kege ve 6rgu biciminde bulunan cam elyaflar kom-
pozit malzeme Uretiminde ve ylzey kaplamasinda siklikla kul-
lanilir (Gorsel 3.1).

Gorsel 3.1: Farkl tiirlerde elyaflar

Kompozit malzeme imalatinda ve tamirinde elyaf kullanimi
kompozit malzemenin ¢ekme ve egilme direncini, darbe aldik-
tan sonra seklini blyuk olgiide korumasini ve darbe dayanimi
gibi fiziksel 6zelliklerini artirmaktadir.

Hasar almis bir tekne veya yatin tamirinde kullanilacak elyaf
turd belirlenirken oncelikle dis kaplamanin Gzerindeki kompo-
zit malzeme dikkate alinmalidir. Dis kaplamayi olusturan elyafla
tamirde kullanilacak elyaf ayni tir olmalidir. Ayrica kullanilacak
elyafin tirG ve numarasi, hasar gérmdas alanin biytklagine gore
degisiklik gosterir. Yizeyin tamirinde kullanilacak elyaflar elle is-
lenebilmesi, rahatlikla kesilebilmesi ve onarilacak ylzeye kolay
uymasi i¢in esnek bir yapida olmalidir. Elyaflar, Gretiminin Gstin-
den uzun zaman gecgmesi ve sagliksiz saklama kosullari nede-
niyle esnekligini ve islenebilirligini kaybeder.



Elyaf ve Recine Islemleri

3.1.2. Elyaf Serme ve Yatirma Gerecleri

Elyaflar yuzeye genellikle firga, rulo ve ezme rulosu ile serilir. Elyaf sermede kullanilacak
rulo ve fircalar, polyestere veya epoksi gibi reginelerin ¢ozicu ve bozucu etkilerine karsi da-
yanikli olmali ve ylzeyde tly birakmamalidir. Rulo secimi yapilirken rulo basliginin dizgln ve
kesintisiz bir sekilde dénmesine de dikkat edilmelidir (Gorsel 3.2).

Gorsel 3.2: Boya rulosu
Fircalar, birlikte kullanildigi kimyasalin ¢c6zicl ve bozucu etkilerine karsi dayanikli olmali,
esnek olmali ve ylzeyde kil birakmamalidir (Gorsel: 3.3).

Gorsel 3.3: Boya fircasi

Ezme rulolari, elyaf recine ile islatildiktan sonra ylzeyde hava kabarciklari olusumunu en-
gelleyerek elyafin recine ile tam btinlesmesini saglar (Gérsel 3.4).

Gorsel 3.4: Ezme rulosu
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Genellikle ezme rulolarinin diz olanlari tercih edilir. ichlikey ve kavisli yizeylerde kullanilan
yari oval yapida ezme rulolari da vardir. Ezme rulolari genellikle paslanmaya karsi dayanikli ve
yumusak olmasi sebebiyle aliminyum malzemeden Uretilmistir. Ezme rulosu sec¢imi yapilirken
kullanilacak yuzeyin sekli dikkate alinir. Ayrica ezme rulolarinin basliginin diizgin ve kesintisiz
bir sekilde donmesine dikkat edilmelidir.

3.1.3. El Yatirmasi Yontemi ile Elyaf Serme

El yatirmasi yontemi, herhangi bir mekanik basing uygulamasi olmadan firga ve rulo kulla-
nilarak recinenin elyafa yedirilmesi islemidir. Bu yontem, elyafin uygulanacak ylzeye yatirilmasi
ve elyafin Uzerine sivi regine uygulanmasi temel prensibine dayanir. Elyaf yatirma ve serme
yonteminin kolay olmasi ve uygulamasinda herhangi bir makine kullanilmadigi icin maliyetinin
dusuk olmasi gibi avantajlari vardir. El yatirmasi yontemi genellikle denizcilikte tekne dig ylzey-
lerinde bakim onarim amaci ile ya da karmasik sekilli parcalarin dretiminde kullanilmaktadir.

Hasarli yuzeylerin elyaf ile tamiri yapilmadan énce hasarli ylzeylerin kaplanacagi alanlar
cesitli alet ve makinelerle agiga ¢ikarilmalidir. Hasarli yizey agilirken saglam yizeye ulastiktan
sonra da bir miktar daha ylUzeyin acilmasi gerekir. Bu durumda hasarli yizey saglam yizeye
tutunmus olur.

Tamir edilecek ylzeyin kenarlari dikdortgen, kare veya uggen gibi diz hatlardan olusuyorsa
olculeri alinarak bir kagida taslak cizimi yapilir ve yizey numaralandirilir. Tamir edilecek ylUzey
karmasik bicimli ise yizeyden kalip sekli alinir. Olcllen veya kalibi alinan ylzey sekli elyafin
Gzerine aktarilir ve kalemle cizilir. Elyafin kag kat yapilacagina karar verildikten sonra elyaf
maket bicagl ya da makas yardimiyla kesilir (Gorsel 3.5).

Gorsel 3.5: Ug kat kesilmig ve numaralandirilmig elyaf

Kesilen ilk elyaf parcasi tamir edilecek alanin Uzerine tutularak kontrol edilir. Kesilen ilk
elyaf parcasi uygunsa diger elyaflar da kesilir ve Ust Gste konur.
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UYGULAMA 11
ELYAF UYGULAMA ISLEMLERI 1

=~

— —

Elyaf ve Regine islemleri A

I .
l:' 8 DERS SAATI

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére elyaf
secme ve serme islemleri yapmak.

YONERGE: Hasar almis bir yatin projeye uygun bir bicimde borda tamirati icin elyaf
secme ve serme islemini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorsel

Kullanilacak Arag Gerec ve Makineler
Hasarli tekne veya yat govdesi

Orgu elyaf

Maket bicagl ve makas

Serit metre

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Yatin bordasinin hasarli alanlarini tespit
ederek numaralandiriniz.

Yatin hasarli bolgelerine gére orgu elyafi
seginiz.

Hasarli alanin 2-3 cm disina gikacak se-
kilde ylzey 6lcimunu yaparak serbest elle
bos bir kagida seklini ciziniz.

Sectiginiz 6rgu elyaf UGzerine, cizdiginiz
sekle gore kegeli kalem ve mastar yardi-
miyla 6lgula bir sekilde ¢izim yapiniz.

10.

DUz mastar
Kegeli kalem
Kagit bant

Cizimini yaptiginiz elyafin gizgi kenarlarin-
dan keserek ylzeye verdiginiz numarayi
Uzerine yaziniz.

Kestiginiz elyafi hasarli alana tutarak
kontrol ediniz.

Onceden belirlediginiz kadar elyafi kesip
Ust Uste koyunuz.

Hazirladiginiz elyaflari, ilk katindan basla-
yarak son kata kadar kenarlarindan kagit
bant yardimiyla hasarli borda ylzeyine ya-
pistiriniz.

Diger hasarli alanlar igin ayni uygulamala-
ri tekrar ediniz.
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Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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ELYAF UYGULAMA ISLEMLERI 2

7 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére elyaf
secme ve serme islemleri yapmak.

YONERGE: Hasar almis bir yatin projeye uygun bir bicimde karina tamirati icin elyaf
se¢cme ve serme islemini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Hasarli tekne veya yat govdesi 5. Duz mastar

2. Orgu elyaf 6. Keceli kalem

3. Maket bicagl ve makas 7. Kagit bant

4. Serit metre
islem Basamaklari

1. s sagld ve guvenligi kurallarina uyarak 6. Cizimini yaptiginiz elyafin cizgi kenarlarin-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son dan keserek ylzeye verdiginiz numarayi
kontrollerini yapiniz. Uzerine yaziniz.

2. Yatin karinasinin hasarli alanlarini tespit 7. Kestiginiz elyafi hasarli alana tutarak
ederek numaralandiriniz. kontrol ediniz.

3. Yatin hasarli bélgelerine gére uygun elyafi 8. Onceden belirlediginiz kadar elyafi kesip
seginiz. Ust Uste koyunuz.

4. Hasarli alanin 2-3 cm disina gikacak se- 9. Hazirladiginiz elyaflary, ilk katindan basla-
kilde ylzey 6lgimunu yaparak serbest elle yarak son kata kadar kenarlarindan kagit
bos bir kagida seklini giziniz. bant yardimiyla hasarli karina ylzeyine

5. Sectiginiz 6rgu elyaf Uzerine, cizdiginiz yapistiriniz.
sekle gore keceli kalem ve mastar yardi- 10. Diger hasarli alanlar icin ayni uygulamala-
miyla olguld bir sekilde gizim yapiniz. ri tekrar ediniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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Recine uygulamasinin yapilabilmesi igin recine hazirlama ve elyafin regineye emdirilmesi
islemlerinin bilinmesi gerekir.

Recineler genellikle piyasada hazirlanmis bir sekilde ve hizlandiricisi karistirilmis olarak
bulunur. Hizlandiricisi karistirilmamis olan recine sistemlerinde hizlandirici, Uretici firmanin
tavsiye ettigi oranda recineye karistirilir. Recineyi kivamlandirmak ve renklendirmek icin icerisi-
ne katki maddeleri ve renk pigmentleri karistirilmalidir. Bu katki maddeleri ve renk pigmentleri
yine Uretici firmanin 6nerdigi oranda kullanilmalidir. Regineye eklenen malzemelerin homojen
bir sekilde karismasi icin mikserlerle iyice karistirilmasi gerekir.

Recinenin kurlesmesinde kullanilan hizlandirici kobalt, patlayici ve yanici bir madde oldu-
gundan karisim orani ve karistirma sekline cok dikkat edilmelidir. Bundan dolayi hizlandiricinin
karistirilmasi recine hazirlamada en 6nemli konularin basinda gelir. Hizlandiricisi dretici firma
tarafindan karistirilmamis recinenin icerisine hizlandirici karistirilirken herhangi bir is kazasina
meydan vermemek icin Kimyasal Maddelerle Calisma Yénetmeligi'nde yer alan isci sagligi ve
guvenligi hakkindaki maddelere uygun bir bicimde tedbirler alinmalidir.

Recinenin kirlesmesini baslatmak icin kullanilan katalizoér (sertlestirici), tim planlamalar
yapilip uygulama yapilmaya baslanacagi esnada recineye eklenmelidir. Katalizorin (MEKP) re-
cineye eklenme orani recinenin agirligina goére %3 civarindadir. Ortam isisi ve kuruma siresi
dikkate alindiginda bu oran %4'e cikarilip %2'ye disirilebilir. Ortam isisinin ¢ok dustk oldugu
durumlarda 6zel katalizorler veya kis katalizorleri kullanilmalidir. Sertlestirici eklendikten son-
ra reginenin kullanim suresi cok kisadir. Bunun icin recine uygulanacak bélgeye yetecek kadar
recine hazirlanmalidir.

Hasar almis yatlarin tamir edilmesinde genellikle yatlarin imal edildigi polyester veya epok-
si gibi malzemeler kullanilir. Hasarin bulundugu ylzey (borda, karina veya glverte), hasarin
bUyukligu ve hasarin sekli gibi etkenler recine ve elyaflarin hazirlanmasinda 6ncelikle dikkate
alinmasi gereken hususlardir. Elyaflarin hasarli ylizeyi tamamen értmesi ve ylzeyde ylUkseklik
(kot) farki olusturmamasi icin kag kat yapilacagi 6nceden hesaplanmalidir.

Hasarin bulundugu ylzey dik, yatay veya tavanda olabilir. Bu durumda elyafa regine emdi-
rilirken kullanilacak arag gerecler farklilik gosterir. Dik bir ylizeyde olusan hasarin tamiri icin
elyaf hazirlanip kenarlarindan bantla yapistirildiktan sonra regine emdirme islemine firga ile
baslanip rulo ve ezme rulosu ile islem devam ettirilir. Yatay bir ytzeyde olusan bir hasarin ta-
miri icin ylzeye serilen elyafa recine emdirme isleminde rulo ile baslanip ezme rulosu ile islem
devam ettirilir. Tavanda olusan bir hasarin tamiri icin hazirlanan ilk kat ve sonraki diger katlarin
kenarlarindan bantla yapistirildiktan sonra dikkatli bir sekilde firca yardimiyla recinenin elyafa
emdirilmesi gerekir. Regine elyafa emdirilirken fircadan sonra rulo ve ezme rulosu kullanilma-
tdir.

Elyafa emdirme islemleri yapilirken kullanilacak fir¢canin, rulonun ve ezme rulosunun bu-
yukligu ve sekli hasar almis yizeyin (cukur, kavisli, siskin) durumuna gore belirlenmelidir. Re-
cinenin elyafa emdirilmesi isleminde, hazirlanan reginenin kirlesme zamanina ¢ok dikkat edil-
melidir. Regine emdirilmis ylzeyde hava kabarciklarinin olusmamasi icin elyaf ve recine, ezme
rulosu ile iyice ezilerek birbiriyle butunlestirilmelidir.
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UYGULAMA 13

RECINE UYGULAMA iSLEMLERI 1

10 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére recine

uygulama islemleri yapmak.

YONERGE: Hasar almis bir yatin projeye uygun bir bicimde borda tamirati icin
recine uygulama islemini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Hasarli tekne veya yat gévdesi 6. Boya fircasi
Orgu elyaf 7. Boya rulosu
Polyester recine 8. Ezme rulosu
MEKP 9. Selllozik tiner
Sertlestirici
islem Basamaklari
Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 7. Diger elyaf katlarini da ayni sekilde 1sla-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son tarak katlarin birbirine yapismasini sagla-
kontrollerini yapiniz. yiniz.
Yat bordasinin onarilmis alanlarini tespit 8. Ezme rulosu ile elyafi ylzeye iyice butin-
ediniz. lestiriniz.
Regine uygulanacak alanin buaylikligine 9. Polyester recine kuruduktan sonra titre-
gore temiz bir kaba yeterli miktarda pol- simli zimpara makinesi ile ylzey puruzle-
yester recine hazirlayiniz. rini duzeltiniz.
Baska bir kapta bir miktar tiner hazirlayi- 10. Duzelttiginiz ylzeyi macun uygulayarak
niz. astara ve boyaya hazir hale getiriniz.
Onarilacak yuzeye polyester regineyi rulo  11. Diger hasarli alanlar igin ayni uygulamala-
yardimiyla sUrunuz. ri tekrar ediniz.
Polyester recine slrdiguntz yizeye ilk
kat elyafi yerlestirerek rulo yardimiyla i1s-
latiniz.
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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UYGULAMA 14

REGINE UYGULAMA iSLEMLERI 2

] / .
10 DERS SAATI

*

AMAG: is saglig ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére recine

uygulama islemleri yapmak.

YONERGE: Hasar almis bir yatin projeye uygun bir bicimde karina tamirati igin
recine uygulama islemini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Hasarli tekne veya yat gévdesi 6. Boya fircasi
Orgu elyaf 7. Boya rulosu
Polyester recine 8. Ezme rulosu
MEKP 9. Selllozik tiner
Sertlestirici
islem Basamaklari
Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 7. Diger elyaf katlarini da ayni sekilde isla-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son tarak katlarin birbirine yapismasini sagla-
kontrollerini yapiniz. yiniz.
Yat karinasinin onarilmis alanlarini tespit 8. Ezme rulosu ile elyafi yuzeye iyice buatin-
ediniz. lestiriniz.
Regine uygulanacak alanin bulyikligine 9. Polyester recine kuruduktan sonra titre-
gore temiz bir kaba yeterli miktarda pol- simli zimpara makinesi ile ylzey puruzle-
yester recine hazirlayiniz. rini duzeltiniz.
Baska bir kapta bir miktar tiner hazirlayi- 10. Duzelttiginiz ytzeyi macun uygulayarak
niz. astara ve boyaya hazir hale getiriniz.
Onarilacak ylzeye polyester regineyi rulo 11. Diger hasarli alanlar igin ayni uygulamala-
yardimiyla sarinuz. ri tekrar ediniz.
Polyester recine slrduguntz yizeye ilk
kat elyafi yerlestirerek rulo yardimiyla 1s-
latiniz.
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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Ogrenme Birimi

GUVERTE USTD \
ELEMANLARININ BAKIMI

KONULAR

4.1. GUVERTE KAPLAMALARININ VE AMBAR KAPAKLARININ BAKIMI
4.2. IRGAT VE ZINCIRIN BAKIMI
4.3. BABA, VARDAVELA, YELKEN DIREGI VE USTURMAGALARIN BAKIMI
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Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak proje ve sartnameye gére OFS: Aoy
giiverte iistii elemanlarinin bakimini yapmayi dgreneceksiniz.




W F
~2 4. Ogrenme Birimi

56

HAZIRLIK CALISMASI

Sizce guverte Uzerin-
de bulunan guverte Ustlu
elemanlarinin  tamir ve
bakimini gerektirecek
etkenler nelerdir? Sini-
finizda arkadaslarinizla
tartisiniz.

4.). GUVERTE KAPLAMALARININ VE AMBAR KAPAKLARININ
BAKIMI

Guverte, tekne boyunca uzanan duz platformlarin geneline
verilen isimdir. On tarafta bulunan gliverteye bas kasara, arka
tarafta bulunan kisma kig giiverte ismi verilir. Glverteler per-
sonelin siklikla kullandigr ve bazi yiklerin bulundugu bir alan
oldugundan zamanla asinmasi veya hasar almasi kaginilmazdir.
Tekne veya yatlarin guvertelerinin bakimi oldukca énemlidir.

Guvertenin onarilmasina guverte kaplamasindan baslanir.
Guverte kaplamasinin altinda kalan yalitim malzemeleri ve ke-
mereler de hasar almissa guverte onarimina kemerelerden bas-
lanmalidir. Kemereler tamir edildikten sonra yalitim malzemele-
rinin onarimi yapilmali ve son olarak guverte kaplamalari tamir
edilmelidir. GUverte kaplamasi tamir edildikten sonra gerekli Ust
yuzey islemleri titizlikle yapilmalidir. Guvertede bulunan ambar
kapaklarinin da hasarli olmasi durumunda ambar kapaklari tamir
edildikten sonra Ust ylzey islemleri yapilmalidir (Gorsel 4.1).

Gorsel 4.1: Giiverte kaplamasi
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Giiverte Ustii Elemanlarinin Bakimi

4.1.1. Giiverte Kaplamalarinin Bakimi
Tekne ve yatlarda glverteler ahsap malzemeler ile kaplanir. Guverte kaplamalarinin amaci

gUverteye glzel bir gérinim kazandirmak ve glvertenin tamaminda ses ve Isi yalitimini sagla-
maktir (Gorsel 4.2).

Gorsel 4.2: Gliverte kaplamalarinin bakimi

Guverte dosemeleri; zaman icinde maruz kaldiklari gines isinlari, Gzerinde tasidigi hareketli
ve hareketsiz yukler ve deniz suyunun yikici etkilerinden dolayi hasar gorur. Bu etkileri azaltmak
ve guverte kaplamasinin 6mrinu uzatmak igin her yil bakim yapilmasi sarttir.

4.1.1.1. Hasar Gormis Ahsaplarin Onarilmasi

Guverteye dosenmis ahsap malzeme zaman icinde hasar gorerek ¢atlama, yerinden ¢ikma
veya sisme gibi mekanik bozukluklara ugrayabilir.

Teknenin bakim zamani geldiginde bu ahsaplar zaman gecirmeden sokilmelidir. Sokilen
ahsaplar tamir edilip yerlerine yapistirilmali ya da ayni ahsap cinsinden yeni kaplamalar yapil-
malidir.

4.1.1.2. Guverte Ahsaplarinin Zimparalanmasi

Guverte dosemesini olusturan ahsap malzemelerin yuzeyinde deniz tuzundan ve gunesin
olumsuz etkilerinden dolayi cila kalkmasi, ardaklanma veya renk degisimi meydana gelir. Bu
hasarlarin onarimi icin glverte ylzeyinin zimparalanmasi yeterli olabilir. Olusan hasarin daha
derin oldugu ve zimparalamanin yeterli olmayacagi durumlarda glverte dosemelerinin tamami-
nin ya da bir kisminin degistirilmesi gerekebilir (Gérsel 4.3).
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Zimparalamanin yeterli oldugu durumlarda zimpara ma-
kinesine sirasiyla 60 - 120 - 220 numara zimpara takila-
rak guverte bastan sona kadar zimparalanir ve guverte
kaplamalari ahsap koruyucu kullanimina hazir hale ge-
tirilir.

4.11.3. Giiverte Kaplamalarinin Koruyucu Yag ile Korunmasi

Guverte kaplamalarina zimpara yapildiktan sonra za-
man gecirilmeden koruyucu yag sirilmelidir. Genellikle
glverte Uzerinde ciplak ayakla veya terlikle gezildigi icin
yuzeyde parlak vernik uygulanmaz. Vernik uygulamasi
Islak zeminde kayip dismelere ve ciddi yaralanmalara
yol acgabilir.

Guverte dosemelerinde genel olarak dis zemin ahsap
Gorsel 4.3: Yenilenecek giiverte kaplamasi koruyuculari tercih edilir. GGnimuzde en ¢ok tercih edi-
len Uran tik yagidir.

4.1.2. Ambar Kapaklarinin Bakimi

Guverte Uzerinden alt depo veya kamara kisimlarina inilen bosluklara yapilan kapaklara ambar
kapagi denir (Gorsel 4.4). Kuru yUk gemilerinde devasa boyutlarda olan bu kapaklar ¢zel tekne
ve yatlarda daha kuguk boyutlardadir.

Gorsel 4.4: Ambar kapagi

Ambar kapaklari iki kisimdan olusmaktadir. Birinci kisim, glverteden yukari dogru yikselen,
bogaz adi verilen kisimdir. ikinci kisim ise bogazlarin tizerine mentese ile monte edilmis kapak-
lardir.

Hem bogazlarin kenarina hem de kapaklarin i¢c kismina su sizintisini 6nlemek icin lastik
contalar yerlestirilir. Bu contalar deniz tuzunun etkisi ile zamanla yipranip yirtilir. Tekne bakima
alindiginda bu contalar mutlaka kontrol edilmeli ve degistirilmelidir. Ambar kapaklarinin kolay
acilmasini saglayan menteseler, hidrolik ya da pnématik pistonlar zamanla arizalanir. Bu du-
rumda mentese ve pistonlar degistirilmelidir.
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Giiverte Ustii Elemanlarinin Bakimi <
UYGULAMA 15 5 . t’o 10 DERS SAATI
GUVERTE KAPLAMALARININ DOSENMESI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak giiverte Gzerine ahsap kaplama yapmak.

YONERGE: Hasar gérmis giverte (izerine projeye uygun bir bicimde ahsap kaplama
yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorsel

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Gozluk 6. Tutkal

Eldiven 7. Derz kalibi

Koruyucu ayakkabi 8. Matkap

Kontrplak 9. Pabuglu ahsap vidasi

Kaplama ahsabi
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islem Basamaklari

is sagluigr ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Kontrplagi déseme yapacagdiniz alana yer-
lestirip tutkallayiniz.

Ddseme ahsabini uygun dlgulerde kesiniz.

5.

Diger ahsabi tutkallayip yapistirilan ilk ah-
sap ile arasina derz kalibini koyarak vida
ile tutturunuz.

Ddéseme alani boyunca derz kalibini kulla-
narak ahsaplari yerlestiriniz.

Tutkallar kuruduktan sonra derz kaliplari-

Kesilen ahsabi tutkallayip kontrplak Gzeri- ni sokindz.

ne pabuclu vida ile tutturunuz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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Giiverte Ustii Elemanlarinin Bakimi £
l" -
UYGULAMA 16 L 10 DERS SAATI

GUVERTE KAPLAMALARININ DERZ DOLGU MACUNLARININ GEKILMESI

AMAG: Glverte Gzerine yapistirilan ahsap kaplamalara is gtvenligi tedbirlerini
alarak derz dolgu silikonu cekmek.
YONERGE: Giverte kaplamalarina derz dolgu silikonu cekip silikon kuruduktan
sonra zimparalama islemlerini projeye uygun bir bicimde yapiniz.
Uygulamaya Ait Gorsel

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Gozluk

Eldiven

Koruyucu ayakkabi

Sosis silikon tabancasi

Kompresor makinesi

Derz dolgu silikonu

Rende bigadi

Eksantrik zimpara makinesi

Zimpara kagidi (60 - 80 - 120 numara)

© N
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islem Basamaklari

is sagluigr ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Derz dolgusu yapilacak ahsaplarin arala-
rini basingli hava ile temizleyiniz.

Sosis silikon tabancasinin igine derz dolgu
silikonunu yerlestiriniz.

5.

Yaz aylarinda iki gun, kis aylarinda en az Ug
gun silikonun kurumasini bekleyiniz.
Kuruyan silikonun fazlasini rende bicagi
ile kabaca kesiniz.

Sirasiyla 60-80-120 numara zimpara kul-

lanarak zimpara makinesi ile zimparalayi-
niz.

4. Ahsaplarin aralarini silikon ile asagidan
yukariya dogru sisirerek doldurunuz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
Is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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UYGULAMA 17 " 8 DERS SAATI
GUVERTE KAPLAMALARINA KORUYUCU AHSAP YAGININ SURULMESI

AMAG: Glverte Gzerine yapistirilan ahsap kaplamalara is glvenligi tedbirlerini
alarak koruyucu yag strmek.

YONERGE: Onarimi yapilmis giverte kaplamalarina koruyucu yag sirme islemini
yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Gozluk 4. Rulo ve firga
2. Eldiven 5. Kompresor
3. Koruyucu ayakkabi 6. Temiz bez

islem Basamaklari

1. s sagugr ve guvenligi kurallarina uyarak 3. Ahsap koruyucu yagi kaplama Gzerine ya-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son vasca yedirerek iki kat surindz.
kontrollerini yapiniz.

2. Ahsap kaplamalarin tozunu basingli hava
ile alip kaplamalari temiz bezle siliniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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4.2. IRGAT VE ZINCIRIN BAKIMI

Tekne ve yatlarda baglama ve demirleme elemanlarinin bakimi hayati 6nem tagimaktadir.
Bakimi yapilmayan elemanlar ¢ok ciddi kazalara, tekne veya yatin akintiya kapilmasina hatta
batmasina sebep olabilir.

4.2.1. Halatlarin Bakimi

Halatlar, tekne veya yatlari kiyida bulunan babalara veya baglama demirlerine baglamaya
yarayan elemanlardir. Halatlar tekneyi limana baglamanin yani sira usturmacalarin tekneden
sarkitilip baglanmasinda ve baska tekneye baglanmada da kullanilir (Gorsel 4.5).

.........

Gorsel 4.5: Tekne baglama halat

Halatlar deniz suyunun etkisi ile yipranmis veya Uzerine deniz canlilari yapismis olabilir.
Yillik bakim sirasinda halatlarin el ile kontrolu yapilmali, hasar gérmis halatlar degistirilmelidir.

4.2.2. Irgatin Bakimi

Irgatlar, tekne veya yatlarda demir atma ve ¢ekme islemini yapmayi saglayan énemli ele-
manlardan biridir. Tekne veya yatin yillik bakim zamaninda irgatin bakimi mutlaka yapitmalidir
(Gorsel 4.6).
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Giiverte Ustii Elemanlarinin Bakimi

Gorsel 4.6: Irgat

Yillik bakim esnasinda irgatin zincir diglileri, elektrik baglantilari, irgatin baglandigi glverte
civatalari ve Irgat sisteminin yagi kontrol edilmeli; asinmis veya zarar gérmus kisimlar mutlaka
degistirilmelidir.

4.2.3. Zincirin Bakimi

Demir atmak igin kullanilan zincir, bir ucu zincirlik icerisine baglanmis diger ucuna ¢ipa bag-
lanmis olan metal demirleme elemanidir (Gorsel 4.7).

Gorsel 4.7: Zincir
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Tekne veya yatlarda kullanilan zincirler, deniz suyuna karsi dayanikli olmalari igin genel ola-
rak galvanizli malzemelerden Uretilmistir. Yillik bakim sirasinda zincir kontrol edilmeli, korozyo-
na ugramis kisimlar varsa degistirilmelidir. Zincirin galvanizinin yiprandigi kisimlarda genellikle
paslanma meydana gelmektedir. Tekne veya yatlarin bakiminda zincir sokulerek galvaniz yapti-
ritmalidir.

4.2.4. Zincirligin Bakim

Tekne veya yatlarda bas altinda bulunan zincirlik, zincirin depolandigi alandir. Zincirlik mim-
kiin oldugunca derin yapilmali, zincir kendi agirtigi ile zincirligin icine dogru salinmalidir (Sekil
4.7).

Sekil 4.1: Zincirlik ¢izimi

Zincirlik alani devamli rutubet ve deniz suyuna maruz kalan islak alanlardan biridir. Bundan
dolayl su sizdirmazligi ve isi yalitimi iyi yapilmalidir. Zincir ile birlikte cekilen suyun zincirlik
alanindan tamamen bosaltilmasi 6nemlidir. Bu suyun bosaltilmasi icin frengi delikleri agilmistir.
Frengi delikleri devamli kontrol edilmeli, tikanma oldugunda tikaniklik giderilmelidir. Zincirlik
alani igerisine pas yapacak malzemelerin veya zincirin birbirine dolagsmasina sebep olacak ya-
banci cisimlerin gitmemesine dikkat edilmelidir.
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UYGULAMA 18 .. 7 DERS SAATI
IRGAT KONTROLU .
AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gliverte Gzerinde bulunan irgatin kontrolind
yapmak.
YONERGE

1- Irgatin diglilerinin kontrolinu yapiniz.

2- Irgatin elektrik baglantilarinin kontrolini yapiniz.

3- Irgatin baglanti civatalarinin kontrolini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Eldiven 4. Kontrol kalemi

2. Koruyucu ayakkabi 5. lzolasyon bandi

3. Anahtar takimi
islem Basamaklari

1. is sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak 3. Irgata bagli elektrik kablolarinin genel
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son kontrolinu yapiniz ve kablo izolasyonlarini
kontrollerini yapiniz. elden geciriniz.

2. Irgati galistirarak zincir dislilerini kontrol 4. Irgati glverteye baglayan civatalarin genel

ediniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

kontrolUnu yapiniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Saglig ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) : imza
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UYGULAMA 19

ZINCIR KONROLU

4 DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak glverte Gzerinde bulunan zincirin kontrolind

yapmak.
YONERGE

1- Zincirin genel kontrolinu yapiniz.

2- Zincirin zincirlige ve ¢ipaya baglantilarini kontrol ediniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Eldiven
2. Koruyucu ayakkabi
3. Antipas boya

islem Basamaklari

1. s sagud ve glvenligi kurallarina uyarak

4. Anahtar takimi

5. Telfirca

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son

kontrollerini yapiniz.

2. Zincirin genel kontrolunt yapiniz. Pas olan
kisimlari temizleyip antipas boya uygula-
masl yapiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

3. Zincirin u¢ kisimlarinda bulunan baglanti-
larini kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saglig ve Giivenligi
Siire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat)
Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
35
20
10
10
100

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Giiverte Ustii Elemanlarinin Bakimi

4.3. BABA, VARDAVELA, YELKEN DIREGi VE USTURMACALARIN BAKIMI

4.3.1. Baba Bakim
Tekne ve yatlarda guverte Uzerinde halatlarin baglanmasi icin ahsap veya krom malzemeden
yapilmis baglama gereclerine baba denir (Gérsel 4.8).

Gorsel 4.8: Baba

Ahsap malzemeden yapilmis babalarin 6zellikle zivana kisimlari kontrol edilmeli, oynama
ve yerinden ¢ikma durumu varsa epoksi esasli tutkallar ile yapistirilmalidir. Ahsap babalarda
catlama, budak atmasi gibi durumlar varsa baba tamamen degistirilmelidir (Gorsel 4.9).

%
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Gorsel 4.9: Ahsap baba
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Metal babalarin glverteye baglanti civatalari kontrol edilmeli; gevsemis, yerinden ¢ikmis
civatalar su yalitimi yapilarak tekrar yerine takilmalidir (Gorsel 4.10).

Gorsel 4.10: Metal baba
4.3.2. Vardavela Bakimi

Tekne ve yatlarda insanlarin denize dismemesi icin tasarlanmis, kupeste veya kenar kisim-
lara monte edilen punteller Gzerine dosenen gelik halat, boru veya ahsap malzemelere vardave-
la denir (Gorsel 4.11).

Gorsel 4.11: Vardavela

Bakim déneminde ahsap vardavelalarin baglantilari kontrol edilmeli, gevsemis veya yerin-
den ¢ikmis parcalar epoksi esasli tutkallar ile yapistirilmalidir. Catlamis veya duser budak bulu-
nan vardavelalar, yenisi ile degistirilmelidir (Gorsel 4.12).

Gorsel 4.12: Ahsap vardavela
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Metal profilden yapilmis vardavelalarin kaynak yerleri kontrol edilmeli, catlak olan kisimlar
kaynatilmalidir. Uzerinde pas veya korozyon bulunan kisimlar uygun kimyasallar ile kaplanmali-
dir (Gorsel 4.13).

Gorsel 4.13: Metal vardavela

Celik halatlardan yapilmis vardavelalar bakim sirasinda kontrol edilmeli, gevsemis halat
gerdirmeleri veya karabinalar varsa tekrar sikistirilmalidir (Gorsel 4.14).

Gorsel 4.14: Halat vardavela

4.3.3. Kurtagzinin Bakimi
Halatlarin babalara baglanmadan 6nce icerisinden gegcirildigi krom, dékme metal veya ah-
saptan yapilmis baglama elemanlarina kurtagzi denir (Gorsel 4.15).

Gorsel 4.15: Kurtagzi

n



) v 4

& 4. Ogrenme Birimi

Bakim doneminde kurtagizlarinin glverteye baglanti kisimlari kontrol edilmeli, gevseyen ci-
vatalar vb. varsa su yalitimi yapilarak yeniden sikistirilmalidir.

4.3.4. Usturmacalarin Bakimi

Tekneler limana yanastiginda veya yan yana baglandiginda bordalarinin zarar gérmemesi
icin bordaya tutturulan balon, silindir ve tekerlek bigimindeki yastiklara usturmaga denir. Ustur-
macalar; agac, lastik, plastik veya halatlardan yapilir (Gorsel 4.16).

T8 o —

Gorsel 4.16: Usturmaca

Tekne veya yatlarin bakimi sirasinda usturmacalar kontrol edilmeli, ginesten veya mekanik
etkilerden dolayi 6zelligini kaybetmisse yenisi ile degistirilmelidir.

4.3.5. Yelken Diregi ve Bumba Bakimi

Motorsuz teknelerin rizgardan guc ala-
rak hareketini saglayan mekanizmalara yel-
ken denir. Ana merkez yelken diregi olmakla
beraber bir batin olarak calisirlar.

4.3.5.1. Yelken Direginin Bakimi

Yelken direkleri, pruva-pupa hattina
paralel olarak dik bir sekilde teknenin taban
kismina civatalar ile baglanan, metal veya
ahsaptan yapilan direklerdir (Gorsel 4.17).

Gorsel 4.17: Yelken diregi
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Yelkenli yatlarin bakimi sirasinda yelken direklerinin ana gévdeye baglanti civatalari ve gu-
verteden sintineye inen direk hattinin izolasyonu kontrol edilmelidir (Gorsel 4.18).

Gorsel 4.18: Yelken diregi giiverte baglantisi

Ozellikle ahsap direklerde kirilma veya catlama olup olmadidi kontrol edilmeli, hasarli alan-
lar varsa acil olarak tamir edilmeli veya degistirilmelidir.

4.3.5.2. Bumba Bakimi
Yelkenin alt kisminin baglandigi direge bumba denir. Bumbanin bir ucu yelken diregine bag-
Lidir, diger ucu bosta durur. Yelkenin alt yakasini gerdirmek icin kullanilir (Gorsel 4.19).

Gorsel 4.19: Bumba

Yelkenli yatlarin bakimi sirasinda bumbanin direk ve yelken baglantilari kontrol edilmelidir.
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UYGULAMA 20

BABA KONROLUNUN YAPILMASI

4 DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak giiverte Gzerinde bulunan babalarin genel
kontrolind yapmak.

YONERGE

1- Ahsap babalarin genel kontrolinu yapiniz.

2- Metal babalarin genel kontrolinu yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Eldiven
2. Koruyucu ayakkabi
3. Zimpara

islem Basamaklari

1. s sagug ve givenligi kurallarina uyarak 3.

i

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son

kontrollerini yapiniz.

2. Ahgap babalarin genel kontroldni yapiniz. g,
Onarilmasi mumkun olmayan catlak veya
kirik babalari degistiriniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Anahtar takimi
Tel firca
Tutkal

Metal babalarin genel kontroliina yapiniz.
Uzerinde korozyon olan babalari temizle-
yiniz.

Metal babalarin baglanti civatalarini kont-
rol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saglig ve Giivenligi
Siire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat)
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

14

DEGERLENDIRME TABLOSU

OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
35
20
10
10
100

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN

Adi Soyadi
Tarih
imza



UYGULAMA 21 3 DERS SAATI
VARDAVELALARIN KONROLUNUN YAPILMASI .

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak giiverte Gzerinde bulunan vardavelalarin

genel kontroliind yapmak.
YONERGE

1- Ahsap vardavelalarin genel kontrolinu yapiniz.

2- Metal vardavelalarin genel kontrolinu yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Eldiven

Koruyucu ayakkabi

Zimpara

islem Basamaklari

is saguig ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Ahsap vardavelalarin genel kontrolinu
yapiniz. Onarilmasi mimkuan olmayan ¢at-
lak veya kirik vardavelalari degistiriniz.

Metal vardavelalarin genel kontrolunt ya-
piniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

v

Anahtar takimi
Tel firca
Tutkal

Uzerinde korozyon olan vardavelalari te-
mizleyiniz.

Metal vardavelalarin kaynak kisimlarini
kontrol ediniz.

Halat vardavelalarin genel kontrolinu ya-
piniz.

Halat vardavelalarin cektirmelerini ve
baglanti civatalarini kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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UYGULAMA 22

3 DERS SAATI

YELKEN DIREGININ GENEL KONROLUNUN YAPILMASI .

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak glverte Gzerinde bulunan yelken direklerinin

genel kontroliind yapmak.
YONERGE

1- Ahsap yelken direginin genel kontrollni yapiniz.

2- Metal yelken direginin genel kontrolUnl yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Eldiven

Koruyucu ayakkabi

Zimpara

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Ahsap yelken direginin genel kontrolini
yapiniz. Onarilmasi mimkun olmayan cat-
lak veya kirik yelken direklerini ve parca-
larini degistiriniz.

Metal yelken direklerinin genel kontrolinu
yapiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

b

Anahtar takimi
Tel firca
Tutkal

Uzerinde korozyon olan direkleri temizle-
yiniz.

Yelken direklerinin baglanti civatalarini
kontrol ediniz.

Giverteden gegen yelken direklerinin izo-
lasyonlarini kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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Ogrenme Birimi——————

BORDA HATTININ BOYANMASI

~———- KONULAR
5.1. BORDA HATTININ BOYANMASI

Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak
proje ve sartnameye gdre astar boyama iglemleri yapmayi dgreneceksiniz.
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iﬁ 5. Ogrenme Birimi

1.

HAZIRLIK CALISMALARI

Sizce bir tekne veya yatin
bordasinda olusabilecek
boya hasarlari nelerdir?
Sinifta  arkadaslarinizla
tartisiniz.

2.Astar boya sizce hangi

18

amacla kullanilir? Sinifiniz-
da arkadaslarinizla tartisi-
niz.

9.1. BORDA HATTININ BOYANMASI

Is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak proje ve sartname-
ye gore yatin bordasinin onarimi yapildiktan sonra boyanabilmesi
icin boyama islem sirasinin, astar ve boyalarin dzelliklerinin ve
boyama tekniklerinin bilinmesi gerekir.

5.1.1. Astar Boyama

Tekne veya yat endUstrisinde gemilerin govdesine ve diger
kisimlarina son kat boyanin yapilabilmesi icin yuzeye 6nce astar
boya uygulanmalidir. Astar boyanin kullanimi ile ytzey dizgin ve
pUrtzsuz bir hale getirilir. Kullanilacak yuzeyin 6zelligine gore
astar boyalarin farkl tarleri vardir.
5.1.11. Astar Boyalar ve Ozellikleri

Onarimi tamamlanmis yizeyin daha dizgin bir gérinime
kavusmasi icin kullanilan boyalara astar boya denir. Astar boya-
lar ylzeyin boya kalinligini artiran, ylzeyde uzun sire koruyucu-
luk saglamasinin yaninda ara kat ve son kat boyanin atilabilmesi
icin kullanilan ilk kat boyalardir (Gérsel 5.1). Astar boyalar te-
miz olan ylUzeylerde kullanilmali; kirli, yagli ve purizlu yizeylere
uygulanmamalidir. Astar boyalarin gesitleri, 6zellikleri, kullanim
yerleri ve kullanim sekilleri sunlardir:

Gorsel 5.1: Astar boyasi yapilmis yat

a) Poliiiretan Astar Boya: Poliliretan esasli, tek veya cift bilesenli,
renkli veya renksiz, ahsap koruyucu ozellikteki astar boyalardir.
Tekne veya yatin su ile temasi bulunmayan kisimlarinda ve yat
mobilyalarinda kullanilir. Ahsabin gézeneklerini iyi doldurur ve
ahsabin dogal gorinttsind degistirmez. Yizeyde su gecirmez bir
film olusturur. Genellikle firca ve rulo ile uygulanir.

b) Sentetik Astar Boya: Sentetik esasli bir astar boya olup 6zel-
likle kiuf ve pas onleyici oldugundan metal yizeylerde kullanilir.
Gemi insasinda da tekne veya yatlarda bulunan metal kisimlarda
(metal dosek, raylar ve metal yizeylerde) kullanilir. Genellikle



~

mat kirmizi ve gri renklerde bulunur. Firga, rulo ve spreyle yuzeye uygulanir.

¢) Klor Kauguk Astar Boya: Klor kaucuk esasli bilesenlidir. iceriginde aliminyum bulunan genel
amacli bir astar boyadir. Gemi insasinda guverte, borda, ambar ve Ust yapilarda kullanilir. Genel-
likle mat kizil ve gimuUs rengindedir. Yat insasinda genellikle zehirli boya astari olarak kullanilir.
Suya ve kimyasallara karsi dayanimi oldukea iyidir. Rulo ve firga ile uygulanabildigi gibi ptskdrt-
me yéntemi ile de uygulanabilir. inceltmek icin klor kaucuk boya tineri kullanilmalidir.

d) Epoksi Astar Boya: Aluminyum, metal ve kompozit ylzeylerde kullanilan kuf ve pas onleyici
su altl astar boyasidir. Gemi insasinda ise metal ylzeylerin yani sira salma ve balast ylzeylerde
kullanilir. Genellikle mat beyaz renktedir. Yapisma kalitesi yuksek, darbelere ve asinmalara karsi
dayaniklidir. Kullanilacagi zaman sertlestiricisi Gretici firmanin belirttigi miktarda eklenmelidir.
Bircok kimyasal maddeye karsi dayanikli oldugu gibi deniz suyunun bozucu etkilerine karsi da
dayaniklidir. Boya ve firca uygulamalarinda inceltme gerektirmez.

Tekne veya yatlarda ylzey dizgunligu, geminin denizde yol almasini ve kullanilan yakit mik-
tarini etkiler. Ayrica estetik nedenlerden dolayr tekne veya yatlarin yuzeyinin oldukga dizgin
ve parlak olmasi gerekir. Kaliteli bir dis ylzey; Ust ylzey islemlerinin, macunlamanin ve astar-
lamanin dizgun yapilmasina baglidir. Yizeyi dizeltilmis tekne ve yatlarin astar boya islemine
gecilmeden dénce ylzeyin iyi bir sekilde temizlenmesi gerekir. Yizeyde silikon, tutkal, yag, mazot
vb. kimyasal artiklari bulunmasi astar boyanin yuzeye iyi tutunmamasina neden olur. Ayrica bu
kusurlari diizeltmek icin astar boya yapildiktan sonra tekrar astar boya hazirligi ve astar boya
uygulamasi gerekeceginden zaman kaybi ve maddi kayiplar ortaya cikar.

Astar boyalar ylzeye uygulanmadan dnce boyanin hazirlanmasi gerekir. Astar boya koyu bir
kivamda ise kendi incelticisi kullanilarak daha sivi hale getirilmelidir. Astar boyalara Uretici fir-
manin onerdigi incelticiler kullanilmazsa farkli incelticiler boya ile kimyasal tepkimeye girerek
boyanin 6zelliginin kaybolmasina neden olur. Epoksi astar boyalar hazirlanirken 6nce epoksi
recine, karistirici makineler veya temiz bir cubukla karistirilir. Karistirma esnasinda azar azar
epoksi sertlestirici eklenir. Epoksi astar boya tamamen homojen bir karisima dontsiinceye kadar
karistirma islemine devam edilir. Epoksi astar boya hazirlandiktan sonra ytizeye hemen uygulan-
malidir. Aksi halde sertlestiricisi ilave edildiginden yogunlasmaya baglar.

Astar boyalarin ¢zelliklerine gore cesitli
uygulama yontemleri vardir. Bu yontemler
firca, rulo ve puskirtme yéntemidir. Firca
ile uygulama genellikle yat yizeyinde olusan
bolgesel hasarlarin onarimindan sonra uy-
gulanan boya sirme yéntemidir. Rulo uygu-
lamasi, genis capli hasarlarin onarimindan
sonra uygulanan boya strme yodntemidir.
Plskirtme yontemi ise genellikle tekne veya
yat ylzeyinin blyUk bir kisminin ya da tama-
minin boyanmasi i¢in kullanilan bir yéntem-
dir (Gorsel 5.2).

Gorsel 5.2: Astar boyanin piiskiirtme yontemiyle uygulanmasi
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UYGULAMA 23
ASTAR BOYAMA'1

3 DERS SAATI

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat
bordasina astar boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak, ylizeyi onarilmis bir yatin
bordasina firca ve rulo yardimiyla iki kat astar boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Gozluk 6. Epoksi astar boya sertlestiricisi
2. Eldiven 7. Epoksi astar boya incelticisi
3. s ayakkabisi 8. Boya kabi
4. Boya tulumu 9. Firga
5. Epoksi astar boya 10. Rulo
islem Basamaklari
1. s sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak 6. Astar boya yapilacak kiclk alanlari iz bi-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son rakmayacak sekilde firca yardimiyla boya-
kontrollerini yapiniz. yiniz.
2. Yatin bordasinin astar boya yapilacak ki- 7. Astar boya yapilacak genis alanlari iz bi-
simlarini belirleyiniz. rakmayacak sekilde rulo yardimiyla boya-
3. Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi yiniz.
astar boya koyarak iyice karistiriniz. 8. Astar boya kuruduktan sonra ikinci kat bo-
4. Epoksi astar boyanin Gstine epoksi boya yamayi ayni yéntem ve tekniklerle yapiniz.
sertlestiricisini firmanin 6nerdigi miktarda 9. Boyama islemi bittikten sonra firca ve ru-
ekleyip tekrar karistiriniz. lonun temizligini ve bakimini yapiniz.
5. Astar boyanin akiskanligi az ise inceltici
ekleyerek boyay! inceltiniz.
Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
Alinan Degerler / Sonug
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih

isi Bitirme (Tarih/Saat)
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UYGULAMA 24
ASTAR BOYAMA 2

3 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat

bordasina astar boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak, ylzeyi onarilmis bir yatin
bordasina boya tabancasi kullanarak puskuartme yontemiyle iki kat astar

boya yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Gozluk

Eldiven

Is ayakkabisi

Boya tulumu

Epoksi astar boya

islem Basamaklari

Is sagugr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Yatin bordasinin astar boya yapilacak ki-
simlarini belirleyiniz.

Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi
astar boya koyarak iyice karistiriniz.
Epoksi astar boyanin Ustine epoksi boya
sertlestiricisini firmanin énerdigi miktarda
ekleyip tekrar karistiriniz.

Astar boyanin akiskanligi az ise inceltici
ekleyerek boyay! inceltiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

v xN

Epoksi astar boya sertlestiricisi
Epoksi astar boya incelticisi
Boya kabi

Boya tabancasi

. Firca /Rulo

Boya tabancasinin haznesine yeterli mik-
tarda astar boya doldurunuz..

Kullanilmayan bir ahsap parca Uzerine
puskirtme yaparak tabancanin boya mik-
tarini ayarlayiniz.

Astar boya yapilacak genis alanlara iz bi-
rakmayacak sekilde boya tabancasi yardi-
miyla boya atiniz.

Astar boya kuruduktan sonra ikinci kat bo-
yamayi ayni yontem ve tekniklerle yapiniz.

. Boyama islemi bittikten sonra boya taban-

casinin temizligini ve bakimini yapiniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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Son kat boyama islemi tekne veya yatlarda uygulanan Ust ylzey islemlerinin son asamasidir.
Son kat boya, tekne veya yatin ana rengini belirler. Son kat boyama uygulamasinda boyanin ka-
litesinin yaninda renk uyumunun da dikkate alinmasi gerekir.

Tekne veya yat imalatinda kullanilan son kat boyalar ahsap, kompozit ve metal malzemeler-
den imal edilmis gemilerin su alti ve su Ustl kisimlarinin korunmasi ve estetik goranimunun
iyilestirilmesi amaciyla farkli 6zelliklerde Uretilmistir.

Tekne veya yatlarda kullanilacak son kat boyalar, geminin hangi kisimlarinda ve hangi amacg-
la kullanilacagr belirlendikten sonra ihtiyaca uygun ve yeterli miktarda kullanilmalidir. Son kat
boya uygulamalarinda, tekne veya yat govdesinde dnceki uygulamada kullanilan astar boyalara
ve astar macunlara uygun boyalarin kullanilmasina dikkat edilmelidir. Tekne veya yat gévdesin-
deki son kat boya temizlenip tekrar son kat boya atilacaksa temizlenen boya ile ayni 6zellikte
boyalar secilmelidir. Tekne veya yat govdesinde secilecek son kat boyalarin geminin imal edildigi
malzemenin genlesmesi de dikkate alinarak esnek yapida olmasi tercih edilmelidir.

Piyasada bulunan boyalar tek veya cift bilesenlidir. Cift bilesenli boyalar sert bir yapida ol-
duklarindan genellikle metal kisimlarda, tek bilesenli boyalar ise esnek yapida olduklarindan
genellikle ahsap kisimlarin boyanmasinda kullanilmaktadir. Son kat boyalarda kuruma 6zelligi
fiziksel veya kimyasal olanlari tercih edilmelidir.

Boyalarin uzun omurld olmasi ve ihtiyaca tam cevap verebilmesi icin kaliteli boyalar tercih
edilmelidir. Kaliteli boya secimi tekne veya yatlarin bakim araliklarini uzattigi icin maliyet agisin-
dan kazanclidir.

Tekne ve yat imalatinda en ¢ok kullanilan boya sistemleri sunlardir:

a) Poliiiretan Boyalar: Poliliretan boyalar, cift bilesenli olup tekne veya yatin suyun Gstinde kalan
kisimlarina uygundur. Hava, su ve glinesin olumsuz etkilerine karsi dayaniklidir ve koruyuculugu
yuksektir. Yapi olarak parlak, dayanikli ve uzun 6murladur. Puskurtme, firca veya rulo yontemiyle
yuzeylere uygulanabilir.

b) Sentetik Boyalar: Acik hava kosullarina ve korozyona karsi dayanikli ve parlak bir boya gesi-
didir. Sentetik son kat boyalar tek bilesenli boyalardir. inceltilmesi icin sentetik tiner kullanilrr.
Genel olarak metal veya ahsap ylUzeylerde, makine dairelerinde ve tekne veya yatlarin i¢ bolme-
lerinde kullanilir. Ytzeylere firga, rulo ve puskurtme yontemiyle uygulanir.

c) Klor Kauguk Boyalar: Tek bilesenli ve fiziksel kuruma 6zelligine sahip bir boyadir. Suya karsi
oldukga dayaniklidir. Gemi insasinda guverte, borda, ambar ve Ust yapilarda kullanilir. Rulo, fir¢a
ve pUskuirtme yontemiyle ylzeye uygulanabilir.

d) Epoksi Boyalar: iki bilesenli ve kimyasal kuruma ozelligine sahip olup deniz suyuna oldukca
dayanikli bir boyadir. Karina, borda ve guverte ylUzeylerinde kullanilir. Kimyasal dayanimi fazla-
dir. Uretici firmanin énerdigi miktarda sertlestiricisi eklenerek hazirlanir. Epoksi boyanin incel-
tilmesi gerektiginde yine Uretici firmanin 6nerdigi epoksi tiner kullanilmalidir. Ytzeye rulo, firga
ve puskurtme yontemiyle uygulanabilir.
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Borda Hattinin Boyanmasi

9.1.2.2. Son Kat Boyanin Bordaya Uygulanmasi

Tekne veya yatlarda son kat boya yapilmadan énce astar boyanin dizginligd kontrol edil-
melidir. Astar boya hatalari varsa bu hatalar giderilmelidir. Yizeyde fazlaliklar varsa zimpara-
lanmali, ylzeyde kigUk cukurlar varsa yoklama macunu ile macunlanmalidir. Yoklama macunu
kuruduktan sonra en az 200 numara zimpara ile zimparalanarak ylzey pirizsiz hale getirilme-
lidir. Yazey dUzglnlaginden emin olunduktan sonra borda temiz bir bez ile silinmeli ve boyaya
hazir hale getirilmelidir (Gorsel 5.3).

Gorsel 5.3: Yat yiizeyinin astar boyaya hazirlanmasi

Bordanin boyanmasi icin secilen boyalar cift bilesenli ise bu bilesenler Uretici firmanin tav-
siye ettigi oranlarda hazirlanmalidir. Boyanin akiskanliginin az olmasi durumunda boyanin 6zel-
ligine uygun tiner kullanilarak boya istenilen akiskanlik seviyesine getirilmelidir. Segilen boyalar
tek bilesenli ise boyanin akiskanligi kontrol edilmeli akiskanligi az ise boyanin 6zelligine uygun
tiner ile istenilen akiskanlik seviyesine getirilmelidir.

Gorsel 5.4: Son kat boyasi yapilmis yat

Son kat boya, boyanacak ylzeyin 6zelligine ve buyuklugine gore firca, rulo veya piskirtme
yontemiyle yapilmalidir (Gorsel 5.4).
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UYGULAMA 25
SON KAT BOYAMA 1

5 DERS SAATI

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat
bordasina son kat boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak, ylizeyi onarilmis bir yatin
bordasina firca ve rulo yardimiyla son kat boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Gozluk 6. Epoksi astar boya sertlestiricisi
2. Eldiven 7. Epoksi astar boya incelticisi
3. s ayakkabisi 8. Boya kabi
4. Boya tulumu 9. Firga
5. Epoksi astar boya 10. Rulo
islem Basamaklari
1. s sagldr ve guvenligi kurallarina uyarak 5. Son kat boyanin akiskanligi az ise inceltici
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son ekleyerek boyayi inceltiniz.
kontrollerini yapiniz. 6. Son kat boya yapilacak kigiik alanlari iz
2. Yatin bordasinin son kat boya yapilacak ki- birakmayacak sekilde firga yardimiyla bo-
simlarini belirleyiniz. yayiniz.
3. Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi 7. Son kat boya yapilacak genis alanlari iz
son kat boya koyarak iyice karistiriniz. birakmayacak sekilde rulo yardimiyla bo-
4. Epoksison kat boyanin Gstine epoksi boya yayiniz.
sertlestiricisini firmanin 6nerdigi miktarda 8. Boyama islemi bittikten sonra firca ve ru-
ekleyip tekrar karistiriniz. lonun temizligini ve bakimini yapiniz.
Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
Alinan Degerler / Sonug
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!se Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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UYGULAMA 26
SON KAT BOYAMA 2

5 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat
bordasina son kat boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak, yiizeyi onarilmis bir yatin
bordasina boya tabancasi kullanarak puskirtme yontemiyle iki kat son

kat boya yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Gozluk 6. Epoksi son kat boya sertlestiricisi
2. Eldiven 7. Epoksi son kat boya incelticisi
3. s ayakkabisi 8. Boya kabi
4. Boya tulumu 9. Boya tabancasi
5. Epoksi son kat boya
islem Basamaklari
1. s sagldr ve guvenligi kurallarina uyarak 6. Boya tabancasinin haznesine yeterli mik-
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son tarda son kat boya doldurunuz.
kontrollerini yapiniz. 7. Atk bir ahsap parca Uzerine plskirtme
2. Yatin bordasinin son kat boya yapilacak ki- yaparak tabancanin boya miktarini ayar-
simlarini belirleyiniz. laymniz.
3. Temiz bir boya kabina az miktarda son kat 8. Son kat boya yapilacak alanlara boyayi
epoksi boya koyarak iyice karistiriniz. puskirterek ylzeyin boyanmasini sagla-
4. Epoksi son kat boyanin Ustline boya sert- ymniz.
lestiricisini 6nerilen miktarda ekleyip tek- 9. Son kat boya kuruduktan sonra ikinci kat
rar karistiriniz. boyama islemini ayni yontem ve teknikle
5. Son kat boyanin akiskanligi az ise inceltici yapiniz.
ekleyerek boyay! inceltiniz. 10. Boyama islemi bittikten sonra boya taban-
casinin temizligini yapiniz.
Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
Alinan Degerler / Sonug
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!se Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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5.1.3. Yumrunun Boyanmasi

Ahsap, metal, kauguk vb. malzemelerden uretilen ve geminin bordasini koruyan, bir anlamda
tampon gorevi yapan cikintilara yumru denir. Yumrunun diger adi da borda tirizidir. Yumrular ge-
nellikle kipeste seviyesinden biraz disa ¢ikintili olarak yapilmistir. Bunun sebebi gemi bordasini
vurma, surtinme gibi dis etkilerden korumaktir. Tekne veya yat imalatinda yumrularin boyanma-
sinda kullanilan yontem ve teknikler, bordanin boyanmasinda kullanilan yontem ve tekniklerle
aynidir.
9.1.3.1. Yumrunun Astar Boyasinin Yapilmasi

Yumrunun boyanmasinda astar boya 6ncesi hazirliklar ve astar boya uygulamalari, borda-
daki uygulamalarla aynidir. Yumrulara astar boya borda ile birlikte yapilir. Bir veya iki kat olarak
firca, rulo veya plskirtme yéntemi uygulanir. ilk kat astar boya yapildiktan sonra astar boyanin
kurumasi beklenir. ilk kat astar boya kuruduktan sonra yoklama macunu ile yumru yizeyi dizel-
tilir. Yoklama macunu da kuruduktan sonra ikinci kat astar boya yapilir.

9.1.3.2. Yumrunun Son Kat Boyasinin Yapilmasi
Yumrular genellikle estetik acidan bordadan farkli renklerde boyanir (Gorsel 5.5).

o |

Gorsel 5.5: Yumrunun boyanmasi

Yumrularin bordadan farkli renkte boyanabilmesi i¢cin yumru ile borda arasinda maskeleme
yapilmalidir (Gorsel 5.6).

Gorsel 5.6: Maskeleme

Maskeleme islemi, maskeleme bandina genis bir kagit ya da naylon o6rtu yapistirilarak bo-
yanacak alanin, boyanmasi istenmeyen alandan ayrilmasi seklinde yapilir. Boyamada firga veya
rulo kullanilacaksa maskeleme bandina dar bir 6rtt malzemesi yapistirilir. Yumrunun paskirtme
yontemiyle boyanacak olmasi halinde maskeleme bandina genis yuzeyli értuler yapistiriimalidir.
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UYGULAMA 27
YUMRUNUN BOYANMASI 1

4 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve givenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yumruyu

boyamak.

YONERGE: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak yiizeyi onarilmis bir yatin
yumrusuna fir¢a ve rulo kullanarak iki kat astar boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Gozluk 8. Epoksi yoklama macunu
Eldiven 9. Boya kabi
Is ayakkabisi 10. 200 numara zimpara
Boya tulumu 11. Kauguklu zimpara takozu
Epoksi astar boya 12. Firca /Rulo
Epoksi astar boya sertlestiricisi 13. Maskeleme bandi ve ortu
Epoksi astar boya incelticisi 14. Spatula
Islem Basamaklari
Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 8. Astarboya yapilacak genis alanlari iz birak-
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son mayacak sekilde rulo yardimiyla boyayiniz.
kontrollerini yapiniz. 9. llk kat astar boya kuruduktan sonra epoksi
Yatin yumrusunun astar boya yapilacak ki- yoklama macunu hazirlayip dizgin olma-
simlarini belirleyiniz. yan yuzeylere spatula yardimiyla strunGz.
Yumrunun kenarlarini maskeleme bandi ve  10. Yoklama macunu kuruduktan sonra ince bir
ortu ile maskeleyiniz. zimparayla macunlu ylzeyleri zimparala-
Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi yarak duzeltiniz.
astar boya koyarak iyice karistiriniz. 11. Zimparalama isleminden sonra ikinci kat
Epoksi astar boyanin (stine epoksi astar astar boyay! firca ve rulo ile ylzeye surd-
boya sertlestiricisini firmanin 6nerdigi mik- naz.
tarda ekleyip tekrar karistiriniz. 12. Ikinci kat astar boya tamamen kurumadan
Astar boyanin akiskanligi az ise astar boya maskeleme bandini ylizeye temas ettirme-
incelticisi ekleyerek boyayi inceltiniz. den kaldiriniz.
Astar boya yapilacak kiiciik alanlari iz bi- 13- Boyama iglemi bittikten sonra firca ve rulo-
rakmayacak sekilde firga yardimiyla boya- nun temizligini ve bakimini yapiniz.
yiniz.
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adl Soyadi : Adi Soyadi
!§e Baglama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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UYGULAMA 28
YUMRUNUN BOYANMASI 2

4 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yumruyu

boyamak.

YONERGE: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak yiizeyi onarilmis bir yatin
yumrusuna boya tabancasi kullanarak iki kat son kat boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

Gozluk 6. Epoksi son kat boya sertlestiricisi
Eldiven 7. Epoksi son kat boya incelticisi
Is ayakkabisi 8. Boya kabi
Boya tulumu 9. Boya tabancasi
Epoksi son kat boya
islem Basamaklari
is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 8. Kullanilmayan bir ahsap parca Uzerine
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son puskurtme yaparak tabancanin boya mik-
kontrollerini yapiniz. tarini ayarlayiniz.
Yatin yumrusunun son kat boya yapilacak 9. Son kat boya yapilacak genis alanlara iz
kisimlarini belirleyiniz. birakmayacak sekilde boya tabancasi yar-
Yumrunun kenarlarini maskeleme bandi dimiyla boya atiniz.
ve Ortl ile maskeleyiniz. 10. Son kat boya kuruduktan sonra ikinci kat
Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi boyamayi ayni yontem ve tekniklerle yapi-
son kat boya koyarak iyice karistiriniz. niz.
Epoksi son kat boyanin Gstine epoksi boya 11 Ikinci kat boya tamamen kurumadan mas-
sertlestiricisini firmanin énerdigi miktarda keleme bandini borda ylzeyine temas et-
ekleyip tekrar karistiriniz. tirmeden ¢ikartiniz.
Son Kat boyanin akiskanli§i az ise boya in- 12. Boyama islemi bittikten sonra boya taban-
celticisi ekleyerek boyayi inceltiniz. casinin temizligini ve bakimini yapiniz.
Boya tabancasinin haznesine yeterli mik-
tarda son kat boya doldurunuz.
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!se Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza



6.

Ogrenme Birimi

KARINA HATTININ BOYANMAS|

6.1. ASTAR BOYAMA
6.2. ZEHIRLI ASTAR BOYAMA
6.3. ZEHIRLI BOYAMA

Bu dgrenme biriminde is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak
proje ve sartnameye gore astar boyama iglemlerini yapmayi dgreneceksiniz.
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HAZIRLIK
CALISMALARI

1. Tekne veya yatlarin bo-
yanmasinda en son uy-
gulanan zehirli boya sizce
hangi amaclarla kullani-
lir? Sinifinizda arkadasla-
rinizla tartisiniz.

2.Zehirli boyanin denizlere

ve dogaya zararlari var
midir?  Arkadaslarinizla
tartisiniz.

6. KARINA HATTININ BOYANMASI

Is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak proje ve sartname-
ye gore yatin onarimi yapildiktan sonra karina hattinin astar son
kat ve zehirli boyalarla boyanmasi gereklidir (Gorsel 6.1).

6.1. ASTAR BOYAMA

Onarimi tamamlanmis ylzeylerin son kat boyasi yapilmadan
once hatalarin gérunmesini ve boyanin ytzeye daha iyi tutun-
masini saglayan boyalara astar boya denir. Astar boyalar yu-
zeyin boya kalinligini artiran, yizeyde uzun slre koruyuculugu
saglamasinin yaninda ara kat ve son kat boyanin atilabilmesi
icin kullanilan ilk kat boyalardir. Astar boyalar, temiz ylzeyler-
de kullanilmali; kirli, yagli ve puruzla yizeylere uygulanmama-
tdir.

6.1.1. Karina Yiizeyinin Astar Boyaya Hazirlanmasi

Tekne veya yatlarda yizey dizgunlugd, geminin denizde yol
almasini ve kullanilan yakit miktarini etkiler. Ayrica estetik ne-
denlerden dolayi tekne veya yatlarin ytzeyinin oldukga dizgin
olmasi gerekir. Kaliteli bir dis ylUzey, st yuzey islemlerinin, ma-
cunlamanin ve astarlamanin diizgin yapilmasina baglidir. Ytze-
yi dizeltilmis tekne ve yatlarin astar boya islemine gegilmeden
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Karina Hattinin Boyanmasi —_

énce ylzeyin iyi bir sekilde temizlenmesi gerekir. Ytzeyde silikon, tutkal, yag, mazot vb. kimyasal
artiklari bulunmasi astar boyanin yuzeye iyi tutunmamasina neden olur. Ayrica bu kusurlari di-
zeltmek icin astar boya yapildiktan sonra tekrar astar boya hazirligi ve astar boya uygulamasi
gerekeceginden zaman kaybi ve maddi kayiplar ortaya cikar.

Astar boyalar yuzeye uygulanmadan dnce boyanin hazirlanmasi gerekir. Astar boya koyu bir
kivamda ise kendi 6zelligine gore inceltici (tiner) kullanilarak daha akiskan hale getirilmelidir.
Astar boyalara Uretici firmanin 6nermedigi incelticilerin kullanilmasi durumunda bu incelticiler
boyanin bozulmasina sebep olur.

Epoksi astar boyalar piyasada iki bilesenli olarak satilir. Kullanilmadan énce firmanin kari-
sim dnerisine gore boya ve sertlestirici miktari hazirlanip karistirilir. Bu karisim hemen kullani-
lr. Aksi halde sertlestiricisi ilave edildiginden dolayi yogunlasmaya baslar.

Astar boyalarin 6zelliklerine gore cesitli uygulama yontemleri vardir. Bu yontemler firga,
rulo ve puskurtme yontemidir. Firga ile uygulama genellikle yat ytzeyinde olusan bolgesel ha-
sarlarin onarimindan sonra uygulanan boya stirme yontemidir. Rulo uygulamasi, genis capli ha-
sarlarin onarimindan sonra uygulanan boya sirme yontemidir. Pusklrtme yontemi ise tekne
veya yat yUzeyinin bUyUk bir kisminin ya da tamaminin boyanmasi igin kullanilan bir yéntemdir
(Gorsel 6.2).

Gorsel 6.2: Yiizeye astar boya uygulamasi
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UYGULAMA 29
ASTAR BOYAMA'1

3 DERS SAATI

AMAG is saglig ve glvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat

karinasina astar boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak yizeyi onarilmis bir yatin
karinasina boya firgasi ve rulo kullanarak iki kat astar boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler

1. Gozluk 6. Epoksi astar boya incelticisi
2. Eldiven 7. Boya kabi
3. s ayakkabisi 8. Firca
4. Boya tulumu 9. Rulo
5. Epoksi astar boya ve sertlestirici
islem Basamaklari
1. Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 6. Astar boya yapilacak kigik alanlari iz bi-
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son rakmayacak sekilde firca yardimiyla boya-
kontrollerini yapiniz. yiniz.
2. Yatin karinasinin astar boya yapilacak ki- 7. Astarboyayapilacakgenisalanlariizbirak-
simlarini belirleyiniz. mayacak sekilde rulo yardimiyla boyayiniz.
3. Temiz bir boya kabina az miktarda epoksi 8. Astar boya kuruduktan sonra ikinci kat bo-
astar boya koyarak iyice karistiriniz. yamayi ayni yontem ve tekniklerle yapiniz.
4. Epoksiboya sertlestiricisini firmanin éner- 9. Boyama islemi bittikten sonra firca ve rulo-
digi miktarda ekleyip tekrar karistiriniz. nun temizligini ve bakimini yapiniz.
5. Astarboyaninakiskanligiaziseinceltici ek-
leyerek boyayi inceltiniz.
Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
Alinan Degerler / Sonug
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!se Baslama (Tarih/Saat) Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza

92



1. Gozluk 6. Epoksi astar boya incelticisi
2. Eldiven 7. Boya tabancasi
3. Is ayakkabisi 8. Firca
4. Boya tulumu 9. Rulo
5. Epoksi astar boya ve sertlestirici
islem Basamaklari
1. s saglgr ve givenligi kurallarina uyarak 6. Kullanilmayan bir ahsap parca Uzerine
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son puskurtme yaparak tabancanin boya mik-
kontrollerini yapiniz. tarini ayarlayiniz.
2. Temiz bir boya kabina kullanacaginiz kadar 7. Astar boya yapilacak genis alanlara iz bi-
epoksi astar boya koyarak iyice karistiriniz. rakmayacak sekilde boya tabancasi yardi-
3. Epoksiastar boya sertlestiricisini firmanin miyla boya atiniz.
onerdigi miktarda ekleyip tekrar karistiri- 8. Astar boya kuruduktan sonra ikinci kat bo-
niz. yamayi ayni yontem ve tekniklerle yapiniz.
4. Astarboyaninakiskanligiaziseincelticiek- 9. Boyama islemi bittikten sonra boya taban-
leyerek boyayi inceltiniz. casinin temizligini ve bakimini yapiniz.
5. Boya tabancasinin haznesine yeterli mik-
tarda astar boya doldurunuz.
Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler
Alinan Degerler / Sonug
DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagligi ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
!§e Baslama (Tarih/Saat) '_I'arih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza

UYGULAMA 30
ASTAR BOYAMA 2

3 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat
karinasina son kat boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak yizeyi onarilmis bir yatin
karinasina boya tabancasi kullanarak iki kat son kat boya yapiniz.

Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
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6.2. ZEHIRLI ASTAR BOYAMA

Tekne veya yatlarin karina kisimlarina uygulanacak olan zehirli boyanin yUzeye daha iyi ya-
pismasini saglamak ve sezon bakimina kadar deniz suyu icerisinde zehirli boyanin etkisini artir-
mak icin son kat zehirli boyadan 6nce zehirli astar boya yapilmalidir (Gorsel 6.3, 6.4).

Gorsel 6.3: Karinaya zehirli astar boya uygulamasi

Gorsel 6.4: Karinanin zehirli astar boyasinin kontrolii

Zehirli astar boyalar piyasada genel olarak kullanima hazir galonlarda veya kiloluk kutular-
da satisa sunulmustur. Kutular acildiktan sonra yarim kalan kutu depolanmamatli, iki uygulama
arasinda en az 12 saat kuruma suresi birakilmalidir. Zehirli astar boyalar genel olarak firca veya
rulo kullanilarak yapilir. Zehirli astar boyama yaparken is elbiseleri giyilmeli, gozlik ve eldiven
takilmali ve mutlaka iyi bir maske kullanilmalidir. Projede belirtilen zehirli boya hattinin gizgisi
cekilmeli, bu cizgi kagit bant ile bordaya dogru kapatilmalidir. Firga veya rulo izine karsi borda
iyice muhafaza edilmelidir.

Tekne ve yatlarda zehirli astar boya yapilmadan énce ylzeyler iyice temizlenmeli ve yag, kir,
toz vs. maddelerden arindirilmalidir.
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UYGULAMA 31
ZEHIRLI ASTAR BOYAMA

3 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat
karinasina zehirli astar boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak yiizeyi onarilmis ve astar boyasi
yapilmis bir yatin karinasina firga ve rulo kullanarak zehirli astar boya

yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Gozlik

Eldiven

Is ayakkabisi

Boya tulumu

islem Basamaklari

Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Tekne veya yatin zehirli boya hattini belirle-
yip kagit bant ile hattin Ust tarafini maske-
leyiniz.

Zehirli astar boyanin kutusunu agmadan
once iyice calkalayip boyanin ayrisan bile-
senlerinin karismasini saglayiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

P

0 N un

Zehirli astar boya
Firca

Rulo

Kagit bant

Temiz bir boya kabina kullanacaginiz kadar
zehirli astar boya aliniz.

Zehirli astar boyayi borda hattina temas et-
tirmedenfircaveruloile karinanintamami-
na uygulayiniz.

12 saat sonra ikinci kat zehirli astar boya
uygulamasi yapiniz.

Kullandiginiz malzemelerin temizligini ya-
pip yerlerine uygun bir sekilde birakiniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Saglig ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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6.3. ZEHIRLI BOYAMA

Tekne veya yatlarda suyun icerisinde kalan karina kismina deniz canlilarinin yapismasini
onlemek icin kullanilan kimyasallara zehirli boya denir.

Piyasada satisa sunulmus cok cesitli zehirli boyalar bulunmaktadir. Teknenin kullanilacagi
denizin tuzluluk oranina, teknenin kullanilma sikligina, tekne tipine ve insa edilen malzemeye
gore secenekler mevcuttur. Zehirli boyalar piyasada yumusak ve sert olarak bulunur. Her gin
seyre cikan teknelerde ve hizli motor yatlarda sert olanlar kullanilirken belli araliklarla seyre
cikan ve dusuk hizlarda seyreden yelkenli teknelerde yumusak boyalar tavsiye edilir.

Zehirli astar boyalar kullanilmadan énce asagida yer alan kisisel glvenlik kurallarina uyul-
malidir:

" Boya kutusunu agmadan ve ise baslamadan dnce firmanin dnerileri mutlaka dikkatlice
okunmali ve Gzerindeki saglik ve gtvenlik tavsiyelerine uyulmalidir.

* Zehirli boyalar mutlaka havalandirmasi iyi alanlarda uygulanmalidir.

* Koruyucu eldivenler, is tulumlari, tim yUzUu kaplayan solunum maskesi ve koruyucu gozlik
mutlaka kullanitmalidir.

* Ellere ve kollara koruyucu krem surulmelidir.

Zehirli boyalar en az iki kat uygulanmali, iki uygulama arasinda 12 saat beklenmelidir. Uygu-
lama esnasinda boya sik sik karistirilmalidir. Uzun sapli kiigik kecge rulo kullanmak, uygulamada
kolaylik saglar.

Deniz canlilarindan en ¢ok etkile-
nen bolgeler faca (su hattinin 20-30 cm
altina kadar devam eden ylzey), salma
ve dimen palasinin 6n bolumleri ve
bas bodoslamanin su alti bélumuadar.
Boya yapilirken bu bélimlerin ekstra
kat ile takviye edilmesi uygun olur.

Tekne karada iken omurganin alt
kisimlari ve dayamalarin alti boyanma-
mis olabilir. Teknenin tasinmasi sira-
sinda bu alanlar kontrol edilmeli, boya-
siz alan birakilmamalidir.

Zehirli boyalarin uygun biyosit aci-
ga cikarmasi icin yeterli kalinliga ulas-
masi esastir. Zehirli boyalar, tinerle in-
celtilmeden kullanilmalidir.

Zehirli boyalarin yapisma direnci
dusuktur. Bundan dolayi zehirli boyanin
altina mutlaka zehirli astar boya kulla- - 1
nilmalidir (Gorsel 6.5, 6.6). Gorsel 6.6: Zehirli boya kontrolii
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UYGULAMA 32
ZEHIRLI ASTAR BOYAMA

3 DERS SAATI

*

AMAG: is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak proje ve sartnameye gére yat

karinasina boya yapmak.

YONERGE: is sagligi ve glivenligi kurallarina uyarak yizeyi onarilmis ve zehirli astar
boyasi yapilmis bir yatin karinasina firca ve rulo kullanarak son kat zehirli

boya yapiniz.
Kullanilacak Arag Gereg ve Makineler
Gozluk
Eldiven
Is ayakkabisi
Boya tulumu

islem Basamaklari

is sagligi ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Zehirli son kat boyanin kutusunu agmadan
once iyice calkalayip boyanin ayrisan bile-
senlerinin karismasini saglayiniz.

Temiz bir boya kabina kullanacaginiz kadar
zehirli boya aliniz.

Zehirli son kat boyayi borda hattina temas
ettirmeden firgca ve rulo ile karinanin tama-
mina uygulayiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

0N Wu

Maske

Son kat zehirli boya
Firca

Rulo

Uygulama esnasinda boyayi sik sik karisti-
riniz.

12 saat sonra ikinci defa zehirli son kat boya
uygulamasini yapiniz.

Kullandiginiz malzemelerin temizligini ya-
pip yerlerine uygun bir sekilde birakiniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU
DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Saglig ve Giivenligi 10
Siire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
ise Baslama (Tarih/Saat) Tarih
isi Bitirme (Tarih/Saat) imza
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KAYNAKCA

T.C. Milli Egitim Bakanligi (2020). Gemi Yapimi Alani Cerceve Programi. Ankara: MEB.
TDK (201). Turkge Sézliik. Ankara: Turk Dil Kurumu Yayinlari.
TDK (2021). Yazim Kilavuzu (27. Baskinin Tipkibasimi). Ankara: Tiirk Dil Kurumu Yayinlari.

GORSEL KAYNAKCASI

Ders materyalinde kullanilan tim gorsel ve gizimler yazarlar tarafindan olusturulmustur.
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