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Korkma, sönmez bu afaklarda yüzen al sancak;  
Sönmeden yurdumun üstünde tüten en son ocak.  
O benim milletimin y ld z d r, parlayacak;  
O benimdir, o benim milletimindir ancak.  
 

Çatma, kurban olay m, çehreni ey nazl  hilâl! 
Kahraman rk ma bir gül! Ne bu iddet, bu celâl? 
Sana olmaz dökülen kanlar m z sonra helâl. 
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl. 
 

Ben ezelden beridir hür ya ad m, hür ya ar m. 
Hangi ç lg n bana zincir vuracakm ? a ar m! 
Kükremi  sel gibiyim, bendimi çi ner, a ar m. 
Y rtar m da lar , enginlere s mam, ta ar m. 
 

Garb n âfâk n  sarm sa çelik z rhl  duvar,  
Benim iman dolu gö süm gibi serhaddim var. 
Ulusun, korkma! Nas l böyle bir iman  bo ar, 
Medeniyyet dedi in tek di i kalm  canavar? 
 

Arkada , yurduma alçaklar  u ratma sak n; 
Siper et gövdeni, dursun bu hayâs zca ak n. 
Do acakt r sana va’detti i günler Hakk’ n; 
Kim bilir, belki yar n, belki yar ndan da yak n  

 

 

Bast n yerleri toprak diyerek geçme, tan :  
Dü ün alt ndaki binlerce kefensiz yatan . 
Sen ehit o lusun, incitme, yaz kt r, atan : 
Verme, dünyalar  alsan da bu cennet vatan . 
 

Kim bu cennet vatan n u runa olmaz ki feda? 
üheda f k racak topra  s ksan, üheda! 

Cân , cânân , bütün var m  als n da Huda, 
Etmesin tek vatan mdan beni dünyada cüda. 
 

Ruhumun senden lâhî, udur ancak emeli: 
De mesin mabedimin gö süne nâmahrem eli. 
Bu ezanlar -ki ehadetleri dinin temeli-  
Ebedî yurdumun üstünde benim inlemeli. 
 

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- ta m, 
Her cerîhamdan lâhî, bo an p kanl  ya m, 
F k r r ruh-  mücerret gibi yerden na’ m; 
O zaman yükselerek ar a de er belki ba m. 
 

Dalgalan sen de afaklar gibi ey anl  hilâl! 
Olsun art k dökülen kanlar m n hepsi helâl. 
Ebediyyen sana yok, rk ma yok izmihlâl; 
Hakk d r hür ya am  bayra m n hürriyyet;  
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl! 

 
         



 

GENÇL E H TABE 

 

Ey Türk gençli i! Birinci vazifen, Türk istiklâlini, Türk Cumhuriyetini, 

ilelebet muhafaza ve müdafaa etmektir. 

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegâne temeli budur. Bu temel, senin en 

k ymetli hazinendir. stikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek 

isteyecek dâhilî ve hâricî bedhahlar n olacakt r. Bir gün, istiklâl ve cumhuriyeti 

müdafaa mecburiyetine dü ersen, vazifeye at lmak için, içinde bulunaca n 

vaziyetin imkân ve eraitini dü ünmeyeceksin! Bu imkân ve erait, çok 

namüsait bir mahiyette tezahür edebilir. stiklâl ve cumhuriyetine kastedecek 

dü manlar, bütün dünyada emsali görülmemi  bir galibiyetin mümessili 

olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatan n bütün kaleleri zapt edilmi , bütün 

tersanelerine girilmi , bütün ordular  da t lm  ve memleketin her kö esi bilfiil 

i gal edilmi  olabilir. Bütün bu eraitten daha elîm ve daha vahim olmak üzere, 

memleketin dâhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalâlet ve hattâ h yanet 

içinde bulunabilirler. Hattâ bu iktidar sahipleri ahsî menfaatlerini, 

müstevlîlerin siyasî emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret içinde 

harap ve bîtap dü mü  olabilir. 

Ey Türk istikbalinin evlâd ! te, bu ahval ve erait içinde dahi vazifen, 

Türk istiklâl ve cumhuriyetini kurtarmakt r. Muhtaç oldu un kudret, 

damarlar ndaki asil kanda mevcuttur. 

                       Mustafa Kemal Atatürk 



MUSTAFA KEMAL ATATÜRK
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1
KONULAR

TEMEL KAVRAMLAR

b) Ürünlerin depoda istiflenmesini
c) Ürünlerin etiketlenmesini 
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

ÖĞRENME BİRİMİ
1

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Kompozit malzemelerin özelliklerini ve uygulama alanlarını
b) Ürünlerin depoda istiflenmesini
c) Ürünlerin etiketlenmesini 

1. KOMPOZİT MALZEMELER VE ÖZELLİKLERİ
2. DEPOLAMA VE İSTİFLEME
3. DEPOLANAN ÜRÜNLERİN ETİKETLENMESİ

KOMPOZİT  İSTİFLEME
REÇİNE  TASARIM
ELYAF   ETİKETLEME
KALIP AYIRICI  JELKOT
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ÖĞRENME BİRİMİ 1

1. ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

1.1. KOMPOZİT MALZEMELER VE ÖZELLİKLERİ
kompozit malzeme

Görsel 1.1: Kompozit malzeme

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



15  

ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

   

 Yüksek Mukavemet:

1.1.1. Kompozit Malzemelerin  Uygulama Alanları
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ÖĞRENME BİRİMİ 1

 

1.1.2. Kompozit Yapımında Kullanılan Malzemeler

1.1.2.1. Reçineler (Matrisler)

reçine (matris)

-

Görsel 1.3: Kompozit yat
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

Görsel 1.4: Polyester reçine



18 

ÖĞRENME BİRİMİ 1

1.1.2.2. Elyaflar (Takviye Malzemeleri)

Görsel 1.5: Epoksi reçine
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL
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ÖĞRENME BİRİMİ 1
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

1.1.2.3. Dolgu ve Yalıtım Malzemeleri

Görsel 1.11: Köpük



ÖĞRENME BİRİMİ 1

1.1.2.4. Kalıp Ayırıcılar

Görsel 1.13: Vaks
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

1.1.2.5. Jelkot

1.2. DEPOLAMA VE İSTİFLEME
Görsel 1.14: Jelkot

Görsel 1.15: Güvenli depolama
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ÖĞRENME BİRİMİ 1

1.2.1. Depolama Alanının Tasarımı ve Düzeni



25  

ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

1.2.2. Kompozit Tekne ve Yat İmalatında Kullanılan Malzemelerin   
         İstiflenmesi

1.2.2.1. Elyafların İstiflenmesi

-
-
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ÖĞRENME BİRİMİ 1

1.2.2.2. Reçinelerin istiflenmesi

 

1.2.2.3. Yalıtım Malzemelerinin İstiflenmesi
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

 

1.3. DEPOLANAN ÜRÜNLERİN ETİKETLENMESİ

Görsel 1.22: Malzemelerin etiketlenmesi
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ÖĞRENME BİRİMİ 1

1.3.1. Elyafların Etiketlenmesi
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ÜRETİM ÖNCESİ KALİTE KONTROL

1.3.2. Reçinelerin Etiketlenmesi

1.3.3. Yalıtım Malzemelerinin Etiketlenmesi
Görsel 1.24: Reçinelerin etiketlenmesi
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YÖNERGE:

30 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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AMAÇ:

YÖNERGE:

30 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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AMAÇ:

YÖNERGE:
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Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

32 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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AMAÇ:

YÖNERGE 1:

YÖNERGE 2:

YÖNERGE 3:
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34 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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34 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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JİG İMALATI

ÖĞRENME BİRİMİ
2

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Jig imalatını
b) Portatif karina taşıyıcılarının hazırlanmasını

1. JİG ELEMANLARI İMALATI
2. KOMPOZİT TEKNE VE YAT İMALATINDA KULLANILAN TAŞIYICILAR
3. KOMPOZİT TEKNE VE YAT İMALATINDA KULLANILAN MONTAJ APARATLARI
4. JİG İMALATI

JİG
TAŞIYICILAR
MONTAJ APARATLARI
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ÖĞRENME BİRİMİ 2

2. JİG İMALATI
jig 

2.1. JİG ELEMANLARI İMALATI

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



37  

JİG İMALATI

2.1.1. Kompozit Tekne veya Yat İmalatında Taşıyıcılar

craddle  
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ÖĞRENME BİRİMİ 2

2.1.2. Kompozit Tekne veya Yat İmalatında Kullanılan Montaj Aparatları (Jig)

2.1.3. Jig İmalatı
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AMAÇ:
YÖNERGE:

4
Not: 

Kesim listesi:

Not: Ölçüler milimetre cinsinden yazılmıştır.
 
Kullanılacak Araç Gereçler



40 40 

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



41  41 

Not: 

Kullanılacak Araç Gereçler

AMAÇ:
YÖNERGE:



42 

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

42 

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME 
HAZIRLAMA

ÖĞRENME BİRİMİ
3

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Kalıp ayırıcı vaks uygulamasını
b) Vakslanmış yüzeye jelkot uygulamasını

1. KALIP ÖN HAZIRLIĞI VE VAKS UYGULAMASI
2. JELKOT UYGULAMASI

VAKS
JELKOT
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ÖĞRENME BİRİMİ 3

3. ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME HAZIRLAMA
-

3.1. KALIP ÖN HAZIRLIĞI VE VAKS UYGULAMASI

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
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ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME HAZIRLAMA

3.1.1. Kalıp Bakımı

-

-

3.1.2. Kalıp Çeşitleri

3.1.2.1. Ahşap Kalıp

3.1.2.2. Kompozit Kalıp

-
-

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 3

3.1.2.3. Tek Parça Kalıp



47  

ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME HAZIRLAMA

3.1.2.4. Parçalı Kalıplar 

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 3

3.1.2.5. Çift Kalıp

-

3.1.3. Kalıp Ayırıcı Vaks Uygulaması 
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Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 6: VAKS UYGULAMASI

49 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 6: VAKS UYGULAMASI
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ÖĞRENME BİRİMİ 3

3.2. JELKOT UYGULAMASI
jelkot 

3.2.1. Jelkot Uygulama Araçları

Görsel. 3.10: Jelkot
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ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME HAZIRLAMA
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ÖĞRENME BİRİMİ 3

3.2.1.1. Jelkot Uygulamadan Önce Yapılması Gerekenler

 



53  

ÜRÜN ALINABİLECEK KALIBI ÜRETİME HAZIRLAMA

3.2.1.2. Uygulama Sırasında Jelkot Kalite Kontrolü

3.2.2. Vakslanmış Yüzeye Jelkot Uygulama
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ÖĞRENME BİRİMİ 3
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3.2.2.1. Püskürtme Teknikleri

Düz Alanlar
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AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 7: JELKOT UYGULAMA 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

56 

AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 7: JELKOT UYGULAMA 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



ELYAF HAZIRLAMA

ÖĞRENME BİRİMİ
4

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Tekne ve yatın bölümlerine göre elyaf seçmeyi
b) Elyafı kesmeyi
c) El yatırması yöntemiyle elyaf sermeyi

1. ELYAF SEÇİMİ
2. TEKNE VEYA YATIN BÖLÜMLERİNE GÖRE ELYAF SEÇİMİ
3. ELYAF KESİMİ
4. EL YATIRMASI YÖNTEMİYLE ELYAF SERME

CAM ELYAF
EL YATIRMASI
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ÖĞRENME BİRİMİ 4

4. ELYAF HAZIRLAMA

4.1. ELYAF SEÇİMİ
-

-

4.1.1. Tekne veya Yatın Bölümlerine Göre Elyaf Seçimi
-

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
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ELYAF HAZIRLAMA

4.1.1.1. Cam Elyaf Keçe (Mat Elyaf)
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ÖĞRENME BİRİMİ 4

4.1.1.2. Multiaksiyel (Çok Yönlü) Örgü Cam Elyaf

-

-

-

4.1.1.3. Dokuma Kumaş Elyaflar

-
-
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ELYAF HAZIRLAMA

Dokuma Cam Elyaf
-

-

Dokuma Karbon Elyaf
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ÖĞRENME BİRİMİ 4

Dokuma Aramid (Kevlar) Elyaf

-

Dokuma Hibrit Elyaf
-
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Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

10

10

100

63 

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

10

10

100
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ÖĞRENME BİRİMİ 4

4.1.2. Elyaf  Kesimi
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ELYAF HAZIRLAMA

4.2.1. El Yatırması Yöntemi
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Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

9

10

10

100

66 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

AMAÇ:

YÖNERGE:

10

10

100
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ELYAF HAZIRLAMA

4.2.1.1 El Yatırması Yöntemi ile Elyaf Serme
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ÖĞRENME BİRİMİ 4
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ELYAF HAZIRLAMA

4.2.1.2. El Yatırması Yönteminde Kullanılan Araç Gereçler
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-

-
-

-
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UYGULAMA 10: ELYAF SERME
AMAÇ:

YÖNERGE:

İşlem Basamakları 

10

10

10

100

72 

UYGULAMA 10: ELYAF SERME
AMAÇ:

YÖNERGE:

İşlem Basamakları

10

10

100



KÖPÜK HAZIRLAMA

ÖĞRENME BİRİMİ
5

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Düz panel köpük hazırlamayı ve yüzeye uygulamayı
b) Cam elyaf takviyeli köpük imalatını
c) Marin kontrplak ile sandviç panel imalatını

1. DÜZ PANEL KÖPÜK HAZIRLAMA
2. SANDVİÇ PANEL HAZIRLAMA 

DÜZ PANEL
SANDVİÇ PANEL
MARİN KONTRPLAK



74 

ÖĞRENME BİRİMİ 5

5. KÖPÜK HAZIRLAMA

5.1. KÖPÜK MALZEMESİNİ SEÇME VE UYGUN ÖLÇÜDE KESME
-

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



75  

KÖPÜK HAZIRLAMA

5.1.1. Köpük Malzemesini Seçme ve Uygun Ölçüde Kesme

-



76 

ÖĞRENME BİRİMİ 5

PVC Panel Köpük

-

Poliüretan Köpük

-



77  77 

AMAÇ:

YÖNERGE 1:

YÖNERGE 2:

Görsel 5.4: Köpük malzemenin seçimi

Görsel 5.5: Köpük malzemenin kesimi



78 78 

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



79  

KÖPÜK HAZIRLAMA

5.2. DÜZ PANEL KÖPÜK UYGULAMASI

5.2.1. Bordaya Düz Panel Köpük Uygulaması

-



80 80 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 5.8: Düz panel köpük uygulaması

Görsel 5.10: Macun uygulamaları

Görsel 5.9: Macun hazırlama



81  81 

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Görsel 5.11: Köpük yerleştirme Görsel 5.12: Köpük 
malzemesine pah kırma

Görsel 5.13: Kenarına pah 
kırılmış köpük üzerine 

elyaf serme



82 82 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



83  83 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 5.15: Kalıbın 
vakum torba yöntemine 

göre hazırlanması

Görsel 5.14: Köpük yerleştirme



84 84 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



85  85 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Görsel 5.16: İnfüzyon yöntemiyle köpük uygulama  1

Görsel 5.17: İnfüzyon yöntemiyle köpük uygulama 2

Uygulamaya Ait Görseller



86 86 

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Görsel 5.18: İnfüzyon yöntemi için düz panel köpük hazırlığı



87  87 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



88 

ÖĞRENME BİRİMİ 5

5.3. SANDVİÇ PANEL KÖPÜK UYGULAMASI

5.3.1. Kompozit Yat İmalatında Kullanılan Sandviç Paneller
-

-



89  

KÖPÜK HAZIRLAMA

5.3.1.1. Cam Elyaf Takviyeli Sandviç Paneller
-



90 90 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 5.23: Sarf 
malzemelerinin 
yerleştirilmesi

Görsel 5.25: İnfüzyon 
yöntemiyle imal edilmiş 

cam elyaf takviyeli 
sandviç panel hazırlama 2

Görsel 5.24: İnfüzyon yöntemiyle 
imal edilmiş cam elyaf takviyeli 

sandviç panel hazırlama 1



91  91 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



92 92 

AMAÇ:

YÖNERGE:

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 5.26: Cam elyaf takviyeli sandviç panel imalatı ve montajı



93  93 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



94 

ÖĞRENME BİRİMİ 5

5.3.2.1 Marin Kontrplak ile Sandviç Panel İmalatı

-

-

-

-
-



95  95 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 5.28: Sandviç panel imalatı için kesilmiş marin kontrplak



96 96 

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

20



97  

REÇİNE HAZIRLAMA

ÖĞRENME BİRİMİ
6

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Reçine ve MEK-P malzemelerini seçmeyi ve uygulamaya hazırlamayı
b) Vakum (bag) torbalama malzemelerini seçmeyi ve uygulamaya hazırlamayı
c) İnfüzyon yöntemiyle kompozit malzeme imalatını

1. REÇİNE MALZEMELERİNİ SEÇME VE HAZIRLAMA
2. MEK-P VE KOBALT MALZEMELERİNİ HAZIRLAMA
3. VAKUM (BAG) TORBALAMA VE İNFÜZYON UYGULAMASI

MEK-P
KOBALT
VAKUM
İNFÜZYON



98 

ÖĞRENME BİRİMİ 6

6. REÇİNE HAZIRLAMA

    

6.1. Reçine Malzemesini Seçme

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
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REÇİNE HAZIRLAMA

6.1.1. Termoset Reçineler

Polyester Reçineler

Epoksi Reçineler

Görsel 6.2: Polyester reçine



100 

ÖĞRENME BİRİMİ 6

Vinilester Reçineler
Görsel 6.3: Epoksi reçine



101  

REÇİNE HAZIRLAMA

6.1.2. Reçine Malzemesini Hazırlama



102 102 

AMAÇ:
YÖNERGE 1:
YÖNERGE 2: 

Uygulamaya Ait Görseller



103  103  

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



104 

ÖĞRENME BİRİMİ 6

6.2. MEK-P VE KOBALT MALZEMELERİNİ HAZIRLAMA

6.2.1. MEK-P Hazırlama 



105  

REÇİNE HAZIRLAMA

6.2.2. Kobalt Hazırlama



106 

AMAÇ:

YÖNERGE:
NOT:

Kullanılacak Araç Gereçler

  
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

106 

AMAÇ:

YÖNERGE:
NOT:

Kullanılacak Araç Gereçler

 
İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



107  

REÇİNE HAZIRLAMA

6.3. VAKUM (BAG) TORBALAMA VE İNFÜZYON UYGULAMASI

6.3.1. Vakum  Torbalama ve İnfüzyon Uygulamalarında Kullanılan Sarf Malzemeleri



108 

ÖĞRENME BİRİMİ 6

 



109  

REÇİNE HAZIRLAMA



110 

ÖĞRENME BİRİMİ 6



111  

REÇİNE HAZIRLAMA

6.3.2. Vakum Torbalama Yöntemi

6.3.2.1. Vakum Torbalama Yöntemi İşlem Basamakları 



112 

ÖĞRENME BİRİMİ 6



113  

REÇİNE HAZIRLAMA

6.3.2.2. Vakum Torbalama Yönteminin Avantajları 

6.3.2.3. Vakum Torbalama Yönteminin Dezavantajları



114 114 

AMAÇ:
YÖNERGE:

Kullanılan Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 6.19: Vakum (bag) torba 
yöntemiyle parça imalatı

Görsel 6.20: 
Vakumlama işlemi



115  115  

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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ÖĞRENME BİRİMİ 6

6.3.3. İNFÜZYON YÖNTEMİ

6.3.3.1. İnfüzyon Yönteminin İşlem Basamakları



117  

REÇİNE HAZIRLAMA



118 

ÖĞRENME BİRİMİ 6

6.3.3.2. İnfüzyon Yönteminin Avantajları

6.3.3.3. İnfüzyon Yönteminin Dezavantajları



119  119  

AMAÇ:
YÖNERGE:

Kullanılan Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

Uygulamaya Ait Görseller



120 120 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



121  121  

ÜRETİM ESNASINDA KALİTE KONTROL

ÖĞRENME BİRİMİ
7

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Yat kalıbının ve çalışma ortamının sıcaklığını ölçmeyi
b) Yat kalıbının ve çalışma ortamının nem oranını ölçmeyi

1. YAT KALIBININ UYGUNLUK ÖLÇÜMLERİ
2. ÇALIŞMA ORTAMININ SICAKLIK VE NEM ÖLÇÜMLERİ

KALİBRASYON
MİKROMETRE
TERMOMETRE



122 

ÖĞRENME BİRİMİ 7

7. ÜRETİM ESNASINDA KALİTE KONTROL
-

7.1. YAT  KALIBININ UYGUNLUK ÖLÇÜMLERİ

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



123  

ÜRETİM ESNASINDA KONTROL

-



124 

ÖĞRENME BİRİMİ 7

  

7.2. ÇALIŞMA ORTAMININ SICAKLIK VE NEM ÖLÇÜMLERİ

-



125  

ÜRETİM ESNASINDA KONTROL

-

-

-



126 126 

   

AMAÇ:

YÖNERGE :

22

Kullanılacak Araç Gereçler

İşlem Basamakları

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



YAPI ELEMANLARI İMALATI

ÖĞRENME BİRİMİ
8

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) İnfüzyon yöntemiyle spider imalatı yapmayı
b) İnfüzyon yöntemiyle güverte, havuzluk ve üst bina imalatı yapmayı

1. GÖVDE KISMI İMALATI
2. KOMPOZİT YATLARDA GÜVERTE, HAVUZLUK VE ÜST BİNA İMALATI

SPİDER
GÜVERTE
HAVUZLUK
ÜST BİNA



128 

ÖĞRENME BİRİMİ 8

8. YAPI ELEMANLARI İMALATI

8.1. GÖVDE KISMI İMALATI
-

-

-

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI

Görsel 8.1: Kompozit tekne 



129  

YAPI ELEMANLARI İMALATI

-

-

8.1.2. Kompozit Tekne veya Yatlarda Karina (Gövde) Yapı Elemanları
-

Görsel 8.2: Gövde craddle



130 

ÖĞRENME BİRİMİ 8

   

Görsel 8.3: Spider 



131  131  

AMAÇ:
YÖNERGE :

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 8.4: Spider kalıbı ve taşıma arabası

Görsel 8.5: İnfüzyon uygulamasına hazırlık Görsel 8.6: Gövde yapı elemanı 
spiderin infüzyon yöntemiyle imalatı



132 132 

Kullanılan Araç Gereçler 

  
İşlem Basamakları



133  

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

25

133  

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

25



134 

ÖĞRENME BİRİMİ 8

8.2. KOMPOZİT YATLARDA GÜVERTE, HAVUZLUK VE ÜST BİNA İMALATI

-

-

-

-



135  

YAPI ELEMANLARI İMALATI

-



136 

ÖĞRENME BİRİMİ 8

-

-

Görsel 8.10: Güverte üst bina kurulumu



137  137  

Kullanılan Araç Gereçler 

  
İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE :

Uygulamaya Ait Görsel

Görsel 8.12: İnfüzyon yöntemi ile imal edilen üst bina



138 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

25

138 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

25



YAPI ELEMANLARINI BİRLEŞTİRME

ÖĞRENME BİRİMİ
9

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Yat gövdesini güverte ile birleştirmeyi
b) Yat üst binasını güverteyle birleştirmeyi 

1. YAT GÖVDESİ ELEMANLARI VE GÜVERTE MONTAJI
2. YAT ÜST BİNASINI GÜVERTEYLE BİRLEŞTİRME

PERDE
STRİNGER
KEMERE



140 

ÖĞRENME BİRİMİ 9

9. YAPI ELEMANLARINI BİRLEŞTİRME
-

9.1. YAT GÖVDESİ YAPI ELEMANLARI VE GÜVERTE MONTAJI

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



141  

YAPI ELEMANLARINI BİRLEŞTİRME

-

        
9.1.1. Perde ve Stringer Montajı

perde -



142 

ÖĞRENME BİRİMİ 9

stringer
-

9.1.2. Güverte Üzerine Kemere İmalatı ve Montajı



143  

YAPI ELEMANLARINI BİRLEŞTİRME

9.1.3. Güverte ve Havuzluk Montajı 

-

-

-



144 144 

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 9.9: Macun uygulanacak 
yüzeylerin sıcaklık kontrolü

Görsel 9.11: Macun uygulanacak 
yüzeyin alkollü bezle silinmesi

Görsel 9.10: Macunlanacak 
yüzeyin çapraz 
zımparalanması

Görsel 9.12: Macunun sıcaklık 
değerinin ölçülmesi



145  145  

Görsel 9.13: Sertleştirici 
akışının kontrolü

Görsel 9.15: Hazırlanan 
macunun poşetlenmesi

Görsel 9.17: Macun arasına 
kontrplak parçaların yerleştirilmesi

Görsel 9.18: Yüzeyin 
birleştirmeye hazırlanması

Görsel 9.16: Birleşim yerlerine 
macunun elle uygulanması

Görsel 9.14: Makinede 
macunun hazırlanması



146 146 

Kullanılacak Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

Görsel 9.19: Gövde ile 
güvertenin birleştirilmesi

Görsel 9.21: Birleşim yerlerinin vida deliklerinin açılması

Görsel 9.20: Belirli aralıklarla 
işkence kullanılarak parçaların 

birbiri üzerine sıkılması



147  147  

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



148 

ÖĞRENME BİRİMİ 9

9.2. ÜST BİNAYI BİRLEŞTİRME 

-

-



149  149  

Kullanılacak Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 9.23: Gövde, güverte ve üst 
bina montajı

Görsel 9.24: Üst bina, güverte ve 
havuzluk montajı
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Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

ÖĞRENME BİRİMİ
10

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Yüzey düzeltme işlemlerini
b) Astar, son kat ve zehirli boya uygulamalarını

1. YÜZEY DÜZELTME UYGULAMALARI
2. BOYA ATMA UYGULAMALARI

ASTAR BOYA
SON KAT BOYA
ZEHİRLİ BOYA



152 

ÖĞRENME BİRİMİ 10

10. ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

10.1. YÜZEY DÜZELTME UYGULAMALARI 
-
-

10.1.1. Kompozit Malzemede Yüzey Kusurları

-

  
  
  
  
  

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI
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ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 10

  

  

  
 



155  

ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

  
  
  

10.1.2. Macunlar ve Macun Uygulamaları

-
-

-

-

-

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 10

-

-

-

-

-



157  

ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

-

-

-
-

10.1.3. Zımparalama Uygulamaları
 

-

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 10

-

      



159  159  

Kullanılacak Araç Gereçler 

  
 İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 27: YÜZEY DÜZELTME UYGULAMALARI 1

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 10.14: Hava kabarcıkları Görsel 10.15: Hava kabarcığının açığa çıkartılması



160 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

160 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



161  161  

Kullanılacak Araç Gereçler 

  
 İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE:

UYGULAMA 28: YÜZEY DÜZELTME UYGULAMALARI 2

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 10.16: Hava kabarcıkları Görsel 10.17: Yüzeyin zımparalanması



162 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

162 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



163  

ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

10.2. Boya Atma Uygulamaları
-

-

-

-
-

-

-

-

-

İki Bez Metodu ile Temizlik 

-

-

Çalışma Ortamının Sıcaklık ve Nem Değerleri
-
-

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 10

-

-

-

10.2.1. Astar Boyalar

-
-

10.2.1.2. Son Kat Boyalar

-
-

10.2.1.3. Zehirli Boyalar
-

-



165  

ÜST YÜZEY İŞLEMLERİ

Kendi Kendine Eriyen Zehirli Boyalar
-

Geleneksel/Yumuşak Zehirli Boyalar

-

-

Sert Zehirli Boyalar



166 166 

Kullanılacak Araç Gereçler 

 İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görsel

Görsel 10.20: Astar boya yapılmış yüzey



167  167  

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



168 168 

Görsel 10.22: Polisaj makinesi

AMAÇ:

YÖNERGE:

Uygulamaya Ait Görseller

Görsel 10.21:Boya tabancası



169  169  

Kullanılacak Araç Gereçler 

 İşlem Basamakları

Görsel 10.23: Son kat boyası yapılmış yat yüzeyi



170 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç

170 

Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



171  

ÜRETİM SONRASI KALİTE KONTROL

ÖĞRENME BİRİMİ
11

KONULAR

NELER ÖĞRENECEKSİNİZ

TEMEL KAVRAMLAR

a) Yatın yüzey kalitesinin kontrolünü ve ölçümlerini yapmayı
b) Boya uygulamalarının kalınlığını ve yoğunluğunu ölçmeyi

1. YAT YÜZEYİ KONTROL VE ÖLÇÜLERİ
2. BOYA UYGULAMALARININ KALINLIK VE YOĞUNLUK ÖLÇÜMÜ

ET KALINLIĞI
KOMPARATÖR
NİTROMETRE



172 

ÖĞRENME BİRİMİ 11

11.ÜRETİM SONRASI KALİTE KONTROL
-

11.1.YAT YÜZEYİ KONTROL VE ÖLÇÜMLERİ
-

-

-

-

HAZIRLIK ÇALIŞMALARI



173  

ÜRETİM SONRASI KALİTE KONTROL

11.1.1. Gövde ve Diğer Yat Elemanlarının Kalınlık Ölçümleri 

-

-

Tablo 11.1: Yat Yüzeyi Kontrol Tablosu



174 

ÖĞRENME BİRİMİ 11

11.1.1.1. Borda ve Karina Kalınlığı Kontrolü

-

11.1.1.2. Güverte Kalınlığı Kontrolü



175  

ÜRETİM SONRASI KALİTE KONTROL

-

11.2. BOYA UYGULAMALARININ KALINLIK VE YOĞUNLUK ÖLÇÜMÜ
-

-
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ÖĞRENME BİRİMİ 11

-

-



177  177  

Kullanılacak Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

AMAÇ:
YÖNERGE:

31

Uygulamaya Ait Tablo

Tablo 1.5: Yat yüzeyi kontrol tablosu
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Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç



179  179  

Kullanılacak Araç Gereçler 

İşlem Basamakları

AMAÇ:

YÖNERGE:

32

Uygulamaya Ait Tablo
Tablo 1.6: Boya kalınlığı kontrol tablosu
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Uygulamaya İlişkin Değerlendirmeler

Alınan Değerler / Sonuç
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KAYNAKÇA

GÖRSEL KAYNAKÇASI
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................................................................................................................................................................................................... 

...................................................................................................................................................................................................
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