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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sénmeden yurdumun iistiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin y1ldizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkima bir giil! Ne bu siddet, bu celal?
Sana olmaz dékiilen kanlarimiz sonra helal.
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hiir yagsadim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kiikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tagarim.

Garbin afakini sarmigsa ¢elik zirhli duvar,
Benim iman dolu g6gsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir iman1 bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklari ugratma sakin;
Siper et govdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sana va’dettigi ginler Hakk’1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tant:
Diistin altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atani:
Verme, diinyalar1 alsan da bu cennet vatani.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Stheda fiskiracak topragi siksan, siiheda!
Cani, canani, biitiin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada ciida.

Ruhumun senden {l4hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gégsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun iistiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerihamdan 11ahi, bosanip kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na’sim;

O zaman yiikselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokiilen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkima yok izmihlal;
Hakkidir hiir yagamis bayragimin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tirk gencligi! Birinci vazifen, Tiirk istiklalini, Turk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir giin, istiklal ve cumhuriyeti
midafaa mecburiyetine diisersen, vazifeye atilmak i¢in, i¢inde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini diisinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dismanlar, bitin diinyada emsali goriilmemis bir galibiyetin mimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin biitin kaleleri zapt edilmis, biitiin
tersanelerine girilmis, biitlin ordular1 dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Biitiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak {izere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
miistevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap diismiis olabilir.

Ey Tiirk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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Ggrenme Birimi

» J
.

GEMi MAKETI PLANI

»(grenme biriminin numarasi bu alanda yer almaktadr.

HAZIRLAMA

KONULAR KAVRAMLAR

» (grenme biriminin adi bu alanda yer almaktadir.

11. GEMI MAKETI ENDAZE PLANI HAZIRLAMA PLAN
1.2. ENDAZE PLANINA GORE NESTINGLERI GIKARMA NESTING b
OFFSET TABLOSU

> Ogrenme biriminin konulari ve kavramlari
bu alanda yer almaktadir.

. el I

NELER OGRENECEKSINIZ *

Bu Grenme biriminde is saglgi ve giivenligi tedbirlerini alarak gemi maketinin endaze
planin dahil lanofsttablosu ve endaze plani hazrlamay renecsksiniz

1.1. GEMI MAKETI ENDAZE PLANI

HAZIRLIK GALISMALARI

1. Sizce gergek bir gemi ile HAZ| R LAMA
gemi maketi arasinda ne
gibi farklar bulunur? Si- Mimaride, sanayide ve bazi sanat dallarinda yer alan eser-
nifinizda arkadaslannizla  Lerin taslak durumundaki kilguk ornegine maket denir. Gercekte
tartisiniz. calisan bir nesnenin kigaltilmus ve ayni sekilde calisir durum-
da olan ornegine de model denir. Maketler sanayide kullanildigi
2 Sizce bir gemi maketl |{—ym—rerrgorETTy e g RoTa T ST STaT SR I RaTa T
gercek blgusinde insa (oo
edilen gemilerin _imalat Gemi maketi yapmak igin maketin tasarimi yapildiktan sonra
‘asamalari arasindaki ben- ;
endaze plant haziranir: Bunun icin tasarim agamasinda maketin
zerlikler nelerdir? Sinifta
formunun ve 6lgulerinin belirlenmesi gerekir. Formu ve olgule-

\/

Ogrenme biriminin amaci bu alanda yer almaktadir.

, Ogrenme biriminin hazirlik caligmalari

bu alanda yer almaktadir.

)L,__> Uygulama numarasi,adi ve siiresi bu alanda yer

AMAG: Is givenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bigimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak
YBNERGE: Ofset tablosu verilen gemi maketinin omurga, bas ve ki bodoslama
egrilerini bilgisayar destekli gizim progarminda 1/1 dlgeginde ciziniz.

Uygulamaya Ait Géirseller

Gorsel 1
Kullanilacak Arag Geregler

1. Gizim programi yikld bilgisayar

2. Hazrr ofset tablosu
Islem Basamaklar

1. Is 23U ve givenligi kurallarina uyarak 8. lsaretlediginiz noktadan itibaren 22,5 cm
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son uzunlugunda dikey bir FP Gizgisi giziniz
kontrollerini yapiniz. 9. Ara mesafeleri 2,57 cm olacak sekilde WL

2. Bilgisayari ve cizim programini aginiz. 0dan WL Be kadar yatay cizgiler gizerek

3. Gizim programi Gzerinde gerekli ayarla- su hatlarini olusturunuz.
malari yapiniz 10. Ofset tablosundaki olgaleri WL 0 izgisi

4. Gizim sirasinda sk sik Ctrl+S tuslarina ba- tzerine FPyi baslangig noktasi alarak isa-
sarak yaptiiniz gizimi kaydediniz. retleyiniz

5. Bas bodoslama egrisini olusturana kadar ~11. Dider su hatlarini da ayni gekilde isaret-
ince cizgi ile cizim yapiniz. leyiniz.

6. Gizim alaninin alt kismina 85,65 cm uzun- 12 Isaretlediiniz noktalari egri cizgi [spline
(ugunda duz bir BL izgisi gizerek gizginin (splayn)]ile birlestiriniz.
sa§ ucunu WL 0 olarak belirleyiniz (Gérsel 13. Bag bodoslama egrisini ve omurga gizgisi-
110) ni kalinlastiriniz.

7. Gizdiginiz BL gizgisinin sa§ ucundan sol 14. Yapti§iniz gizimi mutlaka kaydediniz.
tarafina dogru 605 cm mesafe olgerek
nokta ile isaretleyiniz.

20

almaktadir.
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Ogrenme Birimi

GEMI MAKETI PLANI
HAZIRLAMA

KONULAR KAVRAMLAR
11. GEMi MAKETi ENDAZE PLANI HAZIRLAMA PLAN
1.2. ENDAZE PLANINA GGRE NESTINGLERi CIKARMA NESTING

OFSET TABLOSU

NELER OGRENECEKSINIiZz?

a) Gemi maketinin endaze planini hazirlama

b) Endaze planina gore iskelet elemanlarinin nestinglerini gtkarma
¢) Endaze planina gidre giiverte elemanlarinin nestinglerini ¢ikarma
d) Endaze planina gore iist bina elemanlarinin nestinglerini gikarma




1. Ogjrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Sizce gercek bir gemi ile
gemi maketi arasinda ne
gibi farklar bulunur? Si-
nifinizda arkadaslarinizla
tartisiniz.

2.Sizce bir gemi maketi ile
gercek oOlgusunde insa
edilen gemilerin imalat
asamalari arasindaki ben-
zerlikler nelerdir? Sinifta
arkadaslarinizla tartisiniz.

1.1. GEMI MAKETI ENDAZE PLANI
HAZIRLAMA

Mimaride, sanayide ve bazi sanat dallarinda yer alan
eserlerin taslak durumundaki kicik 6rnegine maket denir.
Gergekte calisan bir nesnenin kigultulmus ve ayni sekil-
de calisir durumda olan érnegine de model denir. Maketler
sanayide kullanildigi gibi estetik gortnumleriyle dekoratif
amacli olarak da kullanilir (Gérsel 1.1).

Gemi maketi yapmak icin maketin tasarimi yapildiktan
sonra endaze plani hazirlanir. Bunun igin tasarim asama-
sinda maketin formunun ve élgulerinin belirlenmesi gerekir.
Formu ve olculeri belirlenen maketin ofset tablosu hazirlanir.
Ofset tablosuna gore endaze plani cizilir. Maketi olusturan

tum parcalarin yer aldigi nestingler, endaze plani kullanilarak
cikarilir. Maketi olusturacak malzemeler, ¢ikarilan nestinglere

gore kesilir.

Gorsel 1.1: Gemi maketi

1.1.1. Gemi Maketinin Tasarim

Gemi maketi yapmak igin énce hangi tir ve tipte bir gemi maketi (yik gemisi, gezinti tekne-
si, yat, vb.) yapilacagina karar verilir. Gemi maketinin tirine ve tipine karar verildikten sonra
geminin olcileri (uzunluk, genislik ve ylkseklik, su kesimi vb.) belirlenir. Belirlenen bu 6lgller
gercek bir geminin en, boy ve yikseklik oranina uygun olarak tasarlanmalidir. Gemi tasariminin
en 6nemli asamalarindan biri borda, karina ve giverte formunun tasarimidir (Gérsel 1.2).

14



Gemi Maketi Plani Hazirlama

Gorsel 1.2: Ug boyutlu borda, karina ve giiverte tasarimi

Gemi tasarimi, alaninda uzmanlasmis kisiler tarafindan genellikle bilgisayar destekli olarak
U¢ boyutlu tasarim programlari ile hizli ve kolay bir sekilde yapilabilmektedir. Bilgisayar destekli
Ug boyutlu tasarim programlarinda hazirlanan gemi formu 6n, Ust ve yan goérinuslerden incele-
nebildigi gibi U¢ boyutlu olarak farkli acilardan da incelenebilir (Gorsel 1.3).

RN
AP MS FP
| N
A/
- L —-‘/_,//1/

Gorsel 1.3: Tasarlanan gemi formunun an, iist ve yan goriintsii

Uc boyutlu olarak tasarlanan gemi formu (zerindeki uyumsuzluklar ve form bozukluklari
onceden tespit edilerek gerekli dizeltmeler imalat asamasina gecilmeden yapilabilir. Gemi ma-
ketinin dlculerine ve formuna karar verildikten sonra ofset tablosu ¢ikarma islemine gecilmeli-
dir.

1.1.2. Gemi Maketinin Ofset Tablosunun Hazirlanmasi

Gemilerin en kesitlerinin farkli su hatlarinda yari genislik degerlerinin belirtildigi tablolara
ofset tablosu denir. Gemi endustrisinde gemilerin insasi icin hazirlanmasi gereken ofset tab-
losu, gemi maketi yapiminda da mutlaka hazirlanmalidir. Ofset tablolarinin hazirlanmasi igin,
yapilacak gemi maketinin karakteristik ozelliklerinin ve ofset tablosunda gerekli tum oélcalerin
bilinmesi gerekir (Gérsel 1.4).
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1. Ojrenme Birimi

Size Surfaces XK
Selact Sufaces to resize:
| SelectAl | | Dessiact Al
Proportional
Scaing
0 2 g
0 ] Beam
0 2 own
[Cre-scale markers
[Crescale curves
[Toki] [ cancal |

Gorsel 1.4: Gemi formu tasariminda olgiilerin belirlenmesi

Gorsel 1.4 ve Gorsel 1.5 dikkatle incelendiginde gercek geminin uzunlugunun 850 cm, ge-
nisliginin 326 cm ve yuksekliginin 205 cm olarak tasarlandigi géralar. Maket geminin 6lcegi 1/10
oldugundan uzunluk 85 cm, genislik 32,6 cm ve yukseklik 20,5 cm olarak alinmalidir.

Gorsel 1.5: Gemi formunun olciileri

Gorsel 1.5'te gemi maketinin endaze plani Uzerinde gemi formunun élguleri gosterilmistir.
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Gemi maketinin élgulerinin belirlenmesinden sonra geminin formunu olusturan posta sayi-
lari belirlenir. Postalarin egrileri geminin 6n gorinls( Gzerinden alinabilir (Gorsel 1.6).
Ofset tablosunda genellikle yari genislikler (B/2), su hatlari (WLO, WLY, WL1, WL2,...), posta-

DWL

CL

Gorsel 1.6: Gemi maketinin postalari

lar (STO, ST 1, ST2,...) glverte-parampet ve cene degerleri bulunur (Tablo 1.1).

Gemi maketinin postalarinin gizilebilmesi icin ofset tablosundaki sayisal verilere ihtiyag ol-
dugundan geminin farkli su hatlarindaki yari genisliklerinin élculeri hatasiz bir sekilde ofset tab-
losundaki yerlerine yazilmalidir. Tablo 1.1deki ofset tablosunda yer alan sayisal veriler milimetre

olarak verilmistir.

Tablo 1.1: Ofset Tablosu

BL

Gemi Maketi Plani Hazirlama

TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU)

YARI GENiSLIKLER

BL'DEN YUKSEKLIKLER

i wio |wiaz| wia | wiz | wis | wia | wis | wis | wiz | wis pﬁ:::::r GENE :;g::::_r GENE
sTo E 200 | 636 | 1277 | 1265 | 1209 | 1098 | _ = = 1080 | 1273 | 1313 468
5T1 = 287 64,0 1303 1292 1245 1149 r. = o 1132 130,2 1318 46,1
5T2 3 296 65,4 1328 1319 1276 120,1 L - b=t 1187 1328 1326 472
sT3 = 308 | 665 | 1349 | 1343 | 1312 | 159 | _ » = 1245 | 1350 | 1340 475
T4 _ 316 67,6 1369 1368 1350 1316 _ _ - 1304 1369 1361 477
5T5 s 32,2 68,5 1389 139,2 1386 137,2 - - s 1365 1389 1391 480
sT6 = 330 | 693 | 1409 | 1415 | 1421 | 1426 | _ = = 1429 | 1409 | 1427 486
5T7 - 335 69,4 1426 1435 1450 1475 _ - e 1498 1425 1470 496
5T8 - 330 67,8 1428 1441 1466 1511 = - o 1564 1428 1521 51,2
5T9 A 316 64,3 1352 1426 1460 1521 1601 & i 1614 1411 1579 534

5T 10 - 288 58,3 1222 1381 1420 1450 1588 _ _ 1633 136.,2 1647 56,5
sT11 - 228 | a76 | 1030 | 1269 | 1317 | 1400 | 1515 & 5 1606 | 1247 1722 6038
5T 12 < 151 333 75,7 106,7 1128 1219 1351 1510 = 1510 1045 1788 66,4
5T 13 - 4.6 15,8 42,1 73,7 818 92,1 1068 1351 e 1314 72,7 1871 7386
ST14 _ - . as | 195 | 331 | 445 | sss | 7as = 91,8 248 1948 831
Bon;:EAMA 2814 as0 | 201 D 109 | 193 | 268 | 339 | 408 | 476 _ _ ¥ H
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\ 31— . N PR -

X i N7 =

\ A - \ 7 i
1—/4 3

WL 4
. 4.
> \ L—a1 189.1 e g \ <‘3‘.3.1 1548
—73 w3 X ws

wz w2

s} = v 1253 T
MJ wo L] wLo
CL CL
ST13 ST14
TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU)
YARI GENISLIKLER BL'DEN YUKSEKLIKLER]
GUVERTE GUVERTE
No |WLV2[ wu | w2 | wis | wia | wis [ wie | wi7 | wis A Gis CENE | o CENE

Gorsel 1.7: Posta 13 ve 14'lin ofset degerlerinin bulunmasi

Postalarin ofset degerleri bulunurken Gorsel 1.7'deki gibi esit araliklarda yatay su hatlari
(WL 0, WL %, WL 1, WL 2,..) cizilir. Su hatlarinin tam ortasindan dikey bir CL [Center Line(sentir
layn) (merkez hatti)] cizgisi cizilir. Posta egrisi, BL [Base Line (beyzlayn) (kaide hatti)] yiksekligi
dikkate alinarak CL Uzerine yerlestirilir. CL cizgisi Uzerinden su hatlarini kesen posta egrileri-
nin mesafeleri nokta yardimiyla isaretlenir. isaretlenen noktalarin sayisal dederleri su hatlari
Gzerine yazilir. TUm posta egrileri icin ayni islemler yapilir ve bulunan sayisal dederler ofset
tablosundaki uygun hucrelere yazilir.

L 0e-] 237 ;
o A7
a3 WLE
257
26.8 Wis
s, 2597
205.3 /_ WL4
DWL -
wLz
0;1" wL1
e e e Tl
| 1 wLo
562.2
58 ik |
TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU)
YARI GENISLIKLER BL'DEN YOKSEKLIKLER]
GUOVERTE GUVERTE
b WLO | wLifz | wil wLz wiL3 wLa wLS WLE wL? WLE PARAMPET CENE PARAMPET GENE
e g 430 | 201 - 10,8 193 | 268 | 339 40,8 476 = -~ o =

Gorsel 1.8: Bag bodoslama ofset degerlerinin bulunmasi

Ofset tablosu olusturulurken bas bodoslamanin egrisinin ofset degerleri de dikkate alinir.
Bas bodoslama egrisinin ofset dederleri bulunurken yUkld su hattini DWL [Design Water Line
(dizayn votirlayn) (dizayn su hatti)] bodoslama cizgisini kestigi noktadan bir bas dikey cizgisi
cizilir. WL [Water Line (votirlayn) (su hatti)] (WL 0, WL %, WL 1, WL 2..) cizildikten sonra WL ile FP
[Fore Perpendiculars (poroppendikulirs) (bas dikey)] cizgisi arasindaki mesafe olgllerek bulu-
nan sonuc ofset tablosundaki uygun hiicreye yazilir (Gorsel 1.8).
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Gemi Maketi Plani Hazirlama

Gemi maketinin belirtilmesi gereken baska sayisal degerleri varsa bu degerler de ofset tab-

losuna eklenir.

1.1.3. Endaze Planinin Gizilmesi
Ofset tablosu olusturulduktan sonra ofset tablosuna gore postalarin ve omurganin gizimi ya-
pilir. Daha énceden uygulanmis veya hazir bir ofset tablosu varsa bu tablonun Uzerindeki veriler
kullanilarak gemi maketinin postalarinin ve diger yapi elemanlarinin hazirlanmasi mimkuindar.

wLE

wLs

3L
Tt g- WLy 5 1314 F 4 WLy
\ -—lﬁ.lﬂ
————— ] \ m‘ w.e
i35 - - wLs \ 55 '; wis
o i T 7 257 \ '—7{1—?—] wr
FIF— - s F— w1
- et iz &7 \ '421%7"- ey
257 2 736 257 \ & 736
eel PN R s e
1283 l wio 1283 .o
t CL CL
ST13 ST13
— ] e 1 - \ -—91-97 .
o = \ T i
Do vie \ e
b Sn - wis X wis
> 548 e = \ 33 E e
. 4.
257 .7 A
o 2 w2 = a— e Wiz
s :::"' g ::-x
nr 1 wLe 1243 Lo
cL (% %
ST14 ST14
TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU)
YARI GENISLIKLER BL'DEN YUKSEKLIKLER|
wL1/2| wu WLZ | WL3 | Wi | wis WLE | wL7 WL8 Pi'ﬂl:::::; CENE ki CENE

Gorsel 1.9: Ofset tablosu kullanilarak posta egrilerinin olusturulmasi

PARAMPET

Ofset tablosu Uzerindeki sayisal veriler gemi formunun yari genisligini verdiginden posta
formlari iskele ve sancak yoninde simetrik olarak gizilmelidir. Ofset tablosundaki sayisal veri-
lere gore gizilen posta egrileri her iki tarafa da aktarilmalidir (Gorsel 1.9).

Posta egrileri olusturulduktan sonra endaze planina gére gemi maketinin ana omurgasi, bas
ve ki¢ bodoslamasi, posta egrileri, gliverte-parampetleri ve Gst bina elemanlari gizilerek kesim
icin nestingleri hazirlanmalidir.
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1. Ojrenme Birimi

GEMIi MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 1

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

20

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak

YONERGE: Ofset tablosu verilen gemi maketinin omurga, bas ve kic bodoslama
egrilerini bilgisayar destekli cizim programinda 1/1 6lceginde ciziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

wL2
WLt
BL WL 12
L o s R
FP
TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU) |
YARI GENISLIKLER BL'DEN YUKSEKLIKLEHI
WLO wL1/2| wL1 wLz wL3 wLa WLs WL wL? wiLe GUVERTE CENE GOVERTE CENE
NO PARAMPET PARAMPET
LiH] 2814 43,0 20,1 e 10,9 19,3 26,8 33,9 40,8 47,6 _ _ _ _
BODOSLAMA

Gorsel 1.10: Ofset tablosuna gdre bas bodoslama ve omurga cizgisinin olusturulmasi

Kullanilacak Arag Gerecler

Cizim programi yuklu bilgisayar

Hazir ofset tablosu

islem Basamaklar

Is sagugi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve gizim programini aginiz.
Cizim programi uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

Bas bodoslama egrisini olusturana kadar
ince ¢izgi ile ¢izim yapiniz.

Cizim alaninin alt kismina 85,65 cm uzun-
lugunda diz bir BL cizgisi cizerek cizginin
sag ucunu WL 0 olarak belirleyiniz (Gorsel
1.10)

Cizdiginiz BL gizgisinin sag ucundan sol
tarafina dogru 6,05 cm mesafe olcerek
nokta ile isaretleyiniz.

10.

11.

12.

13.

14.

Isaretlediginiz noktadan itibaren 22,5 cm
uzunlugunda dikey bir FP cizgisi ¢iziniz.
Ara mesafeleri 2,57 cm olacak sekilde WL
Odan WL 8e kadar yatay cizgiler gizerek
su hatlarini olusturunuz.

Ofset tablosundaki oélculeri, WL O cizgisi
Uzerine FP'yi baslangi¢c noktasi alarak isa-
retleyiniz.

Diger su hatlarini da ayni sekilde isaret-
leyiniz.

Isaretlediginiz noktalari egri cizgi [spline
(splayn)] ile birlestiriniz.

Bas bodoslama egrisini ve omurga cizgisi-
ni kalinlastiriniz.

Yaptiginiz cizimi mutlaka kaydediniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Oijrenme Birimi

GEMi MAKETi ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 2
AMAG: is guivenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin
endaze planini hazirlamak

UYGULAMA SURES]
1 DERS SAATI

YONERGE 1: Ofset tablosuna gore posta 0 ve posta Tin egrilerini bilgisayar destekli
cizim programinda 1/1 6lgeginde ciziniz.

YONERGE 2: Tablo 1.1deki ofset tablosuna gére tim postalarin egrilerini bilgisayar

destekli ¢izim programinda 1/1 élgeginde ciziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

STO ST1
e we
wy wr
we we
W s
e we
EJL?
wua wa
257
we we
2.7
128 ot wi
e wia Wi
128 ‘ | wo wo
340.0 cL
cL
TABLE OF - OFF - SETS (OFSET TABLOSU)
YARI GENISLIKLER BL'DEN YOKSEKLIKLER]
GUVERTE GOVERTE
NO wLo wLif2| wu wiLz wia wLa WiLs WLE wLr wLe PARAMPEL CENE PRAARDET GCENE
sTO = 29,0 636 | 1277 | 1266 | 1209 | 1088 = = N 108,0 127.3 1313 46,8
sT1 I 28,7 640 | 1303 | 1292 | 1245 | 1149 = = i 1132 130,2 1318 46,1
Gorsel 1.11: Ofset tablosu yardimiyla su hatlari gizgilerinin olusturulmasi
STO ST1
weg wis
wr wr
we we
% Wl X Wi
\ wie \ wLae
\ WLl \ WL
‘-*“‘—‘} - _—-“'—‘J <y
Wt w
- Wiz — wie
weo wo
cL
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Gorsel 1.12: Su hatlari lizerinde posta 0 ve posta Tin egrilerinin bulunmasi




Kullanilacak Arag Geregler

1. Cizim programi yuklu bilgisayar

2. Hazir ofset tablosu
islem Basamaklari

1. s sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz gizimi kaydediniz.

5. Posta egrilerini olusturana kadar ince ¢iz-
gi ile ¢izim yapiniz.

6. Gorsel 1111 dikkate alarak ¢izim alaninin
alt kismina 34 cm uzunlugunda duz bir
BL cizgisi ciziniz. Cizginin sag ucunu WL 0
olarak belirleyiniz.

7. Cizdiginiz BL cgizgisinin ortasini nokta ile
isaretleyiniz.

8. Ara mesafeleri 2,57 cm olacak sekilde WL
O'dan WL 8'e kadar yatay cizgiler gizerek
su hatlarini olusturunuz (WL 0, WL 1/2 ve
WL 1arasini 1,28 cm yapiniz).

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Gemi Maketi Plani Hazirlama

isaretlediginiz noktadan WL 8 su hatti ¢iz-
gisine kadar dikey bir CL cizgisi ¢iziniz.
Ofset tablosundaki olculeri, WL O cizgisi
Uzerine CL'yi baslangig noktasi alarak isa-
retleyiniz.

Diger su hatlarini da ayni sekilde isaret-
leyiniz.

Isaretlediginiz noktalari egri cizgi ile bir-
lestiriniz.

Olusturdugunuz posta egrilerini kalinlas-
tiriniz.

Tablo 17deki sayisal degerleri dikkate
alarak diger postalarin tamamina da ayni
islemleri yapiniz ve tum posta egrilerini
olusturunuz (Goérsel 1.12).

Yaptiginiz cizimi mutlaka kaydediniz.

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagluigi ve Guvenligi 10
Sure Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi :
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih

isi Bitirme (Tarih/Saat)

imza
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1. Oijrenme Birimi

GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 3 @URESE

_1 DERS SAATI

AMAG: is guivenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin
endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Maket geminin yan ve st planini, bilgisayar destekli cizim programinda

asagida verilen 6lgl ve bicime gore ciziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.13: Gemi maketinin iist plani

i 425 40,4

| 8.9
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Gorsel 1.14: Gemi maketinin yan plani

Kullanilacak Arag Gerecler
Cizim programi yuklu bilgisayar
Endaze plani



islem Basamaklar
1. s saglugr ve guvenligi kurallarina uyarak

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

5. Gemi maketinin ana cgizgilerini olusturun-
caya kadar ince ¢izgi ile ¢izim yapiniz.

6. Gorsel 1.13'U dikkate alarak yan gorunusu
cizmek icin 850x225,3 mm olgulerinde bir
dikdértgen ciziniz.

7. Uzun kenari 15 esit pargaya bolerek dikey
cizgiler (posta cizgileri) ciziniz.

8. Planda verilen olguleri dikkate alarak di-
key cizgilerden yukaridan asagiya dogru
kesisme noktalari belirleyiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Belirlediginiz noktalari egri gizgisi ile bir-
lestiriniz.

Birlestirdiginiz egri cizgileri kalinlastira-
rak yan goranusu belirgin hale getiriniz.
Gorsel 114G dikkate alarak Ust gorunusu
cizmek igin 850x338,6 mm olgulerinde bir
dikdortgen ciziniz.

Uzun kenari 15 esit parcaya bolerek dikey
cizgiler giziniz.

Planda verilen olguleri dikkate alarak di-
key cizgilerden yukaridan asagiya dogru
kesisme noktalari belirleyiniz.
Belirlediginiz noktalari egri gizgisi ile bir-
lestiriniz.

Birlestirdiginiz egri cizgileri kalinlastira-
rak Ust gorinisU belirgin hale getiriniz
(Gorsel 113, Gorsel 1.14).

Yaptiginiz cizimi mutlaka kaydediniz.

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagluigi ve Guvenligi 10
Sure Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi :
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih

isi Bitirme (Tarih/Saat)

imza
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1. Oijrenme Birimi

1.2. ENDAZE PLANINA GORE NESTINGLERI GIKARMA

Nesting; ingilizce bir sézciik olup yuvalama, yerlestirme, ic ice koyma anlamina gelir. En-
dustride imalat icin kullanilan malzemenin fire vermeden veya en az fire ile kesimi oldukca
onemlidir. Bunun icin gemi maketini olusturan iskelet elemanlarinin kesilecek malzeme Gzerine
en az fire oraniyla yerlestirilmesi gerekir.

Gunumuzde nestinglerin hazirlanmasi genellikle bilgisayar destekli programlar yardimiyla
yapilmaktadir. Boylece imalat parcalarini, élculeri belli olan bir malzemenin Uzerine istenilen
sekilde ve istenilen yonde yerlestirmek mumkundur.

Nestinglerin hazirlanmasindan dnce iskelet elemanlarinin gizimi yapilmalidir. Gemi make-
tinin iskelet elemanlari hazirlanirken ofset tablosundan yararlanilarak posta egrileri olustu-
rulduktan sonra gercek boyutta posta elemanlari hazirlanmalidir. Hazirlanan posta elemanla-
rinin Uzerinde yapilmasi gereken islemler belirlenmeli ve bu islemlere gore gerekli eklemeler
veya cikarmalar yapilmalidir. Postalar Gzerinde omurga boslugu, stringer bosluklari, glverte
elemanlarinin yerlestirilecegi bosluklar, glverte elemanlarinin destek direkleri ve givertenin
seklini belirleyen kupeste bosluklari gibi kisimlar 6nceden hazirlanmalidir. Bu kisimlarin belir-
lenmesi icin endaze planindan faydalanilmalidir.

1.2.1. Iskelet Elemanlarinin Gizimi ve Nestinglerinin Gikarilmasi

Gemi maketinin iskelet elemanlarini genellikle postalar, omurga, guverte ve kamaralar
olusturur. Endaze planina gére maketin omurga ve bas bodoslama egrileri ¢ikarildiktan sonra
plan Gzerinde kalinlik verme ve posta yerlerinin ayarlanmasi gibi calismalar yapilir (Gérsel 1.15).

FTrrrrrrri

Gorsel 1.15: Maketin omurga ve bas bodoslamasinin hazirlanmasi
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Gemi Maketi Plani Hazirlama

Gorsel 1.15'te ofset tablosu ve endaze planindan yararlanilarak omurga ve bas bodoslama
egrileri cizilmistir. Bu egriler kullanilarak maketin omurga sekli belirlenmis ve postalarin yer-
lestirilecegi bosluklar ayarlanmistir. Omurga ve bas bodoslamadaki bosluklar, maketin yapila-
cagi malzemenin kalinligindan 0,5 mm daha genis olarak hazirlanmistir. Geminin alt kismina ise
salma omurga ve pervane yatagi hazirlanmistir.

ST 12 (Posta12)

SN

kipeste parcas kamara boghugu kipeste boslugu
z stralya-stringer
Istralya-siringer boglugu
omurga boglugu
3 4

Gorsel 1.16: Posta 12'nin ¢izim agamalari

Gorsel 1.16'da posta 12'nin (ST 12) cizim asamalari gosterilmistir. Buna gore cizim asamalari
soyledir:
1. Asama: Ofset tablosu ve endaze planindan yararlanilarak posta egrileri gizilir.
2. Asama: Postanin guverte cizgisi gizilir.
3. Asama: Glverte cizgisi cizildikten sonra kipeste parcasl, kamara parcalarinin yerlestirilecegi
kamara boslugu, karina ve borda kaplamasinin késelerine denk gelen cene parcgasini olusturan
istralya-stringer parcasi ve omurga boslugu cizilir.
4. Asama: Kupeste ve istralya-stringer parcalari maket yapimi sirasinda kullanilacagindan pos-
talarin Gzerinden silinerek kipeste ve istralya-stringer bosluklari ayarlanir.

Md b d 4 o

Tovwy
NS

Gorsel 117: Maketin tiim posta elemanlarinin hazirlanmasi

Maketin omurgasi ve bas bodoslama elemani hazirlandiktan sonra ofset tablosundan ve en-
daze planindan yararlanilarak her bir posta ayri ayri gizilir (Gorsel 1.17).
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1. Oijrenme Birimi

GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 4

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: s giivenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin ana omurga iskeletini bilgisayar
destekli ¢izim programinda 1/1 élgeginde ciziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.18: Ofset tablosuna ve endaze planina gdre bag bodoslama ve omurganin gizimi

Kullanilacak Arag Gerecler
1. Cizim programi yukllu bilgisayar
2. Endaze plani

islem Basamaklari

1. s saglgr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

5. Uygulama 1.7de olusturdugunuz bas bo-
doslama egrisini kopyalayip ¢izim alanina
yapistiriniz.

6. Verilen dlcU ve bicime gore gemi maketinin
ana omurga iskeletini 1/1 6lceginde ciziniz.

7. Cizdiginiz ana omurgayl kalinlastirarak
belirgin hale getiriniz (Gérsel 1.18).

8. Yaptiginiz cizimi kaydediniz.
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Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Oijrenme Birimi

GEMI MAKET] ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 5 @Qﬁggmg

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin
endaze planini hazirlamak.
YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin tim posta iskeletlerini
Uygulama 1.2'de cizdiginiz posta egrilerini kullanarak bilgisayar destekli
cizim programinda 1/1 6l¢eginde giziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

o

8.2 | C 2472 -

- 35

— =85

225.2
Ls g | 222.4

30



Gemi Maketi Plani Hazirlama

Uygulamaya Ait Gorseller

k]|
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Gorsel 1.19: Ofset tablosuna ve endaze planina gdre posta iskeletlerinin gizimi

Kullanilacak Arag Geregler
Cizim programi yuklu bilgisayar
Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz ¢izimi kaydediniz.
Uygulama 1.2'de olusturdugunuz posta eg-
rilerini kopyalayip ¢izim alanina yapistiri-
niz.

Verilen ol¢U ve bigcime gbére gemi make-
tinin tam posta iskeletlerini 1/1 élgeginde
ciziniz.

Posta iskeletlerini gizerken her iki tarafa
aynalama yapiniz.

Cizdiginiz tum posta iskeletlerini kalinlas-
tirarak belirgin hale getiriniz (Gorsel 1.19).

Yaptiginiz cizimi kaydediniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Orenme Birimi

endaze planini hazirlamak.

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

: ; L
GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 6 @Umi

_1DERS SAATI

YONERGE: Gemi maketinin ana omurga iskeletinin ve posta iskeletlerinin
nestinglerini, Uygulama 1.5'te cizdiginiz posta iskeletlerini kullanarak
bilgisayar destekli ¢izim programindal/1 6lceginde ¢ikariniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 1.20: Maket gemi ana omurga ve posta iskeletlerinin nestinglerinin hazirlanmasi

Kullanilacak Arag Geregler

1. Cizim programi yuklu bilgisayar
2. Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

1. s saglgr ve guvenligi kurallarina uyarak

34

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.

Gizim programi Uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

Uygulama 1.4 ve Uygulama 1.5'te ¢izdiginiz
ana omurga iskeletini ve posta iskeletleri-
ni kopyalayip ¢izim alanina yapistiriniz.
Ana omurga iskeletini ve posta iskeletleri-
ni ayri ayri tasiyarak ve dondurerek arala-
rinda en az bosluk kalacak sekilde birbiri-
ne yaklastiriniz (Gorsel 1.20).

Yaptiginiz gizimi kaydediniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Orenme Birimi

1.2.2. Giiverte Elemanlarinin Gizimi ve Nestinglerinin Gikarilmasi

Gemi maketinin postalari hazirlandiktan sonra endaze planindan yararlanilarak guverte ele-
manlari gizilir. GUverte kaplamasinin ¢iziminde Ust binanin yerlestirilecegi bosluklar iyi ayarlan-
malidir.

Gorsel 1.21: Maketin giiverte zemininin hazirlanmasi

Guverte zemini, kamara ve Ust binanin boslugu ile kipestenin genisligi de dikkate alinarak
endaze planindan farkl élgtlerde olmalidir (Gérsel 1.21).

Gorsel 1.22: Maketin giiverte algak zemininin hazirlanmasi

Guverte seviyesinden asagida kalan guvertenin de ayrica cizilmesi gerekir (Gorsel 1.22).

Gorsel 1.23: Maketin kiipeste ve bastonunun hazirlanmasi

Guverte zemini cizildikten sonra klpestenin ve bastonun cizilmesi gerekir (Gorsel
1.23).
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Gemi Maketi Plani Hazirlama

AELL L
A GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 7 @Qﬁggmg

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin
endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin gliverte zeminini
bilgisayar destekli ¢izim programinda 1/1 6lgeginde giziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.24: Ofset tablosuna ve endaze planina gore giiverte zemininin cizimi

Kullanilacak Arag Gerecler
1. Cizim programi yukli bilgisayar
2. Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

1. s sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak 7. Isaretlediginiz noktalardan dikey cizgiler

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son ciziniz.
kontrollerini yapiniz. 8. Gemi maketinin guverte zeminini, verilen
Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz. 6lgl ve bicime gore 1/1 6lgeginde ciziniz.

Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla- 9. Guverte zemininin bir kenarini gizdikten
malari yapiniz. sonra aynalama yapiniz.

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarinaba- 10. Cizdiginiz glverte zeminini kalinlastirarak
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz. belirgin hale getiriniz (Gorsel 1.24).
5. Gorsel 1.24'0 dikkate alarak cizim alanina 11. Yaptiginiz ¢izimi kaydediniz.
868,2x370 mm oOlculerinde bir dikdortgen
ciziniz.
6. Cizdiginiz dikdortgenin uzun kenarini 15
esit parcaya bolerek nokta ile isaretleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



A

GEMIi MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 8

Gemi Maketi Plani Hazirlama

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin ic giiverte zeminini
bilgisayar destekli ¢izim programinda 1/1 6lgeginde giziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.25: Ofset tablosuna ve endaze planina gore i¢ giiverte zemininin gizimi

Kullanilacak Arag Gerecler
Cizim programi yuklu bilgisayar
Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

Is sagugi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

Gemi maketinin gulverte algcak zeminini,
verilen 6lcu ve bicime gore 1/1 élgedinde
ciziniz.

ic gliverte zemininin bir kenarini cizdikten
sonra aynalama yapiniz.

Cizdiginiz ic glverte zeminini kalinlastira-
rak belirgin hale getiriniz (Gorsel 1.25).

Yaptiginiz cizimi kaydediniz.
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DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



A

GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 9

Gemi Maketi Plani Hazirlama

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin kiipeste ve bastonunu
Uygulama 1.7de cizdiginiz glverte zeminini kullanarak bilgisayar destekli
cizim programinda 1/1 6lgeginde ciziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

333
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Gorsel 1.26: Ofset tablosuna ve endaze planina gore kiipeste ve bastonun gizimi

Kullanilacak Arag Gerecler

Cizim programi yuklu bilgisayar

Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

Is sagugr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi Gzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz ¢izimi kaydediniz.
Uygulama 1.7de ¢izdiginiz glverteyi kopya-
layarak ¢izim alanina yapistiriniz.

Guverte kenarlarindan ice dogru 12 mm
olacak sekilde cizim programindaki ofset
secenedi ile ofsetleyiniz.

Kic cizgisini ice dogru 16 mm kopyalayip
fazla cizgileri budayiniz.

Bastonu, verilen élgllere gore cizip ku-
peste parcasina ekleyiniz.

Cizdiginiz kupeste ve baston pargasini ka-

linlastirarak belirgin hale getiriniz (Gorsel
1.26).

10. Yaptiginiz cizimi kaydediniz.
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DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Gemi Maketi Plani Hazirlama

LB L
A GEMI MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 10 @Qﬁggmg

AMAG: is guivenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin
endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Gemi maketinin giiverte elemanlarinin nestinglerini Uygulama 1.6, 1.7 ve
1.8'de cizdiginiz giverte elemanlarini kullanarak bilgisayar destekli
cizim programinda 1/1 élceginde cikariniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

— %\
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Gorsel 1.27: Maket gemi giiverte elemanlarinin nestinglerinin hazirlanmasi

Kullanilacak Arag Gerecler
1. Cizim programi yuklu bilgisayar
2. Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

1. s sagugr ve guvenligi kurallarina uyarak 5. Uygulama 1.6, 1.7 ve 1.8'de cizdiginiz guver-

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son te elemanlarini kopyalayip ¢izim alanina
kontrollerini yapiniz. yapistiriniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz. 6. Tum guverte elemanlarini ayri ayri tasglya-
Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla- rak ve dondurerek aralarinda en az bos-
malari yapiniz. luk kalacak sekilde birbirine yaklastiriniz

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba- (Gorsel 1.27).
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz. 7. Yaptiginiz gizimi kaydediniz.
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DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

L

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Gemi Maketi Plam Hazirlama

1.2.3. Ust Bina Elemanlarinin Gizimi ve Nestinglerinin Gikarilmasi

Guvertenin gizimi tamamlandiktan sonra endaze planindan yararlanilarak Ust binanin gizimi
yapilmalidir (Gérsel 1.28). Ust bina cizimi endaze planindaki élciilere dikkat edilerek hazirlan-
malidir. Ust binayi olusturan parcalarin yan yana gelecek parcalarinin birbirine uyumlu olmasi
gerekir.

Gorsel 1.28: Maketin iist bina yan parcasinin hazirlanmasi

Maketin guvertesi cizildikten sonra ofset tablosundan ve endaze planindan yararlanilarak
kamara ve Ust binasinin parcalarinin cizilmesi gerekir (Gorsel 1.29, 1.30).

Gorsel 1.29: Maketin Uist bina tavan parcgasinin hazirlanmasi

Gorsel 1.30: Ust binanin tavan on pargasi

Kamara tavani parcalari ve 6n parcalari endaze planina gore cizilir (Gérsel 1.30).
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1. Oijrenme Birimi

GEMi MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 11

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin Gst bina yan elamanini
bilgisayar destekli ¢cizim programinda 1/1 élgeginde giziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.31: Ofset tablosuna ve endaze planina gore iist bina yan elemaninin gizimi

Kullanilacak Arag Gerecler
Cizim programi yuklu bilgisayar
Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

is sagligi ve givenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz.
Cizim programi Uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz gizimi kaydediniz.

Cizim alanina 730x190,6 mm olgulerinde
bir dikdortgen ciziniz.

6. Cizdiginiz dikdortgenin uzun kenarini 15
esit parcaya bolerek nokta ile isaretleyiniz.

7. lsaretlediginiz noktalardan dikey cizgiler
ciziniz.

8. Gemi maketinin Ust bina yan elemanin,
verilen 6lct ve bicime gore 1/1 élgeginde
ciziniz.

9. Cizdiginiz Ust bina yan elemanini kalinlas-
tirarak belirgin hale getiriniz (Gorsel 1.37).

10. Yaptiginiz cizimi kaydediniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Oijrenme Birimi

GEMi MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 12

48

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi maketinin

endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Asagida élcileri verilen gemi maketinin (st bina tavan elemanlarini
bilgisayar destekli ¢izim programinda 1/1 6lgeginde giziniz.

Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.32: Ofset tablosuna ve endaze planina gore ist bina tavan elemanlarinin gizimi

Kullanilacak Arag Gerecler

Cizim programi yuklu bilgisayar
Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari

Is sagug ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Bilgisayari ve cizim programini aginiz.
Cizim programi uzerinde gerekli ayarla-
malari yapiniz.

Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba-
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz.

Gemi maketinin Ust bina tavan elemanla-
rini, verilen 6lcu ve bicime gére 1/1 élge-
ginde ciziniz.

Cizdiginiz Ust bina tavan elemanlarini ka-

linlastirarak belirgin hale getiriniz (Gérsel
1.32).

Yaptiginiz gizimi kaydediniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Plani Hazirlama

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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1. Oijrenme Birimi

GEMi MAKETI ENDAZE PLANINI HAZIRLAMA 13

AMAG: is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye uygun bir bicimde gemi
maketinin endaze planini hazirlamak.

YONERGE: Gemi maketinin Ust bina ve tavan elemanlarini bilgisayar destekli cizim
programinda 1/1 élceginde ciziniz.
Uygulamaya Ait Gorseller
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Gorsel 1.33: Maket gemi Uist bina nestinglerinin hazirlanmasi
Kullanilacak Arag Gerecler
1. Cizim programi yuklu bilgisayar
2. Hazir ofset tablosu

islem Basamaklari
1. s saglgr ve guvenligi kurallarina uyarak 5. Uygulama 1.10 ve 1.11de cizdiginiz (st bina

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son yan ve Ust bina tavan elemanlarini kopya-
kontrollerini yapiniz. layip ¢izim alanina yapistiriniz.

Bilgisayari ve ¢izim programini aginiz. 6. Tum ust bina elemanlarini ayri ayri taslya-
Cizim programi tzerinde gerekli ayarla- rak ve déndurerek aralarinda en az bos-
malari yapiniz. luk kalacak sekilde birbirine yaklastiriniz

4. Cizim sirasinda sik sik Ctrl+S tuslarina ba- (Gorsel 1.33).
sarak yaptiginiz cizimi kaydediniz. 7. Yaptiginiz cizimi kaydediniz.

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLQUTLERI OLQUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Saguigi ve Guvenligi 10
Sire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) : Imza
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, « 2.

Ogrenme Birimi

GEMI MAKETI ISKELET
ELEMANLARININ KESIMI

KONULAR KAVRAMLAR
2. EL ALETLER] VE MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI CNC
2.2. CNC MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI FIRE
Kavis

NELER OGRENECEKSINiz?

a) Endaze planina gore el aletleri ve makineleriyle nesting kesimlerini yapma
b) CNC makineleriyle nesting kesimlerini yapma




2. Ojrenme Birimi
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2.1. EL ALETLERI VE MAKINELERIYLE
NESTING KESIMLERI YAPMAK

Nestingler, kesimi yapilacak parcanin ve kullanilacak mal-
zemenin ozelligine ve olculerine gore hazirlanir. Nesting ha-
zirlanirken kesimi yapilacak pargalarin sinir gizgileri malzeme
Uzerinde birbirine en yakin sekilde yerlestirilmelidir. Boylece
fire orani en aza indirilerek malzeme israfi énlenmis olur.

Nestingler, kullanilan malzemenin mekanik 6zelliklerine ve
atélye imkanlarina gore cesitli alet ve makinelerle kesilebilir. EL
aletleriyle kesim isleminde genellikle kil testere kullanilir (Gor-
sel 2.1).

Gorsel 2.1: Kil testere ile kesim

GunUumuzde el aletleri yerine daha ¢ok makinelerle nesting
kesimleri yapilmaktadir. EL makineleriyle nesting kesimi isle-
minde en fazla tezgdh Ustl kil testere makinesi kullanilmak-
tadir. Tezgah st kil testere makinesinin hizli kesim yapabil-
mesinin yani sira istenilen girinti ¢ikinti ve kavisleri kolayca
yapabilme 6zelligi de vardir. Ayrica kesilecek parcalarda delik
gibi farkli sekillerde bosluklarin kesimi duzgun bir sekilde yapi-
labilmektedir (Gorsel 2.2).



Gemi Maketi iskelet Elemanlarimin Kesimi

Gorsel 2.2: Tezgah iistii kil testere makinesi ile kesim

Nestinglerin makine ile kesiminde tezgah Ustl serit testere makinesi de kullanilmaktadir.
Tezgah Ustl serit testere makinesi, dar testere lamasi ve ince kesici disleri sayesinde girinti
cikinti ve kavislerin kolayca kesilmesini saglar (Gorsel 2.3).

Gorsel 2.3: Tezgah istii gerit testere makinesi ile kesim

Tezgah Ustl serit testere makinesinde nesting Gzerindeki delik ve bosluklarin kesimi yapila-
madigindan bu delik ve bosluklarin kesimi icin tezgadh Ustu kil testere makinesi kullanilmaktadir.
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2. Ojrenme Birimi

2.1. UYGULAMA

EL ALETLERI VE MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI 1
AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére el aletleri ve
makineleriyle nesting kesimleri yapmak.

YONERGE 1: Gemi maketinin iskelet elemanlarindan posta 14'tn nesting kesimini
elde kil testere ile yapiniz.
YONERGE 2: Gemi maketinin iskelet elemanlarindan posta 13'iin nesting kesimini
tezgah Ustd kil testere makinesiyle yapiniz.
Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 2.4: Posta 14'lin elde kil testere ile kesimi

Gorsel 2.5: Posta 13'iin tezgah iistii kil testere makinesi ile kesimi
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Kullanilacak Arag Gerecler
Kil testere kolu
Kil testere lamasi

PWNPE

Bilgisayar ve yazici

islem Basamaklari

Tezgah UstU kil testere makinesi

5. Makas

6. Masif tutkali
7. 8 mm MDF

Gemi Maketi iskelet Elemanlarinin Kesimi

\_—

1. s saglgr ve guvenligi kurallarina uyarak 5. Posta 14'ln nestingini kil testeresi ile kesi-

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son

kontrollerini yapiniz.

2. Uygulama 1.5'te cizdiginiz posta 13 ve posta

niz (Gorsel 2.4).

6. Tezgah Ustl kil testere makinesinin kont-

rollerini yapiniz.

3. Aldiginiz ciktilardaki posta 13 ve posta

lamasi takiniz.

14Gn sinir cizgilerinden makasla kesiniz. 8. Posta 13'in nestingini kesiniz (Gorsel 2.5).
4. Kestiginiz nestingleri 8 mm MDF Uzerine
az miktarda masif tutkali ile yapistiriniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagligi ve Givenligi
Sure Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN

55



2. Ojrenme Birimi

2.2. UYGULAMA
EL ALETLERI VE MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI 2

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére el aletleri ve
makineleriyle nesting kesimleri yapmak.

N

56

YONERGE: Gemi maketinin iskelet elemanlarindan posta 12'nin nesting kesimini
tezgah Ustl serit testere makinesiyle yapiniz.

Uygulamaya Ait Garseller

Gorsel 2.6: Posta 12'nin tezgah istii serit testere makinesi ile kesimi

Kullanilacak Arag Geregler

Tezgah Ustl serit testere makinesi
Bilgisayar ve yazici

Makas

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 1.5te ¢izdiginiz posta 12'nin nes-
tinginin ¢iktisini aliniz.

Aldiginiz ciktidaki posta 12'nin sinir gizgile-
rinden makasla kesiniz.

Kestiginiz nestingi 8 mm MDF Uzerine az

Masif tutkali
8 mm MDF

miktarda masif tutkali ile yapistiriniz.

Tezgah Ustlu serit testere makinesinin
kontrollerini yapiniz.

Makineye uygun genislikte ve dis ol¢usun-
de testere lamasi takiniz.

Posta 12'nin nestingini tezgah Ustl serit
testere makinesi ile kesiniz (Gorsel 2.6).



Gemi Maketi iskelet Elemanlarimin Kesimi

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagluigi ve Givenligi 10
Sire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baslama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) : Imza
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2. Ojrenme Birimi

2.2. CNC MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERINI YAPMAK

CNC, ingilizce Computer Numerical Control (Komputir Nimerikil Kontrol) sézciiklerinin bas
harflerinin kullanilmasiyla isimlendirilen sistemdir. Bilgisayarli sayisal kontrol anlamina gelen
CNC'nin calisma prensibi, makineye takilan kesme ve isleme takimlarinin (matkaplar, testereler,
asindiricilar vb.) bilgisayar araciligiyla otomatik olarak yonlendirilmesiyle islenecek malzemeyi
sekillendirme esasina dayanir (Gorsel 2.7).

Gorsel 2.7: CNC bilgisayarli kontrol paneli

Standart bir CNC makinesinde; bilgisayarli kontrol Unitesi, yatay olarak “X” ve “Y" yonunde
hareketli kayit ve kizaklar, kesicinin takildigi asagl, yukari hareket kabiliyeti bulunan dogru akim
motorlari ve islenecek malzemenin sabitlendigi yatay platform bulunur (Gorsel 2.8).

Gorsel 2.8: CNC makinesinde parga kesimi
Nestinglerin CNC makinelerinde kesilebilmesi icin bilgisayar destekli ¢cizim programinda ha-

zirlanan nestingler, CNC'nin G-kod hazirlama programina aktarilir. Bu programda cizgilerin ta-
nimlanmasi, kesilecek takimin secimi, takim yolu (kesimin ¢izginin boyunca, disinda veya icinden
kesim hizasi), kesicinin dalma derinligi, kesme hizi, kesim sirasi ve yapilacak kesimin adlandi-
rilmasi gibi islemleri iceren G-kodlari hazirlanir. G-kodu hazirlanan nestingler, CNC makinesinin
bilgisayarli kontrol Unitesine aktarilir. Kesimde kullanilacak énceden tanimlanan kesici takilir.
CNC makinesinin platformuna kesimi yapilacak malzeme yerlestirilerek sabitlenir. Gerekli tim
ayarlamalar yapildiktan sonra kesim islemi baslatilir. Kesim islemi tamamlandiktan sonra maki-
nenin kesicisi sékullp yerine birakilir. Platformu ve diger aksamlari temizlenerek ginlik bakimi

yapilir.
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2.3. UYGULAMA

A

Gemi Maketi iskelet Elemanlarinin Kesimi

CNC MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI 1

AMAG: is glivenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére CNC makineleriyle

nesting kesimleri yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin iskelet elemanlarinin nesting kesimlerini CNC

makinesiyle yapiniz.

Uygulamaya Ait Garseller

Gorsel 2.9: CNC makinesinde kesilmis nestingler

Kullanilacak Arag Geregler
CNC makinesi

Bilgisayar

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 1.6'da hazirladiginiz iskelet ele-
manlarinin nestinglerini CNC makinesinin
G-kod hazirlik programinda aginiz.
Cizgileri ve kesiciyi tanimlayiniz.

Kesici takim yolunu, kesicinin dalma de-
rinligini belirleyiniz.

Kesme hizi, kesim sirasi ve kesim islemi-
nin adlandirmasini yaparak G-kodunu ha-
zirlayiniz.

Hazirladiginiz G-kodunu CNC'nin bilgisa-
yarli kontrol Unitesine aktariniz.

3.

7.

10.

11.

8 mm MDF

G-kod isleminde tanimladiginiz kesiciyi
makineye takiniz.

Nesting sinirlari olgusinde ve 8 mm ka-
linliginda MDFyi makinenin platformuna
sabitleyiniz.

Kesiciyi baslangic noktasina getirerek
baslangi¢ noktasini kaydediniz.

Gerekli ayarlari ve kontrolleri yaptiktan
sonra kesimi baslatiniz (Gorsel 2.9).

Kesim islemini tamamladiktan sonra ma-
kinenin gunluk bakimini yapiniz.
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2. Ojrenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Gemi Maketi iskelet Elemanlarinin Kesimi

2.4. UYGULAMA
CNC MAKINELERIYLE NESTING KESIMLERI 2

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére CNC makineleriyle
nesting kesimleri yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin giverte, st bina ve tavan elemanlarinin nesting
kesimlerini CNC makinesiyle yapiniz.

Uygulamaya Ait Garseller

Gorsel 2.10: Ust bina elemanlarinin CNC makinesiyle kesimi

Kullanilacak Arag Geregler
1. CNC makinesi 3. 4 mm kontrplak
2. Bilgisayar

islem Basamaklari
1. s sagldr ve glvenligi kurallarina uyarak 6. Hazirladiginiz G-kodunu CNC'nin bilgisa-

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son yarli kontrol Unitesine aktariniz.
kontrollerini yapiniz. 7. G-kod isleminde tanimladidiniz kesiciyi
2. Uygulama 110, 112 ve 113'te hazirladiginiz makineye takiniz.
guverte, Ust bina ve tavan elemanlarinin g Nesting sinirlari élciisiinde ve 4 mm kalin-
nestinglerini CNC makinesinin G-kod ha- Lginda kontrplagi makinenin platformuna
zirlik programinda ayri ayri aginiz. sabitleyiniz.
3. Cizgileri ve kesiciyi tanimlayiniz. 9. Kesiciyi baslangic noktasina getirerek
Kesici takim yolunu, kesicinin dalma de- baslangi¢ noktasini kaydediniz.
rinligini belirleyiniz. 10. Gerekli ayarlari ve kontrolleri yaptiktan
5. Kesme hizi, kesim sirasi ve kesim islemi- sonra kesimi baslatiniz (Gorsel 2.10).
nin adlandirmasini yaparak G-kodunu ha- 11, Kesim islemini tamamladiktan sonra ma-
zirlayiniz. kinenin ganlak bakimini yapiniz.
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2. Ojrenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



, - 3.

Ogrenme Birimi

e .

GEMI MAKETI ISKELET
ELEMANLARININ MONTAJI

KONULAR KAVRAMLAR
3.1. ISKELET ELEMANLARININ YUZEYLERINi TEMIZLEME MAKET BLOKLARI
3.2. MAKET BLOKLARINI HAZIRLAMA TEZGAH HATTI
3.3. MAKET BLOKLARINI BIRLESTIRME ISTRALYA
NELER OGRENECEKSINiZ

a) Gemi maketi iskelet elemanlarinin yiizeylerini temizleme
b) Endaze planina gore maket bloklarini hazirlama
¢) Endaze planina gore maket bloklarini birlestirme




3. Oijrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Gemi maketini olusturan
pargalarin birlestirilme-
sinde nelere dikkat edil-
melidir? Sinifta arkadas-

larinizla tartisiniz.

2.Gemi maketini olusturan
parcalarin 6zensiz bir se-
kilde birlestirilmesi sizce
nasil sorunlar ortaya ¢i-
karir? Sinifta arkadaslari-

nizla tartisiniz.

3.1. ISKELET ELEMANLARININ
YUZEYLERINI TEMIZLEME

Gemi maketinin nestinglerinin kesilmesi ile iskelet eleman-
lar1 hazirlanmis olur. El makineleriyle yapilan kesimlerde mal-
zeme ylzeyine yapistirilan kagitlarin ve yapilan isaretlemelerin
zimpara yardimiyla temizlenmesi gerekir. Ayrica kesim sirasin-
da sinir gizgilerinin disinda kalan fazlaliklarin temizlenmesi is-
kelet elemanlarinin istenilen diizgtnlikte olmasini saglar.
iskelet elemanlarinin kertmeli bindirme yontemiyle yapilan
kisimlarinin titizlikle temizlenmesi gerekir. Kertme bindirme
yerlerinin duzgun temizlenmemesi durumunda iskeletin bir-
lestirilmesi sirasinda esneme, egilme veya kirilmalar meydana
gelebilir. iskelet elemanlarinin sinir cizgilerinden iceriye fazla
temizleme yapilmamalidir. Aksi durumda iskeletin birlestiril-
mesi ve maketin kaplanmasi sirasinda form bozukluklari ortaya
cikar (Gorsel 3.1).
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Gorsel 3.1: Postanin zimpara ile temizlenmesi



3.1. UYGULAMA

GEMi MAKETI ISKELET ELEMANLARININ YUZEYLERININ TEMIZLENMESI 1 @URESI

-

\_—
———
\. . cee --’

1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketi iskelet elemanlarinin yizeylerini

temizlemek.

YONERGE: Gemi maketinin omurga iskelet elemaninin tiim yizeylerini uygun
temizleme aletleriyle temizleyiniz.

Kullanilacak Arag Gerecler
1. Zimpara
2. Baliksirti torpu

islem Basamaklari

1. s saglugr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

2. Uygulama 2.3'te elle veya CNC makinesin-
de kestiginiz omurga parcasini aliniz.

3. Omurga parcasinin yuzeyi kirliyse sisti-
reyle temizleyiniz.

4. Kesme sirasinda olusan fazlaliklari balik-
sirti ince disli torpu ile duzeltiniz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

w

Dikdortgen kesitli ege
Sistire

Omurga boslugunu dikdortgen kesitli ege
ile temizleyiniz.

Omurgadaki postalarin gececegi boslukla-
ri genisletmeden zimpara ile temizleyiniz.

Omurganin dis kisimlarinda olusan ¢apak-
lari zimpara ile temizleyiniz.

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLQUTLERi OLQUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Saguigi ve Guvenligi 10
Sidre Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baslama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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3. Oijrenme Birimi

3.2. UYGULAMA

GEMi MAKETI iSKELET ELEMANLARININ YUZEYLERININ TEMIZLENMESI 2

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketi iskelet elemanlarinin yizeylerini

temizlemek.

YONERGE: Gemi maketinin postalarinin yizeylerini uygun temizleme aletleriyle

temizleyiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 3.2: Posta lizerindeki omurga boglugunun ege ile temizlenmesi

Kullanilacak Arag Gerecler

Zimpara
Baliksirti torpu

islem Basamaklar

Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 2.3'te elle veya CNC makinesin-
de kestiginiz postalari aliniz.

Postalarin yuzeyleri kirliyse sistireyle te-
mizleyiniz.

Kesme sirasinda olusan fazlaliklari ince
disli, baliksirti veya diz torpu ile dizeltiniz
(Gorsel 3.2).

w

Daz torpu
Sistire

Postalarin omurgaya gececedi bosluklari
genisletmeden zimpara ile temizleyiniz.

Postalarin dis kisimlarinda olusan capak-
lari zimpara ile temizleyiniz.

Maket bloklarinin temizlenmesinde dik-
katli ve titiz calisiniz.



Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

-
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Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagluigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
8h
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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3. Oijrenme Birimi

3.2. MAKET BLOKLARINI HAZIRLAMA

Maket bloklarinda tezgah hatti, omurga, bas bodoslama, kic bodoslama ve postalar yer alir.
Maket bloklari birbiriyle uyumlu bir sekilde hazirlanmali, bloklarin yizeyleri ve gegcme vyerleri
birbirine alistirilmatidir.

3.2.1. Tezgah Hattinin Olusturulmasi

Gemi insasinda oldugu gibi gemi maketinin yapiminda da tezgah hatti mutlaka olusturulmali-
dir. Tezgah hatti olusturmak, maketin dizgin ve dengeli bir sekilde durmasinin yani sira yapilan
calismalarin tek bir platformda toplanmasini saglar. Gemi maketinde olusturulacak tezgah hatti,
gemi insasinda olusturulan tezgdh hattina benzer 6zelliktedir (Gorsel 3.3).

Tezgdh hatti iki farkli
sekilde olusturulabilir:
1. Maketin omurgasi saglam
bir zemine oturtulur ve ke-
narlarindan desteklenir.
2. Saglam ve duzgln bir
pargaya omurganin genis-
liginde bir kanal acilir ve
omurga bu kanala yerles-
tirilir.

Gorsel 3.3: Omurgay ayakta tutacak basit tezgah hatti

Omurga, kanala yerlestirildikten sonra gerektiginde yanlarindan desteklenmelidir.
Maket bloklari yerlestirildikten sonra maketin karina yapisina uygun bir bicimde “V" seklinde
en az iki adet destek parcasi da tezgah hattina eklenmelidir.

3.2.2. Maket Bloklarinin Hazirlanmasi

Tezgah hatti olusturulup omurga teraziye alindiktan sonra temizlenen maket bloklari, nes-
ting sirasinda verilen numaralandirmaya gore hazir hale getirilir. Maket bloklari sirasiyla kontrol
edildikten sonra eksik olan parca varsa tamamlanmalidir (Gorsel 3.4).

A R i o P
Gorsel 3.4: CNC makinesinde kesilmis iskelet elemanlari
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3.3. UYGULAMA
MAKET BLOKLARINI HAZIRLAMA

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére maket bloklarini

hazirlamak

YONERGE 1: Gemi maketinin tezgah hattini hazirlayiniz.
YONERGE 2: Gemi maketinin maket bloklarini hazirlayiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 3.5: “V" tezgah hatti

Kullanilacak Arag Gerecler

Omurga iskelet elemani
18 mm MDF veya kontrplak

islem Basamaklar

is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Gemi maketinin genisligine ve uzunluguna
uygun 6lctde 18 mm MDF kesiniz.

Temizligini yaptiginiz omurga iskelet ele-
maninin salma omurgasinin genisligine
gore MDF veya kontrplak Uzerinde 1 cm
derinliginde kanal aciniz (Gérsel 3.5).

3. Yapistirici

Actiginiz kanala omurga parcasini yerles-
tiriniz.

Kanalin kenarlarina citalar yapistirarak
omurgayi saglamlastiriniz.

Karina parcalarinin formuna gore “V” bi-
ciminde iki adet destek elemani hazirlayip
tezgah hattina yapistiriniz.

Diger maket bloklarini kontrol ederek
eksik olan parga varsa tamamlayiniz.

69

Gemi Maketi iskelet Elemanlarinin Montaji



3. Oijrenme Birimi

3.3. MAKET BLOKLARINI BIRLESTIRME

Gemi maketinin omurga ve bas bodoslama Unitesi tezgah hattina terazili bir sekilde tutturul-
duktan sonra maket bloklarinin birlestirilmesi islemine baslanir. Maket bloklar birlestirilmeden
once bloklari olusturan parcalarin yerlerine alistirilmasi gerekir. Alistirma sirasinda olusan so-
runlar varsa giderilir (Gorsel 3.6).

Gorsel 3.6: Maket bloklarinin yapistirma isleminden dnce yerlerine alistirilmasi

Bloklar sirasiyla omurga ve bas bodoslama Unitesine tutkallamadan yerlestirilerek birles-
tirme isleminin provasi yapilir. Provadan sonra bloklar arasindaki bosluklara dikkat edilerek
tutkal yardimiyla birlestirme islemi yapilir (Gorsel 3.7).

Gorsel 3.7: iskelet bloklarinin tutkallanarak yerlerine yapigtirilmasi

10



Gemi Maketi iskelet Elemanlarinin Montaji

Posta bloklari birlestirildikten sonra kupeste ve istralya-stringer kusaklari yapistirilir. Bu
islemden sonra istralya-stringerin kenarlari maketin formuna gore tiraslanip kaplamaya ve gu-
verte kaplamasina hazirlik yapilir (Gorsel 3.8).

Gorsel 3.8: Istralyanin yerine yapigtiriimasi

istralya-stringer tiraslandiktan sonra posta bloklarinin kenarlarinin da maketin formuna
gore tiraglanmasi gerekir (Gorsel 3.9).

Gorsel 3.9: istralyalarin yerlerine montaji

n
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3.4. UYGULAMA R
MAKET BLOKLARINI BIRLESTIRME oS

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gore maket bloklarini
birlestirmek.

YONERGE 1: Gemi maketi bloklarini, istralya-stringer ve kiipeste kusaklarini
birlestiriniz.

YONERGE 2: Gemi maketi bloklarini dis kaplamaya hazir hale getirmek icin
bloklarin kenarlarini tiraslayiniz.
Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 3.10: istralya kusaklarinin montaji

12
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Gorsel 3.11: istralya kugaklarinin maketin formuna gére tiraglanmasi

Kullanilacak Arag Gerecler

Maket bloklari
Yapistirici
Zimpara

islem Basamaklari

4,
5.

Is sagligi ve givenligi kurallarina uyarak 8.

kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Tezgah hattini ve tim maket bloklarini ali-
niz.

Maket bloklarini birlestirmeden dnce yer-
lerine alistiriniz.

Yerlerine alistirdiginiz maket bloklarini
kontrol ederek gerekli duzeltmeleri yapi-
niz.

Maket bloklarini omurga pargasi uzeri-
ne terazili bir sekilde yapistiriniz (Gorsel
3.10).

Maket bloklarini yapistirdiktan sonra bir
kez daha kontrol ediniz.

Istralya-stringer ve kiipeste icin 4x12x950
mm o6lgllerinde 18 adet ahsap parca ke-
siniz.

10.

11.

12,

13.

Baliksirti torpu
Avug ici taslama makinesi

istralya-stringer ve kipeste kusaginin ya-
pistirilacagi yerleri isaretleyiniz.
Istralya-stringer ve kipeste kenarlarini
isaretlediginiz aclya gore torpu ile dizel-
tiniz.

istralya-stringer ve kipeste parcalarini
islak bir bez yardimiyla hafif nemlendiri-
niz.

istralya-stringer ve kipeste parcalarini
maketin terazisini kontrol ederek yerleri-
ne yapistiriniz.

Posta kenarlariyla birlikte istralya-strin-
ger ve kupeste kusaklarini maketin for-
muna goére tiraslayiniz (Gorsel 3.11).

Tiraslayacaginiz kenarin o6zelligine gore
baliksirti torpu veya avug ici taslama ma-
kinesi kullaniniz.

3



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi
Stre Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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Ogrenme Birimi

GEMI MAKETI
DIS KAPLAMASI

KONULAR KAVRAMLAR
1. KARINA VE BORDA DIS KAPLAMALARINI HAZIRLAMA KAPLAMA SERITLERi
,.2. KARINA VE BORDA DIS KAPLAMALARINI YAPMA KARINA
4.3. YUMRUYU HAZIRLAMA BORDA

4.4. DI§ KAPLAMAYI KORUMA

NELER OGRENECEKSINIiz?

a) Dis kaplamalari hazirlama

b) Endaze planina gore yumru hazirlama

c) Gemi iskeletinin formuna uygun olarak karinay kaplama
d) Gemi iskeletinin formuna uygun olarak bordayi kaplama
e) Gemi dig kaplamasini koruyucu uygulamalar yapma




&, Ogrenme Birimi
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4.1. KARINA VE BORDA DIS
KAPLAMALARINI HAZIRLAMA

Gemi maketinde kullanilacak dis kaplamalar gemi maketi-
nin 6zelliklerine ve turine goére degisir. Ahsaptan imal edilen
gemi maketinde ahsap kaplamalar, celik gemi maketinde ise
celik malzemeler kullanilir. Ahsap kaplamalarda aranan bazi
ozellikler sunlardir:

- CUrukler, diser budak ve ardaklanma olmamasi

- Recineli bir yapida olmamasi

- Esnek olmasi

- Nem oraninin yeterli ve uygun olmasi

- Kolay islenebilmesi

- Tutkal, macun ve boya gibi kimyasallara olumsuz tepki
vermemesi

Bu ozellikleri tasimayan dis kaplamalarla maketin kaplan-
masl! durumunda, islem sirasinda ve sonrasinda ortaya ¢ikabi-
lecek bazi sorunlar sunlardir:

- Form bozuklugu

- Sekil degistirme

- Tutkalin yapismamasi

- Boya ve macunun ytzeyden kalkmasi

Maketin dis kaplamasinin hazirlanmasi i¢in 6nce uygun ah-
sap malzeme secilmelidir. Secilen kaplamanin kalinligi isteni-
len esneklige uygun olcude (1, 2, 3, 4 mm vb.) olmalidir. Ahsap
malzeme secildikten sonra karina ve bordanin uzunlugundan
birka¢ santimetre fazla olacak sekilde kaplamanin boyu kesil-
melidir (Gorsel 4.7).

Gorsel 4.1: Kaplama seritleri

Kaplama citalarinin uzunlugu ve genisligi dikkate alinarak
yeterli sayida kaplama citasi kesilip hazirlanir. Kaplama aralik-
larinda acikliklar ve kaplanacak yuzeylerde bozukluklar olma-
masi icin kaplama kenarlarinin oldukga diizgun seritler halinde
kesilmesi gerekir.



4.1. UYGULAMA

A

GEMI MAKETI DIS KAPLAMALARINI HAZIRLAMA

Gemi Maketi Dig Kaplamasi

UYGULAMA SURES]
"1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketinde kullanilan malzemenin
tdrine gore dis kaplamalari hazirlamak.

YONERGE: Gemi maketinin disinin kaplanmasi icin ahsap dis kaplama citalari

hazirlayiniz.
Uygulamaya Ait Garseller

Gorsel 4.2: Ahsap kaplama seritleri

Kullanilacak Arag Gerecler

Tezgah UstU serit testere makinesi

Hazir ahsap papel kaplama

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Dis kaplama olgulerini dikkate alarak pa-
pel kaplamanin boyunu kesiniz.

Tezgah Ustl serit testere makinesine ince
disli serit testere lamasi takiniz.

Boyunu kestiginiz papel kaplamayi tezgah
Ustd serit testere makinesinde 1,5-2 cm
genisliginde kesiniz.

3. Maket bicagi

Kesim sirasinda kaplamanin dizgun kesil-
mesine dikkat ediniz.

Kesim islemi bittikten sonra kaplama se-
ritlerini tek tek kontrol ederek sayiniz.

Kenarlari duzgin olmayan kaplamalari
ayiriniz ve ayirdiginiz kadar kaplamayi tek-
rar kesiniz (Gorsel 4.2).

mn



4. Ojrenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagugi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Gemi Maketi Dig Kaplamasi

4.2. KARINA VE BORDA DIS KAPLAMALARINI YAPMA

Dis kaplamaya hazirlanmis iskelet elemanlarinin Uzerine ahsap dis kaplama islemi buyuk
bir titizlikle yapilmalidir. Dis kaplamalar nemli bir bez yardimiyla islatilarak kaplamalarin es-
nekligi artirilmalidir. Kaplamalarin yizeye yapistirilmasi icin hizli yapisma saglayan tutkallar
tercih edilmelidir. Maketin dis kaplamasina kipeste kismindan baslanmalidir. Kictan basa dogru
ilk kaplama c¢itasi yuzeye tutularak yapistirilacak alanlar isaretlenir. Kaplama ¢itasinin yuzeye
temas ettirilmesi sirasinda kaplamanin bukdlmemesi igin herhangi bir zorlama yapilmamalidir.
ilk kaplamanin yapisacagi yerler belirlendikten sonra tutkali stirilmeli ve kaplama dikkatli bir
sekilde yapistirilmalidir. Diger kaplama, ilk kaplamanin hemen altina tutulmali ve Ust Uste binen
kisimlar isaretlenerek yapistirilmadan dnce dizgun bir sekilde kesilip alistirlmatidir.

Gorsel 4.3: Kaplamalarin istralya-stringer ve kiipeste kusagina birlestirilmesi

Kaplamalarin uclari istralya-stringer ve kipeste kusagina ya da postalara birlestirilmelidir
(Gorsel 4.3).

n



4. Ojrenme Birimi

Gorsel 4.4: Kaplamalarin arasinda olusan bosluklar .

Kaplamalarin konumuna gore birbirine yaklasmadigi durumlarda, olusan boslugun kalibi ali-
nip kama pargalari hazirlanmalidir (Gorsel 4.4).

.

Gorsel 4.5: Kaplamalarin arasindaki bosluklarin kapatilmasi

Hazirlanan kama parcalari kaplamalarin bosluklarina yapistirilmalidir. Uglarinin postalara
ya da istralya-stringer parcasina denk gelmedigi durumlarda kaplamalarin i¢c kismina ek yar-
dimci parcalar yapistirilarak ylzey desteklenebilir (Gorsel 4.5).

Kaplama islemi, karina veya bordanin hangi ylzeyine yapilmissa diger ylzeylere de ayni
sirayla yapilmalidir.

Ceneli tekne maketlerinin diz
olan yuzeylerini ¢itayla kaplamak ye-
rine duz bir kaplama hazirlanip bu-
tin olarak kaplama yapilabilir (Gor-
sel 4.6).

Maketin disi tamamen kaplan-
diktan sonra dis kaplamanin tamami
son bir defa kontrol edilmeli; agiklik,
Ust Uste binme, yukselti ve ¢okintu
gibi olumsuzluklar varsa giderilme-
lidir.

Gorsel 4.6: Diiz yiizeylerin tek parca kaplama ile kaplanmasi
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4.2. UYGULAMA
KARINA DIS KAPLAMASINI YAPMA

Gemi Maketi Dig Kaplamasi

UYGULAMA SURES]
"1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi iskeletinin formuna uygun bir bicimde
karina ve borda dis kaplamasini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin bordasinin dis kaplamasini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Kullanilacak Arag Gerecler

Tezgah UstU serit testere makinesi

Ahsap papel kaplama

Maket bicag!

islem Basamaklari

is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 4.1de hazirladiginiz kaplama ¢i-
talarini zorlamadan kupeste Uzerine ala-
rak kictan basa dogru uzatiniz.

Kaplamanin, iskelet elemanlarinin Uzerine
gelen kisimlarini isaretleyiniz.
isaretlediginiz yerlere tutkal striniz.
Kaplama ¢itasini yapistiriniz.

Diger kaplamalari ilk kaplamanin altina
uzatiniz ve Ust Uste binen kisimlari isaret-
leyiniz.

Isaretlediginiz kisimlari maket bicagi veya

tezgah Ustl serit testere makinesiyle ke-
siniz.

4.
5.

8.

10.

11.

12.

13.

i

Gorsel 4.7: Maket bordasinin dig kaplamasi

Hizli yapistirici tutkal
Kursun kalem

Hazirladiginiz kaplamanin yapistirilacagi
yerleri isaretledikten sonra isaretlediginiz
yerlere tutkal surunuz.

Kaplamalarin tamamini ayni sekilde, kap-
lamalari zorlamadan yapistiriniz.
Kaplamalarin arasinda kalan bosluklarin
Olglistine gore kama citalarini hazirlayiniz.
Hazirladiginiz kama parcalarini yapistiri-
niz (Gorsel 4.7).

Islem bittikten sonra kipeste ve cene kis-
minda olusan cikintilari keserek temizle-
yiniz.

Kaplama islemi bittikten sonra ylzeyi
kontrol ediniz ve bozuk kisimlari dizelti-
niz.
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4. Ojrenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagugi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza
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OGRETMENIN
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4.3. UYGULAMA

KARINA DIS KAPLAMASINI YAPMA 2

Gemi Maketi Dig Kaplamasi

UYGULAMA SURES]
"1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi iskeletinin formuna uygun bir bicimde
karina ve borda dis kaplamasini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin karinasinin dis kaplamasini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 4.8: Maketin karinasinin kaplanmasi

Kullanilacak Arag Gerecler

Tezgah UstU serit testere makinesi

Ahsap papel kaplama

Maket bicag!

islem Basamaklari

is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 4.1de hazirladiginiz kaplama ¢i-
talarini zorlamadan omurgadan hiza ala-
rak kictan basa dogru uzatiniz.

Kaplamanin, iskelet elemanlarinin Uzerine
gelen kisimlarini isaretleyiniz.
isaretlediginiz yerlere tutkal striniz.
Kaplama ¢itasini yapistiriniz.

Diger kaplamalari ilk kaplamanin altina
uzatiniz ve Ust Uste binen kisimlari isaret-
leyiniz.

Isaretlediginiz kisimlari maket bicagi veya

tezgah Ustl serit testere makinesiyle ke-
siniz.

4.
5.

10.

11.

12.

13,

Hizli yapistirici tutkal
Kursun kalem

Hazirladiginiz kaplamanin yapistirilacagi
yerleri isaretledikten sonra isaretlediginiz
yerlere tutkal surunuz.

Kaplamalarin tamamini ayni sekilde, kap-
lamalari zorlamadan yapistiriniz.
Kaplamalarin arasinda kalan bosluklarin
Olglistine gore kama citalarini hazirlayiniz.
Hazirladiginiz kama parcalarini yapistiri-
niz.

Islem bittikten sonra cene kisminda olu-
san cikintilarl keserek temizleyiniz.

Kaplama islemi bittikten sonra yuazeyi
kontrol ediniz ve bozuk kisimlari diuzelti-
niz (Gorsel 4.8).
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4. Ojrenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Sagugi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN



Gemi Maketi Dig Kaplamasi

4.3. YUMRUYU HAZIRLAMA

Yumrular; ahsap, metal, kauguk vb. malzemelerden Uretilen ve geminin bordasini koruyan,
ayni zamanda tampon gorevi yapan cikintilardir. Yumrular genellikle kiipeste seviyesinden biraz
disa dogru cikintili olarak yapilir. Bunun sebebi gemi bordasini vurma ve surtinme gibi dis etki-
lerden korumaktir. Maket gemilerde de ayni nedenlerle yapilan yumrular, estetik agidan da gemi
maketine deger katar.

Yumrular, ¢eneli teknelerde bordanin formuna uygun olarak su kesiminin bir miktar dstinde
yapilabilir. Yumrular kigta yapilan platform ile birlikte de imal edilebilir (Gorsel 4.9).

Gorsel 4.9: Yumrunun platformla birlikte imalati

Yumru ile platformun birlikte yapilmasi, platformun kig ile birlikte bordaya da tutturulmasini
saglayarak platformu saglamlastirir. Ayrica platform ile yumrunun birlesimi, makete estetik bir
gorunum kazandirir.



&, Ogrenme Birimi

4.4. UYGULAMA L
YUMRU VE PLATFORM HAZIRLAMA UtGULANiA SURES

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketinin yumrusunu ve platformunu
hazirlamak.

YONERGE: Gemi maketinin yumrusunu ve platformunu endaze planina gére yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

rODODOOOODOODO DOOODODOOUODW

000000000000 000000000000
0000000000000 0C00C0CO00CO0O0CO00O0

Gorsel 4.10: Yumru ve platform imalati

Kullanilacak Arag Geregler

1. Yumru ve platform pargasi 3. Hizli yapistiricr tutkal
2. Zimpara

islem Basamaklari

1. s sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak 3. Yumruyu ve platformu endaze planinda
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son belirtilen yerine duzgun ve terazili bir se-
kontrollerini yapiniz. kilde yapistiriniz.

2. Uygulama 2.3'te kestiginiz platformu ve 4. Yumruyu ve platformu yapistirdiktan sonra
yumruyu aliniz (Gorsel 4.10). zimparalayiniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler
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Gemi Maketi Dig Kaplamasi

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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4.4. DI§ KAPLAMAYI KORUMAK

Maketin dis kaplamasi yapildiktan sonra zimparalama, dolgu macunu, astar boya ve son kat
boya islemleri yapilir. Bu islemler, hassas yapida olan dis kaplamalarin zarar gérmesine sebep
olur. Dis kaplamalarin maruz kaldigi etkilere dayanabilmesi icin ylzeyin korunmasi gerekir. Yu-
zeyin korunmasi igin maketin dis kaplamasinin Uzerine epoksi recine ile elyaf uygulamasi yapi-
labilir. Elyaf uygulamasindan sonra dolgu macunu yapilmalidir. Dolgu macunu kuruduktan sonra
kaba zimpara yapilmalidir. Tum bu islemler tamamlandiktan sonra guverte ve Ust bina montaji
islemlerine gecilmesi daha uygun olur.

4.4.1. Epoksi Regine ve Elyaf Uygulamasi

Maket gemi yapiminda dis kaplamalarin galis-
ma sirasinda zarar gérmemesi icin epoksi regine ile
elyaf uygulamasi yapilmalidir. Epoksi recgine, kolay
hazirlanmasi ve kdrlesme zamaninin polyester re-
cineye gore daha uzun olmasindan dolayi daha fazla
tercih edilir.

Epoksi recine hazirlandiktan sonra dis kapla-
manin 6zelligine gore ince 6rgl elyaf veya tal elyaf,
yuzeyin olcUsine g6re maketin Uzerinde ayarlan-
malidir (Gorsel 4.11).

Gorsel 4.12: Maket yiizeyinin tiil elyafla kaplanmasi

ince 6rgu elyaf veya tl elyaf, maketin dis kaplamasinda ince bir katman olusturarak maketin
hafif kalmasini saglar (Gérsel 4.12).



Gemi Maketi Dig Kaplamasi

4.4.2. Macunlama ve Zimparalama

Maketin dis kaplamasina epoksi recine ve elyaf uygulamasi yapildiktan sonra elyafin ptrizl
yerleri zimpara yardimiyla temizlenir. Elyafli ylzey temizlendikten sonra epoksi dolgu macu-
nu kullanilmalidir. Epoksi dolgu macunu, kuruma sirasinda ¢okme yapmadigindan ve esnek bir
yapida oldugundan siklikla tercih edilir. Epoksi dolgu macunu, yeterli miktarda hazirlandiktan
sonra plastik veya metal spatula ile ylzeye dikkatlice uygulanmalidir (Gorsel 4.13).

2 - _:‘ - |

Gorsel 4.13: Yiizeye spatula yardimiyla dolgu macunu uygulanmasi

Epoksi dolgu macunu kuruduktan sonra kauguk zimpara takozlariyla veya zimpara makine-
leriyle yUzeyin kaba zimparasi yapilmalidir (Gorsel 4.14).

Gorsel 4.14: Macunlu yiizeyin makine ile zimparalanmasi
Kauguk zimpara takozlari ve zimpara makinelerinin tabani maketin ylzeyine tam oturacagi
icin dUzgun bir yuzey olusturulmasina yardimci olur. Zimparalama islemi bittikten sonra yuzeye
basingli hava tutulmali ve ylizey nemli bir bez ile silinmelidir.
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4. Ojrenme Birimi

4.5. UYGULAMA

GEMI MAKETI DIS KAPLAMASINI KORUMA

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: s glivenligi tedbirlerini alarak gemi dis kaplamasini koruyucu uygulamalar

yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin dis kaplamasina epoksi recine ile elyaf uygulamasi

yapiniz.
Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 4.15: Maket yiizeyinin epoksi ve elyaf ile kaplanmasi

Kullanilacak Arag Geregler
Epoksi recine

Epoksi recine sertlestiricisi
Epoksi incelticisi

Tul elyaf

Boya fircasi

islem Basamaklari

Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Maketi dlzgun bir yuzey Uzerine hareket
etmeyecek sekilde koyunuz.

Tul elyafi, maketin olgulerini dikkate ala-
rak makas yardimiyla kesiniz.

Kestiginiz til elyafi dazgln bir ylzey Uze-
rine birakiniz.

Temiz bir kap icerisine yeterli miktarda
epoksi regine koyunuz.

Uretici firmanin tavsiyelerine uyarak uy-
gun miktarda epoksi recine sertlestiricisi-
ni ekleyiniz.

Temiz bir cubuk yardimiyla epoksi recineyi
karistirarak hazir hale getiriniz.

N

10.

11.

12.

13.

14.

Boya rulosu
Ezme rulosu
Makas

Maketin elyaf yapilacak yuzeyine epoksi
recine strunuz.

Tal elyafi, epoksi regine surulmus ylzeye
dizgUn bir sekilde yerlestiriniz.

Tul elyafin Uzerine rulo yardimiyla epoksi
recine sirunuz.

Dik veya keskin kdselere boya fircasi yar-
dimiyla epoksi regine surinuz.

Ezme rulosu ile ylzeydeki tul elyafi ezerek
ylzeyle tll elyafin bitinlesmesini sagla-
yiniz.

Diger yuzeylere de ayni islemi uygulayiniz
(Gorsel 4.15).

Kullandiginiz malzemeleri, islem bittikten
sonra epoksi incelticisiyle temizleyiniz.



Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Dig Kaplamasi

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN

N
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4. Ojrenme Birimi

4.6. UYGULAMA

GEMI MAKETI DIS KAPLAMASINI KORUMA 2

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: s glivenligi tedbirlerini alarak gemi dis kaplamasini koruyucu uygulamalar

yapmak.

YONERGE: Epoksi recine ve elyaf ile kaplanmis ylzeyin dolgu macununu ve kaba

zimparasini yapiniz.
Kullanilacak Arag Gerecler
Epoksi macun
Epoksi macun sertlestiricisi
Metal veya plastik spatula

islem Basamaklari

Is saguigi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Maketin macunlanacak yuzeyini dikkate
alarak yeterli miktarda dolgu macununu
genis spatula Uzerine aliniz.

Uretici firmanin tavsiyelerine uygun mik-
tarda macun sertlestiricisi ekleyiniz.
Dolgu macununu, metal veya plastik spa-
tula ile iyice karistiriniz.

Karisimi hazirladiktan sonra dolgu macu-
nunu yuzeyin tamamina spatula ile dikkatli
bir sekilde strunuz.

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

9]

Genis spatula
Kaucuk zimpara takozu
Zimpara

Dolgu macunu tamamen kuruduktan son-
ra yuzeyde dolgu macunu birikintileri var-
sa zimpara yardimiyla bu birikintileri du-
zeltiniz.

Ylzeyin macun birikintilerini kabaca aldik-
tan sonra kauguk zimpara takozuna 80'lik
zimpara takarak ylzeyin tamamini zimpa-
ralayiniz.

Zimpara isleminin tul elyafi yizeyden te-
mizlemesine izin vermeyiniz.

Zimparalama islemi bittikten sonra ylzeye
basingli hava tutunuz.

10. YlUzeyi temiz ve nemli bir bezle siliniz.

Alinan Degerler / Sonug
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DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
Is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

OLCUTLERE VERILEN PUAN

25
35
20
10
10
100

Adi Soyadi
Tarih

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN

imza
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Ogrenme Birimi

O
\
GEMI MAKETI
GUVERTE KAPLAMASI
) KONULAR KAVRAMLAR

3.1. GUVERTE KAPLAMASI, KUPESTE VE BASTONUN HAZIRLANMASI AMBAR AGZI

3.2. AMBAR AGZININ ACILMASI VE AMBAR KAPAGI YAPIMI AMBAR KAPAGI

5.3. GUVERTENIN KAPLANMASI VE MACUN GEKME ISLEMI PARAGOL
BASTON

NELER OGRENECEKSINiz?

a) Endaze planina gore giiverte kaplamalarini ve kiipesteyi hazirlama
b) Endaze planina gore ambar agzi agma ve ambar kapaklari yapma
c) Kemere formuna uygun olarak giiverteyi kaplama ve macun ¢cekme
d) Endaze planina gore posta uclarina kiipesteleri kaplama




5. Ogrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Sizce guvertelerde hangi
kaplamalar kullanitmali-
dir? Arkadaslarinizla tar-

tisiniz.

2.Size gore maketin glver-

tesi kaplanirken olusabi-
lecek sorunlar nelerdir?

Arkadaslarinizla tartisiniz.

5.1. GUVERTE KAPLAMASI, KUPESTE
VE BASTONUN HAZIRLANMASI

Giiverte gemilerin bastan kica kadar metal, kompozit veya
ahsap malzemelerle désenmis yuzey platformlaridir. Guverte-
lerin zemini kemerelerden olusur. Guvertenin Uzerinde bulunan
Ust bina boslugu, havuzluk, ambar agizlarinin yerleri, kipeste-
nin kaplanacagi yerler ve vardavelalarin monte edilecegi kisim-
lar, geminin endaze planina gore belirlenir. Glverte kaplamala-
ri, givertenin zeminini olusturdugu gibi kamaralarin da tavanini
olusturan yapi elemanlaridir. Maket gemilerde guverte Uzerinde
bulunmasi gereken guverte elemanlarinin yerleri postalarla ve
kemerelerle belirlenir.

Endaze planina gore guvertenin zemin kaplamasinin sekli
Ust gorunus dikkate alinarak belirlenir. Zemin désemesi belir-
lendikten sonra Ust bina bosluklari, ambar agizlari ve kipeste
yerleri cizilerek glverte zemin kaplamasi kesilir Gorsel 5.7).

94

Gorsel 5.1: Giiverte zemini

Guverte zemini hazirlandiktan sonra guvertenin déseme
sekline (diz veya distan merkeze dogru) karar verilir. Gemi ma-
ketinin glvertesi tek parca halinde diiz desenli bir ahsap kapla-
mayla da dosenebilir.

Guverte doseme pargalari hazirlandiktan sonra, hazirlanan
guverte zemini pargasi dikkate alinarak posta uclarina ve gu-
verte kenarlarina désenecek kipeste parcalari hazirlanir (Gor-
sel 5.2).



Gemi Maketi Giiverte Kaplamasi

Gorsel 5.2: Kiipeste parcalari ve baston

Klpeste parcalari hazirlandiktan sonra bastonun da hazirlanmasi gerekir. Baston, glverte-
nin ucu ile bas bodoslamanin tepe noktasindan ileriye dogru uzanan yuvarlak veya dikdortgen
kesitli ahsap veya metal parcadir (Gérsel 5.3).

Gorsel 5.3: Kiipeste ve baston birlesimi

Gemi maketinde baston, kipeste ile birlikte bas bodoslamaya bir paragol yardimiyla tutturu-
labilir (Gorsel 5.4).

Gorsel 5.4: Bastonun bas bodoslamaya montaji
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5. Oijrenme Birimi
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AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketinin giiverte kaplamasini ve

ambar agzi boslugunu hazirlamak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin giiverte zeminini,
ambar agzi boslugunu ve glverte kaplamasini hazirlayiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 5.5: Ambar agzi boglugunun agilmasi

Kullanilacak Arag Geregler

Tezgah Ustl serit testere makinesi
Ahsap papel kaplama

4 mm kontrplak

Masif tutkali

Pres makinesi

islem Basamaklari

is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 1.7 ve 1.8de hazirladiginiz gi-
verte sablonlarini aliniz.

Guverte olculerini dikkate alarak kontrp-
lagi kesiniz.

Kestiginiz papel kaplamayi kontrplagin
Uzerine iskence veya pres makinesi yardi-
miyla presleyiniz.

Preslediginiz parcanin temizligini yaparak
yuzeyini titresimli zimpara makinesi yardi-
miyla zimparalayiniz.

4 mm kontrplak tGzerine guverte sablonu-
nu koyarak sablonun yaklasik 6 mm digina
cikacak sekilde glverte zeminini giziniz.

Glverte zemini Uzerinde belirlediginiz

10.

11.

12.

13.

Titresimli zimpara makinesi
Iskence

Dekupaj makinesi

Maket bigcagi

. Metal mastar

ambar agzi boslugunu ciziniz.

Kontrplagi, cizdiginiz sinirlardan dekupaj
makinesi ile kesiniz.

Ambar agzi boslugunu dekupaj makinesi
veya tezgah Usti serit testere makinesi ile
kesiniz (Gorsel 5.5).

Gulvertenin zemin parcgasini kestikten son-
ra temizligini yapiniz.

Guvertenin uzunlugunu dikkate alarak pa-
pel kaplamanin boyunu kesiniz.

Guvertenin genisligini dikkate alarak papel
kaplamanin kag adet kesilecegini hesapla-
yiniz.

Yeterli sayida papel kaplamayi, mastar ve
maket bicagi yardimiyla 1 cm genisliginde
seritler halinde kesiniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

GemiMaketi Giiverte Kaplamasi

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi
Stre Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN

9



AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére kipeste ve baston

parcalarini hazirlamak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin kiipeste parcalarini ve

bastonunu hazirlayiniz.
Kullanilacak Arag Geregler

Tezgah UstU serit testere makinesi
Ahsap papel kaplama

4 mm kontrplak

Masif tutkali

islem Basamaklari

Eall o

1. s sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

2. Uygulama 19da hazirladiginiz glverte
sablonlarini aliniz.

3. Kemere ve baston parcalarini dikkate ala-
rak kontrplagi kesiniz.

4. Kestiginiz papel kaplamayr kontrplagin
Uzerine iskence veya pres makinesi yardi-
miyla presleyiniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

O N W;

Pres makinesi

Titresimli zimpara makinesi
Iskence

Dekupaj makinesi

Preslediginiz parcanin temizligini yaparak
yuzeyini titresimli zimpara makinesi yardi-
miyla zimparalayiniz.

Kontrplak Uzerine kiipeste ve baston sab-
lonunu koyarak sinirlarindan giziniz.

Cizdiginiz sinirlardan kipesteyi ve basto-
nu tezgah Ustl serit testere makinesinde
kesiniz.

Kupeste ve bastonu kestikten sonra kesti-
giniz parcalarin temizligini yapiniz.

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLQUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagugi ve Guvenligi 10
Slre Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi :
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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Gemi Maketi Giiverte Kaplamasi

5.2. AMBAR AGZININ ACILMASI VE AMBAR KAPAGI YAPIMI

Ambar agizlari; geminin guvertesinden ambarlara giris, personelin glverteden kamaralara
girisi, zincirlik ve motorun sokulup takilmasi icin agilan bosluklardir. Ambar kapaklari ise ambar
agizlarini tamamen kapatarak su gegirmez hale getirmek ve ambarda muhafaza edilen yuka,
havanin ve suyun bozucu etkilerinden korumak icin yapilan kapaklardir. Ambar kapaklarina
kaporta adi da verilir. Gemi maketinde gercegine uygun élcekte ambar bosluklari acilir. Ambar
kapaklari, agilan bosluklara uygun bir bigcimde hazirlanmalidir. Ambar kapaginin zemine tama-
men yerlestirilmesi icin guvertenin i¢c kismina yardimci parcalar yerlestirilmelidir (Gorsel 5.6).

Gorsel 5.6: Ambar agzi boglugu ve ambar kapagi
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5. Oijrenme Birimi

A

PWNR

100

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére ambar kapagi yapmak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin ambar kapagini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Garsel 5.7: Ambar kapagi

Kullanilacak Arag Gerecler

Tezgah UstU serit testere makinesi
Ahsap papel kaplama

4 mm kontrplak

Masif tutkali

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 5.1de hazirladiginiz ambar agzi
boslugunu dikkate alarak kontrplagi kesi-
niz.

Kestiginiz papel kaplamayr kontrplagin
Uzerine iskence vyardimiyla presleyerek
yapistiriniz.

o

Iskence
Titresimli zimpara makinesi
Dekupaj makinesi

Preslediginiz parcanin temizligini yaparak
ylzeyini titresimli zimpara makinesi yardi-
miyla zimparalayiniz.

Projede belirtilen ambar agzi bosluguna
g6re ambar kapad! yapiniz.

Ambar kapagdini yaptiktan sonra temizligi-
ni yapiniz.

Temizligini yaptiginiz ambar kapagini gi-
vertedeki yerine monte ediniz (Gorsel 5.7).



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

GemiMaketi Giiverte Kaplamasi

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi
Stre Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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5. Oijrenme Birimi

5.3. GUVERTENIN KAPLANMASI VE MACUN GEKME ISLEMI

Gulverte seklinden biraz genis olacak sekilde hazirlanan zemin kaplama parcasi, postalarin
uclarina ve kemerelere yapistirilir. Zemin kaplamasi guverteye yapistirildiktan sonra kaplama
sekline gore hazirlanan ahsap kaplamalar istenilen doseme sekline gore zemine yapistirilir
(Gorsel 5.8).

Gorsel 5.8: Giiverte zemininin montaji
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GemiMaketi Giiverte Kaplamasi

Zemin kaplamasi tek parca yapilacaksa diz desenli ahsap kaplamasi 4 mm kalinliginda bir
kontrplak Uzerine yapistirilarak gliverte zemini ile birlikte bir batin olarak kesilebilir.

Guverte kaplandiktan sonra ambar kapaginin kaplanmasi islemi de yapilmalidir. Tum kapla-
ma islemi tamamlandiktan sonra guverte citalarla kaplanmissa ¢ita aralarina derz dolgu macu-
nu gekilir.

Gorsel 5.9: Guiverteye sika macunu gcekme iglemi
Glverte tek parca kaplama ile kaplanmissa glverte Gzerinde bulunan Ust bina vb. elemanla-
rin birlesme yerlerinde olusabilecek bosluklarin da sika macunu ile kaplanmasi gerekir (Gorsel
5.9).
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5. Oijrenme Birimi

A

N
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AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére glverteyi kaplamak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin glvertesini kaplayiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

]
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Gorsel 5.10: Giivertenin kaplanmasi

Kullanilacak Arag Geregler

Ahsap papel kaplama
Masif tutkali
Iskence

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 5.1de hazirladiginiz glverte ze-
min parc¢asini aliniz.

Glverteyi tek parga ahsap kaplamayla
kaplayacaksaniz guverte zemin pargasinin
Uzerine papel kaplamasini iskence veya
pres makinesi yardimiyla presleyerek ya-
pistiriniz.

Guverteyi kaplama seritleri ile kaplamak
istiyorsaniz Uygulama 5.1de hazirladiginiz
kaplama seritlerini kullaniniz.

Zimpara
Maket bicagi

ik kaplamayl, guvertenin orta eksenine
duzgun bir sekilde yapistiriniz.

Diger kaplamalari glGvertenin her iki yani-
na aralarinda 2 mm bosluk kalacak sekil-
de yapistiriniz.

Guvertenin tamamini ayni yontemle kapla-
yiniz (Gorsel 5.10).

Guverte kaplamasini tamamladiktan sonra
yuzeyi ve kaplama aralarini hafif zimpara-
layarak temizleyiniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

GemiMaketi Giiverte Kaplamasi

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi
Stre Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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AMAG: is glvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére giiverteye macun gekmek.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin givertesine macun

cekme islemini yapiniz.

Kullanilacak Arag Gerecler
Sika macunu
Sosis silikon tabancasi

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Silikon tabancasina kaplama aralarina
gore ince ucu takiniz.

Silikon tabancasina sika macununu yer-
lestiriniz.

Kaplamalarin arasindaki bosluklara yu-
zeyden biraz siskin olacak sekilde macun
cekiniz.

Zimpara
Maket bicagi

Macunu, Gretici firmanin belirttigi stre ka-
dar kurumaya birakiniz.

Macun kuruduktan sonra yuzeydeki fazla-
liklari maket bicagiyla kesiniz.

Macun fazlaliklarini kestikten sonra yUzeyi
hafif zimparalayiniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLGUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN

Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagugi ve Guvenligi 10
Slre Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza

106



Gemi Maketi Giiverte Kaplamasi

5.4. POSTA UGLARINA KUPESTE VE BASTONUN
KAPLANMASI

Glverte zemininin sekline ve glverte kaplamasinin formuna gore hazirlanan kipeste parga-
lar1, glverte Uzerine ve posta uglarina yapistirilir (Gérsel 5.17).

|

Gorsel 5.11: Kiipeste ve bastonun gliverteye ve posta uglarina montaji

Klpeste parcalari ile birlikte bastonun da glverte ve bas bodoslamaya yapistirilmasi gerekir.
Bastonun ve bodoslamaya yapistirilan paragolun sekli kipestenin formuna gore tasarlanmalidir.
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AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére posta uclarina

kupesteleri ve bastonu kaplamak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin posta uclarina
kupesteleri ve bastonu yapistiriniz.

Kullanilacak Arag Geregler
1. Kuipeste ve baston
2. Hizliyapistirici tutkal
islem Basamaklari

1. s saglgr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

2. Uygulama 5.2'de hazirladiginiz kiipeste ve
baston parcgasini aliniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Zimpara
Maket bicagi

Klpeste ve bastonu endaze planina gore
guverte Uzerine ve posta uclarina hizli ya-
pistirici tutkal yardimiyla yapistiriniz.

Klpeste ve bastonu yapistirdiktan sonra

kenarlarinda tutkal fazlaliklari varsa zim-
para ile temizleyiniz.

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLQUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Sagugi ve Guvenligi 10
Slre Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi :
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza

108



r = 0.,

Ogrenme Birimi

P |

) | GEMI MAKETI o
UST BINASI VE KAPTAN KOSKU

- KONULAR KAVRAMLAR
6. UST BINA VE KAPTAN KiSKil ELEMANLARININ iMALATI USTBINA
6.2. UST BINA VE KAPTAN KOSKi} ELEMANLARININ MONTAJI KAPTAN Kilgki

6.3. UST BINA VE KAPTAN KOSKUNiIN GUVERTE GZERINE MONTAJI

NELER OGRENECEKSINiz?

a) Endaze planina gore iist bina ve kaptan koskii elemanlarinin imalatini yapma
b) Endaze planina gore iist bina ve kaptan koskii elemanlarinin montajini yapma
c) Endaze planina gére iist bina ve kaptan koskiinii giiverte lizerine montajini yapma




6. Ogrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Sizce gemi maketinin Ust

binasinda ve kaptan kos-
kinde neler bulunmali-
dir? Arkadaslarinizla tar-

tisiniz.

10

6.1. UST BINA VE KAPTAN KOSKU
ELEMANLARININ IMALATI

Gemi maketinin Ust binasini olusturan elemanlar, gergek
boyutlarda imal edilmis bir geminin Ust binasinda bulunan ele-
manlarla hemen hemen aynidir. Ust bina ve kaptan késku, gemi
maketini estetik yénden zenginlestirir. Ust bina ve kaptan kés-
kinun formu, geminin karina ve borda yapisinin formuna uygun
olmalidir. Ust binada yer alan lumbuz ve pencereler, (ist binanin
blylkligine uygun oranda tasarlanmalidir. Ust bina ve kaptan
koskl ayri ayri tasarlanip imal edilebildigi gibi bir buttn olarak
da tasarlanip imal edilebilir.

Ayri veya bir butln olarak tasarlanmis Ust bina ve kaptan
koskl, endaze planina gore, postalarin Gzerinde acilmis olan
bosluklara yerlestirilmelidir. Boylece Ust binanin ve kaptan kos-
kinin yan formunun gemi maketine saglam bir sekilde tuttu-
rulmasi saglanir (Gorsel 6.1).

Gorsel 6.1: Ust bina bosluklari

Endaze planina gore nestingleri ¢ikarilan Ust bina ve kaptan
koskU elemanlari el makinelerinde veya CNC makinesinde ke-
sildikten sonra ylzeyleri ve kenarlari temizlenir (Gorsel 6.2).



Gorsel 6.2: Ust bina yan pargalarinin yerlerine aligtirilmasi

6.2. UST BINA VE KAPTAN KOSKU ELEMANLARININ
MONTAJI

Ust binalar, bitiin halde veya parcalar halinde imal edildikten sonra giiverteye monte edil-
melidir. Butin halde imal edilen Ust bina ve kaptan koskl, maketten ayri bir yerde tim parcalari
birlestirildikten sonra guverte Gzerindeki yerine monte edilir.

Parcalar halinde imalati yapilan Ust bina ve kaptan koskdnin 6nce yan parcalari posta ve
gluvertedeki yerlerine monte edilir. Daha sonra diger parcalari birbirine yapistirilarak tst bina
ve kaptan késki olusturulur. Ust binanin ve kaptan késkini olusturan elemanlarin diiz olmayan
kavisli yUzeylerinin bulunmasi halinde tim parcalarinin ayri olacak sekilde tasarlanmasi daha
uygundur. Ayri ayri guverteye tutturulan elemanlarin kavisli yuzeylerinin montaji daha kolaydir.

Temizligi tamamlanan Ust bina ve kaptan koskd elemanlarinin tim pargalari, glverte Gze-
rindeki bosluklara tutkal kullanilmadan yerlestirilerek alistirilir. Yerlerine alistirilan ust bina ve
kaptan késkunun tavan, 6n cam, gineslenme platformu gibi elemanlari da yerlerine tutkalsiz bir
sekilde yerlestirilerek alistirilir (Gorsel 6.3).

m
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6. Ogrenme Birimi

. . N
e i \ .
Gorsel 6.3: Ust bina parcalarinin yerlerine aligtiriimasi

Ust binanin tiim parcalari alistirildiktan sonra tutkallanarak iskence yardimiyla yerlerine
yapistirilir (Gorsel 6.4).
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Gemi Maketi Ust Binasi ve Kaptan Kskii

6.3. UST BINA VE KAPTAN KOSKUNUN GUVERTE UZERINE
MONTAJI

Ust bina ve kaptan késki, bitiin halde tasarlanmissa dnce maketten ayri bir yerde tiim par-
calari birlestirilir. Daha sonra tutkallanir ve guverte Uzerinde dnceden belirlenen yerlerine is-
kence yardimiyla yapistirilir (Gorsel 6.5).

Gorsel 6.5: Ust bina ve kaptan kiskiiniin giiverte iizerine montaji

1



6. Ogrenme Birimi

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére Ust bina ve kaptan
koskunun imalatini yapmak.
YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin Ust binasi ve kaptan
kosklUnu olusturan Ust bina yan parcalari, guneslenme zemini, Ust bina
tavani ve 6n cam gercevesini yerlerine alistirarak imalata hazirlayiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 6.7: Ust bina giineglenme zemini ve tavan pargasi

Gorsel 6.8: Ust bina 6n cam gergevesi
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Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 6.9: Ust bina kaptan kiskiiniin pargalarinin imalata hazirlanmasi
Kullanilacak Arag Geregler

1. Ust bina nestingleri
2. Masif tutkali

islem Basamaklari

1. s sagligi ve glvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

2. Uygulama 2.4'te kestiginiz Ust bina nes-
tinglerini aliniz (Gorsel 6.6, 6.7 ve 6.8).

3. Ust bina ve kaptan késki elemanlarindan
yan parcalarini posta ve guverte Uzerinde-
ki yerlerine alistiriniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

3.
4,

Hizli yapistiricr tutkal
iskence

Yan parcayi alistirdiktan sonra Ust binanin
tavanini yerlestiriniz.

GuUneslenme alanini olusturan guneslen-
me zemini ve 6n cam gergevesini Ust bina
Uzerine yerlestiriniz.

Tam pargalari alistirdiktan sonra parca
kenarlarinda fazlaliklar ve aci farklitiklari
varsa tiraslayarak imalata hazir hale geti-
riniz (Gorsel 6.9).

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLQUTLERI OLQUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Diizen 20
is Sagugi ve Guvenligi 10
Sire Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) Imza
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6. Ogrenme Birimi

A

116

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére Ust bina ve kaptan

késkdnUn montajini yapmak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin tst binasi ve kaptan

késkunun montajini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 6.10: Ust bina ve kaptan kiskiiniin montaji

Kullanilacak Arag Geregler
Ust bina nestingleri
Masif tutkali

Hizli yapistirici tutkal

islem Basamaklari

Is saguigr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 6.1de kesip alistirdiginiz st
bina ve kaptan kdsku elemanlarini aliniz.

Ust bina ve kaptan késkii elemanlarini yan
parcalardan baslayarak sirasiyla tavan,
guneslenme alani 6n pargasi, 6n cam cer-
cevesi ve tavandaki seyir alani 6n panelini
hizli yapistirici tutkal ile birbirine yapistiri-
niz (Gorsel 6.10).

4,
5.

Iskence
Zimpara

Yapistirma sirasinda gerekirse iskence
kullaniniz.

Ust bina ve kaptan késkinin montajini
tamamladiktan sonra tutkal fazlaliklarini
zimpara ile temizleyiniz.



Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Uist Binasi ve Kaptan Kaskii

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU

OLGCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN

25
85
20

OGRETMENIN
Adi Soyadi :
Tarih
imza

1



6. Ogrenme Birimi

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére Ust bina ve kaptan
koskunun guverte Uzerine montajini yapmak.

YONERGE: Endaze planina uygun bir sekilde gemi maketinin Ust binasi ve kaptan
koskUnun guverte Uzerine montajini yapiniz.

Kullanilacak Arag Geregler
Masif tutkali

Hizli yapistirici tutkal

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 6.1de montajini yaptiginiz Gst
bina ve kaptan koskunu aliniz.

Ust bina ve kaptan késkini endaze plani-
na gore guvertede belirlenen yerine alis-
tiriniz.

Guverte Uzerine alistirdiginiz Ust bina ve
kaptan koskinU uygun tutkal yardimiyla
yerine yapistiriniz.

Uygulamaya iligkin Degerlendirmeler

Iskence
Zimpara

Hizli yapistirici tutkal kullanmadiginiz yer-
lerde iskence kullaniniz.

Yapistirma sirasinda tutkal fazlaliklarini
temizleyiniz.
Ust bina ve kaptan késkinin glverteye

montajini tamamladiktan sonra tutkal faz-
laliklarini zimpara ile temizleyiniz.

Alinan Degerler / Sonug

18

DEGERLENDIRME OLGUTLERI OLGUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN

islemler 35

is Sagligi ve Givenligi 10

TOPLAM 100



r = 1.,

Ogrenme Birimi

_ GEMI MAKETI
UST YUZEY ISLEMLERI

KONULAR KAVRAMLAR
7.1. GEMi MAKETININ PERDAH iSLEMLER] PERDAH
7.2. MAKETIN YAPI ELEMANLARI UZERINDE GN HAZIRLIKLAR ASTAR
7.3. MAKET YUZEYINiN BOYANMASI EPOKS]

NELER OGRENECEKSINIZ?
a) Projeye gore gemi maketinin perdah islemlerini yapma
b) Gemi maketi yapi elemanlari {izerine on hazirliklari yaparak piiriizsiiz
yiizey olusturma
c) Projeye gore gemi maketini boyama




1.

120

7. Ogrenme Birimi

HAZIRLIK CALISMALARI

Sizce gemi maketinin yu-
zeyi hangi 6zelliklerde ol-
malidir? Sinifinizda arka-
daslarinizla tartisiniz.

7.1. GEMi MAKETININ PERDAH
|SLEMLERI

Gemi maketinin ana elemanlarinin montaji yapildiktan son-
ra maketin boyamaya hazir hale getirilmesi igin Ust ylzey is-
lemlerine ihtiyac vardir. Ust yizey islemleri sirasiyla yiizey
temizligi, zimparalama, astar boyama, yoklama macunu, ince
zimparalama ve ikinci kat astar boyama islemlerini kapsar. Ust
yuzey islemleri yapildiktan sonra ylzey son kat boyaya hazir
hale getirilir.

7.1.1. Yiizeyin Kaba Zimparalanmasi

Maketin karina ve bordasinin dis kaplamasinin ardindan tul
elyaf ve macunlama islemi yapildiktan sonra kaba zimparasi
yapilir. Maketin glUvertesi; kipeste, baston, Ust bina ve kaptan
koskU gibi ana elemanlarin montaji yapildiktan sonra yuzey-
de montaj sirasinda olusan darbe izleri, macun birikintileri ve
tutkal fazlaliklari gibi olumsuzluklarin giderilmesi icin 180 veya
200 numara zimpara ile kaba bir sekilde tekrar zimparalanma-
lidir. Zimparalama islemi duz yuzeylerde makineyle yapilmali,
duz olmayan yuzeylerde ise kauguklu zimpara takozuyla yapil-
malidir (Gosel7.1).




2.

7.1. UYGULAMA

GEMI MAKETININ PERDAH ISLEMLERI

TT——
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Gemi Maketi Ust Yiizey islemleri

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére maketin perdah

islemlerini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin kaba zimparasini yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

/

Gorsel 7.2: Yiizeyin kauguklu zimpara takozu ile zimparalanmasi

Kullanilacak Arag Gerecgler
180 ve 200 numara zimpara
Kauguklu zimpara takozu

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 6.3'te montajini yaptiginiz gemi
maketini aliniz.

Eksantrik zimpara makinesine 200 numa-
ra zimpara takarak maketin karinasini ve
bordasini zimparalayiniz.

Zimpara makinesinin ulasamadigi kisimla-
ri kauguklu zimpara takozuna 200 numara
zimpara takarak zimparalayiniz.

Eksantrik zimpara makinesi
Bez

Zimparalama islemleri bittikten sonra yu-
zeye basingli hava tutunuz.

Ylzeyi az nemli bir bezle siliniz.

Guverte ve Ust binanin ytzeylerini kauguk-
lu zimpara takozuna 180 numara zimpara
takarak zimparalayiniz (Gorsel 7.2).

Zimparalama iglemleri bittikten sonra yu-
zeye basincli hava tutunuz.

Yazeyi kuru bir bezle siliniz.
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7. Orenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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Gemi Maketi Ust Yiizey islemleri

7.2. MAKETIN YAPI ELEMANLARI UZERINDE ON
HAZIRLIKLAR

Gemi maketinin son kat boya ve cilaya hazir hale getirilmesi igin plrizsiz bir ylzey olustu-
rulmalidir. PUrtzsiz bir ylzeyin olusturulmasi icin maketin tum ytzeylerinin dizgun bir sekilde
zimparalanmasi ve macunlanmasi gerekir.

1.2.1. Piiruizsuiz Yuzey Olusturma
Maketin borda ve karina yUzeyleri, kaba zimparama islemi yapildiktan sonra 280 veya 300
numara zimpara ile zimparalanmalidir (Gérsel 7.3).

o

Gorsel 7.3: Karinanin zimparalanmasi

Zimparalama islemi yapildiktan sonra ylUzeye basingli hava tutulmalidir. Basincli hava tutu-
lan yuzey hafif nemli bir bezle silinmelidir.

Maketin giverte ve Ust binasinin da 280 veya 300 numara zimpara ile zimparalanmasi gere-
Kkir. Duz olan yuzeyler zimpara makineleriyle, diz olmayan yuzeyler ise kauguk zimpara takoz-
lariyla zimparalanmalidir (Gérsel 7.4).

A7 AR

Gorsel 7.4: Ust binanin kauguklu zimpara takozu ile zimparalanmasi
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7. Ogrenme Birimi

1.2.2. Yiizeye Astar Boya, Macun ve Vernik Uygulanmasi

Astar boya, ylzeyi son kat boyaya hazirladidi gibi yizeyde olusabilen ve kolay fark edileme-
yen girinti ¢cikintilarin ve derin olmayan ¢okintulerin ortaya ¢ikmasini saglar. Astar boya kuru-
duktan sonra yuzeyde fark edilen ¢ékuntllerin giderilmesi icin ¢okuntllerin oldugu bolgelere
ince yoklama macunu cekilmelidir.

Yoklama macunu ¢ekildikten sonra 280 numara zimpara ile ylzeyin zimparalanmasi gerekir.
Yuzeyin ince zimparasi yapildiktan sonra ikinci kat zimpara yapilmalidir (Gérsel 7.5).

Gorsel 7.5: Astar boyasi atilmis yiizeye yoklama macunu uygulamasi

Glverte ve Ust binanin ylzeylerinin boyanmasi halinde yapilacak islemler karina ve bordada
yapilacak islemlerin aynisidir. Glverte ve Ust binanin bazi kisimlarinin verniklenmesi gerekiyor-
sa glverte ylzeyine cift bilesenli politretan esasli vernik uygulanmalidir (Gorsel 7.6).

Gorsel 7.6: Borda ve karinaya astar boya uygulamasi

Tek kat uygulanan politretan vernik, ylizeyde cok ince bir katman olusturacagindan ahsabin
yapisindan kaynaklanan pirizleri kapatamaz. Guverte ve st binanin plrizsiz hale getirilmesi
icin 3-4 kat vernik uygulanmalidir. itk kat vernik uygulandiktan sonra verniklenen yizey 300-350
numara zimpara ile zimparalanmali ve diger katlar icin de ayni islemler yapilmalidir.
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Gemi Maketi Ust Yiizey iglemleri

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére maketin ylzeyini

pUrizsiz hale getirmek.

YONERGE: Gemi maketinin ylzeyine astar boya ve macun uygulamasi yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 7.7: Maket ylizeyine astar boya ve macun uygulanmasi

Kullanilacak Arag Gerecler
Epoksi astar boya

Epoksi astar boya sertlestiricisi
Epoksi macun

Epoksi macun sertlestiricisi
Boya tabancasi

Boya kabi

Boya fircasi

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Uygulama 7.1de kaba zimparasini yaptigi-
niz gemi maketini aliniz.

Karina ve bordanin astar boyasini yapmak
icin guverte ve Ust binayl maskeleme ge-
recleriyle maskeleyiniz.

Yeterli miktarda epoksi astar boyayi boya
kabina aliniz.

Uretici firmanin onerisini dikkate alarak
epoksi boya sertlestiricisini ekleyip iyice
karistiriniz.

Hazirladiginiz astar boyayr bekletmeden
boya tabancasina aktariniz.

Karina ve bordayi astar boya ile boyayiniz.

Astar boya kuruduktan sonra yluzeyde
ortaya cikan ¢okuntuler igin epoksi astar
macun hazirlayiniz.

8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.

10.

11.

12,

13.

14.

Spatula

280 numara zimpara
300 numara zimpara
Bez

Maskeleme ortusu
Maskeleme bandi
Kompresor makinesi

Hazirladiginiz epoksi astar macunu c¢o-
kuntUlerin Uzerine ince bir sekilde spatula
ile strinuz.

Ylazeydeki macun kuruduktan sonra kau-
cuk zimpara takozuna 280 numara zimpa-
ra takarak macun yuzeylerini zimparalayi-
niz.

Macun yuzeylerini zimparaladiktan sonra
tam yizeyi 300 numara zimpara ile hafifce
zimparalayiniz.

Zimparalama islemi bittikten sonra yuze-
ye basincli hava tutarak az nemli bir bezle
yuzeyi siliniz.

Ikinci kat astar boyayi hazirlayarak ylzeye
uygulayiniz (Gérsel 7.7).

Ikinci kat astar boya uygulamasindan bir
muddet sonra maskeleme bandini soku-
nuz.

125




7. Orenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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Gemi Maketi Ust Yiizey islemleri

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére maketin ylzeyini

pUrizsiz hale getirmek.

YONERGE: Gemi maketinin giivertesine, Ust bina ve kaptan koskiine son kat éncesi

vernik uygulamasi yapiniz.

Uygulamaya Ait Garseller

Gorsel 7.8: Giiverteye vernik uygulamasi

Kullanilacak Arag Gerecler

Cift bilesenli politretan vernik
Polilretan tiner

Boya tabancasi

Vernik kabi

Boya fircasi

Bez

islem Basamaklari

Is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak aracg gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Gemi maketinin karina ve bordasini mas-
keleyiniz.

Guverte ve Ust bina Uzerinde verniklenme-
yecek kisimlari maskeleyiniz.

Vernigin birinci bilesenini vernik kabina
yeterli miktarda aliniz.

Uretici firmanin tavsiyesini dikkate alarak
vernigin ikinci bilesenini vernik kabina ye-
terli miktarda ekleyip iyice karistiriniz.

%

10.
11.

10.

Maskeleme 6rtusu
Maskeleme bandi
Kompresor makinesi
Kauguklu zimpara takozu
300 numara zimpara

Vernigin kivaminin koyu olmasi durumun-
da vernigi politretan tiner ile inceltiniz.
Hazirladiginiz vernigi boya tabancasina
aktariniz.

Guverte ve Ust binanin verniklenecek ki-
simlarina ilk kat vernik uygulamasini ya-
piniz.

Ilk kat vernik kuruduktan sonra kaucuk
zimpara takozuna 300 numara zimpara
takarak yuzeyi zimparalayiniz.

Katlar arasini ayni sekilde zimparalayarak
yuzeylere U¢ kat vernik uygulamasi yapiniz
(Gorsel 7.8).
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7. Orenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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85
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Tarih
Imza
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Gemi Maketi Ust Yiizey islemleri

7.3. MAKET YUZEYININ BOYANMAS|

Maketin tim ylzeyleri plrizsiz hale getirildikten sonra Ust ylzey islemlerinin son asamasi
olan son kat boya ile maketin boyanmasi gerekir. Maketin tasarim asamasinda belirlenen boya
cesidi daha once kullanilan astar boya ve macuna uyumlu olmalidir. Karina ve bordanin bo-
yanmasi icin gUvertenin, ust binanin, yumru ve platformun maskelenmesi gerekir. Maskeleme
islemi iz birakmayacak 6zellikte
kagit bantlar yardimiyla yapil-
malidir. Boya uygulandiktan son-
ra boyanin kurumaya baslamasi
asamasinda maskeleme bandi
dikkatli bir sekilde sékulmelidir.

Maketin boyanmasi genellik-
le puskurtme yontemi ile yapilir
(Gorsel 7.9).

Ust binanin boyanmasi icin
daha o6nce verniklenen kisimlar
maskelenmeli; karina ve bor-
danin boyanmasinda kullanilan
arag, yontem ve tekniklerin ayni-
si uygulanmalidir (Gorsel 7.10).

Ust bina boyandiktan sonra tiim
yuzeylerin son kat boyasinin
kurumasi beklenmelidir. Tum
yuzeylerin boyasi kuruduktan
sonra karinaya zehirli boya atil-
malidir. Zehirli boya atilmadan
once maketin boyanmayacak ki-
simlari dizgun bir sekilde mas-
kelenmelidir. Zehirli boyanin ka-
rinaya atilmasi icin sprey boya
veya boya tabancasi kullanilabilir
(Gorsel 7.11.).

Gorsel 7.11: Zehirli boya uygulamasi
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AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak endaze planina gére maketin son kat
boyasini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin bordasina, giivertesine ve iist binasina son kat boya
uygulamasi yapiniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 7.12: Karina ve bordaya son kat boya uygulamasi
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Gemi Maketi Ust Yiizey iglemleri

Gorsel 7.13: Giiverte ve list binaya son kat boya uygulamasi

Kullanilacak Arag Gerecler
Epoksi son kat boya

Epoksi son kat boya sertlestiricisi
Boya tabancasi
Boya kabi

islem Basamaklari

Is saguigr ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Gemi maketinin givertesini maskeleyiniz.

Guverte ve Ust bina Gzerinde vernikledigi-
niz kisimlari maskeleyiniz.

Son kat boyanin birinci bilesenini boya ka-
bina yeterli miktarda aliniz.

Uretici firmanin tavsiyesini dikkate alarak
son kat boya sertlestiricisini boya kabina
yeterli miktarda ekleyip iyice karistiriniz.

0N W

Boya fircasi
Maskeleme ortusu
Maskeleme bandi
Kompresor makinesi

Hazirladiginiz boyayi boya tabancasina ak-
tariniz.

Bordayi ve karinayi boyayiniz (Gérsel 7.12,
7.13).

Ust binanin boyanacak kisimlarini boyayi-
niz.

Boyama islemi tamamlandiktan bir mad-
det sonra maskeleme bandini sokinuz.
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7. Orenme Birimi

Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Diizen
is Saguigi ve Guvenligi
Sire Kullanimi
TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :
se Baslama (Tarih/Saat) :

Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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, = 8.

Ogrenme Birimi

........

GEMI MAKETI DONANIM
ELEMANLARININ MONTAJI

KONULAR KAVRAMLAR
8.1. VARDAVELA VE PASARELLANIN GUVERTE UZERINE MONTAJI VARDAVELA
8.2. IRGAT VE ZINCIRLIGIN GUVERTE UZERINE MONTAJI PASARELLA
8.3. BABA, KURTAGZI VE KOCBOYNUZUNUN GUVERTE UZERINE MONTAJI KURTAGZI
KOGBOYNUZU
NELER OGRENECEKSINIZ? CAGS
a) Genel plana gdre vardavela, baston ve pasarellanin giiverte iizerine montajini

yapma
b) Genel plana gdre irgat ve zincirligin giiverte iizerine montajini yapma
c) Genel plana gore baba, kurtagzi ve kogboynuzunun giiverte iizerine montajini
yapma




8. Oijrenme Birimi

8.1. VARDAVELA VE PASARELLANIN
GUVERTE UZERINE MONTAJI

Vardavela, gemilerin Ust glvertesinde veya diger Ust yapila-
rinin Ustindeki kenarlara ve klpeste Uzerine dikey olarak mon-
te edilmis korkuluklardir.

Pasarella, genellikle geminin ki¢ tarafindan iskele veya rih-
tima ¢ikmak ya da iskele veya rihtimdan gemiye ¢ikmak igin kul-
lanilan portatif koprulerdir.

Gemi maketinin boyutlarina ve formuna uygun bir sekilde
tasarlanarak imal edilen vardavela ve pasarella, gercegine uy-
gun olarak diizgin bir sekilde makete monte edilmelidir.

8.1.1. Vardavelanin Giiverte Uzerine Montaji

Vardavelalar celik, metal profil, ahsap gibi puntellerin (dik-
meler) Ustlerine ve aralarina celik halat, celik profil veya ah-
sap cubuklarin gerdirilerek cesitli yontemlerle tutturulmasiyla
olusturulur. Gemi maketinde genellikle gelikten yapilmis varda-
velalar kullanilir (Gorsel 8.1).

Gorsel 8.1: Kiipesteye monte edilmis vardavela

Gemi maketinde kipestenin formuna gore hazirlanan var-
davelalarin puntellerinin kipeste veya ust bina Uzerine monte
edilecegi yerler belirlenip markalanir. Puntelin ¢apina uygun
matkap yardimiyla yeterli derinlikte delindikten sonra vardavela
puntelleri kiipeste ve Ust binaya monte edilir (Gorsel 8.2).
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Gemi Maketi Donamim Elemanlarinin Montaji

Gorsel 8.2: Ust binaya monte edilmis vardavela

8.1.2. Pasarellanin Giiverte Uzerine Montaji

Pasarellalar genellikle ahsap veya celikten imal edilir. Pasarellalarin elektrikli, katlanabilir
veya i¢ ice gecebilir turleri vardir. Bunlarin yani sira hidrolik olarak teknenin icine girip ¢ikan
pasarellalar da vardir.

Pasarellalar, dogrudan gemi maketinin kic kismina veya kicta bulunan platform Gzerine
monte edilebilir. Pasarellalarin sekli ve yapisi tekne formuna uygun olmalidir (Gorsel 8.3).

Gorsel 8.3: Ahsap katlanir pasarella
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8. Ogrenme Birimi

8.1. UYGULAMA

VARDAVELA VE PASARELLANIN GUVERTE UZERINE MONTAJI 1

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guivenligi tedbirlerini alarak maketin giivertesine vardavela ve
pasarellanin montajini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin kiipestesine ve (ist binasina vardavelayr monte ediniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

N
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Gorsel 8.3: Montaji yapilmig vardavela

Kullanilacak Arag Gerecler
Celik vardavela

El bireyizi

Matkap ucu

islem Basamaklari

Is sagugi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Vardavelay! kipeste ve Ust bina Uzerine
tutarak vardavela puntellerinin monte edi-
lecek yerlerini kursun kalemle isaretleyi-
niz.

isaretlediginiz yerleri el bireyizine 2 mm
capinda matkap ucu takarak deliniz.

4.

Tutkal
Kursun kalem

Deldiginiz yerlere tutkal sirerek vardavela
puntellerini yerlestiriniz (Gorsel 8.3).

Tutkal fazlaliklari varsa hafif nemli bir bez
yardimiyla siliniz.



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Donamim Elemanlarinin Montaji

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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8. Ogrenme Birimi

8.2. UYGULAMA

VARDAVELA VE PASARELLANIN GUVERTE UZERINE MONTAJI 2

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak maketin guvertesine vardavela ve
pasarellanin montajini yapmak.

YONERGE: Asagida verilen 6lci ve bicime gére pasarella imal ediniz. imal ettiginiz
pasarellayl maketin kipestesine ve kigcina monte ediniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

i G
& N B & . & i 2 M 65 Q9 9 Q0 0
OB e OB 8 e g9 8 @ 350
08 0O O g ¢ G 0 00 0 0 '
o a g D 8 Q9 Q9 9 9. 0
\. /
—— 0.0 —
Gorsel 8.4: Pasarella gizimi
Gorsel 8.5: Platforma monte edilmis pasarella
Kullanilacak Arag Geregler
4 mm kontrplak 5. Tutkal
Papel kaplama 6. Kursun kalem
El bireyizi 7. Kumas
Matkap ucu
islem Basamaklari
is sagligr ve guvenligi kurallarina uyarak 4. s resmine uygun olarak iki adet pasarella
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son yapiniz.
kontrollerini yapiniz. 5. Yaptiginiz pasarellalari bir kumas yardi-
Is resminde verilen dlcilere gére kontrp- miyla arka kisimlarindan birbirine yapis-
lagi kesiniz (Gorsel 8.4). tiriniz.
Kestiginiz kontrplagin Gzerine papel kap- 6. Yaptiginiz pasarellayl maketin kic platfor-

lamay! yapistiriniz.

muna monte ediniz (Gorsel 8.5).



Uygulamaya iliskin Degerlendirmeler

Gemi Maketi Donamim Elemanlarinin Montaji

Alinan Degerler / Sonug

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)

DEGERLENDIRME TABLOSU
OLGCUTLERE VERILEN PUAN

25
85
20

Adi Soyadi
Tarih
Imza

OGRENCININ ALDIGI PUAN

OGRETMENIN
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8. Oijrenme Birimi

8.2. IRGAT VE ZINCIRLIGIN GUVERTE UZERINE MONTAJI

Gemi yanastirmak, demir atmak, demir almak ve gemiyi karaya cekmek icin kullanilan, insan
gucu veya elektrikli motor yardimiyla calistirilan, yatay veya dikey konumda monte edilmis gu-
verte elemanina irgat denir.

Geminin bas kisminda bulunan ve sintine bélimUne yakin olarak yapilan odacik ya da bélme-
lere zincirlik denir. Zincirlik, demir zincirini barindirir ve denizden ¢ikan zincirin kuru kalmasini
saglar.

Gemi maketinde irgat ve zincirligin aslina uygun bir bicim ve formda tasarlanarak yerlerine
monte edilmesi gerekir.

8.2.1. Irgatin Giiverte Uzerine Montaj

Gemi maketlerinde irgatlar aslina uygun olarak geminin bas guverte kismina ve bastonun
hemen gerisine monte edilmelidir. Irgatin Gzerindeki zincirlerin bir ucu demir logasindan ¢apaya,
diger ucu ise zincir locasindan zincirlige gidecek sekilde ayarlanmalidir (Gérsel 8.6).

Gorsel 8.6: Irgatin giiverte iizerine montaji
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8.3. UYGULAMA

IRGAT VE ZINCIRLIGIN GUVERTE UZERINE MONTAJI

UYGULAMA SURES]
1DERS SAATI

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak maketin guvertesine irgat ve zincirligin

montajini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin formuna uygun olarak glverte (izerine irgati monte ediniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 8.7: Montaji yapilmis irgat

Kullanilacak Arag Geregler
Irgat

El bireyizi

Matkap ucu

islem Basamaklari

Is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag geregleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Irgati guvertedeki yerine koyarak kenar-
larindan kursun kalemle ince bir sekilde
giziniz.

Zincirlik ve demir logasinin delik yerlerini
isaretleyiniz.

Tutkal
Kursun kalem

Zincirlik ve demir logasi bosluklarini 6 mm
matkap ile aginiz.

Irgati 6nceden belirlediginiz yerine dikkat-
lice monte ediniz (Gérsel 8.7).

Tutkal fazlaliklarini az nemli bir bezle si-
liniz.
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DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Bilgi
islemler
Temizlik/Dizen
is Saguigi ve Guvenligi

Sidre Kullanimi

TOPLAM
OGRENCININ
Adi Soyadi :

ise Baglama (Tarih/Saat) :
Isi Bitirme (Tarih/Saat)
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Gemi Maketi Donanim Elemanlarinin Montaji

8.3. BABA, KURTAGZI VE KOCBOYNUZUNUN GUVERTE
UZERINE MONTAJI

Baba, kurtagzi ve kocboynuzu; gemilerin limana baglanmasi ve bordanin emniyetini saglayan
usturmacalarin gemi glvertesine baglanmasi gibi farkli gérevleri bulunan donanim elemanlari-
dir. Bu donanim elemanlarinin maket gemilerde aslina uygun olarak tasarlanip yerlerine monte
edilmesi gerekir.

8.3.1. Babanin Giiverteye Montaji

Gemilerin bas ve ki¢ bolgelerinde bulunan halatlarin volta edilmesi (dolanmasi) icin giver-
teye monte edilmis ahsap veya metal baglama elemanlarina baba denir. Gemi maketlerinde ba-
balar, ahsap veya metal olarak aslina uygun nitelikte imal edilmeli ve yerlerine monte edilmelidir
(Gorsel 8.8).

Gorsel 8.8: Baba montaji

8.3.2. Kurtagzinin Kiipesteye Montaji

icerisinden halat gecmesi icin kiipeste Gzerine monte edilen metal veya ahsap gliverte ele-
manina kurtagzi denir. Tekne karaya baglandiginda teknenin hareketinden dolayi kiipestenin za-
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8. Oijrenme Birimi

rar géormesini engeller. Gemi maketlerinde kurtagizlari, ahsap veya metal olarak aslina uygun
nitelikte imal edilmeli ve yerlerine monte edilmelidir (Gorsel 8.9).

Gorsel 8.9: Kurtagzinin kiipesteye montaji

8.3.3. Koghoynuzunun Kipesteye Montaj

Yelkenlerden gelen halatlarin volta edilmesi icin kipeste Gzerine monte edilen, genellikle
metalden imal edilen giverte elemanina kogboynuzu denir. Gemi maketlerinde kogboynuzlari
aslina uygun nitelikte imal edilmeli ve yerlerine monte edilmelidir (Gérsel 8.10).

F‘F

Gorsel 8.10: Kochoynuzlarinin kiipesteye montaj
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8.4. UYGULAMA

Gemi Maketi Donanim Elemanlarinin Montaji

BABA, KURTAGZI VE KOGBOYNUZUNUN GUVERTE UZERINE MONTAJI 1 @A;ﬁssgm

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketine baba, kurtagzi ve

koghboynuzunun montajini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin formuna uygun olarak kiipeste (izerine babayi monte

ediniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 8.11: Babanin giiverteye montaj

Kullanilacak Arag Gerecler
Baba

El bireyizi

Matkap ucu

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son
kontrollerini yapiniz.

Babalari guvertedeki yerlerine koyarak
kenarlarindan kursun kalemle ince bir se-
kilde ciziniz.

Tutkal
Kursun kalem

Yerlerini belirlediginiz babalari guver-
te Uzerine tutkal yardimiyla monte ediniz
(Gorsel 8.11).

Tutkal fazlaliklarini az nemli bir bezle si-
liniz.
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DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Saguigi ve Guvenligi 10
Sure Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) : Imza
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Gemi Maketi Donanim Elemanlarinin Montaji

8.5. UYGULAMA
BABA, KURTAGZI VE KOGBOYNUZUNUN GUVERTE UZERINE MONTAJI 2 \UY6uLAViA STRES]

1DERS SAATI
AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketine baba, kurtagzi ve

koghboynuzunun montajini yapmak.
YONERGE: Gemi maketinin formuna uygun olarak kiipeste (izerine kurtagzini monte
ediniz.
Uygulamaya Ait Gorseller
L w‘

Gorsel 8.12: Kurtagzinin kiipesteye montaji

Kullanilacak Arag Gerecler

Kurtagzi 4. Tutkal
El bireyizi 5. Kursun kalem
Matkap ucu

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 3. Yerlerini belirlediginiz kurtagizlarini ki-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son peste Uzerine tutkal yardimiyla monte edi-
kontrollerini yapiniz. niz (Gorsel 8.12).

Kurtagizlarini kiipestedeki yerlerine koya- 4. Tutkal fazlaliklarini az nemli bir bezle si-
rak kenarlarindan kursun kalemle ince bir liniz.

sekilde giziniz.
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DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Saguigi ve Guvenligi 10
Sure Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) : Imza
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8.6. UYGULAMA
BABA, KURTAGZI VE KOGBOYNUZUNUN GUVERTE UZERINE MONTAJI 3 Wﬁu%géssgﬁﬂ

AMAG: is guvenligi tedbirlerini alarak gemi maketine baba, kurtagzi ve
koghboynuzunun montajini yapmak.

YONERGE: Gemi maketinin formuna uygun olarak kiipeste (izerine kogboynuzunu
monte ediniz.

Uygulamaya Ait Gorseller

Gorsel 8.13: Koghoynuzunun kiipesteye montaji

Kullanilacak Arag Gerecler

Kogboynuzu 4. Tutkal
El bireyizi 5. Kursun kalem
Matkap ucu

islem Basamaklari

is sagligi ve guvenligi kurallarina uyarak 3. Yerlerini belirlediginiz kogboynuzlarini gii-
kullanilacak arag gerecleri hazirlayip son verte Uzerine tutkal yardimiyla monte edi-
kontrollerini yapiniz. niz (Gorsel 8.13).

Kogboynuzlarini kiipestedeki yerlerine ko- 4. Tutkal fazlaliklarini az nemli bir bezle si-
yarak kenarlarindan kursun kalemle ince liniz.

bir sekilde ¢iziniz.
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DEGERLENDIRME TABLOSU

DEGERLENDIRME OLCUTLERI OLCUTLERE VERILEN PUAN OGRENCININ ALDIGI PUAN
Bilgi 25
islemler 35
Temizlik/Dizen 20
is Saguigi ve Guvenligi 10
Sure Kullanimi 10
TOPLAM 100
OGRENCININ OGRETMENIN
Adi Soyadi : Adi Soyadi
Ise Baglama (Tarih/Saat) : Tarih
Isi Bitirme (Tarih/Saat) : Imza
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GORSEL KAYNAKCASI

Ders materyalinde kullanilan tim gorsel ve gizimler yazarlar tarafindan olusturulmustur.
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NOTLAR
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NOTLAR
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8. Ojrenme Birimi

NOTLAR
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