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Korkma, sönmez bu afaklarda yüzen al sancak;  
Sönmeden yurdumun üstünde tüten en son ocak.  
O benim milletimin y ld z d r, parlayacak;  
O benimdir, o benim milletimindir ancak.  

Çatma, kurban olay m, çehreni ey nazl  hilâl! 
Kahraman rk ma bir gül! Ne bu iddet, bu celâl? 
Sana olmaz dökülen kanlar m z sonra helâl. 
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl. 

Ben ezelden beridir hür ya ad m, hür ya ar m. 
Hangi ç lg n bana zincir vuracakm ? a ar m! 
Kükremi  sel gibiyim, bendimi çi ner, a ar m. 
Y rtar m da lar , enginlere s mam, ta ar m. 

Garb n âfâk n  sarm sa çelik z rhl  duvar,  
Benim iman dolu gö süm gibi serhaddim var. 
Ulusun, korkma! Nas l böyle bir iman  bo ar, 
Medeniyyet dedi in tek di i kalm  canavar? 

Arkada , yurduma alçaklar  u ratma sak n; 
Siper et gövdeni, dursun bu hayâs zca ak n. 
Do acakt r sana va’detti i günler Hakk’ n; 
Kim bilir, belki yar n, belki yar ndan da yak n

Bast n yerleri toprak diyerek geçme, tan :  
Dü ün alt ndaki binlerce kefensiz yatan . 
Sen ehit o lusun, incitme, yaz kt r, atan : 
Verme, dünyalar  alsan da bu cennet vatan . 

Kim bu cennet vatan n u runa olmaz ki feda? 
üheda f k racak topra  s ksan, üheda! 

Cân , cânân , bütün var m  als n da Huda, 
Etmesin tek vatan mdan beni dünyada cüda. 

Ruhumun senden lâhî, udur ancak emeli: 
De mesin mabedimin gö süne nâmahrem eli. 
Bu ezanlar -ki ehadetleri dinin temeli-  
Ebedî yurdumun üstünde benim inlemeli. 

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- ta m, 
Her cerîhamdan lâhî, bo an p kanl  ya m, 
F k r r ruh-  mücerret gibi yerden na’ m; 
O zaman yükselerek ar a de er belki ba m. 

Dalgalan sen de afaklar gibi ey anl  hilâl! 
Olsun art k dökülen kanlar m n hepsi helâl. 
Ebediyyen sana yok, rk ma yok izmihlâl; 
Hakk d r hür ya am  bayra m n hürri yet;  
Hakk d r Hakk’a tapan milletimin istiklâl! 

      



 

GENÇL E H TABE 

 

Ey Türk gençli i! Birinci vazifen, Türk istiklâlini, Türk Cumhuriyetini, 

ilelebet muhafaza ve müdafaa etmektir. 

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegâne temeli budur. Bu temel, senin en 

k ymetli hazinendir. stikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek 

isteyecek dâhilî ve hâricî bedhahlar n olacakt r. Bir gün, istiklâl ve cumhuriyeti 

müdafaa mecburiyetine dü ersen, vazifeye at lmak için, içinde bulunaca n 

vaziyetin imkân ve eraitini dü ünmeyeceksin! Bu imkân ve erait, çok 

namüsait bir mahiyette tezahür edebilir. stiklâl ve cumhuriyetine kastedecek 

dü manlar, bütün dünyada emsali görülmemi  bir galibiyetin mümessili 

olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatan n bütün kaleleri zapt edilmi , bütün 

tersanelerine girilmi , bütün ordular  da t lm  ve memleketin her kö esi bilfiil 

i gal edilmi  olabilir. Bütün bu eraitten daha elîm ve daha vahim olmak üzere, 

memleketin dâhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalâlet ve hattâ h yanet 

içinde bulunabilirler. Hattâ bu iktidar sahipleri ahsî menfaatlerini, 

müstevlîlerin siyasî emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret içinde 

harap ve bîtap dü mü  olabilir. 

Ey Türk istikbalinin evlâd ! te, bu ahval ve erait içinde dahi vazifen, 

Türk istiklâl ve cumhuriyetini kurtarmakt r. Muhtaç oldu un kudret, 

damarlar ndaki asil kanda mevcuttur. 

                       Mustafa Kemal Atatürk 







9

 ........................................................................................................... 12

 ................................................................................................... 14
       1.1.1. Projeye Uygun Boru Tipinin Seçilmesi ................................................................................ 14

............................................................. 15
 ................................................................... 17

 .............................................................. 18
 ................................................................................................................. 19

 ................................................................................... 20
 .................................................................................... 22

 ................................................................................................................ 24

 ............................................................................... 26
 .................................................................................. 27
 .................................................................................. 28

 .............................................................................................. 28
 ............................................................................................... 29

 ....................................................................................... 31
 ....................................................................................... 33

.......................................................................................... 35
 ................................................................................................................ 38

 .............................................................................................................. 40
............................................................................................... 41

 ..................................................................................... 42
 ......................................................................................................... 44
 .......................................................................................................... 45

 ..................................................................................................... 46
 .............................................. 47

 ......................................................................................... 49
 ....................................................................................................... 51

 ............................................................................................ 53
 ............................................................................... 55

 ................................................................................................................ 58



10

 ........................................................................... 60
 ........................................................................... 61

 .......................................... 62
 ..................................................................................................................... 62

............................................................................................ 62
 ...................................................................................................................................... 63

 ............................................................................................................................. 64
 ................................................................................................................................. 65

 .......................................................... 65
 ............................................................................................ 66

 ........................................................................................................... 66
 .................................................................. 67

 .............................................................................. 67
 ..................................................................................................................................... 68

 ................................................................................................................... 68
 ............................................................................................. 69

................................................................... 70
 .......................................................................... 70

............................................................................................. 71
 ............................. 72

 .......................................................................................................... 72
 ............................................................................................................................... 72

 ....................................................................................................................................... 73
 ........................................................................................................... 73

 ............................................................................................................... 73
 ................................................................................................................ 73

 ......................................................................................................................... 74
 ..............................................................................................................................75

 ................................................................................................... 76
 ........................................................................... 77

 ..................................................................... 79
 ........................................................................................................ 81

 ......................................................... 83
 ................................................................................................................ 85



11

 ........................................................................... 88
 .................................................................................... 90

 ................................................................................................................................ 91
 ................................................................... 92

 .......................................................................................................... 93
 .................................................................................................. 95

 ................................................................................................................ 95
 .............................................................................................................. 96

 .............................................................................................. 98
 ...................................................................................... 98

 .............................................................................................................. 99
.......................................................................... 100

.................................................................................................................. 101
 .................................................................................................... 101

 ................................................................................................................................ 101
 ...................................................... 102

 ........................................................................................ 103
 ...................................................................................................... 104

 ................................................................................................................. 104
 ................................................................................... 105

 ........................................................................................................... 106
 .............................................................................................................. 106

 ..................................................... 108
 ......................................... 109

 .................................................... 111
  .......................................................113
   .......................................................114
   .......................................................115

 ............................... 117
 ............................... 119

 ................................................................................................................ 120
 .................................................................................................................................... 121

 ................................................................................................................................................ 122



12
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KavramlarKONULAR

N L R R N K N

1.

r lar a Kaynak n es  a rl k

KARE KOD



Temel Kavramlar

• Paso
• Proje
• Punta

KONULAR
1.1.  BORULARI ÖLÇÜSÜNDE KESME

N L R R N K N

1.

r lar a Kaynak n es  a rl k
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 ORULAR  L N  
K
Kaynak lem -

söküleme
sökülemeyen r-

le rme -

els  rle rme

 r eye Uy n r  T n n e lmes

1. 

-
-

2. 

-
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anma 
a

  Resm n ek  l ülere öre arkalama a ma

arkalama

Ta l   el k r lar ve Anma a lar

N N  A ETKEN ÇAP Ç ÇAP

Inc mm mm mm mm
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örsel  arkalama lem

örsel  r  makas  le r  kesme örsel  r lar n al n al na e r lmes
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 ORULARIN Ç E I  ÇAPAKLARINI 
TE LE E

örsel  Ça ak em leme ale ler
a b



18

 ORU KA NAK T P NE U UN KA NAK 
A I AÇ A

kaynak a  

 kaynak a r 
I  U    

örsel   kaynak a

örsel  en eneye ba lanm  b r

örsel  Kaynak a  a lm  b r
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 ORULARI PUNTALA A

ek l  P n alama s ras

örsel  Kaynak a kl  b rakarak n alama
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 U ULA A  ARKALA A LE  AP A

A AÇ  
NER E  

RE

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 
6. 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 

8. 
9. 

örsel  arkalama lem n n ya lmas
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 U ULA A  PUNTALA A LE  AP A

A AÇ
NER E  

RE

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 
8. 
9. 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 

8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 

6

7
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LÇ E E E ERLEN R E

1. A a ak ler en an s  sökülemeyen 
b rle rme lemler n en b r r

2. k  mal emey  yüksek s cakl k veya 
bas n  al n a er erek b rle rme 

lem  a a ak ler en an s r

3. Çel k b r lar n üre m a amas n a 
ayan mlar n  öl mek n ya lan 
lem a a ak ler en an s r

4. A a a ver len b r  ler n en 
an s ne l  b rle rme ya lmas  

öner lme   

5. A a ak ler en an s  ayan m 
a s n an b r  se m n e kka  
e lmes  ereken ö ell kler en b r r

6. r  ar as  ü er ne  resm n ek  
öl üler n ak ar lmas  lem ne ne a  
ver l r

7. r  kes l k en s nra a n a l an 
a aklar a a ak ler en an s  

yar m yla em len r

8. A a ak ler en an s  b r  
ü er n e ya lan kayna a a rl k 
al malar n an b r s r



Temel Kavramlar

• Bar

KONULAR

NELER RENE EK N

2.

r lar a Oks -Ase len Kaynak lemler
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 ORULARA TEL  
KA NAK K  ÇEK E

ell  kaynak ekme

yan c 2

yak c

1. -

2. 

-

örsel  Oks en ve ase len ü ü ba lan s
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 Tels  Kaynak k  Çekme ön em

örsel  Tels  k
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 ORULARA TELL  KA NAK K  ÇEK E

 ORULAR A ATA  RLE T R E 

a ay a kaynak lem
 ya a
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 ORULAR A KE  RLE T R E
key kaynak

örsel  key e ell  k



30

örsel  a ay a ell  k
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 U ULA A  OLA TEL  K  AP A

A AÇ

YÖNERGE: 

RE:

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 
6. 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 

8. 
9. 

ek l : Kaynak y lamas
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2

8
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 UYGULA A: A A TEL  K  YAP A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 
6. 

1. 
2. 
3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 
9. 

ek l : Kaynak y lamas
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2

8



35

 UYGULA A: A A TELL  K  YAP A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 
6. 

1. 
2. 
3. 

4. 

5. 
6. 

7. 

8. 

9. 
10. 

ek l : Kaynak y lamas
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2

8
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ÖLÇ E E E ERLEN R E

1. r lara kö e kaynak y lamas  ya-
l rsa a a ak  r mlar an an s  

l r

2. Kaynak lem n e mal emeler n s l 
ar lmalar n  önlemek n a a ak  
lemler en an s  ya lmal r

3. al eme kal nl n n mm en kal n 
l  lemler e a a ak  kaynak 

yön emler n en an s  k llan lmal -
r

4. al eme kal nl n n mm en nce 
l  lemler e a a ak  kaynak 

yön emler n en an s  k llan lmal -
r

5. Oks en ü ler n n mav  renk e lmas n n ne-
en  a a ak ler en an s r

 

6. A a ak ler en an s  ase len ü ler n e 
s an ar  larak k llan lan renk r

 

7. Kaynak alan n a  sa l  ve üvenl n  
sa lamak n a a ak ler en an s  ya l-
mal r

 

8. Kaynak ya lma an önce kaynak böl es n  
ön s cakl a e rmek n ya lan lem n a  
a a ak ler en an s r

 



Temel Kavramlar

• Pens

KONULAR

NELER Ö RENE EK N

3.

r lar a Elek r k Ark Kaynak lemler
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 ELEKTROT TUTU TUR A

ark havuzu

1. 

-
-

2. 
-
-

Görsel : Elek r  u u urma ve ark lu urma
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Tabl  : Elek r  Ça na Göre Am er Ayar

e   
  (mm)

Elek r  Ça  (mm)

2

Kaynak Ak m e  (A)
      

2     

    

    

   

    

8     
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 Kaynak ak nes  ve K s mlar

 TE R N PARÇA INA  K  ÇEK E

arkalama

Görsel : Kaynak mak nes  e ay

Görsel :  arkalama ale ler  
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ek l : Kaynak r se ür ar names



44

 Kaynak A z  az rlama

Tabl  : Kaynak a Kullan lan Elek r lar ve Özell kler

K sal ma Elek r  T Özell kler  ve Kullan m Alan Kaynak P z sy nu

A  

R  

RR  

R  

RA

RB  

B
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 üz k  Nas l Çek l r

kaynak k

Görsel : Kaynak a z  a lmas  

Görsel : Kaynak a z  k n r lünün ya lmas  
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 ÇEL K BORULARI PUNTALA A
Görsel : üz k   

Görsel : Pun alanm  ve kayna a haz r b ru 
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 ÇEL K BORULARI ELEKTR K ARK 
KAYNA IYLA B RLE T R E

ek l : B rular a un alama s ras

Görsel : y  ya lm  b r kaynak k n n örünü ü
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Görsel : k  yüksekl  ve en l n n kaynak kum as yla öl ülmes
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 UYGULA A: ELEKTROT TUTU TUR A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

1. 

2. 

3. 
4. 
5. 

6. 
7. 

8. 

9. 

10. 
11. 
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2

7

8



51

 UYGULA A:  K  ÇEK E

A AÇ:

YÖNERGE:  

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 
8. 
9. 

ek l :  ar as
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2

7

8

9

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 

9. 
10. 
11. 

12. 

13. 

14. 

15. 
16. 

17. 
18. 
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1. 
2. 
3. 
4. 

5. 
6. 
7. 
8. 

9. 

10. 
11. 

12. 

13. 

14. 
15. 
16. 

 UYGULA A: ÇEL K BORU PUNTAL A

A AÇ:

YÖNERGE:

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 
8. 
9. 

Görsel : Örnek un a ek l : Pun a s ras
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2

7

8

9
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1. 
2. 
3. 
4. 

5. 

6. 
7. 
8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 
15. 
16. 

 UYGULA A: ÇEL K BORULARI B RLE T R E

A AÇ:
YÖNERGE:

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

6. 
7. 
8. 
9. 

Görsel : arkalanm  ve kaynak ya lm   ar as
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2

7

8

9
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58

ÖLÇ E E E ERLEN R E

1. Kaynak a kl n n emas ya a s l 
er lmeler yüzün en b zulmamas  
n ya lmas  ereken lem a a -

ak ler en han s r

2. Al n kayna n a  b rular al n al na 
e r lme en önce ya lmas  ere-

ken kaynak lem  a a ak ler en 
han s r

3. Elek r un ark lu urab lmes  n 
a a ak ler en han s n n ya l-
mas  erek r

4. Ark lu ururken elek r un  ar-
as na ya mamas  n  ar as y-

la aras n ak  mesa e ne ka ar lma-
l r

5. Kaynak ya ab lmek n ar alar n ve 
ek me al n er mes n  sa layan ark s s  
a a ak  laylar n han s n n s nu-
cun a lu ur

6. Kaynak nü uz ye n n kal n ar alar a 
sa lanmas  n a a ak  lemler en 
han s n n kes nl kle ya lmas  erek r

7. Elek r  a  ve am er ayar  se l rken 
a a ak ler en han s  kka e al n-
mal r

8. Kaynak k  yüksekl n  öl mek n 
kullan lacak ru öl me ale  a a a-
k ler en han s r



Temel KavramlarKONULAR

NELER Ö RENE EK N

4.

B rular a - a  Kaynak lemler
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 G- AG KAYNAK 
AK NE N  A IRLA A

kaynak

azal

1. Kaynak ekn kler n n 
e l  lmas n n ne e-

n  s zce ne r  K nuy-
la l l  ü ünceler n  

ayla n z

2. IG- AG kayna n-
a kullan lan azlar n 

nsan üzer n e lab -
lecek e k ler n  ara -
r n z

ek l : G- AG kaynak üzene
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 G ve AG Kayna  Aras n ak  arklar

e al Iner  Gas ( e al ner  
Gaz) e al Ac v Gas

ner Ac v

ek l : G- AG kaynak ekn
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 G  AG Kayna n n En üs r ek  Yer  ve Önem  Ne r

 K ruyucu Gazlar

 Tel ürme (Besleme) üzene
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V
V

 T rclar 

ek l : ava s u mal  rc

ek l : u s u mal  rc



64

 Re üla örler

ek l : Re üla ör
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 r umlar

s  ka :
Takv ye ka :
Al  ka :

 G- AG Kaynak ak neler n n Çal ma Ayarlar  

Tabl  : alzeme Kal nl na Göre Tel z  ve Am er Ayar

alzeme Kal nl   ns Am er e N  Ayar Tel z Ayar

2 3

3

6

7 6-7
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 G- AG K T EK KAYNA I YAP A

 Am er ve Tel z  Ayar



67

 Kaynak T rcunun  Par as na Göre K numu 

 Kaynak a Olu ab lecek z ksel a alar

ek l : Kö e kayna  rc a s



68

 Tem zl k

 Gözenek Olu umu

ek l : Kaynak ha as  lu um sebe ler

a) Gaz ran  ye ers z b) Gaz ran  yüksek c) ava ak m n n lumsuz e k s
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 G- AG LAN  KAYNA I YAP A

Görsel : lan la b rle rme e an  kayna



70

 lan  Kayna n a kka  E lmes  Gerekenler

  Par alar n  lan  Kayna na az rlama

Görsel : lan lar n b rle r lmes
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 B rulara lan  Kayna  Ya ma

ek l : lan n kaynak lem ne haz rlanmas

Görsel : lan  kayna
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 G- AG KAYNAK YÖNTE YLE ÇEL K 
BORULARIN KAYNA I YAP A

 Kaynak Önces  az rl k

 arkalama

markalama

ek l : B ru kayna n a rca ver lecek hareke ler

a) b) c)



73

 Kesme

 Tem zleme Yön emler

al rma lem

 Kaynak A z  A ma  

kaynak a z  a ma

 B rular  Pun alama



74

 Elek r  A lar

ek l : Al n kayna n a un alama yön em - k m sy n

ek l : areke  üzlem  üzer n e al ma a s
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sa a kaynak
s la kaynak

 Kaynak z

Kaynak h z

ek l : Kaynak k numlar n n ar a üzer ne e k ler - k m sy n

ek l : Kaynak k numlar n n ar a üzer ne e k ler

a) b) c)



76

 Kaynak k n  Tem zleme
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 UYGULA A: G- AG BA INÇ REG LATÖR

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 

5. 
6. 
7. 

1. -

2. 
3. 

4. -

5. 

6. -

7. -

8. -

9. 

-

10. 

11. 
12. -

13. 
14. 

ek l : Re üla ör üzene



78



79

 UYGULA A: G- AG K T EK KAYNA I YAP A

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 

1. 

2. 
3. 

4. 

5. 

6. -

7. 

8. 
9. 
10. -

11. 
12. 

ek l : ac levhalar n b rle r lmes

A AÇ:
YÖNERGE: 

RE: 
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81

 UYGULA A: LAN  KAYNA I

A AÇ:
YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 
6. 

1. -

2. 
3. 

4. 

5. 

6. 

7. -

8. 

9. 

10. -

11. 
12. 

ek l : lan  mala  resm



82



83

 UYGULA A: G- AG LE ÇEL K BORULARIN KAYNA I

A AÇ:
YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

4. 
5. 

1. 

2. 
3. 

4. 

5. 
-

6. 

7. 

8. 
9. 
10. -

11. 
12. 

ek l : B ru b rle rme mala  resm
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85

ÖLÇ E VE E ERLEN R E

1. A a ak ler en han s  G- AG 
kaynak böl es n  havan n lumsuz 
e k ler n en k rur

2. O ma k ya lan G- AG kayna-
n a  kaynak ek me al n  ark böl-
es ne ön erme yön em  a a a-

k ler en han s r

3. A a ak ler en han s  G- AG 
kayna n n a k hava a ya lmas n  
en elleyen e kenler en b r s r

4. G kayna  le AG kayna  ara-
s n ak  emel ark a a ak ler en 
han s r

5. G- AG kayna n n en üs r e 
s kl kla kullan lma ne en  a a ak -
ler en han s r

6. K ruyucu az  ve lak elek r u 
ayn  an a kaynak böl es ne (ark 
böl es ) ön eren kaynak mak nes  
eleman  a a ak ler en han s r

7. T rcun s nmas n  önlemek n al -
nan önlem a a ak ler en han -
s r

8. u s u mal  rclar n az kullan l-
mas n n ne en  a a ak ler en 
han s r



86

9. Gaz ü ü n ek  bas n  ve ü en 
ön er len az n bas nc n  ya a 

ak  h z n  ös eren c haz a a ak -
ler en han s r

10. Kaynak k n e özenek lu ma-
s n n ne en  a a ak ler en han -
s r

11. A a ak ler en han s  kaynak -
k n e özenek lu umunu en el-
lemek n ya lacak lemler en b r  

e l r

12. A a ak ler en han s  kayna a 
haz rl k a amalar n an b r  e l r

13. A a ak ler en han s  b rular n 
un alanmas n a uyulmas  ereken 

kurallar an b r s r

14. A a ak ler en han s  G- AG 
kayna n a ak  az larak kulla-
n lmak a r

ÖLÇ E VE E ERLEN R E



Temel KavramlarKONULAR

NELER Ö RENE EK N

5.

B rular a T  Kayna  lemler
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 KORUYU U GA LARI 
KAYNA A A IRLA A
T G (Tun s en Iner  Gas Tun s en ner  Gaz ) kayna , bir 

1. 

2. 

-

ek l : T G kaynak rcu
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ek l : T G kaynak üzene  emas  



90

 Bas n  ü ürücüler (Re üla örler) 

Görsel : Re üla ör
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 r umlar

Görsel : T G kaynak h r umu
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 T G KAYNAK AK NE N  KAYNA A 
A IRLA A

ü en 
karak er s kl  kaynak mak neler

ü en karak er s k

Görsel : T G kaynak mak nes
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Gü  kayna  k n r l e lmel

Gaz ak  k n r l e lmel

Kaynak abancas  k n r l e lmel

Elek r  k n r l e lmel

T raklama kabl su k n r l e lmel

 T G Kaynak ak neler  

kaynak mak nes ak m üre ec  

Ak m üre e ler
ya ay key karak er s kl  olmak 
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Ya ay karak er s kl  ak m üre e ler

key karak er s kl  ak m üre e ler

Gü  Kayna :

Kaynak Ak m :

Gaz K n r lü:

u ma s emler :

Ta nab l rl k:
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 nver er Kaynak ak neler  

Ta nab l rl k

Ver ml l k

Ç k Yönlülük

aha y  K n r l

aha Az es

aha Az cakl k

 T G Kaynak T rclar
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 Tun s en Elek r lar 

Görsel : T G kaynak rcu

Görsel : Tun s en elek r lar
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Tabl  : Tun s en Elek r  Renk Tabl su

%   
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 Kaynak Elemanlar n n e m  

Kaynak ak nes :

T G Kaynak T rcu:

Gaz Ak :

u ma s em :

 alzeme Yüzey n n Tem zlenmes

Yüzey  Tem zleme:



99

Yüzey  m aralama:

K ruyucu Gaz Kullan m :

T z  K r ve er Kal n lar n Tem zlenmes :

 Kaynak Parame res  

Ak m

V l a :

Kaynak z  (A m ):

Tun s en Elek r  Ça :

K ruyucu Gaz Ak : 
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 K ruyucu Gaz k arlar n n Ayarlanmas  
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Gaz kayna na ba l  re üla ör ayarlan r:

Gaz ak  h z  ayarlan r: 

Gaz ak  rulan r:

 Ark n A e lenmes  

 T G T rcunun ürülmes  

 Ark B yu 
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 T G KAYNA I LE ÇEL K BORULARIN 
KAYNA INI YAP A

kök az

ek l : Tam n az kullan larak ya lan b ru kayna
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T G Kayna n n Avan a lar

T G Kayna n n ezavan a lar

 Çel k B rular n Kayna n  Ya ma
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 Çel k B rular n Kes lmes
 

 Kaynak A z  A ma
 

Görsel : T G b ru kayna n a elek r  u ulu unun örünü ü 
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 ekan ksel ve K myasal Tem zleme

ekan ksel em zleme

K myasal em zleme
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 T G Kaynak K ya e ler

Önlük:

El venler

Gözlükler:

Kask:

Ayakkab lar:

K ya e ler: 

 T G Kaynak Yön em
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ru Ak m ru Ku u lama 
 ru Ak m Ters Ku u lama

 

Görsel : T G b ru kayna n a elek r  u ulu unun örünü ü 
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 T G KAYNA I LE BAKIR BORULARIN 
KAYNA INI YAP A

B rular n az rlanmas :

Elek r  e m :

Gaz e m :

Am er Ayar :
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Kaynak:

 T G Kaynak ak nes n n Bak r ve Ala mlar n n Kaynak 
Ayarlar  

Bak r n Tun s en Elek r  e m  ve Ne enler :

Tun s en Elek r  Ucu:

Bak r ve Ala mlar n n lave Teller :

Kaynak Önces  Tem zleme:

ekan k Tem zleme: 

ek l : alzeme c ns ne öre elek r  ucu ve ak m se m

a) b)
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Bak r ve Ala mlar n n Kayna n a Kullan lan Gazlar:
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 UYGULA A: KORUYU U GA LARI KAYNA A A IRLA A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 

5. 
6. 
7. 

1. -

2. 
3. 

4. -

5. 

6. -

7. -

8. 

9. -
-

10. 

11. 
12. -

13. 
14. 

ek l : Re üla ör üzene
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No

5 5

5
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No

5 5

5

 UYGULA A:  T G KAYNAK AK NE N  KAYNA A A IRLA A 

A AÇ:
YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

1. -

2. 

3. 
4. 
5. 

6. 

7. -

8. 
9. 
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No

5 5

5

 UYGULA A:  T G KAYNAK AK NE N  KAYNA A A IRLA A 

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

1. 
2. 
3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 
10. 
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 UYGULA A:  T G KAYNAK AK NE N  KAYNA A A IRLA A 

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. -

3. 
4. -

5. 
-
-

6. -

7. 
8. -

9. -

10. 
11. 

ek l : T G kaynak arama reler  zel es
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No

5 5

5
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 UYGULA A: T G KAYNA I LE ÇEL K BORULARIN KAYNA INI YAP A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 
4. 

1. -

2. 
3. 

4. -

5. -

6. 

7. 

8. 
9. 
10. -

11. 
12. 

ek l : B ru b rle rme mala  resm
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No

5 5

5



119

No

5 5

5

 UYGULA A: T G KAYNA I LE BAKIR BORULARIN KAYNA INI YAP A

A AÇ:

YÖNERGE: 

RE: 

1. 
2. 
3. 

1. -

2. 
3. 

4. -

5. -

6. 
7. 

8. 
9. -

10. 
11. 
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ÖLÇ E VE E ERLEN R E

1. Aşağıdakilerden hangisi TİG 
kaynak bölgesini havanın olumsuz 
etkilerinden korur?

2. Aşağıdakilerden hangisi TİG 
kaynağında kullanılan elektrotlardan 
biridir?

3. Aşağıdakilerden hangisi TİG 
kaynağında kullanılan kimyasal 
olarak tepkisiz (inert) gazlardan 
biridir?

4. TİG kaynağında karışım gaz 
olarak kullanılabilecek gaz çifti 
aşağıdakilerden hangisinde doğru 
olarak verilmiştir?

5. Aşağıdakilerden hangisi TİG kaynak 
torclarının görevlerinden biridir?

6. Aşağıdakilerden hangisi tungsten 
elektrodun özelliklerinden biridir?

7. Koruyucu gazı kaynak bölgesine 
istenen hız ve oranda gönderen kaynak 
düzeneği elemanı aşağıdakilerden 
hangisidir?

8. Bakır ve alaşımlarının 
kaynağında argon gazının 
kullanılması önerilmektedir.                                                                                                                   
Argon gazının kullanılma nedeni 
aşağıdakilerden hangisinde doğru 
olarak verilmiştir?
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EVAP ANA TARI

 Ö REN E B R  ( AY A )

 Ö REN E B R  ( AY A )

 Ö REN E B R  ( AY A )

 Ö REN E B R  ( AY A )

 Ö REN E B R  ( AY A )
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KAYNAKÇA

1. 

2. 

3. 

h : k a eba v r karek Kaynak h KO

GENEL A  KAYNAKÇA I VE GÖR EL KAYNAKÇA I
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