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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen a sancak;
Sénmeden yurdumun Gstiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yilcizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gll! Ne bu siddet, bu celdl?
Sana olmaz dokllen kanlarimiz sonra heldl.
Hakkidir Hakk’ atapan milletimin istikIal.

Ben ezelden beridir hiir yasacim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & ékim sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir imam bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmisg canavar?

Arkadas, yurduma algaklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sana va dettigi glinler Hakk’ 1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan::
Duisiin atindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, diinyalar: alsan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céani, canani, bitln varim alsin daHuda,
Etmesin tek vatammmdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 1hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gégsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Gstiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerfhamdan 118hi, bosarp kanli yasim,
Figkarir ruh-1 micerret gibi yerden na’ sim;

O zaman yUkselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hildl!
Olsun artik dokulen kanlarimin hepsi helél.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hir yasamis bayragimin hurriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gengligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Turk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve hérici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine disersen, vazifeye atilmak icgin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namusait bir mahiyette tezahir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dismanlar, butin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin muamessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin butln kaleleri zapt edilmis, bitin
tersanelerine girilmis, bltin ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Buttin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak Gzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattda bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismis olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait iginde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢g oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atattirk



MUSTAFA KEMAL ATATURK
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OGRENME
BiRiMi

ELEKTRIKLi OCAKLAR
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SOBALAR
D

5.1. ELEKTRIKLi OCAKLAR
5.2. ELEKTRIKLi SOBALAR

NELER OGRENECEKSINIZ L
[

*  Elektrikli ocaklarin bakim ve onarimi
*  Elektrikli sobalarin bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR
= -
Elektrikli ocak, elektrikli soba, rezistans, isitici,
radyator
HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Elektrikli mutfak gereglerinden bildiklerinizi
siralayiniz.

2. Ginlik yasamda kullanilan isitici cihazlara
ornekler veriniz.

3. Elektrik enerjisinin isi enerjisine
doénusturulmesi hakkinda bildiklerinizi ifade
ediniz.

GORSEL KAYNAKCASI

Gorsel Kaynakeaya ulagmak icin karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.govitr/karekod/Kaynak.php?KOD=1677

e A

Ogrenme biriminin
numarasini ve adini
\gésterir.

-

Ogrenme biriminin konu

\basllklarml gosterir.

J N L

Ogrenme biriminin
kazanimlarini gosterir. )

e A

Ogrenme biriminin temel
\kavramlarlnl gosterir. )

e A

Ogrenme biriminin
hazirhk calismalarini

\gosterlr. Y,

Ogrenme biriminin
digital erisim karekodunu
gosterir.

Ders materyali igindeki
kullanilan gorsel kaynakgasi
karekodu ve genel ag
baglanti adresini gosterir.




DERS MATERYALININ TANITIMI

4 LIS Dogru Akim Motorunun Oérenme birimi A
= kazanimlarini pekistiren,
AMAC : yaparak yasarak
:f::::’::;::;:f‘“"“?"m'* dgrenme ortami saglayan

\uygulamala ri gosterir. )

Tablo 9.6 MALZEME LISTES| I Uygulamanin icerigine
@lelligi Miktan = 3 ] oG G g8
erisebilecegimiz digital
Gérsel 9.24: DC motorun parcalan £l aletleri Tornavida, 3 g ) g
kargaburun \ka rekodu gosterir. )
Olgii aleti Avometre 1 adet
DC motor 1 adet

Tablo 9.7: DC Motorun Endivi Sargilaninin Saglamlik Kontroli igin Olgim Tablosu

Endiivi Sargilan Olgiilen Omik Deger

Endiivi 1. sargi

Endiivi 2. sargi

Endiivi 3. sargi

Endivi 4. sarg)

iSLEM BASAMAKLARI

1. Calismava baslamadan once atdlvenizde bulunan talimatlan ve prosedirleri okuyunuz.

Ogrenme biriminde
ﬁ OLCME ve DEGERLENDIRME dgrenilen kazanimlarin ve

A- Asafidak cimiclei okuyunuz ve cimlenin besindaki bosluga cimleler dojru ise (D) bilgilerin dl¢uldugii sorular
yanlig ise (Y) yaziniz.
yer alir.

1. ( ) Kaplin, kavrama dislisi olarak da bilinir.
2. ( ) Motor hiz kontroli AC kiyici devreler yardimi ile yapilabilir.
3. ( ) Evrensel motorda demir fircalar kullamilir.

B. Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.
4. Elblendeninda motor kull
5. Dislilerden olusan gruba .._.........._......denir
6. Kan meyve sikacaklanmin ¢alima prensiplerine gore ................... olmak Gzere
iki gegidi vardir.

C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki is

Onemli kavramlar ve
ifadeler yer alir. Ogrenme
birimindeki kazanimlari
pekistirir.

AC-AC donustiriculerde frekans ve faz sayisi
sabit olmak sarti ile efektif cikis geriliminin
kontroll yapildiginda bu doénistiricliye “AC
ayarlayici” veya “AC kiyici” denir.

=5

(7]

=]

=]

=)

4
o
E

* Bu ders materyalinde 6l¢l birimlerinin uluslararasi kisaltmalari kullanilmistir.




1 OGRENME
. BiRiMI

ICECEK VE SU
ISITICISI EV
ALETLERI

KONULAR

1.1. KETTLE VE SU ISITICILARI
1.2. CAY MAKINELERI

1.3. KAHVE MAKINELERI

1.4. TURK KAHVESi MAKINELERI

NELER OGRENECEKSINiz?

¥ ¥ ¥ %

Kettle ve su isiticilarinin bakim ve onarimi

Cay makinelerinin bakim ve onarimi

Kahve makinelerinin bakim ve onarimi

Tiirk kahvesi makinelerinin ayarlarini, bakim ve
onarimini

TEMEL KAVRAMLAR

HAZIRLIK CALISMALARI

Termostat, rezistans, sigorta, ¢ay haznesi, kahve
kab, filtre, kapsiil haznesi, cezve, cay makinesi,
su isitici, kahve nakinesi, tiirk kahvesi makinesi

&5

1. icecek ve su isiticisi cesitlerinden
bildiklerinizi soyleyiniz.

2. Gunluk hayatinizda kullandiginiz icecek
ve su isiticilari nelerdir? Bu cihazlari nigin
kullaniyorsunuz?

3. Elektrik enerijisi ile su 1sitma islemi
hakkindaki bildiklerinizi arkadaslarinizla
paylasiniz.
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lm iCECEK SU ISITICISI EV ALETLERI

1.1. KETTLE VE SU ISITICILARI

Suyun isitilmasinda kullanilan cihazlara kettle (ketil) ya da -

su isiticisi denir (Gorsel 1.1). Isiticilar, elektrik enerjisinin 1si b \
enerjisine donustirilmesi prensibine gore calisir. Elektrik

akimi dirence bagl olarak icinden gectigi iletkenin isinmasina )

neden olur. Bu prensibe gore kettle tabaninda bulunan yiiksek
dirence sahip rezistans, suyun isinmasini saglar.

Gorsel 1.1: Kettle

Su isiticilarini olusturan pargalar Gorsel 1.2’de gosterilmistir.
Su isiticilari rezistans sayisina gore tek rezistansl ve gift rezistansh olmak tzere ikiye ayrilr.

1. Mentese ile sabitlenmis @ 5
kapak & B \_.
®

Kapak agma kilidi
.

Filtre

2,0 litre kapasiteli hazne

Su seviye gostergesi

Ergonomik tutma sapi

Acma / kapama dugme- (D
si (0/1)

ikaz lambasi

9. Paslanmaz celik isitici
plaka ve gizli rezistans

10. Haznenin 360° ddnebil-
mesine imkan saglayan
konnektor

11. Enerji iletim tabani
12. Kablo sarma bolim

NounhRwN

%

Gorsel 1.2: Su isiticisinin pargalari
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Tek rezistansh cihazlarda termostat ve rezistans birbirine seri bicimde baglanir (Gorsel 1.3). Cift
rezistansl tiplerde ise rezistanslar birbirine paralel bicimde baglidir (Gérsel 1.4). Acma kapatma
anahtarina basildiginda elektrik akimi rezistans ve sinyal lambasindan gecger. Sicakligl artan

rezistans, suyu isitir. Su ayarlanan sicaklik degerine ulastiginda termostat devreye girerek enerjiyi
keser.

—O O—O— O

L
Termostat
Sinyal
230V Lambas| ReZiStanS
N
O

Gorsel 1.3: Tek rezistansli cihazin i¢ yapisi

——0O0 00

L

Anahtar
Termostat
Sinyal Sinyal
Y Lambasl Rezistans Lambas! Rezistans
230V (Vesil (Dustk Gueld) — (kirmiz) (Yiksek Giicla)
N
O

Gorsel 1.4: Cift rezistansli cihazin i¢ yapisi

Su isiticilarini olusturan pargalar sunlardir :

Govde: Temel olarak cihazin tim parcalarini bir arada
tutan ve su haznesinin bulundugu kisimdir. Ayni zamanda

parcalari dis etkilerden koruyarak pargalarin yalitimini <
saglayan yapidir (Gorsel 1.5). Metal ve plastik gévdeli olarak
Uretilmektedir. Gorsel 1.5: Kettle

Q_/\/\/\_
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Acma kapama anahtari: Kettle ve su isiticisini calistirip durdurmaya
yarayan parcadir (Gorsel 1.6).

Rezistans: Rezistans, direnci yiksek iletkendir (Gérsel 1.7). Elektrik
enerjisi rezistanstan gecerken is1 enerjisine donislr ve su Isiticisinin
icindeki su isinir.

Termostat: Suyun sicakligini istenen seviyede tutmaya yarayan
parcadir. Sicakhktaki degisim, termostat uclarina etki eder. Bir  Gérsel 1.6: Acma kapama
anahtar gorevi goren termostat, uclarindaki isiya bagli olarak akim anahtari

gecisine izin verir (Gorsel 1.8).

Sinyal lambasi: Termostat ile baglantilidir. Suyun sicaklik durumunu
ve cihaza eneriji gelip gelmedigini gosterir (Gorsel 1.9).

Fisli glic kablosu: Kettle ve su isiticilarini 230 V sebeke gerilimine
baglayan kablolardir (Gorsel 1.10).

1.1.1. Kettle ve Su Isiticilarinin Bakim ve Onarimi Gérsel 1.7: Rezistans

Kettle ve su isiticisi cihazlarda bakim gerektirecek muhtemel
anizalar sunlardir:

e Termostat arizasi
e Rezistans arizasi

e Govdenin zarar gbrmesi
¢ Ac¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel arizasi

* Sinyal lambasi arizasi Gorsel 1.8: Termostat

e Besleme kablosu arizasi

Ortaya ¢ikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken bakim L

ve onarim islemleri su sekildedir: ' - .
® 9

e  Enerji hatti kontrol edilir.

e Cihazin eneriji kablosu kontrol edilir.

* Termostat arizasi i¢in termostat 6l¢imi yapilir. Gorsel 1.9: Sinyal lambasi

e Rezistans arizasl i¢in rezistans 6l¢ima yapilir.

e Ag¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel kontroli
yapilir.

e Sinyal lambasinin kontroli saglanir.

e Govdenin hasarli olup olmadigi kontrol edilir.

o Kettle ve suisiticilarinin dis ylizeyi temizlenir.

Gorsel 1.10: Fisli glic kablosu

_/\/\/\_@



ICECEK SU ISITICISI EV ALETLERI

1.1 UYGULAMA Kettle ve Su

ISLEM BASAMAKLARI

Gorsel 1.11: Su isiticisi besleme kablolari

Isiticilarinin Bakim
ve Onarimi

AMAC :

Su isiticisinin besleme kablosu arizasini
gidermek.

Tablo 1.1: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Kettle 1500 W 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez Islak, kuru 1 adet

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahlismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismaniz boyunca kalite ve gevre gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

7. Calismaniza uygun ozellikteki 6lgl ve el aletlerini aliniz (Tablo 1.1).

8. Calisma masanizda kettle’in ya da su isiticisinin kapagini aginiz. Agma islemini yaparken
tirnak ve dis gibi hassas alanlarin zarar grmemesine dikkat ediniz.

9. Gorsel 1.11’de gosterilen enerji kablosunun saglamlik kontroliinii avometre ile yapiniz.

10. Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliini yapiniz.

11. Arizal parga varsa parcgayi yenisi ile degistiriniz.

12. Govdeyi ve parcalari temizleyerek gikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

13. Govde montajini yapiniz.

14. Ogretmeninizle birlikte cihaza eneriji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.

15. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Rezistansin direncini 6lgerek degerini yorumlayiniz.

@_/\/\/\_
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DEGERLENDIRME:

Yapacaginiz “1.1 Kettle ve Su Isiticilarinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 1.1
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

1.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “1.1. Kettle ve Su Isiticilarinin Bakim ve Onarimi” uygulamasiile ilgili gbzlenmesi
gereken oOlcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6lcl cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Cihazi acarken gdvdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Enerji kablosunun saglamlik kontroliini yapt.

6 | Olcii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapti.

7 | Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

8 Cihazi ve parcalari temizleyerek c¢ikarmis oldugu vyerlere
dikkatlice takt.

9 | Cihaza enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

10 | Cihaza enerji vererek cihazin g¢alismasini test etti.

11 | Verilen sirede galismasini bitirdi.

12 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢utlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

.
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1.2. CAY MAKINELERI

Cay makineleri kettledan farkli olarak cay

demleme haznesine sahip su isiticilaridir.

Su siticilarinda oldugu gibi govde, agma kapama
anahtari, rezistans, termostat, sinyal lambasi, fisli glic
kablosu gibi parcalardan olusur. Ev tipi ve semaver tipi
olarak degisik yapilarda liretiimektedir (1.12).

Gay makinelerinde koruma amagh otomatik kapanma
ve susuz ¢alismayi engelleyen termostat bulunur.

1.2.1. Cay Makinelerinin Bakim ve Onarimi

Cay makinelerinde bakim gerektirecek muhtemel
anizalar sunlardir:

e Termostat arizasi
e Rezistans arizasi

e Govde ya da kazanin zarar gérmesi Gorsel 1.12: Ev tipi ve semaver
tipi cay makineleri

¢ Ac¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel arizasi
e Sinyal lambasi arizasi

e Besleme kablosu arizasi

e  Musluk damlatma ve muslugun kapanmama arizasi

e Cay haznesinin paslanmasi ve kirlenmesi

e Cay haznesinin yipranmasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Enerji hatt avometre ile uygun konumda kontrol edilir.

e Cihazin enerji kablosu kontrol edilir.

e Termostat arizasl i¢in termostat olcimu yapilr.

e Rezistans arizasi igin rezistans 6lgim yapilir.

¢ Ac¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel kontroli yapilir.
e Sinyal lambasinin kontroli yapilir.

e Govdenin veya kazanin hasarli olup olmadigi kontrol edilir.

e Muslugun conta ve vida aksami kontrol edilir.

e Cay haznesi kirlenmis ya da hasarli ise degistirilir.

e Cay makinesinin dis ylzey temizligi yapilr.

Q_/\/\/\_



ln' iCECEK SU ISITICISI EV ALETLERI

1.2 UYGULAMA |

ORI S

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

ve Onarimi

Cay Makinesinin Bakim

AMAC :

Arizal ev tipi gay makinesini tamir etmek.

Gorsel 1.13: Arizali ev tipi gay makinesi

Tablo 1.2: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Ev tipi ¢cay makinesi 230 AC 1 adet
Ol aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, cimbiz, kargaburnu 3 adet

Bez Islak-kuru 1 adet

Pas sokiicl Pas ve kir temizleyici 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedurleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve gevre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 1.2).

Gorsel 1.13’te gosterilen gay makinesinin kapagini aginiz. Agma islemini yaparken
tirnak ve dis gibi hassas alanlarin zarar grmemesine dikkat ediniz.

Cihazin parcalarini dikkatlice sokiiniz.

Enerji kablosunun saglamlik kontroliinii avometre ile yapiniz.

Olgii aleti ile tiim parcalarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

Muslugun saglamlik kontroliini yapiniz.

Arizall parga varsa pargay! yenisi ile degistiriniz.

Govdeyi ve parcalari temizleyerek ¢ikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

Govde montajini yapiniz.

Ogretmeninizle birlikte cihaza enerji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.
Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1.

_/\/\/\_Q
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz 1.2 Cay Makinesinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 1.2 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan élgiitleri

dikkate aliniz.

1.2 DERECELENDIRME OLCEGi

Yonerge: “1.2 Cay Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olclitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun 6zellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandh.

4 | Cihazi agarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Cihazin pargalarini dikkatlice soktu.

6 [ Enerji kablosunun saglamlik kontrollini yapti.

7 | Olcii aleti ile tiim parcalarin saglamlik kontroliini yapt.

8 [ Muslugun saglamlik kontroliini yapt.

9 | Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

10 Ciha2| ye parcalari temizleyerek cikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Cihaza enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Cihaza enerji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

_/
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é 1.3 UYGULAMA

Semaver Tipi Cay

Makinesinin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

Arizali semaver tipi cay makinesini tamir
etmek.

Gorsel 1.14: Arizali semaver tipi gay makinesi

Tablo 1.3: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Semaver tipi cay makinesi 230 AC 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, cimbiz, kargaburnu 3 adet

Bez Islak-kuru 1 adet

Pas sokiicl Pas ve kir temizleyici 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan once atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve gevre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 1.3).

Semaver tipi gay makinesinin kapagini aginiz. Acma islemini yaparken tirnak ve dis gibi
hassas alanlarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

9. Gorsel 1.14'te gosterilen semaver tipi cay makinesinin parcgalarini dikkatlice sokiiniz.
10. Enerji kablosunun saglamhk kontroliinii avometre ile yapiniz.

11. Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliini yapiniz.

12. Muslugun saglamlik kontroliini yapiniz.

13. Arizal parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

14. Govdeyi ve parcalari temizleyerek ¢ikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

15. Goévde montajini yapiniz.

16. Ogretmeninizle birlikte cihaza eneriji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.

17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

ORI S

SORULAR

1. Semaver tipi cay makinesi nasil calisir? Rezistans 6lglim sonuglarini yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz 1.3 Semaver Tipi Cay Makinesinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 1.3
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

1.3 DERECELENDIRME OLGEGI

Yonerge: “1.3 Semaver Tipi Cay Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun 6zellikteki Olcl cihazi ve el aletlerini kullandh.

4 | Cihazi agarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Cihazin parcalarini dikkatlice soktd.

6 | Enerji kablosunun saglamlik kontroliinii yapt.

7 | Olgii aletiile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapti.

8 | Muslugun saglamlik kontroltni yapt.

9 [Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistirdi.

10 C?ha2| ye parcalari temizleyerek g¢ikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Cihaza enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Cihaza enerji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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1.3. KAHVE MAKINELERI

Kahve yapmaya yarayan ev aletleridir (Goérsel 1.15). Damlama
tipi kahve makineleri, kapsulli kahve makineleri, espresso kahve
makineleri gibi farkli gruplar seklinde Gretilmektedir.

Damlama tipi kahve makineleri; gévde, agma kapama anahtari,
kahve kabi, filtre, filtre haznesi, su haznesi, su borusu, rezistans,
sigorta, termostat, kontrol paneli, giic kablosu parcalarindan
olusur. Calisma mantigl basitce su sekildedir: Kahve, bir filtrenin
icine konularak makinenin haznesine yerlestirilir. Su haznesindeki

su, rezistans sayesinde isitiir. Su borusu ile kahve kabina ulasan  Ggrsel 1.15: Damlama tipi
sicak su, bir kanaldan kahveyi demlemeye baslar. Demlenen kahve, kahve makinesi
damlama yontemi ile kahve haznesine birikir. Kahve haznesinin sicak

kalabilmesi icin hazne altinda bir rezistans konumlandiriimistir.

Kapsiillii kahve makineleri; govde, agma kapama anahtari, kapsil haznesi, su haznesi, rezistans,
pompa, su borusu, termostat, sigorta, kontrol paneli, glic kablosu parcalarindan olusur (Gérsel
1.16). Hazir olan kahve kapsili kapsiil haznesine yerlestirilir. Su haznesindeki su, rezistans
sayesinde isitilir. Sicak su, boru ve pompa ile basingli bir sekilde kapsil igine yollanir. Demlenen

Gorsel 1.16: Kapsulli tip kahve
makinesi

1.3.1. Kahve Makinelerinin Bakim ve Onarimi

Kahve makinelerinde bakim gerektirecek muhtemel anzalar

sunlardir:

e Termostat arizasi

e Rezistans arizasi

e Sigorta arizasl

e Govdenin zarar gérmesi

kahve 6nceden yerlestirilen fincanin icine akmaya baslar.

Espresso kahve makineleri; gévde, agma kapama anahtari,
su haznesi, porta filtre, buhar cubugu, su borusu, pompa,
rezistans, termostat, sigorta, kontrol paneli, giic kablosu
parcalarindan olusur (Gorsel 1.17). Makine c¢alismaya
baslayip su isindiginda su kabinin igcindeki basing yikselir.
Pompa ile yollanan basingh su, borunun icinden hareket
eder. Porta filtreye konulmus kahve, bu su ile demlenir.

¢ Ac¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel arizasi Gorsel 1.17: Espresso tip

e Kontrol panelinin mekanik ve elektriksel arizasi kahve makinesi

e Glg kablosu arizasi
e Damlatma parcasi arizasi

¢ Kahve haznesinin paslanmasi ve kirlenmesi

e Pompa arizasi

_/\/\/\_@



iCECEK SU ISITICISI EV ALETLERI m'

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:
e Enerji hatti kontrol edilir.

e Cihazin enerji kablosu kontrol edilir.

e Termostat arizasi icin termostat dlcimu yapilr.

e Rezistans arizasi igin rezistans 6lgim yapilir.

¢ A¢ma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel kontroli yapilir.
e Kontrol panelinin mekanik ve elektrik kontroli yapilir.

e Pompanin kontroli yapilir.

e Govdenin hasarli olup olmadigi kontrol edilir.

e Damlatma pargasi kontrol edilir.

e Kahve haznesi temizlenir ya da degistirilir.

e Kahve makinesinin dis ylzey temizligi yapilr.

1.4. TURK KAHVESiI MAKINELERI

Turk kahvesi makineleri; gévde, agma kapama anahtari, cezve, su
haznesi, sigorta, rezistans, termostat, kontrol paneli, glic kablosu
parcalarindan olusur (Gorsel 1.19). Cihaz, cezve igine belirli miktarda
kahve ve suyun konularak rezistans ile pisirilmesi prensibine gore
cahsir.

Gorsel 1.19: Turk kahvesi
. . . L. makinesi
1.4.1. Turk Kahvesi Makinelerinin Bakim ve

Onarimi

Tiirk kahvesi makinelerinde bakim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:
e Termostat arizasl

e Rezistans arizasi

e Sigorta arizasl

e Govdenin zarar gormesi

e Agma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel arizasi

e Kontrol panelinin mekanik ve elektriksel arizasi

e Enerji kablosu arizasi

e Cezvenin paslanmasi ve kirlenmesi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:
e Enerji hatti kontrol edilir.

e Cihazin enerji kablosu kontrol edilir.

e Termostat arizasl i¢in termostat olcimu yapilr.

e Rezistans arizasi igin rezistans 6lgim yapilir.

e Agma kapama anahtarinin mekanik ve elektriksel kontroli yapilir.

¢ Kontrol panelinin mekanik ve elektrik kontroli yapilr.

e Govdenin hasarli olup olmadigi kontrol edilir.

e Cezve kontrol edilir.

e Tirk kahvesi makinesinin dis ylzey temizligi yapilr.
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1.4 UYGULAMA Kahve Makinesinin

Bakim ve Onarimi

AMAC :

Anizali kahve makinesini tamir etmek.

Gorsel 1.18: Arizali kahve makinesi

Tablo 1.4: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Kahve makinesi 230 AC 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, cimbiz, kargaburnu 3 adet
Bez Islak-kuru 1 adet

Pas sokuicl Pas ve kir temizleyici 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismaniz boyunca kalite ve ¢evre gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Galismanizi 68retmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

7. Cahsmaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 1.4).

8. Gorsel 1.18'de gosterilen arizali kahve makinesinin kapagini aginiz. Agma islemini ya-
parken tirnak ve dis gibi hassas alanlarin zarar ggrmemesine dikkat ediniz.

9. Enerji kablosunun saglamlik kontroliinii avometre ile yapiniz.

10. Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliini yapiniz.

11. Damlatma pargasinin saglamlik kontrollinii yapiniz.

12. Arizal parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

13. Govdeyi ve parcalari temizleyerek ¢ikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

14. Govde montajini yapiniz.

15. Ogretmeninizle birlikte cihaza eneriji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.

16. Calisma alaninizi temizleyip dizenleyiniz.

SORULAR

1. Kahve makinesi nasil calismaktadir? Aciklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “1.4 Kahve Makinesinin Bakim ve Onarimi’”’ uygulamasi 1.4
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken

olgekte yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

1.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “1.4 Kahve Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lcgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun 6zellikteki Ol cihazi ve el aletlerini kullandh.

4 | Cihazi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Cihazin pargalarini dikkatlice sokta.

6 [ Enerji kablosunun saglamlik kontrollinii yapti.

7 | Olgii aletiile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapt:.

8 | Damlatma pargasinin saglamlik kontroltni yapt.

9 | Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

10 C?ha2| ye parcalari temizleyerek cikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Cihaza enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Cihaza eneriji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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e 1.5 UYGULAMA Tiirk Kahvesi

H | 4

Makinesinin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

Tiirk kahvesi makinesini tamir etmek.

Gorsel 1.20: Arizali Turk kahvesi makinesi

Tablo 1.5: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Turk kahvesi makinesi 230 AC 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, cimbiz, kargaburnu 3 adet

Bez Islak-kuru 1 adet

Pas sokiici Pas ve kir temizleyici 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan once atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve gevre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 1.5).

Gorsel 1.20°de gosterilen Turk kahvesi makinesinin kapagini aginiz. Agma islemini ya-
parken tirnak ve dis gibi hassas alanlarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

9. Enerji kablosunun saglamlik kontrollinii avometre ile yapiniz.

10. Olci aleti ile tim parcalarin saglamlik kontroliini yapiniz.

11. Damlatma parcasinin saglamlik kontrollini yapiniz.

12. Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistiriniz.

13. Govdeyi ve parcalari temizleyerek ¢ikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

14. Gévde montajini yapiniz.

15. Ogretmeninizle birlikte cihaziniza enerji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.
16. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

ORI S

SORULAR

1. Tirk kahve makinesi nasil ¢alisir? Sigorta dl¢ciim sonucunu yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “1.5 Tirk Kahvesi Makinesinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 1.5
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

1.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “1.5 Tiirk Kahvesi Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasiileilgili gbzlenmesi
gereken oOlgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgutlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun 6zellikteki Olcli cihazi ve el aletlerini kullandh.

4 | Cihazi agarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Cihazin pargalarini dikkatlice sokta.

6 | Enerji kablosunun saglamlik kontroliinii yapt.

7 | Olgii aletiile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapt:.

8 | Damlatma pargasinin saglamlik kontroltni yapt.

9 | Arizali parca varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

10 C?ha2| ye parcalari temizleyerek cikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Cihaza enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Cihaza eneriji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki cimleleri okuyunuz ve climlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Turk kahvesi makinesinde kahve, basingli su ile pisirilir.

2. ( ) Arizal semaver tipi cay makinesinde yapilmasi gereken ilk islem enerji
kontrollinl saglamaktr.

3. ( ) Cay makinesinde gorulen arizalardan biri de rezistans arizasidir.

4. ( ) Espresso kahve makinelelerinde porta filtre pargasi bulunmaktadir.

5. ( ) Suisiticinin bir arada durmasini saglayan parca govdedir.

B. Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

6. Suyun isiilmasinda kullanilan elektrikli ev aletlerine ..........cccoceveen.... denir.
7. Suyun hizli bir sekilde isiilmasina ve suyun sicakhigini istenen seviyede tutmaya
yarayan parcaya .......ccccceeeeeeeeennn. denir.

C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

8. Asagidaki parcalardan hangisi su isiticilarinda bulunmaz?
A) Govde
B) Anahtar
C) Termostat
D) Fan
E) Sinyal lambasi

9. Asagidaki pargalardan hangisi kahve makinelerinde bulunmaz?
A) Anahtar
B) Motor
C) Su haznesi
D) Kontrol paneli
E) Gug kablosu

10. Asagidakilerden hangisi kahve makinelerinde goriilen arizalardan biri degildir?
A) Rezistans arizasi
B) Sigorta arizasi
C) Anahtar arizasi
D) Termostat arizasi
E) Fan arizasi

_/\/\/\_@



OGRENME
BIRIMI

PARCALAYICI VE
KARISTIRICI EV
ALETLERI

R
KONULAR

2.1. DOGRAYICILAR VE BLENDERLAR
(KARISTIRICILAR)

2.2. MUTFAK ROBOTLARI

2.3. MiKSERLER

2.4. KIYMA MAKiINELERI

2.5. MEYVE SIKACAKLARI

NELER OGRENECEKSINIZ

Dograyicilar ve blenderlarin bakim ve onarimi
Mutfak robotlarinin bakim ve onarimi
Mikserlerin bakim ve onarimi

Kiyma makinelerinin ayarlan, bakim ve onarimi
Meyve sikacaklarinin ayarlari, bakim ve
onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Evrensel motor, firga, kaplin, disli, kayis, kasnak,
helezon, mikroanahtar, mikserler, mutfak robotlari,
dograyici, blender, kiyma makinesi, meyve sikacagi

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Mutfakta kullanilan dograyici ve blenderlar
glinliik hayatta hangi amacla kullanilir?

2. Mutfak robotlari deyince akliniza neler
geliyor?

* ¥ ¥ ¥ *
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2.1. DOGRAYICILAR VE BLENDERLAR (KARISTIRICILAR)

Dograyici ve blenderlarin temel anlamda calisma teknikleri ayni olsa da motorlari ve

kullandiklari aparatlar yoniinden farklilik gésterir.

2.1.1. Dograyicilar ve Blenderlarin Yapilari

Dograyici (Rondo): Katt malzemeleri
(havug, kivircik, sogan, elma, armut
gibi sebze ve meyveleri) parcalama
tasarlanmis  elektrikli
mutfak aletidir. Buton araciligl ile
evrenselmotoraenerijiverilir. Evrensel
motor donmeye basladiginda motor

islemi igin

miline bagli disli grubu ve dograyici
bicak da doner. Bigagin donmesi ile
dograma islemi gercgeklesir.

Dograyicinin yapisinda hazne kapagi,
firca (kémdr), evrensel (liniversal)
motor, disli gruplari, dograyici bigagi,
dograma haznesi bulunur (Gorsel
2.1).

Hazne kapagi, dograma haznesini
kapatan kisimdir. Hazne kapagi icinde
evrensel motor, motor miline bagl
disli ve disli gruplari bulunur (Goérsel
2.2).

Evrensel motor, alternatif akim veya
dogru akim kaynagi ile calisabilir.

Evrensel motorlarin  kalkis  ve
dondirme momentleri  ylksektir
(Gorsel 2.3).
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. <€+—— Buton

<«——— Hazne kapagi

<—— Dograma haznesi

<«—— Bigak

Gorsel 2.1: Dograyicl

Kavrayici disli

Gorsel 2.2: Hazne kapagi

Termik

Motor mili

Gorsel 2.3: Evrensel motor
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Firga (komiir), bobinlere eneriji
iletimini saglayan elemandir.
Evrensel motorda iki tane bulunur.
Zaman iginde slrtlinmeden dolayi
asinir (Gorsel 2.4).

Disli grubu, motordan aldigi gici
dograyici bigaga aktarir (Gorsel 2.5).

Dograyici bicak, motordan aldig
dondiirme momenti ile sebze
ve meyvelerin dograma islemini
gerceklestirir (Gorsel 2.6).

Dograma haznesi, sebze ve
meyvelerin  dograndigi  kisimdir.
Tabaninda dograyici bigagin monte
edildigi metal ¢ivi bulunur (Gorsel
2.7).

Blender (Bilendir): Kiguk
porsiyonlar yapmak ve karistirmak
icin tasarlanmis elektrikli mutfak
aletidir. El blenderi ve smoothei
blender olmak lizere iki ¢esidi vardir.

Gorsel 2.4: Firga

g

&
s

Gorsel 2.6: Dograyici bigak

Gorsel 2.5: Disli grubu

Gorsel 2.7: Dograma
haznesi
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El blenderi: Pargalama islemini gerceklestiren el blenderi ile birlikte karistirma, dograma,
rendeleme islemlerini gerceklestiren blender setleri de mevcuttur (Gorsel 2.8).

Parcalayici

Hiz kontrol

l Karistirici
butonlari ?

L

Rendeler

Parcalayici
bicak

Gorsel 2.8: Blender ve blender seti

Elektronik kart, motorun iki farkli devirde
calismasini saglar (Gorsel 2.9).

Kaplin (kavrama dislisi), motor mili ile diger 1. Devir 2. Devir
aparatlarin  baglantisini  gergeklestiren diglidir. butonu  butonu
Motor adaptori olarak da bilinir (Gérsel 2.10).

El blenderinda DC motor veya evrensel motor
kullantlir. Kavrama dislisi yardimiyla bigagi
dondirir (Gorsel 2.11).

Disli grubu, blender setlerinde bulunur. Motorun
doéndirme momenti dograyici bigaga disli grubu ile
aktarilir (Gorsel 2.12).

-
Gorsel 2.10: Blender Gorsel 2.11: Blender Gorsel 2.12: Digli grubu
kavrama dislisi DC motoru
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El blenderi pargalayici bigag, motor dislisi
kapline monte edilir. Motorun c¢alismasi ile
parcalayici bicak dairesel hareket kazanir
(Gorsel 2.13).

Blender c¢irpici govdesi icinde disli gruplar
bulunur. Disliler yardimi ile motor devrini
yavaslatir (Gorsel 2.14).

Smoothie (Simuuti) blender: isminden
de anlasildigi gibi smoothei hazirlayabilen
blender cesididir. El blenderina gére motoru
daha gigli ve bigak yapisi farklidir. Buz gibi
sert malzemelerin yani sira meyve, sebze
ve yesillikleri de pargalar. Siit ve benzeri sivi
eklenerek karisim hazirlanir (Gorsel 2.15).

Smoothie blenderin en 6nemli farki pargalayici
bicagin alt kisimda olmasidir. Dort veya alt
adet kisa bigag vardir. ikiserli gruplar halinde
bulunan bigaklarin agilart farkhidir (Gorsel
2.16). Bigaklarin acilarinin farkhligi sayesinde
parcalanmis Griinler merkezkag kuvveti ile
haznenin yukarilarina goénderilir. Bu esnada
haznenin orta kisminda vakum olusur. Biyik
parcalar olusan vakum ile asagiya cekilir.

2.1.2. Dograyicilarin ve Blenderlarin
Bakim ve Onarimi

Dograyicilar ve blenderlar kullanim kilavuzuna
gore calistirilmahdir.  Buz ve benzeri sert
malzemelerin, hamur veya benzer kivaml
malzemelerin islenmesinde dograyicl ya da
el blenderlari  kullaniimamalidir.  Blender
kisa araliklarla calstirlmalidir.  Blenderin
kullanimindan sonra tim aparatlari
temizlenmeli ve kurutulmalidir.

Gorsel 2.13: Blender pargalayici bigag

Gorsel 2.14: Blender ¢irpici ve govdes

Gorsel 2.15: Smoothie blender seti

Gorsel 2.16: Smoothie blender bigagi
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Dograyici ve blenderda karsilagilan genel arizalar sunlardir:

¢ Motorun galismamasi
¢ Dograyici bicaginin diizenli ddonmemesi ve cihazin glrilttli calismasi
+ Blender pargalayici bigcaginin diizenli donmemesi

¢ Blender bigaginin sadece bir devirde (yavas ya da hizli) calismasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:
¢ Motorun ¢alismamasi durumunda;

» Glg kablosunun saglamlik kontroli yapilr.

» Dograyici kapaginda bulunan mikroanahtari kapali duruma getiren plastik
tirnak kontrol edilir. Plastik tirnak asinmis veya kirilmis olabilir. Ayni zamanda
mikroanahtarin saglamlik kontroll yapilr.

> Blender kart tzerindeki sigorta ve enerji akisini kontrol eden butonlarin
saglamlik kontrolleri yapilr.

» Motor fircalari kontrol edilir. Fircalar, komUtatére baski yapamayacak kadar
asinmis ise degistirilir.

» Motor bobinlerinin saglamlik kontroli yapilr.

¢ Dograyicinin giraltilt cahsmasi durumunda;

» Kaplin ve disli grubu kontrol edilir. Dislilerde asinma veya kirilma varsa donme
hareketi diizenli bicimde gerceklesmez ve cihaz giriltili cahsir.

¢ Blender motor kavrama dislisinin asinmasi veya kirilmasi sonucunda pargalayici
bicak donmez veya diizenli donmez.

¢ Blenderin hizli ya da yavas devirlerden birinde ¢alismasi durumunda;

> Kart Uzerindeki mikroanahtarlardan biri acik devre olabilir. Ol¢ii aleti ile
kontroll yapilir.

> Kart Uzerindeki diyotlar yarim ve tam dalga dogrultma yapmaktadir.
Dogrultma sadece yarim dalga veya tam dalga olarak gerceklesiyor olabilir.
Diyotlarin saglamlik kontrolleri yapilir.

Kiclk elektrikli ev aletleri sokiimiinde cihaza zarar vermemek icin vidalara ve tirnaklara
dikkat edilmelidir. Butonu sabitleyen tirnak genellikle butonun kisa kenarlarinda olur.
Vidalar ise etiket ve buton altlarinda olur. Kiicik ev aletlerinde glvenlik amacli torx (torks),
hexegon (hegzegon) veya catal basli vidalar kullanilir.

Kiguk ev aletleri dislilerinin asinmalarini en aza indirmek icin yaglama yapilir. Bu yaglamada
uygun yag kullaniimalidir. Uygun olmayan yag kullanildiginda bir siire sonra yagda
yogunlasma (sakizlama) gorilir. Yagda olusan yogunluk dislilerin donmesini engeller. Disli
asinmalarini dnlemek icin OKS 273 kodu ile isimlendirilen disli yaglama macunu kullanilir.
OKS 273 plastik diglilere uyumlu, yiiksek ve dusiik sicakliklarda bozulmayan uzun émarli
macundur.

_/\/\/\_@
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2.1 UYGULAMA

Dograyicinin Bakim

(O]

Gorsel 2.17: Dograyicinin sékiimi ve montaji

ve Onarimi

AMACG :

Dograyicinin pargalarini sokmek ve
tekrar montajini yapmak.

Tablo 2.1: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Dograyicl 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI

52§09 & o G oo D =

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Dograyiciya ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 2.1’de verilen 6lgl ve el aletlerini kullaniniz.

Dograyici hazne kapaginda bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag gereg

kullanarak hazne kapaginin vidalarini sokiintiz. Vidalari eksiksiz sekilde kutuya koyu-

nuz.

10. Dograyici motorunu gikariniz ve hava ile motorun temizligini yapiniz.

11. Olgii aleti ile motor bobinlerinin saglamlik kontroliini yapiniz.

12. Butonu gikariniz ve butonun saglamlik kontroliinii yapiniz.

13. Gorsel 2.17'de gorilen disli grubunun temizligini yapiniz, OKS 273 ile macunlama isle-
mini gergeklestiriniz.

14. Dograyici haznenin govdesini bez ile temizleyiniz.

15. En son soktUgilinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

16. Ogretmeninizin kontroliinde dograyiciya enerji veriniz.

17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1. Dograyici pargalarini sokme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dikkat edilmelidir?

Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.1Dograyicinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 2.1 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Galismanizi planlarken 6lgekte yer alan
olcutleri dikkate aliniz.

2.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.1 Dograyicinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olcltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 Iyi, 5 Cok iyi

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

is saglig ve giivenligi tedbirlerini ald.

Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

Dograyiciya ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gerec kullandi.

Dograyici hazne kapagina zarar vermeden kapagin vidalarini ¢ikarttt.

Dograyici motorunu gikartti ve motorun temizligini yapt.

Motor bobinlerinin saglamlik kontrollini yapti

V|V N|O|UV|PHR|WIN|=

Butonun saglamlik kontrollini yapt.

10 | Dislilerin temizligini ve bakimini yapt.

11 | Dograyicinin gévdesini temizledi.

12 | Dograyicinin montajini gergeklestirdi.

13 | Dograyiciya enerji vermeden dnce gerekli dnlemleri ald1.

14 | Verilen sirede ¢calismasini tamamladi.

15 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

17 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En

\.

Yuksek Toplam Puan]

_/\/\/\_@




PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI F

é 2.2 UYGULAMA

Blenderin Bakim

ve Onarimi

AMAC :

Gorsel 2.18: Blenderin sokiimi ve montaji

Blenderin pargalarini sokmek ve tekrar
montajini yapmak.

Tablo 2.2: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Blender 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

iISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan dnce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.

3. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

4. Blendera ait teknik dokiimani inceleyiniz.

5. CGalismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz. Calisma boyunca gevre koru-
ma gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

7. Tablo 2.2’de verilen 6lgu ve el aletlerini kullaniniz.

8. Blender govdesinde bulunan butonlarin tirnaklarini kirmamaya dikkat ederek yerlerin-
den cikariniz.

9. Blender gévdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag gereg kullanarak
govde kapagi sokiiniiz. Sokiilen tiim vidalar eksiksiz sekilde kutuya koyunuz.

10. Gorsel 2.18’de goriilen blender motorunu gikariniz ve hava ile motorun temizligini
yapiniz. Olgii aleti ile motor bobinlerinin saglamlik kontroliini yapiniz.

11. Elektronik karti ¢cikariniz ve hava ile kartin temizligini yapiniz.

12. Olgii aleti ile sigortanin, diyotlarin, butonlarin saglamlik kontroliini yapiniz.

13. Kaplinin motor mil baglantisini ve dislilerini kontrol ediniz.

14. Blenderin govdesini bez ile temizleyiniz.

15. En son soktigilinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

16. Ogretmeninizin kontroliinde blendera eneriji veriniz.

17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1. Blender pargalarini sokme ve tekrar monte etme stirecinde nelere dikkat edilmelidir? Anlatiniz.

@_/\/\/\_
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.2 Blenderin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 2.2 Derecelendirme Olgegi
kullanilarak degerlendirilecektir. GCalismanizi planlarken odlgekte yer alan olgitleri
dikkate aliniz.

2.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.2 Blenderin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken
Olgutler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen oOlcitlere gore
yapilacaktr. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

Blendera ait teknik dokiimanlari inceledi.
Uygun arag gereg kullandi.
Blenderin butonlarini zarar vermeden ¢ikartti.

Blender gévdesine zarar vermeden vidalarini ¢lkartti ve vidalan muhafaza etti.

Blenderin motorunu gikartti ve motorun temizligini yapt.

ORI NV BH|W|IN|F=

Motor bobinlerinin saglamlik kontroliini yapti
10 | Elektronik karti ¢ikartth ve kartin temizligini yapt.

11 | Kart UGzerindeki sigortanin saglamlik kontrollinii yapti.
12 | Kart Uzerindeki diyotlarin saglamlik kontroliinii yapti.
13 | Butonlarin saglamlik kontrollinii yapti.

14 | Kaplin baglantisini ve disli yapisini kontrol etti.
15 | Blenderin govdesini temizledi.

16 | Blenderin montajini gergeklestirdi.
17 | Blendera enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri aldi.
18 | Verilen siirede galismasini tamamladi.
19 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.
20 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
21 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.
Situn Toplamlari
Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgutlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiiksek Toplam Puan]

\
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2.2. MUTFAK ROBOTLARI

Mutfak robotu dograma, pargalama, karistirma, rendeleme; kati meyve ve narenciye
stkma islemi gibi birbirinden bagimsiz islemleri yapabilen gok fonksiyonlu elektrikli mutfak
aletidir.

2.2.1. Mutfak Robotlarinin Yapilari

Mutfak robotlari yapilarinda bircok aparat bulundurur. Goérevleri farkh olan aparatlar
mutfak robotuna islevsellik kazandirir (Gorsel 2.19).

Ac¢cma kapama
ve hiz ayari

Kisa sureli
¢alisma butonu

=
. =— Blender kismi
7 Kilitli islem hazne kapagi

Kati meyve sikacagi islem haznesi

aparatlar N\

Narenciye
slizgeci

Narenciye
konisi

Givenlik

Rende, dilimleme,
Dograyici, karistirici, ogutiici bigaklar
¢irpici bigaklari

Gorsel 2.19: Mutfak robotu

Ac¢ma kapama butonu ile mutfak robotuna enerji verilir ya da kesilir. Hiz ayar butonunu
saat yoninde cevirerek motorun devir sayisi kontrol edilir. Robotta yapilacak isleme gore
motor devri ayarlanir.

Pulse (kisa sureli calisma) butonu, tek yolludur. Pulse butonuna kuvvet uygulandigi anda
robot anlik olarak maksimum glicte ve darbeli bigcimde ¢alisir. Kuvvet uygulanmadigi anda
motor durur. Ayni zamanda robot herhangi bir hizda calisirken pulse butonuna kuvvet
uygulandiginda fazladan giic elde edilir. Pulse butonu ile kesik ¢alisma yapilmalidir. Pulse
butonu ile sirekli calisma yapilmasi durumunda motor bobinleri asiri derecede isinir.
Bobinlerin asiri derecede isinmasi sonucunda motor arizalanir.

@_/\/\/\_
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Mutfak  robotlarindaki  motorun  mil
uclarinin ikisi de kullanilir. Motorun st
kismindaki mil ucu blender igin kullanilir
ve glcl dogrudan aktarir. Motorun alt
kismindaki mil ucu ise robotun dograma,
rendeleme islemleri icin kullanilir ve glicii
kasnak yardimi ile aktarir.

Mutfak robotunda evrensel motor, motor
devrini kontrol eden elektronik kart,
mikroanahtar, kasnak, kayis, blender igin
kaplin, dograyici kisim icin motor mil ucu
dislisi ve yatak saci kullanilir.

Evrensel motor, milini iki tarafl kullanarak

blender ve dograyici kisimlarini ayni anda
calistirir (Gorsel 2.20). Gorsel 2.21: Elektronik kart

Elektronik kart, motor devrini artirmak
ve azaltmak icin tasarlanmistir. Evrensel
motorlarin devir sayilari AC kiyici devreleri

ile yapilir. Elektronik kartlar, anahtarlama

elemanlari  olan tristor veya triyak
kullanilarak tasarlanir (Gorsel 2.21).

Mikroanahtar, glivenlik amach kullanilir.
Eski tip mutfak robotlarinda iki adet anahtar
kullaniliyorken yeni tip mutfak robotlarinda Gorsel 2.22: Mikroanahtar
bir adet anahtar kullanilmaktadir. Dograyici

kapaginda bulunan tirnak, plastik kol
yardimi ile anahtara kuvvet uygular ve
iletime gecmesini saglar (Gorsel 2.22).

Plastik kol, mikroanahtari iletime veya
kesime gotliren elemandir (Gorsel 2.23).

Gorsel 2.23: Plastik kol

_/\/\/\_@
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Kasnak, dograyici kismin altinda bulunan ve kayis
yardimi ile motorun giiciini dograyiciya aktaran
elemandir (Gorsel 2.24).

Kayis, motor giicini kasnaga aktaran elemandir
(Gorsel 2.25).

Motor ucu dislisi, motor miline baghdir. Motorun
dairesel hareketini kayis yardimi ile kasnaga aktarir
(Gorsel 2.26).

Blender dislisi, motorun st mil ucuna baghdir.
Motorun dairesel hareketini blendera aktarir
(Gorsel 2.27).

Yatak saci, motor mil dislisi ve kasnaga yataklik
eden ve bunlari sabitleyen kisimdir (Gorsel 2.28).

2.2.2. Mutfak Robotlarinin Bakim ve
Onarimi

Mutfak robotu, kullanim kilavuzunun gosterdigi
islemler disinda kullaniimamalidir. Kisa araliklarla
calistiriimalidir. Kullanimdan sonra tim aparatlari
temizlenmeli ve kurutulmalidir.

Mutfak robotunda karsilasilan genel arizalar
sunlardir:

e Motorun galismamasi

e Dograyict kismin ¢alismamasi

e Dograyict ve blender bigaginin hazne bos
iken donmesi fakat hazne dolu oldugunda
dénmemesi

e Blenderin karistirict bigaginin diizenli bicimde
dénmemesi

e Blenderin hizli devirlerde ¢alismamasi

Gorsel 2.24: Kasnak

C—

Gorsel 2.25: Kayis

Gorsel 2.26: Motor ucu dislisi

&

Gorsel 2.27: Blender dislisi

Gorsel 2.28: Yatak saci

@_/\/\/\_
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Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

_/\/\/\_@

Bilgi Kutusu

Motorun galismamasi durumunda;

>
>

>

>

Guc¢ kablosunun saglamlik kontroli yapilir.

Dograyici kapaginda bulunan plastik tirnak kontrol edilir. Tirnakta kirik veya
asinma var ise mutfak robotunun gévdesinde bulunan mikroanahtari iletime
geciremez. Mikroanahtar iletime gegmezse motora enerji gitmez.

Ac / kapa anahtarinin saglamlik kontroli yapilir. Motor ile a¢ / kapa anahtari
arasindaki iletken hatti kontrol edilir.

Motor fircalari kontrol edilir. Komitatére baski yapamayacak kadar asinmis
ise fircalar degistirilir.

Motor bobinlerinin saglamlik kontrolG yapilir.

Dograyici kismin ¢alismamasi durumunda;

>
>
>

Motor ucu dislisi asinma ve kirilmaya karsi kontrol edilir.
Kayis kontrol edilir.

Kasnak asinma veya kirllmaya karsi kontrol edilir. Ayrica bigak milinin kasnak
ile hareketi kontrol edilir.

Bicak hazne bos iken doniyor, dolu oldugunda donmdiyor ise bicagl kavrayan kaplin
kontrol edilir. Kaplin asinmis ya da kirilmistir.

Blenderin karistirict bicaginin dizenli donmemesi durumunda, kaplin ve bicak mili
kontrol edilir.

Blenderin hizli ya da yavas devirlerden birinde ¢alismasi durumunda elektronik kart
kontrol edilir. Tristorlin veya triyakin farkh agilarda tetiklenmesi (AC kiyici) ile motor
devri kontrol edilir. Tristor veya triyaktan kaynakli olmakla birlikte diger elektronik
elemanlarin da saglamlik kontroll yapilmalidir.

AC-AC donustiriculerde frekans ve faz sayisi sabit olmak sarti ile efektif cikis
geriliminin kontrolG yapildiginda bu doénistlricliye “AC ayarlayicl” veya “AC
kiyic1” denir. Firin, isitici, lamba karartma devrelerinde, ark kaynaklarinda giic
kontroll; AC kiiglik glicli motorlarda hiz kontroli igin kullantlir.
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é 2.3 UYGULAMA

Mutfak Robotunun
Bakim ve Onarimi

AMAC :

Mutfak robotunun pargalarini s6kmek ve
tekrar montajini yapmak.

Gorsel 2.29: Mutfak robotunun i¢ yapisi

Tablo 2.3 : MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Mutfak robotu 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

iSLEM BASAMAKLARI

=

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Mutfak robotuna ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 2.3’te verilen 6l¢i ve el aletlerini kullaniniz.
Mutfak robotunun gévdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag gereg
kullanarak robotun govde alt kapagini aciniz. Sokilen vidalari eksiksiz sekilde kutuya koyunuz.
. Gorsel 2.29°da goriilen yatak saci lizerindeki 230 V glic kablo baglantisini, kayisi, kasna-
g1, motor ucu dislisinin sokimind dikkatlice yapiniz.
11. Blender dislisinin vida sokimleri ile birlikte elektronik kart sokiimiini de yapiniz.
12. Dograyict mil yatagini sokiinliz ve mili yatak sacindan ayiriniz.
13. Motor ve kart bakimlarini hava ile yapiniz.
14. Olgii aleti ile motor sargilarinin, a¢ / kapa anahtarinin, elektronik kart elemanlarinin
saglamlik kontrollerini yapiniz.
15. Govde ve digli temizligini yapiniz. Dislilere OKS 273 ile macunlama islemini gerceklestiriniz.
16. En son soktUgilinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.
17. Ogretmeninizin kontroliinde mutfak robotuna enerji veriniz.
18. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SOOI O U

=
o

SORULAR

1. Mutfak robotunun pargalarini sckme ve tekrar monte etme silirecinde nelere dikkat
edilmelidir? Anlatiniz.

@_/\/\/\_
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.3 Mutfak Robotunun Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 2.3 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

2.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.3 Mutfak Robotunun Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi: Ogretmenin Adi Soyad::
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:
OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | Is saghgi ve glivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Mutfak robotuna ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 | Uygun arag gerec kullandi.

6 | Mutfak robotunun alt kapagini ¢cikartti ve vidalari muhafaza etti.

7 | Gig kablosunun sokiimiini gerceklestirdi.

8 | Kayisin ve kasnagin sokimini yapt.

9 | Motor ucu dislisini zarar vermeden cikartt.

Blender dislisine zarar vermeden dislinin vidalarini ¢ikartti ve vidalari
muhafaza etti.

11 | Dograyici milin sokimuna yapti ve mili yatak sacindan ayirdi.
12 | Elektronik karti ¢ikartti ve hava ile temizledi.

13 | Motoru cikartt ve hava ile temizledi.

14 | Motor bobinlerinin saglamlik kontrolini yapt.

15 | Elektronik kart Gzerindeki diyotlarin 6lcimini yapt.

16 | Butonlarin saglamlik kontrollerini yapti.

17 | Disli bakimini yapt.

18 | Mutfak robotunun montajini gerceklestirdi.

19 | Mutfak robotuna enerji vermeden dnce gerekli dnlemleri aldi.
20 | Verilen slirede galismasini tamamladi.

21 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

22 | Caliyma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
23 | Caligma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Situn Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu olcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢utlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiiksek Toplam Puan]

.
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Mutfak Robotunun

é 2.4 UYGULAMA

Motor Ucu Dislisi
ve Kayisi

T MAc :

Motor ucu
dislisi

4

Kayis Kasnak

Mutfak robotunun motor ucu diglisini
Gorsel 2.30: Mutfak robotunun kasnak, kayis ve dislisi e kayisini degistirmek.

Tablo 2.4: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar
Mutfak robotu 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
Kayis Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
Motor ucu dislisi Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Mutfak robotuna ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 2.4’te verilen 6l¢l ve el aletlerini kullaniniz.

Mutfak robotunun goévdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag
gereg kullanarak govde alt kapagini aginiz. Sokilen vidalari eksiksiz sekilde kutuya
koyunuz.

10. Gorsel 2.30’da goriilen motor ucu diglisinin degisimini yenisi yapiniz.

11. Gorsel 2.30’da gorilen kayisin degisimini yenisi yapiniz.

12. Govde alt kapagini kapatiniz ve vida baglantilarini eksiksiz geceklestiriniz

13. Ogretmeninizin kontroliinde mutfak robotuna enerji veriniz.

14. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

52 £9 1 e (0 oo B9 D =

SORULAR

1. Mutfak robotunda motor ucu dislisinin gorevi nedir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz 2.4 Mutfak Robotunun Motor Ucu Dislisi ve Kayisi” uygulamasi 2.4
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

2.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.4 Mutfak Robotunun Motor Ucu Dislisi ve Kayisl” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

is saglig ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Kisisel koruyucu donanimlari kulland.

Mutfak robotuna ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.

Mutfak robotunun alt kapagini cikarth ve vidalari muhafaza
etti.

Motor ucu dislisini degistirdi.

Kayisi yenisi ile degistirdi.

O|OIN| & |V DH|IWIN|K

Mutfak robotunun montajini gerceklestirdi.

10 | Mutfak robotuna enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri aldi.

11 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

12 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

14 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

.
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( 2.5 UYGULAMA Mutfak Robotunun

Motoru ve
Mikroanahtari

AMACG :

Mutfak robotunun sékiimiinii
mikroanahtarinin (emniyet) ve
motorunun degisimi yapmak.

Gorsel 2.31: Mutfak robotunun motoru
ve mikroanahtari

Tablo 2.5: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar
Mutfak robotu 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
Evrensel motor 230V, 50 Hz 1 adet
Mikroanahtar Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

iSLEM BASAMAKLARI

=

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Mutfak robotuna ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
CGalisma boyunca gcevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 2.5’te verilen 6l¢l ve el aletlerini kullaniniz.
Mutfak robotunun gévdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag
gereg kullanarak govde alt kapagini aginiz. Sokilen vidalari kutuya eksiksiz koyunuz.
. Yatak saci tizerindeki 230 V gii¢ kablo baglantisini, kayisi, kasnagi, motor ucu dislisinin
sokimiini dikkatli yapiniz.
11. Motorun Ust blender dislisinin vida sokimini yapiniz.
12. Elektronik kart sokiimini yapiniz ve Gorsel 2.31'de gorilen mikroanahtar degisimini
gerceklestiriniz.
13. Motor degisimini yapiniz.
14. En son soktiglniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.
15. Ogretmeninizin kontroliinde mutfak robotuna enerji veriniz.
16. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Mikroanahtarin gorevi nedir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “Mutfak Robotunun Motoru ve Mikroanahtar’” uygulamasi 2.5
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

2.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.5 Mutfak Robotunun Motoru ve Mikroanahtari” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olcutler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlcltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Kisisel koruyucu donanimlari kulland.

Mutfak robotuna ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.

Mutfak robotunun alt kapagini ¢ikartti ve vidalari muhafaza etti.

Gug kablosunu sokta.

Kayis ve kasnagi zarar vermeden cikartti.

V|| N|oO|UV|PH|WIN|F

Motor ucu dislisini ¢ikartt.

10 | Motoru Ust blender diglisine zarar vermeden ¢ikartt.
11 | Mikroanahtari degistirdi.
12 | Motor degisimini yapt.

13 | Mutfak robotunun montajini gerceklestirdi.

14 | Mutfak robotuna enerji vermeden once gerekli dnlemleri aldi.

15 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

16 | Calhismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

17 | Calhisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

18 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu Olgekten 100 Ulizerinden 50 ve (zeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz dlgttlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

.
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2.3. MiKSERLER

Mikser; karistirma, ¢irpma veya yogurma
islemleri gergeklestiren elektrikli mutfak
aletidir (Gorsel 2.33).

2.3.1. Mikserlerin Yapilari

Mikser motor mili sonsuz vida seklindedir.
Sonsuz vida, donme hareketini kaplinlere
aktarir. Kaplinlere monte edilen karistirici
aparatlar ayni hizda déner (Gorsel 2.32).

Mikser motoru, evrensel motordur ve motor
mili sonsuz vida seklindedir. Sonsuz vida mikser
aparatlarinin ayni anda ve hizda dénmesini
saglar.

Kaplin dislisi, sonsuz vidadan aldigi glict
mikser aparatlarina aktaran pargadir. iki tane
bulunur (Gorsel 2.34).

Pervane, kisa zamanda isinan evrensel motoru
sogutmak icin kullanilir ve motor miline takilir
(Gorsel 2.35).

Mikser aparatlari, karistirici ve cirpici olmak
Uzere temelde iki cesittir. Aparatlar kaplin
dislisine monte edilir (Gorsel 2.36).

Turbo butonu, mikser motorunu en yiksek
hizda calistirir.

Gorsel 2.32: Mikser cesitleri

Kaplin

Aparat yuvasi

Pervane ¥

Hiz kademe Motor mili
anahtari (sonsuz disli)

Gorsel 2.33: Manuel el mikserinin motoru

Gorsel 2.34: Manuel el
mikseri kaplini

Gorsel 2.35: Motor
pervanesi

Gorsel 2.36: Mikser
aparatlari
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Aparat ¢ikartma  Ac / kapa ve
Aparat butonu, miksere ait ¢irpici, yogurucu | butonu _ hizbutonu Tyrbo

aparatlarin sokilmesi ve takilmasini saglar
(Gorsel 2.37).

2.3.2. Mikserin Bakim ve Onarimi

Mikser ¢irpict aparati sivi hamur karistirmak,
krema, sos, puding cirpmak, krep vb. hamur

hazirlamak icin kullanilir. Yogurucu aparat kat
hamur, kurabiye hamuru hazirlamak, tereyagi ve seker ¢cirpmak icin kullanilir.

Gorsel 2.37: Kontrol butonlari

Mikser ile gida haricinde yanici, parlayici sivilar karistirilmamalidir. Mikser aparatlari takili
iken bos hazne kabinda veya hazne disinda calistirlmamalidir.

Mikser ile yapilacak tim islemler icin hiz konumunu 1’den baslatilarak artiriimalidir.
Yogurma isleminde hiz, en fazla “2” konumunda olmalidir. Turbo butonu birkag saniye
araliklarla ve en fazla bir dakika ¢alistiriimalidir. Mikserde bulunan evrensel motor bu siire
icinde asiri i1sinacaktir. Motorun sogumasi icin mikser birkac¢ dakika dinlendirilmelidir.

Kullanimdan sonra giic kablosu prizden cikarttlmali ve sonrasinda tim aparatlar
temizlenmeli ve kurutulmahdir. Mikser gévdesi yikanmamalidir.

Mikserde karsilasilan genel arizalar sunlardir:

e Motorun calismamasi
e Cirpici ve karistirici aparatlarin diizenli bicimde dénmemesi
e Hiz ayar butonunun ¢alismamasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Motorun ¢alismamasi durumunda;
» Gl kablosunun saglamlik kontroli yapilr.

Ac / kapa anahtarinin saglamlik kontroli yapilir.

Termik sigorta kontrol edilir.

Motor fircalari kontrol edilir. Komitatére baski yapamayacak kadar
asinmis ise fircalar degistirilir.

» Motor bobinlerinin saglamlik kontroli yapihr.

Y V V

e Mikserin karistirici aparatinin diizenli bicimde donmemesi durumunda, sonsuz vida
adimlarinda ya da kaplin dislilerinde asinma veya kirilma vardir.

e Mikser hiz ayar anahtari, motor bobinlerine sirasiile enerji veren anahtardir. Anahtarin
bobinlerden gelen ortak ucu kontrol edilir. Hiz konumlarinda ¢alismayan kademeler
var ise calismayan kademelere ait bobinler, acik devre durumundadir. Bobinlerin
saglamlik olgimleri yapilr.
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é 2.6 UYGULAMA

Mikserin Bakim ve

=—H1z ayar
anahtari

Onarimi

AMACG :

Mikserin pargalarini sokmek ve tekrar

Gérsel 2.38: El mikserinin i¢ yapisi montajini yapmak.

Tablo 2.6: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Mikser 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Miksere ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 2.6’de verilen 6lgl ve el aletlerini kullaniniz.

Mikser govdesinde bulunan vidalarin yerini tespit ediniz. Uygun ara¢ gerec kullanarak
govde alt kapagini aginiz. S6kiim yapilan vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

10. Kontrol butonlarini acele etmeden, tirnaklarina zarar vermeden gikariniz.

11. Gorsel 2.38’deki mikser motorunu blok halinde ¢ikariniz.

12. Motor Uzerindeki kaplinleri ¢ikariniz.

13. Motoru hava ile temizleyiniz.

14. Sonsuz vida ile kaplinlerin temizligini yapiniz ve OKS 273 ile macunlama islemini gerceklestiriniz.
15. Olci aletiyle kontrol butonlarinin saglamlik kontrollerini yapiniz.

16. Mikserin gévdesini bez ile temizleyiniz.

17. En son soktigilinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

18. Ogretmeninizin kontroliinde miksere enerji veriniz.

19. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

O OO N O o o

SORULAR

1. Mikserin parcalarini sokme ve tekrar monte etme sirecinde nelere dikkat edilmelidir?
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.6 Mikserin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 2.6 Derecelendirme Olgegi
kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken odlgekte yer alan olgitleri
dikkate aliniz.

2.6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.6 Mikserin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 Iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

Miksere ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.

Mikser gévdesine zarar vermeden vidalari ¢ikartti ve muhafaza etti.

Kontrol butonlarini tirnaklarina zarar vermeden cikartt.

Mikser motorunu ve kaplinleri ¢ikartti.

V|| N|O|UVN| B W|IN|E=

Motoru hava ile temizledi.

10 | Sonsuz vida ve kaplinin bakimini yapti.

11 | Butonlarin saglamlik kontroliinii yapt.

12 | Mikserin montajini gerceklestirdi.

13 | Miksere enerji vermeden dnce gerekli dnlemleri aldi.

14 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

15 | Calhismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

17 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve (zeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

.
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é 2.7 UYGULAMA

Mikserin Motor, Kaplin

ve Hiz Anahtari

AMACG :

Mikserin motor, kaplin ve hiz anahtar
degisimini yapmak.

Gorsel 2.39: El mikserinin i¢ yapisi

Tablo 2.7: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Mikser 230V, 50-60 Hz 1 adet
Motor 230V, 50 Hz-60 Hz 1 adet
Kaplin Uygulamadaki cihaza uygun 2 adet

Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

iISLEM BASAMAKLARI

=

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedurleri okuyunuz.

is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Miksere ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 2.7’de verilen 6l¢li ve el aletlerini kullaniniz.

Mikser govdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz. Uygun arag gereg kullana-

rak gévde alt kapagini aginiz. S6kimu yapilan vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

10. Kontrol butonlarinin tirnaklarina zarar vermeden butonlari yerlerinden ¢ikariniz.

11. Gorsel 2.39'daki mikser motorunu ve kaplinleri blok halinde ¢ikariniz ve degisimlerini
yapiniz.

12. Motor bobinleri ile hiz ayar anahtarinin konum baglantilarini gergeklestiriniz.

13. Mikserin gévdesini bez ile temizleyiniz.

14. En son soktlglniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.

15. Ogretmeninizin kontroliinde miksere enerji veriniz.

16. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Kaplinin gérevi nedir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.7 Mikserin Motor, Kaplin ve Hiz Anahtar’’” uygulamasi 2.7
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

2.7 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.7 Mikserin Motor, Kaplin ve Hiz Anahtar1” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olclitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
is saghgi ve glivenligi tedbirlerini ald.

Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

Miksere ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.

Mikser gévdesine zarar vermeden vidalari ¢ikartti ve muhafaza etti.

Kontrol butonlarini tirnaklarina zarar vermeden ¢ikartt.

Mikser motorunu ve kaplinlerini degistirdi.

V|| N V|| W|IN|F

Hiz ayar anahtarinin baglantilarini yapt.

10 | Mikserin montajini gerceklestirdi.

11 | Miksere enerji vermeden dnce gerekli dnlemleri aldi.

12 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

13 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

15 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

\ _/
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2.4. KIYMA MAKINELERI

Parca etleri istenilen boyutta kiyma haline getiren elektrikli mutfak aletidir.

2.4.1. Kiyma Makinelerinin Yapilari

Kiyma makinelerinin sahip oldugu farkl 6lgtlerdeki bigaklar yardimiile istenilen biyiklikte
kiyma elde edilir. Kiyma makineleri, kiyma yapmanin yani sira sucuk, sosis, icli kofte

yapimlarinda da kullanilir (Gorsel 2.40).

Sanziman
dislileri

Gorsel 2.40: Kiyma makinesi

Kiyma makinesi, motorun glicini sanziman
yardimi ile helezona (merdane) aktarir. Helezon
cikisindaki bicak ve ayna, helezon ile birlikte
doner. Helezon, dairesel hareketi ile eti bigak ve
aynaya dogru tasir. Bicak ve ayna eti kiyma haline
getirir.

Kiyma makinesi motoru, evrensel motor tiri olup
iki yontemle helezona gli¢ aktarimi gergeklestirir.
Kaylis ve kasnak vyardimiyla sanzimana gig
aktarimi gerceklestirdigi gibi dogrudan motor
mili sanzimana monte edilerek giic aktarimi da
gerceklestirir (Gorsel 2.41).

Sanziman, kiyma makinelerinde helezon
(merdane) ve bigcaga motorun glcilnl aktaran
disli grubudur (Gorsel 2.42).

Gorsel 2.41: Kiyma makinesi motoru

Gorsel 2.42: Sanziman

Q_/\/\/\_
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Kavrama dislisi, kiyma makinelerinde merdanenin
motor miline sabitlenmesini saglar. Farkli modellerde
Uretilmektedir.  Cok  fonksiyonlu  mikser-kiyma
makinelerinde her aparatin Gzerinde monteli olarak
bulunur (Gorsel 2.43). -

e

Kasnak, motor glcind disli grubuna aktarir. Kiyma
makinelerinin bazi modellerinde kullanilir (Gorsel 2.44).

Gorsel 2.43: Kavrama digli
cesitleri

Kasnak kayisi, motor ile kasnak arasindaki gig
aktarimini gergeklestirir (Gorsel 2.45).

Bicak ve ayna, eti istenilen incelikte kiyma haline
getiren ve paslanmaz celikten yapilan elemanlardir
(Gorsel 2.46).

Helezon, eti parcalayarak bigaga tasiyan kisimdir
(Gorsel 2.47).

Gorsel 2.44: Kasnak dislisi

Ac / kapa anahtari, motorun enerijisini kontrol eden
iki yollu anahtardir. Ayni zamanda motorun devir
kontroliinii gerceklestiren anahtar modelleri de
bulunmaktadir.

9

Reverse (rev-r) butonu, tikanmalara karsi kullanihr.
Motorun ters yonde dénmesi ile helezon da geriye
dogru doner. Geriye dogru hareket eden helezon,
icindeki et parcalarini hazne girisine kadar getirir
(Gorsel 2.48).

Gorsel 2.45: Kasnak kayisi

Gorsel 2.46: Bigak ve ayna Gorsel 2.47: Helezon Gorsel 2.48: A¢ / kapa ve
cesitleri (merdane) rev anahtari

_/\/\/\_@
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2.4.2. Kiyma Makinelerinin Bakim ve Onarimi

Kiyma makinesinin temizligi sabunlu ilik su ile yapilir. Temizlik i¢in bulasik makinesi
kullanilmaz. Bigak, ayna ve helezon gibi aparatlarin yagh olmasi bakim agisindan iyidir.

Kiyma makinesi ile kemiginden ayrilmis ve fazla blyiik olmayan parcalanmis et ile kiyma
cekimleri yapiimahdir.

Kiyma makinelerinde karsilasilan genel arizalar sunlardir:

e Motorun galismamasi

e Motorun calismasi fakat helezonun dénmemesi

e Kiyma makinesinin galismasi fakat kiyma ¢cekmemesi

e Kiyma makinesinin glirtltilu calismasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Motorun ¢alismamasi durumunda;

Guc¢ kablosunun saglamlik kontroli yapilir.
Ac / kapa anahtarinin saglamlik kontroli yapilir.

Termik sigorta kontrol edilir.

YV V.V V

Motor fircalari kontrol edilir. Komitatore baski yapamayacak kadar asinmis
ise fircalar degistirilir.

A\ 4

Motor bobinlerinin saglamlik kontroli yapilir.

e Motorun calisip helezonun dénmedigi durumda;

» Kasnakli olan modellerinde kayis, kasnak ve motor ucu dislisi kontrol edilir.

» Helezon kaplini ve dislileri kontrol edilir.
e Kiyma makinesi et yokken calisiyor fakat et oldugunda calismiyorsa motor ile sanziman
kutusunu baglayan kaplin asinmis veya kirilmis olabilir.  Ayni zamanda sanziman

icindeki disliler asinma ve kirllma olasiligina karsi kontrol edilir.

e Kiyma makinesi giraltilu calisiyor ise sanziman icindeki disliler asinmis olabilir.

@_/\/\/\_
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é 2.8 UYGULAMA

Kiyma Makinesinin

Bakim ve Onarimi

AMACG :

Kiyma makinesinin pargalarini sokmek
ve tekrar montajini yapmak.

Gorsel 2.49: Kiyma makinesinin i¢ yapisi

Tablo 2.8: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Kiyma makinesi 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan dnce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Kiyma makinesine ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 2.8’de verilen 0lgii ve el aletlerini kullaniniz.
Kiyma makinesinin metal gévdesini soldan saga dogru cevirerek govdeyi kilidinden ¢ikariniz.
. Govdede bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz ve uygun ara¢ gerec kullanarak vida
sokimiini gerceklestiriniz. S6kiimi yapilan vidalari eksiksiz sekilde kutuya koyunuz.
. Ag / kapa kontrol anahtarini ¢ikariniz. Ol¢ii aletiyle anahtarin saglamlik kontroliinii
yapiniz.
12. Gorsel 2.49'da gorilen kiyma makinesinin sanziman, kasnak (olan modellerde) ve
motorunu blok halinde sékiiniz.
13. Sanziman, kasnak ve motor blokunu birbirinden ayiriniz.
14. Basingli hava ile motor, kasnak ve kayis temizligini yapiniz.
15. Kiyma makinesinin gévdesini bez ile temizleyiniz.
16. En son soktlgiinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.
17. Ogretmeninizin kontroliinde kiyma makinesine enerji veriniz.
18. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SOJCORPSI SNSRI COND

[EEN
o

[y
[N

SORULAR
1. Kiyma makinesinin pargalarini sékme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dikkat
edilmelidir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz 2.8 Kiyma Makinesinin Bakim ve Onarimi’”’ uygulamasi 2.8 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

2.8 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.8 Kiyma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gdzlenmesi
gereken olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lciitlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Kiyma makinesine ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 [ Uygun arag gereg kullandi.

6 | Kiyma makinesinin metal govdesini ¢ikartt.

7 | Makinenin govdesindeki vidalari ¢ikartti ve muhafaza etti.

8 Ac / kapa anahtarini soktl ve anahtarin saglamlik kontroliini
yapt.

9 | Motoru hava ile temizledi.

10 | Motor, sanziman, kasnak ve kayis temizligini basingh hava ile yapt.

11 | Kiyma makinesinin montajini gergeklestirdi.

12 | Kiyma makinesine enerji vermeden once gerekli dnlemleri aldi.

13 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

14 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Galisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

16 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

. J
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« 2.9 UYGULAMA

Kiyma Makinesinin

Sanziman Motoru ve DI§|ISI

Helezon Kaplin|§

) ‘qw o) | AMAG:

- ) Arizali kiyma makinesinin motor ve disli
‘ t
motor ve . . .
i\' ‘ Birlestirilmis degisimini yapmak.
helezon ve kaplin

Motor
dislisi Evrensel

Gorsel 2.50: Kiyma makinesinin disli yapisi

Tablo 2.9: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Kiyma makinesi 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan 6nce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kiyma makinesine ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Galisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Cahsmanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 2.9’da verilen 6l¢i ve el aletlerini kullaniniz.

Govdede bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz ve uygun arag gereg kullanarak vida

soklimiini sabirla gergeklestiriniz. Sokilen vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

10. Sanziman, kasnak ve motor blokunu birbirinden ayiriniz.

11. Gorsel 2.50’de goriilen sanzimanin disli sokimuni dikkatlice yapiniz. Kirllmis ve asin-
mis disliyi yenisi ile degistiriniz.

12. Dislilerin tamamini temizleyiniz ve OKS 273 macunu ile bakimini yapiniz.

13. Motorun degisimini yapiniz.

14. Kiyma makinesinin govdesini bez ile temizleyiniz.

15. En son soktuguniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.

16. Ogretmeninizin kontroliinde kiyma makinesine enerji veriniz

17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

52 9 & e T > @[3

SORULAR

1. Sanziman denir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.9 Kiyma Makinesinin Motoru ve Dislisi”’ uygulamasi 2.9
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
olgekte yer alan olgitleri dikkate aliniz.

2.9 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.9 Kiyma Makinesinin Motoru ve Dislisi”’ uygulamasi ile ilgili gozlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olcitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |lis saghigi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Kiyma makinesine ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 [ Uygun arag gerec kullandi.

6 [ Makinenin gévdesindeki vidalari ¢cikarth ve muhafaza etti.
7 | Sanziman, kasnak ve kayis blokunu ayirdi.

8 | Sanziman disli bakimini yapt.

9 | Motor degisimini yapti.

10 | Kiyma makinesinin montajini gergeklestirdi.

11 | Kiyma makinesine enerji vermeden once gerekli dnlemleri aldi.
12 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
15 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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2.5. MEYVE SIKACAKLARI

Meyvelerin suyunu gikartmak igin kullanilan elektrikli mutfak aletidir.

2.5.1. Meyve Sikacaklarinin Yapilar

Meyve sikacaklarinin sadece narenciyelerin suyunu c¢ikaran ve narenciye de dahil tim kat

meyvelerin suyunu c¢ikaran olmak Uzere iki ¢esidi vardir.

Narenciye sikacagi: Sadece portakal, greyfurt, mandalina, limon gibi narenciyelerin suyunun
cikarttilmasinda kullanilir (Goérsel 2.51).

Ac / kapa butonu ile motora enerji verildiginde motor mil dislisi, stkkma topu (aparat) dislisi yar-
dimiile sikma topuna glicl aktarir (Gorsel 2.52).

Narenciye motoru, 15-20 W arasi glice sahip evrensel motordur (Goérsel 2.53).

Motor mil dislisi, motorun hareketini diger dislilere aktaran dislidir (Gorsel 2.54).

Sikma topu dislisi, motordan aldigi giicii sikkma topuna iletir (Gorsel 2.55).

Narenciye sikma topu, disliden aldigi dairesel hareket ile narenciyenin suyunu cikaran aparattir

(Gorsel 2.56).

Sikma siizgeci, narenciye suyu ile pirelerini birbirinden ayiran aparattir (Gorsel 2.57).

——

—

Gorsel 2.51: Narenciye sikacagi

Gorsel 2.53: Narenciye motoru

Gorsel 2.55: Narenciye
stkma topu dislisi

Motor mil
dislisi

Ac / kapa
anahtar_

Aparat
dislisi

Gorsel 2.52: Narenciye sikacaginin
i¢ yapisi

_/\/\/\_@

Gorsel 2.54: Narenciye
motor dislisi

Gorsel 2.56: Narenciye sikma topu

N\ /2=

Gorsel 2.57: Narenciye sikma
slizgeci
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Kati meyve sikacagi: Bu modeller tim
meyve ve sebzelerin suyunu cikart-
tir. Kati meyve sikacaklarinin ¢alisma
prensiplerine gore santrifjla ve vidali
(burgulu) olmak Gzere iki ¢esidi vardir.

Santrifiijli meyve sikacagi: Santrifiij-
It meyve sikacagr: Ogiitme prensibine
gore calisir. Elek, yiksek devirde do6-
nerken Uzerinde bulunan kesici disler,
meyve veya sebzeyi 0gliterek pire ha-
line getirir. Merkezkag kuvvetinden do-
layi pureler elegin duvarlarina itilir ve bu
kuvvetle suyunu birakir (Gorsel 2.58).
Elek, meyve ve sebzeyi asindirarak
plre haline getiren aparattir (Gorsel
2.59).

Kavrama dislisi, motor ile elek arasindaki baglan-
tiyi gerceklestirir (Gorsel 2.60).

Mikroanahtar, katt meyve sikacaklarinda giivenlik
amach kullanilir. Hazne kapagi, glivenlik kancala-
ri ile sabitlendiginde mikroanahtar devreye girer
(Gorsel 2.61).

Kati meyve sikacaklarinda, evrensel ya da DC mo-
tor kullanilir (Gorsel 2.62).

Motor pervanesi, evrensel motorun isinmasini
onlemek icin kullanilir (Gorsel 2.63).

itici
Kapa
Givenlik
mandali"Z{

Yiyecek =
koyma mandal

Pargalayici
/ Suzgeg

Meyve
suyu ha{es. [

Gorsel 2.60: Kavrama diglisi Gorsel 2.61: Mikroanahtar

Gorsel 2.63: Evrensel motor

pervanesi
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Ag / kapa ve hiz anahtari, motor enerji kont-
roliint ve iki kademede hiz ayarinin yapar
(Gorsel 2.64).

Elektronik kart, motor hiz kontroltiinii AC ki-
yici devresi ile gerceklestirir (Gorsel 2.65).

Gorsel 2.64: Kontrol butonu

Kondansatoér, ani gerilim yikselmelerine
karsi kullantlir. Ayrica enerji altindaki motoru
ac / kapa anindaki geri dénisim akimindan
(EMK) korumak icin kullanilir. Ayni zamanda
motorun dizenli bicimde ¢alismasini da sag-
lar (Gorsel 2.66).

Role, motor gibi bobin iceren yliklerin enerji-

leri kesildikten sonra ters yonde bir akim aki- - l‘J""i,'-
si (EMK) gergeklesir. Olusan EMK'yi sonim- 1
lendirmek igin birbirine seri bagl direng ve i TN

kondansator (motor, role) yike paralel bag-
lanir. Motorun iki kutbuna paralel baglanan
kondansator ters EMK'yi sénimlendirmesi-

nin yani sira motorun dizenli ¢alismasina da
etki eder. Kondansator ve direncin bu sekilde
kullanilmasina snubber devresi veya snub-
ber uygulamasi denir.

Bazi modellerde evrensel motorun yerine
glraltl ve 1sinma problemi olmadig igin DC
motor tercih edilir.

DC motor kullanilan modellerde mutlaka
dogrultma devresini ve devir ayarini Gzerin- Gorsel 2.66: Paralel bagh kondansator
de bulunduran elektronik kart da bulunmal-
dir (Gorsel 2.67).

Vidali (burgulu) meyve sikacagi: Vidali mo-
del meyve ve sebzeleri ezerek suyunu gikarir.

Gorsel 2.67: DC motor bloku

_/\/\/\_@
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Vidali meyve sikma modeli bir helezon ile mey-
veyi sikistirarak suyunu cikarir (Gorsel 2.68). &
Bu islem meyve suyu ¢ikartmada yavas olsa da
daha saglikli yontemdir.

Vidali meyve sikma modelinde farkli olarak he-
lezon aparat kullanilir. Motor, kavrama ve diger
disliler, hazne, kontrol butonu gibi parca ve apa-
ratlar aynidir (Gorsel 2.69).

2.5.2. Meyve Sikacaklarinin Bakim ve
Onarimi

Meyve sikacaklari kullanim kilavuzuna goére
kullanilmahdir. Temizligi asindirici kimyasallar
ile yapilmamalidir. Kullanim sona erdiginde gii¢
kablosu prizden cikarttlmahdir. Asindirici elek
durmadan cihaz aparatlar ¢ikarthlmamalidir.
Cihaz govdesi islak bez ile temizlenmeli, asla
yikanmamalidir.

Gorsel 2.69: Vidal katt meyve sikacaginin yapisi

Kati meyve sikacaklari hiz ayar anahtari 1 konumu cilek, izim, ananas gibi yumusak meyve ve
sebzeler igin kullanilmalidir. 2 konumu ise elma, havug gibi daha kati meyveler igin kullaniimahidir.

Kati meyve sikacaklarinda karsilasilan genel arizalar sunlardir:

e Motorun galismamasi
e Motorun ¢alismasi fakat asindirici elegin (helezon) dénmemesi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Motorun ¢alismamasi durumunda;
» Glg kablosunun saglamlik kontrolt yapilhr.

» Ac / kapa anahtarinin saglamlik kontroli yapilr.

» Termik sigorta kontrol edilir.

» Motor fircalari kontrol edilir. Komutatdre baski yapamayacak kadar asinmis ise
fircalar degistirilir.

» Motor bobinlerinin saglamlik kontroli yapilr.

e Motorun galisip asindirici elegin veya helezonun dénmedigi durumda;
> Motor ile asindirici elegi baglayan kaplin kontrol edilir. Kaplin asinmis ya da
kirllmistr.

» Helezonu motora baglayan kaplin kontrol edilmelidir.

@_/\/\/\_
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é 2.10 UYGULAMA

Kati Meyve Sikacaginin

Bakim ve Onarimi

AMACG :

Arizali katt meyve sikacaginin pargalarini

Gorsel 2.70: Kati meyve sokmek ve tekrar montajini yapmak.
stkacaginin ig yapisi

Tablo 2.10: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Kati meyve sikacagi 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.

3. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

4. Kati meyve sikacagl makinesine ait teknik dokiimani inceleyiniz..Calismanin gerektirdigi
kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

5. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

7. Tablo 2.10°da verilen 0lgii ve el aletlerini kullaniniz.

8. Kati meyve sikacaginin Ust kapagini, posa haznesini ve meyve suyu toplayici haznesini

dikkatlice ¢ikariniz.

9. Kati meyve sikacaginin gdévdesinde bulunan vidalarin yerlerini tespit ediniz ve uygun
arac gerec kullanarak vida sokiimin gerceklestiriniz. Vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

10. Ac / kapa ve mikroanahtari ¢ikariniz. Olgii aletiyle anahtarlarin saglamlik kontroliinii
yapiniz.

11. Gorsel 2.70’deki elegi kavrama vidasindan gikariniz.

12. Motorun sabitleme aparati vidalarini acele etmeden sokiiniiz ve motoru govdeden
ayiriniz.

13. Basingli hava ile motoru temizleyiniz.

14. Motorun kémir degisimini yapiniz. Kémirin kollektére temasini kontrol ediniz.

15. Kati meyve sikacaginin govdesini bez ile temizleyiniz.

16. En son soktigiinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

17. Ogretmeninizin kontroliinde katt meyve sikacagina eneriji veriniz.

SORULAR

1. Kat meyve sikacaginin parcalarini sokme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dik-
kat edilmelidir? Anlatiniz.
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PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI F

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.10 Kati Meyve Sikacaginin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 2.10
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

2.10 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.10 Kati Meyve Sikacaginin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |lis saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Kati meyve sikacagi makinesine ait teknik dokiimanlari inceledi.
5 | Uygun arag gerec kullandi.

6 | Kati meyve sikacagl makinesinin haznelerini ¢ikartt.

7 | Makinenin govdesindeki vidalari ¢ikartti ve muhafaza etti.

8 | A¢/ kapa anahtarini soktl ve anahtarin saglamlik kontroltint yapti.
9 | Mikroanahtari soktl ve anahtarin saglamhk kontroliint yapt.
10 | Makineye zarar vermeden motoru cikartt.

11 | Motorun kémiirlerini degistirdi.

12 | Kati meyve sikacaginin montajini gergeklestirdi.

13 | Kat meyve sikacagina enerji vermeden once gerekli 6nlemleri aldi.
14 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

15 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
17 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu o6lgekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lcutlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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% PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI

é 2.11 UYGULAMA

Kati Meyve Sikacaginin

Kavrama Dislisi

Kavrama dislisi

AMACG :

Arizali kati meyve sikacaginin kavrama
diglisi degisimini yapmak.

Gorsel 2.71: Kati meyve sikacaginin motor
ve kavrama dislisi

Tablo 2.11: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Kati meyve sikacagi 230V, 50-60 Hz 1 adet
Kavrama dislisi Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

OKS 273 Plastik disli yaglama macunu 1 kutu

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.

2. s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.

3. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

4. Kati meyve sikacagl makinesine ait teknik dokiimani inceleyiniz.

5. Calsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Cahsmanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Tablo 2.11’de verilen 6l¢i ve el aletlerini kullaniniz.

9. Kati meyve sikacaginin Ust kapagini, posa haznesini ve meyve suyu toplayici haznesini
dikkatlice ¢ikariniz.

10. Kat meyve sikacaginin gévdesinde bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arag

gerec kullanarak vida sokiimini gerceklestiriniz. Vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

11. Ogiitiicl elegi kavrama dislisinden cikariniz.

12. Gorsel 2.71'de goriilen motor mil ucuna baglh kavrama dislisini yenisi ile degistiriniz.
Degistirilen malzemelerin temizligini yaparak malzemeleri ayri kutuya koyunuz.

13. Basingli hava ile motoru temizleyiniz.

14. Kati meyve sikacaginin gévdesini bez ile temizleyiniz.

15. En son soktigiinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

16. Ogretmeninizin kontroliinde katt meyve sikacagina eneriji veriniz.

17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1. Kat meyve sikacagi kavrama dislisinin gérevi nedir? Anlatiniz.
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PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI F

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.11 Kati Meyve Sikacaginin Kavrama Dislisi”’ uygulamasi 2.11
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken

olgekte yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

2.11 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “2.11 Kati Meyve Sikacaginin Kavrama Dislisi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lcitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |is saghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Kati meyve sikacagi makinesine ait teknik dokiimanlari inceledi.
5 | Uygun arag gerec kullandi.

6 [ Kati meyve sikacagi makinesinin haznelerini gikartti.

7 | Makinenin govdesindeki vidalari ¢ikartti ve muhafaza etti.

8 |[Ogitiici elegi elege zarar vermeden c¢ikarttr.

9 | Kavrama dislisini degistirdi.

10 | Kati meyve sikacaginin montajini gerceklestirdi.

11 | Kati meyve sikacagina enerji vermeden once gerekli 6nlemleri ald.
12 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
15 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

_/
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% PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI

¢ 2.12 UYGULAMA  Kati Meyve Sikacaginin
Emniyet Anahtari,

Kondansator

Motoru ve Termik
Sigortasi

AMACG :

Kati meyve sikacaginin emniyet anahtarini, motorunu ve
termik sigortasini degistirmek.

Tablo 2.12: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Katt meyve 230V, 50-60 Hz 1 adet
sikacagi
Motor 230V, 50 HZ 1 adet
Emniyet anahtari Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
Gorsel 2.72: Kati meyve - Termik sigorta 250V, 4 A, 160 0C 1 adet
stkacaginin motoru, emniyet Olci aleti Avometre 1 adet
anahtari ve termik sigortasi El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

iSLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan Once atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Kati meyve sikacagi makinesine ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 2.12’de verilen olgii ve el aletlerini kullaniniz.
Kati meyve sikacaginin Gst kapagini, posa haznesini ve meyve suyu toplayici haznesini dikkatlice ¢ikariniz.
. Kati meyve sikacaginin gévdesinde bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arag
gereg kullanarak vida sokimini gergeklestiriniz. Vidalari 6zenle kutuya koyunuz.
11. Ac¢ / kapa anahtarini ve mikroanahtari ¢ikariniz.
12. Ogiitiicl elegi kavrama vidasindan ¢ikariniz.
13. Motorun sabitleme aparati vidalarini acele etmeden sékiiniiz, motoru gévdeden ayiriniz.
14. Gorsel 2.72'de gorilen motor, termik sigorta ve emniyet anahtari degisimlerini yapiniz.
Degistirilen malzemeleri ayri kutuya eksiksiz koyunuz.
15. Kati meyve sikacaginin gévdesini bez ile temizleyiniz.
16. En son soktlglniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.
17. Ogretmeninizin kontroliinde katt meyve sikacagina eneriji veriniz.
18. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

© o NOU A WN
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SORULAR

1. Termik sigortanin gorevi nedir? Anlatiniz.
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PARCALAYICI ve KARISTIRICI EV ALETLERI F

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “2.12 Kati Meyve Sikacaginin Emniyet Anahtari, Motoru ve Termik
Sigortas” uygulamasi 2.12 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir.
Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan olgitleri dikkate aliniz.

2.12 DERECELENDIRME OLCEGi

Yonerge: “2.12 Kati Meyve Sikacaginin Emniyet Anahtari, Motoru ve Termik Sigortasi”
uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin
degerlendirilmesi verilen 6lgltlere gore yapilacaktr.

1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |issaghigi ve givenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Kati meyve sikacagi makinesine ait teknik dokiimanlari inceledi.
5 | Uygun arag gerec kullandi.

6 [ Kati meyve sikacagl makinesinin haznelerini gikartt.

7 | Makinenin gévdesindeki vidalari ¢ikarth ve muhafaza etti.

8 | Ogitiicu elegi elege zarar vermeden cikartt.

9 | Motoru zarar vermeden cikartti.

10 | Motor degisimini yapt.

11 | Termik sigortayi degistirdi.

12 | Emniyet anahtarini degistirdi.

13 | Kati meyve sikacaginin montajini gerceklestirdi.

14 | Kati meyve sikacagina enerji vermeden once gerekli 6nlemleri ald.

15 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

16 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

17 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

18 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu olgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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C.

Q OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki climleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Kaplin, kavrama dislisi olarak da bilinir.
2. ( ) Motor hiz kontroll AC kiyici devreler yardimi ile yapilabilir.
3. ( ) Evrensel motorda demir fircalar kullanilir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

4. Elblenderinda ......ccoceeuvennnen. motor kullanilir.

5. Diglilerden olusan gruba .........cccceuvene.. denir.

6. Kati meyve sikacaklarinin ¢alisma prensiplerine gore ........cccecvevueennnn. olmak Uzere
iki cesidi vardir.

Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

7. Asagidaki motor tiirlerinden hangisi hem AC hem de DC gerilim ile ¢ahisabilir?
A) Asenkron motor B) DC motor C) Evrensel motor
D) Servo motor E) Step motor

8. Asagida verilen pargalayici ve karigtirici mutfak aletlerinin hangisinde “Helezon”
elemani kullanilir.
A) Blender B) Kiyma makinesi C) Dograyicl
D) Mutfak robotu E) Mikser

9. Asagidakilerden hangisi evrensel motorun olumlu yénlerinden biri degildir?
A) Ucuzdur.
B) Kalkis momenti yliksektir.
C) Bakimlari kolaydir.
D) Her ebatta uretilebilir.
E) Cabuk isinir.

10. Termik sigortanin gérevi asagidakilerden hangisidir?
A) Motoru korur.
B) Motora enerji verir.
C) Ag / kapa anahtaridir.
D) Gerilimi yikseltir.
E) Akimi sabit tutar.
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OGRENME
BIRIMI

PiSIRICi VE ISITICI

KUCUK
EV ALETLERI

R
KONULAR

3.1. TOST MAKINELERI

3.2. EKMEK KIZARTMA MAKINELERI
3.3. FRITOZLER

3.4. BUHARLI PiSIRICILER

3.5. IZGARALAR

3.6. EKMEK YAPMA MAKiINELERI

NELER OGRENECEKSI

Tost makinelerinin bakim ve onarimi

Ekmek kizartma makinelerinin bakim ve onarimi
Fritozlerin bakim ve onarimi

Buharli pisiricilerin bakim ve onarimi
Izgaralarin bakim ve Onarimi

Ekmek yapma makinelerinin bakim ve onarimi

* ¥ ¥ ¥ ¥ *

TEMEL KAVRAMLAR

Tost makinesi, ekmek kizartma makinesi, fritézler,
buharli pisirici, 1zgara, ekmek yapma makinesi,
1zgara, rezistans

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Elektrikli pisirici deyince akliniza ne geliyor?

2. Isitma isleminde elektrik enerjisinin rolii ne
olabilir? Arkadaslarinizla tartiginiz.

3. Direng ile si arasindaki iliski nedir?
Bildiklerinizi ifade ediniz.
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PISIRICi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

3.1. TOST MAKINELERI

Tost makineleri; elektrik enerjisi ile
isitilan plakalarla baski yapilarak tost
yapmaya yarayan, ayrica istege gore
ekmek 1sitmak veya kizartmak icin de
kullanilan mutfak aracidir.

3.1.1. Tost Makinesinin ig
Yapisi

Tost makineleri; alt ve Ust kapaklar,
pisirici ylzeyler (1zgaralar), rezistanslar,
acma kapama anahtari, sinyal lambasi,

termostat ve ayar anahtarindan olusur | jn5htar

Ag¢ma kapama

Ust kapak

Izgaralar

Sinyal
lambasi

Sicaklik ayar
anahtari

(Gorsel 3.1).

Alt ve Ust Kapaklar
Kullanicinin sicak ylizeylere dogrudan

Gorsel 3.1: Elektrikli tost makinesi

temas etmesini engellemek ve elektrik enerjisine maruz kalma ihtimalini ortadan kaldirmak

icin alt ve list kapaklar bulunur. Bunlar cihazin
kullanilacagr yere gore farkli Ozelliklerde
Uretilebilen, tutma kollari ile agilip kapatilabilen,
yalitkan ve saglam dis kaplamalardir.

Alt ve Ust Pisirme Yiizeyleri (Izgaralar)
Rezistanslarin Uzerine yerlestirilen, genelde
aliminyumdan Uretilmis ve Usti teflon, seramik
ya da granitile kaplanmis metal aksamdir (Gorsel
3.2).

Izgaralar, dogrudan
ylzeyler oldugu icin temizlik yapilirken dikkatli

davranilmali ve izgaralarin kaplamasina zarar

besine temas eden

verilmemelidir.

Rezistanslar

Izgaralarin altinda i1sitma islemini gerceklestiren
kisimlardir (Gorsel 3.3). Elektrik enerjisinin gegisi
sirasinda istya dayanikh iletkenin direnci akima
karsi bir zorluk gosterir. Bununla beraber bir isi
enerjisi ortaya cikar. Rezistans Uzerinde aciga
¢ikan sicaklik, 1zgaralari isitir.

_/\/\/\_@
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Gorsel 3.2: Alt-Ust pisirme yUzeyleri (1zgaralar)

-

Gorsel 3.3: Rezistanslar



PISIRICi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

Uzun siire kullanim sonrasi iletkenligin azalmasi ve akim gegirmeme gibi durumlarla karsilasmak
miimkindir. Bu da en sik karsilasilan arizalardandir.

Ag¢ma Kapama Anahtari ve Sinyal Lambasi
Acma kapatma anahtari tost makinesinin
enerjisini kontrol eden anahtardir. Sinyal lambasi
ise cihazda enerji olup olmadigini bildiren uyari
gostergesidir (Gorsel 3.4). Anahtar ve sinyal
lambasi ayri ayri bulunabilecegi gibi a¢ma
kapama anahtarinin kendisi de dogrudan sinyal
lambasi olabilir.

Sicaklik Ayar Anahtari
Kapagin (zerinde yer alan, sayl veya baz
semboller ile sicaklik araligini  gosteren,
termostat icindeki bimetalleri birbirinden
uzaklastirip yaklastirmak igin kullanilan ayar
anahtaridir (Gorsel 3.5).

Termostat Ve Termik Sigorta

Sicakhk degisimi ile devreyi acip kapatan
malzemelere termostat denir (Gorsel 3.5).
Icindeki bimetallerin uzakliklarini ayarlayarak
istenilen sicakhga ulasilinca enerjinin kesilmesini
saglar.

Gorsel 3.5: Bimetal termostat ve ayar anahtari

Cihazi yuksek akimdan korumak icin kullanilan
sigortalara ek olarak cihaz belli bir sicakligin
Gzerine gikinca enerjiyi keserek asiri isinmanin
Oonline gecen malzemelere termik sigorta denir
(Gorsel 3.6).

Tost makinesi gibi 1sitma islemi yapan cihazlari
yluksek sicakliktan ve akimin zararl etkilerinden
korumak igin kullanildigindan en ¢ok ariza ile
karsilasilan kismi bu elemandir. Ucuz ve kolay
degistirilebilen bir malzemedir.

Gorsel 3.6: Termik sigorta

Kablolar

Tost makinesi gibi 1sitma islemi gergeklestiren cihazlarin i¢ yapilarinda bulunan iletkenler, silikon
gibi 1stya dayanikli yalitkanlar ile kaplanmis kablo olmalidir. Aksi takdirde yalitkan kisim eriyerek
iceride kisa devreye sebep olabilir.
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PISIRICi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

3.1.2. Tost Makinesinin Calismasi

Tost makinesini ¢alistirmak icin oncelikle makineye enerji verilmelidir. Genel itibariyle tost
makineleri ev ve is yerlerinde sebeke gerilimi olarak kullanilan 230 V ile ¢alisir. Anahtar acilarak
makine cgalistirihr. Ayar anahtari yardimiyla ulasiimak istenen sicaklik ayarlanir. Rezistansin
icinden akim akmaya baslar. Bu akima karsi gosterilen zorluk sayesinde elektrik enerjisinin biyuk
bir kismi 1s1 enerjisine donlsur. Agiga cikan isi enerjisi 1zgaralara iletilir. Izgaralardaki sicaklik
ayarlanan degere ulastiginda termostat acilarak rezistanslara giden enerjiyi keser.

Kullanim sonrasi tost makinesinin fisi prizden cekilmeli, 1sitma islemi gerceklestiriimeyecegi
zamanlarda cihaz agik birakilmamalidir.

3.1.3. Tost Makinesinin Bakim ve Onarimi

Tost makinesi kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

e Kuru ve diiz bir zeminde kullaniimalidir.

e gine Ust kapagin kapanmasini zorlastiracak ve menteseleri zorlayacak herhangi bir sey
konulmamaldir.

e |zgaralarin kaplamalarina zarar verecek kesici ve delici alet veya temizlik malzemesi
kullanilmamalidir.

e Besleme kablosu ve sicaklik ayar anahtarina zarar verecek hareketlerden kaginiimalidir.

Tost makinelerinde karsilagilan genel arizalar sunlardir:

e Termik arizasl

e Termostat arizasi

e Rezistans arizasi

e Besleme kablosu arizasi
e Mekanik arizalar

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Sebekede enerji olup olmadigi kontrol edilir.

e Besleme kablosunun fiziksel hasar goriip gormedigi incelenir.

e Besleme kablosunun i¢ yapisinda sorun olup olmadigi 6lcl aletiyle kontrol edilir.

e Kablonun cihaza giris yerinde bulunan termik sigortanin saglamligi kontrol edilir.

e Sicakhk ayar anahtari altinda yer alan termostatin saglamlik kontrolt yapilir.

e Isitma islemini yapan rezistans, ol¢i aleti ile kontrol edilir.

e Cihazicindeki tim kablolarin gozle ve 6lci aleti ile kontroli yapilir.

e Kapaklar arasinda bulunan menteselerin dogru sekilde calisip calismadigi kontrol edilir.
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3.1 UYGULAMA |

ISLEM BASAMAKLARI

Tost Makinesinin Bakim

ve Onarimi

AMAC :

Arizal tost makinesinin pargalarini
sokmek ve tekrar montajini yapmak.

Gorsel 3.7: Tost makinesinin bakim ve

onarimi
Tablo 3.1: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Tost makinesi 1800 W 1 adet

Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet

Bez 2 adet

1. Calismaya baslamadan dnce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. s saghgi ve giivenligi 6nlemlerini aliniz.

3. Tablo 3.1’deki malzemeleri ¢alisma alaniniza getiriniz.

4. Metal yizeylere ve elektrik kacaklarina karsi gerekli onlemleri aliniz.

5. Tost makinesinin pisirici ylizeylerini tirnaklarin zarar gormemesine dikkat ederek ¢ikariniz.

6. Rezistanslari tutan vidalari uygun el aletleri kullanarak 6zenle sokiiniiz (Gorsel 3.7).

7. Ayar anahtarina bagli bulunan termostati dikkatli bir sekilde ¢ikariniz.

8. Anahtari ve ayar anahtarini sékerken bunlarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

9. Rezistanslara elektrik enerjisini saglayan kablolari sékiiniz.

10. Olgii aleti kullanarak rezistanslarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

11. Termik sigorta ve termostatin saglamlik kontrollini gergeklestiriniz.

12. Arizali malzemeleri yenileriyle degistiriniz.

13. Govdeyi bir bezle silerek saglamligi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine
takiniz.

14. Govde kapak vidalarini uygun aletler yardimiyla monte ediniz.

15. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin galisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

16. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Rezistanslari 6l¢l aleti ile 6lgerek alinan degerler hakkinda yorum yapiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “3.1 Tost Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.1 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

3.1 DERECELENDIRME OLCEGiI

Yonerge: “3.1 Tost Makinesinin Bakim ve Onarimi1” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olgitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Talimatlari ve prosedirleri okudu.

is saghgi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun oOzellikteki 6lcu cihazi ve el aletlerini aldi.

Makine kapaklarini agarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar
goérmemesine dikkat etti.

Gug¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

Anahtar, ayar anahtari, rezistans, termik sigorta ve termostatin
saglamhgini uygun yontemlerle kontrol etti.

Arizal pargayi tespit etti.

Arizali parcayi soktd.

O|W|IN|] & || & |WIN|K

Arizah pargayi yenisi ile degistirdi.

[
o

Olgii aleti ile yeni parcanin baglanti uglarini test etti.

11

Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

Enerji vermeden dnce glivenlik 6nlemleri aldi.

Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

Enerji vererek makinenin calismasini test etti.

Verilen stirede ¢alismasini bitirdi.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

.
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3.2. EKMEK KIZARTMA MAKINELERI

Ekmek kizartma makineleri; elektrik enerjisi
kullanilarak ekmek dilimlerinin her iki
tarafini da kizartmak i¢in kullanilan mutfak
aracidir.

3.2.1. Ekmek Kizartma Makinesinin
I¢ Yapisi

Ekmek kizartma makineleri; kirinti tepsisi,
ekmek dilimi haznesi, rezistanslar, sicaklik
ayar anahtari, agma kapama sirglsi ve
kontrol panelinden olusur.

Kirinti Tepsisi

Ekmek kizartma makinesinin alt kisminda
yer alan ve kizartilan ekmeklerden disen
kirintilari tutarak cihazda arizalara sebep
olmasini engelleyen pargaya kirinti tepsisi
denir. Makinenin isi bitip kaldirilacagi
zaman, alt tarafindan tepsi

cikarilarak temizlenmelidir (Gorsel 3.9).

Ekmek Dilimi Haznesi

Makinenin orta kisminda rezistanslar
ile kizartilacak ekmek arasinda kalan ve
ekmegin burada rezistanslara dogrudan
temas etmesini  engelleyerek  sabit
durmasini saglayan ince tellerden yapilmis
aksama ekmek dilimi haznesi denir (Gorsel
3.10).

Gorsel 3.8: Ekmek kizartma makinesi

Gorsel 3.9: Kirinti tepsisi

Gorsel 3.10: Ekmek dilimi haznesi
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Ekmek dilimi haznesi, kizartma islemi siiresince bir elektromiknatis tarafindan rezistanslar
arasinda tutulur. Ayarlanan sicakhga ulasildiginda elektromiknatis hazneyi birakir ve ekmek
dilimleri yukari gikar.

Rezistanslar

Ekmek dilimi haznesinin etrafinda isitma islemini gergeklestiren elemandir.

Sicaklik Ayar Anahtari Ve Agma Kapama Siirgiisii

Sicakhk ayar anahtari ile belirlenen isiya ulasana kadar dilimlerin rezistanslar arasinda
kalmasini saglayan slrgli agma kapama anahtari gorevi gorir (Gorsel 3.11).

Gorsel 3.11: Sicaklik ayar anahtari ve agma
kapama surgisi
Kontrol Paneli

Ekmek kizartma makinesi Gzerinde yer alan tus takimi ve gostergelerden meydana gelir.
Daha Onceden belirlenen programlar buradan secilerek cihazin calismasi saglanir. Tus
takimi yardimiyla yapilan ayarlar ekran veya basit gosterge yardimiyla gézlemlenir

Tercih edilebilecek ayarlar sunlardir:

e Defrost: Buz ¢c6zme

e Reheat: Yeniden i1sitma
e Cancel: Kizartmayi iptal etme

_/\/\/\_@
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3.2.2. Ekmek Kizartma Makinesinin Calismasi

Besleme kablosu prize takilarak makineye enerji verilir. istenilen isleme uygun sicakhk
secilerek termostatin enerjiyi kesecegi zaman belirlenmis olur. Ekmek dilimi haznesini
rezistanslar arasina yerlestirmek icin yan taraftaki stirgi asagiya indirilir. Devreye giren
elektromiknatis sayesinde hazne sabitlenir.

Rezistanslarin olusturdugu sicaklik, termostat izerindeki bimetalin ayrilmasini saglayacak
seviyeye (daha Once sicaklik ayar anahtari ile ayarlanan degere) ulastiginda rezistansa
ve elektromiknatisa giden enerji kesilir. Elektromiknatisin biraktigi ekmek dilimi haznesi
yukariya cikarak kizartilmis ekmekleri rezistanslardan uzaklastirir.

3.2.3. Ekmek Kizartma Makinesinin Bakim ve Onarimi
Ekmek kizartma makinesi kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

e  Elektrikli cihazlar kuru ve diiz bir zeminde ¢alistirilmaldir.

e Ekmek dilim haznesinin igine dilimlenmis ekmek disinda higbir sey konulmamalidir.
e Her kullanimdan sonra kirinti tepsisi temizlenmelidir.

e Besleme kablosunun zarar gormemesine dikkat edilmelidir.

Ekmek kizartma makinelerinde karsilagilan genel arizalar sunlardir:

e Termik arizasi

e Termostat arizasl

e Rezistans arizasi

e Besleme kablosu arizasi
e Mekanik arizalar

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Sebekede enerji olup olmadigi kontrol edilir.

e Besleme kablosunun fiziksel olarak hasar goriip gérmedigi incelenir.

e Besleme kablosunun i¢ yapisinda sorun olup olmadigi 6lgu aletiyle kontrol edilir.

e Kablonun cihaza giris yerinde bulunan termik sigortanin saglamligi kontrol edilir.

e Sicakhk ayar anahtari altinda yer alan termostatin saglamlik kontroli yapilir.

e |sitma islemini yapan rezistans 6lci aleti ile kontrol edilir.

e Cekme kolunun, tutma tepsisini asagi yukari hareket ettirip ettirmedigi kontrol edilir.
e Cekme kolu indirildiginde elektromiknatisin devreye girip girmedigi kontrol edilir.
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3.2 UYGULAMA Ekmek Kizartma

AMAG :

Arizali ekmek kizartma makinesinin
pargalarini sokmek ve tekrar montajini
yapmak.

Makinesinin Bakim ve
Onarimi

|
e
<

Gorsel 3.12: Ekmek kizartma makinesi

Tablo 3.2: MALZEME LIiSTESI

Ozelligi Miktari
Ekmek kizartma makinesi 700 Volt 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet
Bez 2 adet
Firca 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. s saghgi ve giivenligi icin uygun énlemleri aliniz.

2. Tablo 3.2'deki malzemeleri galisma alaniniza getiriniz.

3. Kirinti gekmecesini ¢ikariniz.

4. Yayli tutucuyu kendinize dogru ¢ekerek cikariniz.

5. Cihazin alt kisminda bulunan vidalari veya tirnaklari, uygun aletlerle dikkatli bir sekilde aginiz.

6. Koruyucu govdeyi kaldirarak i¢ aksami ortaya gikariniz. Burada bulunabilecek tutucu tirnak-
larin kirllmamasina 6zen gosteriniz.

7. Rezistanslari tutan metal plakalari tutma tirnaklarinin zarar ggrmemesine dikkat ederek gikariniz.

8. Rezistanslara elektrik enerjisini saglayan kablolari sokindz.

9. Olcii aleti kullanarak rezistanslarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

10. Kontrol paneli altindaki elektronik devre lzerinde bulunan yollarin saglamlik kontrollni
gozle ve Olgl aleti ile gergeklestiriniz.

11. Tutucu sirglye ait kontak burglarinda kémirlesme olup olmadigini kontrol ediniz. Béyle
bir sorun varsa pargayi yenisiyle degistiriniz.

12. Govdeyi bir bezle siliniz ve 1zgaralar arasindaki kirintilari bir firca yardimiyla rezistanslarin
zarar gormemesine dikkat ederek temizleyiniz.

13. Saglamlhigi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

14. Her bir pargayi soktligliniz siraya uygun sekilde geri takarak vida ve tirnaklari dogru aletler
yardimiyla sabitleyiniz (Gorsel 3.12).

15. Ogretmen gézetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip calismadigini kontrol ediniz.

16. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Tutucu surgtiniin kontak burglarini kontrol ederek nasil calistiklarini anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

277

Yapacaginiz “3.2 Ekmek Kizartma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.2
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

3.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “3.2 Ekmek Kizartma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken olgitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen dlgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Talimatlari ve prosedirleri okudu. Calismasini buna gore planladi.

2 | lissagligi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

3 | Galismaya uygun Ozellikteki 6lgu cihazi ve el aletlerini ald!.

a I\/.I.akine képaklgrlnl a(;.arken govdede bulunan tirnaklarin zarar
gormemesine dikkat etti.

5 | Gig kablosunun saglam olup olmadigini dogru yontem kullanarak kontrol etti.

6 Yayl tutucunun ve agma kapama anahtarinin saglam oldugunu dogru
yontemle kontrol etti.

7 | Rezistanslarin ve baglantilarinin saglam oldugunu kontrol etti.

3 Kontrol paneli altindaki devre (zerinde bulunan yollarin saglamlik
kontroliini gergeklestirdi.

9 | Devre kartindaki malzemelerin saglamlik kontroliinii gerceklestirdi.

10 | Arizali pargayi uygun yontemle tespit etti.

11 | Arizal pargayi dogru sekilde soktu.

12 | Arizali pargayi yenisi ile degistirdi.

13 | Olgi aleti ile yeni parcanin baglanti uglarini test etti.

14 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

15 [ Enerji vermeden dnce gerekli giivenlik dnlemleri aldi.

16 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

17 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

18 | Verilen surede galismasini bitirdi.

19 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

20 | Galisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

/
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3.3. FRITOZLER

icine konulan bitkisel yagin kizdirilmasi ile yiyeceklerin
kizartilmasina yarayan elektrikli mutfak aracidir Gorsel
3.13).

3.3.1. Fritoziin i¢ Yapisi

Fritozler; yag haznesi, tutma sepeti, 1sitici grubu, sicaklik
ayar anahtari, sinyal lambasi, Ust kapak, filtre kapagi ve
filtreden olusur.

Yag Haznesi

Kizartma islemi igin kullanilacak bitkisel yagi icinde tutan
kaba yag haznesi denir (Gorsel 3.14).

Tutma Sepeti

Kizartilacak yiyecekleri kizgin yagin bulundugu vyag
haznesinin i¢cine koymaya ve kizartma islemi sonunda
yiyecekleri yagin iginden ¢ikararak slizmeye yarayan
kisma tutma sepeti denir (Gorsel 3.15).

Isitma Grubu (Rezistans)

Yag haznesinin alt tarafinda bulunan kisma isitma
grubu denir (Gorsel 3.16). Elektrik enerjisinin gegcisine
karsi gosterilen zorluk sirasinda agiga ¢ikan sicakhg yag
haznesine aktararak isitmayi gerceklestirir.

Ust Kapak

Kizartma islemi sirasinda etrafa yag sicramamasi igin yag
haznesi ve tutma sepetinin Ustlini kapatan pargaya ust
kapak denir.

Filtre Ve Filtre Kapagi

Kapagin Gzerinde bulunan ve yagli su buharinin disariya
¢ikmasini engelleyen bir filtre mevcuttur. Bu filtre,
belirli araliklarla filtre kapagi agilarak temizlenmeli veya
degistirilmelidir.

Gorsel 3.13: Fritoz

Gorsel 3.14: Yag haznesi

Gorsel 3.15: Tutma sepeti

Gorsel 3.16: Fritoz rezistansi




227
PisiRici ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI E]

Sicaklik Ayar Anahtari Ve Sinyal Lambasi

Isitict grubun ulasmasi istenen sicakligi cevrilerek belirlemeye yarayan anahtara sicaklik
ayar anahtari denir. Burada asil isi yapan ayar anahtarinin arkasinda yer alan termostattir.

Sinyal lambasi, 1sitma isleminin srdGglini gosteren isaretgidir. Yag haznesinin igindeki
yag istenen sicakliga ulashiginda sinyal lambasi séner.

3.3.2. Fritoziin Calismasi

Besleme kablosu prize takilarak cihaza enerji verilir. istenen sicaklik, ayar anahtari ile
ayarlanir. Isitici grubu, Gzerinde bulunan yag haznesini rezistanslarin isi agiga ¢ikarma
mantigina uygun olarak i1sitmaya baslar. Termostat, ayarlanan isiya ulasilinca elektrik
enerjisini keser. Rezistanslar tzerinden akim aktigi slirece seri bagh sinyal lambasi da
enerjilenmis olacagindan i1sitma islemi sona erince lamba da sénecektir. islem sona erince
besleme kablosu prizden cekilir.

3.3.3. Fritoziin Bakim ve Onarimi

Fritoz kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

Kuru ve diiz bir zeminde g¢alistiriimalidir.

Yag haznesi bosken kesinlikle galistirlilmamalidir.
Cahsirken kapagi kapali tutulmahdir.

Sik sik filtresi ¢ikarilarak temizlenmelidir.

Fritézde goriilebilecek baslica arizalar sunlardir:

e Besleme kablosu arizasi
e Termik sigorta arizasi

e Termostat arizasi

e Rezistans arizasi

e Mekanik arizalar

Bu arizalarla ilgili onarim yéntemleri sunlardir:

e Besleme kablosu gozle ve 6l¢l aleti ile kontrol edilir.

e Olcii aletiyle termik sigorta kontrol edilir.

e Termostatin doner ucu cevrilerek burclarin hareketi gozlemlenir. Hareket yoksa ya da
burglarin temas ylizeyleri deforme olmussa yenisiyle degistirilir.

e Rezistans, enerji kablosu sokilerek 6l¢ii aleti ile kontrol edilir.

e Mentese, sicaklik ayar anahtari gibi hareketli parcalarin kontroll saglanir. Sorunlu
kisimlar yenileriyle degistirilir.
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é 3.3 UYGULAMA

Fritoziin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

~1
/ 2
Arizal fritoziin pargalarini sokmek ve

tekrar montajini yapmak.

Gorsel 3.17: Fritoz

Tablo 3.3: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Fritoz 1600 W 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. lssaglig ve giivenligi icin gerekli nlemleri aliniz.

Tablo 3.3’teki malzemeleri galisma alaniniza getiriniz.

Tutma sepetini ve yag haznesini ¢ikariniz.

Ust kapakta yer alan filtre kapagini ve filtreyi cikariniz

Menteseleri tutan vidalar dikkatli bir sekilde ve dogru aletlerle sokerek Ust kapagi
¢ikariniz.

Cihazin alt kisminda bulunan vidalari uygun aletler yardimiyla 6zenle sokiintz.
Sicakhk ayar anahtarini termostata zarar vermeyecek sekilde gikariniz.

Koruyucu govdeyi kaldirarak i¢ aksami ortaya ¢ikariniz.

g P

SORCORRIN Y

sokiinlz.

10. Olgii aleti kullanarak rezistansin saglamlik kontroliinii yapiniz.

11. Enerji kablosu lGzerinde bulunan termik sigortayi da ayni yéntemle test ediniz.

12. Termostat Uzerinde bir paslanma olup olmadigi kontrol ediniz

13. Govdeyi bir bezle siliniz.

14. Saglamhgi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

15. Her bir pargayi soktliginiz siraya uygun sekilde geri takarak vida ve tirnaklari dogru
aletler yardimiyla zarar vermeden sabitleyiniz (Gorsel 3.17).

Isitici gruba ve termostata enerji saglayan kablolari zarar gormemelerine dikkat ederek

16. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin galisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR
1. Rezistanslari 6lgl aleti ile 6lgerek alinan degerler hakkinda yorum yapiniz.
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DEGERLENDIRME :

277

Yapacaginiz “3.3 Fritoziin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.3 Derecelendirme Olgegi
kullanilarak degerlendirilecektir. Galismanizi planlarken odlgekte yer alan olgitleri
dikkate aliniz.

3.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “3.3 Fritoziin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen Olgitlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 Iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Talimatlari ve prosedirleri okudu. Calismasini buna gore planladi.

2 | ls sagligi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢ii cihazi ve el aletlerini aldi.
Makine kapaklarini acarken govdede bulunan tirnaklarin zarar

4 R . . .
gérmemesine dikkat etti.

5 Guc kablosunun saglam olup olmadigini dogru yontem kullanarak
kontrol etti.

6 Sicaklik ayar anahtarinin ve termostatin saglam oldugunu dogru
yontemle kontrol etti.

7 | Rezistanslarin ve baglantilarinin saglam oldugunu kontrol etti.

8 | Arizali pargayl uygun yontemle tespit etti.

9 | Arizali pargay! dogru sekilde sokti.

10 | Arizali pargay! yenisi ile degistirdi.

11 | Olgii aleti ile yeni parcanin baglant uglarini test etti.

12 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

13 [ Enerji vermeden 6nce gerekli giivenlik dnlemleri aldi.

14 | Enerji vermek icin 68retmeninden izin istedi.

15 [ Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

16 | Verilen slirede galismasini bitirdi.

17 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

18 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 tizerinden 50 ve lizeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz 6lgltlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

J
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PISIRICi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

3.4. BUHARLI PiSIRICILER

Icindeki su kabi sayesinde sebzeleri saglikli bir sekilde buharda
pisirmeye yarayan elektrikli mutfak aracidir (Goérsel 3.18).

Buharli pisiriciler; st kapak, pisirme haznesi, damlama tepsisi,
buhar diflizori, su deposu, gosterge ve zamanlayicidan olusur.

Ust Kapak

Pisirilmek istenen sebzeleri buhar iginde birakmak ve sicak su buhari
ile yaralanmalari 6nlemek i¢in kullanilan parc¢adir. Dogru kullanim ve
glvenlik icin cihaz ¢alisirken kapagin kapali tutulmasi gerekmektedir.
Pisirme Haznesi

Sebzelerin yerlestirilerek buhara maruz kaldiklari parcadir. Bir cihazda birden fazla pisirme
haznesi bulunabilir. Boylece bir seferde daha fazla sebze pisirmek mimkiin olur (Gorsel 3.19).

Gorsel 3.19: Pisirme haznesi

Gorsel 3.18: Buharh pisirici

Damlama Tepsisi

Cihaz icinde dolasan su buhari st kapakta veya pisirme haznesi althginda tekrar suya donisur.
Biriken su elektrik aksamina zarar verebilir. Bunu 6nlemek ve suyun toplanmasi icin damlama
tepsisi kullantlir.

Buhar Difiizorii

Pisirme haznesinin altinda yer alan ve Uretilen buhari esit bir sekilde yaymaya yarayan parcadir.
Diflizor olmazsa buharl pisirici icindeki sebzelerin sadece belli bolgeleri piser.

Su Deposu

Olusturulacak su buhari igin rezistanslar yardimiyla kaynatilan su burada bulunur. Buraya su
eklenirken giris agzinda yer alan min ve max cizgilerine dikkat edilmelidir. Cihazin verimli calismasi
icin icindeki suyun bu iki gizgi arasinda olmasi gerekmektedir.

Gosterge Ve Zamanlayici

Her sebze grubunun dogru miktarda pismesi icin ihtiya¢ duydugu farkli pisirme siireleri vardir. Bir
zamanlayiciyl kontrol eden ayar anahtari ile sebzelerin ne kadar siire buhara maruz birakilacagi
belirlenir. Stire sonunda rezistanslara giden enerji kesilerek g¢alisma durdurulur ve su buhari
Uretimi sona erer.
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Cihazin ¢alisma durumunu gozlemlemek igin bir gosterge
kullanihr (Goérsel 3.20). Bu sayede pisirme isleminin
durumu gozlemlenebilir.

3.4.2. Buharl Pisiricilerin Calismasi

Buharl pisiricinin su deposuna min / max cizgileri arasinda
kalacak miktarda su eklenir. Pisiricinin kapagl kapatilarak
enerji kablosu prize takihr. Zamanlayici Uzerinden uygun
pisirme sliresi ayarlanarak cihaz calismaya birakilir.
Zamanlayici ile ayarlanan slire boyunca isitma Gnitesi igindeki

PISIRICi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

rezistanslar elektrik enerjisini 1s1 enerjisine doénustirerek
su deposunda bulunan suyu isitir. Burada buhara doénisen
su difizor yardimiyla pisirme hazneleri icinde esit sekilde

Gorsel 3.20: Gosterge ve zamanlayici

dagrailir. Uzerindeki 1s1 enerjisini sebzelere aktaran buhar, tekrar suya déniiserek damlama haznesine
birikir. Bu stire¢ ayarlanan zaman dolana kadar devam eder. Cihazin galismasi boyunca su buharinin
yaratabilecegi yaralanmalardan sakinmak icin Ust kapagi agmamak gerekir. Ayarlanan pisirme siiresinin
sonuna gelindiginde 1sitma grubuna giden enerji kesilir. Hazneler arasinda gezinen su, elektrikli aksamin
zarar gérmemesi igin diflizor etrafinda yer alan damlama tepsisine toplanir.

Buharl pisirici kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

Kuru ve diz bir zeminde kullaniimalidir.

Besleme kablosunun zarar gormemesine dikkat edilmelidir.

Yanik olusmasi riskine karsi cihaz calisirken kapagi kapali tutulmalidir.
Damlama tepsisi her kullanimdan sonra bosaltilmalidir.

Diftizorde tikaniklik olusmamasina dikkat edilmelidir.

Buharli pisiricide goriilebilecek baslica arizalar sunlardir:

Besleme kablosu arizasi
Termik sigorta arizasi
Termostat arizasi
Rezistans arizasi

Ana kart arizasi
Mekanik arizalar

Bu arizalarla ilgili onarim yéntemleri sunlardir:

Besleme kablosu gozle ve 6lcl aleti ile kontrol edilir.

Olgii aletiyle termik sigorta kontrol edilir.

Termostatin doner ucu gevrilerek burglarin hareketi gézlemlenir Hareket yoksa ya da burglarin
temas ylzeyleri deforme olmussa yenisiyle degistirilir.

Enerji kablosu sokilerek 6lci aleti ile rezistans kontrol edilir.

Zamanlayici, gosterge ve rezistansin kontrol edildigi elektronik kart gozle ve 6lgu aleti ile kontrol
edilir. Tim vyollar ve devre elemanlari ile baglanti kablolari kontrol edildikten sonra pargalarin
dikkatlice montaji yapilr.

Mentese, diflizor gibi hareketli pargalarin kontroli saglanir. Sorunlu kisimlar yenileriyle degistirilir.
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[5 PiSiRiCi ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI

3.4 UYGULAMA

Buharli Pisiricinin

Bakim ve Onarimi

AMAC :

. =
&' < sokmek ve tekrar montajini yapmak.

Gorsel 3.21: Buharli pisiricilerin bakim
ve onarimi

Tablo 3.4: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Buharl pisirici 900 W 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. lssaglig ve giivenligi icin gerekli nlemleri aliniz.

2. Tablo 3.4’teki malzemeleri galisma alaniniza getiriniz.

3. Buharh pisiricinin buhar haznesi icerisinde yer alan parcalarini ¢ikariniz.

4. Damlama tepsisi ve buhar diflizériini ¢ikariniz.

5. Cihazin alt kisminda bulunan vidalari uygun aletler yardimiyla gikariniz.

6. Zamanlayici ayar anahtarini ve gostergeyi 6zenle gikariniz.

7. Koruyucu govdeyi kaldirarak i¢c aksami ortaya cikariniz.

8. Isitici gruba enerji saglayan kablolari zarar gormemelerine dikkat ederek sokiiniz.

9. Olgi aleti kullanarak rezistansin saglamlik kontroliini yapiniz.

10. Enerji kablosu lzerinde bulunan termik sigortayi 6l¢l aleti ile test ediniz.

11. Su buhari gikis kisimlarinin kirecini temizleyiniz.

12. Govdeyi bir bezle siliniz.

13. Saglamligi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

14. Her bir parcayi soktiigiinliz siraya uygun sekilde geri takarak vida ve tirnaklari dogru
aletler yardimiyla sabitleyiniz (Gorsel 3.21).

15. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

16. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Sicakhk ayar anahtari farkli konumlardayken termostati 6l¢u aletiyle olglip degerleri
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PisiRici ve ISITICI KUCUK EV ALETLERI 5

DEGERLENDIRME :

277

Yapacaginiz “3.4 Buharli Pisiricinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.4 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan 6lgiitleri
dikkate aliniz.

3.4 DERECELENDIRME OLCEGi

Yonerge: “3.4 Buharli Pisiricinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olgitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Talimatlari ve prosedrleri okudu. Calismasini buna gore planladi.

2 | ls sagligi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢li cihazi ve el aletlerini aldi.
Makine kapaklarini acarken govdede bulunan tirnaklarin zarar

4 . ) . .
gormemesine dikkat etti.

5 Gug kablosunun saglam olup olmadigini dogru yéntem kullanarak
kontrol etti.

6 Zamanlayici ayar anahtarinin saglam oldugunu dogru yontemle
kontrol etti.

7 | Termik sigortanin saglamlk kontrolini yapt.

8 | Rezistanslarin ve baglantilarinin saglam oldugunu kontrol etti.

9 | Arizali pargayi uygun yontemle tespit etti.

10 | Arizal pargayi dogru sekilde sokti.

11 | Arizali pargayi yenisi ile degistirdi.

12 | Olcii aleti ile yeni parcanin baglanti uglarini test etti.

13 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

14 | Enerji vermeden 6nce gerekli giivenlik 6nlemleri aldi.

15 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

16 | Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

17 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

18 [ Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

19 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 tizerinden 50 ve lizeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgltlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

J
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3.5. IZGARALAR

Elektrikli 1zgaralar; et, bahk, kofte gibi
yiyecekleri pisirmek icin kullanilan
cikintil ya da pargali metallerden olusan
elektrikli mutfak araglaridir (Gorsel 3.22).

3.5.1. Izgaranin i¢ Yapisi

Elektrikli 1zgaralar; pisirme ylzeyi,
rezistans, su haznesi, sicakhk ayar
anahtari, agma kapama anahtari ve
sinyal lambasindan olusur.

Pisirme Yuzeyi

Rezistanslar ile Uretilen isiyi, pisirilecek
besine aktaran parcadir. Besine dogrudan
temas eden kisim oldugu icin teflon ya
da granit gibi bir madde ile kaplanir.

Rezistans

Izgaranin alt kisminda yer alan ve isitma Gorsel 3.23: Rezistans

islemini gerceklestiren pargadir. Iginde
bulunan iletkenin etrafi seramik ile kaplanmistir. Boylece akim sayesinde ortaya ¢ikan
sicakhigl muhafaza etmek kolaylasir (Gérsel 3.23).

Su Haznesi

Elektrikli 1zgaralar pisirilmek istenen et, balik, kofte gibi yiyeceklerden akan yagin
olusturacagl dumani engellemek icin rezistanslarin alt kisminda yer alan bir su haznesine
sahiptir.

A¢ma Kapama Anahtari ve Sicaklik Ayar Anahtari

Cihazin 1sitma islemine baslamasi igin agma kapama anahtari kullanilir. Bazi modellerde

dogrudan bir agma kapama anahtari olabilecegi gibi bazilarinda sadece bir termostata
bagl sicaklik ayar anahtari da olabilir.
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Sinyal Lambasi

Elektrikli 1izgaranin isitma islemi yapip yapmadigini gézlemlemek icin kullanilan gostergedir.
Cihaza eneriji verildiginde yanar ve istenen sicakliga ulasildiginda soner. Rezistansa paralel
bagh oldugu icin isitici grup arizali olsa dahi yanacagindan ariza kontroli igin tek basina
kullanilamaz.

3.5.2. Izgaranin Calismasi

Elektrikli 1zgara ¢alistirimadan 6nce su haznesine su doldurulur. Ardindan pisirme
ylzeyleri sabitlenerek cihaza enerji verilir. Pisirilecek besine uygun sicaklik ayarlanir.
Besleme kablosu prize takildigi zaman gelen enerji, termik sigorta ve termostat burglari
Gzerinden akarak rezistansa ulasir. Rezistans, icinden akan akim sayesinde isi enerjisi Uretir
ve (rettigi enerjiyi dogrudan 1zgaralara iletir. istenen sicakliga ulasilinca termostat burglari
birbirinden ayrilir ve rezistanslara giden eneriji kesilir. Herhangi bir problem nedeniyle ¢cok
yuksek sicakhklara ¢ikilmasi durumunda termik sigorta devreyi agarak enerjiyi keser. Bu
durumda termik sigortanin degistiriimesi gerekir.

3.5.3. Izgaranin Bakim ve Onarimi
Elektrikli 1zgara kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

e Kuru ve diiz bir zeminde ¢alistiriimahdir.

e Su haznesi doluyken kullaniimalidir.

e Pisirici yuzeylerin kaplamasina zarar verecek temizleyiciler, kesici ve delici aletler
kullanilmamalidir.

e Cihaz galisirken cihazin yeri degistirilmemelidir.

Elektrikli 1zgarada goriilebilecek baslica arizalar sunlardir:

e Besleme kablosu arizasi
e Termik sigorta arizasi

e Termostat arizasi

e Rezistans arizasi

Bu arizalarla ilgili onarim yéntemleri sunlardir:

e Besleme kablosu gozle ve 6l¢l aleti ile kontrol edilir.

e Olgi aletiyle termik sigorta kontrol edilir.

e Termostatin doner ucu gevrilerek burglarin hareketi gozlemlenir Hareket yoksa ya da
burclarin temas ylizeyleri deforme olmussa yenisiyle degistirilir.

e Enerji kablosu sokilerek oOlcl aleti ile rezistans kontrol edilir.
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é 3.5 UYGULAMA

AMAC :

ve onarimi

Gorsel 3.24: Elektrikli 1zgaranin bakim

Elektrikli lzgaranin

Bakim ve Onarimi

Arizah elektrikli 1zgaranin pargalarini
sokmek ve tekrar montajini yapmak.

Tablo 3.5: MALZEME LISTESI

Ozelligi

Miktar

Elektrikli 1zgara 1500 W 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

NV A WN e

is saglig ve glivenligi ile ilgili gerekli &nlemleri aliniz.
Tablo 3.5’teki malzemeleri ¢calisma alaniniza getiriniz.
Enerji kablosunu yuvasindan dikkatlice ¢ikariniz.
Pisirici ylizeyi tutma kollarindan tutarak kaldiriniz.
Rezistansa enerji saglayan kablolari 6zenle gikariniz.
Olcii aleti kullanarak rezistansin saglamlik kontroliini yapiniz.

Enerji kablosunun ucunda yer alan termik sigortanin saglamlik kontroliini yapiniz.
Sicaklik ayar anahtari altinda yer alan termostatin saglamlik kontroliini yapiniz.
Saglamligi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine takiniz (Gorsel 3.24).
10 Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.

11. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Termik sigortayi kontrol ederek sigortanin degerlerini yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

277

Yapacaginiz “3.5 Elektrikli lzgaranin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.5 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan élgiitleri

dikkate aliniz.

3.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “3.5 Elektrikli Izgaranin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Talimatlari ve prosedirleri okudu. Calismasini buna gore planladi.

2 | ls sagligi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6lci cihazi ve el aletlerini aldi.

a Guc kablosunun saglam olup olmadigini dogru yontem kullanarak
kontrol etti.

5 | Sicaklik ayar anahtarinin saglamlik kontroliini gergeklestirdi.

6 | Termik sigortanin saglamlik kontroliinl yapti.

7 | Rezistanslarin ve baglantilarinin saglam oldugunu kontrol etti.

8 | Arizali pargayl uygun yontemle tespit etti.

9 | Arizali pargayi dogru sekilde sokti.

10 [ Arizali pargayi yenisi ile degistirdi.

11 | Olcii aleti ile yeni parcanin baglanti uglarini test etti.

12 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

13 | Enerji vermeden dnce gerekli giivenlik dnlemleri aldi.

14 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

15 [ Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

16 | Verilen slirede galismasini bitirdi.

17 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

18 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu o6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

_/
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3.6. EKMEK YAPMA MAKINELERI

Evde istege gore ekmek yapilmasini saglayan mutfak
aracidir (Gorsel 3.25). GUnimizde kullanimi yayginlasan
bu aletle standart tarifler uygulanabilecegi gibi kisiye 6zel
ekmek tretimi de mimkanddr.

3.6.1. Ekmek Yapma Makinesinin i¢ Yapisi

Ekmek yapma makineleri; Ust kapak, pisirme kazani,
rezistans, karistirma motoru, kontrol paneli ve ana karttan
olusur.

Ust Kapak Gorsel 3.25: Ekmek yapma makinesi

Ekmek piserken sicaklik kaybi yasanmamasi icin contali
sisteme sahip bir pargadir. Ayrica ortasinda bulunan gozlem penceresi sayesinde pismekte olan
ekmegin son durumu gorilebilmektedir.

Pisirme Kazani

Alt kisminda yer alan rezistans sayesinde i1sinarak ekmegin pismesini saglayan bolimdur. Yine
orta kisminda yer alan ve karistirma motoruna bagli karistirici sayesinde icine konulan hamurun
karistirildigl haznedir.

Rezistans
Pisirme kazaninin altinda yer alan ve icinden ge¢en akim sayesinde sicaklik yayan parcadir. Yiksek
sicakliklara ulasarak zarar gérmemesi igin girisinde termik sigorta bulunur.

Ana Kart ve Kontrol Paneli

Ana kart, (Uretici firma tarafindan
belirlenmis, hamur yogurma ve ekmek
pisirme programlarinin gomuldugi
elektronik  devredir.  Kontrol paneli
yvardimiyla uygun program secilebilir ve
istenen zaman ve sicakhk ayarlari yapilabilir.

Karigtirma Motoru

istege  uygun malzemelerin  pisirme
haznesine eklenmesinden sonra hamurun
karistirilmasini saglayan aksamdir. Burada
ana kart tarafindan kontrol edilen bir fazli
AC motor, ucuna bagl kayisi dondirir.
Kayis da pisirme kazani altina yerlestirilmis karistirma aparatini dondirir (Gorsel 3.26).
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3.6.2. Ekmek Yapma Makinesinin Calismasi

Besleme kablosu prize takildiginda termik sigorta ve termostat lizerinden ana karta ulasan enerji,
gerceklestirilecek isleme gore burada kontrol edilir. Karistirma islemi i¢in pisirme kazaninin
altindaki karistirma ucunu bir kayis yardimiyla dondirecek

elektrik motoruna enerji gelir. Boylece ilk adim olan karistirma islemi baslar. Karistirma isleminin
sonunda motora giden enerji kesilir ve kazanin altinda bulunan rezistanslara eneriji verilir. Boylece
pisirme islemi baslar. Uzun siiren pisirme islemi

sliresince dogru sicakhigin korunmasi icin rezistansa giden enerji, ana karttaki elektronik
elemanlarca kontrol edilir.

3.6.3. Ekmek Yapma Makinesinin Bakim ve Onarimi

Ekmek yapma makinesi kullanilirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

Kuru ve diz bir zeminde kullaniimahdir.

Besleme kablosunun zarar gérmemesine dikkat edilmelidir.

Karistirici aksama zarar verebilecek sert cisimlerin pisirme kazani icinde bulunmasindan
kacinilmahdir.

Makine, ¢alisir vaziyetteyken yerinden oynatilmamalidir.

Calisma siiresi boyunca makinenin kapagi kapah tutulmahdir.

Pisirme haznesine alabileceginden fazla hamur konmamalidir.

Ekmek yapma makinesinde goriilebilecek baslica arizalar sunlardir:

Besleme kablosu arizasi
Termik sigorta arizasi
Termostat arizasi
Rezistans arizasi
Karistirma motoru arizasi
Ana kart arizasi

Mekanik arizalar

Bu arizalarla ilgili onarim yéntemleri sunlardir:

Besleme kablosu gozle ve 6l¢u aleti ile kontrol edilir.

Olcii aletiyle termik sigorta kontrol edilir.

Termostatin doner ucu cgevrilerek burglarin hareketi gézlemlenir Hareket yoksa ya da burglarin
temas ylizeyleri deforme olmussa parca yenisiyle degistirilir.

Rezistans, enerji kablosu sokilerek 6l¢i aleti ile kontrol edilir.

Elektrik motoru yerinden gikarilir ve harici bir kaynakla beslenerek durumu gézlemlenir Donme
gerceklesmiyorsa motor yenisiyle degistirilir.

Elektronik devre Uzerindeki devre elemanlari ve yollar kontrol edilir. Degistirilmesi gereken
elemanlar degistirilir ve yollar dlizenlenir. Baglanti kablolari da kontrol edilerek ihtiyaca gore
degistirilir.

En onemli mekanik ariza, karistirict aksamda ortaya cikar. Elektrik motorundan hareketi
karistirici ekipmana aktaran kayis kontrol edilir. Karistirict aksamin yerlestirildigi rulman kontrol

edilir. Donmeyi engelleyebilecek mekanik sorunlar ¢ozilar.
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3.6 UYGULAMA

Ekmek Yapma

Makinesinin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

Arizali ekmek yapma makinesinin
pargalarini sokmek ve tekrar montajini
yapmak.

Gorsel 3.27: Ekmek yapma
makinesinin bakim ve onarimi

Tablo 3.6: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Ekmek yapma makinesi 720 W 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, kargaburnu 2 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. s sagligi ve giivenligi icin gerekli dnlemleri aliniz.

2. Tablo 3.6’daki malzemeleri ¢alisma alaniniza getiriniz.

3. Ust kapagi acarak pisirme kabini ve karistirici ucu gikariniz.

4. Cihazin altinda bulunan vidalari uygun alet ile dikkatlice s6kiiniz.

5. Pisirme kazanini gbvdeye sabitleyen vidalari sokiiniiz.

6. Kontrol panelini tutan kisma ait vidalari sokerek tirnaklarina zarar vermeden cikariniz.

7. Rezistansi govdeye sabitleyen vidalari sokerek govdeyi ayiriniz.

8. Ana kart ve motorun bulundugu kisimdaki kablolari soketleri zarar gormeyecek sekilde
ozenle sokiiniz.

9. Alt kisimda yer alan kayisi ¢ikarip motoru gévdeden ayiriniz.

10. Olgii aleti kullanarak rezistansin saglamlik kontroliinii yapiniz.

11. Ana kart izerinde ve motor girisinde yer alan termik sigortalarin saglamlik kontrollini
yapiniz.

12. Saglamhigi kontrol edilmis malzemeleri dikkatlice yerlerine takiniz (Gorsel 3.27).

13. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

14. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Karistirma motorunun uglarini 6lcerek degerleri yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

277

Yapacaginiz “3.6 Ekmek Yapma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 3.6
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

3.6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “3.6 Ekmek Yapma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasiileilgiligézlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgiitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Talimatlari ve proseddrleri okudu. Calismasini buna goére planladi.

2 | lissagligi ve is glivenligi kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini aldi.

4 | Tutucu tirnaklara zarar vermeden tirnaklarin sokiimand yapt.

5 | Gig kablosunun saglam olup olmadigini dogru yontem kullanarak kontrol etti.

6 | Kontrol panelinin saglamlik kontroliini gergeklestirdi.

7 Termik sigortanin, rezistanslarin ve baglantilarinin  saglamlik
kontrollni yapt.

8 | Motorkayisive motorun mekanikaksamininkontroliinii gergeklestirdi.

9 Motorun ve motor siricinin saglamlik kontroliinii uygun yontemle
gerceklestirdi.

10 | Arizali pargayi uygun yontemle tespit etti.

11 | Arizal pargayi dogru sekilde sokti.

12 | Arizali pargayi yenisi ile degistirdi.

13 | Olgii aletiile yeni parcanin baglanti uglarini test etti.

14 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

15 | Enerji vermeden dnce gerekli giivenlik 6nlemleri aldi.

16 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

17 | Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

18 | Verilen strede galismasini bitirdi.

19 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi

20 | Galisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Situn Toplamlari

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve (zeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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8.

e

"\ | OLCME VE DEGERLENDIRME

10.

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlhs ise (Y) yaziniz.

() Uzerinden akim gecen iletkenler direncine bagh olarak isi enerjisi yayar.
() Termostat, isiticilarda sicakhgin strekli olarak artmasini saglar.

() Bir elektrikli ev aleti calismiyorsa ilk 6nce fis ve besleme kablosu kontrol
edilmelidir.

() Defrost diigmesi, ekmek kizartma islemi igin kullanilir.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

Uzerinden akim gecirilerek 1si enerjisi aciga ¢ikaran malzemelere ........c.ccccocueue..
denir.

Elektrikli aletlere enerji saglamak igin prize takilan kabloya ..........cccccuveeee. denir.
Pisirme ylzeyleri besine dogrudan temas ettigi icin ..........cccvveeennns ile kaplanir.

A. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi pisirici ev aletlerinin tiimiinde bulunan ortak elemanlar-
dan degildir?
A) Termik sigorta B) Besleme kablosu C) Damlama tepsisi

D) Termostat E) Rezistans

Pisirici ev aletleri arizasinda yapilmasi gereken ilk islem asagidakilerden hangisidir?
A) Dokunarak sorunu anlama

B) Besleme kablosunun gozle kontroli

C) Dis aksami s6kme

D) Motorun doénis yoniinl kontrol etme

E) Devre kartinin 6l¢i aleti ile kontrolii

Pisirici ev aletlerinde sicaklik ayarini belirlemeye yarayan asil eleman
asagidakilerden hangisidir?
A) Karistiric motor B) Diftizor C) Filtre kapagi

D) Termostat E) Termik sigorta
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OGRENME
BIRIMI

ASPIRATOR
VE
VANTILATOR

KONULAR

4.1. ASPIRATOR
4.2. DAVLUMBAZ
4.3. VANTILATOR

NELER OGRENECEKSINIZ?

* Aspiratorlerin bakim ve onarimi
* Davlumbazlarin bakim ve onarimi
* Vantilatorlerin bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Fan, filtre, motor, pervane, aspirator,
davlumbaz, vantilator

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Aspirator ve vantilator kavramlarini
duydugunuzda akliniza neler geliyor?

2. Aspiratorler ve davlumbazlar nasil ¢alisir?
Bildiklerinizi ifade ediniz.

3. Serinlik hissi veren cihazlara 6rnek veriniz.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

4.1. ASPIRATOR

Aspiratorler bulundugu ortamdaki duman, istenmeyen koku gibi yabanci maddeleri
emerek baska bir ortama aktarmaya yarayan hava temizleyici cihazlardir. Aspirator
sistemleri basitce konum secici anahtar, hiz ayar Unitesi, aydinlatma lambasi ve motor
boliminden olusur (Gorsel 4.1). Ortamda bulunan sivi, hava, gaz ve buhar igindeki
parcaciklari filtreleyerek disari atar.

Hiz Ayar Unitesi

Konum Secici Anahtar Grubu m
— O e

oo O
230V AC o O

Seogle

Aydinlatma
Lambasi

Gorsel 4.1: Aspirator prensip semasi

Aspirator; govde, filtre, lamba, motor ve fandan olusur. Gévde icinde bulunan motor miline
bagli silindir kafes seklindeki fanin donmesi sayesinde hava akimi olusur. Hava, filtrelerden
gecerken temizlenir.

Marka ve modele gore degisik tiplerde Uretilir. Ocak ile aspirator arasindaki mesafe 6zellikle
belirtilmemis ise elektrikli ocaklardan en az 55 cm yiiksege, gazli ocaklardan ise en az 65
cm yiksege yerlestirilmelidir.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

Aspiratorler, bacasiz (Gorsel 4.2) ve bacal tip (Gorsel 4.3) olarak iretilmektedir.

Gorsel 4.2: Aspirator Gorsel 4.3: Bacali tip aspirator

Govde: Aspiratoriin tim parcalarini bir arada tutmaya yarayan kisimdir (Gorsel 4.4). Plastik
ve metal olarak Uretilmektedir.

Filtre: Yag, kir gibi parcaciklari delikli yapisi sayesinde tutmaya yarayan parcadir (Gorsel
4.5). Filtreler kagit, aliiminyum ve karbon tipindedir. Kagit filtrelerin yenisi ile degistirilmesi
gerekmektedir. Aliminyum filtrelerin yikanabilme 6zelligi vardir. Bu filtreleri 1-2 haftalik
surelerde temizlemek gerekmektedir. Karbon filtrelerin ise 6-12 ay slirecinde degistirilmesi
gerekmektedir.

Gorsel 4.4: Aspiratoriin govdesi Gorsel 4.5: Filtre

Lamba: Ocak Uizerine aydinlatma yapmaya yarayan parcadir (Gorsel
4.6). Lamba degisimi icin fitrelerin sékilmesi gerekmektedir.

¥

Gorsel 4.6: Lamba
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

Motor: Aspiratorlerde yaygin olarak 1 fazli motorlar, Universal motorlar ve 1 fazli gblge
kutuplu motorlar kullaniimaktadir (Gorsel 4.7).

Fan: Motor miline bagldir. Motor ile beraber donerek hava akimi olusturur (Goérsel 4.8).

Gorsel 4.7: Motor Gorsel 4.8: Fan

4.1.1. Aspiratoriun Bakim Ve Onarimi

Aspiratorlerde bakim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

e Motor arizasl

e Anahtar arizasi

e  Filtre kirlenmesi

e Lamba arizasi

e Aspiratoriin sesli ¢alismasi

e Aspiratoriin sabit hizda ¢alismasi
¢ Hava cekmeme

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Gug besleme hattinin saglamlik kontrolU yapilir.
e Motor kontrol edilir.

e Motor bobinlerinin saglamlik kontrolt yaptlir.

e Anahtarlama sistemi kontrol edilir.

e Filtre kontrol edilir.

e Govde kontrol edilir.

e Lamba kontrol edilir.

e Pervane kontrol edilir.

¢ Montaj vidalari kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesi kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesinin motor baglantilari kontrol edilir.
e Baca kontrol edilir.



ASPIRATOR ve VANTILATOR

é 4.1 UYGULAMA

Aspiratorin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

Lambasi yanmayan aspiratoriin bakimini
yapmak.

Gorsel 4.9: Lambasi yanmayan arizali
aspirator

Tablo 4.1: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Aspirator 230 AC 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez Islak-kuru 1 adet

Filtre temizleyici Yag ve kir temizleyici 1 adet

iSLEM BASAMAKLARI

=

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi glivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve ¢evre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun 6zellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 4.1).

Gorsel 4.9'da gosterilen aspiratorin filtrelerini dikkatlice ¢ikariniz.

Aspiratorl aciniz. Acma islemini yaparken tirnak ve dis gibi hassas alanlarin zarar gor-

memesine dikkat ediniz.

10. Parcalarin s6kiim islemlerinde kablo baglantilarina dikkat edininiz.

11. Olgii aleti ile motorun, anahtarin ve aydinlatma lambasinin saglamlik kontroliini yapi-
niz.

12. Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

13. Cihazi ve pargalari temizleyerek ¢cikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

14. Govde montajini yapiniz.

15. Ogretmeninizle birlikte cihaza eneriji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.

16. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

52 59 =X En G0 a9 Y

SORULAR

1. Aspirator nasil calisir? Aciklayiniz.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “4.1 Aspiratoriin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 4.1 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan
olcutleri dikkate aliniz.

4.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “4.1 Aspiratoriin Bakim ve Onarimi”uygulamasi ile ilgili gézlenmesi gereken
Olgutler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen oOlgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 Iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun oOzellikteki 6lcu cihazi ve el aletlerini kullandi.

Cihazi agarken hassas pargalarin zarar gormemesine dikkat etti.

Enerji kablosunun saglamlik kontroliini yapt.

AN B WIN|F=

Kablo baglantilarina dikkat etti.

Olcu aleti ile motorun, anahtarin ve lambanin saglamlik
kontrolini yapt.

Arizal parga varsa pargayl yenisi ile degistirdi.

Cihazi ve pargalari temizleyerek c¢ikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

Enerji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

Verilen slirede ¢alismasini bitirdi.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

4.2. DAVLUMBAZ

Davlumbazlarin galisma mantigl ve prensip semasi
aspiratorler ile aynidir. Fazla emis gilici gerektiren
yerlerde davlumbazlar tercih edilmektedir.
Davlumbazlar bacal olarak uretildiklerinden kullanim
yerlerinde bir baca ¢ikisina ihtiyag¢ duyar (Gorsel 4.10).

Davlumbazlar aspiratorlerde oldugu gibi govde, filtre,
lamba, motor ve fandan olusur.

Gorsel 4.10: Davlumbaz
4.2.1. Davlumbazin Bakim ve Onarimi
Davlumbazlarda bakim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

e Motor arizasl

e Anahtar arizasi

e  Filtre kirlenmesi

e Lamba arizasi

e Davlumbazin sesli calismasi

¢ Davlumbazin sabit hizda ¢alismasi
¢ Hava cekmeme

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Gulg besleme hattinin saglamlik kontrolU yapilir.
e Motor kontrol edilir.

e Motor bobinlerinin saglamlik kontrolU yapilir.

¢ Anahtarlama sistemi kontrol edilir.

e  Filtre kontrol edilir.

e Govde kontrol edilir.

e Lamba kontrol edilir.

e Pervane kontrol edilir.

e Montaj vidalari kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesi kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesinin motor baglantilari kontrol edilir.
e Baca kontrol edilir.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

(
4.2 UYGULAMA Davlumbazin Bakim ve

' Onarimi

AMAC :

Hava ¢ekisi azalan davlumbazin bakimini
yapmak.

Gorsel 4.11: Hava cekisi azalan arizah
davlumbaz

Tablo 4.2: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Davlumbaz 230 AC 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez Islak-kuru 1 adet
Filtre temizleyici Yag ve kir temizleyici 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve gevre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 4.2).

Davlumbazin filtrelerini dikkatlice ¢ikariniz.

Gorsel 4.11'de gosterilen davlumbazi aginiz. Agma islemini yaparken tirnak ve dis gibi
hassas alanlarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

10. Pargalarin sokiim islemlerinde kablo baglantilarina dikkat edininiz.

11. Olcii aleti ile motorun, anahtarin ve aydinlatma lambasinin saglamlik kontroliinii yapiniz.
12. Bacayi kontrol ediniz. Bacanin gerekli bakimini yapiniz.

13. Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

14. Cihazi ve pargalari temizleyerek ¢ikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

15. Goévde montajini yapiniz.

16. Ogretmeninizle birlikte cihaziniza enerji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.
17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Motor bobin uglarini 6lgerek degerini yorumlayiniz.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “4.2 Davlumbazin Bakim ve Onarimi "’ uygulamasi 4.2 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Galismanizi planlarken 6lgekte yer alan
olgiitleri dikkate aliniz.

4.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “4.2 Davlumbazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun oOzellikteki 6lcl cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Cihazi acarken hassas parcalarin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Enerji kablosunun saglamlik kontroliini yapt.

6 [ Kablo baglantilarina dikkat etti.

7 Olcu aleti ile motorun, anahtarin ve lambanin saglamlik
kontrollni yapt.

8 | Bacayi kontrol etti. Bacanin gerekli bakimini yapti.

9 | Arizal parca varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

10 Ciha2| .ve parcalari temizleyerek cikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek cihazin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

4.3. VANTILATOR

Vantilatorler hava akisini saglayan elektrikli ev aletleridir. Calisma mantigi kisaca soyledir:
Elektrik enerjisi ile vantilator motoru doner. Motora bagh pervanenin donsl ile pervane
havaya yon vererek hava akimi olusturulur. Bu sayede vantilatériin bulundugu ortamda
serinlik hissi olusur. Bir vantilator sisteminde basitce hiz konum anahtari, motor ve motora
bagh disli sistem boltimleri vardir (Gorsel 4.12).

YA VAVAVAN

R

(o}

230VAC ——(

o 1 o O M

Pervanenin

O O ’ hareketini

saglayan disli

3 sistem
O 0

Gorsel 4.12: Vantilator prensip semasi

Yaygin olarak ayakli tip (Gorsel 4.13) ve masa Ustl tip (Gorsel 4.14) olarak Uretilmektedir.
Bunun yaninda tavan tipi vantilatorler de bulunmaktadir (4.15).
Vantilatorler govde, motor ve pervaneden olusmaktadir.

Gorsel 4.13: Vantilatér Gorsel 4.14: Masa Usti tip vantilator Gorsel 4.15: Tavan tipi vantilator
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

Govde: Vantilatoriin sabit bir sekilde durmasini saglayan parcadir (Gorsel 4.16). Kontrol
paneli Gzerinde bulunur. Plastik ve metal olarak tretilmektedir.

Motor: Elektrik enerjisini hareket enerjisine donlistlirerek pervane vasitasiyla hava akisi
olusturan parcadir (Gorsel 4.17).

Pervane: Vantilatér motoruna bagl olarak es zamanli déner. D6nme hareketi ile hava akisi
olusturur. Plastik ve metal olarak degisik sekillerde lretilmektedir (4.18).

>

e S
e

Gorsel 4.16: Govde Gorsel 4.17: Motor Gorsel 4.18: Pervane
4.3.1. Vantilatoriin Bakim ve Onarimi

Vantilatorlerde bakim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

e Motor arizasi

e Anahtar ve kontrol paneli arizasi
e Pervane arizasi

e Vantilatorin sesli calismasi

e Vantilatorin sabit hizda ¢alismasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Gulc besleme hattinin saglamlik kontrol yapilir.

e Motor kontrol edilir.

e Motor bobinlerinin saglamlik kontroli yapilr.

e Anahtarlama sistemi kontrol edilir.

e Kontrol paneli kontrol edilir.

e Govde kontrol edilir.

e Pervane kontrol edilir.

e Montaj vidalari kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesi kontrol edilir.

e Hiz ayar Unitesinin motor baglantilari kontrol edilir.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

(
4.3 UYGULAMA Vantilatériin Bakim ve

Onarimi

AMAC :

Pervaneleri donmeyen vantilatoriin
bakimini yapmak.

Gorsel 4.19: Arizali vantilator

Tablo 4.3: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Aspirator 230 AC 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez Islak-kuru 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Kullanilacak alet, malzeme ve onarimi yapilacak cihaza ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismaniz boyunca kalite ve ¢evre gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lgi ve el aletlerini aliniz (Tablo 4.3).

Gorsel 4.19'da gosterilen vantilatori aciniz. Agma islemini yaparken tirnak ve dis gibi
hassas alanlarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

9. Pargalarin sokiim islemlerinde kablo baglantilarina dikkat edininiz.

10. Olgii aleti ile motorun, anahtarin ve diger parcalarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

11. Pervaneyi kontrol ediniz. Pervanenin gerekli bakimini yapiniz.

12. Arizal parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

13. Cihazi ve pargalari temizleyerek ¢cikarmis oldugunuz yerlere dikkatlice takiniz.

14. Govde montajini yapiniz.

15. Ogretmeninizle birlikte cihaziniza enerji veriniz. Cihazin gerekli kontrollerini saglayiniz.
16. Calisma alaninizi temizleyip dizenleyiniz.

oo N R R

SORULAR

1. Basit bir vantilator tasarimi nasil yapilir? Agiklayiniz.
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “4.3 Vantilat6ériin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 4.3 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Galismanizi planlarken 6lgekte yer alan
olgiitleri dikkate aliniz.

4.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “4.3 Vantilatériin Bakim ve Onarimi1” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

ISG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun oOzellikteki 6lct cihazi ve el aletlerini
kullandi.

4 | Cihazi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Cihazin parcalarini dikkatlice sokta.

6 [ Enerji kablosunun saglamlik kontrollinii yapti.

7

8

9

N

Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapt.
Pervaneyi kontrol etti. Pervanenin gerekli bakimi yapt.
Arizal parga varsa parcayi yenisi ile degistirdi.

Cihazi ve parcalari temizleyerek ¢ikarmis oldugu yerlere
dikkatlice takt.

11 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek cihazin calismasini test etti.

13 | Verilen siirede ¢calismasini bitirdi.

14 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.
GCalhsma boyunca c¢evre koruma gerekliliklerini yerine
getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu o6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]
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ASPIRATOR ve VANTILATOR

"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),

yanlhs ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Duman ve istenmeyen koku gibi yabanci maddeleri ortamdan disariya atmaya
yarayan elektrikli ev aletlerine aspirator denir.

2. ( ) Mutfak aspiratérlerinde bulunan filtrelerin belirli araliklarla temizlenmesi ya da
degistirilmesi gerekir.

3. ( ) Davlumbaz, aspiratorlere gore daha fazla emis glicline sahiptir.

4. ( ) Hava basinci olusturarak ortamdaki havanin hareketini saglayan ve serinlik hissi
olusturan elektrikli ev aletlerine vantilator denir.

5. ( ) Vantilatérler mutfakta istenmeyen kokularin disari atilmasi icin kullanilr.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

6. Donme hareketi ile hava akisi olusturmaya yarayan parcaya ........c.ceeeeveeee.. denir.
7. Aspiratorlerde ocak tizerine aydinlatma yapan pargaya ........cccceeeveenee.. denir.

C. Asagidaki ¢oktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

8. Asagidaki parcalardan hangisi aspiratérlerde bulunmaz?
A) Govde
B) Filtre
C) Motor
D) Fan
E) Sogutucu
9. Asagidakilerden hangisi serinleme amaciyla kullanilan bir cihazdir?
A) Aspirator
B) Vantilator
C) Davlumbaz
D) Sa¢ kurutma makinesi
E) Utii
10. Asagidakilerden hangisi davlumbazlarda goriilen arizalardan biri degildir?
A) Motor arizasi
B) Filtre kirlenmesi
C) Anahtar arizasi
D) Diyot arizasi
E) Fan arizasi
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OGRENME
BIRIMI

ELEKTRIKLi OCAKLAR

MA

VE
SOBALAR

R
KONULAR

5.1. ELEKTRIKLi OCAKLAR
5.2. ELEKTRiIKLi SOBALAR

NELER OGRENECEKSINI

Elektrikli ocaklarin bakim ve onarimi
*  Elektrikli sobalarin bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Elektrikli ocak, elektrikli soba, rezistans, 1sitic,
radyator

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Elektrikli mutfak gereglerinden bildiklerinizi
siralayiniz.

2. Ginluk yasamda kullanilan isitici cihazlara
ornekler veriniz.

3. Elektrik enerjisinin isi1 enerjisine
donustiurilmesi hakkinda bildiklerinizi ifade
ediniz.
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5.1. ELEKTRIKLi OCAKLAR

Elektrik akimindan faydalanarak pisirme
islemini gerceklestiren

mutfak araglandir.  Elektrikli  ocaklar;
induksiyon bobini ve rezistans yardimiyla
pisirme yapan ocaklar olmak Uzere ikiye

ayrilir.

Gorsel 5.1: Coklu elektrikli ocak
Rezistansli Ocaklar ¢

Bir iletkenin icinden gecgen elektrik akimi,
aciga i1sl enerjisi

¢ikarir. Ortaya ¢ikan enerji, akimin miktarina
ve iletkenin direncine baghdir. Isitma islemi
direkt olarak rezistansa temas yoluyla veya
araya vyerlestirilen 1si iletimi iyi olan bir
ylzey ile saglanabilir (Gorsel 5.2).

Rezistans yardimiyla  pisirme yapan Gorsel 5.2: Rezistansh ocak isiticisi
elektrikli ocaklar ¢coklu (Gorsel 5.1) ve tekli
(Gorsel 5.3) seceneklerle tretilmektedir.

indiiksiyon Bobinli Ocaklar
Michael Faraday (Maykil Faridey)(1791-

1867) tarafindan kesfedilen indiksiyon,
sanayide metal ergitme isleri basta olmak

Gzere bircok alanda kullanilir. Faraday
(Fanidey)’in  g¢alismalarinin  gosterdigine Gorsel 5.3: Elektrikli tekli ocak

gore icinden akim gecen bir iletken

etrafinda sag el kuralina uygun olarak (Sag

elimizin basparmagi akim yoniini gosterirken diger parmak uglarimiz manyetik alanin yoniini
gostermektedir.) bir manyetik alan olusur. Yine bu calismaya gore lizerine degisken manyetik
alan uygulanan bir iletkenin uglari arasinda potansiyel fark meydana gelir. indiiksiyonla isitma
yontemi bu iki prensibe gore gerceklesmektedir.
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Ocakta bulunan indlksiyon bobini
Uzerinden akan akim o bolgede bir
degisken manyetik alan olusturur.
Manyetik alan ferromanyetik (manyetik
gecirgenligi  yiksek) pisirme  kabi
Uzerinde bir akim akmasina sebep olur.
Burada pisirme kabinin akima karsi
gosterecegi zorluk (direng), sicakhgin
ortaya c¢ikmasini saglar. Bu sayede
pisirme islemi gerceklestirilir.
Bazi modellerde induksiyon bobinleri
Uzerinde 1sitma islemine uygun bir
tencere olup olmadig kontrol edilir.
Bunun icin daha 6nceden belirlenen
alanlari kapsayan elektromanyetik alan
Gorsel 5.4: indiiksiyon bobinli ocak yaratacak bir sistem kullanilir.

Dogru boyutta bir tencerenin varhg

belirlenince 1sitma islemi baslatilir. Bu
kontrol sayesinde isitmaya uygun olmayan baska bir cismin (plastik, cam, ahsap vb.) sicakliga
maruz kalarak zarar gérmesi engellenmektedir.

indiiksiyon bobinli isitmanin en biiyiik avantajlarindan biri de kullanicinin pisirme yiizeyine
direkt temas etmesi durumunda sicakliktan etkilenmemesidir. Bu da yanik riskini ortadan
kaldirmaktadir (Gorsel 5.4).

Bircok avantaji nedeniyle yaygin
bir sekilde kullanilmaya baslanan
indiksiyon  bobinli  ocaklarin
kontrol panelleri dokunmatik
olarak Uretilmektedir (Gorsel 5.5).
Bu sayede mekanik arizalar daha
da azalmaktadir.

Gorsel 5.5: indiiksiyonlu ocak kontrol paneli
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5.1.1. Elektrikli Ocaklarin Kullanimi ile ilgili Dikkat Edilmesi Gereken
Kurallar

Elektrikli cihazlar kullanilmaya baslanmadan once kullanim kilavuzu dikkatlice
okunmalidir.

Elektrikli ocaklar yiksek akim ¢ceken araglardir. Bu nedenle uygun bir sigorta Gizerinden
beslenmelidir.

Besleme kablosu prize takilmadan dnce elektrikli ocagin kuru ve diiz bir zemin Gizerinde
olmasina dikkat edilmelidir.

Rezistansli ocaklarda, enerji verilir verilmez isinma islemi baslayacagindan erime ya da
yanma ihtimali olan malzemeler ocaktan uzak tutulmalidir.

Isitma islemi bittikten sonra ocagin isitici ylizeylerine dokunulmamalidir.

indiiksiyon bobinli ocaklarda ferromanyetik kaplarda isitma gercekleseceginden dogru
malzeme kullaniimasina dikkat edilmelidir.

Bakim, onarim ve temizlik islemleri icin cihazin besleme kablosu fisten c¢ekilmis
olmalidir.

5.1.2. Elektrikli Ocaklarin Bakim ve Onarimi

Elektrikli ocaklarda onarim gerektirecek arizalar sunlardir:

Besleme hatti arizasi

Isitici birim arizasi

Isitict birim glic kablosu arizasi

Dis gbvdenin zarar gérmesi
Anahtarlama elemanlarinin arizalanmasi
Termik arizasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

Sebeke besleme hatti 6I¢u aleti ile kontrol edilir.

Besleme kablosunun zarar goriip gérmedigi kontrol edilir.

Olgi aleti ile termik sigorta kontrol edilir.

Isitict birim arizasinin tespiti icin 6lcl aletiyle rezistans ya da indiksiyon bobini kontrol
edilir.

Isitict birim glic kablosu ve baglanti noktasi kontrol edilir. Temassizlik ya da asinma
gozleniyorsa soketler degistirilir.

Anahtarlama arizasi icin bimetal termostat kontrol edilir. Bimetal yapinin sicakliga
tepkisi ve burglarin arasinda asinma olup olmadigi kontrol edilir.

Govdenin hasarli olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

Kopmus ya da yerinden ¢ikmis kablolar kontrol edilir.



5.1 UYGULAMA . .
Rezistansli Elektrik
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Ocaginin Bakim ve
Onarimi

333333
3§33 AMAC :

Arizali rezistansh elektrik ocaginin tamirini

s ‘ yapmak.

Gorsel 5.6: Rezistanl elektrik ocaginin tamiri

Tablo 5.1: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar
Elektrikli ocak Rezistanl 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gcevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.1).

Makineyi agarken goévdenin zarar gormemesine dikkat ediniz (Gorsel 5.6).

. Ocagin 1sitici pargasini ve besleme girisini tutan vidalarini el aletlerini kullanarak aginiz.
. Gl¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrollini yapiniz.

. Anahtar, termik, rezistans ve diger elemanlarin saglamlik kontrollini 6l¢i aletiyle yapiniz.
. Arizali parga varsa parcay! yenisi ile degistiriniz.

. Govdeyi ve parcalari bezle silerek temizleyiniz.

. Tum pargalari dikkatlice yerlerine takiniz.

. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
17.

Calisma alaninizi temizleyip dizenleyiniz.

SORULAR

1.

Rezistansli ocaklarda ne tir arizalarla karsilasilabilir? Aciklayiniz.

ELEKTRIKLi OCAKLAR ve SOBALAR

¢C¢

=
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “5.1 Rezistansli Elektrik Ocaginin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 5.1
Derecelendirme Olcegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte
yer alan olgutleri dikkate aliniz.

5. 1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “5.1. Rezistansli Elektrik Ocaginin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen 6lgltlere gore yapilacaktr.

1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedurleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun o6zellikteki olci cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 Guc¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrolilini
yapt.

6 Anahtar, termik, rezistans ve diger elemanlarin saglamhk
kontrollini 6l¢l aletiyle yapt.

2 Devre Uzerinde bulunan elemanlari ve yollari 6nce gozle

ardindan 6l¢l aletiyle kontrol etti.
8 | Arizali pargayi yenisi ile degistirdi.

9 | Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

10 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

11 | Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

12 | Verilen sirede galismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

\_ _/
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5.2 UYGULAMA

indiiksiyon Bobinli
Elektrik Ocaginin
Bakim ve Onarimi

AMAC :

Arizali indiiksiyon bobinli elektrik ocaginin
tamirini yapmak.

1.
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15.
16.
17.
18.
19.

Gorsel 5.7: indiiksiyon bobinli elektrik

ocaginin ig yapisl

Tablo 5.2: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Elektrikli ocak indiiksiyon isitmali 1 adet

Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
20413

Bez 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun oOzellikteki 6lcu ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.2).

Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat ediniz.

. Cihazin yan taraflarinda bulunan vidalari uygun el aletlerini kullanarak aginiz (Gorsel 5.7).
. Cam bolmeyi cikariniz.

. Glc¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrolini yapiniz.

. Indiiksiyon bobinlerini ve soketlerini 6lcii aletiyle kontrol ediniz.

. Devre Gzerinde bulunan elemanlari ve yollari dnce gbzle ardindan 6l¢i aletiyle kontrol

ediniz.

Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

Cam ylizeyi bezle silerek temizleyiniz.

Tum parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Yan taraflardaki tutucu vidalari sikiniz.
Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
Calisma alaninizi temizleyip dizenleyiniz.

SORULAR

1.

indiiksiyon bobinlerinin ortaya cikardiklari enerji ve sebep oldugu sicaklik etkisi hakkin-
da yorumda bulununuz.

ELEKTRIKLi OCAKLAR ve SOBALAR
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “5.2 indiiksiyon Bobinli Elektrik Ocaginin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi
5.2 Derecelendirme Olcegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
Olcekte yer alan olgutleri dikkate aliniz.

5. 2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “5.2 indiiksiyon Bobinli Elektrik Ocaginin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile
ilgili gbzlenmesi gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6l¢u cihazi ve el aletlerini kullandi.

Makineyi agcarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.
Guc¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrollni
yapt.

indiiksiyon bobinlerini ve soketlerini lcii aletiyle kontrol etti.
Devre (zerinde bulunan elemanlari ve yollari 6nce gozle
ardindan 6lgl aletiyle kontrol etti.

8 | Cam ylzeyi bezle silerek temizledi.

| O | B W|IN|F

~N

9 | Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

10 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

11 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek makinenin calismasini test etti.

13 | Verilen sirede ¢alismasini bitirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

. J
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5.2. ELEKTRIKLi SOBALAR

Elektrikli sobalar, elektrik enerjisinin rezistans yardimiyla isi enerjisine donlstirilmesi prensibine
gore calisan cihazlardir. Elektrik akimi, yliksek 6z diren¢ ve isil dayanima sahip rezistanstan
gecerken biylk degerlerde sicaklik meydana getirir. Elektrik akimini isiya donstiren bu
rezistanslar krom, nikel, aliminyum ve demir alasimlarindan Uretilir. Elektrikli sobalarda bulunan
rezistanslar, genellikle yiiksek sicaklik degerlerine dayanan quartz kristallerinden yapilan tipler
icinde bulunur.

Elektrikli sobalar, kullanilacak mekanlara goére kule tipi, panel tip, duvar tip, ayakl tip, masa tipi,
somine tip olmak lzere farkli sekillerde tretilir (Gorsel 5.8).

7
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Gorsel 5.8: Elektrikli soba cesitleri

Elektrikli sobalarda elde edilen sicaklik direkt ya da dolayli olarak ortama verilir. Farkli uzunlukta
ve birbirine paralel bagh rezistanslar yardimiyla degisik kademelerde sicaklik degerlerine sahip
isiticilar Uretilir.

Elektrikli 1siticilarda devrilmeye karsi emniyet anahtari kullanilir. Devrilme aninda bu anahtar
konum degistirerek devreyi acar ve enerjiyi keser.

Elektrikli sobalar; govde, rezistans, motor, kristal tip,
anahtarlama elemanlari, termostat, zaman saati, sinyal
lambasi, klemens, pervane ve glic kablosu gibi ana
malzemelerden olusur. Bu sobalar ¢alisma sekline gore yedi
gruba ayrilir.

Fanli sobalar: Rezistans yardimiyla isiilan havanin fan
araciligiyla iflendigi cihazlardir (Gorsel 5.9). Pervanenin
bagl oldugu motor déndiikge hava akimi saglanir. Kademe
anahtari sayesinde farkl gliclerde g¢alistirilabilir. Blro, fabrika,
restoran gibi kapali ortamlarda kullanilir.

Gorsel 5.9: Fanli soba

@_/\/\/\_
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Fanli sobalarin elektrik devre semasi: Anahtar kapatildiginda seri bagli rezistans ve ona
paralel bagl motor ayni anda ¢alismaya baslar. Sicakhigi artan rezistansin arkasinda bulunan
fan calisarak sicak havayi disari dogru Ufler (Gorsel 5.10).

REZISTANS @ 230V

MOTOR AC

Gorsel 5.10: Fanli sobanin elektrik devre semasi

Quartz soba ve infrared isiticilar: Rezistans yardimiyla

Uretilen sicakhgr farkli dalga boylarinda yansitan
bu 1siticilar 1sik dalgalariyla hizli bir 1sinma saglayan
cihazlardir (Gérsel 5.11). istenen béliime dogru isiyi
yansitarak hizli bir 1sinma saglar. Isinlar dikey olarak
cisme ulasirsa daha etkili olur. Yatay durumda isinlarin
etkisi azalir.Genellikle agik ya da yari acik, tavani yiksek,
havalandirmasi ya da kapisi sik sik agilan belirli bir alani,
belli bir stire boyunca isitmak amaciyla kullanilir. Calisma

prensipleri ayni olan bu iki isiici ayni malzemeden
Uretilir. Aralarindaki tek fark Urettikleri sicakligin dalga
boylaridir.

Tasarimindan dolayl kaza ve yangin riski barindirir.
Bu riski azaltmak ve devrilme sonucu yangin gibi olasi
riskleri dnlemek icin emniyet anahtarlari vardir. Zeminle

baglantisinin  kesilmesi durumunda bu anahtarlar

devreyi acarak enerjiyi keser. b
Isinlarin dalga boylari belli bir degerden sonra zararl

olabilir. G6z mercegine ve deriye uzun sireli temas

zarar verir. Bu cihazlar isinim yoluyla 1si yaydiklarindan Gorsel 5.11: Quartz soba ve

karsilarinda kolayca tutusabilen maddeler bulunmamalidir. infrared isitic
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Quartz soba ve infrared isiticilarin elektrik devre semasi: Agma anahtari kapatildiginda
kademe anahtarlarinin konumuna goére birbirine paralel bagh rezistanslar devreye girer.
Ayarlanan sicaklik degerine gore seri bagl termostat, rezistanslarin enerijisini keserek
devreden cikarir (Gorsel 5.12).

Ust Rezistans

Orta Rezistans

E— L

Alt Rezistans

ITermostat
Acma Anahtari
(ikili)
Faz
Notr ?
Glvenlik anahtari e | o Giic kablosu
© ©
Yansitici Govde

Gorsel 5.12: Quartz soba ve infrared isiticilarin elektrik devre semasi

Yagli radyatorler: Tiip seklinde imal edilen rezistanslarda tretilen
Isl enerjisi, transfer yagiyla metal gévdenin tamamina yayilarak
ortamin sicakhgini artiran isiticilardir (Gorsel 5.13). Isiy1 uzun siire
tutma kapasitesine sahip yag, ylzeye yayilarak verimi yliksek bir
sicaklik saglar. Ylzeyi artirmak icin metal gévde, dilimli olarak
yapilir. Kullanicilari rahatsiz etmeden uzun sire galistirilabilir.
Diger 1siticilara gore geg Isinir, geg Isitir ve geg sogur. Isinin hizla

3

Emm
443

(LI AN

aasmmas

EEE

4

yayilmasi icin fan kullanilir. E:“ : H
L 4 |
3 J
Isinirken ve sogurken genlesmeden dolaylr ses yapabilir. Isi ‘Q 1
transferi saglayan yagin sizmasi durumunda cevreyi kirletebilir. 3 :
Govdenin dilimli metalden olusmasindan dolayi kaza durumunda “y; -

yaralanmalara neden olabilir. Gorsel 5.13: Yagli radyatér

Yagh radyatorlerin elektrik devre semasi: Radyator calistirildiginda termostatlarin ilgili
kontaklarina bagl olan rezistanslar lizerinden enerji gecerek yagin isinmasi saglanir.
Motorla beraber fan da devreye girer ve havayi ifler.
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Enerji giris klemensine seri bagl zamanlayici, radyator calistirildiktan sonra ayarlanan siire
boyunca rezistanslar Gizerinden akim akmasina izin verir. Stire doldugunda kontaklari konum
degistirerek enerjiyi keser (Gorsel 5.14).

KLEMENS

ZAMAN

TERMOSTAT

oE T1-1 I_‘_W;rlz

\
][ —

:I TERMIK

SIGORTA
S3-3 0 §2-3 0 S1-3 0
S1-1

REZISTANS S3-1 S2-1 /

83-2 S2-2 S$1-2
TERMOSTAT .

T2-1 I_l T2-2

TERMOSTAT
T3-1 I_l T3-2

Gorsel 5.14: Yagli radyatorlerin elektrik devre semasi

REZISTANS

Konvektor: Kalorifer petegine benzer sekilde
Uretilen dekoratif isiticilardir. Konvektorin icindeki
rezistansin lzerinden akim gectiginde rezistansla i ol
birlikte etrafindaki havanin sicakhgr da artar. "‘

Sicakhg! artan hava yikselir. Altta kalan soguk hava
aliminyum kanatgiklara dogru hareket eder. Soguk
hava aliminyum kanatlardan ve i1zgara biciminde imal
edilmis govdeden gecerek ortamin isinmasini saglar.
Anlik olmayan verimli bir 1sinma saglar. Isi ayarinin
manuel veya dijital olarak yapildigi cesitleri vardir.

Termostat sayesinde manuel (rlinlerde isiticinin

sicakhgiayarlanirken dijital olanlarda ise ortam sicakligi

ve calisma sireleri ayarlanabilir. Kolayca tasinabilir ve Gorsel 5.15: Konvektor
farkh sekillerde monte edilebilir (Gorsel 5.15).

Karbon isiticilar: GUimdis ve karbondan uretilen, elektrik enerjisini i1si enerjisine donistliren
isitticilardir. Genellikle zemin i1sitmada kullanilir. Agik ya da yari agik ortamlarda tercih edilir.
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Endiistriyel isiticilar: Sanayide kullanilan blyuk glicli isiticilardir. 40 kW'a kadar biyik giclerde
Uretilir.

5.2.1. Isiticilarin Kullanimi ile ilgili Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar

Isiticilar mekanin sekline ve izolasyonuna uygun secilmelidir.

Elektrikli sobalar mutlaka topraklama hattina baglanmalidir.

Isiticiyl besleyen hattin bagh oldugu sigorta, cihazin glicline uygun segilmelidir.

Elektrikli isiticilar ylksek akim ¢ekeceginden gli¢ kablosu ¢ok isinir. Bu yiizden gli¢ kablosu ya
cok kisa secilmeli ya da direkt olarak besleme hattina baglanmalidir.

Isiticilar kuru zeminde c¢ahistiriimalidir.

Isiticilarin gevresine isiticiyla temas edecek sekilde herhangi bir nesne konulmamalidir.
Cihaz, hava sirkilasyonuna izin verilecek sekilde konulmalidir.

Havalandirma delikleri daima acik olmali, duvarla mesafesi en az 20 cm olmalidir.

Cihazlar yuksek sicaklik derecelerine ulastigindan c¢alisirken ya da kapatildiktan hemen sonra
cihaza temas edilmemelidir.

Cihazin bakim ve onarimi zamaninda ve cihaz sogukken yapiimalidir.

5.2.2. Elektrikli Sobalarin Bakim ve Onarimi

Elektrik sobalarinda onarim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

Besleme hatti arizasi

Motor arizasi

Rezistans arizasi

Fan arizasi

Dis gbévdenin zarar gormesi
Anahtarlama elemanlarinin arizalanmasi
Termik arizasi

Gug kablosu arizasi

Zaman saati arizasi

Kacak akim arizasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

Olgii aletiyle sebeke besleme hatti kontrol edilir.

Asiri isinmaya karsi termik korumanin devreye girip girmedigi kontrol edilir.

Gug kablosunun zarar goriip gormedigi kontrol edilir.

Termik arizasina karsi 6l¢u aleti ile 6lcme islemi yapilarak termik arizasi tespit edilir.
Rezistans arizasinin tespiti icin 6lci aletiyle rezistans kontrol edilir. Yagl radyatorlerde catlak
olan rezistanslar degistirilmelidir.

Anahtarlama arizasi icin kademe anahtari kontrol edilir.

Motor arizasina karsi bobinlerin saglamlik kontroll yapilir ve motor milinde sikisma olup
olmadigi kontrol edilir.

Govdenin hasarli olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

Pervanenin galisip calismadigi kontrol edilir, pervanenin iginde yabanci cisimler varsa temizlenir.
Devrilmeye karsi glivenlik anahtari kontroll yapilir.

Kopmus ya da yerinden ¢ikmis kablolar kontrol edilir.
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é 5.3 UYGULAMA

Elektrikli Sobanin

Bakim ve Onarimi

AMAC :

Amag: Arizali elektrikli sobanin bakim ve
onarimini yapmak.

Gorsel 5.16: Elektrikli soba

Tablo 5.3: MALZEME LIiSTESI

Ozelligi Miktar

Elektrikli soba 1500 W 1 adet
Olcii aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.3).
Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat ediniz.
. Gli¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrolini yapiniz.
. Anahtar, termik, rezistans ve diger elemanlarin saglamlik kontroliinii 6l¢l aletiyle yapiniz.
. Arizali parga varsa pargay! yenisi ile degistiriniz.
. Govdeyi ve pargalari bezle silerek temizleyiniz.
. Tum parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Govde kapak vidalarini sikiniz (Gorsel 5.16).
. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

52 00 N G0 o> B9
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SORULAR

1. Rezistansin direncini 6lcerek ¢ikan degeri yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

¢C¢

Yapacaginiz “5.3 Elektrikli Sobanin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 5.3 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken &lcekte yer alan élgitleri
dikkate aliniz.

5. 3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “5.3 Elektrikli Sobanin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun oOzellikteki 6lcl cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Makineyi agarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 Guc¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrollni
yapt.

6 Anahtar, termik, rezistans ve diger elemanlarin saglamlk
kontroliinGi 6l¢u aletiyle yapt.

7 Devre uzerinde bulunan elemanlari ve yollari 6nce gozle
ardindan 6l¢l aletiyle kontrol etti.

8 | Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

9 | Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

10 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

11 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

12 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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5.4 UYGULAMA Elektrikli Sobalarda

Rezistansin ve

Koruyucu Camin
Degistirilmesi

AMAC :

Anizali elektrikli sobanin rezistansini ve

koruyucu camini degistirmek.
Gorsel 5.17: Elektrikli soba

Tablo 5.4: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Elektrikli soba 1500 W 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet
Rezistans 1 adet
Quartz tip 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan 6nce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Galismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Cahsmaniza uygun oOzellikteki 6lcu ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.4).

9. Makineyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat ediniz (Gorsel 5.17).

10. Rezistansa bagli olan iletkenleri pabuglarindan ¢ekerek ¢ikariniz.

11. Rezistans uglarindaki pimleri saatin tersi yoniinde pense ile diizeltiniz.

12. Cam tipun kolayca ¢ikmasi icin metalik yuvanin kenarlarindaki tirnaklari hafifce esnetiniz.

13. Cam tlpda ve icindeki rezistansi gikararak yenisiyle degistiriniz.

14. Govdeyi ve parcalari bezle silerek temizleyiniz.

15. Sokme sirasinin tersi olacak sekilde tiim parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde
kapak vidalarini sikiniz.

16. Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.

17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Rezistansin isi yaymasinin sebebi nedir? Yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “5.4 Elektrikli Sobalarda Rezistans ve Koruyucu Camin Degistirilmesi”
uygulamasi 5.4 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi
planlarken 6lgekte yer alan dlgitleri dikkate aliniz.

5. 4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “5.4 Elektrikli Sobalarda Rezistans ve Koruyucu Camin Degistirilmesi”
uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken o6lgitler asagida listelenmistir. Uygulamanin
degerlendirilmesi verilen oOlgltlere gore yapilacaktr.

1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedurleri okudu.
ISG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6l¢i cihazi ve el aletlerini kullandi.

Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.

Rezistansa bagli olan iletkenleri pabuclarindan cekerek ¢ikardi.
Rezistans uclarindaki pimleri saatin tersi yoninde pense ile
dizeltti.

Cam tlipU ve icindeki rezistansi ¢ikararak yenisiyle degistirdi.

Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

O|W|N| & || PH|WIN|K

Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

=
o

Enerji vererek makinenin galismasini test etti.

11 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

12 | Calhismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve lzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

. J
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(" 5.5 UYGULAMA

Fanli Elektrikli

Sobalarin Bakim ve
Onarimi

.

AMACG :

Anzali fanl elektrikli sobanin bakim ve
onarimini yapmak.

Gorsel 5.18: Fanli elektrikli soba

Tablo 5.5: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Fanli elektrikli soba 2000 W 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atolyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi sirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Cahismaniza uygun oOzellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.5).
Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat ediniz.
. Gug kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontroliini yapiniz.
. Anahtar, motor, rezistans ve diger elemanlarin saglamlik kontrollini 6l¢l aletiyle yapiniz.
. Arizali parca varsa parcay! yenisi ile degistiriniz.
. Govdeyi ve parcalari bezle silerek temizleyiniz.
. Tum pargalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz. (Gérsel 5.18).
. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

52 69 = @ B oS O (D =
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SORULAR

1. Sobalarda fan kullanilmasinin sebebi nedir? Agiklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

_ €<¢
ELEKTRIKLI OCAKLAR ve SOBALAR @

Yapacaginiz “5.5 Fanh Elektrikli Sobalarin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 5.5
Derecelendirme Olcegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lcekte

yer alan olgutleri dikkate aliniz.

5. 5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: 5.5 Fanli Elektrikli Sobalarin Bakim ve Onarimi”” uygulamasiile ilgili gbzlenmesi
gereken ol¢ltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olcitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Siire:

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 Guc¢ kablosundan baslayarak iletkenlerin saglamlik kontrollni
yapt.

6 Anahtar, motor, rezistans ve diger elemanlarin saglamlk
kontrolUni 6l¢l aletiyle yapt.

7 | Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

8 | Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

9 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

10 | Enerji vererek makinenin g¢alismasini test etti.

11 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

12 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Yiksek Toplam Puan]

DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve lzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En

Olgek Puani

J
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5.6 UYGULAMA
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Bakim ve Onarimi

Yagli Radyator Isiticinin

= AMAC :
g‘ I ® Arnizali yagh radyatoriin bakim ve
- onarimini yapmak.

=
Gorsel 5.19: Yagli radyator

Tablo 5.6: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Yagli radyator 2800 W 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 5.6).

Makineyi acarken gdvdenin zarar gormemesine dikkat ediniz.

. Bakim ve onarima baslamadan galisma aninda yasanabilecek yag sizintisi ve devrilmelere

karsi gerekli tedbirleri aliniz.

. Glc¢ kablosunda baslayarak emniyet anahtari, termostat varsa motor ve dire¢c eleman-

larinin saglamhk kontrollind 6lgl aletiyle yapiniz.

Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

Rezistans degisimi icin radyatori yagin ters yonde kalmasi saglayarak aginiz.
Rezistanslarin saglam olup olmadigi kontrol ediniz. Arizali rezistansi yenisiyle degistiriniz.
Govdeyi ve parcalari bezle silerek temizleyiniz.

Tum pargalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz (Gérsel 5.19).
Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
Calisma alaninizi temizleyip dlizenleyiniz.

SORULAR

1.

_/\/\/\_@

Isiticilarda yag kullanilmasinin sebebi nedir? Agiklayiniz.




ELEKTRIKLi OCAKLAR ve SOBALAR @

DEGERLENDIRME :

¢C¢

Yapacaginiz 5.6 Yagh Radyator Isiticinin Bakim ve Onarimi ”’ uygulamasi 5.6
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
6lgekte yer alan olgltleri dikkate aliniz.

5. 6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “5.6 Yagl Radyator Isiticinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6l¢ltlere
gore yapilacaktir. 1. Cok zayif, 2. Zayif, 3. Orta, 4. lyi, 5. Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 | Makineyi acarken govdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Calisma alanini yag sizintisi ve devrilmelere karsi hazirladi.
Guc kablosundan baslayarak emniyet anahtari, termostat varsa

6 | motorve direg elemanlarinin saglamlik kontroliinii 6lgi aletiyle
yapti.

7 | Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

8 | Rezistans degisimi igin radyator yaginin ters yonde kalmasini sagladi.

9 Rezistanslarin saglam olup olmadigi kontrol ederek arizali
rezistansi yenisiyle degistirdi.

10 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

11 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

12 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Elektrik akimi, ylksek 6z direng ve isil dayanima sahip rezistanstan gecerken
blylk degerlerde sicaklik meydana getirir.

2. ( )indiksiyon bobinli ocaklarda acik telli rezistanslar kullanilir.

3. ( ) Elektrikli sobalarda bulunan rezistanslar, genellikle ylksek sicakhk degerlerine
dayanan quartz kristallerinden yapilan tiiplerin icinde bulunur.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.
4. Yangin riskine karsi devrilme sonucu elektrikli sobalarin enerjisini kesen elemanlara

5. Elektromanyetik alan icinde isitma islemini geceklestiren elektrikli ocaklara
......................... denir.

C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

6. Asagidakilerden hangisi elektrikli soba cesitlerinden biri degildir?
A) Yagli radyator B) Konvektor C) Quartz soba
D) Kuzine E) Fanli soba
7. Asagidakilerden hangisi elektrikli sobalarda isi1 enerjisini agiga ¢itkmasini saglayan
elemandir?
A) Rezistans B) Termik C) Motor D) Bobin E) Fan
8. Asagidakilerden hangisi elektrikli ocak ve sobalarda gériilen ariza tiplerinden
tiplerinden biri degildir?
A) Termik arizasi B) Rezistans arizasi C) infrared arizasi
D) Fan arizasl E) Motor arizasi
9. Asagidakilerden hangisi elektrikli ocak ve sobalari kullanirken dikkat edilmesi
gerekenler arasinda yer almaz?
A) Topraklama hattina bagli olarak ¢alistiriimalidir.
B) Mekanin sekline ve izolasyonuna gore segilmelidir.
C) Asiri isinmalara karsi gli¢ kablosu olabildigince kisa olmalidir.
D) Bagli oldugu hatti koruyan sigorta, uygun degerlere sahip olmalidir.
E) Acik mekanlarda kullantlir.
10. Asagidakilerden hangisi elektrikli ocaklarda bulunan pargalardan degildir?
A) Rezistans B) Besleme kablosu C) Kontrol paneli
D) Gaz ventili E) indiiksiyon bobini
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OGRENME
BIRIMI

KONULAR

6.1. BUHARLI UTULER
6.2. BUHAR KAZANLI UTULER
6.3. BUHARLI TEMIZLEYICILER

NELER OGRENECEKSINiz

*  Buharh tulerin bakim ve onarimi
*  Kazanh ttulerin bakim ve onarimi
*  Buharl temizleyicilerin bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Rezistans, termostat, termik sigorta, su tanki,
selenoid valf, elektrod, supompasi, mikroanahtar,
basing anahtari, buhar kazani, buharli iitii, buhar
kazanlh itii, buharh temizleyici

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Uti, elektrik enerjisinin hangi etkisi ile
calisir? Dusuncelerinizi paylasiniz.

2. Buharli Gtlide buhar olusumu nasil
gerceklesir? Bildiklerinizi ifade ediniz.
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5 UTULER

6.1. BUHARLI UTULER

Utdi, kumas ve giysilerdeki kirisiklari diizlestirmek icin kullanilan elektrikli alettir. Diizlestirme isini
gerceklestirirken isidan ve basingli buhardan yararlanir.

6.1.1. Buharh Utiilerin Yapilari

Utiiler temel olarak 1s1 ve 1sinin kontrold, su ve suyun basingli buhara dénistiiriilmesi islemlerini
gerceklestirerek gorevini yapar. Enerji verildiginde rezistans (isitict direng) isinir. Isinan rezistans
Gtd tabaniniisitir. Rezistansin isisi, ayarlanabilir termostatla istenen seviyeye getirilebilir.

Buhar butonuna kuvvet uygulandiginda su tankindan Utl tabanina az miktarda su akisi gerceklesir.
Sicak GtU tabani, gelen suyu buhara dontstirir. Buhar, tl tabanindaki kanallardan basingla
disari gikar (Gorsel 6.1). Buharl Gtlinin elektrik baglantisi Gorsel 6.2’de gortlmektedir.

Lamba 1 sebeke elektriginin aktif oldugunu, lamba 2 ise rezistansin aktif oldugunu isaret eder.

Su tanki Avyarlanabilir termostat

Buhar /@

butonu

Rezistans

Buhar buton diski

Gorsel 6.1: Buharli Gt ve Gtlndn i¢ yapisi

d
e .

l Lamba1 Termistor Lamba?2

230V Rezistans

T

Gorsel 6.2: Buharli Gtlinlin elektrik baglantisi
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Utii tabani, kumasla temas eden kisimdir
(Gorsel 6.3).
Rezistans, elektrik enerjisini Is1 enerjisine
donistliiren elemandir. Isinan rezistans Gti
tabanini da isitir (Gorsel 6.4).
Istya dayanikli malzemeden Uretilen buhar
contasi, su ve buhar sizintisini 6nler (Gorsel
6.5).
Termostat, Gty istenen sicaklikta tutmak
icin kullanilan elemandir. Metallerin farkl
sicakliklarda genlesmesi prensibine gore calisir
(Gorsel 6.6).
Termik sigorta (is1 sigortasi) asiri 1sinmaya
karsi cihazi koruyan elemandir. Termostat
arizalandiginda  Gtinin  istenen sicakhg
asmasina ragmen devreyi agmayacaktir. Boyle
durumda termik devreyi acacak ve enerji
kesimini saglayacaktir. 240 °C 6zelligi tasiyan
termik 240 °C’1 asan sicakhga karsi devreyi acar
ve elektrik baglantisini keser. Termik, yanmaz
plastik borunun icinde rezistans govdesine
temas edecek sekilde baglanir. Termostat ile
birlikte olan modelleri de bulunur (Goérsel 6.7).
Su tanki, buhar Gretmek amaciyla kullanilan
suyun (tlde depolandigi kisimdir. Kumasi
nemlendirmek icin kullanilan sprey butonu
tankin Gizerinde yer alir (Gorsel 6.8).
Sprey butonu, kumasi nemlendirmek igin
kullanilir. Buhar butonu, kumasa ani ve basingl
buhar vermek igin kullanilir (Gorsel 6.9).
Utliniin dis kisminda bulunan pargalar
sunlardir:

a. Utiye ait taban plastigi

b. Govde plastigi

4

(4

UTULER a

Rezistans

Termostat ayak
baglantilar

Buhar buton
kanali

uclari l

Gérsel 6.3: Utii tabani ve tabaninin i¢ yapisi

Gorsel 6.4: Rezistans

Gorsel 6.5: Buhar contasi

Gorsel 6.6: Termostat

Vi

Sprey butonu  Buhar butonu

Gorsel 6.7: Termik sigorta Gorsel 6.8: Su tanki

Gorsel 6.9: Buhar ve sprey butonlari
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5 UTULER

c. Termostat ayar plastigi (Gorsel 6.10).
Start/stop (emniyet) karty, Gtliiniin hareket etme-
digi durumlarda elektrik enerijisini keser. Utii bira-
kildiginda Gtlintn tutma kolunda bulunan sensoér
(algilayict) devreye girer ve devreyi acar (Gorsel
6.11).

6.1.2. Buharh Utiilerin Bakim ve Onarimi

Buharh Gttlerde kiregten aritilmis su kullaniimalidir.
Kirec ¢ozlci gibi kimyasallar kesinlikle
kullanilmamalidir. Darbe ve dismelere karsi Gt
dikkatli bicimde kullaniimahdir.

Buharlh utilerde karsilasilan genel arizalar sunlardir:

e Utiiniin 1Isinmamasi Gorsel 6.11: Start/stop karti
e Utiniin su akitmasi
e Utiiniin buhar vermemesi ya da yetersiz buhar vermesi

Ortaya c¢ikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarimlar su sekildedir:

e Uttinin iIsinmamasi durumunda;
» Glg kablosunun saglamlik kontrolt yapilhr.
> Rezistansin saglamlik kontroli yapilir.
» Termik sigortanin saglamlk 6lcimu yapilir. Termik sigorta degisimlerinde baglanti
uclari iletken pabuclar ile yapiimalidir.
» Termostatin saglamlik ol¢imi yapilir. Termostat kendi icinde kirilmis veya
oksitlenmis olabilir.
> Start/stop glivenlik karti bulunan modellerde kart Gzerindeki réle kontrol edilir.
Rélenin sirekli agik devre olmasi rezistansin isinmamasina sebep olurken siirekli
kapali devre halinde olmasi da kumas Uzerinde unutulan Gtlinln rezistans enerji
hattini agmamasina sebep olur. Her iki durumda da roéle yenisi ile degistirilmelidir.
e Utlinin su akitmasi durumunda;
> Su tanki ¢atlama ve kirilmalara karsi kontrol edilir.
» Contalar kontrol edilir. Buhar veya su sprey contalari sicakliga maruz kalmalari ya
da Utlndn dastridlmesi gibi durumlarda zarar gérmis olabilir. Bu gibi durumda
contalar yenisi ile degistirilmelidir.

e Utlinin buhar vermemesi durumunda;

> Utii tabani kiregten tikanmis olabilir.

» Uti yeterince 1sinmadig durumda da buhar vermez. Rezistans kontrol edilmelidir.
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6.1 UYGULAMA

AMACG :

Gorsel 6.12: Buharli Gtln(n i¢ yapisi

UTULER a

Buharli Utiiniin

Bakim ve Onarimi

Buharl tiiniin pargalarini sdkmek ve
pargalarin tekrar montajini yapmak.

Tablo 6.1 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar
Buharl Gtl 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

iSLEM BASAMAKLARI

=

59 9 50 60 (0 o= 9 R

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Buharli Gtliye ait teknik doklimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 6.1’de verilen 6lgl ve el aletlerini kullaniniz.
Buharli Gtlinin Gzerinde bulunan tiim butonlari tirnaklarina zarar vermeden gikariniz.

Govdede bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arag gerec kullanarak vida

sokimiinl gercgeklestiriniz. Vidalari 6zenle kutuya koyunuz.

Guc¢ kablosunu baglanti vidalarindan ¢i

kariniz.

Ust gdévdeyi ve su tankini buhar hortumuna zarar vermeden ¢ikariniz.

Buhar hortum contasini kontrol ediniz.
Termostat ¢ikariniz.

Termik sigortayi baglanti pabuclarindan ¢ikariniz.
Buharli Gtlinlin govdesini bez ile temizleyiniz.

En son soktluglinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz (Gorsel 6.12).
Ogretmeninizin kontroliinde buharl {itiiye enerji veriniz.
Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1.

Buharli Gtlinlin pargalarini sékme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dikkat edil-

melidir? Anlatiniz.

@_/\/\/\_



5 UTULER

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “6.1 Buharl Utiiniin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 6.1 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan
Olgiitleri dikkate aliniz.

6.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yénerge: “6.1 Buharli Utiiniin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gdzlenmesi gereken
Olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen Olcltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Kisisel koruyucu donanimlari kulland.

Buharli Gitliye ait teknik doklimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.
Butonlari zarar vermeden gikartti.

Gug¢ kablosunun sokiimiinii yapti.

Govde sokimini zarar vermeden gerceklestirdi.

Su tankini zarar vermeden yerinden gikartti.
Buhar hortumunu gikartti.

Termostat ¢ikarttt.

12 | Termik sigortayi baglanti pabuglarindan ayirdi.

==
ol o N|o|ul sl w|N|R

13 | Buharli Gtlinin montajini gerceklestirdi.

14 | Buharli Gtlye enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri ald1.

15 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

16 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

17 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

18 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu olgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
\_ Yiksek Toplam Puan]
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UTULER ‘EEi

4 .
6.2 UYGULAMA Buharli Utiintn Isi

termostat

Direnci, Is1 Sigortasi ve
Termostati

AMACG :

Buharl atiiniin 1s1 direncini, isi
sigortasini ve termostatini degistirmek.

termik sigorta

Gorsel 6.13: Buharl Gttinlin i¢ yapisi

Tablo 6.2 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Buharl Gt 230V, 50-60 Hz 1 adet
Termostat Uygulamadaki cihaza uygun 1 adet
Isi sigortasi 240°C 1 adet
Isitici direng 830 W 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

iSLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Buharl Gtliye ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
CGalismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 6.2’de verilen 6lgl ve el aletlerini kullaniniz.
Buharli Gitlinln Uzerinde bulunan tim butonlari tirnaklarina zarar vermeden ¢ikariniz.
. Govde de bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arac gereg kullanarak vida
sokimiinl gerceklestiriniz. S6ktliglintiz vidalari kutuya koyunuz.
11. Enerji kablosunu ¢ikariniz.
12. Ust gévdeyi ve su tankini buhar hortumuna zarar vermeden cikariniz.
13. Gorsel 6.13’te gorilen isiticl direncini, termostati ve termik sigortayi sokiiniiz ve parga-
larin degisimlerini yapiniz.
14. Buharli Gtlnln gévdesini bez ile temizleyiniz.
15. En son soktigiliniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.
16. Ogretmeninizin kontroliinde buharli Gitiiye enerji veriniz.
17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR
1. Buharh Gtl elemanlarindan termostat ile termik sigorta arasindaki fark nedir? Anlatiniz.
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5 UTULER

DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “6.2 Buharh Utiiniin Is1 Direnci, Is1 Sigortasi ve Termostati” uygulamasi
6.2 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
olgekte yer alan olglitleri dikkate aliniz.

6.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yénerge: “6.2 Buharli Utiiniin Isi Direnci, Isi Sigortasi ve Termostati” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen
dlciitlere gére yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 12 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

is saglig ve glivenligi tedbirlerini aldi.

Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

Buharli Gitliye ait teknik dokiimanlari inceledi.

Uygun arag gereg kullandi.

Butonlari zarar vermeden cikartti.

Guc¢ kablosunun sokimiini yapt.

Govde sokimina zarar vermeden gergeklestirdi.

ORI N|O N PR WIN| =

Su tankini zarar vermeden yerinden gikartti.

10 | Buhar hortumunu gikartt.
11 | Termostati degistirdi.
12 | Termik sigortay degistirdi

13 | Isitici direncini degistirdi.

14 | Buharl Gtinin montajini gergeklestirdi.

15 | Buharli Gtliye enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri ald1.

16 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

17 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

18 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

19 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME
Bu olgekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

.
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6.2. BUHAR KAZANLI UTULER

UTULER a

Buhar kazanh Utiler, buhari ayri kazanda olusturur ve kullanima hazir halde muhafaza eder. 4

barin lizerinde buhar basincina ve 1 litrenin Ulzerinde su kapasitesine sahiptir. Bu 0Ozeliginden

dolayi buhar kazanli Gtilerin performanslari ylksektir.

6.2.1. Buharh Utiilerin Yapilan

Kazan ve (tl olmak Uzere iki kissmdan olusur
(Gorsel 6.14). Kazan kisminda bulunan su tanki,
motor yardimi ile buhar kazanina su beslemesini
gerceklestiri.  Buhar kazani tabanina monteli
olan rezistans, buhar kazanini isitir. Kazan icindeki
su buhar haline dénisur. Utii kisminda bulunan
mikroanahtar yardimi ile selonoid valfe “ag”
komutu gonderilir. Selenoid valfin yolu agmasi
ile kazandaki basin¢li buhar, hortum araciligi ile

Gttnan tabanindaki kanallara aktarilir.

Ut kismi

kazan kismi

Gorsel 6.14: Buhar kazanlh Ut

Buhar kazaninin tabaninda bulunan termistor, sicakligi kontrol eder. Kazan sensori ise kazan

icindeki suyun seviyesini kontrol ederek kazan icinden aldig bilgiyi elektronik karta iletir. Su

seviyesi azalmis ise motor ¢alisir ve su haznesinden buhar kazanina su takviyesi yapilir. Su seviyesi

yeterli seviyeye geldiginde sensorin elektronik karta verdigi bilgi ile su takviyesi yapan motorun

enerjisi kesilir (Gorsel 6.15).

rezistans
uclart
car g

Gorsel 6.15: Buh

Selenoid valf, elektromanyetik anahtardir. Enerji verildiginde bobinler-
de olusan manyetik alan, kapidaki pimi ceker ve yol acilmis olur.Enerji
verilmediginde manyetik alan kaybolur ve pim yolu kapatir.
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5 UTULER

Buhar kazani, su tankindan gelen suyu buhar haline
dontsturir (Gorsel 6.16).

Selenoid valf, buhar kazaninda olusan buharin Utiye
gonderilmesini kontrol eden manyetik anahtardir.
Gorsel 6.17’de goriilen 1 ve 2 numarali elektrik baglant
ayaklari faz ve notr girisleridir. 3 numarah baglant
ayagl ise topraklama hattinin baglandigi kisimdir.
Bazi modellerde 3 numarali topraklama baglantisi
kullanilmamaktadir (Gérsel 6.17).

Gorsel 6.16: Buhar kazani

buhar kazani
baglantisi

Kazan elektrodu, kazan icindeki suyun seviye dlcimini
gerceklestirir. Edindigi su seviye bilgilerini elektronik
karta gonderir (Gorsel 6.18).

Su pompasi, su haznesinden buhar kazanina su
aktarilmasini saglar. Buhar kazaninda su seviyesi
azaldiginda su pompasi devreye girer. Elektronik kart
tarafindan kontroli saglanir (Gorsel 6.19).

buhar hortum
baglantisi

Gorsel 6.17: Selenoid valf

Gorsel 6.18: Kazan elektrodu Goérsel 6.19: Su pompasi (motor)

Mikroanahtar, selenoid valfin a¢ / kapa kontroliinii saglar. Utii kolunun tizerinde bulunur (Gorsel
6.20).

Kire¢ dnleyici ¢ubuk, buhar kazaninin icinde bulunur. Kapak yardimi ile disari ¢ikarttilir. Utii
sicakken buhar kazaninda sicak buhar bulunmasindan dolayi ¢ikarttilmamalidir. Utii sogukken

cikarttilmadir (Goérsel 6.21).

Utii kablosu, kazan ile {itii arasinda elektrik ve buhar baglantisini saglar (Gérsel 6.22).

Gorsel 6.20: Mikroanahtar Gorsel 6.21: Kireg 6nleyici cubuk  Gérsel 6.22: Kazanl Gitiiniin giic

kablosu
_/\/\/\_@



Elektronik kart, tim Gt elemanlarinin gérev dagilimlarini
kontrol eder. Buhar kazani basincini, su pompasini, ikaz
lambalari gibi elemanlari gelen bilgilere goére gorevlendirir
(Gorsel 6.23).

Basing anahtari (buhar emniyet ventili) buhar kazaninda
olusabilecek fazla buhari disari atar. Tim modellerde
bulunmaz (Gorsel 6.24).

6.2.2. Buharh Utiilerin Bakim ve Onarimi

Buhar kazanli Gtllerde kullanilacak su kiregsiz olmalidir. Buhar Gorsel 6.23: Elektronik kart
kazani icinde bulunan kire¢ cubugu belli zaman araliklarinda
¢ikarilmali ve temizlenmelidir. Cubugun temizligi firmanin
onerileri dogrultusunda yapilmalidir.

Buhar kazanl utiilerde karsilagilan genel arizalar sunlardir:

e Utiiniin Istnmamasi
e (Utiiniin buhar vermemesi ya da yetersiz buhar vermesi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken
onarimlar su sekildedir:

e Utliniin Isinmamasi durumunda;

Gorsel 6.24: Basing anahtari
» Guc kablosunun saglamlik kontroli yapilir. ¢
» Rezistansin saglamlik kontroll yapilir.

» Termik sigortanin saglamlik 6lgimu yapilir. Termik sigorta degisimlerinde baglant
uglari iletken pabuglar ile yapiimalidir.

» Termostatin saglamlik 6lcimu yapihir. Termostat kendi icinde kirilmis olabilir.

» Start/stop glivenlik karti bulunan modellerde kart lzerindeki role kontrol edilir.
Rélenin slrekli agik devre olmasi rezistansin 1sinmamasina sebep olurken siirekli
kapal devre halinde olmasi da kumas tzerinde unutulan Gtlnln rezistans enerji
hattini agmamasina sebep olur. Her iki durumda da réle yenisi ile degistirilmelidir.

e Utliniin buhar vermemesi durumunda;
» Mikroanahtar kontrol edilir.

Selenoid valf kontrol edilir.

Su motorunun saglamlik kontrolu yapilir.

Elektronik kart Gzerindeki elemanlarin élgiimleri yapilir.
Kazan sicaklik sensori kontrol edilir.

Buhar kazani, sizdirmalara karsi kontrol edilir.

YV V V V V V

Buhar kazanindan Gtliye buhar taslyan hortum, delinme veya yirtiimaya karsi kontrol edilir.
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5 UTULER

é 6.3 UYGULAMA

Bakim ve Onarimi

f »
l Buharli Kazanli Utiiniin

AMACG :

Buhar kazanh (tliniin kazan kisminin
parcalarini sokmek ve tekrar montajini
yapmak.

Gorsel 6.25: Buhar kazanli Gitlintin kazan kismi

Tablo 6.3 MALZEME LIiSTESI

Adi Ozelligi Miktari
Buhar kazanlh Gtt 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Buhar kazanh Gtiye ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 6.3’te verilen 6l¢l ve el aletlerini kullaniniz.
Buhar kazanl Gtlinlin kazan kisminda bulunan portatif su haznesini ¢ikarttiniz.
. Kazanin alt kisminda bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arag gereg kullana-
rak vida sokiimini gergeklestiriniz. Vidalari 6zenle kutuya koyunuz.
11. Kazan alt kapaginin sékiimini kablo ve hortumlara dikkat ederek yapiniz.
12. Su pompasi motorunun, selenoid valfin su hortumlarini dikkatli ve 6zenli sekilde c¢ikari-
niz. Cikan hortumlari ayri kutuya koyunuz.
13. Selenoid valf, termostat, termik sigorta ve su pompasi motorunun sokimuni gerceklestiriniz.
14. Su pompasi, selenoid valf, termostat, rezistans ve termik sigortanin saglamlik l¢limlerini yapiniz.
15. En son soktUglniz pargadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz (Gorsel6.25).
16. Ogretmeninizin kontroliinde buhar kazanl (itliye ener;ji veriniz.
17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Buhar kazanli Gtlintin pargalarini sokme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dikkat
edilmelidir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :
Yapacaginiz “6.3 Buharli Kazanli Utiinin Bakim ve Onarim/” uygulamasi 6.3
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

6.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yénerge: “6.3 Buharli Kazanl Utiiniin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken ol¢utler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6l¢ltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

UTULER a

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | is saghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buharh kazanh Utlye ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 | Uygun arag gereg kullandi.

6 | Kazanin alt kapagini zarar vermeden g¢ikartt.

7 | Su pompasini gikartt.

8 | Su pompasi saglamlik kontrollni yapt.

9 | Selonoid valfi ¢ikartt.

10 | Selonoid valfin saglamlik 6lcimin{ yapt.

11 | Termostati ¢ikartti.

12 | Termostatin saglamlik 6l¢iimUni yapt.

13 | Termik sigortayi ¢ikartt.

14 | Termik sigortanin saglamlik dlgiiminG yapt.

15 | Buhar kazanh Gtiiniin montajini gergeklestirdi.

16 | Buhar kazanh Gtlye enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri aldi.
17 | Verilen sirede ¢alismasini tamamladi.

18 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

19 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
20 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu o6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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5 UTULER

é 6.4 UYGULAMA

AMAC :
Buhar kazanli iitiiniin kazan kisminin
pargalarini sokmek ve tekrar montajini yapmak

Buharli Kazanl Utiiniin

Kazan Bakim ve Onarimi

1 o ———

Gorsel 6.26: Buhar kazanli Gitiinln selenoid valfi

Tablo 6.4 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Buhar kazanli Gitl 230V, 50-60 Hz 1 adet
Selenoid valf 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan 6nce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Buhar kazanh tliye ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Cahismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 6.4’te verilen 6lcl ve el aletlerini kullaniniz.

Buhar kazanh Gtlintin kazan kisminda bulunan portatif su haznesini cikarttiniz.

Kazanin alt kisminda bulunan vidalarin yerilerini tespit ediniz ve vida sokiimUini gergeklestiriniz.
. Kazan alt kapaginin sokiimiini kablo ve hortumlara dikkat ederek yapiniz.

. Gorsel 6.26’da isaretlenen selenoid valfin saglamlik kontrol 6l¢liminG yapiniz.

. Selenoid valfin elektrik baglanti pabuglarinin sékiimiini gergeklestiriniz.

. Selenoid valfin s6kiimini agik anahtar kullanarak yapiniz.

. Yeni selenoid valfin degisimini ve baglantisini yapiniz.

. En son soktiglinliz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.

. Ogretmeninizin kontroliinde buhar kazanli iitiiye enerji veriniz.

. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR
1. Buhar kazanina monte edilen selenoid valfin gérevi nedir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

UTULER a

Yapacaginiz “Buharli Kazanh Utiiniin Kazan Bakim ve Onarimi” uygulamasi 6.4
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

6.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “6.4 Buharli Kazanh Utiiniin Kazan Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olglitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | Is saghgi ve glvenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buhar kazanl Gtliye ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 [ Uygun arag gereg kullandu.

6 [ Kazanin alt kapagini kapaga zarar vermeden ¢ikartt.

7 | Selonoid valf degisimini gergeklestirdi.

8 | Buhar kazanli Gitiiniin montajini gergeklestirdi.

9 | Buhar kazanli titliye enerji vermeden 6nce gerekli 6nlemleri aldi.
10 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

11 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

12 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
13 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 Gzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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5 UTULER

4 6.5 UYGULAMA /
AMAGC :

Buharli Kazanli Utiiniin

Su Pompasi
Buhar kazanl iitiiniin su pompasi

motorunun degisimini gerceklestirmek.

Gorsel 6.27: Buhar kazanl itinln su pompasi

Tablo 6.5 MALZEME LIiSTESI

Adi Ozelligi Miktari

Buhar kazanli Gtl 230V, 50-60 Hz 1 adet
Su pompasi motoru 220V 50 Hz 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI
1. Calismaya baslamadan dnce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Buhar kazanl tliye ait teknik dokiimani inceleyiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Tablo 6.5’te verilen 6lgli ve el aletlerini kullaniniz.
Buhar kazanl Gtlinlin kazan kisminda bulunan portatif su haznesini ¢ikarttiniz.
. Kazanin alt kisminda bulunan vidalarin yerini tespit ediniz ve vida sokiimlni gerceklestiriniz.
. Kazanin alt kapaginin sokiimiini kablo ve hortumlara dikkat ederek yapiniz.
. Gorsel 6.27’de isaretlenen su pompasinin saglamlik kontrol 6lgimiin{ yapiniz.
. Su pompasi motorunu bulundugu koruyucu yuvadan gikariniz.
. Su pompasi motorunun elektrik baglanti pabuclarinin s6kiimini gerceklestiriniz.
. Su pompasi motoruna bagli olan hortumlarin sékiimind yapiniz.
. Yeni su pompasi motorunun degisimini ve hortum baglantilarini yapiniz.
. Elektrik ve hortum baglantilari yapilan su pompasi motorunu koruyucu yuvasina sabitleyiniz.
. En son soktliglinliz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gerceklestiriniz.
. Ogretmeninizin kontroliinde buhar kazanli iitiiye eneriji veriniz.
. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

_/\/\/\_@
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SORULAR

1.

Buhar kazanl Gitlide bulunan su pompasinin gorevi nedir? Anlatiniz.

DEGERLENDIRME
Yapacaginiz 6.5 Buharh Kazanli Utiiniin Su Pompasi” uygulamasi 6.5 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

6.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yénerge: “6.5 Buharli Kazanli Utiiniin Su Pompasi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

UTULER a

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |issaghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buhar kazanl Gtlye ait teknik doktimanlari inceledi.

5 [ Uygun arag gereg kullandi.

6 | Kazanin alt kapagini zarar vermeden ¢ikartt.

7 | Supompasini pompaya zarar vermeden gikartt.

8 [ Yeni su pompasinin montajini yapt.

9 | Buhar kazanli Gtinlin montajini gergeklestirdi.

10 | Buhar kazanl Gtliye enerji vermeden 6nce gerekli dnlemleri aldi.
11 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

12 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
14 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgltlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

_/
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5 UTULER

6.3. BUHARLI TEMIZLEYICILER

Buharh temizleyiciler, basingh sicak buhar yardimiyla zemin, banyo, mutfak, ocak gibi
yerlerin ve araglarin temizligini yapan elektrikli ev aletleridir.

6.3.1. Buharli Temizleyicilerin Yapisi

Buharli temizleyici; su kazani, buhar kazani, termik sigorta, su pompasi motoru, elektronik
kart, anahtar ve basinci artiracak buhar piskirtme aparatindan olusur. Su pompasi
motoru, su kazanindan buhar kazanina su génderir. Buhar haznesi,

suyu isitir ve buhar haline donistirir. Olusan buhar, plskirtme aparati ile 3-6 atmosfer
basingla disariya aktarilir. Buharl temizleyicilerin buhar ¢ikis kismina farkl aparatlar monte
edilebilir (Gorsel 6.28).

Gorsel 6.28: Buharli temizleyici ve aparatlari
Buhar kazani, su pompasindan aldig suyu

¢ok hizli bicimde sicak buhara dontstirir.
Direng degerleri ylksek iki adet rezistanstan
olusur. Kirecle tikanmalari halinde fircalayarak
temizlenmelidir. Buhar kazaninin temizliginde
kimyasal maddeler kesinlikle kullaniimamalidir
(Gorsel 6.29).

buhar
cikisi
su girisi

Termik sigorta, buhar kazaninin asiri 1sinmasi
durumunda devreyi acar ve enerjiyi keser
(Gorsel 6.30).

Gorsel 6.29: Buhar kazani

Su pompasi motoru, su haznesindeki /
suyu buhar kazanina aktarir. Manyetik 7
alan prensibine gore calisan motor, eneriji -
verildiginde su aktarimi yapar. /
e
e

Gorsel 6.30: Termik sigorta

_/\/\/\_@



UTULER a

Enerji kesildiginde motor su aktarimini durdurur (Gorsel 6.31).

Elektronik kart, a¢ / kapa butonuyla su pompasi motoruna ve
buhar kazanina enerji aktarimini ve kontrollini yapar (Gorsel
6.32).

Ac¢ / kapa butonu, tek yonli anahtardir. Butona kuvvet
uyguladiginda devreyi kapatir ve enerji gecisini saglar. Kuvvet
uygulanmadigi anda enerji gegisini durdurur (Gorsel 6.33).

Buhar piiskiirtme aparati, buharin yiksek basing ile gikisini
saglar (Gorsel 6.34).

Gorsel 6.31: Su pompasi

Ac /kapa butonu motoru

Gorsel 6.32: Elektronik kart Gorsel 6.33: A¢ / kapa Gorsel 6.34: Buhar puskirtme
butonu aparati

6.3.2. Buharh Temizleyicilerin Bakim ve Onarimi

Buharh temizlik makinelerinde kullanilacak su kiregsiz olmalidir. Aksi takdirde kazan
kireclenir ve temizleyicinin buhar ¢ikisi tikanir.

Buharli temizleyicilerde karsilasilan genel arizalar sunlardir:

e Buharli temizleyicinin buhar vermemesi
e Buharli temizleyicinin su akitmasi

Ortaya cikabilecek ariza durumunda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Buharli temizleyicinin buhar vermemesi durumunda;
» Gug kablosu 6lgimu yapilir.

Ac / kapa butonunun saglamlik élgtim yapilr.
Rezistansin saglamlik kontroli yapilir.

Buhar kazani, kireglenmeye karsi kontrol edilir.
Su pompasinin saglamlik 6lcimd yapilir.

YV V V V V

Buhar kazani Gizerindeki termigin saglamlik kontroli yapilir.
» Elektronik kart Gzerindeki elemanlarin lgiimleri yapilir.

e Buharli temizleyicinin su akitmasi durumunda;
» Su haznesi sizdirmaya karsi kontrol edilir.

» Su hortumlari delinme veya yirtilmaya karsi kontrol edilir.

@_/\/\/\_



5 UTULER

é 6.6 UYGULAMA

Buharli Temizleyicinin

su haznesi — 2 Bakim ve Onarimi

su pompasi

AMACG :

Buharl temizleyicinin pargalarini
sokmek ve tekrar montajini yapmak.

kazani

Gorsel 6.35: Buharli temizleyicinin i¢ yapisi

Tablo 6.6 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Buharli temizleyici 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 6.6’de verilen 6l¢l ve el aletlerini kullaniniz.

Buharli temizleyicinin vidalarinin yerlerini tespit ediniz ve uygun arag gereg kullanarak
vida sokiimiint dikkatlice gergeklestiriniz. Vidalari bir kutuda titizlikle toplayiniz.

10. Gorsel 6.35'te goruldigi gibi su pompasi motorunu ve buhar kazanini ayiriniz.

11. Su pompasini gikariniz ve pompanin saglamlik kontrol 6lgiimini yapiniz.

12. Elektronik kartin kablo girislerini isaretledikten sonra gikarttiniz.

13. Kartin Gzerindeki sigortanin, diyotlarin ve direnclerin dl¢iimlerini yapiniz.

14. Hortumlara zarar vermeden buhar kazanini ¢ikariniz.

15. En son soktlgiliniz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

16. Ogretmeninizin kontroliinde buharli temizleyiciye eneriji veriniz.

17. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

O OO O Rl o D

SORULAR

1. Buharh temizleyicinin pargalarini sékme ve tekrar monte etme siirecinde nelere dikkat
edilmelidir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “6.6 Buharli Temizleyicinin Bakim ve Onarimi”
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

6.6 DERECELENDIRME OLCEGiI

Yonerge: “6.6 Buharli Temizleyicinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Ol¢ltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

UTULER a

uygulamasi 6.6

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |issaghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 | Uygun arag gereg kullandi.

6 | Buharli temizleyicinin sokiimiinii gévdeye zarar vermeden yapt.
7 | Su pompasini zarar vermeden g¢ikartt.

8 | Su pompasinin saglamlik 6l¢imini yapt.

9 | Elektronik kart kablolarini etiketleyerek cikartti.

10 | Sigorta ol¢imini yapt.

11 | Diyotlarin saglamhk 6l¢cimini yapt.

12 | Direnglerin 6l¢iimini yapt.

13 | Buhar kazanini zarar vermeden ¢ikartt.

14 | Buharli temizleyicinin montajini gergeklestirdi.

15 | Buharli temizleyiciye enerji vermeden dnce gerekli dnlemleri aldi.
16 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

17 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

18 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
19 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlgekten 100 lzerinden 50 ve lizeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgitlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

J

@_/\/\/\_



fEE; UTULER

6.7 UYGULAMA

2 69 X o P ogn B =

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

enerji kontrol

Buharli Temizleyicinin

buhar kazani
Su Pompasi

AMACG :

Buharl temizleyicinin su pompasini
degistirmek.

Gorsel 6.36: Su pompasi motoru

Tablo 6.7 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Buharli temizleyici 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosedurleri okuyunuz.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi sirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 6.7’de verilen 6lgl ve el aletlerini kullaniniz.

Vidalarin yerini tespit ediniz ve uygun arag gereg kullanarak vida sokiimiini dikkatlice
gerceklestiriniz. Vidalari bir kutuda titizlikle toplayiniz.

Kapak agiminda su haznesi hortumunu dikkatlice gikariniz.

Gorsel 6.36’da gorilen su pompasi motorunun enerji kablosunu c¢ikarttiniz.

Su pompasina bagl hortumlarin yay klipslerini kargaburnu kullanarak ¢ikarttiniz.
Verilen yeni su pompasina hortum baglantilarini dikkatlice yapiniz.

Su pompasinin enerji baglantisini yapiniz.

En son soktugiiniz pargadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.
Ogretmeninizin kontroliinde buharli temizleyiciye eneriji veriniz.

Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1.

_/\/\/\@
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DEGERLENDIRME :

UTULER a

Yapacaginiz “6.7 Buharh Temizleyicinin Su Pompasi” uygulamasi 6.7 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Galismanizi planlarken 6lgekte yer alan
Olgiitleri dikkate aliniz.

6.7 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “6.7 Buharli Temizleyicinin Su Pompasi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |lis saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 | Uygun arag gereg kullandi.

6 [ Buharl temizleyicinin sokiim{ni gévdeye zarar vermeden yapt.
7 | Su pompasini pompaya zarar vermeden ¢ikartti.

8 | Su pompasinin degisimini yapt.

9 | Buharli temizleyicinin montajini gerceklestirdi.

10 | Buharli temizleyiciye enerji vermeden once gerekli onlemleri ald.
11 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

12 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
14 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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5 UTULER

é 6.8 UYGULAMA

Buharli Temizleyicinin

Buhar Kazani

AMACG :

Buharl temizleyicinin buhar kazani

Gérsel 6.37: Buhar kazani kirecini temizlemek.

Tablo 6.8 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Buharli temizleyici 230V, 50-60 Hz 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini hazirlayiniz.

Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimani inceleyiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Tablo 6.8’de verilen 6l¢li ve el aletlerini kullaniniz.

Vidalarin yerlerini tespit ediniz ve uygun arag gere¢ kullanarak vida sékiimiini dikkatli-
ce gerceklestiriniz. Vidalari bir kutuda titizlikle toplayiniz.

10. Kapak agciminda su haznesi hortumunu dikkatlice ¢ikariniz.

11. Gorsel 6.37’de gorilen buhar kazaninin vidalarini gikariniz. Vidalari ayri kutuya koyunuz.
12. Buhar kazani haznesinde bulunan kirecleri temizleyiniz.

13. Buhar ¢ikis hortumunu gikariniz ve buhar kanalinin kireglerini temizleyiniz

14. Buhar kazanini basingh hava ile kire¢ kalintilarindan temizleyiniz.

15. Buhar kazaninin vida baglantilarini yapiniz.

16. En son soktligiinlz parcadan baslayarak montaji sirasi ile gergeklestiriniz.

17. Ogretmeninizin kontroliinde buharli temizleyiciye enerji veriniz.

18. Calisma ortamini temizleyiniz ve diizenleyiniz.

O OO O

SORULAR

1. Buharh temizleyicide buhar kazaninin gérevi nedir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

UTULER a

Yapacaginiz “6.8 Buharli Temizleyicinin Buhar Kazani” uygulamasi 6.8 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan 6lgiitleri
dikkate aliniz.

6.8 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “6.8 Buharli Temizleyicinin Buhar Kazani” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken oOl¢litler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 |lis saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

3 | Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.

4 | Buharli temizleyiciye ait teknik dokiimanlari inceledi.

5 | Uygun arag gerec kullandi.

6 [ Buharli temizleyicinin gbvdeye zarar vermeden sokimiini yapt.
7 | Buhar kazanini kazana zarar vermeden ¢ikarth.

8 | Buhar kazani haznesinin kire¢ temizligini yapti.

9 | Buhar kanalinin kireg temizligini yapt.

10 | Buharli temizleyicinin montajini gergeklestirdi.

11 | Buharli temizleyiciye enerji vermeden 6nce gerekli 6nlemleri ald.
12 | Verilen siirede ¢alismasini tamamladi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
15 | Calisma ortamini temizledi ve malzemeleri teslim etti.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

_/
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5 UTULER

"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlhs ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Ut tabanini termik isitir.
2. ( ) Selenoid valf elektromanyetik anahtardir.
3. ( ) Buharli temizleyicide kirecinden arindirilmis su kullaniimahdir.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

4. Rezistans, elektrik enerjisini ......ccccccevvevennnee. enerjisine donistiren elemandir.
5. Buhar kazani tabaninda bulunan ......................... sicakhgi kontrol eder.
6. Buharl temizleyicideki su pompast .........ccevveeeuveene. anahtar prensibine gore calisir.

C. Asagidaki ¢oktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

7. Asagida verilenlerden hangisi buharl (itii elemanlarindan biri degildir?

A) Rezistans B) Termik sigorta C) Motor
D) Su tanki E) Termostat
8. Asagida verilen elemanlardan hangisi “selenoid valfi” kontrol eder?
A) Termik

B) Mikroanahtar
C) Termostat
D) Su pompasi
E) Rezistans
9. Rezistansin isisini kontrol eden eleman asagidaki siklardan hangisinde dogru
verilmigtir?
A) Su pompasi
B) Termik
C) Selenoid valf
D) Buhar tanki
E) Termostat
10. Utiitabaniniyiiksek sicakliklara karsi koruyan eleman hangi sikta dogru verilmistir?
A) Termik sigorta
B) Termostat
C) Koruyucu taban
D) Rezistans
E) Selenoid valf
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OGRENME
BIRIMI

ELEKTRIKLI

SUPURGELER

[ kONULAR D

7.1. SARJLI SUPURGELER

7.2. TOZ TORBALI / TORBASIZ VE SULU
SUPURGELER

7.3. HALI YIKAMA MAKINELERI

7.4. ROBOT SUPURGELER

NELER OGRENECEKSINiz?

Sarjli siipiirgelerin bakim ve onarimi

* Toz torbali / torbasiz ve sulu siipiirgelerin ba-
kim ve onarimi
Hali yikama makinelerinin bakim ve onarimi

* Robot siipiirgelerin bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Vakumlama, emis giicii, batarya, filtre, sarjli
suipiirge, elektrik siipiirgeleri, Giniversal motor
hali yikama makinesi, robot siipiirge

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Elektrik slplrgesinin  g¢alisma mantig
hakkinda bildiklerinizi ifade ediniz.

2. Elektrik stpurgelerinde gli¢li bir emis gilci
nasil saglanir? Arastiriniz.

3. Elektrik suplrgelerinin kiglik ev aletleri
icinde bakima en c¢ok ihtiya¢ duyan cihaz
olmasinin nedeni sizce ne olabilir? Tartiginiz.
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“ ELEKTRIKLI SUPURGELER
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Elektrik siptrgeleri; genel olarak motor, fan, filtreler, elektronik kartlar, emme girisi, egzoz
¢ikisi, toz torbasi veya haznesi, hortum ve aksesuarlardan olusur.

Elektrik stiplirgeleri, motor miline bagh fanin dénmesiyle ¢alismaya baslar. Fan, havayi
sUpilrgenin egzoz ¢ikisina dogru iter. Boylece sliplirge hortumunda bir emis giict olusur.
Bu emis glicl, toz ve partikilleri toz torbasina veya hazneye ceker. Toz ve partikilleri ceken
hava ise egzoz cikisi ile disari verilir. Egzoz cikisindaki hava, motor isisindan dolayi sicaktr.

Elektrik siipiirgeler;

e Sarjli stiplirgeler,
e Toz torbali / torbasiz ve sulu stpiirgeler,
e Robot stpirgeler olarak siniflandirilir.

7.1. SARJLI SUPURGELER

Eskiden basit islemlerde kullanilan sarjh stptrgeler, giinimizde hizli sarj sisteminin
gelistiriimesi ve bataryalarin giglendiriimesiyle birlikte elektrik slpirgelerinin yerini
almaya baslamistir (Gorsel 7.1).

Gorsel 7.1: Sarjh stpirge
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Batarya sayilarinin artirilmasiyla da kesintisiz siplirme islemi gerceklestirilmektedir.

Toz haznesi, fan, DC motor, filtre, gbvde, batarya, sarj adaptori ve aksesuarlardan
olusmaktadir.

7.1.1. Sarjli Supiirgelerin Bakim ve Onarimi

Sarjli stipirgenin bakimi mutlaka Uretici firmanin hazirladigi kullanma kilavuzuna gore
yvaptimalidir. Genel bir bakim i¢in asagidaki islemler yapilmalidir.

Acma / kapama digmesi kapatilarak prizden fis gekilir.
Cihazin gévdesi, nemli bir bezle temizlendikten sonra kuru bir bezle silinir.
Cihazin iyi bir emis saglamasi icin toz haznesinin temizligi ve filtre bakimi yapilir.

S S

Cihaz calismaya basladiktan bir slire sonra duruyorsa koruma sistemi devreye girmis
olabilir. Bir stire bekledikten sonra cihaz tekrar ¢alistirilir.

Sarjli siipiirgelerin genel ariza durumlari ve nedenleri sunlardir:
e Sipirge ¢alismiyorsa;

Sarji bitmis olabilir.
Sarj cihazi arizal olabilir.
Koruma sistemi devreye girmis olabilir.

Acma / kapama dugmesi arizali olabilir.

YV V V V V

Motor arizalanmis olabilir.

e Calisma suresi kisalmissa;

» Batarya omru kisalmis olabilir.
» Sarj cihazina iyi takilmamis olabilir.

e Cihaz performansi diismisse;

» Toz haznesi dolmus olabilir.
» Filtre tikanmis olabilir.
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é 7.1 UYGULAMA
AMAC : Sarjli Supirgelerin
Sarjh siipuirgelerin elektrik baglantilarinin Bakim ve Onarimi
saglamlik kontrollerini ve filtre temizligini “‘
yapmak.

Gorsel 7.2: Sarjh elektrik stipirgesinin i¢ yapisi
Tablo 7.1 MALZEME LIiSTESI

Ozelligi Miktari
Sarjli elektrik stipirgesi 15-18 V 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, pense 2 adet 20429
Bez Mikrofiber 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.1).
Ac¢ma / kapama diigmesini kapatiniz ve fisi prizden gekiniz.
. Cihazin govdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayiniz.
. Cihazin iyi bir emis saglamasi icin toz haznesinin temizligini ve filtre bakimini yapiniz.
. Cihazin elektrik baglanti kontrollerini yapiniz (Gorsel 7.2).
. Batarya 6l¢iimini yapiniz.
. Cihazi tekrar kurunuz.
. Galisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.

O OO O e S

I S S N
U b WN R O

SORULAR

1. Cihazi sokilp taktiktan sonra ¢alismasi hakkinda edindiginiz bilgiyi sdyleyiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.1 Sarjli Siipiirgelerin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 7.1 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

7.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.1 Sarjli Stpirgelerin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Suptrgeyi agarken gdvdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Avometreyle sarj cihazinin gerilim degerini kontrol etti.

6 [ Toz haznesini yerinden g¢ikardi.

7 | SUpirgenin Gzerindeki vidalari sokta.

8 | Olcii aleti ile motorun saglamlik kontroliinii yapt.

9 | Olgii aletiile agma / kapama anahtarinin saglamlik kontroliinii yapt.
10 | Olcii aleti ile bataryanin gerilim kontroliinii yapt.

11 | Stplrgenin montajini eksiksiz yapt.

12 | Supurgeyi ¢alistirdi.

13 | Verilen slirede g¢alismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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7.2. TOZ TORBALI / TORBASIZ VE SULU SUPURGELER

Tozu hapsetme diizenegine gbre torbali, torbasiz ve sulu olmak lzere Uretilir. Ev ve is
yerleri gibi hafif isletme sartlarinda temizlik isleminde kullanilir.

Motor miline bagli fan havayi glcli bir emisle alip egzoz cikisindan dis ortama tahliye eder.
Havanin iyi bir sekilde vakumlanmasi énemlidir. Bunun igin fanin kapali bir ortamda olmasi
gerekir. Ayni zamanda sliplrgenin tim aksaminin sizdirmazlik 6zelligine sahip olmasi da
gereklidir. Bunun igin plastik contalar kullanilr.

Spiral borudan ¢ekilen hava toz torbasina girer. Havanin olusturdugu emis giicli, toz ve
partikillerin toz torbasina girmesini saglar. Hava ise 6nce toz torbasi ve filtrelerden gecerek
vakum odasina girer, sonra da egzoz filtresinden gecip ortama verilir (Gorsel 7.3).

HAVA, TOZ VE
PARTIKUL GIRIS

oo el

—HAVA CIKISI

\a

'l -

[ 4 dd o= |
tozveeartiiL ! LN S PR #

g

Gorsel 7.3: Toz torbali sliplirgenin hava giris ve gikisi

Egzozdan ¢ikan hava motor fani iginden gectigi icin sicaktir. Elektrik stpirgeleri kapali
devre hava akis sistemidir. Sistemde olusacak istenmeyen bir durumda isinma meydana
gelecektir. Bu durumda termik devreye girer ve cihazi korur.
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Elektrik siipiirgelerinin yapisinda genel olarak asagidaki pargalar bulunur:

e Zemin sliplirge fircasi
e Teleskobik boru

e Hortum tutma sapi

e Hortum

e Tekerlekler

e Otomatik kablo sarici

e Filtreler

e Govde

e Motor

e Fan

e Elektrik-elektronik kartlar
e Aksesuar

Elektrik sUpirgelerinde kullanilan motor,
Universal seri motordur. DC akim ve AC
akimda kullanilabildigi icin Giniversal adini
almistir. Ayrica rotor ve kutup sargilari seri
baghdir. Bundan dolayr da {iniversal seri
motor adini alir. Devir sayilari ve kalkinma
momentleri ylksektir. Kiiclik glicte imal edilir.
Rotor veya stator sargi uclarindan birinin yeri
degistirildiginde devir yoni degisir (Gorsel
7.4).

Elektrik-elektronik kartlar motorun hiz ayarini
kontrol ederek slipiirgenin emis glclnU artirir
veya azaltr.

Gorsel 7.4: Elektrik stipilrgesinin motorlari

Govdenin veya hortum tutma sapinin lizerindeki potansiyometreyle hiz ayari yapilir. Ayni
zamanda agma / kapama anahtari olarak da kullanilir.

Elektrik slplrgelerinde otomatik kablo saricili sistem vardir. Bu, yay mekanizmali bir
sistemdir ve stiplirge govdesinin icinde yer alir.

@_/\/\/\_



“ ELEKTRIKLI SUPURGELER
o

Toz ve partikillerin tutulmasi ve motor sesinin
azaltilmasi amaciyla filtreler kullanilir. iyi bir
filtre, aldig1 havayi toz ve partikillerden ayirir
ve disariya kot koku yaymaz (Gorsel 7.5).

Toz torbali sipiirge, havayla c¢ektigi toz
ve partikilleri sipirge borusundan sonra
toz torbasina alir Hava ise torbanin
gbzeneklerinden disari ¢ikar.

Toz  torbasi  uzun slreli  kullanilmaz.  Gégrsel 7.5: Elektrik stiptirgesinin filtresi
Gozenekler 6zelligini kaybettiginde toz torbasi
degistirmelidir (Gorsel 7.6).

ACMA/KAPAMA
DUGMESI

TOZ TORBASI

MOTOR HAVA
CIKIS FILTRESI

MOTOR FANI

MOTOR HAVA
GIRIS FILTRESI

Gorsel 7.6: Toz torbali stiplirge

Toz torbasiz siplirgeler, havayla ¢ektigi toz ve partikilleri sliplirge borusundan bir hazneye
alir. Hava, yiiksek hizla filtreleme sistemine gelir ve getirdigi toz ve partikilleri hazneye
hapseder. Bazi slplirgelerde hazne icine giren toz ve partikillerin sikistirilmasi sistemi
mevcuttur. Boylelikle toz ve partikiillerin ¢ope atilmasi esnasinda dagilma meydana gelmez
(Gorsel 7.7).
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ACMA/KAPAMA

DUGMESI 10z VE PARTIKUL
 HAZNESI

HAVA, TOZ VE

MOTOR HAVA PARTIKUL GIRISI

CIKIS FILTRESI

HAVA CIKISI

MOTOR FANI MOTOR HAVA
GIRIS FILTRESI

Gorsel 7.7: Toz torbasiz (hazneli) sipirge

Sulu stpirgelerin yapilari su haznesinden dolayi blylktir. Bu sliplirgeler “Islanan toz ve
partikiller agirlasir ve ugamaz.” mantigiyla ¢ahisir. Sulu gcalismasindan dolayi bakimi zordur.
Suyun her stipirmeden sonra degistirilmesi gerekir. Aksi takdirde istenmeyen kokular
olusur (Gorsel 7.8).

Gorsel 7.8: Sulu sliplirge

(175 AV



“ ELEKTRIKLI SUPURGELER
o

7.2 UYGULAMA Toz Torbali \

52 £9 & G0 o o> B9 D =

I N = N )
U b WN R O

Supurgelerin Bakim ve
Onarimi

AMACG :

Toz torbali elektrikli siipilirgenin elektrik
baglantilarinin saglamlik kontrollerini
ve filtre temizligini yapmak.

Gorsel 7.9: Toz torbali elektrik stplrgesinin ig

yapisi ve pargalari

Tablo 7.2 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Toz torbali elektrik 230V 1 adet
stpurgesi

Olgii aletleri Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, pense 2 adet

Bez Mikrofiber 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.2).

Ac¢ma / kapama diigmesini kapatiniz ve fisi prizden gekiniz.

. Cihazin govdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayiniz.

. Cihazin iyi bir emis saglamasi icin toz haznesinin temizligini ve filtre bakimini yapiniz.
. Cihazin elektrik-elektronik baglantilarinin saglamlik kontrollerini yapiniz (Gorsel 7.9).
. Motorun bakim ve kontrollerini yapiniz.

. Cihazi tekrar kurunuz.

. Galisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.2 Toz Torbal Sipiirgelerin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 7.2
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

7.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.2 Toz Torbali Siptrgelerin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olclitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Galismaya uygun Ozellikteki 6l¢i cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Supurgeyi acarken gbvdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Gug kablosunun saglamlik kontrollinii yapti.

6 [ Toz torbasini gikardi.

7 | SuUpdurge tzerindeki tum filtreleri ¢ikardi.

8 | SUpilrge motorunun saglamlik kontrollini yapt.

9 | Elektronik kontrol kartinin saglamlik kontroliinii yapti.

10 | Motor giris ve cikis filtrelerini temizledi.

11 | Motor koruma elemaninin saglamlik kontrollin{ yapt.

12 | Cihazin tekrar montajini yapti.

13 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

14 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

_/
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( 7.3 UYGULAMA Toz Torbasiz
Supurgelerin Bakim ve
Onarimi

AMACG :

Toz torbasiz elektrikli siipiirgenin elektrik
baglantilarinin saglamlik kontrollerini ve
filtre temizligini yapmak.

, . N
Gorsel 7.10: Toz torbasiz elektrik stipirgesi ve

toz haznesi
Tablo 7.3 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Toz torbasiz elektrik 230V 1 adet
siptirgesi

Olgii aletleri Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, pense 2 adet

Bez Mikrofiber 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.3).
Ac¢ma / kapama diigmesini kapatiniz ve fisi prizden gekiniz.
. Cihazin govdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayin.
. Cihazin iyi bir emis saglamasi i¢in toz haznesinin temizligini ve filtre bakimini yapiniz
(Gorsel 7.10).
12. Cihazin elektrik-elektronik baglantilarinin saglamlik kontrollerini yapiniz.
13. Motorun bakim ve kontrollerini yapiniz.
14. Cihazi tekrar kurunuz.
15. Calisma alaninizi temizleyiniz ve dizenleyiniz.

52 £9 & G0 o o> B9 D =
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SORULAR

1. Supurgelerde filtre sisteminin olmasi neden énemlidir? Aciklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.3 Toz Torbasiz Sipiirgelerin Bakim ve Onarimi/’’ uygulamasi 7.3
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

7.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.3 Toz Torbasiz Siplirgelerin Bakim ve Onarimi”’ uygulamastile ilgili gdzlenmesi
gereken olcitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lcgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun oOzellikteki 6lct cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Sliplrgeyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Gug kablosunun saglamlik kontroliinii yapti.

6 | Toz haznesini gikardi.

7 | SUpdirge tzerindeki tim filtreleri ¢ikardi.

8 | Supirge motorunun saglamlik kontrollinii yapti.

9 | Elektronik kontrol kartinin saglamlik kontroliini yapti.

10 | Motor giris ve cikis filtrelerini temizledi.

11 | Motor koruma elemaninin saglamlik kontrolini yapt.

12 | Cihazin tekrar montajini yapt.

13 | Verilen surede galismasini bitirdi.

14 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve lzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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7.4 UYGULAMA

AMAG :

Sulu elektrikli siipiirgenin elektrik
baglantilarinin saglamlik kontrollerini ve filtre \
temizligini yapmak.

Sulu Siipurgelerin
Bakim ve Onarimi

Gorsel 7.11: Sulu elektrik stpirgesi

Tablo 7.4 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Sulu elektrik stiplirgesi 230V 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, pense 2 adet

Bez Mikrofiber 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan 6nce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Galismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Cahsmaniza uygun oOzellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.4).

9. Acma / kapama digmesini kapatiniz ve fisi prizden ¢ekiniz.

10. Cihazin gévdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayiniz.

11. Cihazin iyi bir emis saglamasi icin toz haznesinin temizligini ve filtre bakimini yapiniz
(Gorsel 7.11).

12. Cihazin elektrik-elektronik baglantilarinin saglamlik kontrollerini yapiniz.

13. Motorun bakim ve kontrollerini yapiniz.

14. Cihazi tekrar kurunuz.

15. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1. Yipranan motor kdmdirlerinin degistirilmesi neden 6nemlidir?
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.4 Sulu Sipiirgelerin Bakim ve Onarimi’”’ uygulamasi 7.4
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken

6lgekte yer alan olgitleri dikkate aliniz.

7.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.4 Sulu Siplrgelerin Bakim ve Onarimi”’
gereken ol¢ltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olcitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

uygulamasi ile ilgili gdzlenmesi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | SlipUrgeyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Gug kablosunun saglamlik kontrollinii yapti.

6 [ Su haznesini ¢ikardi.

7 | SuUpdirge Gzerindeki tim filtreleri gikardi.

8 | Supurge motorunun saglamlik kontrollinii yapt.

9 | Elektronik kontrol kartinin saglamlik kontrollini yapti.

10 | Motor giris ve ¢ikis filtrelerini temizledi.

11 | Motor koruma elemaninin saglamlik kontroliini yapt.

12 | Cihazin tekrar montajini yapt.

13 | Verilen sirede ¢alismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]
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7.5 UYGULAMA Siipiirge Motorlarinin

AMAGC : Bakim ve Onarimi
Elektrikli stipiirge motorunun elektrik

baglantilarinin saglamlik kontrollerini ve
yipranan kémiirlerin degisimini yapmak.

\ 3 Y | \ ]
Gorsel 7.12: Elektrik stiplirgesi motorlarinin bakim ve onarimi

Tablo 7.5 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktar

Elektrik siplrgesi motoru 230V 1 adet
Olci aletleri Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, pense 2 adet

Bez Mikrofiber 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.5).
Acma / kapama digmesini kapatiniz ve fisi prizden ¢ekiniz.
. Cihazin govdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayiniz.
. Cihazin elektrik baglanti kontrollerini yaptiktan sonra motor baglantisini sokiniz.
. Motorun saglamlik kontroliinii yapiniz.
. Motor kémdirlerinde kirllma veya kigllme varsa kémdirleri yenisiyle degistiriniz (Gorsel 7.12).
. Cihazi tekrar kurunuz.
. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Universal motor bakiminin siipiirge verimi tizerindeki etkisi nedir? Aciklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.5 Siipiirge Motorlarinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi

7.5

Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

7.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.5 Sliplirge Motorlarinin Bakim ve Onarimi”
gereken ol¢ltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olcitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Sliplirge motorunun zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Motor saglamlik kontrollini yapt.

6 | Motor fanini gikardi.

7 | Motor kdmdirlerini gikardi.

8 | Komir degisimini yapti.

9 | Motor temizligini yapt.

10 | Motor fanini takt.

11 [ Ogretmen kontroliinde motoru calistirdi.

12 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve (zeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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7.3. HALI YIKAMA MAKINELERI

Bu makineler ev ve is yerlerinde hali, koltuk, kilim
yikama islemlerinde kullanilir. Yikama isleminin
disinda sipirme isleminde de kullaniimaktadir
(Gorsel 7.13).

Yikama islemi i¢in temiz su haznesine hali yikama
sampuani ve su konur. Bu karisim bir pompa
motoruyla hazneden borular vasitasiyla yikanacak
ylzeye puskirtilir. Paskartilen yizeydeki karisim
makineyle emilerek toz, kir ve partikillerin kirli

su haznesine girmesi saglanir. Boylece vyuzey
temizlenmis olur. Gorsel 7.13: Hali yilkama makinesi

Temiz su ve sampuan haznesindeki karisim azaldiginda ekleme yapilir. Kirli su haznesinde
samandira vardir. Kirli su belli seviyeye geldiginde samandira uyari verir. Bu durumda kirli
su bosaltilmahdir.

Hali yikama makinesinde kullanilan pompa motoru, temiz su haznesinden aldigi su ve
sampuan karisimini piskirtmede kullanilir. Bu nedenle pistonlu kii¢clik pompalar kullanilir.
Yaklasik 4 barlk basingla plskirtme islemini gergeklestirir. Susuz kullanilmamaldir (Gorsel
7.14).

Hali yikama makinelerinde kullanilan kagit filtre; toz ve partikiilleri tutar. Slinger filtre,
motorun oniinden motora girebilecek partikilleri engeller. Hava cikis filtresi ise motorun
icinde fircalarda olusabilecek komur tozlarini tutarak disariya temiz hava cikisini saglar.

MAKINE
KONTROL
BUTONLARI

GOSTERGE VE
KONTROL UNITESI

MOTOR
MOTOR GIKIS
FILTRESI

PISTONLU TEMIZ SU
PUSKURTME MOTORU

SAMANDIRA VE
SAMANDIRA SUNGERI

TEMIZ SU VE
. SAMPUAN BORUSU
KiRLI SU
HAZNESI

TEMIZ SU VE
SAMPUAN HAZNESI

Gorsel 7.14: Hali yikama makinesinin yapisi
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é 7.6 UYGULAMA | Hali Yikama

Makinelerinin Bakim ve
Onarimi

AMACG :

Hali yikama makinesinin elektrik
baglantilarinin saglamlik kontrollerini
ve filtre temizligini yapmak.

: Sl AT
e

Gorsel 715 Hali yikama makinesi

Tablo 7.6 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Hali yikama makinesi 230V 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, pense 2 adet

Bez Mikrofiber 1 adet

iSLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.6).
Ac¢ma / kapama diigmesini kapatiniz ve fisi prizden gekiniz.
. Cihazin govdesini nemli bezle temizledikten sonra kuru bezle kurulayiniz.
. Temiz su puskiirtme motorunun saglamlik kontrollerini yapiniz.
. Cihazin elektrik baglantisinin ve motorun kontrollini yapiniz.
. Cihazin tam filtrelerinin kontrollini yapiniz.
. Cihazin montajini yapip calistiriniz (Gorsel 7.15).
. GCalisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Hal yikama makinelerinin ¢alisma prensibi hakkinda bilgi veriniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.6 Hali Yikama Makinelerinin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi 7.6
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

7.6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.6 Hali Yikama Makinelerinin Bakim ve Onarimi’”  uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olclitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen dlciitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun 6zellikteki 6lct cihazi ve el aletlerini kullandi.

Slpurgeyi acarken gévdenin zarar gérmemesine dikkat etti.

Gug¢ kablosunun saglamlik kontroliinii yapti.

Temiz ve kirli su haznesini gikardi.

Supurge lGzerindeki tim filtreleri ¢ikardi.

Temiz su plskirtme motorunun saglamlik kontrolini yapt.

OO N| O N PRI WIN|=

Elektronik kontrol kartinin saglamlik kontrollini yapti.

10 | Stplirge motorunun saglamlik kontroliind yapt.

11 | Motor giris ve cikis filtrelerini temizledi.

12 | Motor koruma elemaninin saglamlik kontroliini yapt.

13 | Cihazin tekrar montajini yapti.

14 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

15 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]
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7.4. Robot Siipiirgeler

Robot sipirgeler, gerekli sartlar olusturuldugunda kendi basina temizlik yapabilen
cihazlardir. Yapisinda sarj istasyonu, sarj cihazi, su haznesi, filtre, kenar fir¢asi, batarya,
kumanda paneli ve silindir firga vardir (Gorsel 7.16).

Robot stpirgeler genel olarak asagidaki 6zelliklere sahiptir.

e Onceden tasarlanmis bir giizergahta ve belirlenmis saatte temizlik yapar.
e Batarya seviyesi azaldiginda kendini sarj istasyonuna baglar.

e Onceden ayarlanmis déngiisel hareketlerle temizlik yapar.

¢ Normalden daha fazla tozlu yeri tespit ettig§inde emis gliclinG artirir.

e Yiuksek noktalardan diisme riskine karsi korunma tertibatina sahiptir.

e  Filtre sistemiyle temiz hava verir.

e Hem slak hem de kuru temizleme yapar.

Robot stpirgelerin emis glicli normal siiplirgelere gore dustktir. 500 mL (mililitre) gibi
bir toz haznesi vardir. Toz haznesini istasyonundaki baska bir hazneye bosaltabilen tipleri
vardir. Daha cok ylzeysel stiptirme islemlerinde kullantlir.

Gorsel 7.16: Robot slipiirge
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é 7.7 UYGULAMA

Robot Siipiirgenin Bakim

AMAC :
ve Onarimi

Robot siipiirgenin toz haznesi ve filtre
temizligini yapmak.

Gorsel 7.17: Robot slipurgenin toz haznesi

Tablo 7.7 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Robot sipiirge 2000 mA-3000 mA, 21,6 V DC 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, pense 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lgt ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.7).
Acma / kapama digmesiyle cihazi kapatiniz
. Robotun toz haznesi bolimiini aginiz ve hazneyi ¢ikariniz (Gérsel 7.17).
. Toz haznesini bosaltiniz.
. Filtreyi ¢cikariniz ve temizleyiniz.
. Hazne ve filtreyi tekrar takarak cihaz kapagini kapatiniz.
. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Elektrikli sipurgelerde hazne ve filtrelerde biriken toz ve kirlerin makinenin calismasina
etkisini agiklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.7 Robot Siipiirgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 7.7 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

7.7 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.7 Robot Siiplirgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun oOzellikteki 6lcl cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Sliplrgeyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Avometreyle sarj cihazinin gerilim degerini kontrol etti.

6 [ Toz haznesini yerinden ¢ikardi.

7 | Filtre temizligini yapt.

8 | Supurgenin montajini eksiksiz yapt.

9 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

10 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

11 | Cahismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

12 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]
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Robot Siipiirgenin Bakim

AMAC :
Robot siipiirgenin silindir firca ve kenar firga
bakimini yapmak.

ve Onarimi

Gorsel 7.18: Robot sliplrgenin toz haznesinin ve firgalarinin temizligi

Tablo 7.8 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Robot siipiirge 2000 mA-3000 mA, 21,6 V DC 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, pense 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lc ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.8).
Acma / kapama digmesiyle cihazi kapatiniz.

. Robotu ters geviriniz, silindir fircayi ve kenar firgayi ¢ikariniz.

. Fircalar Gzerideki sac vb. kalintilari temizleyiniz (Gorsel 7.18).

. Fircalari tekrar takarak cihaz kapagini kapatiniz.

. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Robot sipirgelerde firca temizliginin Gnemini agiklayiniz?
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Yapacaginiz “7.8 Robot Siipiirgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 7.8 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan 6lgiitleri

dikkate aliniz.

7.8 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.8 Robot Siiplirgenin Bakim ve Onarimi”’ uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken oOlgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Siire:

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun o6zellikteki 6lci cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Siiplrgeyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 [ Avometreyle sarj cihazinin gerilim degerini kontrol etti.

6 | Toz haznesini yerinden ¢ikardi.

7 | SUpdrgeyi ters cevirip silindir fircayi ¢ikardi.

8 | Kenar firgalari gikardi.

9 | Firgalarin temizligini yapt.

10 | Stiplrge firgalarini yerine takt.

11 | Toz haznesini yerine takt.

12 | Supurgeyi calistirdi.

13 | Verilen suirede galismasini bitirdi.

14 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Yiksek Toplam Puan]

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 tzerinden 50 ve lzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En

Olgek Puani
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Robot Siipiirgenin Bakim

AMAC :
Robot siipiirgenin batarya bakimini ve
degisimini yapmak.

ve Onarimi

Amag: Robot sliplirgenin batarya bakimini ve degisimini yapmak.

Tablo 7.9 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Robot siipirge 2000 mA-3000 mA, 21,6 V DC 1 adet
Olgi aletleri Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, pense 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.9).
Acma / kapama digmesiyle cihazi kapatiniz.
. Robotu ters ceviriniz ve robotun alt kapagini ¢ikariniz (Gorsel 7.19).
. Bataryalarin DC gerilim degerinin 6l¢imUni yapiniz.
. Pil batarya grubunda herhangi bir temassizlik olup olmadigini kontrol ediniz.
. Pilin degistirilmesi gerekiyorsa pili yenisiyle degistiriniz.
. Baglantilari yaptiktan sonra cihazin kapagini kapatiniz.
. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Pillerin seri ve paralel baglantilari hakkinda bilgi veriniz?
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.9 Robot Siipiirgenin Bakim ve Onarimi’”’ uygulamasi 7.9 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

7.9 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “7.9 Robot Sliplrgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedurleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢u cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Stplrgeyi acarken gbvdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Avometreyle sarj cihazinin gerilim degerini kontrol etti.

6 | Toz haznesini yerinden gikardi.

7 | Suplrgeyi ters gevirip silindir fircayi ¢ikardi.

8 | Kenar firgalari ¢ikardi.

9 | Alt kapak vidalarini sokta.

10 | Bataryayi ¢ikardi.

11 | Yeni batarya takt.

12 | Stuplrge montajini yapt.

13 | Robot stiplrgeyi calistirdi.

14 | Verilen siirede ¢calismasini bitirdi.

15 | Galismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgutlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiiksek Toplam Puan]

J
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7.10 UYGULAMA

Robot Siipiirgenin

Bakim ve Onarimi

AMACG :

Robot siipiirgenin sensér bakimini
yapmak.

Gorsel 7.20: Robot siiplirgenin sensor bakimi

Tablo 7.9 MALZEME LIiSTESI

Adi Ozelligi Miktari
Robot stipiirge 2000 mA-3000 mA, 21,6 V DC 1 adet
Olgii aletleri Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, pense 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Cahsmanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 7.10).

9. Ac¢ma / kapama diigmesiyle cihazi kapatiniz.

10. Robotu ters ceviriniz (Gorsel 7.20).

11. Cam senso6ri nemli ve temiz bir bezle temizleyiniz. (Sensér zamanla toz ve kirle kaplan-
digi icin hassasiyeti azalir.)

12. Eger hareket kabiliyetinde hala sorun varsa sensoriu degistiriniz.

13. Baglantilari yaptiktan sonra cihazin kapagini kapatiniz.

14. Calisma alaninizi temizleyiniz ve diizenleyiniz.

SORULAR

1. Sensorler hakkinda bilgi veriniz?
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “7.10 Robot Siipiirgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 7.10
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
olgekte yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

7.10 DERECELENDIRME OLCEGI

gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Yonerge: “7.10 Robot Siplrgenin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun oOzellikteki 6lct cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Sliplrgeyi acarken gévdenin zarar gormemesine dikkat etti.

5 | Avometreyle sarj cihazinin gerilim degerini kontrol etti.

6 [ Toz haznesini yerinden ¢ikardi.

7 | SUpdlrgeyi ters cevirip silindir fircayi gikardi.

8 | Kenar firgalari gikardi.

9 | Alt kapak vidalarini sokt.

10 | Bataryayi ¢ikardi.

11 | Elektronik kart izerindeki kapagi actr.

12 | Cam sensorinl nemli ve temiz bir bezle temizledi.

13 | Supurge montajini yapt.

14 | Robot siiplirgeyi calistirdi.

15 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

16 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

17 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almigsaniz élgitlerdeki

Yiksek Toplam Puan]

DEGERLENDIRME

eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En

J
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"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki cliimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

cihazlardir.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

6. Siipirgelerde toz ve partikiillerin tutulmasi ve motor sesinin azaltilmasi amaciyla
...................... kullanilir.

Siipuirgelerde giiglii bir emis icin havanin iyi bir sekilde ............ccc........... gereklidir.

C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

10.

) Fan, havayi siipiirgenin egzoz ¢ikisina dogru iter.

) Elektrik siipiirgeleri kapali devre hava akis sistemidir.

) Elektrik siipiirgelerinde kullanilan motor, iiniversal seri motordur.

) Sulu siipiirgeler “Islanan toz ve partikiiller agirlasir ve ugamaz.” mantigiyla galigir

) Robot siipiirgeler, gerekli sartlar olusturuldugunda kendi basina temizlik yapabilen

Hali yikama makinelerinde temiz su ve sampuan karisimini, temizlenecek yiizeye
piiskiirtmeyi saglayan eleman asagidakilerden hangisidir?
A) Pistonlu motor B) Temiz su haznesi C) Samandira
D) Universal motor E) Filtre

Elektrik stipurgeleriyle ilgili ifadeler asagida verilmistir.

I. Filtreler toz ve partikilleri gegirir ama havayi gegirmez.

II. Sulu tip stpirgelerde su, filtre gorevi gorur.

Ill. Robot siplirgelerde sensor sistemi vardir.

IV. Slplrgelerde emis gliclinii motora bagl olan fan olusturur.
Bu ifadelerden dogru olanlar hangi segenekte verilmistir?
A) 1 ve lll B) Il ve Il Q)1 llvell

D) Il, Il ve IV E) I, 11, 11l ve IV
Adem 6gretmen, 6grencilerine toz torbali elektrik siipiirgelerinde motorun igine toz
birikmesinin nedeninin ne olabilecegini sormustur. Ogrencilerden aldig1 cevaplar
sunlardir.
Kerem: Motor arizasi vardir.
Emir: Motor giris filtresiyle toz torbasi islevini yerine getirmiyordur.
Tahir: Elektrik sisteminde bir sorun vardir.
Metehan: Motor cikis filtresi tkanmistir.
Abbas: Spiral hortum yirtilmigtir.
Hangi 6grencinin verdigi cevap dogrudur?
A) Kerem B) Emir C) Tahir
D) Metehan E) Abbas
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OGRENME
BIRIMI

KiSISEL BAKIM
CiHAZLARI

KONULAR

8.1. SAC KURUTMA MAKINELERI

8.2. SAG SEKILLENDIRICi VE DUZLESTIRICi
MAKINELER

8.3. ELEKTRIKLi TIRAS MAKINELERI VE
EPILATORLER

NELER OGRENECEKS

*  Sag kurutma makinelerinin bakim ve onarimi

*  Sag sekillendirici ve diizlestirici makinelerin
bakim ve onarimi

*  Elektrikli tirag makinelerinin ve epilatorlerin
bakim ve onarimi

TEMEL KAVRAMLAR

Sa¢ kurutma makineleri, sa¢ sekillendirici, sa¢
diizlestirici, elektrikli tiras makineleri, epilatorler

HAZIRLIK CALISMALAR é

1. Kisisel bakim deyince zihninizde canlanan
kavramlari siralayiniz.

2. Gunluk hayatta sik¢a kullanilan kisisel bakim
cihazlari nelerdir?

3. Elektrik enerjisi ile galisan kisisel bakim
cihazlarinin calisma prensiplerinden
bildiklerinizi arkadaslarinizla tartisiniz.
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P' KISISEL BAKIM CIHAZLARI

8.1. SAC KURUTMA MAKINELERI

Sa¢ kurutma makineleri; govde, rezistans, motor, fan, kademe anahtari, diyot, termik, dar
fon bashg, difiizor ve glic kablosundan olusur (Goérsel 8.1). Sag kurutma makinesinin agma
kapama anahtarina basildiginda elektrik enerjisi rezistans (isitici tel) ve motor lzerinden
gecer. Elektrik motoru calisarak motorun miline bagh fani donddrdr.

<«—— Govdeve

kapaklar \

Kademe - &

Rezistans anahtarn

Gorsel 8.1: Sa¢ kurutma makinesinin pargalari

Fan sayesinde olusan hava akimiisinan rezistans lizerinden gecerek sicak hava tfler (Gorsel
8.2). Sicak hava, soguk havaya gore daha fazla nem tutarak islak ylzeylerin kurumasini
saglar. Bu ozellikleri sayesinde sag¢ kurutma makineleri kisisel bakim amaciyla kullanilir. Sag
kurutma makineleri, kullanim alanlarina gére 150 W ile 3500 W arasinda gticlerde Uretilir.

/ 0
1 D1 IN5404 TERMIK
Hiz

> O—TC
o
I
1 2 3 REZISTANS

230V

/ 0 IN4004

MOTOR

Gorsel 8.2: Sa¢ kurutma makinesinin elektrik devre semasi
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Govde: Sa¢ kurutma makinesinin govdesi, marka ve gliclerine gore farkh blyuklik ve
sekillerde Uretilir. Govde, temel olarak tiim pargalari bir arada tutmaya yarar. Ayni zamanda
ic yapisinda bulunan pargalari dis etkilerden koruyarak parcalarin yaliimini saglar.

Rezistans: Nikel, krom, demir gibi elementlerden yapilmis, direnci oldukga yiksek olan
tellerdir. Bu dzellikleri sayesinde {izerinden akim gectikce i1sinir. Uzerinden gecen hava da
bu sayede isitilir. Havanin kolayca ge¢mesi ve tellerin birbiriyle temasinin engellenmesi
icin 6zel yapilmis ve birbirine dik bicimde yapistirilmis malzemenin Uzerine sarilir. Isinma
ve soguma durumunda oksitlenmez. Baglanti noktalarina gore farkli boylarda baglanarak
direng degerleri bolinmis olur. Bu sayede istenen degerlerde sicaklik elde edilir. Ayni
zamanda devrede transformatoér kullanilmadan gerilim disimu saglanir.

Motor: Sa¢ kurutma makinelerinde rezistansin belli bir bolimine paralel olacak sekilde
dogru akim motoru baglanir. Bu motorlar, elektrik enerjisi sayesinde dénerek hava akisini
saglar. Motor devir sayisi ayarlanarak gerekli hiz ayari yapilir.

Fan (Pervane): Fan, motor miline bagh olarak dondiikge hava akisi saglayan ve havayi
rezistansa yonlendiren malzemedir.

Kademe anahtari: Sag¢ kurutma makinesini galistirip durduran ayni zamanda hiz ve sicaklik
kontroll yapan elemandir. Farkli markalara ait Griinlerde hiz ve sicaklik kontroll ayri ayri
anahtarlarla kontrol edilebilir.

Giic kablosu: Sag¢ kurutma makinesini 230 V sebeke gerilimine baglayan kablodur.

Diyot: Diyot, elektrik akimini tek yonde geciren yari iletken elemandir (Gorsel 8.3). Sac
kurutma makinelerinde diyotlar, hem DC motor icin dogru akim elde etmek hem de gerilim
seviyesini distirmek icin kademe anahtarinda kullanihr.

Termik: Elektrik akimina duyarh olarak asiri isinma durumunda genleserek devreyi acan
elemandir (Gorsel 8.4). Termik, genlesme katsayilari farkli iki metal seridin birbirine paralel
olacak sekilde monte edilmesiyle Uretilir. Bu bimetal malzeme, 1sinmaya bagh olarak
genlesme katsayisi blylik olan metale dogru genlesir ve devreyi agmis olur. Sicakhgi dliisen
eleman eski haline déner. Termik, bu 6zelligini kaybettig§inde bozulmus olur ve yenisi ile
degistirilmelidir. Termik disinda genellikle asiri akimlara karsi eriyen telli sigorta da koruma
amacli seri olarak baglanir.

Gorsel 8.3: Diyot Gorsel 8.4: Termik
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Dar fon bashgi: Uretilen havayr kullanim
amacina uygun olarak daha biylk bir
basingla istenen bolgeye iletmeye yarar
(Gorsel 8.5).

Difiizor: Ince ve sivri sekilde 6zel amacla

Uretilen baslhklardir (Gorsel 8.6).

8.1.1. Sa¢ Kurutma Makinelerinin

Sa¢
gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

Gorsel 8.5: Dar fon basligl
Bakim ve Onarimi

kurutma makinelerinde onarim

Motor arizasi

Rezistans arizasi

Fan arizasi

Dis govdenin zarar gérmesi
Kademe anahtari ve diyot arizasi
Termik arizasi

Besleme kablosu arizasi Gorsel 8.6: Difuizor

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:
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Sebeke besleme hatti 6l¢i aleti ile kontrol edilir.

Asiri isinmaya karsi termik korumanin devreye girip girmedigi kontrol edilir.

Besleme kablosunun zarar gortip gérmedigi kontrol edilir.

Termik arizasina karsi 6l¢l aleti ile 6l¢me islemi yapilarak termik arizasi tespit edilir.
Kopma arizasinin tespiti icin 6l¢l aleti ile rezistans kontrol edilir.

Anahtarlama arizasi icin kademe anahtari kontrol edilir.

Motor arizasina karsi bobinlerin saglamlik kontroli yapilir ve motor milinde sikisma
olup olmadigi kontrol edilir.

Diyotlarin yanip yanmadigi 6l¢i aletiyle kontrol edilir.

Govdenin hasarli olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

Pervanenin calisip calismadigi kontrol edilir, pervanenin icinde yabanci cisimler varsa
temizlenir.

Sa¢ kurutma makinesinin dis yiizeyi kuru bir bezle, diger parcalari da islak bir bezle
silinip temizlenir.
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éa 8.1 UYGULAMA

Sa¢ Kurutma
Makinesinin Bakim ve
Onarimi

AMAG :

Arizah sa¢ kurutma makinesini tamir
etmek.

Gorsel 8.7: Sa¢ kurutma makinesi

Tablo 8.1: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Sa¢ kurutma makinesi 2200 W 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez 2 adet

iSLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Gahismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.1).

9. Sac kurutma makinesinin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz. Kapagi acarken

gbévdede bulunan tirnaklarin zarar gormemesine dikkat ediniz (Gorsel 8.7).
10. Sa¢ kurutma makinesinde bulunan termigi ¢ikariniz.
11. Sirasiyla motor, rezistans ve pervane grubunu gikariniz.
12. Anahtari sdkerken kablolarin zarar gormemesine dikkat ediniz.
13. Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliini yapiniz.
14. Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistiriniz.
15. Govdeyi kuru bezle parcalari ise islak bezle silerek motor mili ve pervanesini temizleyiniz.
16. Tum parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz.
17. Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip calismadigini kontrol ediniz.
18. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Rezistansin direncini 6lcerek degerini yorumlayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.1 Sa¢ Kurutma Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.1
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

8.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.1 Arizali Mikrodalga Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olglitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6lci cihazi ve el aletlerini kullandi.
Makine kapaklarini agarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar
gormemesine dikkat etti.

Makinede bulunan termigi cikardi.

S | WIN|F

Sirasiyla motor, rezistans ve pervane grubunu gikardi.

Olgii aleti ile tiim parcalarin saglamlik kontroliinii yapti.

5
6
7 | Gug kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.
8
9

Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

10 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

11 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen slirede galismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

\_ _/
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8.2. SAC SEKILLENDIRICi VE DUZLESTIRICi MAKINELER

Kisisel bakim cihazlarinin yapisi ve ¢alisma prensibi birbirine oldukga yakindir. Sa¢ kurutma
makinesinde oldugu gibi sac sekillendirici ve diizlestirici makineler de elektrik enerjisinin
IsI enerjisine donustirilmesi prensibine gore calisir.

Elektrik akimi, gectigi her iletkenin isinmasina neden olur. Yiksek dirence sahip iletkenlerde
sicaklik degeri daha yliksek olur. Elektrik enerjisinin bu 6zelligi sayesinde istenen sicaklik
degerlerine sahip cihazlar dretilir. Sa¢ sekillendirici ve dlzlestirici makineler, plakalar
seklinde Uretilen rezistanslar yardimiyla yiksek degerlerdeki sicakligin kullaniimasiyla
islevsellik kazanir. Rezistans yardimiyla elde edilen yuksek sicaklik, saglarin hizlica
kurumasini ve sekil almasini saglar. Bu makineler kullanim amacina gore sag sekillendirici
(masa), hava Uflemeli sa¢ sekillendirici, sa¢ dizlestirici ve sa¢ dizlestirici firca seklinde
isimlendirilir (Gorsel 8.8).

Sag sekillendirici Hava flemeli sag sekillendirici

Sag duizlestirici firca Sac dizlestirici

Gorsel 8.8: Sac sekillendirici ve diizlestirici makineler
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Sac sekillendirici: icinde 6zel olarak retilmis plaka seklinde rezistanslar bulunur. Bu
plakalar, Gzerinden gecen elektrik akimi sayesinde isinir. Plakalarin sicakhigr kullanilarak
Uzerine sarili saclar sekillendirilir. Sag sekillendirici; gdvde, rezistans, anahtar ve dogrultma
devresinden olusur (Gorsel 8.9).

REZISTANS
IN4004

TERMIK

REZISTANS

DiYOT
\"Q

230V

Gorsel 8.9: Sag sekillendirici cihazlarin elektrik devre semasi

Hava iflemeli sac sekillendirici: Govde, rezistans, pervane, termik, dogrultma devresi
ve iki adet DC motordan olusur. Dogrultma devresinde bulunan diyotlar sayesinde
alternatif akim dogru akima donistirilerek dogru akim motorunun ¢alismasi saglanir.
Elektrik motorunun ¢alismasiyla motor miline bagh pervane hava akisi olusturur. Rezistans
Uzerinden gecen hava isitilmis olur. Sicak havanin aktarildigi kisim (aksesuar) ikinci bir
motor yardimiyla saga veya sola dogru doéner. Bu sayede saclara sekil verilir.

Sac diizlestirici: Gii¢ kablosu, dogrultma devresi, termik ve rezistanstan olusur. Uzerinden
gecen akim sayesinde isinan plakalar, bagli olduklari yiizeylerin sicakhgini artirir. Bu sayede
plakalar arasinda kalan saclar sicakligin etkisiyle dizlestirilmis olur.

Sac dizlestirici firca: Tarak seklinde Uretilen dlzlestirici firca, seramik kaplama dislerde

bulunan rezistansin isinmasi sayesinde sagin sekillendirilmesini saglar. Dizlestirici uglarinda
soguk tarama disleri bulunur.
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Sa¢ sekillendirici ve diizlestirici kullanirken dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

e Cihazlar kullanirken yiksek sicaklik degerlerine ulasir. Bu ylzden kullanirken isinan
kisimlara temas edilmemesi gerekir.

e Cihazkullanildiktan sonra cihazin aksesuarlarini ¢cikarmakicin mutlaka cihazin sogumasi
beklenmelidir.

e Cihaz kapatilirken muhakkak agma / kapama dugmesi kullanilmahdir. Kullaniimadigi
zamanlarda cihaz, prizden ¢ekilmelidir.

e Islak ve nemli yerlerden uzak tutulmalidir.

e Bu cihazlar, cocuklarin ulasamayacagi yerlere konulmaldir.

8.2.1. Sag Sekillendirici ve Duizlestirici Makinelerinin Bakim ve Onarimi

Sa¢ sekillendirici ve diizlestirici makinelerinde onarim gerektirecek muhtemel arizalar
sunlardir:

e Motor arizasi

e Rezistans, plaka arizasi

e Fanarizasi

e Dis gbvdenin zarar gérmesi
e Kademe anahtari arizasi

e Dogrultma devresi arizasi
e Termik arizasi

e Besleme kablosu arizasi

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda yapilmasi gereken onarim islemleri su sekildedir:

e Olgii aletiyle sebeke besleme hattinda eneriji olup olmadigi kontrol edilir.

e Olcii aleti, kisa devre konumuna alinarak besleme kablosunun zarar goriip gérmedigi
kontrol edilir.

e Asiriisinmaya karsi termik korumanin devreye girip girmedigi kontrol edilir.

e Rezistans, kopma arizasinin tespiti igin 0l¢u aleti ile kontrol edilir.

¢ Anahtarlama arizasi icin kademe anahtari kontrol edilir.

e Motor bulunan cihazlarin bobinlerinde kisa devre olup olmadiginin tespiti igin 6l¢i
aleti buzzer konumuna alinarak bobinlerin saglamlik kontrolt yapilr.

e Motor milinde sikisma olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

¢ Diyotlarin saglamlik kontroli 6lcl aletiyle tespit edilir.

e Govdenin hasarli olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

e Fanin calisip calismadigi kontrol edilir, fan icinde yabanci cisimler varsa temizlenir.

@_/\/\/\_



P' KISISEL BAKIM CIHAZLARI

(" 8.2 UYGULAMA

Sa¢ Sekillendirici

Cihazin Bakim ve
Onarimi

AMACG :

Arizali sag diizlestiricileri tamir etmek.

Gorsel 8.10: Sac sekillendirici cihaz

Tablo 8.2: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktan

Sag sekillendirici cihaz 50 W 1 adet
Olgii aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi stirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.2).
Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.
. Kapagi acarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar ggrmemesine dikkat ediniz (Gorsel 8.10).
. Oncelikle gii¢ kablosunun saglamlik kontroliini yapiniz.
. Cihazdan cikan vida ve pargalari muhafaza ediniz.
. Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin saglamlik kontrolini yapiniz.
. Olcii aleti ile rezistans direncini 6lcerek rezistansin saglamlik kontroliini yapiniz.
. Arizali parga varsa parcay! yenisi ile degistiriniz.
. Tum pargalari, ¢ikarma siranizin tersi olacak sekilde dikkatlice yerlerine takiniz.
. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Sag sekillendirici cihazda kullanilan diyotlarin saglamlik testi nasil yapilir? Aciklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.2 Sag¢ Sekillendirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.2
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte

yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

8.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.2 Sag Sekillendirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasiile ilgili gbzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Galismaya uygun Ozellikteki 6l¢i cihazi ve el aletlerini kullandi.

a Makine kapaklarini agarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar
gormemesine dikkat etti.

5 [ Gug kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

6 [ Cihazdan gikan vida ve pargalari muhafaza etti.

7 Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin
saglamlik kontrollinii yapti.

8 Olcgl aleti ile rezistans direncini olcerek rezistansin saglamlik
kontrolliini yapt

9 [ Arizal pargay yenisi ile degistirdi.

10 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

11 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek makinenin calismasini test etti.

13 | Verilen sirede calismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lGzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]
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4 »
Jog) LA LA Hava Uflemeli Sag

Sekillendirici Cihazin
Bakim ve Onarimi

AMACG :

Arizali hava (iflemeli sag sekillendiricileri
tamir etmek.

Gorsel 8.11: Hava uflemeli sag sekillendirici

Tablo 8.3: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Hava flemeli sag sekillendirici 1200 W 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek igin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.3)
Cihazin enerji ile irtibatini kesiniz.
. Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.
. Kapagi acarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar gormemesine dikkat ediniz.
. Oncelikle gii¢ kablosunun saglamlik kontroliinii yapiniz.
. Cihazdan ¢ikan vida ve pargalari muhafaza ediniz.
. Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin saglamlik kontroliini yapiniz.
. Olcii aleti ile rezistans direncini dlcerek saglamlik kontroliinii yapiniz.
. Her iki DC motorun bobinlerinin saglamlik kontroliini yapiniz.
. Motor miline bagli olan pervaneyi kontrol ederek temizleyiniz.
. Arizali parca varsa parcayi yenisi ile degistiriniz.
. Tim pargalari, ¢cikarma siranizin tersi olacak sekilde dikkatlice yerlerine takiniz (Gorsel 8.11).
. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.
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SORULAR

1. Govdenin asiri isinmasina karsi hangi dnlemler alinir? Anlatiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.3 Hava Uflemeli Sag Sekillendirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi
8.3 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken
6lgekte yer alan olgltleri dikkate aliniz.

8.3 DERECELENDIRME OLCEGi

Yénerge: “8.3 Hava Uflemeli Sag Sekillendirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile
ilgili gbzlenmesi gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen ol¢utlere gore yapilacaktr.

1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
ISG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun oOzellikteki 6lcu cihazi ve el aletlerini kullandi.
Makine kapaklarini agarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar
gérmemesine dikkat etti.

Gug¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

Cihazdan cikan vida ve parcalari muhafaza etti.

Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin
saglamlik kontrollinli yapti.

Olcu aleti ile rezistans direncini Olcerek rezistansin saglamlik
kontrolini yapti

9 | Motor bobinlerinin saglamligini kontrol etti.

N |ojun] & | WIN|K

(o]

10 | Arizali pargay! yenisi ile degistirdi.

11 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

12 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

13 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

14 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

15 | Calhismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

16 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lcutlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]
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8.4 UYGULAMA

Sag¢ Duzlestirici Cihazin

Bakim ve Onarimi

AMAC :

Arizal sag diizlestiriciyi tamir etmek.

Gorsel 8.12: Sac diizlestirici

Tablo 8.4: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Sag diizlestirici 65 W 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan dnce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Gahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun ozellikteki 6lgl ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.4)

9. Cihazin eneriji ile irtibatini kesiniz.

10. Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz (Goérsel 8.12).

11. Kapagi agarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar ggrmemesine dikkat ediniz.

12. Oncelikle gii¢ kablosunun saglamlik kontroliinii yapiniz.

13. Cihazdan ¢ikan vida ve parcalari muhafaza ediniz.

14. Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin saglamlik kontroliini yapiniz.
15. Olgii aleti ile rezistans direncini dlcerek rezistansin saglamlik kontroliinii yapiniz.

16. Arizali parga varsa pargayl yenisi ile degistiriniz.

17. Tum pargalari, ¢citkarma siranizin tersi olacak sekilde dikkatlice yerlerine takiniz.

18. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin ¢alisip ¢calismadigini kontrol ediniz.
19. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Termik elemanin saglamlik testi nasil yapilir? Aciklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz ‘8.4 Sag¢ Diizlestirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.4
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte

yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

8.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.4 Sag Duzlestirici Cihazin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6l¢ltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 [ Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.

a Makine kapaklarini agarken govdede bulunan tirnaklarin zarar
gérmemesine dikkat etti.

5 | Gli¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

6 | Cihazdan cikan vida ve parcalari muhafaza etti.

2 Dogrultma ve anahtarlamanin bagh oldugu elektronik kartin
saglamlik kontrollinii yapti.

8 Olc¢l aleti ile rezistans direncini Olgerek rezistansin saglamlik
kontrollinli yapt

9 | Arnizali pargayi yenisi ile degistirdi.

10 | Makine pargalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

11 | Enerji vermek i¢in 6gretmeninden izin istedi.

12 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

13 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

14 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu dlcekten 100 lzerinden 50 ve (zeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]
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8.5 UYGULAMA
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Sag¢ Duzlestirici Firga

Cihazinin Bakim ve
Onarimi

AMAC :

Arizal sag diizlestiriciyi tamir etmek.

Gorsel 8.13: Sac diizlestirici firca

Tablo 8.5: MALZEME LIiSTESI

Ozelligi Miktar
Sag diizlestirici firca 53w 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atolyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lci ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.5).

Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.

. Kapagi acarken gévdede bulunan tirnaklarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

. Sag diizlestirici firga cihazinda bulunan termigi gikariniz.

. Sirasiyla motor, rezistans ve pervane grubunu gikariniz.

. Anahtari sokerken kablolarin zarar gormemesine dikkat ediniz.

. Ol¢ii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

. Arizali parga varsa pargay! yenisi ile degistiriniz.

. Govdeyi kuru bezle pargalari ise islak bezle silerek motor mili ve pervanesini temizleyiniz.
. Tum pargalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz (Gérsel 8.13).

. Ogretmen gozetiminde cihaza eneriji vererek cihazin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.
. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz 8.5 Sag Diizlestirici Firga Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.5
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

8.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.5 Sag Dizlestirici Firca Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 [ Calismaya uygun oOzellikteki 6lcl cihazi ve el aletlerini kullandi.

a Makine kapaklarini agarken govdede bulunan tirnaklarin zarar
goérmemesine dikkat etti.

5 [ Gig kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

6 [ Sirasiyla termik, motor, rezistans ve pervane grubunu gikardi.

7 | Olgii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliini yapt.

8 | Arizal pargayi yenisi ile degistirdi.

9 | Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

10 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

11 | Enerji vererek makinenin ¢alismasini test etti.

12 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6l¢ekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]
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8.3. ELEKTRIKLi TIRAS MAKINELERi VE EPILATORLER

Tiras makineleri ve epilatorler, kisisel bakim amaciyla insan
vicudunda bulunan kil ve tlylerin kesilmesi ya da koparilmasi
amaciyla kullanilan cihazlardir (Gorsel 8.14).

Tiras makineleri genellikle sa¢ ve sakal kesiminde kullanilir. Yapilari
basittir. Elektrikenerjisiile calisan motorlar, dairesel olarak dondukge
motor miline bagli olan hareketli metal bigaklarin birbirine zit iki

yonde hareket etmesini saglar. Bicaklarin arasina giren sac¢ ya da
sakal bu sayede kesilmis olur. Bu makineler kablolu olabilecegi gibi
sarjli da olabilir. Tiras makineleri; motor, gl kablosu, sarj Unitesi,

adaptor, tarak bashgl, temizleme firgasi, sabit ve hareketli gelik
bicaklar ile motorun hareketini ileten mekanik pargalardan olusur.

Cihazlarin yapi ve bigimleri markalara goére degismektedir (Gorsel

8.15). Sarjli tiplerde batarya arizasiyla karsilasildiginda batarya  Gérsel 8.14: Tirag makinesi

yenisi ile degistirilir. Besleme gerilimi dogrultmag devresi ile dogru ve epilator

akima cevrilir (Gorsel 8.16).

gerekenler sunlardir:

Tirag makineleri ve epilator kullanirken dikkat edilmesi 6
>
s Q

e Makinelere aksesuar takilirken ya da makineler temizlenirken @w
acma kapatma anahtari kapali konumda tutulmalidir. &
e (Cihazlar her kullanimdan sonra temizlik fircasi ile %

temizlenmelidir.

e Kesme basligi dizenli araliklarla yaglanmahdir. Yagli kisim kuru
bir bezle temizlenmelidir.

e Cihazlar islak ve nemli yerlerden uzak tutulmahdir.

e Bataryalar, uygun bir besleme gerilimine takilmali ve kapall
konumda sarj edilmelidir.

Gorsel 8.15: Tiras maki-
nesinin pargalari

1
DC
l +3V
———o - |
1 x
; N ELEKTRONIK
23A0c \Y; DOGRULTMAG KART —1ov <M> g
2X900mAh e
-, o o]
T O————— S

Gorsel 8.16: Tiras makinesinin elektrik devre semasi
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Epilatorler, silindir tGzerine yerlestirilmis kiskaclarin bagh bulunduklari carklar sayesinde motor
milindeki hareketle beraber dénerek epilasyon islemini gerceklestirir. Acma kapama anahtari,
govde, motor, dogrultma devresi ve silindir gibi malzemelerden olusur (Gorsel 8.17). Epilatorler
sarjli ya da kablolu olarak uretilir. Sarjli tip Uretilenlerde batarya da bulunur. Kablolu tiplerde
adaptor yardimiyla besleme gerilimi dogru akima cevrilerek motorun calismasi saglanir (Gorsel
8.18).

8.3.1. Tiras Makineleri ve Epilator Cihazlarinin Bakim ve Onarimi

Tiras makineleri ve epilatorlerde onarim gerektirecek muhtemel arizalar sunlardir:

e Motor arizasl

e Dis gbvdenin zarar gérmesi
e Kademe anahtari arizasi

e Besleme kablosu arizasi

e Batarya arizasl

e Mekanik parga arizasi

Anahtar

Ortaya cikabilecek ariza durumlarinda
yapilmasi gereken onarim islemleri su
sekildedir:

e Sebeke besleme hattinda enerji
olup olmadig 6lgl aleti ile kontrol
edilir.

e Olcii aleti kisa devre konumuna
alinarak besleme kablosunun zarar gorip gérmedigi kontrol edilir.

e Anahtarlama arizasi i¢cin kademe anahtari kontrol edilir.

e Motor arizasi durumundan bobinlerde kisa devre olup olmadiginin tespiti icin Ol¢l aleti
buzzer konumuna alinarak motorun saglamlik kontroll yapilir.

e Motor milinde sikisma olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

e Govdenin hasarli olup olmadigi fiziksel olarak kontrol edilir.

e Sarjli cihaz bataryasinin arizalanmasi durumunda bataryanin baglanti noktalari kontrol edilir,
gerekirse batarya yenisiyle degistirilir.

[ ] -

230V “ DC
AC ADAPTOR 12v

L

Gorsel 8.17: Epilatoriin pargalari ve bilesenleri

MOTOR

o~

Gorsel 8.18: Epilatoriin elektrik devre semasi
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é 8.6 UYGULAMA

Sa¢ Tiras Makinesinin
Bakim ve Onarimi

AMAC :

Gorsel 8.19: Sac kesme makinesi
Arizali sa¢ kesme makinesini tamir etmek.

Tablo 8.6: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Tirag makinesi 5VvDC 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu, alyan anahtar 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan dnce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Gahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun ozellikteki 6lgl ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.6).

9. Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.

10. Kapagi acarken govdede bulunan tirnaklarin ve kablolarin zarar grmemesine dikkat

ediniz.
11. Oncelikle &n kisimda bulunan bigaklari ve motor miline bagh kisimlari temizleyiniz.
12. Olgii aleti ile giig kablosunun, motorun ve anahtarin saglamlik kontroliinii yapiniz.
13. Arizali parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.
14. Govdeyi ve parcalari bezle silerek motor mili ve pervanesini temizleyiniz.
15. Tum parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz (Gorsel 8.19).
16. Ogretmen gézetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip calismadigini kontrol ediniz.
17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Sag kesme makinesinde bigaklarin yatay hareketi nasil elde edilir? Agiklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.6 Sa¢ Tiras Makinesinin Bakim ve Onarimi”

uygulamasi

8.6

Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

8.6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.6 Sag Tiras Makinesinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6l¢u cihazi ve el aletlerini kullandi.

Makine kapaklarini acarken govdede bulunan tirnaklarin zarar
goérmemesine dikkat etti.

Gug¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

On kisimda bulunan bigaklari ve motor miline bagh kisimlari
temizledi.

Ol aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapti.

Arizali pargay! yenisi ile degistirdi.

O|W|IN|] & || & |WIN|K

Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

Enerji vererek makinenin g¢alismasini test etti.

Verilen slirede galismasini bitirdi.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlan

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki

eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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é 8.7 UYGULAMA

Epilator Cihazinin
Bakim ve Onarimi

(Ahlgis |

AMAC :

Arizal epilatori tamir etmek.

Gorsel 8.20: Epilator

Tablo 8.7: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar
Epilator 4,5V DC 1 adet
Olci aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan dnce at6lyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun oOzellikteki 6l¢l ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.7).

9. Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.

10. Kapagi acarken govdede bulunan tirnaklarin ve kablolarin zarar grmemesine dikkat

ediniz.
11. On kisimda bulunan silindir ve motor miline bagh kisimlari temizleyiniz.
12. Olgii aleti ile giig kablosunun, motorun ve anahtarin saglamlik kontroliinii yapiniz.
13. Arizali parga varsa parcayi yenisi ile degistiriniz.
14. Govde ve pargalari bezle silerek motor mili ve pervanesini temizleyiniz.
15. Tum parcalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz (Gorsel 8.20).
16. Ogretmen gozetiminde cihaza enerji vererek cihazin calisip calismadigini kontrol ediniz.
17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Epilatérdeki cimbizlarin agma kapama hareketini saglayan diizenegi agiklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.7 Epilator Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.7 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan élgiitleri
dikkate aliniz.

8.7 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.7 Epilator Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi
gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6l¢u cihazi ve el aletlerini kullandi.

Makine kapaklarini agarken govdede bulunan tirnaklarin zarar
goérmemesine dikkat etti.

Gug¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

On kisimda bulunan cimbizlari ve motor miline bagh kisimlari
temizledi.

Olcii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapti.

Arizali pargay! yenisi ile degistirdi.

O|W|IN|] & || & |WIN|K

Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

Enerji vererek makinenin g¢alismasini test etti.

Verilen stirede ¢alismasini bitirdi.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

J
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(
8.8 UYGULAMA Sakal Kesme Cihazinin

Bakim ve Onarimi

AMAC :

Arizali sa¢ kesme makinesini tamir etmek.
Gorsel 8.21: Sakal kesme cihazi

Tablo 8.8: MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari
Sakal tirasi makinesi 5V 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Bez 2 adet

ISLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Calsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Cahsmanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun oOzellikteki 6lct ve el aletlerini aliniz (Tablo 8.8).

9. Makinenin kapagini uygun el aletlerini kullanarak aginiz.

10. Kapagi acarken gévdede bulunan tirnaklarin ve kablolarin zarar grmemesine dikkat ediniz.
11. On kisimda bulunan silindir ve motor miline bagh kisimlari temizleyiniz.

12. Olgii aleti ile gii¢ kablosunun, motorun ve anahtarin saglamlik kontroliinii yapiniz.

13. Arizal parga varsa pargayi yenisi ile degistiriniz.

14. Govdeyi kuru bezle pargalari ise islak bezle silerek motor mili ve pervanesini temizleyiniz.
15. Tam pargalari dikkatlice yerlerine takiniz. Gévde kapak vidalarini sikiniz (Gorsel 8.21).
16. Ogretmen gdzetiminde cihaza enerji vererek cihazin galisip ¢alismadigini kontrol ediniz.
17. Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.

SORULAR

1. Sakal tirasi makinesinin parcalarinin temizliginin nasil yapildigini séyleyiniz?
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “8.8 Sakal Kesme Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi 8.8
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte

yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

8.8 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “8.8 Sakal Kesme Cihazinin Bakim ve Onarimi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

Siire:

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki 6l¢u cihazi ve el aletlerini kullandi.

goérmemesine dikkat etti.

Makine kapaklarini agarken govdede bulunan tirnaklarin zarar

Gug¢ kablosunun saglam olup olmadigini kontrol etti.

temizledi.

On kisimda bulunan cimbizlari ve motor miline bagh kisimlari

Olcii aleti ile tiim pargalarin saglamlik kontroliinii yapti.

Arizali pargay! yenisi ile degistirdi.

O|W|IN|] & || & |WIN|K

Makine parcalarinin fiziksel durumunu kontrol etti.

10 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

11 | Enerji vererek makinenin calismasini test etti.

12 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Yuksek Toplam Puan]

DEGERLENDIRME

Bu 6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En

Olgek Puani

J
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A. Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

1. Kisisel bakim amaciyla insanlarin viicudunda bulunan kil ve tlylerin kesilmesini
saglayan cihazlara ......cccoccevevnnnenn. denir.
2. Cihazlari sebeke gerilimine baglamaya yarayan kablolara ..........c..cc..c....... denir.

B. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

3. ( ) Termik, asiri isinmaya karsi genlesme katsayisi bliylik olan metale dogru
genlesir ve devreyi acar.
4. ( ) Rezistans; nikel, krom ve demir alasimlarindan yapilmis direnci yiksek olan
teldir.
5. ( ) Diyotlarin saglamlk kontroli goz ve el ile yapilir.
C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

6. Asagidakilerden hangisi kisisel bakim cihazi degildir?

A) Sa¢ kurutma makinesi B) Tiras makinesi C) Epilator
D) Sag sekillendirici E) Utii
7. Asagidakilerden hangisi sa¢ kurutma makinelerinde bulunmaz?
A) Rezistans B) Termik C) Motor D) Miknatis E) Fan
8. Asagidakilerden hangisi kisisel bakim cihazlarinda goriilen ariza tiplerinden
degildir?
A) Termik arizasi B) Rezistans arizasi C) Sogutucu arizasi
D) Fan arizasi E) Diyot arizasi

9. Asagidakilerden hangisi sa¢ sekillendirici ve diizlestirici makineleri kullanilirken
dikkat edilmesi gerekenler arasinda yer almaz?
A) Cihazlar yiksek 1s1 degerlerine ulastiginda, cihazlara temas edilmemelidir.
B) Kapattiktan hemen sonra aksesuarlar ¢ikariimahdir.
C) Islak ve nemli yerlerden uzak tutulmahdir.
D) Kullandiktan sonra agma kapama digmesi kapatilmali ve prizden gekilmelidir.
E) Aksesuarlari ¢tkarmadan 6nce makinenin sogumasi beklenmelidir.
10. Asagidakilerden hangisi tiras makineleri ve epilatérleri kullanirken dikkat edilmesi
gerekenler arasinda yer almaz?
A) Bataryalari sarj edilirken agik konumda olmalidir.
B) Aksesuar takarken ya da temizlerken agma kapatma digmesi kapali olmalidir.
C) Islak ve nemli yerlerden uzak tutulmahdir.
D) Kesme islemi yapan baslklar belli araliklarla yaglanmaldir.
E) Sarj islemi icin uygun beslenme gerilimine baglanmalidir.
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OGRENME
BIRIMI

ELEKTRIKLI
EV ALETLERI
MOTORLARI

KONULAR

. ELEKTRIKLi EV ALETLERINDE
ALTERNATIF AKIM MOTORLARI

. ELEKTRIKLi EV ALETLERINDE DOGRU
AKIM MOTORLARI

. ELEKTRIKLI EV ALETLERINDE FIRCASIZ
DOGRU AKIM MOTORLARI

. STEP VE SERVO MOTORLAR

NELER OGRENECEKSINiz?

*

* ¥ ¥ ¥ ¥

Bir fazli AC motorlarinin baglantilarini, bakim ve
onarimini

Dogru akim motorlarinin baglantilarini, bakim ve
onarimini

Firgasiz DC motorlarinin baglantilarini, bakim ve
onarimini

Step ve servo motorlarin baglantilari

TEMEL KAVRAMLAR

HAZIRLIK CALISMALARI

Bir fazli motor, stator, rotor, liniversal motor,
golge kutuplu motor, dogru akim motoru, step
motor, servo motor

Elektrik enerjisi hareket enerjisine nasil
donusturiltur? Arkadaslarinizla tartisiniz.
Elektrik motorlari dendiginde akliniza ne
geliyor? Bildiklerinizi ifade ediniz.
Elektrik motoruyla c¢alisan ev
nelerdir? Bildiklerinizi siralayiniz.

aletleri

22: WAV VN



@ ELEKTRIKLIi EV ALETLERI MOTORLARI

9.1. ELEKTRIKLI EV ALETLERINDE ALTERNATIF AKIM MOTORLARI

Elektrik enerjisini mekanik enerjiye ceviren makinelere motor denir. Alternatif akim ile
calisan motorlara ise alternatif akim motorlari denir. Alternatif akim motorlan 1 fazli,
2 fazli ve 3 fazli olarak Uretilir. Elektrikli ev aletlerinde bir fazli alternatif akim motorlari
kullanilir. Maliyetlerinin diisik olmasi ve fazla bakim istememelerinden dolayi kullanim
alanlari genistir. Buzdolabi, camasir makinesi, kurutma makinesi, vantilator ve aspirator
gibi elektrikli ev aletlerinde bir fazl alternatif akim motorlari kullaniimaktadir. Kalkis
tekniklerine bagli olarak bir fazli motorlar 4’e ayrilabilir:

e Bir fazli yardimci sargili motorlar
e Bir fazli kondansatorli motorlar
e Universal (evrensel) motorlar

e Bir fazli golge kutuplu motorlar

Bir fazl alternatif akim motorlarinin ana yapisi stator, rotor, gévde ve kapaklardan olusur

(Gorsel 9.1).
Rulman
Dig Klemens )
Kapak Kutusu Govde Dis Sogutucu

Kapak  Ppervane
ve kapagi

Gorsel 9.1: Bir fazli alternatif akim motorunun i¢ yapisi



ELEKTRIKLIi EV ALETLERI MOTORLARI @

Stator

Elektrik motorlarinda dénmeyen, sabit kisma stator denir. Stator, ince silisli saclara oyuklar
acilarak olusturulmustur. Ana ve yardimci sargilar statora birbirine dik olacak sekilde
yerlestirilmistir. Ana sargi kalin tel kullanilarak ¢ok sarimli, yardimci sargi ise ince tel
kullanilarak az sarimh olarak sarilmistir. Stator sayesinde enerji, manyetik alan yardimiyla
rotora aktarilir.

Rotor

Elektrik motorlarindaki hareketli kisma rotor denir. Bir fazli alternatif akim motorlarinda
rotor, genellikle sincap kafesi biciminde iki ucundan kisa devre edilmis aliiminyum
cubuklarin bir mil Gzerine yerlestirilmesiyle olusturulur. Rotor, statordaki ana ve yardimci
sargilar ile kendi Grettigi manyetik alanin etkilesimi ile doner.

Govde ve Kapaklar

Govde; kiguk glicli motorlarda 1sinma daha az oldugundan diz ylzeyli, orta glglu
motorlarda ise islyl hava akimiyla azaltmak icin ¢ikintilidir.Rotor genellikle rulmanlar
kullanilarak motor kapaklarina yerlestirilir.

9.1.1. Bir Fazh Yardimci Sargih Motorlar

Bir fazl alternatif akim motorlarinda, tek basina ana sargl ile doner manyetik alan
elde edilemediginden yardimci sargi kullanilmalidir. Yardimci sargi, rotora 90° faz farki
olusturacak sekilde statora yerlestirilir (Gorsel 9.2).
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Gorsel 9.2: Bir fazli yardimci sargili motorun prensip semasi
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Statordaki ana ve yardimci sargilardan gecen farkh fazli alternatif akimlar, diizglin bir déner
manyetik alan olusturur. Statordaki sargilarin Urettigi doner manyetik alan, rotor ¢ubuklarinda
EMK [elektromotor kuvvet (gerilim)] indiklenmesini saglar. Olusan bu gerilimle rotorda da
bir manyetik alan olusur. Stator déner manyetik alaniyla rotor manyetik alaninin etkilesimi
sonucunda rotor doner.

Yardimci Sargiyi Devreden Ayirma Nedenleri

Yardimci sarginin gorevi, ilk kalkinmada ana sargiya yardimci olarak motorun yliksek momentle
kalkmasini saglamaktir. Ancak motor normal devrine yaklastiginda yardimci sarginin devreden
cikarilmasi gerekir. Yardimci sargi, devreden cikarilmazsa ana sargi ve rotor sargilarina ters etki
yapar. Yardimci sargi, ince telden az sarimh sekilde sarildigi icin motor normal devrinde calisirken
sarginin Uizerinden fazla akim gecer ve bir sire sargi sonra yanar.

Yardimci Sargly1 Merkezkag¢ Anahtari ile Devreden Cikarma

Merkezka¢ anahtarinin kapaktaki kismi, baslangicta kapali konumdadir ve yardimci sargiyi
enerjiler. Rotor miline bagl olan hareketli kisim, motor normal devrine yaklastiginda merkezkag
kuvvetinin etkisiyle agilarak yardimci sargiy1 devre disi birakir. Motor durdugunda anahtar kapall
konuma geri doner.

Yardimci Sargiyi Manyetik Role ile Devreden Cikarma

Manyetik rolenin kontaklari baslangicta acik oldugundan yalnizca ana sargiya gerilim uygulanir
ve rotor donmez. Rotor donmedikce ana sargi ve role lizerindeki akim artacagindan rélenin
kontaklari kapanir, yardimci sargi devreye alinir ve rotor dénmeye baslar. Bir siire sonra rotorun
donlsi, ana sargl ve roledeki akimi azaltarak rélenin kontaklarinin agilmasina sebep olur ve
yardimci sargi devre disi birakilir.

9.1.2. Bir Fazli Kondansatorlii Motorlar
Bir fazli kondansatorlii motorlar tge ayrihr.

e  Bir fazli yardimci sargili ve kalkis kondansatorli motorlar
e Bir fazli yardimci sargili ve daimi kondansatorli motorlar
e Bir fazli yardimci sargili, kalkis ve daimi kondansatorli motorlar

Bir Fazli Yardimci Sargili ve Kalkis Kondansatorlii Motorlar
Yardimcl sargiya seri baglanan kondansator (Gorsel 9.3), yardimci sargidan gecen akimin fazinin

gerilimden ileride olmasini saglar. Bu durum ana sargi ile yardimci sargl arasinda faz farki
olusturarak motorun c¢ok yiksek moment lretmesini saglar. Motor normal devrine yaklasinca
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merkezka¢ anahtari ile yardimci sargl ve kondansator devre disi birakilir. Bu motorlar yiksek
baslama momenti gerektiren biyik vantilatorler ve pompalar gibi cihazlarda kullanilir.
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Gorsel 9.3: Bir fazli yardimci sargil ve kalkis kondansatorlii motorun prensip semasi

Bir Fazli Yardimci Sargili ve Daimi Kondansatérlii Motorlar

Kondansatorin yardimci sarglya seri baglanmasiyla olusur (Gorsel 9.4). Kondansator sirekli
devrede oldugundan kondansatoriin merkezkag anahtari yoktur ve galisma sliresince glic
katsayisini 1’e yaklastirir. Bu motorlarin ilk kalkis momentleri distik, normal yilk momentleri
ylksektir. Bu motorlar ¢amasir makinesi, vantilator, aspirator gibi sessiz galismasi istenen

cihazlarda kullanilir.
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Gorsel 9.4: Bir fazli yardimci sargili ve daimi kondansatorli motorun prensip semasi
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Bir Fazh Yardimci Sargili, Kalkis ve Daimti (Cift) Kondansatorlii Motorlar

Bu motorda iki adet kondansator kullanilmaktadir (Gorsel 9.5). Bu kondansatérlerin biri, motor
normal devrine ulastiginda devreden c¢ikarken digeri, yardimci sargiyla birlikte strekli devrededir.
Hem kalkis momentleri hem de normal yiik momentleri ylksektir. Kompresér ve pompa gibi
cihazlarda kullanihr.
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Gorsel 9.5: Bir fazli yardimci sargili, kalkis ve daimf (¢ift) kondansatorli motorlar

9.1.3. Universal (Evrensel) Motorlar

Universal motorlar, siipiirge, camasir makinesi ve mutfak robotu gibi bircok cihazda kullanilir.
Yapilari endUktoria (statoru) ve enduvisi (rotoru) seri bagli DC motorlara benzemektedir (Gorsel
9.6).

DC motorlarda bulunan firca ve kollektorleri vardir. Bu sayede hem alternatif akimla hem de dogru
akimla ¢alisir. Kalkis momentleri ve devir sayilari oldukga ylksektir. Yiikslizken devir sayilari asiri
yiksek oldugu icin ylksiz cahstirlmamalidir. AC ile galistigindaki devir sayisi DC ile calismasina
gore daha duslktir. Yuksek sesle ¢alisir.

Endiktor ve endividen ayni fazl alternatif akim gecmektedir. Endiiktorden gecen akim bir
Firga

Kollektor

Enduktor

A

AC
Veya
DC

Gérsel 9.6: Universal motorun ic yapis
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manyetik alan olusturur. Ayni akim kollektér ve firgalar yardimiyla endiividen de gectigi igin
manyetik alan icindeki endivi sargilarina gerilim uygulandigindan endiivi hareket eder ve motor
doner.

Universal motorlarin devir yéniini degistirmek icin endiktér veya endiivi sargilarindan birinin
uclarinin degistirilmesi gerekmektedir.

9.1.4. Bir Fazh Golge Kutuplu Motorlar

Bir fazli golge kutuplu motorlar basit yapili motorlardir. Statordaki ana kutbun kosesindeki
cikintilara bobinler sarilarak kisa devre edilmis gblge adi verilen kutuplari vardir (Goérsel 9.7).

Bu motorda goélge kutuplar, yardimci sarginin gorevini Ustlenmektedir. Genellikle dislik gligte
uretilir. ik kalkinma momentleri ve verimleri diisiiktiir. Bu motorlarin devir yonleri degistirilemez.
Mikrodalga firin, buzdolabi i¢ gévde fanlari ve vantilator gibi cihazlarda kullantlir.

——

L \
N Sargllar

Rotor
: Ana kutup

AN
N\ (ﬁf /ﬁ:’tﬁz

Gorsel 9.7: Golge kutuplu motorun ig yapisi
9.1.5. Bir Fazli Alternatif Akim Motorlarinin

Baglantilari, Motorlarin Devir Yoniiniin @ @ @
ve Hizinin Degistirilmesi

Bir fazli alternatif akim motorlarinin klemens tablosu

Gorsel 9.8'de gosterilmistir.

Motoru saga ve sola dondiirmek igin yardimci sargi Ul-U2 = Ana Sargi
PP, Z1-72 =Yardimci Sargl
I leri degistirilir. Bir fazl
veya anfa sargl uglarinin yer erl' egistiri |r" |r azl ¢ = Kondansatr
alternatif akim motorlarinda devir sayisini diislirmek

.. - - Gorsel 9.8: Bir fazli kondansatorli motorlarin
icin motora uygulanan gerilim azaltilabilir. Motoru
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iki devirli galistirabilmek igin iki farkli ana ve yardimci sargi sarilarak bunlara farkh gerilimler
uygulanabilir. Sargi sayilari artirilarak devir sayisi degistirilebilir.

Bir fazli yardimci sargili kalkis kondansatorli motorlarin klemens tablosu, saga ve sola donds icin
gerekli baglantilari Gorsel 9.9°da verilmistir.

Saga DOnus

Ck
| |
I

@ © O
@_‘ @ @js Sola Déniis

®
-—© ©

Yardimci Sargl

Ana Sargi

———®
=4® ©

Gorsel 9.9: Kalkis kondansatorlii motorun klemens tablosu ve motorun saga-sola dénus baglantisi

Bir fazli yardimci sargili daimi kondansatorlii motorlarin klemens tablosu, saga ve sola donis icin
gerekli baglantilari Gorsel 9.10’da verilmistir.

Saga Donls
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@_‘ @ ’_@ Sola Déniis

Z e

Yardimci Sargi
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Gorsel 9.10: Daimi kondansatdrli motorun klemens tablosu ve motorun saga-sola dénus baglantisi
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Yardimci sargili, kalkis ve daimi kondansatorli bir fazli motorlarin klemens tablosu, saga ve sola
donis icin gerekli baglantilari Gérsel 9.11'de verilmistir.

Cd
I

! Saga Donis
Ck

i @ ©
@ © o 7
QD_\ @ ’_@<js . Sola Déniig N

Yardimci Sargi

@—0O ©
! Ana Sargi \ @
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Gorsel 9.11: Cift kondansatorli motorun klemens tablosu ve motorun saga-sola donis baglantisi

9.1.6. Bir Fazh Alternatif Akim Motorlarinin Bakim ve Onarimi

Bir fazl alternatif akim motorlarinda yalittim hatalari, asiri 1si, asiri gerilim degisimleri, sargi
gevseklikleri, asirinem, havalandirma eksikligi gibi sebeplerle arizalar olusabilir. Ariza olusmamasi
icin motora dizenli bakim yapilmaldir. Motorun durumu izlenerek olusacak arizalar hemen
giderilmeli ve baska arizalarin ortaya ¢itkmasi engellenmelidir.

Motor sargilarinin 6lgiim icin klemens kutusundaki kopri baglantilari sokulir. Sargilarin direnci
“ohmmetre” ile oOlgilir. Yardimci sargili bir fazli motorlarda ana sargl disik direng degeri,
yardimcl sargl ise ana sarglya gore yiksek direng degeri gosterir. Ana ve yardimci sargiyla govde
arasinda yapilan dl¢iimlerde ¢ok yiksek direng degeri gérilmesi gerekir.

Enerji uygulandiginda motorun galismamasi durumunda asagidaki kontroller yapilabilir:

e Sigorta kontrol edilir, atmissa yenisi ile degistirilir.

e Termik kontrol edilir, arizali ise yenisi ile degistirilir.

e Enerji tasiyan kablolar kontrol edilir, kablolarda kopukluk varsa kablo yenisi ile degistirilir.
e Yardimcli ve ana sargl ohmmetre ile kontrol edilir, sorunlu sargi yenisi ile degistirilir.

e Merkezkag¢ anahtari kontrol edilir, anahtar arizali ise yenisi ile degistirilir.

e Manyetik role kontrol edilir, réle arizali ise yenisi ile degistirilir.

e Kalkis veya daimi kondansatérlerin 6lcimu yapilir, kondansatorler arizali ise degistirilir.

¢ Rulmanda sikisma varsa rulman ve rotor dengesi kontrol edilerek sorun giderilir.
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9.1 UYGULAMA

AMAC :
Paket salter ile yol verilen bir fazli alternatif
akim motorunun baglantisini yapmak. v,

Bir Fazli Alternatif Akim
Motorunun Baglantisi

; ‘
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Gorsel 9.12: Bir fazh alternatif akim motorunun paket salterle baglantisi

Tablo 9.1 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Plancgete veya egitim seti 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Kablo 2,5 mm? tek damar 5-10 metre
1 fazh AC motor Yardimci sargili, kalkis kondansatorli 1 adet
Paket salter 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI
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Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.1).

Tum malzemeleri set veya plancete lizerinde dlzenli bir sekilde yerlestiriniz.

. Elemanlari kolay baglanti yapilacak sekilde yerlestiriniz.

. Motorun galistiginda devrilmemesi icin dliz bir zeminde oldugundan emin olunuz.
. Motor baglantilarini diizenli bir sekilde yapiniz (Gorsel 9.12).

. Salter baglantilarini dizenli bir sekilde yapiniz (Gorsel 9.12).

. Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye eneriji veriniz.
. Salteri “1” konumuna aliniz.

. Motorun durumunu gozlemleyiniz.

. Salteri “Start” konumuna aliniz

. Motorun durumunu gézlemleyiniz.

. Salteri “0” konumuna alip enerijiyi kesiniz.

. Baglantilari sokerek ¢alisma alanini temizleyiniz.

A




SORULAR

DEGERLENDIRME
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1. Bir fazli alternatif akim motorunun baglantisi nasil yapilir? Agiklayiniz.

Degerlendirme: Yapacaginiz “9.1 Bir Fazh Alternatif Akim Motorunun Baglantisi”
uygulamasi 9.1 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi
planlarken 6lgekte yer alan olgiitleri dikkate aliniz.

9.1 DERECELENDIRME OLCEGi

Yonerge: “9.1 Bir Fazli Alternatif Akim Motorunun Baglantisi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen

olgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Sure:
1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.
2 |issaghgi ve is giivenligi kurallarini yerine getirdi.
3 | Calismaya uygun oOzellikteki 6l¢t cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Devre icin gerekli elemanlari secti.
5 | Paket salter baglantisini yapti.
6 | Motorun baglantisini yapti.
7 | Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.
8 | Enerji vererek motorun galismasini test etti.
9 | Salteri “1” konumuna alarak devreyi ¢alistirdi.
10 | Salteri “Start” konumuna alarak devreyi calistirdi.
11 | Salteri “0” konumuna alarak enerjiyi kesti.
12 | Baglantilari sékerek ¢alisma alanini temizledi.
13 | Verilen siirede g¢alismasini bitirdi.
14 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.
15 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Situn Toplamlari

\.

Bu o6lcekten 100 Gzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basaril bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢itlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olcek Puani X 100) / Alinabilecek En

Yuksek Toplam Puan]

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

L/
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9.2 UYGULAMA . .
Bir Fazli Alternatif Akim

L Motorunun Olg¢iimi
AMAC :

@ @ @ Bir fazli alternatif akim motorunun

sargilarinin saglamlik kontroliinii yapmak.

52 £9 & En 00 5 Y [
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13.
14.

15.

16.
17.
18.
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Gorsel 9.13: Bir fazli alternatif akim motorunun

klemens tablosu

Tablo 9.2 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

1 fazli AC motor Yardimci sargil kalkis kondansatorli 1 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

Tablo 9.3: AC Motorun Sargilarinin Saglamlik Testi i¢in Olciim Tablosu

Olgiim Yapilacak Sargilar Olgiilen Omik Deger

Ana Sargi Uglari Arasi

Yardimci Sargi Uclari Arasi

Ana Sargi-Govde Arasi

Yardimci Sargi-Govde Arasi

ISLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atblyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi glivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

CGalisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6l¢l ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.2).

Motorun enerji baglantisini kesiniz, disme ve devrilme durumlarini engellemek i¢in motoru
diz bir zemine yerlestiriniz.

. Motorun klemens kutusunu agip baglanti koprulerini sokerek motoru 6l¢ciim yapilacak duru-

ma getiriniz (Gorsel 9.13).

Olgu aletini “ohm” kademesine aliniz.

Olcii aletinin problarini “yardimci sargi uglarina” temas ettirerek dlciilen degeri Tablo 9.3’e kaydediniz.
Olcii aletinin problarini “ana sargi uglarina” temas ettirerek dlciilen degeri Tablo 9.3%e kaydediniz.
Olgii aletinin problarini “ana sarg ile gbvde arasina” temas ettirerek lciilen degeri Tablo 9.3’ kaydediniz.
Olcii aletinin problarini “yardimci sargi ile gévde arasina” temas ettirerek 6lciilen degeri
Tablo 9.3’e kaydediniz.

Tablo 9.3’deki sonuglari degerlendiriniz.

Klemens kutusunun baglanti kdprilerini tekrar yapiniz.

Calisma alaninizi temizleyip diizenleyiniz.
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SORULAR

1.

Yaptiginiz 6lciime gore motor saglam mi? Aciklayiniz.

DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “9.2 Bir Fazh Alternatif Akim Motorunun Ol¢iimii

a“"

uygulamasi 9.2.

Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte
yer alan élgiitleri dikkate aliniz.

9.2 DERECELENDIRME OLCEGi

Yénerge: “9.2 Bir Fazl Alternatif Akim Motorunun Ol¢iimi” uygulamasiileilgili gzlenmesi
gereken olcltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgltlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad::

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih: Sire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun o6zellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Motorun klemens kutusunu agip baglanti koprilerini soktd.
5 | Olgii aletini dogru kademeye aldi.

6 | Yardimci sargi 6lcimin yapt.

7 | Ana sargi 6lgimini yapt.

8 | Sargilarile gbvde arasi 6lgimi yapt.

9 | Ol¢iim sonuclarinin degerlendirmesini yapt.

10 | Klemens kutusunun baglanti kdpriilerini yeniden yapt.

11 | Galisma alanini temizledi.

12 | Verilen slirede ¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani
DEGERLENDIRME

Bu olcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

J
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7

9.3 UYGULAMA . .
Bir Fazli Alternatif Akim

AMAC :
Paket salter ile yol verilen bir fazli alternatif
akim motorunun baglantisini yapmak.

Motorunun Baglantisi
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Gorsel 9.14: Bir fazl AC motorun donis yonini enversor salterle degistirme baglantisi

Tablo 9.4 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktari

Plangete veya egitim seti 1 adet
A4 kagidi Antetli 1 adet
Cizim elemanlari Cetvel, gonye, daire sablonu, kalem 4 adet
El aletleri Tornavida, yan keski, kargaburnu 3 adet

Kablo 2,5 mm? tek damar 10-15 metre
1 fazli AC motor Yardimci sargili, kalkis kondansatorli 1 adet
Enversor pako salter 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI
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Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik doklimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6lgl ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.4).
Motorun galishiginda devrilmemesi icin diiz bir zeminde oldugundan emin olunuz.

. Paket salterin baglantilarini 6zenli bir sekilde yapiniz (Gorsel 9.14).

. Motorun baglantilarini 6zenli bir sekilde yapiniz (Gorsel 9.14).

. Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye enerji veriniz.
. Paket salter konumunu 1’e aliniz.

. Motor donis yoniini gozlemleyiniz.

. Paket salter konumunu 2’ye aliniz.

. Motor donis yoniini gozlemleyiniz.

. Paket salteri “0” konumuna alip devrenin tiim enerjisini kesiniz.

. Baglantilari sokerek ¢alisma alanini temizleyiniz.
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SORULAR

1.

DEGERLENDIRME

Yardimci sargili motorlarda yon degistirmek icin ne yapilmah? Agiklayiniz.

Yapacaginiz “9.3 Bir Fazli Alternatif Akim Motorunun Uglarini Degistirme ve Devre
SemasiniCizme“uygulamasi9.3 Derecelendirme Olgegikullanilarakdegerlendirilecektir.
Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan olgitleri dikkate aliniz.

9.3 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “9.3 Bir Fazli Alternatif Akim Motorunun Uglarini Degistirme ve Devre
Semasini Cizme” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken o6lgitler asagida listelenmistir.

Uygulamanin degerlendirilmesi verilen ol¢ltlere gore yapilacaktir.
1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Siire:

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 | Devre semasini teknik resim kurallarina gore gizdi.

4 | Calismaya uygun ozellikteki el aletlerini kullandi.

5 | Devre igin gerekli elemanlari segti.

6 | Enversor paket salter baglantisini yapt.

7 | Motorun baglantisini yapt.

8 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

9 Devreye enerji vererek paket salter konumunu 1’e alip motor
donis yonini gozlemledi.

10 | Paket salter konumunu 2’ye alarak motor donis yonini gozlemledi.

11 | Paket salteri “0” konumuna alip devrenin enerijisini kesti.

12 | Tim baglantilari sékerek ¢alisma alanini temizledi.

13 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

14 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgltlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

\_
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9.2. ELEKTRIKLi EV ALETLERINDE DOGRU AKIM MOTORLARI

Dogru akim elektrik enerjisini, mekanik
enerjiye ceviren makinelere dogru akim
motoru denir. Sa¢ kurutma makinesi, tiras
makinesi, sarjli stiplrge ve aspirator gibi ev
aletlerinde dogru akim motorlari kullanilir.
Dogru akim motorlari temel olarak
endiktor (kutup), endivi (rotor), kollektor,
fircalar ve yataklardan olusur (Gorsel 9.15).

Endiiktor

Gorsel 9.15: Bir DC motorun i¢ yapisi
Dogru akim motorlarinin sabit kismidir.

Kiclk glicli motorlarda dogal miktanislarla
yapilabildigi gibi (Gorsel 9.16) kutuplara
sarilmis sargilarla olusturulmus
elektromiknatislarla da yapilabilir.
Endiktoriin gorevi sabit manyetik alan
Uretmektir. Kutup sayisi, dogru akim
motorunun glicli ve devir sayisina gore 2,
4, 6 veya daha cok olarak belirlenmektedir.

Endiivi

Gorsel 9.16: Dogal miknatisli endiktor ve endivi
Dogru akim motorunun hareketli kismidir.

Kollektor ve fircalar yardimiyla gerilim
kaynagina baglanir. Celik saclara oluklar
acilmasi ve bu oluklara sargilar sarilmasiyla
olusturulmustur (Gorsel 9.17). Oluklarin
ve sargilarin sayisi, motorun devir sayisi ve
glicline gore degismektedir.

Gorsel 9.17: Endivi

AVAVAY 22
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Kollektor

Dogru akim motorlarinda endivi sargilarina
baglanarak sargilara firca
gerilim uygulanmasini saglar. Kollektérlerin
dilimleri karbon veya bakirdan Uretilebilir
(Gorsel 9.18). Dilimler arasi yalitkan madde
ile yalitilmistir. Kollektorler, siirtinme ve
buna bagl asinmalardan dolayi en ¢ok ariza
yapan parcalardandir.

yardimiyla

Fircalar

Dogru akim motorlarinda kaynak
gerilimini, hareketli parca olan endiviye
aktarmak i¢in kullanilir. Firgalar, bir tutucu
ve vyay vyardimiyla kollektére baglanir
(Gorsel 9.19). Kollektorli asindirmamasi
icin daha yumusak bir malzeme olan
karbondan yapilir. Motorun akim ve gerilim
degerlerine gore malzemeler kullanilarak
farkli sertliklerde Gretilir. Fircalar, komir
olarak da adlandiriimaktadir. Kullanildikca
omdirleri biter ve degistiriimeleri gerekir.

Gorsel 9.19: DC motorun i¢ yapisindaki firgalar

Yukari dogru
kuvvet

/A'klm

Hareketin

///\ yonu

-

Gorsel 9.20: Basit bir elektrik motorunun yapisi

D
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Yataklar ve Diger Pargalar

Yataklar, motor pargalarinin diizgiin bir sekilde birlestirilerek motorun sarsintisiz bir
sekilde calismasini saglar. Yataklar en cok ariza yapan parcalardandir. Govde ve kapaklar
ise motoru dis etmenlere karsi korur.

9.2.1. Dogru Akim Motorunun Galismasi

Endiiktor (N ve S kutuplari) sabit bir manyetik alan Uretir. Endivi ise bir bobindir. Endivi,
kollektér ve fircalar yardimiyla gerilim kaynagina baglanir (Gorsel 9.20). Akim endivi
bobininden gectiginde bir manyetik alan olusur. Endivi ve endiktorlerin manyetik
alanlarinin etkilesimi sonucu endiivi doner. Endivi dondikce kollektdr de onunla birlikte
dondiginden endivideki manyetik alanin kutuplari da yer degistirir.

Ayni kutuplar birbirini iter, farkli kutuplar birbirini ceker. Bu nedenle endivinin kutuplarinin
surekli degismesiyle endiiktor, enduviyi sirekli iter veya ceker. Bu sayede endiivi doner
hareketine devam eder. Endlvi bobinleri ve kollektor sayisi artirilarak motorun daha
kararh ¢alismasi saglanabilir.

Sol El Kurali

Sol el kurali manyetik alan iginde akim uygulanan bir telin hareket yoninl gosterir.
Basparmak, isaret parmagi ve orta parmak Gorsel 9.21’de oldugu gibi tutuldugunda; orta
parmak akimin yoniini, isaret parmagi manyetik alanin yoniini ve basparmak da kuvveti
yani hareketin yoninu gosterir.

X i
Kuvvet Z

Gorsel 9.21: Sol el kurali

_/\/\/\_@
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Manyetik alanin yonii her zaman N kutbundan S kutbuna dogrudur. isaret parmagini belirtilen
yonde, orta parmagl da tele uygulanan akim yoniinde tutarsak basparmak telin hareket

Zit Elektromotor Kuvvet (Zit EMK)

Endiktoriin manyetik alaninin icinde donerek hareket eden endivide bir EMK indiklenir.
Olusan bu EMK, firca ve kollektorler yardimiyla endiiviye uygulanan gerilimin tersi yoniindedir.
Bu yuzden zit EMK olarak adlandirilir. Zit EMK endivi akimini azaltir. Dogru akim motorlarinda

motorun yikine gore endivi akiminin ayarlanmasi zit EMK ile saglanir.

9.2.2. Dogru Akim Motorunun Baglantisi, Motorun Devir Yoniiniin ve

Hizinin Degistirilmesi

EndUktortd sabit miknatisli dogru akim motorunda sadece endiiviye gerilim uygulamak
gerekmektedir (Gorsel 9.22). Endiviye fircalarla uygulanan gerilimin yoni degisirse motorun
devir yoni de degismis olur. Endiktori elektromiknatisli DC motorlarda devir yoniini
degistirmek icin endiktor veya endliviye uygulanan gerilimin yonini degistirmek motorun

devir yoninu degistirir.
DC motorlarda motorun devir hizi uygulanan gerilim ile ayarlanabilir. Motorun hizinin gerilim
disurilerek ayarlanmasi motorun torkunu disirir. Ayrica PWM sinyali ile motor istenen
hizda dondirlebilir. PWM, sinyal genislik modilasyonunun kisa adi olup dijital sinyallerin

genliklerini kontrol ederek ayarli bir analog sinyal olusturma teknigidir.

-

Gorsel 9.22: DC motorun saga-sola donis baglantisi
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9.2.3. Dogru Akim Motorunun Bakim ve Onarimi

DC motorlarda diizenli araliklarla toz ve kir temizligi yapilmali, elektriksel ve mekaniksel
Olclimler yapilarak motorun durumu goézlenmeli, endiivinin balansi kontrol edilmelidir. Asiri
Isl, nem, toz ve kirlilik, motorun yagsiz kalmasi, eksenel kaymalar, hatali sarim teknikleri
gibi sebepler motorda arizalara sebep olabilir.

Kollektordeki toz ve kirler, yalitilmis olan kollektor dilimleri arasina girerek izolasyonu
bozmaktadir. Bunlar temizlenirken aradaki yalitimi bozmayacak pargalar kullanmak gerekir.
Kollektor dilimlerinin yiizeyi plriizsiiz ve cikintisiz olmalidir. Asinan ve bozulan kollektor
dilimleri degistirilmelidir.

Asinan ve bozulan fircalar yenisi ile degistirilmelidir. Firca degistirilirken kollektor
dilimlerinin cizilmemesine ve fircalarin yaglanmamasina 6zen gosterilmelidir. Fircalar
yaglanirsa fircanin (zerinde toz birikebilir. Fircanin Uzerinde toz birikmesi, firganin
kollektorle temasinda sorunlara yol acar.

Sargilardaki toz ve kir, izolasyonu zayiflatarak motorun asiri i1sinmasina ve omriinin
kisalmasina sebep olabilir. Endlktor ve endivi sargilarindaki kagak, kopukluk ve kisa devre
“ohmmetre” ile tespit edilebilir. Olcii aleti, kontrol edilecek sarginin bir ucu ile gévde
arasina baglandiginda ylksek direng gosteriyorsa kacak yoktur.

Sargilardaki kisa devre ve kopukluk icin Olcl aleti, sargi uclarina degdirilir. Ayni sarimla
sarilmis sargilarda birbirine yakin diren¢ degeri cikmalidir. Olcii aleti bir sargida ¢ok yiiksek
direng degeri gosterirse sargida kopukluk, diger sargilardan daha az direng degeri gosterirse
sargida kisa devre vardir. Arizali sargilar yenisi ile degistirilmelidir.

Endivi sargilarindaki kopukluk ve kisa devreler endiivi kontrol aleti ile belirlenebilir.
Enduvi, cihazin Ustline konuldugunda cihazin Urettigi manyetik alan sayesinde sargilarda
gerilim olusur. Kollektérden sargilarin gerilimi olclldiginde deger gostermeyen sargida
kisa devre veya kopukluk vardir ve sarginin degistirilmesi gerekir.

Uzun sireli calismalar sonucunda motorun yatak ve kapaklarinda kirilmalar, bozulmalar

olusabilir. Bu durum, balansi bozulan motorun diizglin galismamasina sebep olur. Arizali
yatak ve kapaklar degistirilmelidir.

_/\/\/\_@
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C 9.4 UYGULAMA
Dogru Akim Motorunun
s Baglantisi
Ul | o-12v 12V L AMAC :
_|_ Dogru akim motoruna yol vermek.
Gorsel 9.23: Dogru akim motorunun
baglanti semasi
Tablo 9.5 MALZEME LISTESI
Adi Ozelligi Miktari
Gug kaynagi 0-12V DCayarh 1 adet
Zil teli 0,5 metre
El aletleri Tornavida, yan keski 2 adet
Breadboard 1 adet
Anahtar 1 adet
DC motor 12vDC 1 adet
Diyot 1N4001 1 adet
ISLEM BASAMAKLARI
1. Cahsmaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
5. CGahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
7. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
8. Cahismaniza uygun oOzellikteki el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.5).
9. Gorsel 9.23'teki devreyi breadboard lizerine elemanlari diizglin bir sekilde yerlestirerek kurunuz.
10. Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye enerji vererek motoru galistiriniz.
11. S anahtarini kapatarak motorun galismasini gézlemleyiniz.
12. Ayarli gic¢ kaynagindan motora uygulanan gerilim degerini degistirerek motorun donus hi-
zini gozlemleyiniz.
13. Gug kaynagini kapatiniz.
14. Elemanlari breadboard lzerinden alarak baglantilari sékiiniiz.
15. Calisma alanini temizleyiniz.
SORULAR
1. DC motorun devir hizi nasil ayarlanir? Agiklayiniz.

D
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “9.4 Dogru Akim Motorunun Baglantisi “ uygulamasi 9.3 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan 6lgiitleri
dikkate aliniz.

9.4 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “9.4 Dogru Akim Motorunun Baglantisi” uygulamasi ile ilgili gézlenmesi
gereken Olglitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
ISG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun 6zellikteki el aletlerini kullandi.

Devre icin gerekli elemanlari secti.

Devreyi semaya gore kurdu.

Enerji vermek icin 6gretmeninden izin istedi.

Devreye enerji vererek motoru calistirdi.

S anahtari ve ayarl glic kaynagi ile motorun devir yonin( ve hizini
degistirdi.

Devrenin enerjisini kesti.

O| O | N|O| VN AR WIN|F=

10 | Tim baglantilari s6kerek ¢alisma alanini temizledi.

11 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

12 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu o6lcekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz él¢ttlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yuksek Toplam Puan]

\_ _/
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9.5 UYGULAMA

Dogru Akim Motorunun

AMAC :
Dogru akim motorunun saglamhik
kontroliinii yapmak.

Tablo 9.6 MALZEME LISTESI
Adi Ozelligi Miktari

Gorsel 9.24: DC motorun pargalari El aletleri Tornavida, 2 adet
kargaburnu

Olgii aleti Avometre 1 adet

DC motor 1 adet

Tablo 9.7: DC Motorun Endiivi Sargilarinin Saglamlik Kontrolii icin Olgiim Tablosu

Endiivi Sargilari Olgiilen Omik Deger

Enddivi 1. sargl

Enddvi 2. sargi

Endivi 3. sargi

Enddivi 4. sargl

ISLEM BASAMAKLARI

59§ I Gn G s (9 D [

=
W N R O

14.
15.
16.

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun o6zellikteki 6l ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.6).
Motorun arka kapagini sokiniz.

. Endlviyi cikarttiniz (Gorsel 9.24).

. Ol¢ii aletini “ohm” kademesine aliniz.

. Endivi sargilarinin sirasi ile 6lgiminii yaparak degerleri Tablo 9.7’ye kaydediniz.

. Ol¢imiinii yaptiginiz motorun sargi sayisina gére Tablo 9.7’ye ekleme yapiniz ve élgiim

degerlerini ekleyiniz.

Tablo 9.7’yi degerlendiriniz.

Motoru yeniden birlestiriniz.
Calisma alanini temizleyiniz.

D
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SORULAR
1. Yaptiginiz 6lgime gore motorun endivisi saglam mi? Agiklayiniz.
DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “9.5 Dogru Akim Motorunun Ol¢iimii “ uygulamasi 9.5 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken olgekte yer alan
olcutleri dikkate aliniz.

9.5 DERECELENDIRME OLCEGI

Yénerge: “9.5 Dogru Akim Motorunun Olciimii” uygulamasi ile ilgili gdzlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen &lgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:
OLCUTLER 1 2 3 4 5

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.

4 [ Dogru akim motorunu 6l¢iim igin soktd.

5 | Olgii aletini dogru kademeye aldh.

6 | Sargilarin 6l¢imini yapip tabloya kaydetti.

7 | Tablodaki sonuglara gére motorun saglamligini tespit etti.

8 | Motoru yeniden birlestirdi.

9 | Calisma alanini temizledi.

10 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

11 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

12 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olcekten 100 Uzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgttlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

. J
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Dogru Akim Motorunun
Ucglarini Degistirme ve

é 9.6 UYGULAMA

AMAC :
Dogru akim motorunun doéniis yoniinii
degistirmek ve devre semasini gizmek.‘

Devre Semasini Cizme

31 R1 1 2 R2 52

e—O o_._| }—i BC237
1k

BC237

1 12v
|
ur 1 o1av ? ( ) ?
— 1

T3 T4
BC237 BC237 :‘—:l—
1k 1k

&
Gorsel 9.25: Dogru akim motorunun devir yonini degistirme devresi

Tablo 9.8 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
A4 kagidi Antetli 1 adet
Cizim elemanlari Cetvel, gonye, daire sablonu, kalem 4 adet
Gug kaynagi 12 v DC 1 adet
Zil teli 1,5 metre
El aletleri Tornavida, yan keski 2 adet
Breadboard 1 adet
Transistor BC237 4 adet
Direng 1kQ 4 adet
Buton 2 adet
Dogru akim motoru Firgah, 12 V 1 adet

I$LEM BASAMAKLARI

©oONOU A WN R

[EE
= O
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Calismaya baslamadan 6nce atolyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Galismaniza uygun 6zellikteki 6l¢l ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.8).
Gorsel 9.25’teki devreyi antetli A4 kagidina teknik resim kurallarina uyarak giziniz.

. Gorsel 9.25’teki devreyi breadboard lizerine elemanlari diizgtin bir sekilde yerlestirerek kurunuz.
. Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye eneriji vererek motoru calistiriniz.
. S1 butonuna basiniz ve motorun dénis yonini gozlemleyiniz.

. S2 butonuna basiniz ve motorun dénis yonini goézlemleyiniz.

. Glg kaynagini kapatiniz.

D
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15. Elemanlari breadboard Uzerinden alarak baglantilari sokiintz.
16. Calisma alanini temizleyiniz.

SORULAR
1. Yaptiginiz 6lciime gore motorun enddivisi saglam mi? Aciklayiniz.

DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “9.6 Dogru Akim Motorunun Uglarini Degistirme ve Devre $Semasini
Cizme “ uygulamasi 9.6 Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir.
Calismanizi planlarken 6lgekte yer alan olgitleri dikkate aliniz.

9.6 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “9.6 Dogru Akim Motorunun Uglarini Degistirme ve Devre Semasini Cizme”
uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin
degerlendirilmesi verilen élgiitlere gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Sure:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
ISG kurallarini yerine getirdi.

Devre semasini teknik resim kurallarina uyarak ¢izdi.

Calismaya uygun ozellikteki el aletlerini kullandi.

Devre igin gerekli elemanlari secti.

Semaya gore devreyi kurdu.

Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

Devreye enerji vererek motoru ¢alistirdi.

OV N VN BH|W|IN|E=

S1 ve S2 anahtarlari ile motorun devir yonini degistirdi.

10 | Devrenin enerijisini kesti.

11 | Tum baglantilari sokerek ¢alisma alanini temizledi.

12 | Verilen siirede c¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 (izerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz l¢itlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olcek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

\. J
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9.3. ELEKTRIKLI EV ALETLERINDE FIRGASIZ DOGRU AKIM MOTORLARI

Fircasiz DC motorlar (Gorsel 9.26), temel calisma
prensibi olarak fircali DC motorlardan farkli degildir.
Fircalil DC motorlara gore en blylk Ustlnlikleri
firca ve kollektor parcalarinin bulunmamasidir. Bu
nedenle firgasiz olarak adlandirihir. Bu motorlarda
fircalarin yerini yari iletken anahtarlar almistir. Firca
ve kollektorlerin neden oldugu kayiplar bu motorda
bulunmamaktadir. Bu nedenle yiiksek verimle galisir
ve kullanim oémdrleri uzundur. Ancak motorun
strllebilmesi icin rotorun konumunu belirlemeye
yarayan sensorlere ihtiyac duyar.

Fircasiz DC motorlar RC arabalar, fotokopi makineleri,
yazicilar, optik tarayicilar gibi yerlerde kullanilr.
Temel olarak enduktor (stator), rotor ve konum
sensorlerinden olusmaktadir.

Endiktor

Endiktor, firgcasiz DC motorun duran kismidir.
Celik plakalara yapilan yariklara bobin tellerinin
sarilmasiyla elde edilir (Gorsel 9.27). Enduktor Ug
sargidan olusmaktadir. Endiktorin gorevi, sargilari
sira ile enerjilendirilerek sabit miknatisli rotorun
donmesi icin gerekli manyetik alani Gretmektir.
Fircalil DC motorlardan farkli olarak endiktorde
dogal miknatis kullanilmaz, sadece bobinli sargilar
kullantlir.

Rotor

Rotor, fircasiz DC motorun hareketli kismidir. Dogal
miktanislar kullanilarak olusturulur. Miknatislarin
Ozelligi ve sayisi, motorun devir sayisi ve giiciine gore
belirlenmektedir. Fircasiz DC motorda rotor, Gorsel
9.28'de gorildigl gibi statorun disina veya Gorsel
9.29’da goriildigu gibi statorun icine yerlestirilebilir.

Gorsel 9.27: EndUktoriin ic yapisi

ENDUKTOR
1. SARGI

/

ENDUKTOR
3. SARGI

Gorsel 9.28: Endiktorin disina
yerlestirilmis rotor

(209 WAV
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Konum Sensorii

ENDUKTOR
3.5ARGI

Fircasiz DC motorda endiktor sargilarinin sira
ile enerjilenmesi icin rotorun yerinin bilinmesi

gerekmektedir. Rotorun konumu, hall (hol) etkisi /

sensorl ile tespit edilebilmektedir. Hall etkisi /

sensorli, manyetik alana maruz kaldiginda cikis ROTOR

veren elemanlardir (Gorsel 9.30). //
ENDUKTOR ENDUKTOR

9.3.1. Fir¢asiz Dogru Akim LSARGI 2.5ARG|
Motorunun Calismasi

Fircasiz DC motorun c¢alismasi icin A, B
ve C sargilarina sirayla enerji uygulamak

. . , o Gorsel 9.29: Endiiktorin igine
gerekmektedir. Gorsel 9.31’de gorilen A yerlestirilmis rotor

endiktor sargisinin Al ucuna pozitif gerilim
ve A2 ucuna negatif gerilim uygulandiginda bu
bobin elektromiktanis 6zelligi kazanacaktir. Ayni
kutuplar birbirini iter prensibine gore A sargisi,

dogal

miknatisli rotoru iterek déndirecektir.

Rotor doniip B sargisina geldiginde B bobininin
enerjilenmesi gerekmektedir. Ancak B sargisinin
enerjilenmesi i¢in rotorun konumunun bilinmesi
gerekmektedir. Bunun icin iki yéntem kullanilir.

Birinci yontemde, AB hall etkisi sensérii, dogal Gorsel 9.30: Hall (hol) etkisi sensorii
miknatisli rotor A sargisindan B sargisina dogru
dondiginde aktif olmakta ve siiriicti devre, B sargisina enerji vermesi gerektigini anlamaktadir.

Bu sekilde tim sargilar enerjilendirilerek

Enduktor

Endiktr Sargilari motorun sirekli ddnmesi saglanmaktadir.

aEm—— A
a— B

— C ikinci ydntemde A sargisindan B sargisina
Hall (Hol) dogru donen dogal miknatish rotor, B
Sensoru sargisinda bir EMK indiiklenmesine neden

|

olur. Bu EMK’yi algilayan siriici devre,
B sargisina enerji vermesi gerektigini
algilamaktadir. Bu sekilde tim sargilar
enerjilendirilerek motorun sirekli donmesi
saglanmaktadir.

Gorsel 9.31: Firgasiz DC motorun ig yapisi

AVAVAY 250



ELEKTRIKLIi EV ALETLERI MOTORLARI @

9.3.2. Firgasiz Dogru Akim Motorunun Baglantisi, Motorun Devir
Yoniiniin ve Hizinin Degistirilmesi

Fircasiz DC motorlarin sirilebilmesi icin elektronik hiz kontrol devreleri kullaniimaktadir.
Gorsel 9.32°de firgasiz DC motorun elektronik hiz kontrol devresi ve diger birimlerle baglantisi
gorilmektedir. Mikrodenetleyiciden elektronik hiz kontrol devresine génderilen sinyaller, yari
iletkenler vasitasiyla motorun devir hizini ve donislini ayarlamaktadir. Elektronik hiz kontrol
devresi ile motor arasi yapilan baglanti kablolarindan herhangi ikisi degistirilirse motorun devir
yoni degistirilmis olur.

Mikrodenetleyici Vit
V+ giri V+ ciki
8iis fs Elektronik Hiz
V- giris V- gikis Kontrol Motor |
Data gikis N Data girig (ESC)
|_ -
-
Batarya

Gorsel 9.32: Firgasiz DC motorun surict ile baglantisi
9.3.3. Firgasiz Dogru Akim Motorunun Bakim ve Onarimi

Fircasiz DC motorlara da diger motorlarda oldugu gibi dizenli araliklarla bakim yapilmalidir.
Toz, asiri 1si ve nem ya da endliktor sargilarindaki bozukluklar arizalara sebep olur. Firgasiz ve
kollektorsiiz olmalarindan dolayi bu motorlarda daha az ariza gézlemlenir ve motorlarin dmdrleri
uzundur.

Fircasizdogruakim motorlarindakollektorvefircalarinyerinesensorvesiriiclidevre kullanilir. Ariza
gorilen bu elektronik malzemelerin onarilmalari gerekmektedir. Ayrica endiiktor sargilarindaki
arizalar “ohmmetre” ile tespit edilebilir. Ayni sipirle sarilmis fircasiz DC motor endiktorlerinde
ohmmetre ile yapilan Olgiimlerde sargilar arasinda birbirine

yakin direng degerlerinin ¢itkmasi gerekmektedir.
9.4. STEP VE SERVO MOTORLAR

Step motorlar, adim adim donebilen fir¢asiz DC motorlardir
(Gorsel 9.33). Motorun bir tam donusindeki adim sayisi,
yapisina gore degismektedir. Adim agisi 90°- 45°- 18°- 7,5°- 1,8°
veya daha degisik acilarda olabilir. Step motorlar bir encoder

veya mikrodenetleyici ile slirlici devre vasitasiyla surulebilir.
Gorsel 9.33: Step motor

251 AV VN
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Step motorlar yazicilar, robotik sistemler, CNC tezgahlari, bant siriciler gibi bircok alanda

kullanilir.

Step motorlarin adim adim dénebilmesi icin sargilarinin sira ile enerjilendirilmesi gerekmektedir.
Gorsel 9.34’te gorilen A sargisina enerji verildiginde motor, ayarlanan aci kadar déner ve durur.
A sargisinin enerjisi kesilip B sargisina eneriji verildiginde motor bir adim daha déner ve durur.
Sargilar bu sekilde sirayla enerjilendirilerek motorun adim adim dénmesi saglanir.

Step motorun tam adim dondurilmesi igin sargilarinin tek tek enerjilenmesine tek faz uyartimi
denir. Daha diizglin bir hiz elde edebilmek icin sargilar ikili olarak enerjilendirilir. Bu uyartim
yontemine iki faz uyartimi denir. Motoru yarim adim dondiirmek icinse tek faz ve iki faz uyartimi
art arda uygulanir. Karma uyartim adi verilen bu yontemle her adimda 90° dénis agisina sahip

step motor, 45° agl ile dondurulebilir.

ov A B C D

+Vcc

Sargilar

v

<

Gorsel 9.34: Step motorun ig yapisi

Gorsel 9.35: Servo motor

Servo motorlar (Gorsel 9.35), hassas hiz ve ivme kontroll yapilabilen, agisal olarak donisu
ayarlanabilen motordur. Iginde AC veya DC motor kullanilabilir. Bunlarin yaninda bir adet
potansiyometre ve motorun belli bir aciya donmesini saglayan siriici devre bulunmaktadir.
Icine konulan motorun dislileri birbirini destekleyecek sekilde artirilarak daha yliksek tork elde
edilir. Servo motorlar; klimalar, tibbi ekipmanlar, paketleme makineleri gibi alanlarda kullanihr.

Servo motorun icindeki potansiyometre, dislilerle birlikte donerek motorun hangi konumda
oldugunu algilar ve sirict kartina iletir. Stirtici karti, potansiyometreden aldigi sinyal ile
motorun konumunu belirler ve mikrodenetleyiciden aldigi PWM sinyali ile karsilastirarak
motoru dondirilmek istenen aglya dondirir. Servo motorlar genellikle 0-180° arasi aclyla

donebilmektedir.

9.4.1. Step ve Servo Motorun Baglantilari, Motorlarin Devir Yoniiniin ve

Hizinin Degistirilmesi

Bipolar step motorlarda 4 kablo bulunur. Step motor icersindeki 2 bobinin uglarinin bulunmasi
icin ohmmetre kullanilabilir. Ohmmetre ile kablolar arasi direng olglldiginde ayni bobin
uclarinda deger gorillrken farkl bobinler arasinda deger goriilmez. Bu step motorlarin siirict

_/\/\/\_@
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baglantisi Gorsel 9.36’daki gibi yapilir. Step Step Motor Silriicii
motor sargilarina uygulanan gerilimin
sirasi degistirilerek motorun devir yoni
degistirilebilir. Sargilara uygulanan

gerilimler arasi  sire  degistirilerek | %" A- —|__§

DIR - B+ 2288

PUL + Bipolar Step Motor

PUL - A+

motorun devir hizi ayarlanabilir.
ENABLE + B-
ENABLE -
Unipolar step motorlar 5 veya 6 kablolu v ond

olabilir. 5 kablolularda bir adet ortak ug
bulunurken 6 kablolularda 2 adet ortak ug
bulunur. Bobin uglari ohmmetre ile tespit
edilebilir. 5 kablolularda ortak ug ile diger
tim uclar ayni direng degerini gosterir.
Kalan 4 kablo arasinda yapilan olcimde

Gorsel 9.36: Bipolar step motorun sirici baglantisi

ayni bobinin uglarinda deger goriilirken farkli bobinler arasinda deger goriilmez. 6 kablolu step
motorlar Ggerli gruplara ayrilarak ayni ydontemle ortak ug ve bobin uglari tespit edilebilir. Unipolar
step motorlarin stiriicti baglantisi Gorsel 9.37’deki gibi yapilir.

Servo motorlarin sirilebilmesi icin mikrodenetleyiciden gelen PWM sinyallerine ihtiyag vardir.

Servo motorun mikrodenetleyici ile baglantisi Gorsel 9.38'deki gibi yapilir.
Unipolar step Motor

Step Motor Sirucii

In1 Out 1

In2 Out 2 g

In3 Out 3 %

In4 Out4

In5 Out5 Y Y Y
In6 Out 6

In7 Out 7

Gnd +Vcce

[ L
—T U

Gorsel 9.37: Unipolar step motorun surtici baglantisi

Mikrodenetleyici Servo Motor

V+ +
Pwm sinyali Kontrol
V- —— -

Gorsel 9.38: Servo motorun mikrodenetleyici baglantisi

@_/\/\/\_
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9.7 UYGULAMA /

Step Motorun Baglanti

Uglarinin Tespit Edilmesi

AMACG :

Step motorun sargilarinin olgiilerek
baglanti uglarinin belirlenmesi.

Gorsel 9.39: Bipolar step motor

Tablo 9.9 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Step motor Bipolar (4 kablo) 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

Tablo 9.10: Bipolar Step Motor Uglarinin Tespiti igin Olgiim Tablosu |

aplo ablo aplo 4 aplo

1. kablo | ——meemmemme -
2.kablo | | e

3.kablo | | | e
4. kablo | | e

ISLEM BASAMAKLARI

52 £9 S en U oo 09 D =2

[
o

11.
12.
13.

AVAVAY 2.

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun o6zellikteki 6lci aletini ve malzemeyi aliniz (Tablo 9.9).

Olcii aletini “ohm” kademesine aliniz.

. Gorsel 9.39’da goriilen step motorda 6l¢l aletinin kirmizi probunu 1. kabloda sabit

tutup siyah probu diger kablolara temas ettirerek 6l¢tiigliniiz degerleri Tablo 9.10a
kaydediniz.

Ayni islemi diger kablolar icin de yaparak degerleri Tablo 9.10'a kaydediniz.

Tablo 9.10°u degerlendirerek motorun 2 ayri bobin bacaklarini tespit ediniz.
Calisma alanini temizleyiniz.
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SORULAR
1. 5 kablolu unipolar step motorda ug tespiti nasil yapilir? Agiklayiniz
DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “9.7 Step Motorun Baglanti Uglarinin Tespit Edilmesi” uygulamasi 9.7
Gozlem Listesi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte yer alan
olctleri dikkate aliniz.

9.7 GOZLEM LIiSTESI

Yonerge: “9.7 Step Motorun Baglanti Uclarinin Tespit Edilmesi” uygulamasi ile ilgili
gozlenmesi gereken Olciltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi
verilen 6lgutlere gore yapilacaktr.

OLCUTLER EVET  HAYIR
1 [ Teknik dokimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.
2 | ISG kurallarini yerine getirdi.
3 | Calismaya uygun ozellikteki 6l¢t cihazini kullandi.
4 | Olgii aletini dogru kademeye aldl.
5 [ Baglanti uglarini dlgerek tabloya kaydetti.
6 | Baglanti uglarini tespit etti.
7 | Calisma alanini temizledi.
8 | Verilen siirede g¢alismasini bitirdi.
9 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.
10 | Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.
11 | Verilen sirede calismasini bitirdi.
12 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.
13 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

DEGERLENDIRME

“HAYIR” aldi ise hayir olarak isaretlenen dlcitler icin uygulamayi ve konuyu tekrar
eder.

@_/\/\/\_
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4 9.8 UYGULAMA N
Step Motorun Siirucu
s Baglantisi
Step motora bir siriicii entegre ile yol \
vermek.
+12v O
Ny
PO D— 1B 1C
P1 D——1 2B 2C ORTAK UC
P2 D——1138B 3C
P3 D—1] 4B 4C
0 5B 5C A
0O 6B 6C O
078 7c A
Iﬂ E com [

Gorsel 9.40: Step motor sirict baglantis

Tablo 9.11 MALZEME LISTESI

Ozelligi Miktar

Step motor Unipolar (5 kablo) 1 adet
Step motor sirlcisi 1 adet
Guc kaynagi 12 v DC 1 adet
Olgi aleti Avometre 1 adet

Zil teli 1 metre
Breadboard 1 adet

El aletleri Yan keski 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

52 B9 S o0 (T o5 09 [ (=

[ERY
= O

12.
13.
14.
15.
16.

_/\/\/\_@

Calismaya baslamadan once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek igin ISG kurallarini uygulayiniz.

Galismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Galisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Calismaniza uygun ozellikteki 6l¢li ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.11).

Olgii aletini “ohm” kademesine aliniz.

. Step motorun bacaklarinin tespitini yapiniz.
. Gorsel 9.40'da verildigi gibi step motor ve stirlic arasindaki baglantilari breadboard lizerinde

diizenli bir sekilde yapiniz.

Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye enerji veriniz.

Sirasiyla PO, P1, P2 ve P3 girislerini 5 V olacak sekilde enerjilendiriniz ve motorun donlsiinii gozlemleyiniz.
Giris sinyalleri arasindaki streyi degistirerek motorun dénis hizini gézlemleyiniz.

Sirasiyla P3, P2, P1 ve PO girislerini 5 V olacak sekilde enerjilendiriniz ve motorun déniistinii gozlemleyiniz.
Gug¢ kaynagini kapatiniz.
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17. Elemanlari breadboard lzerinden alarak baglantilari sokiiniz.
18. Calisma alanini temizleyiniz.

SORULAR

1.

Yaptiginiz 6l¢iime gore motorun enduvisi saglam mi? Aciklayiniz.

DEGERLENDIRME
Yapacaginiz “9.8 Step Motorun Siiriicii Baglantisi“ uygulamasi 9.8 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan dlgiitleri
dikkate aliniz.

9.8 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “9.8. Step Motorun Siricl Baglantisi” uygulamasi ile ilgili gbzlenmesi gereken
Olglitler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen &lgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Siire:

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | iSG kurallarini yerine getirdi.

3 | Calismaya uygun 6zellikteki 6l¢l cihazi ve el aletlerini kullandi.
4 | Olgii aletini dogru kademeye aldi.

5 | Motor baglanti uclarini tespit etti.

6 | Siirlici-motor baglantisini yapti.

7 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

8 | Devreye enerji vererek galistirdi.

9 | Sirliclye giris sinyallerini vererek motoru ¢alistird.

10 | Devrenin enerijisini kesti.

11 | Tim baglantilari sékerek ¢alisma alanini temizledi.

12 | Verilen siirede ¢alismasini bitirdi.

13 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

14 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 lzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgttlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

J

@_/\/\/\_



@ ELEKTRIKLIi EV ALETLERI MOTORLARI

¢ 9.9 UYGULAMA ( N
Servo Motorun Siirtici
AMAC : >
¢ o . L Baglantisi
Servo motorun siiriicii devre baglantisini
yapmak
R1 P1 R2 R3
1k 50k 220k 330 Servo Motor
. c1 () L1,
12V T —' { } Kontrol
ur_} 0.1uf 0.1uf -
T1 T2
BC237, BC237

Gorsel 9.41: Servo motor stricl devresi

Tablo 9.12 MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari
Servo motor DC 1 adet
Gu¢ kaynagi 12 v DC 1 adet

Zil teli 1 metre
Breadboard 1 adet
El aletleri Yan keski 1 adet
Direng 1kQ, 220kQ, 3300 3 adet
Kondansator 0.1 uF 2 adet
Transistor BC237 2 adet
Potansiyometre 50 kQ 1 adet

ISLEM BASAMAKLARI

52 59 & o T > 09 =

_/\/\/\_@

Calismaya baslamadan 6nce atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

Galismaniza uygun ozellikteki 6lcl ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 9.12).

Gorsel 9.41'de verildigi gibi elemanlari breadboard lizerine diizenli bir sekilde yerlestirerek
baglantilari yapiniz.

. Servo motorun uglarini tespit ediniz.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Servo motoru Gorsel 9.41’de verildigi gibi baglayiniz.

Ogretmeninizle birlikte baglantilari kontrol ediniz ve devreye eneriji veriniz.
Potansiyometrenin degerini degistirerek servo motorun dénisini gozlemleyiniz.
Gug kaynagini kapatiniz.

Elemanlari breadboard lizerinden alarak baglantilari sékiiniiz.

Calisma alanini temizleyiniz.
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SORULAR

1.

Servo motor baglantisi nasil yapilir? Acgiklayiniz

DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “9.9 Servo Motorun Siiriicii Baglantisi “ uygulamasi 9.9 Derecelendirme
Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismamizi planlarken odlgekte yer alan
Olgiitleri dikkate aliniz.

9.9 DERECELENDIRME OLCEGiI

Yonerge: “9.9 Servo Motorun Siriicii Baglantisi” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen olgltlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyadi:

Ogretmenin Adi Soyad::

Sinifi-No: Degerlendirme Puani:

Tarih:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Sure:

1 | Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosediirleri okudu.

2 | ISG kurallarini yerine getirdi.

3 | Devre icin gerekli elemanlari secti.

4 | Semaya gore devreyi kurdu.

5 | Galismaya uygun 6zellikteki 6lgl cihazi ve el aletlerini kullandi.
6 [ Olci aletini dogru kademeye aldi.

7 | Motor baglanti uglarini tespit etti.

8 | Motoru devreye bagladi.

9 | Enerji vermek igin 6gretmeninden izin istedi.

10 | Devreyeenerjivererek P1 potansiyometresiile servo motoru dondurdu.
11 | Devrenin enerjisini kesti.

12 | Tim baglantilari sékerek ¢alisma alanini temizledi.

13 | Verilen siirede galismasini bitirdi.

14 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

15 | Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlari

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu olgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6lgttlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

2/
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1.

NowunewnbN

8.
9.

"\ OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),

yanlis ise (Y) yaziniz.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.
17.

C. Asagidaki coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

18.

19.

20.

() Bir fazli AC motorlarda tek basina ana sargi ile doner manyetik alan elde edilebilir.
) Universal motorlar hem AC hem de DC gerilimle calisir.
) Universal motorlar yiiksiiz calistiriimamalidir.
) Golge kutuplu motorlarin devir yoni degistirilebilir.

(

(

(

( ) Firgasiz DC motorda rotor, dogal miknatislar kullanilarak olusturulur.

() Hall etkisi sensoru, kizil 6tesi 1siga maruz kaldiginda ¢ikis veren elemanlardir.
(

) Sol el kurali manyetik alan iginde akim uygulanan bir telin hareket yonln( gosterir.

Elektrik enerjisini, mekanik enerjiye gceviren makinelere .................... denir.
Bir fazli AC motor normal devrine yaklastiginda .................... devreden cikariimasi
gerekir.

Yardimci sarglya seri baglanan kondansator, yardimci sargidan gecen akimin fazinin
gerilimden ......cccoveeenn. olmasini saglar.

Yardimci sargiyl devreden cikarmak igin .................... kullanilabilir.

Dogru akim motorlarinda kaynak gerilimini, hareketli par¢a olan endiviye aktarmak
1113 IO kullantlir.

DC motorda endiiktoriin gorevi .....ccccccuveeen.n. Uretmektir.

DC motorlarda devir yoniini degistirmek icin .................... uygulanan gerilimin yonina
degistirmek motorun devir yoniini degistirir.

.................... , hassas hiz ve ivme kontroli yapilabilen, acisal olarak donist ayarlanabilen
motordur.

.................... , adim adim dénebilen fircasiz DC motordur.

Step motoru yarim adim dondirmek igin .................... uyartim yontemi kullanilir.

AC motor pargalarindan hangisi sabit manyetik alan (iretir?
A) Stator B) Rotor C) Govde D) Rulman E) Kapaklar

AC motor parcalarindan hangisi manyetik alan sayesinde déner?
A) Stator B) Rotor C) Govde D) Rulman E) Kapaklar

Asagidaki motorlarin hangisinde merkezkag anahtari yoktur?

A) Kalkis kondansatorli motorlar B) Daimi kondansatorlii motorlar
C) Yardimci sargili motorlar D) Cift kondansatorli motorlar
E) Hepsi
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OGRENME
-g-lmm:n A BIRIMI

TELEVIZYON
KURULUMU VE
MONTAIJI

KONULAR

10.1. TELEViZYON MONTAIJI
10.2. TELEViZYON BAGLANTILARI VE
AYARLARI

NELER OGRENECEKSINiz?

* Televizyon montajini yapmayi
*  Televizyon baglantilarini ve ayarlarini yapmayi

TEMEL KAVRAMLAR

Televizyon aski aparati, RCA, VGA, DVI,
RS232, HDMI, Usb, audio in, transponder,
frekans, sembol orani, polarizasyon

HAZIRLIK CALISMALARI é

1. Televizyon duvara nasil monte edilir?
Bildiklerinizi ifade ediniz.

2. Televizyon baglanti girisi cesitlerinden
bildiklerinizi siralayiniz.

3. Uydu frekanslari denildiginde akliniza ne
geliyor?
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10.1. TELEVIZYON MONTAIJI

Televizyonun givenli bir sekilde kullanilabil-
mesi icin yatay veya dikey bir ylizeye sabit-
lenmesi gerekmektedir.

Televizyonu yatay ylizeylere koyabilmek icin
Gorsel 10.1'de gorilen veya buna benzer
ayaklar kullanilmaktadir. Her televizyon igin
Uretici firma tarafindan tasarlanan ve tele-
vizyon kutusundan cikan bu ayaklar; televiz-
yonun arkasindaki yuvaya, dogru bir sekilde
yerlestirilmeli ve sikica vidalanmalidir.

Televizyonu dikey ylizeylerde (duvar gibi) sa-
bitlemek icin televizyon aski aparatlari kul- Gorsel 10.2: Sabit televizyon aski aparat
lanilmaktadir. Bu aparatlar Gorsel 10.2'de
gorildigu gibi televizyonun sabit bir sekilde
durmasini saglarken Gorsel 10.3’te goruldi-
gl gibi hareketli bir sekilde kullanilmasina
da imkan tanimaktadir. Aski aparat, televiz-
yonun boyutuna ve agirhgina uygun olarak
secilmelidir. Ayrica aski aparatinin montaj
seklinin ve vida deliklerinin televizyondakiy-
le uyumlugunun da kontrol edilmesi gerek-
mektedir.

Gorsel 10.3: Hareketli televizyon aski aparati

Aski aparatiyla televizyon montaji su sekilde yapilir:

e Monte edilecek duvarda elektrik ve su tesisati olup olmadigi kontrol edilmelidir.

e Aski aparati, televizyonun takilacagl duvara konularak su terazisi yardimiyla diiz bir sekilde
durmasi saglanmalidir.

e Montaj icin kullanilacak delikler isaretlenmeli ve isaretlenen delikler, matkap yardimiyla
dikkatlice delinmelidir.

¢ Dibel, vida ve pul kullanilarak aski aparatinin duvara montaji yapiimalidir.

e Aski aparatinin televizyonun arkasina takilacak pargalari vidalanmahdir.

e Televizyon, aski aparatina yerlestirilerek montaj tamamlanmalidir.

10.2. TELEViZYON BAGLANTILARI VE AYARLARI

Gunden gline gelisen teknolojiyle birlikte televizyonlarda kullanilan konnektorler de degismekte
ve gelismektedir. Televizyonlarda bulunan baglanti konnektoérleri ve bunlarin sayisi degisiklik
gostermektedir. Televizyonlarda kullanilan arayizler farkh olsa da televizyon ayarlari temelde
ayni sekilde yapilmaktadir.

_/\/\/\_@
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Televizyon Baglantilan

Televizyonun giris baglanti konnektorleri Gorsel 10.4'te gorilmektedir.

Gorsel 10.4: Televizyon giris baglantilar

Anten girisi: Antenden gelen sinyalin, anten soketi veya F konnektor ile aktarildigi giristir.

Scart: Medya oynaticisi, uydu alicisi gibi cihazlardan televizyona ses ve goriintliyl analog olarak
aktaran konnektordr.

RCA: Gorilintlyl ve sesi analog olarak aktaran konnekt6rdir. Sari giris video, beyaz giris mono
ses, kirmizi giris stereo ses icin kullanihr.

S-Video: Gorilintlyil analog olarak aktaran konnektordr.

Komponent video: Yiksek kalitede gorinti ve ses aktarimi igin kullanilan baglanti standardidir.
Yesil, mavi ve kirmizi girisler video, beyaz ve kirmizi girisler stereo ses icin kullantlir.

VGA: Bilgisayar ve projeksiyon gibi cihazlardan analog olarak video aktarimi icin kullanilan
konnektordir.

DVI: Bilgisayar ve projeksiyon gibi cihazlarda video aktarimi igin kullanilan konnektordir. DVI-A
analog, DVI-D dijital, DVI-I hem analog hem de dijital olarak veri aktarimi yapar.

RS232: Seri veri iletimi icin kullanilan haberlesme standardi ve konnektoridr.
HDMI: Ses ve gorintinin dijital olarak yliksek kalitede aktariimasini saglayan konnektorddr.
USB: Seri olarak veri aktariminda kullanilan baglanti ¢esididir.

Audio in: Bilgisayardan televizyona ses aktarimi icin kullanilan stereo konnekt6rddr.
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Televizyon Ayarlari

GUnUmuzde bircok televizyon uydu alicisiyla birlikte satilmaktadir. Ancak dahili uydu alicis
olmayan televizyonlara kanallari izleyebilmek igin harici bir uydu alicisi baglamak gerekmektedir.
Televizyona harici bir cihaz (uydu alicisi, bilgisayar gibi) bagladigimizda televizyon ayarlarindan
kaynag segmemiz gerekmektedir. Kumandalarda input, source gibi isimlerle adlandirilan tusa
basarak baglantisini yaptigimiz girisi (HDMI, scart, VGA, DVI vb.) secmeliyiz.

Harici uydu alicisi kullanildiginda yayini izleyebilmek icin televizyondan dogru kaynagi se¢mek
yeterli olacaktir. Uydu ve yayinla ilgili ayarlamalar uydu alicisi Gzerinden yapilmaktadir. Antenden
gelen kablo F konnektor ile uydu alicisinin LNB (elenbi) “in” girisine baglanmali ve uydu alicisinin
cikisi (scart, HDMI veya RCA) televizyona baglanmalidir.

Dahili uydu ahcili televizyonlarda antenden gelen kabloyu F konnektér ile televizyona baglamak
yeterli olacaktir. Uydu yayinini izlemek icin gerekli ayarlar televizyondan yapilmalidir.

Televizyon ilk agildiginda ilk kurulum asamasinda sunlar yapilir:

e Dil Tiirkge, Ulke Tirkiye olarak segilir.

e Tvizleme modu ev olarak secilir.

e Anten tipi uydu olarak secilir.

e Uydu tipi TURKSAT 42.0E olarak secilir. istenirse Hotbird 13.0E veya diger uydular da
eklenebilir.

e Merkezi sistem varsa diseqC acik ve diseq1.0 olarak secilmelidir.

Degisen uydu frekanslari icin televizyonun uydu ayarlarindan manuel olarak transponder

(transpondir) degerlerini yiiklemek gerekir. Bu yiikleme su asamalarla yapilir:

e Ayarlar menistnden kanal ayarlari segilir.

e Manuel ayarlama secilir.

e Ekleme yapmak istenen uydu yayini segilir (TURKSAT 42.0E, Hotbird 13.0E gibi).

e Transponder diizenle segenegi segilerek televizyonun arayiiziine gore ekle veya yeni segenegi
segilir.

e Bu menliden eklemek istedigimiz transponderin frekans, sembol orani ve polarizasyon
degerleri girilir.

e Girdigimiz transponderda arama yaptirilarak istenen yayinlar televizyon kanal listesine
eklenebilir.

Belirtilen ayarlara ulasmak, farkl televizyon markalarinda kigik farkhliklar gésterse de temelde
bu sekilde yapilmaktadir. Manuel olarak transponder degerleri girmek yerine TURKSAT uydusunda
bulunan tim kanallari otomatik olarak yeniden aratmak icin frekans 12380, sembol orani 27500
ve polarizasyon V [Vertical (vertikil)] olarak segilmelidir. Bu degerler girilip bu transponderda
arama yapildiginda TURKSAT uydusundaki tiim kanallar bulunacaktr.

_/\/\/\_@
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é 10.1 UYGULAMA

Televizyonu Aski

Aparati ile Duvara
Asma

AMACG :

Aski aparatini terazisinde olacak sekilde
duvara, televizyonu da aparatin iizerine
monte etmek.

Gorsel 10.5: Televizyon aski aparat

Tablo 10.1: MALZEME LIiSTESI

Ozelligi Miktar

El aletleri Tornavida, su terazisi, darbeli matkap 3 adet

Dibel , vida, pul 4 adet
Televizyon aski aparati 1 adet
Televizyon 1 adet

iSLEM BASAMAKLARI

Calismaya baslamadan 6nce atdlyenizde bulunan talimatlari ve prosediirleri okuyunuz.
Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.
Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.
Calismanizi giivenle yapabilmek icin ISG kurallarini uygulayiniz.
Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.
Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.
Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.
Calismaniza uygun ozellikteki 6lct ve el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 10.1).
Gorsel 10.5’te gorilen aski aparatini televizyonun monte edilecegi duvara koyunuz.
. Ozenli ve sabirli bir sekilde calisarak su terazisi yardimiyla aski aparatinin duvarda diiz bir
sekilde durmasini saglayiniz.
11. Aski aparatinin duvara montaj deliklerinden isaret aliniz.
12. isaretlediginiz yerleri matkap yardimiyla diibel ve vida girecek uzunlukta deliniz.
13. Diibelleri deliklere ¢eki¢ yardimiyla yerlestiriniz.
14. Aski aparatini yeniden ayni yere yerlestiriniz. Pullari vidalara takip aski aparatini montaj
yerlerinden tornavida kullanarak sikica duvara vidalayiniz.
15. Televizyonun arkasina, aski aparatinin sabit tarafina tutturulmasini saglayan parcalari
vidalayiniz.
16. Televizyonun arkasindaki parcayi duvardaki aski aparatina yerlestirerek montaji tamamlayiniz.
17. Calisma alanini temizleyiniz.

52 9 & G (W 5 09 D [=
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SORULAR

1. Aski aparatt montaji yapilirken nelere dikkat edilmelidir? Agiklayiniz.
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DEGERLENDIRME :

Yapacaginiz “10.1 Televizyonu Aski Aparati ile Duvara Asma“ uygulamasi 10.1
Derecelendirme Olgegi kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken élgekte
yer alan 6lgiitleri dikkate aliniz.

10.1 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “10.1 Televizyonu Aski Aparati ile Duvara Asma” uygulamasi ile ilgili gdzlenmesi
gereken Ol¢litler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen dlgitlere
gore yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 iyi, 5 Cok iyi

Ogrencinin Adi Soyad:

Ogretmenin Adi Soyadi:

Sinifi-No:

Degerlendirme Puani:

Tarih: Sure:

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki el aletlerini kullandi.

Su terazisi ile aski aparatini hizaladi.

Aski aparatinin montaji igin delik yerlerini tespit etti.

Matkabi duvar delmek icin dogru kademeye aldi.

Matkap ile duvari deldi.

Dogru dibel ve vida secimi yaparak aski aparatinin montajini
yapti.

O| O | N|O| VN AR WIN|=

Televizyonun arkasina aski aparati pargalarini bagladi.

Televizyonu aski aparatinin sabit kismina yerlestirdi.

Verilen slirede ¢alismasini bitirdi.

Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Siitun Toplamlar

Olgek Puani

DEGERLENDIRME

Bu 6lgekten 100 lizerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarih bir performans
sergilediginiz anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz élgitlerdeki
eksiklikleri tamamlayiniz. Degerlendirme Puani = [(Olgek Puani X 100) / Alinabilecek En
Yiksek Toplam Puan]

\_
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é 10.2 UYGULAMA Televizyonun

Baglantilarini Yapma

h AMAC :
Televizyon ile uydu arasindaki baglantilar
apmak.
Gorsel 10.6: Koaksiyel ~ Gorsel 10.7: F konnektor yap
kablo
Televizyon
Hdmi
Hdmi
Anten Prizi Kablo
Koaksiyel Uydu Alicisi
Kablo (OOCOUOUO [ ' ]
LI-' §||||||||||| [
Lnbin Usb Hdmi  Koaksiyel Scart Power
Gorsel 10.8: Uydu alicisi ve televizyon baglantisi
Tablo 10.2: MALZEME LISTESI

Adi Ozelligi Miktari

Uydu alicisi 1 adet

Televizyon 1 adet

F konnektor 2 adet

Koaksiyel kablo 2 metre

GOrlntl ve ses aktarim kablosu HDMI 1 adet

El aletleri Yan keski 1 adet

iSLEM BASAMAKLARI

1. Calismaya baslamadan Once atélyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Cahsmanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca cevre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Cahsmanizi 6gretmeninizin belirledigi siirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun oOzellikteki el aletleri ile malzemeleri aliniz (Tablo 10.2).

9. Koaksiyel kabloyu anten prizi ile uydu alicisi arasi baglanti yapilabilecek uzunlukta kesiniz.

10. Gorsel 10.6'da gorildigi gibi koaksiyel kablonun iki tarafini da soyunuz ve kabloyu F
konnektor baglantisi igin hazirlayiniz.

11. Gorsel 10.7'de gorildigi gibi F konnektori hazirladiginiz koaksiyel kablonun iki tarafina

takiniz. Sinyal tasityan ic tel ile 6rgull dis telin birbirine degmemesine dikkat ediniz.
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12.

13.

Hazirladiginiz F konnektorli koaksiyel kabloyu gorsel 10.8'de gorildugi gibi anten prizi
ve uydu alicisinin LNB “in” girisine baglayiniz.

HDMI kabloyu goérsel 10.8’de gorildugi gibi uydu alicisinin HDMI ¢ikisi ve televizyonun
HDMI girisine baglayarak tim baglantilari tamamlayiniz.

14. Televizyonu ve uydu alicisini agip televizyon giris ayarlarindan HDMI girisini secerek

uydu yayini kontrol ediniz.

15. Televizyonu kapatarak ¢alisma alanini temizleyiniz.

SORULAR

1.

Gorilntl ve ses aktarimini birlikte yapmak icin hangi konnektorler kullanilir?

DEGERLENDIRME :

Ya
ku

pacaginiz “10.2 Televizyonun Baglantilarini Yapma“ uygulamasi 10.2 Derecelendirme Olgegi
llanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken dlgekte yer alan dlgiitleri dikkate aliniz.

10.2 DERECELENDIRME OLCEGI

Yonerge: “10.2 Televizyonun Baglantilarini Yapma” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi gereken
Olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen 6lglitlere gore
yapilacaktir. 1 Cok zayif, 2 Zayif, 3 Orta, 4 lyi, 5 Cok iyi

OLCUTLER 1 2 3 4 5

Ogrencinin Adi Soyadi: Ogretmenin Adi Soyadi:
Sinifi-No: Degerlendirme Puani:
Tarih: Siire:

Teknik dokiimanlari, talimatlari ve proseddrleri okudu.

iSG kurallarini yerine getirdi.

Calismaya uygun ozellikteki el aletlerini kullandi.

Koaksiyel kabloyu gerekli uzunlukta kesti.

Koaksiyel kablonun iki tarafini da F konnektor baglantisi icin soydu.

F konnektor baglantisi icin kabloyu hazirladi.

Koaksiyel kablonun iki tarafina da F konnekt6ri bagladi.

Koaksiyel kablo ile anten prizi ve uydu alicisi anten girisi baglantisini yapt.

V|| NV H|W|IN|=

HDMI kabloyu uydu alicisi gikisi ile televizyon girisine baglad.

10 | Televizyondan HDMI girisini segerek uydu yayini kontrol etti.

11 | Verilen sirede ¢alismasini bitirdi.

12 | Calismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

Situn Toplamlari

DEGERLENDIRME

Olgek Puani

Bu 6lgekten 100 Uzerinden 50 ve Uzeri bir puan almaniz basarili bir performans sergilediginiz
anlamina gelmektedir. 49 veya altinda bir puan almissaniz 6l¢ttlerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.
Degerlendirme Puani = [(Olcek Puani X 100) / Alinabilecek En Yiiksek Toplam Puan]

\_
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10.3 UYGULAMA

ISLEM BASAMAKLARI

Televizyonun Kanal

Ayarlarini Yapma

AMAC :

Televiyonun dahili uydu alicisina yeni
transponder ekleyerek yeni kanal
eklemek.

Gorsel 10.9: Televizyon menisi

Tablo 10.3: MALZEME LiSTESI

Ozelligi Miktari
Televizyon 1 adet
Uzaktan kumanda 1 adet

1. Calismaya baslamadan 6nce atolyenizde bulunan talimatlari ve prosedirleri okuyunuz.

2. Kisisel koruyucu donanimlarinizi giyiniz.

3. Makine ve donanimlara ait teknik dokiimanlari inceleyiniz.

4. Calismanizi giivenle yapabilmek icin iSG kurallarini uygulayiniz.

5. CGalismanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uygulayiniz.

6. Calisma boyunca ¢evre koruma gerekliliklerini uygulayiniz.

7. Calismanizi 6gretmeninizin belirledigi slirede bitirmeyi hedefleyiniz.

8. Calismaniza uygun 6zellikteki malzemeleri aliniz (Tablo 10.3).

9. Gorsel 10.9'da gorildugu gibi uzaktan kumanda ile televizyonun ayarlar mendsind aginiz.

10. Seceneklerden kanal ayarlari veya uydu ayarlari secenegini seginiz.

11. Manuel ayarlari seginiz ve transponder eklemek istediginiz uyduyu seginiz (TURKSAT 42.0E).

12. Transponder diizenle seceneginden ekle veya yeni secenegini seciniz. Eklemek istediginiz
vayinin frekans, polarizasyon ve sembol orani degerlerini giriniz.

13. Ayni meniiden eklediginiz transponderi segcerek manuel olarak arama yaptiriniz.

14. Meniden ¢ikarak eklediginiz yayinlari, kanal listesinin sonundan kontrol ediniz.

15. Televizyonu kapatarak ¢alisma alanini temizleyiniz.

SORULAR

1. Televizyonun ilk kurulum adimlari nelerdir? Agiklayiniz.

(260 WAV AV NS
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DEGERLENDIRME

Yapacaginiz “10.3 Televizyonun Kanal Ayarlarini Yapma” uygulamasi 10.3 Gozlem Listesi
kullanilarak degerlendirilecektir. Calismanizi planlarken olgekte yer alan olgitleri
dikkate aliniz.

10.3 GOZLEM LISTESI

Yonerge: “10.3 Televizyonun Kanal Ayarlarini Yapma” uygulamasi ile ilgili gozlenmesi
gereken olgltler asagida listelenmistir. Uygulamanin degerlendirilmesi verilen él¢ltlere
gore yapilacaktir.

OLCUTLER EVET  HAYIR

Teknik doklimanlari, talimatlari ve prosedirleri okudu.

Uzaktan kumanda ile televizyonun ayarlar menusiini agti.

Kanal ayarlari secenegini secti.

Uydu ayarlari segenegini secti.

Uydu segimini yapt.

Frekans degerini girdi.

Polarizasyon degerini girdi.

Sembol orani degerini girdi.

ORI NV | W|IN|F

Girilen transponder degerleri icin arama yaptirdi.

10 | Eklenen kanallari kontrol etti.

11 | Verilen sirede galismasini bitirdi.

12 | Cahsmanin gerektirdigi kalite gerekliliklerini uyguladi.

13 | Calisma boyunca gevre koruma gerekliliklerini yerine getirdi.

DEGERLENDIRME

“HAYIR” aldi ise hayir olarak isaretlenen olcgitler icin uygulamayi ve konuyu tekrar
eder.
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"|\) | OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagidaki ciimleleri okuyunuz ve ciimlenin basindaki bosluga ciimleler dogru ise (D),
yanlis ise (Y) yaziniz.

1. ( ) Askiaparatlari televizyonun yalnizca sabit bir sekilde kullaniimasina imkan tanur.

2. ( ) Seriveriiletimiicin kullanilan haberlesme standardi ve konnektoriine RS232 denir.

3. ( ) DVI-I sadece analog olarak veri aktarimi yapar.

4. ( ) Harici uydu ahcisi kullanildiginda yayini izleyebilmek igin televizyondan dogru
kaynagi secmek yeterli olacaktir.

5. ( ) Dahili uydu alicili televizyonlarda antenden gelen kabloyu scart konnektori ile
televizyona baglamak yeterli olacaktir.

6. ( ) Her markanin televizyon ayaklari birbirine uymaktadir.

7. ( ) RCA konnektérde sari giris video, beyaz giris mono ses, kirmizi giris stereo ses igin

kullanihr.

B. Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeyi yaziniz.

8. Antenden gelen kablo F konnektorile uydu alicisinin .................... girisine baglanmalidir.

9. Ses ve goruntinin dijital olarak yiksek kalitede aktarilmasini saglayan konnektére
.................... denir.

10. Bilgisayar ve projeksiyon gibi cihazlardan analog olarak video aktarimi igin kullanilan
konnektore ........cceeuuueee. denir.

11. Medya oynaticisi, uydu alicisi gibi cihazlardan televizyona ses ve goriintiyu analog
olarak aktaran konnektore ..........c.c....... denir.

12. Televizyonun dahili uydu alicisina yeni kanal eklemek icin trasponderin ....................
degerlerinin girilmesi gerekir.

C. Asagidaki ¢coktan segmeli sorularda dogru sikki isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisi televizyonu aski aparati ile duvara asarken dikkat edilecek
hususlardan biri degildir?
A) Monte edilecek duvarda elektrik ve su tesisati olup olmadigi kontrol edilmelidir.
B) Tim aski aparatlari her televizyona uymaktadir.
C) Montajsirasindaaskiaparatinidizgiin bicimde hizalamakigin su terazisi kullanilmalidir.
D) Aski aparatinin televizyonun arkasina takilacak pargalari sikica vidalanmalidir.
E) Dubel, vida ve pul kullanilarak aski aparatinin duvara montaji yapilmahdir.
14. Asagidakilerden hangisi televizyonun ilk kurulumu yapilirken yapilacak islemlerden
biri degildir?
A) Anten tipi uydu olarak segilir.
B) Merkezi sistem varsa diseqC kapali olarak segilmelidir.
C) TV izleme modu ev olarak segilir.
D) Uydu tipi TURKSAT 42.0E olarak secilir.
E) Dil Turkge, Ulke Turkiye olarak segilir.

@_/\/\/\_



CEVAP ANAHTARI

1. BGRENME 2. OGRENME 3. OGRENME |4. OGRENME |5. OGRENME

BiRIMI BiRiMI BiRiMI BIRIMI BiRIMI
1-D 1-D 1-D 1-D 1-D

2-D 2-D 2-Y 2-D 2-A

3-D 3-Y 3-D 3-D 3-C

4-D 4-DC 4-Y 4-D 4-E

5-D 5-sanziman 5-rezistans 5-Y 5-D
6-suisitici / 6-santrifiijlii ve | 6-besleme 6-Fan 6-emniyet
kettle vidal kablosu 7-Lamba anahtari
7-rezistans ve 7-C 7-teflon / 8-E 7-indiiksiyon
termostat 8-B granit 9-B bobinli
8-D 9-E 8-C 10-D 8-D

9-B 10-A 9-B 9-Y

10-E 10-D 10-D

6. OGRENME 7. OGRENME 8. OGRENME |9. OGRENME |10. DGRENME

BiRIMI BiRIMI BiRIMI BiRIMI BiRIMI
1-D 1-D

1-y 2-D 2-D 1-y 1y

2-D 3-D 3-Y 2-D 2-D

3-D 4-D 4-tiras makinesi | 3-D 3-Y

4-1s1 5-D ve epilator a4-Y 4-D

5-termistor 6-Filtreler 5-gii¢ kablosu |5-D 5-D

6-elektromanyetik | 7-Vakumlanmasi | 6-E 6-D 6-Y

7-B 8-A 7-D 7-D 7-D

8-C 9-D 8-C 8-motor 8-anten

9-E 10-B 9-B 9-yardimci 9-HDMI

10-A 10-A sarginin 10-Vga
10-ileride 11-Scart
11-merkezkag¢ |12-Frekans,
anahtari ve polarizasyon

manyetik réle |ve sembol
12-kollektor orani

ve fir¢a 13-B
13-sabit 14-B
manyetik alan
14-endiiktore
veya endiiviye
15-servo
motor

16-step motor
17-karma
18-A

19-B

20-B
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SOzZLUK

Frekans: Bir saniyedeki tekrar siiresidir.

izolasyon: Yaliim

Santrifiij: 1. Sivi icindeki tanecikleri ayirma amaciyla siviyi santriflj tipline koyarak
hizla cevirmek. ... 2. Merkezkag¢ kuvvetinden yararlanilarak bir karisimin tasidigi

¢cokebilir 6geleri ayirip ¢oktirmekte kullanilan laboratuvar aleti.

Smoothie: Taze meyve ya da meyve suyundan yapilmis, tatli ve dondurulmus bir
icecektir.

Sorti: Baglanti kutusu ile alici arasindaki baglanti hattidir.

Sirkiilasyon: Dolasim
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