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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sonmeden yurdumun Ustiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Gatma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir giil! Ne bu siddet, bu cel@?
Sana olmaz dokiilen kanlarimiz sonra heldl.
Hakkidir Hakk'’ a tapan milletimin istikl&l.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Y irtarim daglar, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & é&kini sarmigsa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu goégsim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir imant bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayésizca akin.
Dogacaktir sana va dettigi gunler Hakk’in;
Kim hilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
Dustin altindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, diinyalar alsan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Suiheda figkiracak toprag: siksan, siihedal
Cani, canani, buttin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden ilahi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gogsiine ndmahrem €li.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun stiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her certhamdan ilahi, bosanip kanli yasim,
Fagkirir ruh-1 micerret gibi yerden na' sim;

O zaman yikselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokidlen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihlél;
Hakkidir hir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikl&l!

Mehmet AKif Ersoy



GENGCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gin, istiklal ve cumhuriyeti
muidafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak igin, i¢inde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkéan ve serait, cok
namisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, bitiin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin mimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatamn bitln kaleleri zapt edilmis, batin
tersanelerine girilmis, bitin ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tizere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Ataturk
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Ogrenme biriminin
numarasini gosterir.

1 L

Ogrenme biriminin
adin1 gosterir.

OGRENME
BiRiMi

Ogrenme biriminin
konularin: gosterir.

-9 DESEN Gizivt

Konuya iliskin ek
bilgileri ve ipuglarini
gosterir.

h * « Gergefde iizeri ilenirken en ve boy iplikleri carpik olmamal, gergin olmalidir.

o ELDECIN
IGNESI

ONULAR

- 1.1. ELDE GIN IGNESI TEKNIGINDE

+ 1.2. ELDE GIN IGNESI TEKNIKLERT

+ 1.3. ELDE GIN IGNESI TEKNIGINDE
KULLANILAN YARDIMCI iGNE
TEKNIKLERI

9. Ogrenme Birimi

Yapilan ilmegin iizerine yuvarlak filenin desenine ve biiyiikliigiine gore
ilmek atilir. Hareket eden ug gekilerek saglamlagtirilr. Gorsel 9.44.a'da-
ki ilk islemde goriildiigi gibi birbiri izerine ilmekler artirilarak yuvar-
lak file drme islemi yapilir (Gérsel 9.44.b).

d yapilmasi ve atlarak
yuvarlak filenin orilmesi

——= File Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar 4

File teknig ile aliteli, estetik bir iiriin yapilabilmesi icin dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

Iplik, navet file ignesi iizerine sisin kalnlig1 ile orantil olarak doldurulmaldir.

Kullanilan iplik, saglamlik yéniinden gekmeye elverisli olmaldir.
ilmekler diizgiin olarak yan yana gelmelidir.

iplik, sira tamamlanmadan biterse veya koparsa o sira sokiilmeli veya kesilmelidir.

Diigiim yapilirken ilmek ayarlanmali ve sonra iplik parmaktan birakalmalidir.

Kopan iplik daima kenarda tutturulmalidir.

Isleme sirasinda karelerin it olmasina dikkat edilmelidir.

Kolalama islemi iriiniin kalite kontroli yapildiktan sonra yapilmalidir.

+ Kolalama tiim yiizeye esit uygulanmalidir.

File, gergefte iken buharl itityle malzemeye uygun bir sida iitillenmelidir.

Utilleme ve kolalama isleminden sonra file kesilerek gergeften gikarilmalidr.

Kesme islemi, diigiimlere yakin bir yerden ancak diigiimlere 7arar vermeden yapiimalidir. Bu
sckilde kesilip ikarilan tiriin, gerekiyorsa tekrar itilenerck kullanma hazir hile getirilmelidir.

DERS MATERYALININ TANITIMI

Ogrenme
birimiyle ilgili
etkilesimli

kitap, video,

ses, animasyon,
uygulama, oyun,
soru vb. ilave
kaynaklara
ulasabileceginiz
karekodu gosterir.

Konuya iligkin uyarilar:
gosterir.




DERS MATERYALININ TANITIMI

Uygulamanin numarasini, amacini, yénergesini ve Uygulamadaki islem basamaklarina ait gorselleri
uygulamada kullanilacak arag gereci gosterir. gosterir.

15. Desenin tamamnt isleyerek triinii tamamlayiniz (Goffel 2.54).

% Amag: Suzeni teknigini igne ile

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
uygulamak. in el

layarak  ogretmenini

4.

UYGULAMA | siirede suzeni teknigini igne le uygu- .

lama galismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Kalem, kagt, parsomen kigidy, kumas, igne, iplik, kasnak, makas

Tslem 2

s saghg ve givenlig tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir galisma ortami
hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlaymiz.

Deseni parsomen kigiadina ciziniz.

Islenccek zemin rengine ve desene uygun iplik
renk segimini yaparak segime uygun renkte iplik-
leri hazirlayniz.

©

w e

6. Kumast islemeye hazirlayiniz. el 2,54 Tamarmlanoms i

7. Deseni tersinden gizerek desen gegirme teknig
uygulaymniz (Gérsel 2.50). b [ irme: ‘te belirtilen olci . ]
ygulayniz (G Gorsel 2.50: Desent k. Degerlendirme: Galismanizi yaparken Kontrol Listesi 4'e belirtilen dlgiitleri dikkate aliniz.

8. Kumag: kasnaga geriniz.

10. Igneyi kumagin alt yiiziinden desenin baglangi « RN, . I - . . "
notastna batip iist yiizeyine gikiniz ve tekrar ays 4. Uygulama” ile LCUTLER” siitununds igret-

‘men tarafindan, gzl i e liski (X) isareti ile belirtilir.

noktaya batirarak halka oluturunuz.
Baslangig noktasindan drt iplik ilerleyerek OLCUTLER EVET [HAYIR
olusturdugunuz halkanin (ilmek) iginden igne
sikariniz ve igneyi gikardiganiz yerden tekrar
batinz.

Tgneyi gikuginiz noktadan dort iplik ilerleyerel
ilmek iginden igneyi gikanp zinciri olusturunuf

Arag gereg hazirhig yapt

Deseni parsimen kigidina gizdi.

Tslenecek zemin rengine ve desene uygun iplik renk segimini yaparak segime
uygun renkte iplikleri hazrlads

(Gorsel 2.51). 4. Kumast islemeye hazirlads.
Gérsel 2.51: Suzeni islemeye baslama. - -

5. Deseni tersinden gizerek desen gegirme teknigini uyguladi

13. Islem basamaklarini tekrarlayarak islemeye devllm ediniz (Gorsel 2.52). 6. Kumag kasnaga gerdi.

14, Tasanima uygun renk tonlamas ile desene zinciflsi teknigini uygulayiniz (Gorsel 2.53). 7. lIgneyi kumas yiszeyine qikanp tekrar ayni noktaya batirarak halka olusturdu.
8. Baglangis noktasindan ilerleyip igneyi gikararak ayni noktaya tekrar batts
9. Igneyi cikardigi noktadan ilerleyerek ilmek iginden igneyi gikanp zinciri olus-

turdu.

10. lslem basamaklarini tekrarlayarak islemeye devam ctti

1. Tasarima uygun renk tonlamasi ile desene zincir isi teknigini uyguladi.

12. Desenin tamamint ileyerek iiriinii tamamladi.

13, Uygulamayr, verilen siirede tamamladi.

=

‘Temiz ve diizenli caligt

15. Iy saglig ve giivenligi tedbirlerini alds.

Gorsel 2.52: Suzeni sleme Gérsel 2.53: Tasarima uygun renklendirme Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yondfk konularda kendinizi gelistiriniz.

Y Y
Uygulamay: tamamlamak i¢in takip edilmesi gereken Ders 6gretmeni tarafindan uygulamayla ilgili
islem basamaklarini gosterir. gozlenmesi gereken becerilerin degerlendirildigi
listedir.

Genel Uygulama ¢aligmasinin degerlendirilmesinde
ullanilmak {izere gelistirilen derecelendirme 6l¢egidir.
Calisma, ders 6gretmeni tarafindan degerlendirilir.

Ogrenme biriminde verilen kazanimlar1 6lgme ve
degerlendirmeye yonelik sorulari igerir.

OLGME VE DEGERLENDIRME

% Amag: Gin ignesi tekniKleri ile iriin calismast yapmak. A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise “D’, yanhs ise “Y” yaziniz.

Derecelendirme Olgeginde yer alan dlgiitleri dikkate alarak Cin ignesi teknikleri ile iiriin calisma- 1. () Gin ignesi, gesitl yizeylere tek renk veya renkli ipliklerle islenir.
sint tamamlayiniz. Derecelendirme Slceginde, sonunda (*) isareti yer alan lciitler kritik islem
admlaridir.

4 Onerilen Siire : 8 ders saati

. () Gin ignesi, kabartmal bir yizey olusturulacak sekilde islenir.

. () Gin ignesi tekniginde desenin yiizeyi, tamamen veya bir kismi kapatlarak islenir.

2.
.
4. () Isleme teknigi ve malzemeler, uygulanacak iriine ve kullamim amacina gore segilr.
s.

DERECELENDIRME OLGEGI . () Diiz Gin ignesinde birden fazla renk kaynatirilarak isleni.

Puam

Smf Numara Ad Soyad
‘ ‘ B. Asauda verilen ciimlelerde

r alan bogluklar: uygun ifadelerle doldurunuz.

6. Deseni kumasa diizgiin gegirmek isin . etkiler.

1:Gokzayf  2:7ayf  3:Orta 4:lyi 5 Gokiyi
PERFORMANS DUZEYT 7. Kumas, kenar efileri dizeltlerek iiriin
12345 8. Desenin yerlegtirilecegi bolge, iriin tasarimina uygun ve teyel
yapilarak isaretlenir.

.. uygun kesilir.

OLGUTLER

Arag gereg hazuig yapt.

ermek olmak lizere

9. Gin ignesi tekniginde kumag germe islemi,

2. Gin ignesi teknigine uygun desen sizdi.
Cin g fine vy ¢ iki sekilde yapilr
3. Kumagt irin olgilerine uygun kesti
10. Gin ignesi tekniginde isleme ignesi islenccek kumasta stenilen olgiide delik agan ..

4. Kumagislemeye hazirlads - e Szl nakas ignesi olmalir,
5. Deseni kumasa gegirdi.
6. Kumay diizgin gerdi . Asajndaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevab isaretleyiniz.
7. Desen izerinde diiz Gin ignesi eknigini uygulad. * 1. il isi isyon yi inden biri degildi
8. Desen izerinde golgeli Gin ignesi teknigini uygulads.* A) Asimetri
9. Desen tizerinde fantazi Gin ignesi teknigini uygulads.* B) Geometrik bigimler

©) Sarmal

s

Desene uygun tohum isi yardimer igne teknigini uygulad

D) Simetri
11 Desene uygun sap iiyardimer igne teknigini uygulads E) Tekrar (i, aralikl, biyikli kiicikli, simetrik siralama)
12. Desene uygun makine dikisi yardimer igne teknigini uygulad. 12, Renkliipek i i illerin bire bir aglavan i
13, Islemesi tamamlanan riiniin api. hangisidir?
14. Diigiimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi. A) Hesap isi B) Tirk isi C)Ginignesi D) Kurdeleisi  E) Tel kirma
1. il isi fantezi Gin ignesinde isleme yap ayrt

15. slem bitiminde triniin alt ve ist iplik temizligini yaptu

A) Desenin kenar hatlan iizerinde gabiihir.
B) Renk segimine dzen gosterilr
€)' Kompozisyon olusturalur.

16. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri dizeltti

17. Teknie ve malzemeye uygun is1 ayari yaparak iriinii itiledi.

18 Uygulamay, verilen siirede tamamlads. D) Ozel bir kumas gerekirir
19. Temiz ve dizenli galit. E) Renk gegisleri igin tasarim yapilir.
20. Is saghi ve givenligi tedbirlerini alds. 14, Asagadakil hangisi Gin ignesi

A) Ut le transfer
B) Kopya kigadi ile desen gegirme

©) Sabun kalem ile desen gegirme

+ Genel Uygulama, 100 tam puan izerinden deerlendirilr. D) Pilot kalem e kumasa desen gesrme
+ Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 le carpilmas e bulunur.

+ Kritik adimlar basariyla n lgili adimlars tekrar

DEGERLENDIRME

I g dikkat edilecek noktalar sunlardir:

E) Desenin tersinden gizme




IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

EL SANATLARI TEKNOLOJiSi ALANI ATOLYESINDE
CALISIRKEN UYULMASI GEREKEN TEDBIRLER

1. | Yetkiniz, bilginiz ve goreviniz diginda is yapmayiniz.
2. | Her tiirlii ariza ve aksakligi derhél 6gretmeninize bildiriniz.
3. | Atélyeden ve caligma sahanizdan izinsiz ayrilmayiniz ve laboratuvarda tek basiniza ¢aligmayiniz.
4 Elektrik kablolarina ve kabin aksamlarina dokunmayiniz. Elektrikli cihazlar1 ve elektrik sigortalarin
" | kurcalamayiniz.
5 Atolyede calistiginiz stirece uygulamalarin 6zelligine gore gozliik, 6nlitk vb. koruyucu ekipmanlari
" | kullaniniz.
6. | Calisma alanina ve atolyeye misafir ve gorevli olmayan kisileri kabul etmeyiniz.
7 Atolyede arkadaglarinizla sakalasmak, kosmak, oyun oynamak, yemek icmek gibi eylemlerde bulunma-
| ymniz.
8. [ Calistiginiz makine, tezgah ve cihazi kullanma kilavuzuna uygun olarak kullaniniz.
9. [ Atolyede is elbisesi ile ¢alisiniz, is elbisenizin yirtik olmamasina dikkat ediniz.
10. | Caligma esnasinda tizerinizde anahtarlik, yiiziik, bilezik, kol saati, sapka vb. aksesuar bulundurmayiniz.
11. | Koruyucu arag gereci ve yangin sondiirme cihazlarini kullandiktan sonra aldiginiz yere koyunuz.
12. | El aletlerini ve arag gereci islevine 6zgii islerde kullaniniz.
13. | Talimat ve ikaz levhalarinin yerlerini degistirmeyiniz.
14. | Bakim yapmadan 6nce makineyi kapatiniz. Bakim islemleri bitmeden makinede ¢aligmayiniz.
15. | Malzeme dolabinda ve at6lyede bulunan araglar1 6gretmeninizin bilgisi disinda kullanmayiniz.
16 Uygulama ¢alismalarina baslamadan 6nce tiim islem basamaklarini inceleyiniz. Gerekli 6nlemleri
" | aldiktan sonra ¢alismalarinizi yapiniz.
17 Atolyede mubhtelif yerlerde, ilan panosunda asilmis olan ve gretmenlerinizin anlattigs is giivenligi
" | talimat ve ikazlarini eksiksiz okuyunuz, anlayiniz ve 6greniniz.
18. | Ogretmenlerinizin is giivenligine ait s6zlii ve 6zel talimatlarini aksatmadan yerine getiriniz.
19. | Isiniz bittikten sonra makineyi, kapatma diigmesinden kapatmayi unutmayiniz.




— 4 GIRIS %
EL NAKISLARI

Nakais (isleme) kumas iizerine renkli iplikler, sirma veya sim iplik kullanilarak yapilan islemedir. Ev tekstili
tirtinleri, gesitli giyim parcalari, dekoratif esyalar elde veya makinede degisik igne teknikleriyle islenir.

Nakisin Tarihgesi

Kiiltiirel bir olgu olan el sanatlari, giinliik ihtiyac1 karsilamak i¢in ya-
pilmis esyalar: siisleme ihtiyacindan dogmustur. Nakis, iki kumas par-
cas1 birlestirilirken bile estetik katilarak tiriintin giizellestirilmesi ile
giderek cesitlenmis ve duygularin aktarildig: bir anlatim diline doniis-
mustiir. Insanlar sevincini, kederini, sitemini kullandig1 renk, desen,
oya ve nakislara dokerek kendini ifade etmistir.

Kumays ve ipliklerin dayaniksiz olmasi nedeniyle islemenin ne zaman

ve nerede ortaya ¢iktig1 bilinmemektedir. Cesitli kazilarda ve kurgan-

larda ortaya ¢ikan esyalarin {izerinde rastlanan siislemeler, isleme tari-

hinin MO 3. yiizyila dayandigini gésterir. Hitit, Misir, Mezopotamya,

Asur, Iran, Yunan ve Anadolu uygarliklarinin Orta Asya kurganla-

rindan ¢ikarilan esyalar nakisin tarihgesi hakkinda bilgi verir. Yazili

kaynaklafda. ra?dangn l?ilgilere gore Asur kral Sanhc?rib'i'n (MO 704 Gérsel 1: Sanherib Asur krali (MO
ve 681) giysilerindeki siislemeler, nakisin daha da eski tarihlere uzan- 704-MO 681)

digin1 gostermektedir (Gorsel 1).

MO 3 ile MS 2. yiizyillar arasinda Giiney Sibirya'da Hun Tiirklerine ait kurganlardan Ukok platosunda
bulunan Kuturgundas Mezarligi'nda arkeologlar tarafindan bir seramik testi, ayakli yemek tabag: sek-
lindeki masa pargalari, iki kemik oku, giysiyi siisleyen tung grifon basi, grifon aplikeli deri pargalar, yiin
kumas parcalary, iki aga¢ dag koyunu basy, altin varakli demir toka, birka¢ boncuk tanesi, kalin deriden
kesme kus tasvirleri, islemeli deri ¢anta, iki bitkiimlii kalin yiinden yapilmis ip ve ince is¢ilige sahip oldu-
gu anlagilan kiirkten imal edilmis bir elbise par¢asi giin 15181na ¢ikarilmigtir.

Bir¢ok onemli kurgandan bulunan eger ortiisi, is-
lenmis renkli kege ortiiler, renkli kumaslar, mezar
duvarlarina asillan geometrik ve bitkisel bezemeli
renkli ortiiler, hayvan figiirleri, diis tiriinii sembolik
yaratiklar ve insan figiirlerine rastlanmistir (Gorsel
2). Bu irtinlerde aplike, kordon tutturma ve zincir
isi tekniklerinin kullanildig: goriliir. Tirklerin boz-

kir yasaminda kullandig: renkli ipliklerle igli ¢cizme-  Ggrsel 2: Mezar odasinda bulunan aslan basl: kege értii
ler de en bilinen 6rneklerdendir.

Tiirk el islemeciliginin en giizel 6rnekleri pek cok miizede sergilenmektedir. Cumhuriyet 6ncesi ev, arsi
ve sarayda yapilan islemelerin, amator ve profesyonel olarak drgiin ve yaygin egitim kurumlarinda yerel
yonetimlerin agmis oldugu kurslarla yasatilmasina devam edilmektedir. Ayrica teknolojinin gelismesi ile
kisilerin yayinladig1 egitim videolar: aracilig1 ile daha da gelisip modernlesen yeni tasarimlar yapilmak-
tadir. Bircok yorede geleneklere dayali ¢eyiz hazirlama, siinnet, dogum vb. kutlama ve hediyelesmede
giincelligini korumaktadir. Islemelerin, nakis makinelerinin gelismesiyle tekstil sektériindeki yeri genis-
lemis ve iilke ekonomisine katkisi artmistir. Bugiin nakis, spordan abiyeye her tiirlii giyim tamamlayic
aksesuar ve yasam alanlarini siisleyen ev tekstillerinde yaygin olarak kullanilmaktadir.

El nakisi, endiistriyellesmesine ragmen 6nemini korumakta ve genellikle evde yapildigindan aile ekono-
misine oldukga katki saglamaktadir. Sosyal medyanin yaygin olarak kullanilmasi ile evde yapilan el emegi
goz nuru Uriinler, internet ortaminda pazarlanabilmekte ve kisiler tilke sinirlarini agarak diinya tilkelerine
trtinlerini ulastirabilmektedir. Turistler de aldig1 el emegi tiriinleriyle iilke ekonomisine katki saglamak-
tadir.




El Nakislarinin Kullanildig: Alanlar

Isleme, ok gesitte esyanin siislenmesinde kullanilarak piyasaya siiriilmektedir. Islemenin kullanildig
alanlar sunlardir:

o Oda takimlar

« Yatak takimlar1

 Banyo takimlari

« Yemek takimlar1

« Giyim stislemeleri

« Giyim tamamlayici aksesuarlar:
o Evaksesuarlar1

Nakista Desen

Bir yiizeye ¢izilen, nesnelerin renklerini degil de bigimlerini ve belirli gizgilerini gosteren resme desen
denir. Kullanilan renk, isleme teknigi ve gereglerle birlikte desenin diizgiin, teknige ve tiriine uygun ¢izil-
mis olmasi kaliteli bir iiriin ortaya ¢ikarilmasinda 6nemlidir. Desen segerken, yapilacak iiriin ve uygula-
nacak teknik goz oniinde tutulmalidur.

Isleme tekniklerinin kendine 6zgii 6zellikleri vardir. Desen, islenecek teknige uygun hale getirilerek dii-
zenlenmelidir. Uretimin ilk asamasi, ihtiyaca uygun iriiniin belirlenmesidir. Uriine karar verildikten
sonra buna uygun desen tasarimi yapilir. Desen hazirlanmadan 6nce iiriine uygun desen kaynaklari
saptanarak materyaller toplanir. Bu materyallerden teknige uygun olanlar: segilir. Segilen kaynaga gore
ya etiit asamasindan baslanarak sadelestirme ve teknige uygun desen haline getirilerek isleme yapilir ya
da hazir desen kullaniliyorsa ilave ve eksiltmeler yapilir. Desen diizgiin ve net gizilmeli, iiriin modeline
uygun kompozisyon hazirlanmalidir. Kompozisyon hazirlanirken agik, koyu, denge, birlik ve hareket
prensipleri goz 6ntinde tutulmalidir. Baslica kompozisyon ¢esitleri sunlardir:

+ Kenardan merkeze dogru yapilan diizenlemeler
o Merkezden kenara dogru yapilan diizenlemeler
 Diizgiin tekrar yapilan diizenlemeler

o Atlamali tekrar yapilan diizenlemeler

« Baglantili tekrarlama yapilan diizenlemeler

o Grift tekrarlama yapilan diizenlemeler

« Serpmelerle yapilan diizenlemeler

o Simetrik diizenlemeler

 Asimetrik diizenlemeler

« Soldan saga tekrarlamalarla diizenlemeler

« Sagdan sola tekrarlamalarla diizenlemeler

Nakista Desen Gegirme Teknikleri

Beklenen kalitede isleme yapabilmek i¢in desen ge¢irme tekniklerini bilmek 6nemlidir. Teknigine uygun
sekilde kumasa gecirilen bir desen ile isleme yapmak kolaylasir. Béylece muntazam bir tiriin ortaya ¢ikar.
Desenin kumasa gegirilme teknikleri, teknolojinin ilerlemesi ve yeni arag gerecin iiretilmesiyle gesitlili-
gini artirmistir. Desen transfer kalemlerinin ¢esitlenmesi de isi kolaylagtirmistir. Desen gecirme islemi
yapilmadan 6nce isleme yapilacak alan tespit edilmeli, kenarlar 61-

clilmeli ve desen esit sekilde yerlestirilerek geirilmelidir. Islemede

kullanilan desen gegirme teknikleri sunlardir:

Utiiyle Transfer Yontemi Kullanilarak Desen Gegirme: Bu yon-
tem igin tretilmis transfer kalemi ile desen kagida ¢izilir. Desen ¢i-
zili kistm kumagin tizerine yerlestirilip tersinden ttiilenerek desen
kumasa gecirilir (Gorsel 3). Bu yontemde, 1s1 ile transfer edilebi-
lecek kagit tizerine basilmis hazir desenlerden de faydalanilabilir. Garsel 3: Utiiyle desen gecirme
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Gorsel 4: Kopya kagidiyla desen gegirme

Gorsel 5: Sabun kalemle desen gegirme

Gorsel 6: Ugan kalemle desen gecirme

Gorsel 7: Deseni tersinden cizerek desen
gecirme

Kopya Kagidiyla Desen Gegirme: Kopya kagidinin yiizii, ku-
magin yiizeyine gelecek sekilde yerlestirilir. Bunun iizerine desen
kagid1 yerlestirilip desenin tizerinden gizilir ve desen kumasa ge-
girilir. Kumasin iizerine karbon kagid yerlestirilir. Karbon kag-
dinin {izerine desen yerlestirilerek cizilir (Gorsel 4). Kaymasini
onlemek icin desen toplu igne ile kumasa tutturulur. A¢ik renk
kumaslar icin siyah ve lacivert, koyu renk kumaslar i¢in beyaz
ve sar1 karbon kagidi kullanilmalidir. Agik renk kumaslar kirle-
nebilecegi i¢in bu yontem koyu renk kumaslarda daha ¢ok tercih
edilir.

Sabun Kalemle Desen Gegirme: Sabun kalemle direkt kumasin
tizerine ¢izim yapilabilir. Desen, kumasgin altina yerlestirilir ve
¢izim, kumasin tizerinden yapilir (Gorsel 5). Cizgiler, su veya bu-
har ile temas ettiginde kayboldugundan kumas kirlenmez.

Uc¢an Kalemle Kumasa Cizim Yaparak Desen Gegirme: A¢ik
renk kumaslarda desen alta yerlestirilir ve goriilen iz iizerinden
kumasa ¢izim yapilir (Gorsel 6). Koyu renk kumaslarda, desen
kagidi kullanmadan direkt kumas {izerine ezberden ¢izim yapi-
labilir. Kalem izi 1s1 ile temas ettiginde yok oldugundan kumasi
kirletmeyen bir yontemdir.

Deseni Tersinden Cizerek Desen Gegirme: Desen, yumusak bir
kalemle kagida ¢izilir. Parsomen ya da aydinger kagida cizilen
desen, desen cizili kisim alta gelecek sekilde kumagin yiiziine
yerlestirilir. Kaymamasi i¢in desen, toplu igne ile tutturulur ve
tersinden sert uglu kalemle ¢izilir. Tersinden ¢izme isleminde bit-
mis tiikenmez kalem de kullanabilir. Kumasin en ve boy ipligi,
desenin en ve boy cizgileriyle iist iiste gelmelidir. Desenin tam
olarak alta gecirilmesi saglandiktan sonra desen kagidi kaldirilir.
Kumaga iyi gegmeyen yerler, desen tizerinden diizeltilir. Cizim
yaparken alta karton konulmasi ¢izimin diizgiin yapilmasini sag-
lar. Kalemin ucu ince olmalidir. A¢ik renk kumaslarda basari ile
uygulanir (Gorsel 7).

Deseni Teyelleyerek Kumasa Gegirme

Havly, ince ve seffaf (sifon, organze vb.) olan kumaslara deseni diizgiin gegirmek i¢in kullanilan bir yon-
temdir. Bu islem i¢in teyellemesi ve yirtilmasi kolay olan parsomen kagidi iizerine desen gizilir. Cizilen
desen, isleme yapilacak kumas iizerine teyellenerek kumasa aktarilir ve kagit yirtilarak ¢ikarilir.

Desenin Tersini Cevirip Ustten Siirterek Desen Gegirme: Desen, parsomen kigidina belirgin sekilde
yumusak kalemle ¢izilir. Parsomen kagidinin desen ¢izilmis yiizii, kumas {izerine yerlestirilir. Sert bir
cisim yardimiyla kagidin ters yiiziindeki desenli kisma stirtiilerek desen kumasa aktarilir.




Delerek Desen Gegirme: Havli (kadife, pazen vb.) kumas
tizerine desen gegirmede tercih edilen bir yontemdir. Bityiik
boyda ¢izilmis desenler, yirtilmadan defalarca kullanilabilir.
Desen, igne ya da delme araci ile yirtilmamasina 6zen goste-
rilerek belirli araliklarla delinir ve kumas iizerine yerlestiri-
lir (Gorsel 8). Agik renk kumaglarda kémiir tozu, koyu renk
kumaglarda tebesir tozu suyla ya da az bir yag ile karistirilir
(Gorsel 9). Hazirlanan karigim, desenin iizerine siinger ya da
pamuk yardimu ile yayilarak desen kumasa aktarilir (Gorsel
10). Su ile yapilan karisimda su kagida zarar vereceginden te-

besir tozunun biraz yag ile karistirilmasi daha iyi sonug verir. oz h Dl el

Gorsel 9: Tebesir, tebesir tozu, sivi yag, pamuk  Gorsel 10: Desene tebesir tozu ve yag karisimini siirme

Desen gegirmek igin kullanilan diger pratik yontemde ise desen, seffaf bir naylon tzerine ¢izilir. De-
senin ¢izgi hatlari tizerine, kalin bir igne yardimi ile yumusak bir zemin iizerinde kisa araliklarla delik
acilir (Gorsel 11). Sonra desen kumas iizerine yerlestirilir. Koyu renk kumaslarda tebesir tozu, agik renk
kumaslarda sivi desen boyasi zemin iizerine yayilarak (Gorsel 12) boya maddesinin deliklerden kumas
yiizeyine ge¢mesi saglanir (Gorsel 13). Desen kagidi veya naylonu kaldirilir. Tebesir tozu veya pudra ile
desen gecirilmisse iitii veya teyel ile desen sabitlenir (Gorsel 14).

Gorsel 11: Deseni delme Gorsel 12: Tamponla boyayi yiizeye yayma

Gorsel 13: Boyayi yayma isini tamamlama Gorsel 14: Gegirilmis desen

Sayarak Desen Gegirme: Desen; kanavice, goblen, Antep isi, hesap isi, tel kirma, ajurlar vb. tekniklerle
kumasa sayilarak gegirilir.




— 4GiRiS®
Yikanabilir Sabitleyiciyle Desen Gegirme: Yikanabilen sabitleyici iizerine desen ¢izilir. Desen ¢izilen

sabitleyici, islenecek bolgeye yerlestirilir. Yerlestirilen sabitleyicinin iizerine nakis islenir. Isleme bittikten
sonra su ile yikanarak sabitleyicinin eriyip kaybolmasi saglanir (Gérsel 15, 16, 17, 18, 19 ve 20).

Gaorsel 15: Yikanabilir sabitleyici Gaorsel 16: Sabitleyiciye ¢izim yapma

Gorsel 17: Islenecek kisma deseni yerlestirme

Gorsel 18: Deseni isleme Gorsel 19: Sabitleyiciyi su ile yikayarak temizleme

Gorsel 20: Tamamlanmus iriin




Deseni Kumas Altina Koyup Tersten Isik Kullanarak Desen
Gegirme: Desen, kumasin altina toplu igne ile sabitlenir. De-
senin ignelendigi kumas kasnaga yerlestirilip gerilir ya da ku-
mas, 151kl1 masa iizerine masa mandal: ile sabitlenerek desen
gizilir (Gorsel 21). Isikli masa yok ise gerilen kumasin arkasin-
dan masa lambasi yardim ile tersten 151k verilerek desen gizilir.

Agik renk, tiitysiiz ve diizgiin dokunuslu kumaslarda (keten,
poplin, terikoton, patiska, opal, terilen, yiin tela, 6demis ipe-
gi vb.) ve ince, seffaf kumaslarda (sifon, organze, organtin, tiil
vb.) uygulanan bir yontemdir. Desen, kumas altina yerlestirilir
ve kumas tizerine kalemle ¢izilir.

Dijital Ekran Uzerinden Desen Cizme

Teknolojinin gelismesi ile genel agdan bulunabilen desenler
tizerinde, telefonun ¢ekim oOzellikleri ve filtreleriyle uygun
renk uygulamalari, sadelestirme, biiyiiltme ve kiigiiltme isleri
orantil bir gekilde yapilabilmektedir. Ornegin tabletin iizerine
¢izim kagidi yerlestirilerek tizerinden ¢izim yapilabilir (Gorsel
22). Ayni zamanda ekran 15181 sayesinde deseni kumasa ya da
kagida ¢izmek kolaylasmaktadir.

Nakista Kumasi Germe Cesitleri

Kumagin isleme yapilacak kismi diiz iplik yoniinde yerlestirilir.
Daha sonra kumas, kenarlarindan ¢ekilerek diiz bir sekle geti-
rilir. Bu isleme kumas1 germe denir. Germe isleminden sonra
kumasta diiz bir yiizey olacag i¢in isleme kolay yapilir ve ku-
mas, germe aracindan ¢ikarildiktan sonra biizme yapmaz.

Kumas1 Gergefle Germe: Kasnaga gerilemeyen biiyiik parca-
larda ya da birden fazla kisinin isleme yapacag1 durumlarda uy-
gulanan bir yontemdir (Gorsel 23). Kumas, iki kenarindan bi-
rer santim kivrilir ve yan tahtalari tizerindeki kumaglara ¢irpma
dikisi ile tutturulur. Diger kenarlara da yan bezleri tutturulur.
Islemenin kirlenmemesi i¢in kumagin iizerine parsomen kagi-
d1 yerlestirilir. Kumas, kagitla birlikte yan kol tahtasina sarilir.
Gergefin kol tahtalari, yan tahtalarin ucundaki deliklerden ge-
¢irilir. Kumagin genisligine gore gergef ayarlanir. Kumasgin yan
bezlerine dikilen kenar (zzimbali kenar), zimbalari icinden kalin
iplerle gergefin kol tahtasi {izerine dolanarak gerginlestirilir. Is-
lenen kisim, yan tahtasi iizerine kagitla birlikte sarilir. Islenme-
yen taraf gergef {izerine getirilerek gerilir.

Kumas1 Kasnakla Germe: Desen c¢izilen kumasin altina kas-
nagin i¢ gemberi yerlestirilir (Gorsel 24). Kasnak bezi kullani-
lacaksa kumasin iizerine dort adet kasnak bezi yerlestirilir. Dis
cember, i¢ cemberin iistiine bastirilarak gegirilir. Germe isle-
mi, kasnak bezi ¢ekilerek yapilir. En ve boy ipliklerine dikkat
edilerek kumas ¢ekilip gerilir. Germe isleminde kasnak bezi
kullanilmasi kumasin isleme sirasinda yipranmasini engeller.

Gorsel 21: Isikl masada desen gegirme

Gorsel 22: Dijital ekran tizerinde desen
gecirme

Gorsel 23: Gergef ile gererek isleme

Gorsel 24: Kasnak ile germe
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Kumag1 Kagitla Germe: Islenecek deseni icine alacak ol¢iilerde ii¢ veya dort kat kagit kesilir. Kagidin
orta isareti alinir. Islenecek kumas, en ve boy ipliklerine dikkat edilerek kgt iizerine yerlestirilir. Kumas,
kenarlarindan toplu igneler ile sabitlenir. Isleme kumast en, boy, orta isaretlemelerinden ve desen etra-
findan kagida teyellenir. Uzerine isleme teknigi uygulanir. Isleme bittikten sonra kagit sokiiliir.

Nakista Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri

Isleme yapilan kumagin kenarlari temizlenerek iiriine giizel bir goriiniim kazandirilir. Kenar temizleme
teknikleri; yapilan isin teknigine, kullanilan kumas 6zelligine, kullanim alanina ve zevke gore segilebilir.
Kenar temizleme teknikleri sunlardir:

» Kose yapma (dikdortgen, kare)

o Baski dikis ile kenar temizleme (kivirarak ya da kenardaki sulara bask: dikisi yapilarak)
o Antika teknigi ve ajur ile bask: yapilarak kenar temizleme (Gorsel 25)

o Piiskil ile kenar temizleme (Gorsel 26)

« Kastamonu garsaf baglama diigiimii ile kenar temizleme (Gorsel 26)

o Sacak birakilarak ve biikiilerek kenar temizleme (Gorsel 27)

o Makrome ile kenar temizleme (Gorsel 28)

« Risliyo ile kenar temizleme

o Aplike ile kenar temizleme (Gorsel 29)

o Tig danteli ile kenar temizleme [Gorsel 30 (bastirilan kenar iizerine t1g dantel yapilarak, biikiilen
kenar tizerine t1§ dantel yapilarak, kenar uzunluguna tig danteli yapilarak)

o Firkete oyasi dikerek kenar temizleme (Gorsel 31)
o Makine nakist ile kenar temizleme (Gorsel 32)

« Biye ile kenar temizleme (Gorsel 33)

o Harc dikilerek kenar temizleme (Gorsel 34)

« Mekik oyasi dikilerek kenar temizleme

o Basit nakis igneleri ile kenar temizleme

. Igne oyasl ile kenar temizleme [Gorsel 35 (bastirilan kenar tizerine, biikiilen kenar iizerine, kenar
lizerine igne oyasi dikerek)]

Gorsel 25: Antika teknigi ve ajur ile kenar Gorsel 26: Kastamonu diigiimii ve piiskill ile kenar temizleme

temizleme




Gorsel 27: Sacak biikerek kenar temizleme Gorsel 28: Makrome ile kenar temizleme

Gorsel 29: Aplike ve dantel ile kenar temizleme Gorsel 30: Tig danteli ile kenar temizleme
Gorsel 31: Firkete ile kenar temizleme Gorsel 32: Makine nakagsi ile kenar temizleme
Gorsel 33: Biye ile kenar temizleme Gorsel 34: Harg dikerek kenar temizleme

Géorsel 35: Igne oyasi dikerek kenar temizleme
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Nakista Kullanilan Kumaslar

Kumas; pamuk, yiin, ipek, keten gibi ipliklerin ¢esitli yontemlerle bir araya getirilmesiyle olusturulan
kaplayici ylizeydir. Kumaslar, el yardimu ile tezgahlarda ya da makinede dokunabilir (Gorsel 36). Doku-
ma lifleri; bitkisel, hayvansal ve kimyasal olarak ii¢ gruba ayrilir.

Gorsel 36: Cesitli kumaglar

Bitkisel Liflerden Uretilen Kumas Cesitleri

Keten: Keten lifinden iiretilen parlak goriiniimli, fabrikasyon olabilecegi gibi yoresel olarak dokunanlar1
da mevcut olan bir kumas tiiriidiir. Ornegin Ayancik keteni, Bursa keteni vb.

Patiska: Pamuk lifinden iiretilen, sik ve diiz dokunuslu, dayanikli, ytkanmaya elverisli bir kumas tiira-
diir. 90, 100, 140, 180, 220, 240 cm genislikte tretilir. Cogunlukla beyaz renkte iiretilir ancak renklileri
de bulunmaktadir.

Etamin: Pamuk ve keten liflerinden iiretilen seyrek dokunuslu, gozenekli goriintiiye sahip bir kumastir.

Pazen: Az biikiimlii pamuk ipliginden iiretilen, dokumasi kalin ve sik dokunusta yumusak bir kumastir.
Kumasin bir yiiziiniin titylendirilmis olmasina karsilik iki yiizii tiiylendirilmis olanlar1 da mevcuttur.

Basma: Pamuk ipliginden iiretilen, gesitli renkte ve biiytikliikte desenlerin basili bulundugu bir kumastir.
Goblen: Keten lifinden iiretilen, parlak ve ince dokunuslu bir kumastir.
Cuval: Kenevir lifinden tiretilen, genis gozenekli kalin ve saglam bir kumastir.

Opal: Pamuk lifinden iiretilen ince sik ve diiz dokunuslu, hafif, yumusak, dayanikli ve yikanmaya elve-
risli bir kumastir. Cesitli renkleri mevcuttur.

Tiilbent: Pamuk lifinden tiretilen ¢ok ince, sik, diiz dokunuslu ve dokiimlii bir kumagtir.
Mermersahi: Pamuk lifinden iiretilen ¢ok ince, sik, diiz dokunuslu ve dékiimlii bir kumagtr.
Markizet: Pamuk lifinden {iiretilen ¢ok ince bir kumastir.

Kanava (Kanavige): Keten, kenevir, pamuk ve jiit lifinden tretilen, seyrek dokunuslu ve gozenekli go-
riintiiye sahip bir kumastir.

Kadife: Keten ve pamuk liflerinden iiretilen, yiizeyi ¢ok sik ve kisa hav birakilarak dokunmus kalin ve
parlak bir kumastir. Tersi mattir. Ipek lifinden iiretilen kadifeler de bulunmaktadir.

Pamuk Saten: Pamuk lifinden iiretilen parlak ve dékiimlii bir kumastir. Ipek lifinden iiretilenleri de
mevcuttur.

Poplin: Pamuk veya keten lifinden tiretilen, sik dokunuslu ve ince bir kumastir.

Yoresel Bitkisel Kumaslar: Tokat bezi, [zmit bezi, Kastamonu bezi, Sile bezi, Denizli bezi, Manisa bezi vb.




Hayvansal Liflerden Uretilen Kumas Cesitleri

Krep: Ince yiin lifinden iiretilen yiiksek biikiimlii ipliklerin bez ayag1 teknigi kullanilarak dokunmasi ile
elde edilen bir kumastir. Ipek lifleri ile tiretilenleri de mevcuttur.

Kase: Yiin lifinden iiretilen ve kecelestirme isleminden sonra kumas yiizeyi tiiylendirilmis kumastir.
Flanel: Yiin lifinden tiretilen yumusak tutumlu bir kumastir.

Gabardin: Yiin lifinden dimi teknigi ile dokunan bir kumastir.

Tela: At, kegi kil ile yiin lifinden iiretilen ipliklerle dokunan bir kumastir.

Yiin Tela: Yiin lifinden tretilen ipliklerle dokunan bir kumastir.

Lastikotin: Ince yiin lifinden {iretilen, ¢ok stk dokunuslu dimi ve Panama teknigi ile dokunan, ince, es-
nek ve dayanikli bir kumastir.

Cuha: Cozgii ve atki iplikleri yiin lifinden iiretilen, bez ayag: teknigi ile dokunan, %30 gektirilerek yogun
bir kegelestirme isleminden gegirilmis tok ve tiiylii bir kumastir.

Kege: Yiin ve tiftik liflerinin doviilmesi, sikigtirilmasi sonucu kegelestirilerek elde edilen kaba, dokusuz
kumastur.

Tafta: Ipek lifinden iiretilen ipliklerle dokunan sert ve sik dokunuslu, parlak bir kumastir. Dogal ipekten
tiretildigi gibi suni ipekten tiretilen tafta kumaslar da bulunmaktadir.

Organze: Ipek lifinden iiretilen ince ipliklerle dokunan, sik ve diiz dokunuslu seffaf, sert kumastir. Dogal
ipekten tiretildigi gibi suni ipekten de iiretilen organze kumaslar bulunmaktadir.

Sifon: Ipek lifinden iiretilen tek katli ipliklerle bez ayag1 tekniginde dokunan, ince ve seffaf bir kumagtr.
Dogal ipekten iiretildigi gibi suni ipekten tiretilen sifon kumaslar da bulunmaktadir.

Krep Jorjet: Yiin lifinden tiretilen, ¢6zgii ve atki iplikleri ¢ift kat biikiimlii, bez ayag: teknigiyle dokunan
kumastur.

Ipek: Ipek lifinden iiretilen ipliklerle dokunan parlak, sik dokunuslu ve dokiimlii bir kumastr.

Ipek Saten: Ipek lifinden iiretilen ipliklerle dokunan ve tersi mat, yiizii parlak olan dokiimlii bir kumas-
tir. Dogal ipekten tiretilebildigi gibi suni ipekten iiretilenleri de bulunmaktadir.

Ipek Jorjet (Krep Jorjet): Ipek lifinden iiretilen biikiimii yiiksek ipliklerin atki ve ¢ozgiide kullanilarak
bez ayag1 teknigi ile dokunmasi sonucunda elde edilen bir kumastir. Biiriimciik goriiniislii ve mattir.

Ipek Santuk: Ipek lifinden iiretilen, yiizeyi piiriizlii bir kumastir.

Kadife: Ipek lifinden iiretilen, yiizeyi ok sik ve kisa hav birakilarak dokunmus kalin ve parlak bir ku-
masgtir.

Odemis Ipegi: Ipek lifinden iiretilen az biikiimlii ipliklerden elde edilen, parlak ve sert bir kumastir.

Kimyasal Liflerden Uretilen Kumas Cesitleri
Tiil: Naylon ipliklerden ag seklinde dokunarak tiretilen bir kumastur.

Terilen: Kimyasal liflerden iiretilen ipliklerin bez ayag1 teknigi ile sik olarak dokunmasindan elde edilen
bir kumastir.

Saten, tafta organze sifon gibi ipek lifinden iiretilen kumaslar kimyasal liflerden de tiretilmektedir. Ayrica
dogal lifli kumaglarin dayanikliligini artirmak i¢in belli oranda kimyasal lif katilarak iiretilen kumaslar
da vardir.
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Nakista Kullanilan Iplikler

Isleme tekniginin ozelligine gore iplik ihtiyac1 degisiklik gosterebilir (Gorsel 37). Bu nedenle, islemede
kullanilabilecek ipliklerin 6zelliklerini tanimak 6nemlidir.

Gorsel 37: Cesitli iplikler

Iplikler, yapildiklar1 lif 6zelligine gore su sekilde siniflanabilir:

Bitkisel Liflerden Uretilenler Iplikler: Koton, muline, pamuk, dogal rafya

Hayvansal Liflerden Uretilen Iplikler: Yiin, camagir ipligi, ibrisim, kordone

Kimyasal Liflerden Uretilen Iplikler: Flos, naylon iplikler, orlon, sentetik rafya, kordon seritler
Madensel Liflerden Uretilen Iplikler: Sirma, sim iplik, ince serit, tel harglar

Nakista Yardimai Siisleme Geregleri

Islemelere giizel ve ¢ekici bir goriiniis kazandirmak igin pul, boncuk vb. yardimcr siisleme geregleri kul-
lanilir. Ev dekorasyonunda kullanilan aksesuarlar basta olmak {izere ¢anta, sal, kiyafet gibi bir¢ok iiriiniin
stislemesinde bu gereclerden yararlanilir.

Pul: Yuvarlak, ince, yassi, bombeli, diiz, ortas: delik, metal ya da
plastik parcalardir. Degisik formlarda ve renklerde tretilenleri
mevcuttur (Gorsel 38).

Inci: Istiridyenin i¢inden cikarilan bu gereg, miicevher ve siis es-
yasi olarak kullanilir. Yuvarlak, sert, sedef renginde degerli tastir.
Bugiin islemelerde kullanilan inciler, yapay incilerdir. Cam, plas-
tik ve sedef gibi maddelerden yapilir.

Gorsel 38: Payet ve b k ile siisl |
orse ayet ve boncuk ile siisleme (pul) Boncuk: Sedef, cam, kristal, ahsap, plastik, porselen veya ¢esitli

taslardan yapilmis ortas: delik ve ¢ogu yuvarlak, renkli siis gere-
cidir. Yuvarlak boncuk, camdan {iretilir. Boru boncuk, boru ya
da damla formunda 6-8 koseli ve uzundur. Kesmeli koseli form-
da boncuklar 15181 yansitarak parlak goriiniir ve degisik boylarda
uretilir (Gorsel 39).

Nazar Boncugu (G6z Boncugu): Cogunlukla koyu mavi ve be-
yaz renktedir. Bu renklerin yaninda sar1 renkte goz boncuklar:
da vardir (Gorsel 39).

Gérsel 39: Nazar boncugu ile siisleme Tirtil: Sirma tellerinin koseli ve hafif seyrek helezon seklinde bii-
kiilmesi ile elde edilir. Altin ve glimiis renginde tretilir.




Kurt: Sirma tellerin yuvarlak ve sik olarak diizgiin bir helezon seklinde biikiilmesi ile elde edilir. Altin ve
glimiis renginde tretilir.

Stras: Suni bir tastir, pirlanta gibi islenir. Kumas tizerinde tutunmasini saglamak icin madeni tirnaklar
icine yerlestirilmistir. Genellikle renksiz olanlari tercih edilse de gesitli renkte olanlar1 mevcuttur (Gorsel
40 ve 41).

Gorsel 40: Boru boncuk ve kesme boncuk ile siisleme Gorsel 41: Boncuk ve straz ile siisleme

Nakasta Utii Yapma Teknikleri

Islemeli iiriinler, iitillendiginde gercek degerini gosterir. Nakigin giizelliginin ortaya ¢ikmas, giizel ve net
bir goriiniim kazanmasi igin iyi bir titilleme yapilmalidir. Ayrica iitiileme yapmak, @irtinlerin tizerindeki
mikroorganizmalarin yok olmasini saglar ve tiriinlerin ¢abuk kirlenmesini énler. Utiileme, tiriiniin da-
yaniklilhigini artirir. Utiilenen tirtinler daha az yer kaplar. Kumasin ve islemede kullanilan malzemenin
cinsine gore 1s1 ayar1 segilmelidir. Aksi halde 1s1 az geldiginde kirisikliklar yeterince agilmayacak, iste-
nilen goriintii elde edilemeyecektir. Is1 fazla olursa kullanilan malzeme yanarak veya biiziilerek zarar
gorecektir. Utiileme esnasinda kumasin cinsine gore itii 1s1s1 segilmelidir. Kumag cinsi ve buna uygun 1s1
dereceleri Tablo 1'de gosterilmistir.

Tablo 1: Kumas Cinsine Uygun Utii Is1 Dereceleri

Kumas Cinsi Is1 Derecesi Pal:eolli(tle)ﬂelrlesclesi
Naylon (NYL) 100 °C ()
Ipekli (SL) 125°C o0
Yiinli (WL) 160 °C o0
Pamuklu (COT) 230 °C (X X
Keten (LIN) 260 °C (Y X )

Buharl: iitiiye su eklenirken iitiiniin fisi prizde olmamalidir. Utiide elektrik
kagag1 varsa {itii hemen onarima verilmelidir. Utiileme isleminden sonra haz-
nedeki su bosaltilmalidir. Prize takili olan {itii fisi, kordondan degil fisten tu-
tularak gekilmelidir. Utii kordonu biikiilmemelidir. Fis, 1slak elle prizden ¢ekil-
memelidir. Utii, soguduktan sonra kaldirilmalidir.
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Islemeli Uriinlerin Utiilenmesi

Utii yapilacak yer, aydinlik olmalidir.

Utiiniin alty, iitii yapilacak kumasg ve diger malzemeler temiz olmalidir.

Utii 1s1s1, titiilenecek kumaga uygun dereceye getirilmelidir.

Utii yapilacak yer diiz olmaly, islemeli iiriinler mutlaka tersinden iitiilenmelidir.
Kabartmali islemelerde kumasin altina yumusak kumas ya da havlu konulmalidir.

Utiileme isleminde kumagin en ve boy iplik yonlerine dikkat edilmeli, 6zellikle boy ipligi yoniinde
ttiileme yapilmalidir.

Kumag1 esneteceginden verev yonde iitiileme yapilmamalidur.

Utiileme isleminde kumas ozelligi dikkate alinarak gerektiginde nemli iitii bezi kullanilmalidir.
Pamuk, keten vb. sik dokunuslu kumaslar; tizerinden tti kaydirilarak titiilenmelidir.

Seyrek dokunuslu kumaslar, titiiniin asag1 yukar: kaldirilip indirilmesiyle iitiilenmelidir.

Sim iplik ile islenmis olan yerler bastirilmadan, hafif nemli {itii beziyle @itiilenmelidir.

Utiileme sirasinda kararma, biiziilme olabileceginden pul ve benzeri malzemelerle iglenmis kisimla-
rin lizerine miimkiin oldugunca {itii basiimamalidir.

Kumasta iz birakmamasi i¢in ignenin {izerine iitii basiilmamalidir.
Kumasta iz kalmamasi i¢in teyellenmis boliimlerin tizerine hafif itii basilmalidir.

Ince kumas ve dantel gibi iiriinlerin sararmasini engellemek igin iiriiniin iizerine kagit yerlestirerek
ttillenmelidir.

Nemlendirildiginde leke olusabilecek hassas kumaslar (ipek vb.), yumusak ve nemli bir kumas igine
sarilarak 15 dakika kadar bekletilip nemlendirildikten sonra titiillenmelidir.

Utii dogrudan dogruya islemeli kumasa degdirilmemeli, {itii temiz bir beze siiriilerek denenmelidir.
Naylon tiirti kumaglar titiilenirken kumas tizerine mutlaka kagit konulmalidir.

Kolali kumaglar iitiilenirken yapisma olmamast igin iitii ara sira tuz tabakasi tizerinden gegirilmeli-
dir.

Utiiniin Bakim1 ve Temizligi

Iyi titii yapilabilmesinin en énemli sart1 iitii tabaninin temiz olmasidir. Tabani kirli olan it kullanil-
diginda tiriinde telafi edilemeyecek lekeler olusabilir. Utii tabaninin temizlenmesinde dikkat edilecek
noktalar sunlardir:

Kolali kumaslar iitiilenirken iitii kalin bir tuz tabakasi tizerinden gegirilmelidir.

Kolali kumaslarin titillenmesinden sonra itiiniin tabani, sabunlanmuis bir stingerle ya da tebesir tozu
ile temizlenmelidir.

Buharl dtiiler igin kireg ¢oziicli hazir tiriinler tercih edilmelidir.

Alt1 kaygan olmayan iitiiler kizdirilarak tiilbent pargas iizerinde bulunan balmumu ya da parafin
tizerinden gegirilmelidir. Boylece iitii yeniden kayganlik kazanacaktir (Piyasada bulunan hazir itii
temizleme ve bakim malzemelerinden yararlanilabilir.).
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e 1. Ogrenme Birimi

1.1. ELDE CIN IGNESI TEKNIGINDE DESEN CiZiMi

Cin ignesi, gesitli ylizeyler iizerine tek renk veya gesitli renkte ipliklerle diiz bir yiizey olusturulacak sekil-
de islenen bir siisleme teknigidir. Cin ignesi tekniginde desenin yiizeyi, tamamen veya bir kismi kapatila-
rak islenir. [sleme yoniinden kolay ve zevkli bir aligma olan Cin ignesinin tarihi eskilere dayanmaktadr.
[k 6rneklerine Cin Tiirkistan'1 ve Mogolistan'da rastlanmistir. Bugiin dahi Cin ve Japon mabetlerinde
bu cins kumas ve isleme orneklerine rastlanmaktadir. Osmanli Donemi'ndeki 6rnekler ise saraylarda
yapilan kaftanlar ve boh¢alardaki siislemelerde goriiliir.

Cin sanat tarihinde, ressamlik ve porselen sanatinin da gelismis oldugu gozlenir. Cin ignesi teknigi de
bu sanatlarla birlikte gelismis oldugundan boyamadan ayirt edilemeyecek kadar giizel islenmistir. Bu
ozelligi ile boyanmus hissi verdiginden igne boyas: da denir.

Cinliler, ipekten dokuduklar: "atlas" adi verilen kumaslar tizerine bu isleme teknigini uygulamistir. De-
sen i¢in giinliik yagantidan, dogadan ve efsanelerden siklikla faydalanildig: goriiliir. Dogadaki renkler ve
sekiller en ince ayrintisina kadar desene, desenden de renkli ipek ipliklerle islemeye aktarilmistir. Cinli-
ler desen i¢in dogadan (bitki ve hayvan, dag, bulut, giines vb.), temsili resimlerden (mitolojik peri, ejder,
gokyiizii alemleri ve tanrilar), mimari ve giinlitk yasamdan (Cin ve Japon kiyafetleri) faydalanarak cesitli
desenler olusturmustur (Gorsel 1.1, 1.2, 1.3 ve 1.4).

Gorsel 1.1: Ejderha 6rnegi Gorsel 1.2: Doga, mimari 6rnegi

Gorsel 1.3: Doga, insan, mimari 6rnegi Gorsel 1.4: Temsili resim 6rnegi

1.1.1. Cin ignesinin Uygulandig1 Yerler

Uygulamasi kolay ve kullanish bir teknik oldugundan hemen her yiizeye ve tiriine uygulanabilir. Uygula-
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nacag iiriine ve kullanim amacina gore desen tasarimi yapilmalidir. Baslica kullanildig: alanlar sunlardir:

Ev Dekorasyonu: Abajur, pano, kitap-albiim kapaklar1 vb. (Gorsel 1.5)
Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, ciizdan, ayakkaby, sal, fular, sapka, bere, atki vb. (Gorsel 1.6, 1.8 ve 1.7)
Bebe Giyim ve Esyalar1: Sapka, elbise, kundak, zibin, 6nliik, patik, oda aksesuarlar1 vb. (Gorsel 1.9)

Ev Tekstili: Yatak odas: takimlari, mutfak takimlari, yemek takimlari, salon takimlari, gesitli kirlent,
bohga, sase, seccade vb. (Gorsel 1.10 ve 1.11)

Giyim Siislemeleri: Gecelik, sabahlik, bluz, gomlek, fantezi kiyafetler vb. (Gorsel 1.12)

Gaorsel 1.5: Duvar panosu Gorsel 1.6: Canta
Gorsel 1.7: Yelpaze Gorsel 1.8: Ciizdan
Gorsel 1.9: Bebek patigi Gorsel 1.10: Lavanta kesesi
Gorsel 1.11: Kirlent Gaorsel 1.12: Elbise
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1.1.2. Cin Ignesinde Desen ve Renk Ozelligi

Isleme teknigi ve malzemeler, uygulanacak iiriine
ve kullanim amacina gore segilir. Segilen isleme
teknigine uygun desen tasarimi yapilmalidir. Cin
ignesi desenlerinin belirgin bir 6zelligi yoktur. Her
tirlit desen rahatlikla uygulanabilir. Girintili ¢1-
kintili ve giinliik yagantidan dramatize edilmis de-
senler, insan ve hayvan figiirleri, doga manzaralar1
vb. objelerden faydalanilir (Gorsel 1.13). Desende
sinirlama yoktur. Desen segilerken ve kompozis-
yon hazirlanirken tiriine ve kumas 6zelligine uy-
gun olmasina dikkat edilir. Cin ignesinde golgeli,
diiz ve fantezi Cin ignesi isleme teknikleri kullani-
lir. Kullanilan bu ii¢ teknikte de desen ¢izme yon-

Gorsel 1.13: Golgeli Cin ignesi teknigi ile islenmis niltfer
gicegi ornegi

temi aynidir. Desen hazirlamada farklilik yoktur ancak islemede teknik ve renk kullanimi degisiklik gos-
terir. Cin ignesinde cizilen objenin 15181, golgesi ve goriinen tiim renk tonlamalari bire bir kopya edilip
gercekei anlatim yontemi uygulanir (Gorsel 1.13). Fantezi Cin ignesinde isleme yapilirken daha stilize bir
yontem kullanilarak sadece desenin kenar hatlar1 iizerinde ¢aligilir.

Renk Ozelligi

Cin ignesinde renk kullanimi oldukga genis ve etkilidir. Diiz Cin ignesinde tek renk, golgeli Cin igne-
sinde dogadaki tiim renkler (Gorsel 1.14 ve 1.15)), fantezi Cin ignesinde desenin baz1 yerlerine golge

verilerek uygulanir.

Gorsel 1.14: Islenmis doga resmi 6rnegi

Gorsel 1.15: Islenmis balik 6rnegi
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Desen ve renk secilirken dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Isleme teknigine uygun olmali
o Uzerine islenecek kumas ozelliklerine uygun olmali
o Iglemenin kullanilacag: yere uygun olmali

1.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar
Tasarim yaparken birtakim kaynaklardan faydalanilmaktadir. Kaynaklar su sekilde siralanabilir:

» Doga (gigek, bocek, kus, agag, dere, daglar vb.) (Gorsel 1.16
ve 1.17)

« Fotograflar (Gorsel 1.18)

o Kumas ve kagit iizerine basili resim ve desenler (Gorsel 1.19)
« Desen kitaplari, genel ag paylasimlar:

o Tarihi eser ve miizeler

o Eski Tiirk islemeleri

o Farkli milletlerin halk bilimi

 Hayal giicti

Gaorsel 1.16: Dogadan esinlenerek
tasarlanmig desen

Gorsel 1.17: Dogadan esinlenerek islenmis tirtin 6rnegi

Gorsel 1.18: Fotografa basili resim 6rnekleri Gorsel 1.19: Kéagida basili resim 6rnekleri

33



e 1. Ogrenme Birimi

Bir resimden kopya edilen ya da herhangi bir objeden elde edilen etiit, oldugu gibi kumas iizerine ge-
girilerek islenemez. Yapilan etiit caligmasi, islenecek teknigin 6zelliklerine uygun olarak desene doniis-
tirtilmelidir. Desen tasarimi yapilirken nesnenin gergek goriintiisiinden yola ¢ikilarak etiit ¢alismasi ile
gercekei bir ¢izim yapilir. Nesnenin bi¢cimindeki girinti ve ¢ikintilar, karakteri bozulmadan artirilip be-
lirginlestirilir. Desen, tizerindeki golgeler ve kalin ¢izgiler temizlenerek tek ve diizgiin bir ¢izgi haline ge-
tirilir. Desen, parsomen kagidi tizerinde orta sertlikte bir kalemle temiz ve net olarak ¢izilir. Fotograftan
yapilan ¢alismalarda ise desen, direkt fotograf tizerinde desenin belirgin olan kenar hatlar1 tizerinden
cizilerek olusturulur (Gorsel 1.20).

Gorsel 1.20: Fotograf tizerinde desenin ana kenar hatlarindan ¢izerek desen olusturma

1.1.4. Cin ignesi Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Tasarima bagslanirken desenin nerede, nasil, hangi amagla kullanilacag: dikkate alinmali ve iiriine uygun
desen tasarimi yapilmalidir. Stislemeyi olusturacak motifler, kullanilacag: yere uyumlu bir sekilde yer-
lestirilmelidir. Kompozisyon ilkelerine bagli kalinarak sekillerin ve renklerin biitiin i¢inde diizenlenip
amaca uygun yerlestirilmesi islenecek iiriiniin basarili olmasini saglar. Motiflerin kompozisyon iginde
belirli bir diizen olusturmast i¢in kullanilan yontemlerden bazilari sunlardir:

o Simetri (Gorsel 1.21)

o Geometrik bicimler (Gorsel 1.22)

o Tekrar [diiz, aralikly, bitytiklii kiigiikli, simetrik siralama (Gorsel 1.22)]
o Asimetri (Gorsel 1.23)

Bu yontemler bazen tek bazen bir arada kullanilarak (Gorsel 1.24) yeni desenler olusturulur.

Gorsel 1.21: Simetri yontemi ile Cin ignesi yaka deseni hazirlama
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Gorsel 1.22: Geometrik bigimden (daire, kare) faydalanarak uygulanmus tekrar yontemi 6rnekleri

Gorsel 1.23: Asimetrik motifin simetrik yerlesimi 6rnegi

Gorsel 1.24: Farkli yontemlerin bir arada kullanilmasiyla islenmis desen
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% Amag: Genel agdaki goriintiiden etiit
calismasi yaparak Cin ignesi-
deseni tasarlamak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi

1.
UYGULAMA siirede Cin ignesi desen tasarimi ¢a-
lismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Resim kagidi, parsdmen kagidi, yumusak uglu kursun kalem, sert uglu kursun kalem,
silgi, cetvel, cesitli boya malzemeleri, internet baglantisi olan bilisim araci

islem Basamaklari |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Deseni hangi tirtinde ne amagla hazirlayacaginiza karar veriniz.

i b=

Genel ag tizerinden yapmayi tasarladiginiz iiriin siislemesi ile ilgili desen konusunu arastirarak
ornekler toplayiniz.

o

Se¢mis oldugunuz objenin etiit ¢aligmasini yapiniz (Gorsel 1.25).

7. Etiit caligmasinin ayrintilarini temizleyerek Cin ignesi teknigine uygun tek ¢izgiye dontistiiriiniiz
(Gorsel 1.26).

8. Islenecek hale getirdiginiz desenin boliimlerinin rengine karar veriniz (Gérsel 1.27 ve 1.28).

Gorsel 1.26: Etiid ¢alismasini islemeye uygun hale

Gorsel 1.25: Genel agdan obje etiidii calismasi
getirme

Gorsel 1.27: Desenin isleme renklerini ve boliimlerini
belirleme

Gorsel 1.28: Deseni renklendirme
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[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz. J

Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili g6zlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yaptu.

2. Deseni hangi tiriinde ne amagla hazirlayacagina karar verdi.

3. Genel ag lizerinden yapmayi tasarladig1 iiriin siislemesi ile ilgili desen konusu-
nu aragtirarak 6rnekler topladi.

4. Segtigi objenin etiit calismasini yaptu.

5. Etiit galigmasinin ayrintilarini temizleyerek Cin ignesi teknigine uygun tek
cizgiye doniistiirdii.

6. Islenecek hale getirdigi desenin béliimlerinin rengine karar verdi.

7. Uygulamayz, verilen siirede tamamlad.

8. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

9. I saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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1.1.5. Deseni Kumasa Ge¢irme ve Germe

Desen hazirlama ve kumasa gecirme asamalarinda malzemeler, desenin gegirilecegi kumasin ozelligi
ve rengi dikkate alinarak secilmelidir. Ornegin desen, acik renk kumaslara gegirilirken kursun kalemle
kopyalama yapilir. Koyu renk kumaslara, agik renk kopya kagidi veya desen ¢izim kalemi ile desenin
gecirilmesi tercih edilir. Baglica kullanilan ara¢ gere¢ sunlardir:

Parsomen kagidi

Kursun kalem (B grubu yumusak ve H grubu sert)
Desen transfer kalemi (Utii ile transfer edilir.)
Sabun kalem [¢izgi tas1 (Su ile temas ettiginde silinir.)]
Ugan kalem (Is1 ile kaybolur.)

Cin ignesi teknigine uygun cesitli desen kitaplar1
Cetvel

Toplu igne

Masa

Kumas

Mezura

Kartpostal

Karbon kagidi

Cin ignesi tekniginde baslica desen gecirme yontemleri sunlardir:

Utii ile transfer

Kopya kagidi ile desen gegirme

Sabun kalem ile desen gegirme

Ucan kalem ile ¢izim yapma

Desenin tersinden gizme

Delerek desen gecirme

Deseni kumagin altina yerlestirerek ¢cizme

Deseni kumasa diizgiin gecirmek isin sonucunu etkiler. Kumasa diizgiin gegirilmeyen bir desen giizel
islenemez. Desen ¢izgilerindeki hatalar, islemeye ayni sekilde yansir.

Kumas, desen ¢izilmeden dnce islemeye hazirlanmalidir. Hazirlik islemi su sekilde yapilir:

Kumasin kenar egrileri diizeltilerek iiriin 6lgiilerine uygun kesilir.

Kenarlarinin atmamasi igin elde siirfile yapilarak, makinede zikzak veya overlok ile temizlenir (Gor-
sel 1.29).

Desenin yerlestirilecegi bolge, liriin tasarimina uygun sekilde enine ve boyuna teyel yapilarak desen
ortasinin orta noktaya gelecegi sekilde isaretlenir (Gorsel 1.29).

Bu islem, iitii izi ile ya da ugan kalemlerle isaretlenerek de yapilabilir. Buna kumas 6zelligine gore
karar verilir.

Desen isaretlemelere uygun yerlestirilir (Gorsel 1.30).
Desen, segilen gegirme yontemine uygun sekilde ¢izilir (Gorsel 1.31 ve 1.32).
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Gorsel 1.29: Kenarlari temizlenmis kumasa desen Gorsel 1.30: Desen kagidinin isaretlere uygun
alaninin isaretlenmesi yerlestirilmesi
Gorsel 1.31: Desenin kumaga gegirilmesi Gorsel 1.32: Kumaga gegirilmis desen

Kumas1 Germe

Diizgiin gerilmeyen ve gevsek bir kumasta yapilan isleme, kasnak veya gergeften ¢ikarildiktan sonra ku-
masta toplama yaparak biiziismiis bir gériiniim olusturur. Bu nedenle kumas, ¢ok iyi gerilmeli ve isleme
tamamlandiginda gergefte goriindiigii gibi kalmalidir. Cin ignesi tekniginde kumasgi germe, kasnaga ve
gergefe germe olmak iizere iki sekilde yapilir.

Kasnak Ile Germe: Kiigiik desenlerde kasnaga germek uygundur.

Gergef Ile Germe: Biiyiik desenlerde ise gergefe gerilerek islenmesi islenen kisimlarin kasnak halkalari-
nin arasina sikisip orselenmemesi igin ve desenin biitiiniiniin goriilmesi agisindan 6nemlidir.
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% Amag: Deseni kumagin altina yerles- % Verilen islem basamaklarmmi uygu-

tirerek desen gecirmek. 2. layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede deseni kumasin altina yer-
UYGULAMA lestirerek desen gegirme ¢aligmasini

% Arag Gereg: Resim kagidi, parsomen kagidi, yumusak uglu kursun kalem, sert uglu kursun kalem,
silgi, kumasta iz birakmayan yapiskan malzeme (sakiz olabilir) veya toplu igne

islem Basamaklar: |

Is saghg ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayimiz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumaysi islemeye hazirlayiniz.

Deseni kagida ¢iziniz veya hazir desen kullaniniz.

AN

Kiigiik desenlerde kumasi kasnaga geriniz [Biiyiik desenlerde kumasi beyaz karton tizerine gergin
bir sekilde igneleyiniz ve deseni karton ile kumas arasina yerlestirerek ¢izim yapiniz (Gorsel 1.33)].

N

Gerilen kumagin altina deseni yerlestiriniz (Gorsel 1.34, 1.35 ve 1.36).

8. Desenin yansimasini giiglendirmek i¢in kumasin arkasindan masa lambas1 veya varsa 151kl1 masa
kullaniniz (Pencere caminda da ¢izim yapabilirsiniz.).

9. Desenin goriinen izleri tizerinden ¢izim kalemi ile deseni ¢iziniz (Gorsel 1.37).

10. Cizilen desenin renk detay: zelliklerini dikkate alarak ¢izim yapiniz (Gorsel 1.38).

Gorsel 1.33: Kumag1 kasnaga germe asamalar1




Elde Cin ignesi @ ceccnns

Gorsel 1.34: Hazir deseni gizime hazirlama Gorsel 1.35: Kalemi agarak ¢izime hazirlama

Gorsel 1.36: Deseni kumasin altina yerlestirme

Gorsel 1.37: Altina yerlestirilen deseni kumasin yiiziinden ¢izme

Gorsel 1.38: Renk bolgesi ayrimlarina dikkat edilerek islenmis desen
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[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 2 !

men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

"2. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

OLCUTLER EVET

HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yaptu.

2. Kumasi islemeye hazirladi.

3. Deseni kéigida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

4. Kumag1 germe iglemini desenin buyiikligiine uygun yaptu.

5. Gerilen kumagin altina deseni yerlestirdi.

6. Desenin yansimasini giiclendirmek i¢in eldeki imkénlara uygun yontem sege-
rek uyguladi.

7. Deseni kumasa diizgiin ¢izdi.

8. Cizilen desenin renk detay: 6zelliklerini dikkate alarak ¢izim yapt.

9. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

10. Temiz ve diizenli ¢alist1.

11. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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1.2. ELDE CIN IGNESI TEKNIKLERI

Elde Cin ignesi teknikleri uygulanmadan 6nce islemede kullanilan arag gereci tanimak, teknige uygun
kumas1 bilmek, kumasa uygun iplik tiiriinii bilmek ve renk uyumunu yapabilmek 6nemlidir. Bu nedenle
tasarlanan iirine uygun malzeme secilmelidir.

1.2.1. Kullanilan Kumaslar

Cin ignesi; sik, diizgiin ve bez ayag1 (Atki ve ¢ozgii bag-
lantilarinin en sik oldugu dokuma seklidir.) teknigi ile
dokunan kumaslar iizerine uygulanabilir. Bu kumaslar
keten, opal, patiska, poplin, goblen, krep, ipek, ipek sa-
ten, tafta, organze, sifon, 6demis ipegi, terilen vb.dir. Ince
dokunuslu kumaslarda, isleme esnasinda dokumanin ip-
likleri styrilarak kumasgin bozulmasina neden olabilir. Bu
bozulmay1 engellemek i¢in kumasgin altina organze veya

kagit isleme telalar1 kullanilmalidir (Gorsel 1.39). Gorsel 1.39: Kagt tela

1.2.2. Cin ignesinin Islenmesinde Kullanilan Arag¢ Gereg

Cin ignesinin islenmesi sirasinda kullanilan ¢esitli malzemeler vardir (Gorsel 1.40). Bu malzemeler sun-
lardir:

iplikler: Koton, muline, ¢amastr ipegi, flos, orlon, rafya, yiin iplik

Yardima Siisleme Malzemeleri: Cesitli inci, boncuk, pul, kenar temizlemede ve siislemede kullanilan
cesitli harg, piiskiil vb.

Germe Araglari: Desen boyutuna uygun ol¢iide kasnak (vidaly, vidasiz, ayakli), gergef, germe esnasinda
kullanilacak bez

Igne: Islenecek kumasta istenilenden fazla delik agmayan ince uzun isleme teknigine 6zel nakis ignesi,
dikis ignesi, kumas1 islemeye hazirlama esnasinda kullanilacak toplu igne

Dikis Yiiksiigii: Dikis dikerken, ignenin batmasini 6nlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigi-
minde gere¢

Makas: Keserken kumasa zarar vermeyen keskin kumas makasi, isleme esnasinda kullanilacak kiigiik
nakig makasi veya iplik kesicisi

Utii: Utd, {iti masasy, titii bezi, leke ¢ikaricilar

Gorsel 1.40: Kullanilan arag gere¢ drnekleri

{43
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1.2.3. Cin Ignesi Tekniklerini Uygulama
Cin ignesi ti¢ sekilde islenir. Bu teknikler sunlardir:

Diiz Cin Ignesi: Tek renkle ya da gok az renk katilip yiizeyin tamamen kapatilarak islenmesi ile olustu-
rulur. Desenin bir bolgesi tek renk iplikle islenir. Renk tonlar1 kaynastirilmaz (Gorsel 1.41).

Gorsel 1.41: Diiz Cin ignesi

Golgeli Cin Ignesi: Asil Cin ignesi teknigidir. Bir rengin tonlar1 veya degisik renkteki iplik tonlar1 kay-
nastirilarak desenin i¢i tamamen doldurulur (Gorsel 1.42).

Gorsel 1.42: Golgeli Cin ignesi renk kaynagtirmasi 6rnegi



Fantezi Cin Ignesi: Desenin ici bos birakilarak kenar hatt1 {izerinde ¢aligithr. Ignelerin uzunlu kisali
atilmast ile islenir. Igne ardi, tohum isi, baliksirti, makine dikisi, gozeme gibi yardimci igne teknikleri ile
birlikte uygulanir (Gorsel 1.43). Fantazi Cin ignesi; yardimci igne teknikleri ile birlikte kullanilmasinin

Elde Cin ignesi o

yanu sira beyaz is, aplike, golge isi, basit nakis igneleri vb. tekniklerle birlikte de uygulanir.

— Cin Ignesi Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 45

Cin ignesi teknigi ile kaliteli, estetik bir iiriin yapilabilmesi icin dikkat edilmesi gereken noktalar
sunlardir:

Gorsel 1.43: Fantezi Cin ignesi ve yardimci igne tekniklerinin bir arada kullanim 6rnegi

Islemede kullanilacak kumas ve iplik kalinlig1 birbirine orantili olmalidir.

Isleme kumas1 ¢ok iyi gerilmelidir. Aksi hilde kasnaktan ¢ikarildiginda isleme biiziiliir ve telafisi
miimkiin olmayabilir.

Isleme sirasinda desen 6zelligi bozulmamalidir.

[gne batig yerlerinin belli olmamast i¢in ince ve uzun igne kullanilmalidir.

[gne, kumasa paralel yonde batiriimalidir.

Iplik renkleri, birbirleriyle uyum icinde olmali ve iyice kaynagsmalidir.

Her motifin kendine 6zgii isleme yoniine dikkat edilmelidir.

Isleme iplikleri ¢ok uzun kullanilmamalidir. Aksi halde iplikler tarazlanir ve islemenin kalitesi
bozulur.

Islemede az biikiimlii iplikler tercih edilmelidir.

Ipek iplik yeterince saglam ise ipligin kat1 ayrilarak kullanilmalidir.

Desenin dar kismindan baglanarak genis kismina dogru islenmelidir.

Islemenin her iki yiizii de ayn1 olmalidir.

Fantazi bir isleme degil ise atilan iplik uzunluklar1 0,5 cm'yi gegmemelidir.

Iplikler mutlaka kisali uzunlu atilmalidur.

[lk sirada merkezden disar1 dogru, diger siralarda digtan merkeze dogru isleme yapilmalidir.
Isleme sirasinda iplikler iist iiste ya da aralikli olarak degil yan yana atilmalidir.

Desen ozelligine gore iplikler yelpaze seklinde atilmalidir.

Uriiniin alt ve iist yiizeyinde kalan iplikler, igne veya ti1g yardimu ile islemelerin igine yerlestirile-
rek temizlenmelidir.

145
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% Amag: Diiz Cin ignesi ve golgeli Cin
ignesi teknigini uygulamak.

% Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede diiz ve golgeli Cin ignesi teknigi
¢alismasini tamamlayiniz.

3.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, kumaga ve teknige uygun iplikler, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak
bezleri, nakis makasi, desen

islem Basamaklari |

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4. Birinci sirayi isleyiniz (Gorsel 1.44).
« Igneyi motifin dar kenarinin ortasindan ¢ikariniz.
» Motifin orta hattini takip ederek igneyi 4-5 mm ileri batiriniz.
o Igneyi baglangi¢ noktasinin bir iplik yanindan kumas yiizeyine ¢ikariniz.
o Dabha kisa olmak {izere ikinci ipligi atiniz.
o Uzunlu kisali attiginiz ipliklerle ilk siray1 tamamlayiniz.

Gorsel 1.44: Birinci sira

5. Ikinci siray1 igleyiniz (Gorsel 1.45).
o Ilk siranin orta kismindan ve 3-4 mm iizerinden igneyi ¢ikariniz.

o Ilk siradaki ipliklerin arasina 2 mm kadar icine batiriniz. Ikinci sirayy, ilk siranin tam tersi isti-
kametinde distan merkeze dogru batiniz.

)

"

Gorsel 1.45: Diiz Cin ignesi ikinci sira
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6. Uzunlu kisali attiginiz ipliklerle ayni islemleri tekrarlayarak motifi tamamlayimiz (Gorsel 1.46).

Gorsel 1.46: Yapragin islemesinin tamamlanmasi

7. Golgeli Cin ignesinde farkli bir renk tonu ile islemeye devam ediniz [Elde edilmek istenilen etkiye

gore tonlama yapilip ikinci, ti¢lincii sira ve devam eden siralar iglenerek motif tamamlanir (Gorsel
1.47).].

Gorsel 1.47: Golgeli Cin ignesi

[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. J

Kontrol Listesi 3 !

"3, Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

Birinci sirayi isledi.

Ikinci siray1 igledi.

Yaprak motifini diiz Cin ignesi tenigi ile tamamladu.

Golgeli ¢in ignesi teknigini kullanarak islemeyi tamamladi.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

PN TN

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

fa7;
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Gdlgeli Cin ignesinde Yon Cizgileri Cizerek Isleme
Golgeli Cin ignesinde islemeyi kolaylastirmak, iplik atma yonlerinin dogru olmasini ve istenilen 151k-golge
etkisini elde edebilmek i¢in yapragin icine isleme yon cizgileri ¢izilebilir. Bu yon ve sinirlama gizgileri;
¢igek ve yapraklarin islenmesinde, istenilen dogru tonlamanin yapilmasi ile 151k golge etkisinin saglan-
masinda 6nemli bir rehberlik saglar (Gorsel 1.48 ve 1.49).

Gorsel 1.48: Yon cizgileri cizerek ¢icek isleme agamalar:

Gaorsel 1.49: Yon cizgileri ¢izerek yaprak islenmesi asamalari
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% Amag: Fantazi Cig ignesi teknigini
uygulamak.

% Verilen islem basamaklarimi uygu-
layarak oOgretmeninizin belirledigi
siirede fantazi Cin ignesi teknigi ¢a-
lismasini tamamlayiniz.

4.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, kumaga ve teknige uygun iplikler, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak
bezleri, nakis makasi, desen

islem Basamaklar: |

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayimniz.
. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

. Segtiginiz ipligi igneye ge¢iriniz.

S I N O

Ipligi, birka¢ uygulama ignesi yaparak motifin i¢inde ve isleme tekniginin altinda kalacak sekilde
tutturunuz.

6. Motifin kenarindan igneyi ¢ikariniz.

7. 1gneyi, motifin kenar ¢izgisine paralel ve 0,5 cm'den igeri olmak iizere verev bir hat olusturacak
bigimde batiriniz. Ipligin uzunlugu, 4 mm ile 1 cm arasinda degisiklik gosterebilir.

8. Igneyi ilk ¢iktiginiz noktanin bir iplik yanindan ¢ikariniz.
9. Ayni verev hatta ilk iplige paralel olarak daha uzun ya da daha kisa bir iplik atiniz (Gérsel 1.50).

Gorsel 1.50: Fantezi Cin ignesi uygulamasi

10. Uzunlu kisal attiginiz ipliklerle verev hatti tamamlayiniz (Gorsel 1.51).
11. Tek renk ya da birden fazla renk tonu ile ¢alisabilirsiniz (Gorsel 1.51).

Gorsel 1.51: Fantezi Cin ignesi uygulama 6rnegi
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[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. J

I Kontrol Listesi 4 !

"4, Uygulama" ile ilgili g6zlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen olgiitiin kargisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

tutturdu.

3. Igneyi motifin dar kenarinin ortasindan ¢ikardu.

4. Motifin orta hattini takip ederek igneyi 4-5 mm ileri batirarak baslangi¢ noktasi-
nin bir iplik yanindan kumagin yiizeyine ¢ikardi.

5. Daha kisa olmak tizere ikinci ipligi attu.

6. Uzunlu kisali verev yonde attig1 ipliklerle motif ¢evresini dolanarak siray: ta-
mamladi.

7. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

8. Temiz ve diizenli calist1.

9. Is sagh ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

1.3. ELDE CIN iIGNESI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERI

Yardimci igne teknikleri, agirlikli olarak fantezi Cin ignesinde kullanilir. Gélgeli Cin ignesi ve diiz Cin
ignesinde, isleme deseninin yiizeyi tamamen kapatildigindan yardimeci igne teknikleri desen ozelligine
gore cicek ortalarinin siislenmesinde kullanilabilir. Fantezi Cin ignesinde ise sadece motif kenarlari fan-
tazi Cin ignesi ile islenir. Motifin i¢i, kum ignesi ya da tohum isi ile motif kenari ise makine dikisi, sap isi
ya da sarma ile siislenir. Diiz, golgeli, fantezi Cin ignesi ve basit nakis igneleri karma olarak kullanilarak
fantezi nakiglar yapilabilir. Kullanilan baglica yardimci igneler; makine dikisi, igne ardi, kum isi, tohum
isi, papatya ignesi, risliyo, ¢cop isi, atmali capraz igne, baliksirti, rokoko, diigiim isi vb.dir (Gorsel 1.52,
1.53, 1.54 ve 1.55).

Gaorsel 1.52: Golgeli Cin ignesinde yardimci igne teknigi kullanimi 6rnekleri
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Gorsel 1.53: Diiz Cin ignesinde yardimci igne teknigi kullanimi 6rnekleri

Gorsel 1.54: Diiz, golgeli ve fantezi Cin ignesinin karma kullaniminda yardimei igne teknigi kullanimi érnekleri

Gorsel 1.55: Diiz ve golgeli Cin ignesinin karma kullaniminda yardimei
igne teknigi kullanimi
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% Amag: Cin ignesinde yardimci igne
tekniklerini uygulamak.

% Verilen islem basamaklarini uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede Cin ignesinde yardimci igne
teknikleri calismasini1 tamamlayiniz.

o,

UYGULAMA

% Arag Gereg: Kopya kigidi, desen kagidi, kalem, kumas, makas, toplu igne, germe aleti, gesitli renkte
isleme iplikleri

islem Basamaklari |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumas: 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz (Gorsel 1.56).
Deseni ¢izime hazirlayiniz (Gorsel 1.57).

Deseni kumasa gegiriniz (Gorsel 1.58).

NS e WD

Kumas: kasnaga geriniz [Biiyiik desenlerde kumasi gergefe geriniz (Gorsel 1.59).].

Gorsel 1.56: Kumagi kesme Gorsel 1.57: Deseni hazirlama

Gorsel 1.58: Deseni kumasin altina koyarak ¢izme Gorsel 1.59: Kumagi kasnaga germe

8. Desene uygun isleme tekniklerini belirleyiniz.
9. Isleme ipliginizi igneye takarak islemeye baslayiniz.

10. Belirlediginiz teknikleri isleyiniz.
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11. Cigekleri, diiz Cin ignesi teknigi ile isleyiniz (Gorsel 1.60).
12. Yapraklari, baliksirt: teknigi ile isleyiniz (Gorsel 1.60).

Gorsel 1.60: Yapraklar: baliksirti, ¢icegi diiz Cin ignesi isleme

13. Cigegin ortasini ve belirlediginiz diger boliimleri, tohum isi teknigi ile doldurunuz (Gérsel 1.61 ve

1.62).

Gorsel 1.61: Cigegin ortasini tohum isi ile isleme

Gorsel 1.62: Tohum isi yapma
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14. Cigek dallariny, sap isi ve makine dikisi teknikleri ile isleyiniz (Gorsel 1.63 ve 1.64).

Gorsel 1.63: Sap isi yapma Gorsel 1.64: Makine dikisi yapma

15. Kugiik cigekleri papatya ignesi teknigi ile isleyerek calismay1 tamamlayiniz (Gorsel 1.65 ve 1.66).

Gorsel 1.65: Papatya ignesi yapma Gorsel 1.66: Tamamlanmig isleme

[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

! Kontrol Listesi 5 !

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gere¢ hazirligi yaptu.

Kumasi ol¢iilere uygun keserek islemeye hazirladi.

Deseni ¢izime hazirladi.

Deseni kumasa gegirdi.

Kumasi kasnaga gerdi.

Desene uygun isleme tekniklerini belirledi.

Cigekleri diiz Cin ignesi isledi.

Yapraklari baliksirti igledi.

0l No o e |

. Cigegin ortasini ve belirledigi diger boliimleri, tohum isi ile doldurdu.

10. Isleme ipligini igneye takarak islemeye baglad1.

11. Cigek dallarin, sap isi ve makine dikisi ile isledi.

12. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

13. Temiz ve dizenli ¢alist1.

14. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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1.3.1. Kalite Kontrol

Kalite; tirtiniin tasarimini, kullanim amacina uygunlugunu, dayanikliligini, standartlara uygunlugunu
ifade eder. Kalite kontrolii ise {iriiniin tiretim siirecindeki tiim asamalarinda kaliteyi artirmak amaciyla
yapilan uygulamalardir. Kalite kontrold, iiretiminin baglangicindan tiiketiciye ulasana kadar devam eder.
Uretimin bagindan itibaren yapilan bu kontroller hatalarin zamaninda tespit edilerek diizeltilmesi baki-
mindan 6nemlidir.

Cin ignesi teknigi ile islenen tiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

o Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidur.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, cekildiginde sokiilmemelidir.

o Alt ve st yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
o Uriinde leke olmamalidir.

o Uriin utiilii olmalidur.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Cin Ignesi Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.

2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmasi planlayiniz.

&

Yakin ¢evrenizden veya genel agdan Cin ignesi teknigi ile islenmis tiriin 6rnek-
leri arastiriniz.

Arastirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar sinifta bir araya getiriniz.

Ny e

Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.

ooooooooo
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GENEL UYGULAMA

E % Amag: Cin ignesi teknikleri ile {iriin galismas1 yapmak.

Derecelendirme Olgeginde yer alan dlgiitleri dikkate alarak Cin ignesi teknikleri ile iiriin ¢alisma- E
sin1 tamamlayiniz. Derecelendirme ol¢eginde, sonunda (*) isareti yer alan olgiitler kritik islem |

,,,,,,,, et SO
E % Onerilen Siire : 8 ders saati E
DERECELENDIRME OLCEGI
Siif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif ~ 3:Orta 4:lyi 5: Cok iyi
PERFORMANS DUZEYi
1 2 3 4 5

OLCUTLER

fu—

Arag gereg hazirlig: yapt1.

Cin ignesi teknigine uygun desen ¢izdi.

Kumag: iirtin 6l¢iilerine uygun kesti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kumasa gecirdi.

Kumas: diizgiin gerdi.

Desen tiizerinde diiz Cin ignesi teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde golgeli Cin ignesi teknigini uyguladi. *

O e N W

Desen tizerinde fantazi Cin ignesi teknigini uyguladi. *

10. Desene uygun tohum isi yardimcr igne teknigini uyguladi.

11. Desene uygun sap isi yardimcr igne teknigini uyguladi.

12. Desene uygun makine dikisi yardimct igne teknigini uyguladi.

13. Islemesi tamamlanan {iriiniin kenar temizlemesini yapti.

14. Diuglimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

15. Islem bitiminde iirtiniin alt ve st iplik temizligini yaptu.

16. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

17. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak iiriinii iitiiledi.

18. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Genel Uygulama, 100 tam puan tizerinden degerlendirilir.

o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile carpilmasi ile bulunur.

o Kritik adimlar1 basarryla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi 6nerilir.




Elde Cin ignesi PO

OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

.

. () Cin ignesi, ¢esitli ylizeylere tek renk veya renkli ipliklerle islenir.
. () Cin ignesi, kabartmali bir yiizey olusturulacak sekilde islenir.
. () Cin ignesi tekniginde desenin yiizeyi, tamamen veya bir kismi kapatilarak iglenir.

. () Isleme teknigi ve malzemeler, uygulanacak iiriine ve kullanim amacina gore segilir.
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. () Dz Cin ignesinde birden fazla renk kaynastirilarak islenir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

6. Deseni kumasa diizgiin ge¢irmek igin ......c.cccccocuccuevinnanes etkiler.
7. Kumas, kenar egrileri diizeltilerek Griin .......c..cceeeeurevevcunenee uygun kesilir.
8. Desenin yerlestirilecegi bolge, tirlin tasarimina Uygun ..........cecveeeeererennee V€ wovereeeneeeeaeseaeene teyel
yapilarak isaretlenir.
9. Cin ignesi tekniginde kumasi germe islemi, ......coccvvvreerrieences V€ vrreeeereaensineaesneaes germek olmak tizere
iki sekilde yapilir.
10. Cin ignesi tekniginde isleme ignesi islenecek kumasta istenilen 6lgiide delik agan ........cccecvvurience. ve

.............................. 6zel nakis ignesi olmalidir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi desen olusturmada kullanilan kompozisyon yontemlerinden biri degildir?
A) Asimetri
B) Geometrik bicimler
C) Sarmal
D) Simetri
E) Tekrar (diiz, aralikly, bityiikli kiigtikli, simetrik siralama)
12. Renkli ipek ipliklerle dogadaki renk ve sekillerin bire bir yansitilmasini saglayan isleme teknigi
hangisidir?
A) Hesap isi B) Tiirk isi C) Cin ignesi D) Kurdeleisi ~ E) Tel kirma
13. Asagidakilerden hangisi fantezi Cin ignesinde isleme yapilirken uygulanan en ayirt edici 6zelliktir?
A) Desenin kenar hatlar1 tizerinde ¢alisilir.
B) Renk secimine 6zen gosterilir.
C) Kompozisyon olusturulur.
D) Ozel bir kumas gerektirir.
E) Renk gegisleri i¢in tasarim yapilir.
14. Asagidakilerden hangisi Cin ignesi tekniginde baslica desen gecirme yontemlerinden degildir?
A) Utiiile transfer
B) Kopya kagidi ile desen gegirme
C) Sabun kalem ile desen gecirme
D) Pilot kalem ile kumasa desen gegirme

E) Desenin tersinden ¢izme
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OLCME VE DEGERLENDIRME

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Cin ignesi deseni segilirken hangi noktalar géz 6niinde bulundurulmalidir?
A) Kullanilacak iplige uygun olmasi

B) Kumasa ve kdagida uygun olmasi

C) Uriiniin kullanilacag: yere, teknige ve amaca uygun olmasi

D) Isleme teknigine ve iplik rengine uygun olmasi

E) Uriin 6lciisiine ve kumas 6zelligine uygun olmast

Cin ignesi teknigini uygularken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta asagidakilerden hangisidir?
A) Kumas ve desenin iyi se¢ilmis olmasi

B) Desenin kumasa diizgiin ¢izilmis olmasi

C) Igne izlerini belli edilmeden renklerin kaynastirilmast

D) Kasnak bezlerinin kumasa diizgiin yerlestirilmesi

E) Renklerin desene uygun iyi se¢ilmesi

Asagidaki seceneklerden hangisi diiz Cin ignesi tekniginin tanimidir?

A) Renk tonlarmnin birbiriyle kaynastirilmasidir.

B) Tek renk ile desen yiizeyi kapatilarak islenmesidir.

C) Desenin sadece dis kenarlarinin islenmesidir.

D) Desenin disina iki ton renk kullanilarak uygulanmasidir.

E) Desenin i¢inin tiimiiyle doldurularak islenmesidir.

Asagidakilerden hangisi Cin ignesi teknikleri uygulanirken iplik boyuyla ilgili dikkat edilecek
noktalardan biridir?

A) 0,5 santim olmalidir.

B) Kumagin tiiriine gore ayarlanmalidir.

C) Desen biiytikliigiine gore ayarlanmalidir.

D) Iplik cinsine gore ayarlanmalidir.

E) Iplik boyu 6nemli degildir.

Cin ignesi tekniginde kullanilan yardimci igneler asagidakilerden hangisidir?
A) Tirk ajuru

B) Hesap isi, sarma

C) Sap isi, makine dikisi

D) Musabak, miirver

E) Antika, verev pesent

Asagidakilerden hangisi bitmis iiriin iitiilenirken dikkat edilmesi gereken noktalardan biridir?
A) Utii 1s1s1 ayarlanirken sadece kumas tiirii dikkate alinmalidr.

B) Sim iplik ile iglenmis olan yerler bastirilarak titiilenmelidir.

C) Kumasin boy ipligi yoniinde ttiileme yapilmalidir.

D) Islemeli iiriinler kumasin yiiziinden titiilenmelidir.

E) Uriin kumasi verev yonde titillenmelidir.
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e 2. Ogrenme Birimi

2.1. ELDE SUZENI TEKNIGINDE DESEN CiZiMi

MR ITE]

Suzeni kelimesi Farsga kokenli olup Tiirkge karsilig1 "igne isi" demektir. Baz1 yorelerde "kasnak isi" ola-
rak bilinen suzeni, igne veya tig ile motifin sinir1 i¢inde zincir hilinde goriintii olusturma islemidir. Orta
Asya iilkelerinde ¢ok uygulanan bir tekniktir. Orta Asya'nin bazi bélgelerinde kendine 6zgii desen tasa-
rimlar1 kullanilmistir. Ipek yolu ticareti zamaninda ise zengin bir dokuma gelenegi hiline gelen suzenide
desen ¢esitligi artmistir. Bugiine ulasan en eski suzeniler, 18. yiizyilin sonlar1 ve 19. yiizyilin baslarina ait
islemelerdir. Elde suzeni teknigi, 1900'li yillardan 6nce genellikle evde dokunan dort ile alt1 dar pamulk,
keten veya ipek kumas seritleri tizerinde iglenirdi. Kumas lizerine serit seklinde ¢izilen desenler, ailenin
farkl: tiyeleri tarafindan islenecek sekilde boliiniirdii. Suzeni islemede desen olarak giines ve ay diskleri,
cigekler (6zellikle laleler, karanfiller ve siisen), yapraklar ve sarmasiklar, meyveler (6zellikle narlar), ba-
liklar ve kuslar kullanilmistir (Gorsel 2.1 ve 2.2).

Gorsel 2.1: Nar desenli suzeni Gorsel 2.2: Cigek desenli suzeni

2.1.1. Suzeni Tekniginin Uygulandig: Yerler

Suzeni, uygulamasi kolay ve gosterisli bir isleme olusundan Orta Asya'da duvar siisii, oda veya ¢adir
boliicii, minder, evlilik yataklari, perde ve giinliik hayatta kullanilan birgok iiriine uygulanmistir. Ayrica
geng kizlarin geyizine koymak amaciyla yaptiklari suzeni teknigindeki tiriinler, diigtinde damada hediye
olarak verilirdi.

Bugiin farkli renkte ipliklerle farkli yiizeylere uygulanan bu teknik, siislemenin vazge¢ilmez bir unsuru
olmustur. Suzeni isi, birgok tirline siisleme 6zelligi katmak ve estetik bir goriintii olusturmak amaciyla
tasarimlarda kullanilir. Suzeni isinin kullanildig: alanlar sunlardr:

Giyim Siislemelerinde: Elbise, kaban, etek, sabahlik, bluz, gomlek vb. (Gorsel 2.3 ve 2.4)

Tamamlayic1 Aksesuarlarda: Canta, ciizdan, kemer, ayakkabs, ¢izme, sal, sapka, baslik, toka, patik vb.
(Gorsel 2.5 ve 2.6).

Ev Dekorasyonunda: Duvar halisi, pano vb. (Gorsel 2.7 ve 2.8)

Ev Tekstilinde: Yatak odas: takimlari, mutfak takimlari, yemek takimlari, salon takimlari, kirlent, bohga,
seccade vb. (Gorsel 2.9, 2.10, 2.11, 2.12, 2.13 ve 2.14)
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Gorsel 2.3: Suzeni nakis uygulanmig  Gorsel 2.4: Suzeni nakis uygulanmigs  Gorsel 2.5: Suzeni nakis uygulanmig
giysi giysi ¢anta

Gorsel 2.6: Suzeni nakis uygulanmis ~ Gorsel 2.7: Suzeni nakis uygulanmis  Gorsel 2.8: Suzeni nakis uygulanmis
¢izme trin 6rnekleri urtin 6rnekleri

Gorsel 2.9: Suzeni nakis uygulanmis  Gorsel 2.10: Suzeni nakis uygulanmis  Gorsel 2.11: Suzeni nakis uygulanmis
masa Ortiisii yatak takimi yatak ortiisii

Gorsel 2.12: Suzeni nakis uygulanmis  Gorsel 2.13: Suzeni nakis uygulanmis  Gorsel 2.14: Suzeni nakis uygulanmis
yatak ortiisti kirlent seccade
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2.1.2. Suzenide Desen ve Renk Ozelligi

Elde suzeni teknigi, diger nakus tiirlerinden farkli olarak ignenin yani sira t1§ ile de uygulanabilir. Elde
suzeni tekniginde, kavisli ve geometrik ¢izgilere sahip desenler tercih edilir. Koseli desenlerde, koselerde
doniis yapilirken zincir teknigi muntazam goériinmedigi igin suzeni teknigi fazla tercih edilmez. Tim
nakis tekniklerinde oldugu gibi suzeni tekniginde de renk 6nemlidir. Renk, nakista gorselligi 6n plana
¢ikarir. Isleme yapilacak desen, kumas ve ipligin renk uyumuna dikkat edilmelidir. Suzeni tekniginde
birbirine uyumlu birden fazla renk kullanilarak desenlerin 6n plana ¢tkmasi saglanir (Gorsel 2.15).

Gorsel 2.15: Desen ve renk drnegi

2.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Elde suzeni tekniginde ¢esitli kaynaklardan alinan 6rnekler, teknigine uygun sekilde stilize ve moderni-
ze edilerek desene doniistiiriilir (Gorsel 2.16 ve 2.17). Desenlerin iirtinlere doniigtiiriilme asamasinda,
dairesel ve kavisli 6zellikte olan desenlerle kompozisyon olusturulur. Elde suzeni isi desen se¢iminde
kullanilan kaynaklar sunlardir:

« Doga (¢igek, yaprak, meyve, agag, hayvan vb.)

 Desen kitaplari ve ¢izilmis desenler

o Eski Tiirk islemeleri

o Kumays desenleri

o Geometrik sekiller (iiggen, kare, daire vb.)

Gorsel 2.16: Dogadan desen 6rnegi Gorsel 2.17: Dogadan stilize desen
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2.1.4. Suzeni Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Birden fazla motifin farkl sekillerde yerlestirilerek, parcalarin diizen olusturacak bicimde bir araya geti-
rilmesiyle yapilan diizenlemeye kompozisyon denir. Kompozisyonda pargalar biitiinii olusturmali, birbi-
riyle uyumlu ve dengeli olmalidir. Kompozisyon; agik-koyu, denge, birlik vb. prensiplere dikkat edilerek
olusturulmalidir. Motif diizenlemesi; ard1 ardina, simetrik, asimetrik, bir noktadan ¢ikarak ya da geomet-
rik bigimlerin icine yerlestirilerek yapilabilir. Islemelerde uygulanan kompozisyon tiirleri sunlardir:

Bir Motiften Kompozisyon Olusturma: Birimler birlestirilip tek bir tinite héaline getirilir ve motif bir
noktaya oturtulur. Motifler, bir yiizeye birbirinden kopuk serpme seklinde yerlestirilir (Gorsel 2.18).

Birden Fazla Motifin Tekrariryla Kompozisyon Olusturma: Ana ve yardimci motifler tekrarlanarak
ayni yiizey siislenir. Motifler, bordiir seklinde ya da tiim yiizeyi dolduracak sekilde yerlestirilir. Cok yay-
gin uygulanan kompozisyon tiiriidiir (Gorsel 2.19).

Gorsel 2.18: Bir motiften kompozisyon olusturma Gorsel 2.19: Motif tekrari ile kompozyon olusturma

2.1.5. Deseni Kumasa Geg¢irme ve Germe

16. yiizyilda nakisin tiim tekniklerinde oldugu gibi suzeni tekniginde uygulanan desenlerde de dogadan
ilham alinarak meyve ve ¢igek motifleri (lale, giil, stiimbiil vb.) kullanilmistir. 19. yiizyilda ise ev, cami,
kopri, kus, balik, hayvan vb. figiirler kullanilmaya baslanmaistir.

Elde suzeni tekniginin uygulama seklinden dolay1 yuvarlak hatli desenler tercih edilir (Gorsel 2.20). Do-
gadan desen aragtirmasi yapilmali ve uygulanacak iiriine uygun érnekler toplanmalidir. Bulunan 6rnek,
desenin ol¢iisiine uygun sekilde modernize edilerek ¢izilmelidir.

Gorsel 2.20: Desen 6rnegi

163
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Desen gecirme isleminde malzeme eksiksiz olmali ve bunlar teknigine uygun kullanilmalidir. Desen
gecirmede kullanilan arag gere¢ sunlardir:

« Parsomen ve mulj kagids « Masa mandali
« Karbon kagidi « Kasnak

« Karton o Igne
 Kalem [sert kalem(H), yaumusak kalem(B)] « Toplu igne

« Ucan kalem . Iplik

o Silgi . Uti

o Cetvel o Pudra

o Isikli masa o Siinger

Deseni gecirme tekniklerini bilmek, islemenin kaliteli olmasini saglar. Kumasa ve teknigine uygun, diiz-
giin sekilde gecirilen bir desenle isleme yapmak kolaylasir ve diizgiin bir iiriin ortaya ¢ikartilir. Desenin
tamaminin ayn1 formda islenebilmesi i¢in kumas gergin tutulmalidir (Gérsel 2.21). Kaliteli ve muntazam
bir dirlintin ortaya ¢ikmast igin ilk yapilmas: gereken islem, kumasin islemeye hazirlanmasidir. Kumasi
islemeye hazirlama agamalar1 sunlardir:

 Uygulanacak iiriine uygun kumas segilmelidir.

 Uygulanacak iiriiniin 6l¢iisii dikkate alinarak kumas
hesab1 yapilmalidir.

o Kumas, islemeye baglamadan 6nce 1lik suda yikanmalidir.

« Kumas, cinsine uygun 1sida iitiilenmelidir.

« Kumas, tiriine uygun olgiide ve diizgiin sekilde kesilme-
lidir.

o Kumasin orta boy ipligi dikkate alinarak orta teyeli alin-
malidir.

« Kumasin kenar siirfilesi yapilmalidir.

« Kasnak bezi kullanilacaksa kumasa kasnak bezi yerlesti-
rilip dikilmelidir.

Gaorsel 2.21: Kumag: germe

« Kumas, en ve boy ipligine dikkat edilerek kasnaga yerles-
tirilmelidir.

o Kumasin en ve boy ipligi dikkate alinarak germe islemi
yapilmalidir.

Desen gegirme islemi yapilmadan 6nce isleme yapilacak alan
tespit edilmeli ve kenarlar dl¢iiliip desen esit sekilde yerles-
tirilmelidir. Islemede kullanilan desen gegirme teknikleri
sunlardir:

o Deseni ¢izerek kumasa gecirmek. Gorsel 2.22: Teyelleyerek desen gecirme
 Deseni teyelleyerek kumasa gegirmek (Gorsel 2.22).

 Deseni iitiileyerek kumasa gecirmek.

« Deseni kopya kagidi ile kumasa gegirmek (Gorsel 2.23).

 Deseni delerek kumasa gecirmek.

o Isikli masa kullanarak desen gecirmek.

 Desenin tersini ¢evirip {istten sert bir cisimle siirterek
desen gegirmek.

 Deseni kumasin altina koyarak desen gegirmek. Gorsel 2.23: Karbon kagidi ile desen gegirme

‘64"
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% Amag: Dogadaki cigeklerden suzeni % Verilen islem basamaklarin uygulaya-

deseni tasarlamak. 1 2 rak Ogretmeninizin belirledigi siirede

UYGULAMA

dogadaki cigeklerden suzeni deseni ta-
sarlama ¢aligmasini tamamlayiniz.

¥ Arag Gereg: Kalem, kagit, cetvel, silgi, cicek 6rnegi, renkli kalem

islem Basamaklari }

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4

. Dogadan ¢igek gesitlerini arastirarak 6rnek toplayiniz (Gorsel 2.24).

Gorsel 2.24: Dogadan cigek drnegi

5. Cizeceginiz desenin ol¢iistinii belirleyiniz.

6. Dogadan topladiginiz gicek drnegine bakarak deseni ¢iziniz (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.25: Deseni ¢izme
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7. Golgelendirme yaparak deseni tamamlayiniz (Gorsel 2.26).

Gorsel 2.26: Tamamlanmis desen

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 1 ]

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

1.

Arag gere¢ hazirlig: yapti.

2.

Dogadan canli ¢icek ¢esitlerini arastirarak 6rnek topladi.

3.

Cizecegi desenin ol¢iistinii belirledi.

Dogadan topladig: cigek 6rnegine bakarak deseni ¢izdi.

Golgelendirme yaparak deseni tamamladi.

Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

Temiz ve diizenli aligt1.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Suzeni desenini delerek % Verilen islem basamaklarini uygu-

gecirmek. 2. layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA

siirede suzeni desenini delerek ge-
¢irme ¢alismasini tamamlayiniz.

¥ Arag Gereg: Kalem, parsomen kagid, cetvel, silgi, cigek 6rnegi, renkli kalem

islem Basamaklari }

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4

. Kumasgin tizerindeki deseni parsomen kagidina ¢iziniz (Gorsel 2.27 ve 2.28).

Gorsel 2.27: Deseni ¢izme Gorsel 2.28: Desen

5. Deseni, toplu igne kullanarak sik araliklarla deliniz (Gorsel 2.29).

6. Tebesir tozu ile yag karistiriniz ve karigimi desenin {izerine siinger ile stiriiniiz (Gorsel 2.30).

Gorsel 2.29: Deseni delme Gaorsel 2.30: Tebesir ve yag siirme
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7. Deseni kumasa gecirme islemini tamamlayiniz (Gorsel 2.31).

Gorsel 2.31: Deseni kumasa gegirme

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 2 ]

"2. Uygulama" ile ilgili g6zlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen olgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig: yapti.

2. Kumays tizerindeki deseni parsomen kagidina ¢izdi.

3. Deseni toplu igne ile deldi.

4. Tebesir tozu ve yag1 karistirarak desenin iizerine karigimi siinger ile siirdii.

5. Deseni kumasa gecirme islemini tamamladi.

6. Uygulamayi, verilen stirede tamamladi.

7. Temiz ve diizenli calist1.

8. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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2.2. ELDE SUZENI TEKNIGIi

Elde suzeni tekniginde, kasnaga gerilen kumagin iizerine ¢izilen desen hatlari, igne veya t1g kullanilarak
zincir ile doldurulur (Gérsel 2.32 ve 2.33). Suzeni teknigine, t1§ ile yapiminda kumasin yiizeyinde olus-
turulan zincirlerin (ilmelerin) siralanmis gériiniimiinden dolay1 bazi yorelerde ilme teknigi denir. Bazi
yorelerde ise kasnaga gerilerek yapildigi igin kasnak isi denir. Tiirk-Islam isleme tarzi olan suzeni teknigi,
ilk olarak Tiirkistan ve Kafkasya'da Tiirklerin yasadig1 bolgelerde goriilmiistiir. Orta Asya kiiltiiriiniin
onemli bir mirasi olan bu teknigin Osmanli Imparatorlugu zamaninda bagska isleme teknikleri ile birlikte
kullanildig1 goriiliir. 19. yiizyilda suzeni teknigini uygulayan bir makine icat edilmis ve bu sayede teknik
daha seri bir sekilde uygulanmistir. Elde suzeni teknigi diger el nakis: teknikleri ile beraber yardimci siis-
leme teknigi olarak kullanilmaktadir. Béylece tiriinlere daha estetik ve sik goriintii kazandirilmaktadir.

Gorsel 2.32: Igne suzeni teknigi Gorsel 2.33: Tig ile suzeni teknigi

2.2.1. Kullanilan Kumaslar

Elde suzeni tekniginde kullanilan kumaslar, diiz yiizeyli ve sik dokunmus olmalidir (saten, ipek, yerli do-
kumalar, kase vb.). Kumas se¢cimi, uygulanacak tiriine ve kullanim alanina gére olmalidir. Bazi1 bolgelerde

lanabilen bir nakis teknigi oldugu i¢in kumas secimi de bu teknige uygun olmalidir. Igne ve t1g kalinlig:
kumasla uyumlu olmalidir. Suzeni isinde saten, ipek, organze, sifon, opal, keten, patiska, tafta, krep jorjet,
pazen, kadife, kece (Gorsel 2.34), deri (Gorsel 2.35) ve yoresel kumaslar kullanilir.

Gorsel 2.34: Suzeni isleme yoresel kege baslik Gorsel 2.35: Suzeni isleme deri ayakkab:
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2.2.2. Suzeni Islemesinde Kullanilan Arag¢ Gereg

Elde suzeni tekniginde kullanilan arag gereg, uygulanan yonteme gore farklilik gosterir. Suzeni islemede
kullanilan arag gere¢ sunlardir:

Nakista Kullanilan Germe Araglari: Kasnak, el kasnagi, makine kasnag, vidali kasnak, ayakli kasnak ve
masaya sikistirilan kasnak, gergef kullanilir.

Kasnak Bezi: Kumasin zedelenmesini ve kirlenmesini 6nlemek i¢in patiska, Amerikan bezi vb. saglam
kumaslar kullanilir.

Iplik: Koton, muline, gamasir ipegi ve yiin iplik kullanilir.

Suzeni Nakis Tig1: Suzeni islemek i¢in kullanilan bir tigdir (Gérsel 2.36). Boncuk islemede de kullanilir.
Tig: Orgii 6rmek icin kullanilan ucu ¢engelli aragtir (Gorsel 2.37). Suzeni islemede de kullanilir.

Igne: Kumagin cinsine ve kalinhigina uygun kalinlikta igne ve toplu igne kullanilir.

Dikis Yiiksiigii: Dikis dikerken, ignenin batmasini 6nlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigi-
minde geregtir.

Makas: Kumas kesme makasi ve nakis makasi kullanilir.
Utii Malzemeleri: Uti, titii masasi ve titii bezi kullanilir.

Yardimci Malzemeler: Cesitli ebatta ve sekilde boncuk, pul, inci, piiskiil vb. kullanilir.

Gorsel 2.36: Suzeni t1g

Gorsel 2.37: Tig
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2.2.3. Suzeni Tekniklerini Uygulama

Geleneksel suzeni tekniginde, 6nceden desen gegirilmis kumas kasnaga ve gergefe gerilir. Kasnagin al-
tindaki iplikler, igne veya tigla iistten ¢ekilerek motifin sinir1 iginde bir zincir halinde siirdiiriilir. Ip-
lik, kumasin ters yiiziinde makine dikisi seklinde bir goriiniime sahiptir. Elde suzeni tekniginde iplik
degistirmek kolay oldugu i¢in farkli renk tonlar1 kullanilabilir (Gorsel 2.38). Suzeni tekniginde, desen
hatlarinin tizerinden isleme yapilip desenin i¢i bos birakilir (Gorsel 2.39) ya da desen tamamen zincirle
doldurulur (Gérsel 2.40). Desenin konturlar1 suzeni teknigi ile islenir. Kalan bosluklar, tasarima uygun
sekilde isleme ile doldurulur. Isleme daima distan ige dogru yapilir. Kumagin zemin kismi bog birakilir ve
sadece bir yonde islemeye devam edilir. Giizel bir goriintii elde etmek i¢in zincirler yan yana getirilerek
isleme yapilir. Koseli ve kivrimli detaylar iceren desenlerle uygulama yapilacaksa kosede teknik sonlan-
dirilip diger koseden yeniden baslanir ya da yardimci igne teknikleri kullanilir.

Gorsel 2.38: Farkli renk ipliklerle isleme

Gorsel 2.39: Deseni i¢i bos isleme Gorsel 2.40: Deseni i¢i dolu isleme
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2.2.4. T1g ile Yapilan Zincir Isi Teknigi

T1g ile yapilan zincir isi tekniginde isleme, daha net bir gériiniime sahiptir ve igne ile yapilana gore
daha seri sekilde iglenir (Gorsel 2.41). Islenmis iiriiniin ince veya kalin goritnmesi t1§ ve kullanilan ipli-
gin numarasina baglidir. T1g ile zincir isi tekniginde kullanilacak iplik ve tig kalinlig1 birbirine uyumlu
olmalidir. Tig; numaras: biiyiidiikge incelir, numara kiigiilditk¢e kalinlagir. Iplik ince ise ince uglu tig,
iplik kalin ise kalin uglu t1g tercih edilmelidir. Ipligi sabitlemek icin kiigiik bir diigiim atilir. Tig, desen
baslangi¢ noktasindan batirilir. Tigin ucundaki ¢engelli kismina iplik dolanir ve t1g 90° dondiirilerek ku-
magin yiizeyinde halka olusturacak sekilde ¢aligmanin sag tarafina dogru ¢ekip ¢ikilir (Gorsel 2.42). Tig
ilmegin icindeyken bir zincir boyu kadar kumas {izerinde ileriye batirilir. Zincir boylarinin esit olmasina
dikkat edilerek desen iizerinde zincir olusturabilmek igin ayni islemler tekrar edilir. Teknigi uygularken
zincirlerin yan yana gelmesine dikkat edilir. Bir sira veya dikis alan1 tamamlanip baska bir dikisli alan
calisilacagl zaman, kumagin ters tarafinda bir alandan digerine uzun bir iplik birakilir. Bir sonraki dikis,
bir zincir dikisle baglanarak bu yeni noktadan uzaga islenebilir. Bir sonraki sira biraz uzaktaysa veya yeni
bir renk kullanilacaksa iplik kesilerek isleme yapilir.

Gorsel 2.41: T1g ile suzeni teknigi

Gorsel 2.42: Tigla ipligi gekip zincir olusturma
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Elde suzeni teknigi ile kaliteli, estetik bir tiriin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar

sunlardir:

Desen, kumasa muntazam ¢izilmelidir.

Kumas ve iplik kalinliklar1 birbiriyle uyumlu olmalidir.

Kumas, kasnakta gergin durmalidir. Gerekiyorsa kasnak bezi kullanilmalidir.

Kumas kalinligina ve desene uygun iplik ve t1g secimi yapilmalidir.

Kumays ve iplik rengi birbiriyle uyumlu olmalidir.

Isleme sagdan sola dogru yapilmalidir.

Isleme teknigi, desenin disindaki gizgiden baslanarak merkeze dogru uygulanmalidir.
Desen 06zelligi bozulmadan ¢alisgiimalidur.

Desen hatlarindan diizgiin sekilde isleme yapilmalidir.

Teknigin uygulanis 6zelliginden dolay: isleme ipligi kasnagin altindan sol elle yiiriitiilmelidir.
Zincir boylari esit olmalidur.

Zincirlerin yan yana gelmesine dikkat edilmelidir.

Zincirler ne siki ne gevsek olmalidir.

T1g ile islemede iplik sol elle takip edilmelidir.

Tig, kumas yiiziine dondiiriilerek ¢ikarilmalidir.

Baglama ve bitirme dikislerinin saglamlig1 kontrol edilmelidir.

Kumasin alt ve st yilizeylerinde iplik temizligi yapilmalidir.

T1g ile zincir isi (suzeni) tekniginde, kullanilacak iplik ve t1g kalinliklar1 birbirine uyumlu
olmalidir.

Tig, avug iginde rahat tutulmalidir.
[gne kalinlig1 kumas ile uyumlu olmalidir.

Bitis yerlerinde iplik alttan tutturulmalidir.
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% Amag: Suzeni teknigini t1 ile uygu- % Verilen islem basamaklarini uygu-

lamak. 3. layarak ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA

siirede suzeni teknigini t1g ile uygu-
lama ¢alismasini tamamlayiniz.

{{. Arag Gereg: Kalem.,“parsbmen kﬁg.ldl,"k%rbon kagidy, silgi, kasnak, tig, yiiksiik, nakis makasi, makas,
toplu igne, kumas, iplik, titii

]

Islem Basamaklar1 |

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumast islemeye hazirlayimiz.

Deseni parsdmen kagidina ¢iziniz.

A

Deseni karbon kagidi ile kumasa ¢iziniz (Kullanilan kumas 6zelligine gore desen gegirme teknigi
secilir.).

7. Desen ¢izdiginiz kumasi kasnaga yerlestirip kumasi geriniz (Gorsel 2.43 ve 2.44).

Gorsel 2.43: Kumasi kasnaga yerlestirme Gaorsel 2.44: Kumagi germe

8. Tig1 desen baglangic noktasindan batirip tigin ucundaki ¢engelli kisma ipligi dolayiniz (Ipligi sabit-
lemek i¢in kiigiik bir diigiim atiniz.).

9. Tig1 90° dondiirerek kumasgin yiizeyinde halka olusturacak sekilde sag tarafa dogru ¢ekip ¢ikariniz.
10. Tigilmegin igindeyken bir zincir boyu kumas tizerinde ileriye batiniz (Gorsel 2.45).

11. Birinci siray1 tamamladiktan sonra kumasin ters yiiziinde ipligi kesmeden uzun birakarak diger
siraya baslayiniz.

12. Desen iizerinde zincir olusturabilmek i¢in ayni islemleri tekrar ediniz (Gorsel 2.46).

Gorsel 2.45: Zincir olusturma Gorsel 2.46: Zincir isi ile isleme
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13. Desenin tamamini zincir isi teknigi ile isleyerek tirlinti tamamlayiniz (Gorsel 2.47).

Gorsel 2.47: Tamamlanmis Giriin

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. }

[ Kontrol Listesi 3 ]

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gere¢ hazirlig: yapti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni parsdmen kagidina ¢izdi.

Deseni karbon kagidi ile kumasa cizdi.

Desen c¢izilmis kumasi kasnaga yerlestirip kumas: gerdi.

AN -l R R

Tig1, desen baslangi¢ noktasindan batirip tigin ucundaki gengelli kisma ipligi
dolad1.

Tig1, kumagin yiizeyinde halka olusturacak sekilde ¢ekip ¢ikardu.

N

8. Tig ilmegin icindeyken kumas tizerinde bir zincir boyu ileriye batti.

9. Birinci siray1 tamamladiktan sonra diger siraya ipligi kesmeden uzun birakarak
basladi.

10. Desen iizerinde zincir olusturabilmek i¢in ayni islemleri tekrar etti.

11. Desenin tamamini zincir isi teknigi ile isleyerek iirtinii tamamlada.

12. Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

13. Temiz ve diizenli ¢alist1.

14. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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2.2.5. igne Ile Yapilan Zincir Isi Teknigi

Kumas {izerinde suzeni isi yapilacak yer tespit edilir. Igne, kumasin yiizeyine ¢ikarilir. Iplik bol birakila-
rak baslangi¢c noktasina igne tekrar batirilir. Baglangi¢c noktasindan dort iplik ilerlenir ve igne, ilmegin
icinden ¢ikarilir. Igne, ¢ikarildigi yere tekrar batirilir. [gnenin ¢iktigi noktadan dért iplik ilerlenir ve igne,
ilmegin iginden tekrar ¢ikarilir. Ayni islem basamaklar: tekrarlanarak zincirler olusturulur. Boylece de-
senin tamamina isleme yapilir (Gorsel 2.48 ve 2.49). Teknik uygulanirken zincirlerin yan yana gelmesine
ve ayn1 gerginlikte olmasina dikkat edilir.

Gorsel 2.48: Igne ile suzeni

Gorsel 2.49: Igne ile suzeni teknigi uygulama
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% Amag: Suzeni teknigini igne ile
uygulamak.

% Verilen islem basamaklarim uygu-

4 L layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA siirede suzeni teknigini igne ile uygu-
lama ¢alismasini tamamlayinmiz.

¥ Arag Gereg: Kalem, kagit, parsomen kagidi, kumas, igne, iplik, kasnak, makas

islem Basamaklari }

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami
hazirlayiniz.

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

4. Deseni parsomen kagidina ¢iziniz.

5. Islenecek zemin rengine ve desene uygun iplik
renk secimini yaparak se¢cime uygun renkte iplik-
leri hazirlayimiz.

6. Kumasi islemeye hazirlayiniz.

7. Deseni tersinden ¢izerek desen gecirme teknigini
uygulayiniz (Gorsel 2.50).

.. Gorsel 2.50: D ik i
8. Kumaygi kasnaga geriniz. orse cocnimasa crzme

10. Igneyi kumasgin alt yiizinden desenin baslangic
notasina batip st yiizeyine ¢ikiniz ve tekrar ayni
noktaya batirarak halka olusturunuz.

11. Baslangi¢ noktasindan dort iplik ilerleyerek
olusturdugunuz halkanin (ilmek) i¢inden igneyi
¢ikariniz ve igneyi ¢ikardiginiz yerden tekrar
batiniz.

12. Igneyi ciktiginiz noktadan dért iplik ilerleyerek
ilmek i¢cinden igneyi ¢ikarip zinciri olusturunuz
(Gorsel 2.51).

Gaorsel 2.51: Suzeni islemeye baslama

13. Islem basamaklarini tekrarlayarak islemeye devam ediniz (Gérsel 2.52).
14. Tasarima uygun renk tonlamasi ile desene zincir isi teknigini uygulayiniz (Gorsel 2.53).

Gorsel 2.52: Suzeni isleme Gorsel 2.53: Tasarima uygun renklendirme
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15. Desenin tamamini isleyerek tiriinti tamamlayiniz (Gorsel 2.54).

Gorsel 2.54: Tamamlanmis iriin

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 4 ]

men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

"4, Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

OLCUTLER EVET

HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

2. Deseni parsomen kagidina ¢izdi.

©

Islenecek zemin rengine ve desene uygun iplik renk se¢imini yaparak secime
uygun renkte iplikleri hazirladi.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni tersinden ¢izerek desen gegirme teknigini uyguladi.

Kumast kasnaga gerdi.

[gneyi kumas yiizeyine ¢ikarip tekrar ayni noktaya batirarak halka olusturdu.

Baslangi¢ noktasindan ilerleyip igneyi ¢ikararak ayni noktaya tekrar batti.

O ® N

[gneyi cikardigi noktadan ilerleyerek ilmek icinden igneyi ¢ikarip zinciri olug-
turdu.

10. Islem basamaklarini tekrarlayarak islemeye devam etti.

11. Tasarima uygun renk tonlamasi ile desene zincir isi teknigini uyguladi.

12. Desenin tamamini isleyerek tiriinii tamamladi.

13. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

14. Temiz ve diizenli ¢alist1.

15. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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2.3. ELDE SUZENI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERI

Yardimct igne teknikleri, ilk kullanilmaya baslandig1 dénemlerde sadece birlestirme amaci ile kullanil-
mustir. Zamanla farkli tasarimlarla kumas tizerine siisleme olarak kullanilmaya baglanmuistir. Elde suzeni
isinde, yardimci igne teknikleri uygulanan iiriine estetik bir goriintii kazandirilir ve farkli tasarimda 6z-
glin iirtinler ortaya ¢ikarilir. Yardimei igne teknikleri, her tiirde kumas ve genis ytizeyli olmayan desenler
tizerine kolaylikla uygulama imkani vardir. Elde suzeni isinde Cin ignesi, igne ards, ¢op isi, risliyo, pul
boncuk, sarma, elde makine dikisi vb. yardimci igne teknikleri desen iizerinde uygulanir (Gorsel 2.55
ve 2.56). Islemesi tamamlanan iiriinlerin kenar temizlemesi igin de uygulanan bir tekniktir. Elde suzeni
isinde yardimc1 igne tekniklerini uygularken dikkat edilecek noktalar sunlardr:

 Yardimcr igne teknikleri, uygulanan triiniin estetik 6zelligini bozmamalidir.
o Uygulanan desene gore teknikler kullanilmalidir.
 Uygulanacak iiriiniin tasarimina ve kisisel zevke gore teknik secilmelidir.

Gorsel 2.55: Pul boncuk ile suzeni

Gorsel 2.56: Yardimcr igne teknikleri ile suzeni
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2.3.1. Kenar Temizleme Teknikleri

Suzeni teknigi ile islenen {iriiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

o Kose cevirerek kenar temizleme

o Makrome yaparak kenar temizleme

o Sacak yaparak kenar temizleme

« Igne oyasi yaparak kenar temizleme (Gorsel 2.57)
o Piiskiil yaparak kenar temizleme (Gorsel 2.58)

o Hazir bant ve har¢larla kenar temizleme

Gorsel 2.57: Igne oyasi ile kenar temizleme

Gorsel 2.58: Piiskiil yaparak kenar temizleme
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% Amag: Suzenide yardimci igne tek- % Verilen islem basamaklarini uygula-
nikleri ile duvar siisii yapmak. 5 . yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede suzenide yardimci igne teknik-
UYGULAMA leri ile duvar siisii yapma ¢alismasini
tamamlayiniz.
{4. Arag Gereg: Kalem, kagit, karbon kagidy, silgi, kasnak, t1g, yiiksiik, nakis makasi, makas, toplu igne,
kumas, iplik, tti

Islem Basamaklari }

Is saghg ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumag1 islemeye hazirlayiniz.

Deseni parsomen kagidina ¢iziniz.

AN

Desenin altina karbon kagidini yerlestirip kumasa gegiriniz (Gorsel 2.59 ve 60).

Gorsel 2.59: Kumays tizerine deseni yerlestirme Gorsel 2.60: Kumagsa gegirilmis desen

7. Kumasi kasnaga yerlestirip geriniz.
8. Igneye ipligi gecirip kumagin alt yiiziinden zincir isi yapilacak yiizeye ¢ikiniz.
9. Ipligi bol birakarak baglangi¢ noktasindan tekrar batip dért iplik ilerleyerek ilmek iginden igneyi
¢ikariniz.
10. Igneyi ciktiginiz yerden tekrar batirarak ayni islem basamaklarini tekrarlayip zincir isi teknigini
desen lizerinde uygulayiniz (Gorsel 2.61).

Gaorsel 2.61: Zincir isi teknigi uygulama
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11. Desen iizerinde yardimci igne tekniklerinden olan tohum ignesi, sarma teknigi, sap isi, puan sar-
ma tekniklerini uygulayiniz (Gorsel 2.62).

Gorsel 2.62: Yardimci igne tekniklerini uygulama

12. Desenin tamamini isleyerek tiriinii tamamlayiniz (Gorsel 2.63).

Gorsel 2.63: Tamamlanmis tiriin

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.




Elde Suzeni @:«+ec+--.

[ Kontrol Listesi 5 ]

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni parsomen kagidina ¢izdi.

Desenin altina karbon kagidini yerlestirip kumasa ¢izdi.

Kumas: kasnaga yerlestirip kumasi gerdi.

[gneyle kumasgin alt yiiziinden zincir isi yapilacak yiizeye ¢ikt1.

Ipligi bol birakarak baslangi¢ noktasindan tekrar batip ilerleyerek ilmek iginden
igneyi cikardu

Islem basamaklarini tekrarlayip desen iizerinde teknigi uyguladi.
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9. Desen iizerinde yardimci igne tekniklerini uyguladi.

10. Desenin tamamini igleyerek iiriinii tamamladi.

11. Uygulamay, verilen siirede tamamlad.

12. Temiz ve diizenli ¢alist1.

13. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

2.3.2. Kalite Kontrol

Elde suzeni teknigi ile islenen iiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

o Uriin, tasarima ve dl¢iilendirmeye uygun olmalidir.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, cekildiginde sokiilmemelidir.

o Alt ve st yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
o Uriinde leke olmamalidir.

o Uriin itiilt olmaldir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Suzeni Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmas: planlayiniz.

2

Yakin ¢evrenizden veya genel agdan suzeni teknigi ile islenmis tiriin 6rnekleri aragti-
riniz.

Arastirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

N & @ e

Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

E % Amag: Suzeni teknigi ile iiriin ¢aligmasi yapmak.

E Derecelendirme Olgeginde yer alan 6lgiitleri dikkate alarak suzeni teknigi ile iiriin caliymasini ta-
i mamlayimiz. Derecelendirme 6lgeginde, sonunda (*) isareti yer alan olgiitler kritik islem adimla-

ridir.
E % Onerilen Siire : 8 ders saati i
DERECELENDIRME OLCEGI
Sif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif  3:Orta 4:lyi 5: Cok iyi
PERFORMANS DUZEYi
1 2 3 4 5

OLCUTLER

fu—

Arag gere¢ hazirligi yapti.

Suzeni teknigine uygun desen ¢izdi.

Kumaygt iirlin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumays islemeye hazirlad.

Deseni kumagsa ge¢irdi.

Kumas: diizgiin gerdi.

Desen tizerinde igne ile suzeni teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde t1§ ile suzeni teknigini uyguladi. *

Y 2N e »

Desene uygun tohum isi yardimer igne teknigini uyguladi.

10. Desene uygun pul boncuk isi yardimer igne teknigini uyguladi.

11. Desene uygun sap isi yardimei igne teknigini uyguladi.

12. Desene uygun makine dikisi yardimer igne teknigini uyguladi.

13. Islemesi tamamlanan {iriiniin kenar temizlemesini yaptu.

14. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

15. Islem bitiminde iiriiniin alt ve iist iplik temizligini yapt1.

16. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

17. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak iirtini ttiiledi.

18. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.

o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( ) Suzeni isi baz1 yorelerde "kasnak isi" olarak bilinir.
) Suzeni tekniginde, desenlerin i¢i doldurulurken zincirler {ist iiste gelmelidir.
) Suzeni yapiminda koseli desenler daha ¢ok kullanilir.

) Kompozisyon olusturmada a¢ik-koyu, denge, birlik gibi prensiplere dikkat edilmelidir.

) Suzeni igsinde kasnak bezi kullanilmalidir.

) Islemeye baslanmadan 6nce isleme yapilacak kumas iitillenmelidir.

i A S o

(
(
(
() Suzeni isi yapilacak desen, karbon kigidina ¢izilmelidir.
(
(
(

) Kalite kontroli, tiriin yapiminin her asamasinda uygulanmalidir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

9. Elde suzeni tekniginde, kasnaga gerilen kumasin tizerine ¢izilen desen hatlari .........cccoocveecuncueece veya
.............................. kullanilarak zincir ile doldurulur.

10. Suzeni teknigine, t1§ ile yapiminda kumasin yiizeyinde olusturulan zincirlerin siralanmis goriiniimiin-
den dolay1 bazi yorelerde .........ccocvvenennnee. denir.

11. Islemede zincirin ince veya kalin olugu, tigin ve kullanilan ipligin .........c..cooeveerrereenne. baglhidir.
12. Yardimci igne teknikleri, ilk donemlerde sadece .........ccocveuevcunennnce amact ile kullanilmistir.

13. Uriin tamamlandiktan sonra ..........cc.coeccennecenes yapilarak kullanima hazir hale getirilir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

14. Asagidakilerden hangisi suzeni isinde desen gecirme isleminde kullanilan araglardan degildir?
A) Desen
B) Kalem
C) Karbon kagidi
D) Parsomen kagidi
E) Tig

15. Asagidaki desen gegirme tekniklerinden hangisi suzeni isinde kullanilmaz?
A) Cizerek
B) Sayarak
C) Utiileyerek
D) Teyelleyerek
E) Isikli masa kullanilarak

16. Asagidakilerden hangisi suzeni isinde kumasa desen gecirme asamasinda kumas ile desen kagidi
arasinda kullanilir?
A) Asetat
B) Karbon
C) Mulaj
D) Parsomen
E) Resim
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OLCME VE DEGERLENDIRME

17. Asagidaki kompozisyonla ilgili ifadelerden hangisi yanlistir?
A) Agik-koyu, denge ve birlik prensiplerine dikkat edilmelidir.
B) Kompozisyonda pargalar biitiinii olusturmalidir.
C) Sadece geometrik bicimlerin igine yerlestirilerek yapilabilir.
D) Birimler birlestirilip tek bir iinite haline getirilmelidir.
E) Ana ve yardimci motifler tekrarlanarak kullanilabilir.

18. Asagidakilerden hangisi elde suzeni teknigini uygulamada dikkat edilecek noktalardandir?
A) Islemede zincirler siki olmalidir.
B) Isleme soldan saga dogru yapilmalidur.
C) Isleme ipligi kasnagin altindan sag elle yiiriitiilmelidir.
D) Tig, kumas yiiziine dondiirtilmeden ¢ikarilmalidir.

E) Isleme, disardan merkeze dogru uygulanmalidir.

19. Kumasin kenarindan atmasini engellemek amaciyla yapilan isleme ne ad verilir?
A) Diize teyel
B) Orta teyel
C) Makine dikisi
D) Sirfile
E) Fisto
20. Asagidakilerden hangisi elde suzeni isinde kullanilan kenar temizleme tekniklerinden degildir?
A) Risliyo yaparak
B) Kose cevirerek
C) Makrome yaparak
D) Sacak yaparak
E) Igne oyasi yaparak
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3.1. ELDE BEYAZ IS TEKNIGINDE DESEN CizZiMi

Beyaz is, nakisin temelini olusturan klasik bir istir. Yabanci nakis grubunda yer alan beyaz is, adini
Fransizca kokenli "broderie" kelimesinden almistir. Broderie kelimesinin sozlitk anlam1 nakistir ancak
Tiirkceye beyaz is olarak ge¢mis ve beyaz kumas iizerine beyaz koton iplikler ile islendiginden bu ismi
almistir. Beyaz is ilk defa Roma'da yapilmis, oradan Fransa'ya gegerek gelismistir. Risliyo ve Kolber gibi
biiyiik devlet adamlarinin sayesinde Fransa'da en ince 6rneklerini vermistir. Beyaz isin igneleri olan ris-
liy6 ve kolber isleme teknikleri, ismini buradan almistir (Gorsel 3.1). Zamanla Avrupa'ya yayilan beyaz
is Osmanli zamaninda Anadolu'ya gelmistir. Osmanli saraylarinda her biri sanat eseri degerinde olan
pek ¢ok islemeler yapilmistir. {lk 6nceleri saraylarda soylular tarafindan yapilan beyaz is, sonralar: halk
tarafindan taninmis ve zevkle uygulanmigtir.

Giiniin degisen moda ve zevk anlayisiyla birlikte beyaz is gelisim gostererek renkli kumaslar iizerine
renkli koton iplik kullanilarak da uygulanmaktadir (Gorsel 3.2). Makinede kisa siirede ve kolay uygulan-
masina ragmen elde yapilan beyaz is, her zaman degerini korumustur. Kullanisl oldugu i¢in ¢ok ¢esitli
tiriin iizerine uygulanir. Bugiin hala deger goren bir islemedir.

Gaorsel 3.1: Kolber ve risliyo teknikleri ile islenmis beyaz is Gaorsel 3.2: Renkli kumag tizerine beyaz is

3.1.1. Beyaz Isin Uygulandig1 Yerler

Zarif ve estetik bir goriiniime sahip olan beyaz is, giyimden ev tekstiline bir¢ok esyanin siislenmesinde
kullanilir. Baglica kullanim alanlari sunlardur:

Ev Dekorasyonunda: Abajur, dekoratif yastik
Tamamlayic1 Aksesuarlarda: Mendil (Gorsel 3.3), fular, yaka (Gorsel 3.4)

Gorsel 3.3: Mendil Gorsel 3.4: Yaka
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Giyim Siislemelerinde: Fantezi elbiseler, gelinlik, pantolon, ceket, elbise, bluz, gomlek, bebe giysileri vb.
(Gorsel 3.5, 3.6 ve 3.7)

Gorsel 3.5: Ceket Gorsel 3.6: Elbise Gorsel 3.7: Bebek giysisi

Ev Tekstilinde: Yatak odas: takimlari, mutfak takimlari, yemek takimlari, salon takimlari, gesitli kirlent,
tepsi Ortiisii, boh¢a, Kuran-1 Kerim kab1 (Gorsel 3.8, 3.9 ve 3.10)

Gorsel 3.8: Bohga Gorsel 3.9: Kuran-1 Kerim kabi

Gorsel 3.10: Tepsi ortiisii

189
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3.1.2. Beyaz Isinde Desen ve Renk Ozelligi

Genellikle beyaz ve sik dokunuslu bir zemine beyaz iplik-
lerle islenen delikli gériintimlii nakis gesididir. Fazla genis
olmayan, girintili ¢ikintili, yuvarlak hatli, dar geometrik
desenlerin yani sira ¢igekler, yapraklar ve meyve desenle-
ri de kullanilabilir (Gérsel 3.11). Isleme 6zelligi yoniinden
birbirine baglantili desenler tercih edilir.

Oncelikle beyaz kumas iizerine beyaz renk koton ipliklerle
islenen bu nakis, zamanla degisen bir anlayisla renkli ku-
magslar tizerine renkli iplikler kullanilarak islenmeye bas-
lanmistir (Gorsel 3.12). Renk kullaniminda daha ¢ok pas-

tel tonlar tercih edilir (Gorsel 3.13, 3.14 ve 3.15).
Gaorsel 3.11: Yapraklar ve meyve deseni

Gorsel 3.12: Beyaz koton iple isleme Gorsel 3.13: Pastel renkle isleme

Gaorsel 3.14: Renkli isleme

Gorsel 3.15: Yardimar igne teknikleri ile renklendirilmis beyaz is
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3.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Desen tasarlama, desenin ihtiyaca uygun sekilde kisisellestirilerek hayal edilen forma doéniistiiriilmesi
isidir. Tasarim yaparken birtakim kaynaklardan faydalanilmaktadir.

Desen tasariminda yararlanilan kaynaklar; doga, dantel fisto desenleri, aragtirilmis ve islenmis beyaz is
desenleri, Cin ignesi desenleri, desen kitaplar1 ve miizelerdir.

Desen tasarimi yapilirken nesnenin gercek goriintiisiinden yola ¢ikilarak etiit ¢aligmast ile gergekgi bir
¢izim yapilir. Nesnenin bi¢imindeki girinti ve ¢ikintilar, karakteri bozulmadan artirilip belirginlestirilir
(Gorsel 3.16). Ardindan isleme teknigine uygun motif arastirma ¢alismalar1 yapilarak isleme teknigine
uygun sadelestirilir (Gorsel 3.17). Elde edilen motif, bir kompozisyon i¢inde (kompozisyon tekniklerine
uygun olarak) diizenlenip islemeye hazir hale getirilerek islenir (Gorsel 3.18).

Gorsel 3.16: Dogadan desen i¢in etiit ¢aligmasi yapma

Gaorsel 3.17: Yapilan etiit caliymasini isleme teknigine uygun sadelestirme arastirmasi

Gorsel 3.18: Islenmis papatya deseni

o1
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Hazir fisto serit, fisto kumas veya desen kitaplarindan faydalaniliyorsa oncelikle iriin ihtiyaci belirlenir.
Belirlenen iiriine uygun kalip ¢ikarilarak islenecek alan belirlenir. Hazir desen veya kumas iizerinden kop-
yalamalar yapilir. Bu kopyalamalarin iizerinden desen arastirma ¢alismas yiiriitiiliir (Gorsel 3.19). Kumas
ziyanini 6nlemek, tiriiniin bitmis dl¢iisiinii gorebilmek i¢in kalip gereklidir (Gorsel 3.20 ve 3.21). Kalip
hazirlanirken 6ncelikle iiriiniin birebir 6l¢iisiinde parsémen kagidi hazirlanir. Kagit iizerinde desen, kom-
pozisyon ve kenar temizleme teknigi olusturulur. Kaliplarin dl¢iilendirilmesi kullanim amacina uygun
olmalidir. Cizimi tamamlanan desen, kumasa gegirilerek islenir (Gorsel 3.21). Kiyafet kalib1 yapilacaksa
bunu kullanacak kisinin beden ol¢iilerine uygun hazirlanan kalip iizerinde 6lgii belirlenmelidir. Mobilya
tizerinde kullanilacak {iriin i¢in hazirlanacak kalip ise mobilyanin 6l¢iisiine gore belirlenmelidir. Kalip tize-
rinde iglenecek {iriine uygun desen arastirma galismasi yapilir. Yapilan arastirma sonuglarindan biri segi-
lerek parsomen kagidina cizilir. Uygun bir desen gecirme yontemi segilir ve desen kumasa gegirilip islenir.

Gorsel 3.19: Hazir islenmis fisto kumagtan cizilen desen

Gorsel 3.20: Fisto deseninden faydalanarak kalip tizerinde yaka deseni ¢izme 6rnegi

Gaorsel 3.21: Deseni kaliba ¢izme kumasa gegirme ve isleme
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3.1.4. Beyaz Is Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Tasarima baslanirken desenin nerede, nasil, hangi amagla kullanilacag: dikkate alinmali ve tiriine uygun
desen tasarimi yapilmalidir. Siislemeyi olusturacak motifler, kullanilacag: yere uyumlu bir sekilde yerles-
tirilmelidir. Kompozisyon ilkelerine bagl kalinarak sekillerin, renklerin biitiin iginde diizenlenip amaca
uygun yerlestirilmesi ve boylece biitiin olusturulmast islenecek tiriinde basar1 saglanmast i¢in 6nemlidir.
Motiflerin kompozisyon i¢inde belirli bir diizen olusturmasi i¢in bazi yontemler kullanilir. Bu yontem-
lerin bazilar1 sunlardir:

o Simetrik diizenlemeler (Gorsel 3.22)

« Biiyiikli kiigiiklii baglantil tekrarla diizenlemeler (Gorsel 3.23)

o Asimetrik diizenlemeler (Gorsel 3.24)

o Serpmelerle yapilan diizenlemeler (Goérsel 3.25)

o Geometrik diizenlemeler (Gorsel 3.26)

« Diizgiin tekrarlamalarla yapilan diizenlemeler (Gorsel 3.27 ve 3.28)

o Merkezden kenara dogru yonlendirilmis diizenlemeler
Gorsel 3.22: Simetrik diizenleme

Gorsel 3.23: Biiytiklii kiigiikli baglantil tekrar Gorsel 3.24: Asimetrik diizenleme

Gorsel 3.25: Serpme diizenleme islenmis 6rnek Gorsel 3.26: Geometrik diizenleme (ii¢gen)

Gorsel 3.27: Diizgiin tekrar (motif iginde simet-
rik diizenleme) islenmis 6rnek
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Bu yontemler bazen tek bazen bir arada kullanilarak yeni desenler olusturulabilir (Gorsel 3.29). Kompo-
zisyonda 0zglin tasarimlar yapilmast tercih edilir. Deseni, 6rtiiniin iki bagina ya da kosesine yerlestirmek
alisilagelmis bir kompozisyondur. Degisik diizenlemeler yapilabiliyorsa tasarim amacina ulasabilir.

Gorsel 3.29: Merkezden kenara dogru diizenleme
(birkag yontem birlikte) islenmis 6rnek

3.1.5. Marka Desen Ozelligi

Yazi ve rakamlarin kullanildigi motiflere marka denir. Bu motif grubunun kaynag: harfler ve rakamlar-
dir. Uzerine marka islenmis esya kisisellesir. Markalar tirnakly, diiz ¢izgili, Japon stili, serbest stil ¢izimler
yapilarak islenebilir. Sadece sarma teknigiyle harf ve rakamlar islenebilir. Ayrica yardimci igne teknikleri
kullanilarak rakam veya harflerin arasina, digina siislemeler de yapilabilir (Gorsel 3.30 ve 3.31). Marka-
lar; yaka, kol manseti, cep, mendil, pegete kosesi, ortii, havlu elbise, saklama kilif, bebe giyimi, kirlent vb.
pek ok iiriin ¢esidi iizerine uygulanabilir (Gorsel 3.32 ve 3.33).

Gorsel 3.30: Ince ve kalin sarma Gorsel 3.31: Sarma teknigi ile
teknigine uygun tasarlanmis marka birlikte yardimer siisleme unsurlari
kullanilmis marka

Gorsel 3.32: Marka iglemeli mendil Gorsel 3.33: Harf ve ¢icek motifleri ile islenmis beyaz is ortii
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% Amag: Cin ignesi deseninden beyaz
is deseni tasarlamak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede Cin ignesi deseninden beyaz
is deseni tasarlama calismasini ta-
mamlayimiz.

1.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Resim kagidi, parsomen kagidi, yumusak uglu kursun kalem, sert uglu kursun kalem,
silgi, cetvel, ¢esitli boya malzemeleri

islem Basamaklar1 |

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami
hazirlayiniz.

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

4. Deseni hangi tirtinde ne amagla hazirlayaca-
gimiza karar veriniz.

5. Tasarladiginiz tiriin siislemesi ile ilgili desen
konusunu arastirarak Cin ignesi desen 6r-

nekleri toplayiniz (Gorsel 3.34).
Gorsel 3.34: Cin ignesi deseni

6. Sectiginiz desen tizerinden parsomen kagidina kopyalama yaparak beyaz is isleme teknigine uygun
cigek ve yaprak sadelestirme ¢aligmalari yapiniz (Gorsel 3.35 ve 3.36).

Gorsel 3.35: Cin ignesi desenini kullanarak beyaz is igne tekniginde desen hazirlama

Gorsel 3.36: Yaprak calismalari
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tirma yapiniz ve deseni tamamlayiniz (Gorsel 3.37).

Gorsel 3.37: Yaprak ve giceklerden desen olusturma

7. Yaptiginiz cicek ve yapraklar: kompozisyon ilkelerini dikkate alarak birlestirme ¢alismasi i¢in aras-

[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Deseni hazirlama amacini belirledi.

Tasarladig iiriin siislemesi ile ilgili Cin ignesi desen 6rnekleri topladi.

Ll

Sectigi desen lizerinden kopyalama yaparak beyaz is isleme teknigine uygun
cicek ve yaprak sadelestirme ¢aligmalari yapti.

Cigek ve yapraklar1 kompozisyon ilkelerini dikkate alarak birlestirme ¢aligmala-
r1 yapti.

Birlestirme ¢aligmasi i¢in yaptig1 arastirmadan tasarladig iiriine uygun olanini
secti.

Desene son halini vererek tamamlad.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

9.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

10.

Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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3.1.6. Cizilen Deseni Kumasa Ge¢irme ve Germe

Deseni kumasa gecirme teknigi, kumas rengine ve 6zelligine gore secilip uygulanmalidir. Deseni kumasa
gegirmeden 6nce kumas, islemeye hazirlanmalidir. Kenar egrileri diizeltilmeli, kenarlar1 overlok veya
zikzak dikis ile temizlenmelidir. Desenin ¢izilecegi bolgenin iiriin tasarimina uygun olarak en ve boy isa-
retleri, teyel ya da iitii izi ile belirlenmelidir. Desen, isaretlemeler dikkate alinarak kumasa ge¢irilmelidir.
Desen gecirmede kullanilan arag gereg sunlardir:

o Isleme icin segilen desen « Toplu igne

« Parsomen kagidi
« Mulaj kagids o Kalemtirag
« Kalemler (2B, H, HB) o Mezura

o Nakis makarasi

o Cetvel
« Dikis ignesi o Utii ve {itii masas1
Elde beyaz is tekniginde baslica desen gegirme yontemleri sunlardir:

o Utiiile transfer

o Teyelleyerek desen gegirme

« Kopya kagid1 ile desen gegirme
« Sabun kalem ile desen gegirme
o Ucgan kalem ile ¢izim yapma

o Desenin tersinden ¢izme

o Delerek desen gegirme

« Deseni kumasin altina yerlestirerek ¢izme (Gorsel 3.38)
Gorsel 3.38: Deseni kumagin altina koyarak

Kumas1 Germe sreme
Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore tespit edilir. Uygun tek-
nikte gerilen kumas, islemenin daha diizgiin, daha kolay ve kisa siirede islenmesini saglar. Elde beyaz is
tekniginde kumas: germe yontemleri sunlardir:

« Kasnak ile germe
« Kagit ile germe
o Gergefile germe

Kasnak, kagit ve gergef islenecek kumasin gergin durmasini saglar. Bu sayede nakis, daha diizgiin olur
ve hizli uygulanir.

Kumag1 kasnak ile germe, esnek olmayan kumaglara
uygulanan bir tekniktir. Kumas, kasnaga gerilmeden
once itillenmelidir. Kasnak bezi, desenin konumuna
gore islenecek kumagin kenarlarina teknige uygun di-
kilerek kullanilmalidir. Kasnagin ¢emberinde bolluk
varsa ekstrafor kat yapmayacak sekilde cembere verev
olarak sarilip bolluk giderilmelidir.

Kumasi kagit ile germe, elde yapilan kiigiik islemeler-
de gabuk atabilen ve esneyen kumaglara uygulanan
germe teknigidir. Beyaz ig tekniginde Ingiliz isi ve kol-
ber gibi ignelerin kagit {izerine gerilerek yapilmasi iyi
sonug verir (Gorsel 3.39).

Gergef ile isleme, biiyiik desenlerin islenmesinde ter- . o
cih edilir Gorsel 3.39: Kagit ile germe
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% Amag: Beyaz is desenini teyelleyerek
kumasa gecirip desene uygun
germe islemini yapmak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is desenini kumasa
gecirip desene uygun kumas germe
calismasini tamamlayiniz.

2.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Pargomen kagidi, yumusak uglu kursun kalem, sert uglu kursun kalem, silgi, toplu igne,
dikis ignesi, iplik, kumas, makas, kasnak, kasnak bezi

1

Islem Basamaklar1 |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumag1 islemeye hazirlayiniz.

Deseni kagida ¢iziniz veya hazir desen kullaniniz.

Deseni pargomen kagidina net bir sekilde ¢iziniz.

Deseni, kumagin iizerine desen iistte olacak sekilde dikkatlice yerlestiriniz.

Deseni, isleme yapacaginiz yere yerlestiriniz (Gorsel 3.40).

O ® NS =

Deseni, kumasa ince uglu toplu igne ile tutturunuz ya da teyelleyiniz (Gorsel 3.41).

,_.
e

Deseni, ince iplikle desen ¢izgileri tizerinden oyulgama teyeli yaparak kumasa gegiriniz.

Gorsel 3.40: Deseni parsomene gizerek Gorsel 3.41: Deseni teyelleme
kumagin tizerine yerlestirme

11. Desen 6zelliginin bozulmamasi i¢cin oyulgama teyellerini kiigiik yapiniz.
12. Parsomen kagidinm dikkatlice yirtarak temizleyiniz (Gorsel 3.42).

13. Kumays tizerinde kagit kalmamasina 6zen gosteriniz (Gorsel 3.43).

Gorsel 3.42: Kagid1 yirtarak temizleme — Gorsel 3.43: Teyel isinin kagit yirtildiktan sonraki goriiniimi
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kumas arasina yerlestirerek ¢izim yapiniz (Gorsel 3.44).

Gorsel 3.44: Deseni kumagin altina koyarak ¢izme

15. Kumasg, kii¢tik desenlerde kasnaga; biiyiik desenlerde gergefe geriniz (Gorsel 3.45).

Gorsel 3.45: Kumagi kasnaga germe

14. Biiyiik desenlerde kumasi beyaz karton iizerine gergin bir sekilde igneleyiniz ve deseni karton ile

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

2. Kumasi islemeye hazirladi.

3. Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kulland:.

4. Seg¢mis oldugu desen gegirme teknigini usuliine uygun yapt.

5. Deseni kumasa diizgiin gecirdi.

6. Desen gecirdigi kumasi, desen ve kumas 6zelligine uygun usulde germe islemi-
ni segerek uyguladi.

7. Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

8. Temiz ve diizenli calist1.

9. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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3.2. ELDE BEYAZ I$ TEKNIKLERI

Klasik bir isleme tarzi olan beyaz is, nakisin temelini olusturur. Cok kullanish ve sik yikamaya elverisli
bir isleme tarzidir. Baglica beyaz is teknikleri sunlardir (Gorsel 3.46):

« Sarma dolgusu (ince ve kalin) o Kolber
« Dolgu yaprak o Ingiliz isi
o Cigerdeldi « Fistolar
o Puan « Risliyo
« Dolgulu sarma (yarma yaprak) » Marka isleme
Puan J
-« ® > Kolber
°
Ince | Dolgulu
sarma | sarma
Risliyo <€ ® O Cigerdeldi

Gorsel 3.46: Tiim tekniklerin bir arada
kullanildig1 beyaz is

3.2.1. Kullanilan Kumaslar

Beyaz is tekniginde kumas se¢imi 6nemlidir. Bunun nedeni ise teknik olarak kumagsin desen 6zelligine
gore yer yer kesilerek islenmesidir. Teknik olarak kesim islemi 6n planda oldugundan kumas, kesildigin-
de iplikleri gabuk atmayan 6zellikte olmalidir. Bu nedenle uzun siire kullanima ve sik ytkamaya dayanikli
olan kumay tiirlerinden secilmelidir. Ipek, saten, tafta gibi kumaslar sik kullanilmayan egyalarin iireti-
minde kullanilabilir. Ornegin damat bohgasi gibi 6zel giin sunumlari igin hazirlanmis ya da aksesuar
amagl tamamlayici tiriinlerde tercih edilebilir. Beyaz is tekniginde kullanilan baslica kumaslar sunlardir:

o Ipek o AKkfil

o Saten o Terikoton
o Tafta o Alpaka

o Keten e Birman
o Patiska « Poplin

Ince dokunuslu kumaslar iizerine igleme yapilacak ise kesilen kumagin isleme esnasinda atmamast igin
kumasin ters yiiziine ince tela yapistirilmalidir. Yapistirilmadan kullanilan telalar da vardir. Kumasin es-
neme, atma, incelik 6zelliklerine gore ve yapistirildiginda telanin distten goriinmesi gibi durumlarda tela
tercihi degisebilir. Kumas 6zelligine uygun olarak yapiskan tela ya da yapismadan kullanilan tela segil-
melidir. Yapismadan kullanilan telanin islemenin disinda kalan kisimlari, isleme tamamlandiktan sonra
yirtarak ¢ikarilip temizlenmelidir. Tela, isleme yapan kisinin isini kolaylastirir ve islemeyi saglamlastirir.
100;
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3.2.2. Beyaz Isin Islenmesinde Kullanilan Arag Gereg

Kiigiik islemelerin gerilmesinde kasnak, biiyiik islemelerde gergef kullanilir. Cigerdeldi yapiminda delik-
leri agmakta kullanilan ucu sivri kiigiik bir ara¢ kullanilir (Gérsel 3.47). Islemenin yapiminda ¢ogunlukla
stk ytkamaya elverisli olan ince ve kalin koton iplik kullanilir. ince koton iplik, dolgunun {izerini kapatan
sarma isleminde; kalin koton iplik, i¢ dolguda kullanilir. Renkli ince koton iplik veya ipek ipliklerle gol-
geleme isi veya sarma yapilir. Germe isleminde kasnak bezi kullanilir. Ingiliz isi ve kolber yapiminda ince
sivri uglu keskin nakis makasi kullanilir. Kullanilan baslica iplik gesitleri sunlardir:

o Camasir ipegi

o Koton

o Muline
 Pamuklu iplikler
 Flos

o Merserize

o Ince orlon, yiin, rafya (fantezi islemelerde) Gorsel 3.47: Cigerdeldi arac

3.2.3. Beyaz Is Tekniklerini Uygulama

Beyaz is hem elde hem makinede yapilan bir tekniktir. Makinede daha seri ve biiytik isleri kisa zaman
da yapmak miimkiin olmasina ragmen elde yapilan beyaz is her zaman icin daha degerlidir. Ingiliz isi
ve kolber gibi igne tekniklerinin, kagit tizerine germe yontemi ile yapilmasi iyi sonug verir. Beyaz is igne
teknikleri ve yapilislar: su sekilde 6zetlenebilir:

Kalin Sarma: Cicek, dal ve yapraklarinin islenmesinde kalin sarmanin daha etkili ve kabarik gortinmesi

i¢in desen sinir ¢izgilerinin arasindaki boslugun oyulgama teyeli ile doldurulmasidir. Arzu edilen kaba-
rikliga gore teyeller iist Giste tekrarlanabilir veya tek sira uygulanabilir (Gorsel 3.48).

£

Gaorsel 3.48: Sarma dolgusu yapma asamalari

Ince Sarma: Cigek desenin sap kisimlari, motiflere uygulanan filtre kenarlar1 ve motif baglantilarinda uy-
gulanabilir. Az biikiimlii, piiriizsiiz ipliklerle fazla ¢ekilmeden sarilirsa sarma islemi basarili olur. {lk anda
isleme zor gibi gelse de yaptikga el aligkanligi kazanildig1 icin kolaylasir. Islem daima soldan saga caligilir.
Islem bitince iplik kumagin tersine gegirilerek islenen kismin i¢inden yiiriitiiliip kesilir (Gorsel 3.49).

Gorsel 3.49: Ince sarma yapma agamalart

A01;
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Dolgu Yaprak: Sarma teknigi, ince sarmadakinin aynisidir. Motifteki ¢igek ve yapraklar, bu teknikle sari-
lir. Sarma igin belirlenen sinirlarin i¢i dolgu yapilarak {izeri sarilir. Saglam ve kullanigh bir teknik olmasi
nedeni ile ortii, giyim siislemeleri ve yatak takimlarinda sik kullanilir. Az bitkiimlii ve piiriizsiiz iplik
kullanilmalidir. Islem daima soldan saga calisilir. Islem bitince iplik kumasgin tersine gegirilerek islenen
kismin i¢inden yiriitiiliip kesilir (Gorsel 3.50 ve 3.51).

Gorsel 3.50: Dolgu yaprak yapim agamalari

Gaorsel 3.51: Dolgu yapragin desenin islenmesinde kullanim bicimleri

Puan: Puan teknigi ile islenecek yuvarlagin etrafi te-
yellenir. Sonra enine alt dolgu yapilip dolgunun {izeri
boy yoniine sarma teknigi ile kapatilir (Gorsel 3.52).
Islenecek yuvarlak biiyiikse sarmaya ortadan baslana-
bilir. Ortadan baslanmasi her iki yanda esit diizgiin
yon ¢izgisi olusturulmasini saglar. Sarma ve dolgu-
nun, dokumanin iplik yoniine dikkat edilerek yapil-
mas1 6nemlidir.

Gorsel 3.52: Puanin yapim agamalar1

Dolgulu Sarma: Uzeri sarilarak doldurulmasi gereken bazi desenlerin sarma mesafesi uzun olur. Genis
yiizeyli desenlerde bu mesafe, ikiye ayrilir ve dolgulu sarma (yarma yaprak) teknigi ile sarilarak hem
estetik bir goriiniim hem de islemede kolaylik elde edilir (Gorsel 3.53).

Gorsel 3.53: Dolgulu sarma yapim agamalar1
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Cigerdeldi: Zarif bir beyaz is teknigidir. Yuvarlak desenin delinmesi i¢in cigerdeldi ad1 verilen ucu sivri
alet kullanilir. Bu alet ile yuvarlagin ortasindan kumasa batilarak delik agilir. Olusan deligin etrafi ince
sarma ile sarilir. Cigerdeldi aleti yoksa nakis makasi, agz1 kapali sekilde her iki ucu kumasa batirilip
kendi etrafinda gevrilerek delik a¢ilabilir. Cigerdeldi islenmesinde sarmalarin yan yana ve diizgiin ol-
masina dikkat edilir. Cigerdeldinin diiz iplige gelen kenarlar1 diiz sarilir, diger taraflar: isleme yoniine
gore ayarlanir (Gorsel 3.54). Cigerdeldi kiigiikse ve seyrek dokunuslu kumays {izerine isleniyorsa kumas
delinmeden sarilabilir. Bu teknik; 6rtii, ¢ay ve sofra takimy, gesitli giysilere uygulanir.

Gorsel 3.54: Cigerdeldi yapim agsamalari

Ingiliz Isi: Yapraklarin orta kisimlar1 dikkatle kesilip citlatilir. Kesilen kenarlar diizgiince sarilir. Isleme,
esneyen ya da atan hassas kumaslara uygulanirken kagida germe yontemi kullanilmalidir. Bu teknigin
uygulandig: tirinler sik ytkanmamalidir (Gérsel 3.55).
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Gorsel 3.55: Ingiliz isi yapim agamalart

Kolber: Ince sarma veya rigliy6 teknigi ile yapilabilir. Kolber, Ingiliz isine benzer. Farkli olarak daha uzun
mesafeleri kaplar ve bu uzunluk direklerle desene gore ara ara boliiniir (Gorsel 3.56). Yapilmasi dikkat ve
6zen gerektirir. Bu teknikte iplikler, gok gergin veya bol atilmamalidir. Kenar sarmalari atki iplik kalinlig
ile orantili islenmelidir. Cesitli ortiiler tizerine uygulanabilir.

Gorsel 3.56: Kolber yapim agamalar1
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Marka Islemek: Birkag harfin birlesmesinden yapilan ve isin kime ait oldugunu gésteren sekillere marka
denir. Bu sekillerin 6zelligi, dekoratif goriiniimlii stisleme teknigi olmasidir. Markalar, ¢izilis sekillerine
gore su sekilde siralanabilir:

o Tirnakli markalar (Gorsel 3.57)

« Diiz gizgili markalar (Goérsel 3.58)

o Japon stili markalar (Gorsel 3.59)

o Fantezi markalar

Marka, beyaz isin gesitli igneleri kullanilarak yapilirsa zengin bir goriiniis
elde edilir. I¢inin teyelle doldurularak iizerinin sarilmasi sebebiyle beyaz is
teknigidir (Gorsel 3.61). Yuvarlak hatlarda, hattin i¢ kismi daha sik islen- b

meli, hattin dis1 seyrek islenmelidir. Islemenin tersi temiz olmali, yapilan ¢
kismin iizerinin kagitla kapatilarak temiz islenmesine 6zen gosterilmelidir.

—

Gorsel 3.57: Tirnakli marka  Gorsel 3.58: Diiz ¢izgili Gorsel 3.59: Japon stili Gorsel 3.60: Markanin sarilist
marka marka

Fistolar: Kenar temizleme ve siisleme cesitlerinden biri fisto islemesidir. Gosterisli ve kullanighdir. Esas
olarak ti¢ klasik sekilde islense de bunlarin disinda oya seklinde de islenir (Gorsel 3.61). Bu islemeler
sunlardir:

o Ay fisto

o Sivri fisto

« Giil fisto

Risliy6 teknigi ile kenar oyasi seklinde fisto (Gorsel 3.62).

Gorsel 3.61: Alt1 kabartilarak yapilan ay, Gorsel 3.62: Risliyo teknigi ile kenar oyas: seklinde fisto
sivri, gl fisto

Isleme tekniginin uygulanmasinda yapilmasi gereken iglemler vardir. Fisto yapilacak yerin iizerinden
teyel alinir. Desenin i¢i, beyaz is teknigine uygun olarak nakis teyeli ile kabartilir (Gorsel 3.63). Orta
kismina biraz fazla, yukar1 dogru incelen kenarlarina daha az kabariklik verilir. Uzeri, beyaz is teknigine
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uygun olarak sarilir. Sarilirken fistonun tam ortasi
yukaridan asagiya dogru diiz iplige, yukar: dogru
kivrilan ince ucu ise en ipligine gelmelidir. Arada
kalan mesafe ona gore ayarlanir. Risliy6é yoniiniin
diigiimlii olan tarafi disa getirilir. Isleme sonunda
kumas, kii¢iik bir makasla rigliyoniin dibinden ke-
silir. Muntazam yapildiginda islemelere giizel bir
goriiniim kazandirilir. Cesitli 6rtii ve giyimlerin ke-
nar temizliginde kullanilir. Risliyo teknigi ile ¢esitli
tipteki fistolar, yerine gore alt1 kabartilmadan da is-

lenebilir. Gorsel 3.63: Alt1 kabartmali islenmis fisto

——< Elde Beyaz Is Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Elde beyaz is teknigi ile kaliteli, estetik bir {iriin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar

sunlardir:

o Isleme ipligini kirletmeyecek teknik secilmelidir. Isleme esnasinda iiriinde kirlenme olursa iglenen
kismin tizeri naylonla ortiilerek islemeye devam edilmelidir.

» Beyaz is teyeli yapilirken teyelin @istten ¢ok, alttan az batirilarak ikinci siradaki teyel birinci siradakile-
rin bosluklarina getirilmelidir.

o Teyel yapilirken desen ¢izgisinin disina tasma olmamalidur.
» Dolgu yapragin alt dolgusu, boyuna doldurulup enine sarilmalidir.
o Puan yapiminda desenin sekline gére dnce enine doldurulup sonra boyuna sarma yapilmalidir.

o Alt dolgusu yapilirken desenin kenarlar1 az, ortasi biraz daha fazla doldurularak hafif yiikseklik olacak
sekilde teyellenmelidir.

« Kolber ve Ingiliz isi gibi tekniklerin ¢aligmasinda kesim islemleri dikkatli yapilmalidir.

« Kolber ve Ingiliz isi tekniklerinde kumas, esneme 6zelligi varsa kagida teyellenerek calisiimalidir.

o Ince sarma yapilirken iistii sarilacak olan kordon baslangi¢ noktasina tutturularak islenmeli, ip ne gok
gergin ne de bol birakilmamali ve islem bittiginde kordon, kumasin tersine gegirilerek tutturulmalidir.

o Kalin sarma yapilirken kivriml hatlarda kivrimlarin i¢ kismina daha sik, disina seyrek batilmali ve
kivrimlar daha muntazam ve rahat dontilmelidir.

o Ince sarma yapilirken alttan yiiriitiilecek kordonun daha dik ve yuvarlak goriinebilmesi i¢in kumagtan
az alinmalidir.

o Kenar fisto calismalarinda kesme islemi diigiimlere yakin bir yerden ancak diigiimlere zarar vermeden
yapilmalidir. Diigtimlere zarar verilmigse onarilmali ve islemenin sokiilmesi engellenmelidir.

o Tela, isleme bozulmadan iiriiniin tersinden temizlenmelidir.

o Uriiniin alt ve iist yiizeyinde iplik temizligi yapilmalidir.

» Kumas, iplige ve kullanilan teknigin 6zelligine uygun 1s1 ve teknikte iitiilenmelidir (Gorsel 3.64).

o Kabartmalarin kullanildig1 beyaz isin altina havlu konulmali ve tersten iitiilenerek kabartmalarin
basilmasinin 6niine gegilmelidir (Gorsel 3.65).

Gorsel 3.64: Beyaz iste kirisan pamuklu kumaglarda Gorsel 3.65: Kabartmalarin gok¢a kullanildig
yiiksek 1s1 ile bastirarak titiileme beyaz is
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% Amag: Beyaz is tekniginde yarma
sarma ve ince sarma yapmak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde yarma
sarma ve ince sarma ¢alismasini ta-
mamlayimiz.

3.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

Islem Basamaklar1 }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumas: 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Kumag1 kasnaga geriniz.

Thtiyag var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

Desenin yarma dolgu yapilacak kisminin i¢ini doldurmaya kenar hattindan baslayiniz (Gorsel 3.66).

O ® N e WD =

Nakas teyeliyle kumastan bir veya iki iplik alip tistten fazla atlayarak doldurunuz (Goérsel 3.67).

Gorsel 3.66: Yarma dolgunun alt kabartmasini yapma Gorsel 3.67: Yarma dolgunun alt kabartmasi yapilmis dolgu

10. Ince sarma icin alttan yiiriitecek kotonu baglangi¢ noktasina tutturunuz.

11. Desen ¢izgisinin tam {izerine kalin koton veya yiin ipligi tutturunuz (Gorsel 3.68).

12. Dolgu ipligini tutturmak i¢in igneyi dolgu ipliginin sol tarafindan ¢ikarip sag tarafina batiriniz.
13. Alt dolgu ipligini, gériinmeyecek sekilde yan yana ve sik sariniz.

14. Iglemenin bitis noktasinda dolgu ipligini kumasgin altina gegirerek saglam bir sekilde sabitleyiniz (Gor-
sel 3.69 ve 3.70).

Gorsel 3.68: Ince sarmada alttan yiiriitiilen Gorsel 3.69: Ince sarma yapma
koton ipligi tutturma
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Gorsel 3.70: Yarma dolgunun sarmasini yapma

Dikkat: Ince sarmanin diizgiin olmas icin gerektigi yerde i¢ dolgu ipligini hafifce cekiniz.

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen dl¢titleri dikkate aliniz.

l Kontrol Listesi 3 !

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig1 yapti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kigida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

Se¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yaptu.

Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

Kumag1 desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

NI e e

Desenin yarma dolgu yapilacak kisminin i¢ini doldurmaya kenar hattindan
bagladi.

®

Nakag teyeliyle kumastan bir veya iki iplik alip tstten fazla atlayarak doldurdu.

Desen ¢izgisinin tam iizerine kalin koton veya yiin ipligi tutturdu.

10.

Caligmayi soldan saga batarak yapt1.

11.

Sarmayn, alt dolgu ipligi goriinmeyecek sekilde yan yana ve sik yapt1.

12.

[slemenin bitig noktasinda dolgu ipligini islemenin altina gegirerek saglam bir
sekilde sabitledi.

13.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

14.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

15.

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

A07;




+eeeeee.0 3, Ogrenme Birimi

% Amag: Beyaz is tekniginde dolgu
yaprak yapmak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde dolgu
yaprak yapma ¢aligmasini tamamla-
yiniz.

4.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumaygi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makast,
desen

islem Basamaklar1 |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumast 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.
Deseni kumasa gegiriniz.

Kumag: kasnaga geriniz.

NS e WD =

Thtiyag var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irp-

ma dikisi ile dikiniz.

8. Kumaygi, kasnaga en ve boy iplik yonlerini kaydirmadan
kenarlara kasnak bezlerini koyarak geriniz.

9. Desenin i¢ini nakis teyeli ile boyuna olarak doldurunuz.

10. Teyel yaparken kumastan aldiginiz iplikleri ikinci sirada,
tistten aldiginiz ipliklerin orta hizasina getiriniz.

11. Desenin orta kismina teyel ile kabariklik verip kenarlara
dogru hafif bir yiikseklik yaparak doldurunuz.

12. Yapragin tepesinden baslayarak enine sariniz (Gorsel 3.71

ve 3.72). Gorsel 3.71: Dogru ve yanlig sarim rnegi

e

Gorsel 3.72: Dolgulu sarmada desenin i¢ dolgusunu yapma

13. Igneyi, soldan ve teyelin disindan kumagin yiiziine ¢ikariniz.
14. Igneyi, sagdan ve teyelin digina batiniz (Caligma yénii diiz olmalidir.).

15. Yaprak kavisine uygun sekilde batislarin sikligini distan seyrek, icten sik yapiniz (Gorsel 3.73 ve
3.74).




Elde Beyaz Is o

Gorsel 3.73: Dolgunun iizerini sarma

Gorsel 3.74: Sarma sikligini kavise gore ayarlama

Dikkat: Yuvarlak hatlari muntazam donmek i¢in igneyi desenin i¢ kisimlara daha sik, desenin disina
daha seyrek batirabilirsiniz. Yapragin seklini vermek i¢in sarma islemi sirasinda aralarda kisa atmalar
yapabilirsiniz. Bu teknik ile daha rahat ilerleyerek kivrimlar: diizgiin donebilirsiniz.

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen dl¢titleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 4 !

"4. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen olgiitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig1 yaptu.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kigida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

Se¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yaptu.

Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

Kumag1 desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

Desenin i¢ini nakis teyeli ile boy yoniine doldurdu.

Sl I A N A o I 0

Teyel yaparken kumastan aldig: iplikleri, ikinci sirada tistten aldigr ipliklerin
orta hizasina getirdi.

Desenin orta kismina teyel ile kabariklik verip kenarlara dogru hafif bir yiiksek-
lik yaparak doldurdu.

10.

Yapragin tepesinden baglayarak enine sardu.

11.

[gneyi, soldan ve teyelin disindan kumasgin yiiziine ¢ikardu.

12.

[gneyi, sagdan ve teyelin disina yonii diiz bir sekilde batirdu.

13.

Yaprak kavisine uygun sekilde batiglarin sikligini distan seyrek, igten sik yapti.

14.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

15.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

16.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

A09;




+eeeeee.0 3, Ogrenme Birimi

% Amag: Beyaz is tekniginde filtre ajur
ile yaprak yapmak.

o.

UYGULAMA

desen

% Verilen islem basamaklarmi uygu-

layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde filtre ajur
ile yaprak yapma c¢alismasini ta-
mamlayimiz.

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,

]

Islem Basamaklar1 |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumagi dl¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.
Deseni kumasa gegiriniz.

Kumas1 kasnaga geriniz.

¥ X NN w D

Dort adet iplik ¢ekip dort adet iplik birakiniz.

,_.
e

Thtiyag var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

Once yatay sonra dikey yonde iplik ¢ekerek 1zgara yapma islemine baslayiniz (Gérsel 3.75 ve 3.76).

Dort adet ipligi, desen kenarinin ig tarafindan keskin bir nakis makast ile kesiniz (Gérsel 3.77).

Gorsel 3.75: Yatay yonde ip ¢ekme Gorsel 3.76: Dikey yonde ip ¢ekme

Gorsel 3.77: Cekilen iplikleri keserek temizleme




Elde Beyaz Is @--------.

11. Her kare i¢in bes veya alt1 adet sarma yapiniz (Gorsel 3.78).

12. Igneyi islemenin tersinden yiiriitiiniiz (Gorsel 3.79).

Gorsel 3.78: Filtre ajuru sarma Gorsel 3.79: Ipligi kumagin arka yiiziinden yiiriitme

13. Yatay yonde sarma islemini tamamladiktan sonra dikey yonde sarma islemini yapiniz (Goérsel 3.80
ve 3.81).

14. Ipliklerin tamamini sararak iglemi tamamlayiniz (Gorsel 3.82).

15. Islemi tamamladiktan sonra igneyi alta gecirip ipligi ters yiizde sabitleyerek kesiniz.

Gorsel 3.80: Yatay iplikleri sarma Gorsel 3.81: Dikey iplikleri sarma

Gorsel 3.82: Tamamlanmus filtre ajuru ile yaprak ¢aligmas:

3



e 3. Ogrenme Birimi

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

l Kontrol Listesi 5 !

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kullandi.

Se¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yaptu.

Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

Kumag1 desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

Once yatay sonra dikey yonde iplik gekerek 1zgara yapma islemini tamamlad.

Dort adet iplik ¢cekip dort adet iplik birakt.

Dort adet ipligi, desen kenarinin i tarafindan keskin bir nakis makast ile temiz
ve diizgiin kesti.

10.

Her kare i¢in bes veya alt1 adet iplik kalinligina uygun sarma yapt.

11.

[gneyi kumasin tersinden yiiriiterek temiz calist.

12.

Yatay yoniinde sarma islemini tamamladiktan sonra dikey yonde sarma iglemi-
ni yapti.

13.

Ipliklerin tamamini sararak islemi tamamlad.

14.

Islemi tamamladiktan sonra igneyi alta gegirip ipligi ters yiizde sabitleyerek
kesti.

15.

Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

16.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

17.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




Elde Beyaz Is o

% Amag: Beyaz is tekniginde cigerdeldi
ve puan yapmak.

% Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede beyaz is tekniginde cigerdeldi
ve puan yapma ¢aligmasin1 tamam-
layiniz.

6.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen, cigerdeldi

[ Islem Basamaklar1 }

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumast 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.
Deseni kumasa gegiriniz.

Kumag1 kasnaga geriniz.

Thtiyac var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

® Nk

Cigerdeldi teknigini uygulayniz.
o Cigerdeldi yapilacak desenin {izerinden teyelleyiniz (Gorsel 3.83).
o Kumastan az iplik alarak teyel yapmaya 6zen gosteriniz.

o Cigerdeldiyi kumasa batirip kendi etrafinda dondiirerek deliniz (Gorsel 3.84). Deligi ortalamaya
dikkat ediniz.

Gorsel 3.83: Desenin etrafini teyelleme Gorsel 3.84: Cigerdeldi ile kumas1 delme

« Alttan ytritiilecek koton ipligi tutturarak iizerinden ince sarma teknigi ile sariniz (Gorsel 3.85).

« Sarmay1 soldan saga dogru yaparak sarma islemini tamamlayiniz.

« Sarma islemi bitince koton ipligi hafif ¢ekip seklini veriniz ve ipligi kumasgin tersine gegirerek
tutturunuz (Gorsel 3.86).

o Alttan koton iplik yiiriitmeden de yapabilirsiniz.

Gorsel 3.85: Deligin etrafini ince sarma ile sarma Gorsel 3.86: Tamalanmus cigerdeldi




e 3. Ogrenme Birimi

Gorsel 3.87: Puan teyeli yapma

9. Puan teknigini uygulayiniz (Gorsel 3. 87 ve 3.88).
o Cizilen puanin etrafini teyel dikisi ile dikiniz.

(Puan buyiikse sarmaya ortadan baslanabilir.).

o Ipligi alta gecirip tutturarak ipligi kesiniz.

o Teyel dikisi igeride kalacak sekilde en yoniine sararak puanin dolgusunu yapiniz.

» Dolgusu yapilan puanin ortas: diiz iplige gelecek sekilde soldan saga dogru boy yoniine sariniz

Gorsel 3.88: Puan sarma

Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 6'da belirtilen 6lgiitleri dikkate aliniz.

l Kontrol Listesi 6 !

"6. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirlig yapti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

Se¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yaptu.

Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

Kumas! desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

Cigerdeldi yapilacak desenin iizerinden teyelledi.

Kumastan az iplik alarak teyel almaya 6zen gosterdi.

O R IN N | L=

Cigerdeldi ile deligi ortalayarak deldi.

,_.
e

Sarmay1 soldan saga dogru yaparak sarma islemini tamamladi.

—
—

. Sarma islemi bitince koton ipligi hafif ¢cekip seklini verdikten sonra ipligi kuma-

sin tersine gegirerek sabitledi.

—
\S)

. Cizilen puanin etrafini teyel dikisi ile dikti.

—_
w

. Teyel dikisi igeride kalacak sekilde en yoniine sararak puanin dolgusunu yapt1.

,_.
b

Dolgusu yapilan puanin ortasi diiz iplige gelecek sekilde soldan saga dogru boy
yoniine sard1.

15.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

16.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

17.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




Elde Beyaz Is @--------.

% Amag: Beyaz is tekniginde Ingiliz isi
yapmak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde Ingiliz isi
yapma ¢aligmasini tamamlayiniz.

7.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

[ Islem Basamaklar1 }

. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aliyma ortami hazirlayiniz.
. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimniz.

. Kumas 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.

1

2

3

4

5. Deseni kumasa gegciriniz.
6. Ihtiyac var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

7. Kumas, en ve boy iplik yonlerini kaydirmadan kéagit tizerine teyelleyiniz ya da kasnaga geriniz.
8. Desen ¢izgisi izerinden nakis teyeli aliniz (Gorsel 3.89).

9

. Ingiliz isi yapilacak yapragin genis yerinden sonuna iki iplik kalana kadar sivri uglu, keskin bir
makas ile kesiniz (Gorsel 3.89).

10. Yaprak biraz genis ise genis yerden kenarlara dogru kumas: ¢itlatmaya dikkat ediniz.

Gorsel 3.89: Desenin etrafini teyelleme ve ortasini kesme

11. Eger kesilen delik biiyiik ise kesilen kumasi desen gizgisine gore kumasgin tersine gevirerek teyelle-
yiniz (Gorsel 3.90).

12. Teyelden sonra ters tarafta kalan fazla paylar1 keserek sarma islemini yapiniz.

Gorsel 3.90: Tersine cevirip teyelleme




--------- e 3. Ogrenme Birimi

13. Desenin sivri ucundan baslayarak biiytik deliklerde desenin kenarindan, alttan koton iplik yiirtite-
rek ince sarma yapiniz [Sarma islemi kiigiik deliklerin altindan koton yiiriitmeden yapilmasi daha
kolaydir (Gorsel 3.91).].

Gorsel 3.91: Deligin etrafini ince sarma ile sarma

14. Sarma islemi bitince koton ipligi kumasin tersine gecirerek islemenin i¢inden yiriitiip saglamlag-
tirdiktan sonra kesiniz (Gorsel 3.92 ve 3.93).

Gorsel 3.92: Ipligi alttan sarmanin iginden yiiriitme

Gorsel 3.93: Tamamlanmus Ingiliz isi

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 7'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.




Elde Beyaz Is o

"7. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

l Kontrol Listesi 7 !

men tarafindan, gozlenen odl¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

Kumast islemeye hazirladi.

. Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kulland:.

Se¢mis oldugu desen gegirme teknigini usuliine uygun yaptu.

Deseni kumasa diizglin gegirdi.

Kumast desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

Desen ¢izgisi iizerinden nakis teyeli ald1.

Ingiliz isi yapilacak yapragin genis yerinden sonuna iki iplik kalana kadar sivri
uclu, keskin bir makas ile kesti.

Yaprak biraz genis ise genis yerden kenarlara dogru kumas: ¢itlatmaya dikkat
etti.

10.

Eger kesilen delik biiyiik ise kesilen kumasi desen ¢izgisine gore kumasin tersi-
ne ¢evirerek teyelledi.

11.

Teyelden sonra ters tarafta kalan fazla paylar1 keserek sarma islemine bagladi.

12.

Desenin sivri ucundan baslayarak desenin kenarindan, biiyiik deliklerde alttan
koton iplik yiiriiterek ince sarma yapti.

13.

Sarma islemi bitince koton ipligi kumagin tersine gegirerek islemenin icinden
yuriitiip saglamlastirdiktan sonra kesti.

14.

Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

15.

Temiz ve diizenli ¢alist1.

16

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

a7



+eeeeee.0 3, Ogrenme Birimi

% Amag: Beyaz is tekniginde risliy6 ile
kolber yapmak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde risliyo ile
kolber yapma ¢alismasini tamamla-
yiniz.

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

8.

UYGULAMA

Islem Basamaklar1 }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumagi dl¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Thtiyag var ise kasnak bezlerini, kumasin kenarlarina girpma dikisi ile dikiniz.

Kumayg, en ve boy iplik yonlerini kaydirmadan kagit iizerine teyelleyiniz ya da kasnaga geriniz.

® NN kBN

Desen cizgisi tizerinden nakis teyeli aliniz (Gorsel 3.94).

Gorsel 3.94: Desen cizgileri tizerinden nakis teyeli alma

9. Desenin ilk brite kadar olan kismini rigliyé ile sariniz.
10. Brit i¢in kars1 kenara atki ipligini, iki iplikten dikkatli bir sekilde tutturunuz.
11. Geri donerek ipligi kumasa iki iplikten tutturunuz.

12. Tekrar kars1 kenara iki iplikten tutturunuz (Gorsel 3.95).

Gorsel 3.95: Brit noktasina kadar risliyo ile gelip brit ipligi atma




13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.
27.
28.

Elde Beyaz Is o

Toplam ti¢ atki ipligi olmasina dikkat ediniz.

Atilan iplik sayisy, iplik ve kumas kalinligina gore degisebilir.
Atk ipliklerinin bollugunun esit olmasina 6zen gosteriniz.
Atk ipliginin tizerini rigliyo ile sararak geri dontiniiz.
Sarmalar1 yan yana yapiniz.

Tekrar risliyo yaparak ikinci brit yapilacak noktaya geliniz.
Brit araliklarini esit yapiniz.

Tekrar kars: kenara iki iplikten tutturarak bir 6nceki britteki atma islemini yapiniz (Gorsel 3.96).

Gorsel 3.96: Atilan ikinci britin ortasina kadar risliyo yaparak gelme

Atma islemi tamamlandiktan sonra atki ipliginin tizerini risliyo ile sararak ortaya kadar geliniz.

Ortaya geldikten sonra desene uygun sekilde ortanin karsisindaki kenarin ortasina batiniz (Gorsel
3.97).

Britin atku ipligi atma islemini digerlerinde oldugu gibi yapiniz.

Atk islemini tamamladiktan sonra britin tizerini risliyo ile sararak britin orta noktasina geliniz.
Orta noktasina geldiginiz britin yarim kalan kismini sararak kenara geliniz.

Kenarin kalan kisimlarini rigliyo ile sararak tamamlayiniz.

Desenin diger bosluguna ipligi alttan yiiriiterek geciniz ve ayni islemi orada da tekrarlayiniz.

Sarma islemi tamamlandiginda sivri uglu, keskin bir nakis makasi ile britlerin altinda kalan kumasi
kesiniz (Gorsel 3.98).

Gorsel 3.97: Britin desen bosluguna uygun sekilde Gorsel 3.98: Britlerin alt kumaginin kesilmesi

29.
30.

atilarak islenmesi

Kenar sarmalart ile britlerin kalinliginin orantili olmasina dikkat ederek soldan saga dogru sariniz.

Sarma islemi bitince koton ipligi kumagin tersine gegirerek tutturunuz.

“19;



e 3. Ogrenme Birimi

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 8'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 8 !

men tarafindan, gozlenen olgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

"8. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

OLCUTLER EVET

HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

2. Kumasi islemeye hazirladi.

3. Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kulland:.

4. Seg¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yapt.

5. Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

6. Kumagi desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

7. Desen ¢izgisi tizerinden nakis teyeli yapti.

8. Desenin ilk brite kadar olan kismini rigliy6 ile sard.

9. Kumays ve iplik kalinligina uygun brit atma islemini tamamlada.

10. Atki ipliklerinin bolluklarini ayn1 yapmaya 6zen gosterdi.

11. Atk ipliginin tizerini rigliyo ile sararak geri dondi.

12. Sarmalar1 yan yana yaptu.

13. Kenar hattindan risliyo yapip ilerleyerek ikinci britin yapilacagi noktaya geldi.

14. Brit araliklarini esit yapt1.

15. Brit islemini desen bosluguna uygun olarak doldurdu.

16. Britlerin altinda kalan kumasi rigliyolerin dibinden diizgiin sekilde kesti.

17. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

18. Temiz ve diizenli ¢alist1.

19. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Beyaz is tekniginde marka
yapmak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde marka
yapma ¢aligmasini tamamlayiniz.

9.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

]

Islem Basamaklar1 |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimz.

Kumast 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Kumasi kasnaga geriniz.

Thtiyac var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

Kumaysi, en ve boy iplik yonlerini kaydirmadan altina ve iistiine kasnak bezi koyarak kasnaga geriniz.

¥ o N N e WD

Marka kenar cizgilerini nakis teyeliyle kumasgin altindan az, iistiinden fazla alarak teyelleyiniz
(Gorsel 3.99).

10. Teyellerken sinirin digina tagsmamaya dikkat ederek kalin sarma yapilacak kismin igini dolduru-
nuz.

11. Alt dolgu teyelini boy yoniine, iist sarmasini en yoniine dogru ve iistten baslayarak yapiniz (Gorsel
3.100).

Gaorsel 3.99: Deseni teyelleme

Gorsel 3.100: Desenin alt dolgusunu yapma ve
tistiinii sararak kapatma
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12. Yardimci igne teknikleri ile stisleme yaparak tamamlayiniz (Gorsel 3.101).

Gorsel 3.101: Islemesi tamamlanmig marka

Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 9'da belirtilen 6lgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 9 !

men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

"9, Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

OLCUTLER EVET

HAYIR

1. Arag gereg¢ hazirlig: yapti.

2. Kumasi islemeye hazirladi.

3. Deseni kigida ¢izdi veya hazir desen kulland:.

4. Se¢mis oldugu desen gecirme teknigini usuliine uygun yaptu.

5. Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

6. Kumasi desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

7. Marka kenar cizgilerini nakis teyeliyle kumasin altindan az, tistiinden fazla
alarak teyelledi.

8. Teyellerken sinirin disina tasmamasina dikkat ederek kalin sarma yapilacak
kismin i¢ini doldurdu.

9. Alt dolgu teyelini boy yoniine, iist sarmasini en yoniine dogru ve iistten bagla-
yarak yapt1.

10. Yardimci igne teknikleri ile kalan kismu isledi.

11. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

12. Temiz ve diizenli ¢alist1.

13. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Beyaz is tekniginde fisto
cesitleri ile kenar temizligi
yapmak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde fisto ¢e-
sitleri ile kenar temizligi yapma ¢a-
lismasini tamamlayiniz.

10.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

[ Islem Basamaklar1 }

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aliyma ortami
hazirlayiniz.

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

4. Risliy6 teknigiyle kenar oyasi seklinde fisto
yapiniz.
o Fisto desenini kumasa ¢iziniz.
« Risliy6 yapacaginiz yere nakis teyeli aliniz.

o Kumayg, teyelin 5 mm disindan makas ile

kesiniz.

Gorsel 3.102: K k fazlahigini k tlat
o Kivrimli kisimlari rahat donebilmek i¢in orse enar xumas fazialigtn kesme ve ¢ltiatma

makasla ¢itlatma yapiniz (Gorsel 3.102).
o Kumas fazlasini, kumagin ters tarafina gevirerek rigliyo ile tutturunuz (Gorsel 3.103).

o Risliyo yapilacak ipligi kumasin tersinde baslayacaginiz noktada tutturarak igneyi kumasin
yiiziine ¢ikariniz.

o Ipligi, ciktiginiz yerden asagiya dogru gevirerek sol elinizin bagparmagi ile bastiriniz.

o Ignedeki ipligi saga dogru kivirip igneyi ilk ¢iktiginiz yerin hemen yanina batirarak 3-4 mm'den
¢ikariniz.

Gorsel 3.103: Risliyo yapimi

o Risliyoyii sade tek sira yaparak veya model
olusturarak kenar caligmasini tamamlayiniz
(Gorsel 3.104).

o Isleme bittiginde ipligi alta gegirerek tuttu-
runuz.

Gorsel 3.104: Risliy6 ile fisto modeli olusturma
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5.

Alt1 dolgulu fisto yapiniz.

o Fisto desenini kumasa ¢iziniz.

o Kumagi kasnaga geriniz.

o Ihtiyag var ise kasnak bezlerini, kumasin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

o Fistonun sekline gore fisto yapacaginiz yerin teyelini aliniz.

o Desenin i¢ini, beyaz is teknigine uygun olarak nakis teyeli ile doldurunuz (Goérsel 3.105).

o Desenin orta kismina biraz fazla, kenarlara dogru daha az kabariklik vererek birkag sira nakis
teyeli ilave ediniz.

« Desenin iizerini, beyaz i teknigine uygun olarak risliy6 ile sariniz (Gorsel 3.106).

o Sararken fistonun tam ortasini yukaridan asagiya dogru diiz iplik gelecek sekilde islemi stirdii-
rerek tamamlayiniz.

o Islemin bitiminde kiiciik bir makasla risliyniin dibinden kesiniz.
o Risliyoniin diigtimlii olan kisminin diga gelmesine dikkat ediniz.
 Buisleme teknigini, giil fisto ve sivri fisto yapiminda da kullanabilirsiniz

Gaorsel 3.105: Fisto alt dolgusu yapma Gaorsel 3.106: Dolgunun tistiinii sarma

6. Alt1 dolgusuz fisto yapiniz.

o Fistonun altin1 doldurmadan da Gérsel 3.107'deki gibi yapabilirsiniz.

Gorsel 3.107: Risliyo ile alti dolgusuz fisto

Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 10'da belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.
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I Kontrol Listesi 10 !

"10. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yaptu.

2. Kumasi islemeye hazirladi.

3. Risliyo teknigiyle kenar oyasi seklinde fisto yaptu.

Alt1 dolgulu fisto yaptu.

Alt1 dolgusuz fisto yapt1.

Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

N

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

3.3. ELDE BEYAZ IS TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERi

Yardimci igne teknikleri, isin albenisini yiikseltmeye ve 6zgiin tasarimlar yapilmasina olanak saglayan
basit nakis igne teknikleridir. Yardimei igneler, asil is tekniginin ana yapisini ve karakterini bozmadan
kisinin kendinden bir seyler katarak isi 6zellestirmesini saglar. Bu nedenle hemen hemen biitiin nakis
tekniklerinde yardimct ignelere ihtiya¢ duyulup sik¢a kullanilmaktadir.

Elde beyaz is tekniginde kullanilan baslica yardimci igne teknikleri; zincir isi, makine dikisi, kum igne-
si, tohum isi, fantezi Cin ignesi, sap isi (igne ard1), Antep isi ajurlar1 vb.dir. Bu teknikler yapilan iiriine,
desen ozelligine, kisisel zevke ve kullanim yeri dikkate alinarak segilir ve uygulanir. Basit nakis igneleri,
tasarlanan desenin Ozelligine uygun olarak ¢esitli kisimlarin stislenmesinde uygulanabilir. Kullanilan
teknikler ve kullanim sekilleri sunlardir:

Zincir Isi: Ince dallarin ve damarlarin yapiminda, kiigiik cicek, hayvan vb. ilave siisleme figiirlerinin
yapiminda kullanilir (Gorsel 3.108).

Gorsel 3.108: Zincir isi, igne ardi

125;
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Makine Dikisi ve Sap Isi: Beyaz is tekniginde, yardimci igne teknigi olarak yaprak ve cicek damarlarin-
da, ince dallarda uygulanir (Gérsel 3.109).

Tohum si: Cigek yapraklarinin veya dal yapraklarinin i¢inin doldurulmasinda cicegin orta tohum kis-
minda uygulanir (Gorsel 3.109).

Fantezi Cin Ignesi: Cigek ve yapraklarin islenmesinde kullanilir ( Gérsel 3.109).

Gorsel 3.109: Fantezi Cin ignesi, tohum isi, makine dikisi, sap isi uygulamalar1

Antep Isi Ajurlari: Cigek ve dal yapraklarinin icinin siislenmesinde veya farkli geometrik sekillerde
sik¢a kullanilir (Gorsel 3.110).

Gorsel 3.110: Cesitli ajurlar

Kum Ignesi: Elde beyaz is tekniginde kumasin boy iplikleri takip edilip cicek ve yapraklarin iginin renkli
ya da beyaz olarak doldurularak siislenmesinde kullanilir (Gorsel 3.111).

Beyaz Isin Renklendirilmesi: Yardimci igne teknikleri, islenmis beyaz is desenlerin renklendirilerek
hatlarin belirginlestirilmesinde de sik¢a kullanilir (Gorsel 3.112).

Gorsel 3.111: Yaprak ve kase i¢inin kum ignesi ile Gorsel 3.112: Yardimcr igne teknikleri ve renkli ip ile
stislenmesi hatlarin belirginlestirilmesi
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% Amag: Beyaz is tekniginde yardim-
c1igne teknikleri ile isleme
yapmak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede beyaz is tekniginde yardimci
igne teknikleri ile isleme ¢alismasini
tamamlayiniz.

11.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Isleme kumagi, koton iplik, iplige uygun igne, kasnak ve kasnak bezleri, nakis makasi,
desen

Islem Basamaklar1 }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumast 6l¢iilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Kumasi kasnaga geriniz (Biiylik desenlerde kumasi gergefe geriniz.).

Thtiyag var ise kasnak bezlerini, kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

Giiliin orta yapraklarinin etrafini teyelleyiniz (Gorsel 3.113).

O ® N e WD

Giiliin yan yapraklarinin i¢ini, basit nakis ignelerinden atmali ¢apraz igne (fantezi sepet ignesi)
teknigi ile doldurunuz (Gorsel 3.114).

Gorsel 3.113: Orta yapraklarin etrafini teyelleme Gorsel 3.114: Yan yapraklarin i¢ini atmali ¢apraz igne
teknigi ile isleme

10. Giiliin yan yapraklarinda sarma yapilacak kisimlarin i¢inin alt dolgusunu, koton ipligini dort kat
yaparak kordon tutturma teknigi ile doldurunuz (Goérsel 3.115).

Gorsel 3.115: Dort kat koton ipligini kordon teknigi ile tutturarak alt dolgu ¢aligmasi yapma
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11. Giiliin orta yapragini Ingiliz danteli ajuru érerek kapatiniz.

(Gorsel 3.116).

12. Ajuru yaprak biiytikliigii kadar érdiikten sonra kenara sabitlemeden 6nce i¢ini elyaf ile doldurunuz

(Gorsel 3.119).

ma teknigi ile sariniz (Gorsel 3.120).

rigliy6 ile sarma

Gorsel 3.116: Ingiliz ajuru 6rerek igini elyaf ile doldurma

13. Doldurma islemini tamamladiktan sonra ajuru yaprak ¢izgisi hattina tutturarak kapatiniz.
14. Her iki yapragin icine ayni islem basamaklarini uygulayiniz (Gorsel 3.117).
15. Kordon tutturdugunuz sapin iizerini risliyo teknigi ile sariniz (Gorsel 3.118).

Gorsel 3.117: Yapraklarin i¢ini tamamlama Gorsel 3.118: Cigek sapini risliy6 ile sarma

16. Giiliin orta yapraklarindaki sinir ¢izgisinin, kordon tutturmasinin iizerini risliyo teknigi ile sariniz

17. Gulin yan yapraklarinda kordon tutturma teknigi ile doldurdugunuz kisimlarinin iizerini tekrar
koton ipligini dort veya bes kat yapip (istenen kabarikliga gore) icten yiiriiterek tizerini kalin sar-

Gorsel 3.119: Giiliin orta yaprak kenarlarini Gaorsel 3.120: Yan yaprak dis kenarlarini kalin

sarma ile sarma
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18. Giil yapraklarinin sarmasini tamamlayiniz (Gorsel 3.121).
19. Dal yapragimnin icini, ingiliz ajuru ile doldurunuz (Gérsel 3.122).

20. Dal yapraginin kenariny, giil yapraginda oldugu sekilde kalin sarma teknigi ile tamamlayarak giil
isleme isini bitiriniz (Gorsel 3.123).

Gorsel 3.121: Giiliin sarmasin1 ~ Gorsel 3.122: Giiliin dal yapragmin sarmasini yapma ve i¢ini Ingiliz ajuru ile
tamamlama doldurma

Gorsel 3.123: Yardimci igne teknikleri ile beyaz is

[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 11'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz. }

129;
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l Kontrol Listesi 11 !

"11. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig1 yapti.

Kumagi islemeye hazirladi.

Deseni kagida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

Sectigi desen gegirme teknigini usuliine uygun yapti.

Deseni kumasa diizgiin gegirdi.

Kumasi, desen ve kumas 6zelligine uygun usulde gerdi.

Giiltin orta yapraklarinin etrafini teyelledi.

Giiltin yan yapraklarinin i¢ini basit nakis ignelerinden atmali ¢apraz igne tekni-
gi ile doldurdu.

Giiliin yan yapraklarinda sarma yapilacak kisimlarinin i¢inin alt dolgusunu
koton ipligini dort kat yaparak kordon tutturma teknigi ile doldurdu.

10.

Giiliin orta yapragini Ingiliz danteli ajuru érerek kapatti.

11.

Ajuru kenara sabitlemeden 6nce i¢ini elyaf ile doldurdu.

12.

Doldurma islemini tamamladiktan sonra ajuru yaprak ¢izgisi hattina tutturarak
kapatt.

13.

Her iki yapragin icine ayni islem basamaklarini uyguladi.

14.

Kordon tutturdugu sapin iizerini risliy6 teknigi ile sardu.

15.

Giiliin orta yapraklarindaki sinir ¢izgilerinin kordon tutturmasinin {izerini
rigliyo teknigi ile sardu.

16.

Giiliin yan yapraklarinda kordon tutturma teknigi ile doldurdugu kisimlarinin
tizerini tekrar koton ipligini dort veya bes kat yapip igten yiiriiterek tizerini sards.

17.

Giil yapraklarinin sarmasini tamamladi.

18.

Dal yapraginin i¢ini Ingiliz ajuru ile doldurdu.

19.

Dal yapraginin kenarini, giil yapraginda oldugu sekilde kalin sarma teknigi ile
sard1.

20.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

21.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

22.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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3.3.1. Kalite Kontrol

Elde beyaz is teknigi ile islenen {iriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

o Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidir.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, ¢ekildiginde sokiilmemelidir.

o Islemenin alt ve iist yiizeyinde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
o Uriinde leke olmamalidur.

o Uriin ttilt olmalidir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Beyaz Is Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.

2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmas: planlayiniz.

2

Yakin ¢evrenizden veya genel agdan beyaz is teknigi ile islenmis tirtin 6rnekleri
arastiriniz.

Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar sinifta bir araya getiriniz.

N & &=

Hazirlanan kartelalar: sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

E % Amag: Beyaz is ile {iriin ¢aligmasi yapmak.

i Derecelendirme Olgeginde yer alan dlgiitleri dikkate alarak beyaz is ile iiriin ¢alismasin1 tamamlay1-
E niz. Derecelendirme 6l¢eginde, sonunda (*) isareti yer alan ol¢iitler kritik islem adimlaridir.
! % Onerilen Siire: 16 derssaati .

DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cok zayif 2: Zayif 3: Orta 4: Iyi 5: Cok iyi
PERFORMANS DUZEYI
1 2 3 4 5

OLCUTLER

Arag gereg hazirligi yapti.

Beyaz is teknigine uygun desen ¢izdi.

Kumaygt iirtin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kumasa gegirdi.

Kumas: diizgiin gerdi.

Desen {izerinde diiz sarma teknigini uyguladi. *

Desen {izerinde ince sarma teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde dolgu yaprak teknigini uyguladi. *

Desen {izerinde puan teknigini uyguladi. *

. Desen tizerinde yarma dolgu teknigini uyguladi. *

. Desen iizerinde cigerdeldi teknigini uyguladi. *

. Desen iizerinde Ingiliz isi teknigini uyguladi. *

. Desen tizerinde kolber teknigini uyguladi. *

. Desene uygun filtre teknigini uyguladi. *

. Desene uygun ajur teknigini uyguladu. *

. Desene uygun yardimcr igne tekniklerini uyguladi.

. Islemesi tamamlanan iiriiniin kenar temizlemesini fisto ile yapt1. *

. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

. Islem bitiminde {iriiniin alt ve st iplik temizligini yaptu.

. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak tirtinii Gittiledi.

. Uygulamayu, verilen siirede tamamladi.

. Temiz ve diizenli ¢alist1.
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. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.
o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 4 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( )Igige gegen iki gemberden olusan kasnaga gergef denir.
2. () Stilize yapilirken, nesneler fazla ayrintilardan arindirilmalidir.

3. () Genellikle beyaz ve sik dokunuslu bir zemine, beyaz ipliklerle islenen delikli goriintimlii nakisg
cesididir.

() Leke ¢ikarma iglemi yapilirken temizleme yontemi 6nemlidir.

() Aplikelik kumas ve fon farkli tiirde segilmelidir.

() Kolber ve Ingiliz isi tekniklerinde, esneme 6zelligi olan kumaslar kagida teyellenmelidir.
() Dolgu yapragin alt dolgusu, boyuna doldurulup enine sarilmalidir.

() Kalin sarma yapilirken kivrimli hatlarda kivrimlarin i¢ine daha seyrek, digina sik batilmalidir.

© ® N B

() Ince sarma yapilirken alttan yiiriitiilecek kordonun daha dik ve yuvarlak gériinebilmesi igin ku-
mastan ¢ok alinmalidir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.
10. Beyaz is, nakisin temelini olugturan .........ccccveveveunennee. bir istir.

11. Tirkgeye beyaz is olarak ge¢cmesinin nedeni, beyaz kumag izerine ..........cccccecuvcucciecs cevivenevenenennencnnes
iplikler ile islenmesidir.

12. Elde beyaz is tekniginde kasnak, ........ccceeureeercueneee ve gergef ile kumagi germe yontemleri kullanilir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisi desen tasariminda dikkat edilmesi gereken noktalardan degildir?
A) Desenin nerede ve nasil kullanilacag:
B) Kullanilacak isleme teknigi
C) Desenin hazirlanma amaci
D) Desene uygun iiriin belirleme
E) Motiflerin, kompozisyon i¢inde uyumlu yerlestirilmesi
14. Asagidaki seceneklerden hangisi kumas seciminde dikkat edilecek noktalardan degildir?
A) Isleme teknigine uygun kumas se¢imi
B) Islenecek desen secimi
C) Uriiniin kullanim amacinin (giinliik veya 6zel giinlerde) dikkate alinmasi
D) Giinlik triinlerde kumasin ytkanmaya ve iitiilenmeye uygun olmasi

E) Kumagin dokuma kalitesi

15. Kumasi iiriiniin lgiilerine uygun kestikten sonra ilk yapilan islem asagidakilerden hangisidir?
A) Iplik gekerek kenarlarinin diizeltmesi
B) Kumasin kenarlarinin siirfile yapilmasi
C) Teyel alinmasi
D) Desen yerlestirilecek yerin tespit edilmesi

E) Desenin kumasa gecirilmesi
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OLCME VE DEGERLENDIRME

16.

17.

18.

19.

20.

Asagidakilerden hangisi beyaz is tekniklerinden degildir?
A) Cigerdeldi

B) Dolgu yaprak

C) Mirver

D) Puan

E) Sarma dolgusu (ince ve kalin)

Asagidakilerden hangisi beyaz iste kullanilan yardimci igne tekniklerindendir?
A) Fistolar

B) Ingiliz isi

C) Kolber

D) Risliyo

E) Tohum isi

Asagidaki kumaslardan hangisi beyaz is tekniginde kullanilmaya uygun degildir?
A) Akfil

B) Organze

C) Patiska

D) Saten

E) Tafta

Asagidakilerden hangisi beyaz is tekniginde sik yikanmaya uygun bir kumastir?
A) AKkfil

B) Ipek

C) Organze

D) Saten

E) Tafta

Asagidakilerden hangisi beyaz is tekniginde kullanilan fisto tekniklerindendir?
A) Cigerdeldi

B) Giil

C) Kolber

D) Puan

E) Yarma sarma
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4.1. ELDE APLIKE TEKNIGINDE DESEN CiZiMi

Aplike; diiz ya da desenli bir kumastan kesilmis motiflerin, bagka bir kumays tistiine degisik igne teknik-
leri kullanilarak tutturulmasi ile yapilan isleme teknigidir. Uygulanan isleme tekniklerinin sonucunda
dokumanin iplikleri kapatilarak yeni bir doku ve boyuta sahip farkli bir yiizey olusturulur. Aplike ¢alis-
malari i¢in fon kumas (zemin kumas veya islemeye esas olan kumas) ile tizerine gesitli bi¢cimler verilmis
baska bir kumasg parcasina (aplikelik kumas) ihtiya¢ vardir. Desene, ihtiyaca, tasarima ve kullanilacak
yere uygun segilen igne teknikleri ve siislemede kullanilan yardimc igne teknikleri ile ¢ok ¢esitli ¢alig-
malar yapilmaktadir.

MO 3. yiizyilda Altay Dagi'nda yasayan Hun Tiirklerine ait Tiirk el sanatlarinin ilk érneklerinin bulun-
dugu kurganlar 6nemli bir yere sahiptir. Bunlardan Pazirik Kurgani'nda binlerce yildan beri bozulma-
mus, Tiirklere ait tirtinler bulunmustur. Pazirik ve Noin Ula kurganlarinda bulunan kirmizi, mavi, sari,
beyaz renkli kege parcalari ile yapilmis eyer ortiileri, ortiiler, perdeler, hali, kumas ve ¢esitli esyalar kumas
boyama ve aplike tekniginde ileri bir diizey yakalandigini gozler dniine sermektedir (Gorsel 4.1 ve 4.2).
Bulunan kumas ve kege parcalarinda renkli kumaslarla yapilan geometrik, bitki ve hayvan figiirlii aplike
stislemeler dikkat cekmektedir.

Gorsel 4.1: Eyer altina konan kege, 218x68 cm (MO 4-5. yy.)

Gorsel 4.2: Eyer altina konan kege, 218x68 cm (MO 4-5. yy.)
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Osmanli Donemi'nde (16 ve 17. yiizy1l) Anadolu'da birlesen kiiltiirel miraslarin en verimli 6rnekleri go-
riiliir. O dénemden giinlimiize ulasan kaftanlarin hem kumasglarinda hem astarlarinda kullanilan aplike
teknigi uygulamalar1 dikkat geker (Gorsel 4.3).

Gorsel 4.3: IV. Murat'in aplike bezeli kaftani (17. yy.in ikinci yarisi)

Geleneksel Tiirk isleme sanatlarindan biri olan aplike uygulamalary; ilk zamanlarda tutumlu bir davranis
bi¢imi ile ortiigen yipranmis veya yirtilmis yiizeylerin {izerini gliclendirmek, yama ile kaplayarak yeni-
den kullanilabilir héle getirmek amaciyla yapilmistir. Daha sonralari ise bir¢ok kiiltiir tarafindan gesitli
tekstil iirtinlerine sik ve estetik bir gériiniim kazandirmak i¢in kullanilarak ragbet goren bir isleme tek-
nigi olarak yerini almigtir.

Aplike pek ¢ok farkli kiiltiirlerde yaygin olarak kullanilir. Bunlar Mola aplikesi, Hindistan aplikesi ve
Boro aplikesi olarak 6rneklendirilebilir.

Ortaya ¢ikis nedeni yama ve yeniden kullanim olan aplike, zamanla gelisen teknolojiye bagli olarak iire-
tilen kumas, iplik vb. malzemelerin gesitlenmesi ile siirekli gelismekte ve yeni yaklagimlar olusmaktadir.
Sanat eseri degerinde yapilan 6zgiin tasarimlar ve farkli tarzlarla kiiltiirel degerlerin etkin bir parcasidir.

4.1.1. Aplikenin Uygulandig: Yerler

Aplike tekniginin kullanisli ve kolay uygulanabilir olmasi uygulandig: iiriin yelpazesinin genis olmasinda
etkilidir. Desen tasarimi, renk, malzeme ve teknik seciminde tiriin 6zelligi dikkate alinmalidir. Baz1 tasa-
rimlarda aplikenin, desenin yani sira kenar temizleme teknigi olarak da tercih edildigi goriiliir (Gorsel 4.4).

Gorsel 4.4: Desen ve kenar temizleme teknigi olarak aplike kullanimi

A37;
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Aplike tekniginin kullanildig1 baslica alanlar sunlardir:

Giyim Siislemeleri: Spor kiyafetler, cocuk giysileri, elbise, gomlek, panto-
lon, ayakkaby, terlik vb. (Gorsel 4.5)

Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, kemer, ciizdan, ayakkaby, sal, fular, sap-
ka, bere, atky, telefon kilifi, gozliik kilifi vb. (Gorsel 4.6, 4.7 ve 4.8).

Ev Dekorasyonu: Abajur, gesitli kirlent (Gorsel 4.9), pano, kitap-albiim ka-
paklar1 vb.

Ev Tekstili: Yatak odasi takimlari, mutfak ve sofra takimlari, salon takimlari,
banyo takimlari, bohga, sase, seccade, gesitli tekstil iirtinleri vb. (Gorsel 4.10
ve 4.11).

Bebe Giyim ve Esyalarr: Sapka, elbise, kundak, zibin, 6nliik, patik, bebe
yatak takimlari, oda aksesuarlar1 vb. (Gorsel 4.12 ve 4.13).

Gorsel 4.5: Aplike elbise

Gorsel 4.6: Aplike ayakkabi Gorsel 4.7: Aplike canta
Gorsel 4.8: Aplike cizdan Gorsel 4.9: Aplike kirlent Gorsel 4.10: Aplike tekstil
triinleri

Gorsel 4.11: Aplike tekstil iiriini Gorsel 4.12: Aplike bebek yatak takimi Gorsel 4.13: Aplike zibin
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Ozel giin organizasyonlarinda prototip (model iiriin), hediyelik esya ve oyuncak olarak aplike ile siislen-
mis tiriinler tasarlanmaktadir (Gorsel 4.14 ve 4.15). Ayrica bilgisayarli makinelerde ayni anda ¢ok sayida
tretilebilen hazir aplikelik figiirlerin iiretilmesi de iiriin gesitliligini artirmistir. Hazir iretilen bu figiirler,
elde veya makinede gesitli tutturma teknikleri ile @irlinlere monte edilerek sik ve estetik bir goriiniim elde
edilmektedir.

Gorsel 4.14: Aplike hediyelik model tirtinler Gorsel 4.15: Hazir aplike

4.1.2. Aplikede Desen ve Renk Ozelligi

Aplike isleme tekniginin uygulanacag: desenler diizgiin hatli, genis ytizeyli, detay icermeyen Ozellikte
olmalidir. Ozellikle aplike kumaginin 6zelligi gozetilerek desen tasarlanmasi uygulamada kolaylik sag-
lar. Aplike desenleri hazirlanirken gogunlukla stilizasyon teknigi ile desen hazirlama yontemi kullanilir.
Desenler, stilize edilecek nesnelerin fazla ayrintilardan arindirilip yalinlastirilmasi ile tasarlanir (Gorsel
4.16).

Gorsel 4.16: Stilizasyon yontemi ile desen gizme

Renk Ozelligi

Aplikede desen tasarimindan sonra renklendirme yapilir. Desen, zemin kumasinin rengine uygun renk-
lendirilmelidir. Tasarlanan desen ne kadar uygun ve diizgiin olursa olsun, dogru renk ve kumas se¢imi
olmadig: takdirde istenilen sik ve estetik goriiniim elde edilemez. Bu nedenle desen net olmaz ve isteni-
len etki yakalanamaz.

139;
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4.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Aplike calismalar1 oldukea dikkatli, titiz ve dogru secimler yapilarak uygulanmas: gereken islemelerdir.
Teknige uygun desen ¢izmek, tiriiniin estetik goriintimiinde ve tutturma tekniklerinin dogru uygulan-
masinda etkilidir. O nedenle triine, kullanilan malzemeye ve teknige uygun se¢im yapmak 6nemlidir.
Baslica desen kaynaklar: sunlardir:

« Doga (¢igek, meyve, yaprak, dal)

o Geometrik sekiller

o Kilim ve kumas desenleri

» Boyama kitaplar1

« Desen kitaplari, genel ag paylasimlar1

o Tarihi eser ve miizeler

o Eski Tiirk islemeleri

o Cesitli milletlerin folklor (halk bilim) tirtinleri

« Fotograflar

o Kumas ve kagit iizerine basili resim ve desenler

 Hayal giicii

Desen tasariminda iiriiniin kullanim yeri 6nemlidir. Mutfak ve bebek odast tekstillerinde siklikla tercih
edilen aplike teknigi desenlerinde, gercekgi goriiniimiin yani sira esprili ve dikkat ¢ekici anlatimlar da
kullanilir. Ornegin yiiz ifadesi verilmis meyveler, bulutlar vb. (Gérsel 4.17). Uriinlerde diiz ve geometrik
desenler (Gorsel 4.18), yuvarlak hatli gigekler ve yapraklar (Gorsel 4.19), hayvan figiirleri (Gorsel 4.20),
meyve desenleri, cesitli simgeler, harf ve rakamlar (Gorsel 4.21), 6zel tasarimlarda konulu manzara (Gor-
sel 4.22 ve 4.23), eylem vb. desenler kullanilir. Desenlerin detay kisimlarinda ise yardimei igne teknigi
olarak basit nakis igneleri, Cin ignesi, beyaz is vb. igne teknikleri uygulanacak sekilde tasarim yapilir.

Detaylarda ayrica siisleme unsuru olarak pul, boncuk diigme vb. materyallerin kullanilacag yerler de
tespit edilmelidir.

Gorsel 4.17: Esprili anlatim 6rnekleri
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Gorsel 4.18: Geometrik desen

Gorsel 4.20: Hayvan figiiri tasarimi

Gorsel 4.19: Cicek ve yaprak tasarimi Gorsel 4.21: Harf tasarimlar:

Gorsel 4.22: Konu tasarimi Gorsel 4.23: Manzara tasarimi

141;
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Aplike Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Aplike deseni tasarlandiktan sonra iiriin, malzeme, teknik ve kullanim yerine uygun tasarim yapulir.
Kompozisyon olusturulurken yiizeyde gorsel uyum olmasina dikkat edilmelidir. Motifler ve detay unsur-
lar dengeli bir bigimde yerlestirilmeli, bunlar kendi iginde ve biitiin halinde uyumlu olmalidir.

Aplikede asimetrik (Gorsel 4.24) kompozisyon diizenlemeleri siklikla tercih edilir. Ayrica geometrik yii-
zey diizenleme ve kenardan merkeze, merkezden kenara, koseli, cesitli simetrik (Gorsel 4.25) tekrarlar-
dan olusan diizenlemeler de oldukga yaygin olarak kullanilir (Gorsel 4.26).

Gorsel 4.24: Asimetrik diizenleme Gorsel 4.25: Simetrik diizenleme

Gorsel 4.26: Tekrarlardan olusan gesitli diizenlemeler

4.1.4. Cizilen Deseni Kumasa Gegirme ve Germe

Desen gecirme tekniklerinin uygulanmasinda en 6nemli 6lgiit diizgiin ¢izim yapilmasidir. Cizimler tek
hatly, belirgin ve ince ¢izgiler halinde olmalidir. Ozellikle aplikelik kumasin deseni zemin kumasina gi-
zildiyse cizilen desen ile aplikelik kumasin boyutlar: birebir ayni olmalidir. Desen hazirlamada ve desen
gecirmede uygun malzeme se¢imi; uygulama tekniklerinin diizgiin olmasi, estetik ve sik bir goriiniim
elde etmek i¢in 6nemlidir. Desen gegirmede kullanilan arag gere¢ sunlardir:

o Parsomen kagidi

« Kursun kalem (B grubu yumusak ve H grubu sert)

« Desen transfer kalemi (Utii ile transfer edilir.)
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 Sabun kalem [¢izgi tas1 (Su ile temas ettiginde silinir.)]
« Ugan kalem (Is1 ile kaybolur.)

« Cin ignesi teknigine uygun ¢esitli desen kitaplari
o Cetvel

 Topluigne

e Masa

o Kumas

o Mezura

o Kartpostal

 Karbon kagidi

o Renk kartelas1

Aplike teknigine gore hazirlanan desenler, tasarlanan kompozisyona ve aplike ¢esidine uygun olarak
kumaga gegirilir. Aplikede desen hazirlandiktan sonra 6ncelikle hangi aplike tekniginin uygulanacagi-
na karar verilmelidir. Diger nakis tekniklerinden farkli olarak aplikede desen gecirme, aplike uygulama
cesidine gore farkliliklar gosterir. Kapali aplikede desen; fon kumaginin yiiziine, aplikelik kumasin ise
tersine ¢izilir. Agik aplikede ise desen, fon kumaginin tersine gegirilir. A¢ik aplikede desen, fon kumagi-
nin yiiziine yerlestirilen aplikelik kumaslara teyellenerek gecirilir. Zemin kumasina ve aplikelik kumasa,
ozelliklerine gore farkli desen gegirme teknikleri uygulanabilir. Once uygun desen gegirme yontemi ile
zemin kumasina desen gegirilir. Sonra aplikelik olarak kullanilacak kumasa, uygun desen gecirme teknigi
uygulanir. Tercihe gore aplikelik kumas i¢in kalip ile desen ¢izme teknigi de kullanilabilir. Kalip ile desen
gecirmek i¢in desende belirlenen aplike teknigi uygulanacak kisimlar ayrica gizilir. Kalip hazirlamak i¢in
parsomen, mulaj, aydinger kagidinin yani sira daha kalin karton kagitlar da kullanilabilir. Hazirlanan ka-
liplar, aplikelik kumasa yerlestirilir. Aplikelik kumasa ¢izilen her desen parcas1 hangi teknik uygulanacak
ise ona uygun katlama pay1 verilerek veya verilmeden kesilir. Aplikelik kumaslarin kesim islemi bittikten
sonraki asamada kumasin cinsine ve desenin ozelligine gore tela yapistirma islemleri yapilir. Belirtilen
noktalara dikkat edilerek aplikede kullanilan desen gegirme teknikleri sunlardir:

o Cizerek desen gecirme

« Deseni kumasin iizerine koyarak desen gegirme
 Deseni kumasin altina koyarak desen gegirme

» Kopya kagidi ile desen gecirme

o Teyelleyerek desen gecirme

o Delerek desen gegirme

o Isikli masa ile desen gegirme

o Sablon veya kalip kullanarak desen ge¢irme

« Utiileme yolu ile desen gegirme

Desen gegirme isleminden sonra 6nemli olan bir nokta da isleme kumaginin gerginligidir. igne teknik-
lerinin diizgiin goriinmesi ve dogru uygulanmasi isleme kumasinin gerginligine baglidir. Aplike uygula-
malarinda kumasi germek i¢in kasnak, gergef veya kagit ile germe teknikleri kullanilir. Bazi ¢aligmalarda
tela kullanimi da istenilen gerginligi sagladig i¢in yeterli olmaktadir.

143;
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% Amag: Hayvan figiirlerinden aplike

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede hayvan figiirlerinden aplike
deseni tasarlayarak kalip ile desen
gecirme ¢alismasini1 tamamlayiniz.

1.

UYGULAMA

deseni tasarlayarak kalip ile
desen gecirmek.

Arag Gereg: Kalem, kagit, cetvel, silgi, hayvan resimleri, renkli kalemler, makas, aplikelik kumas
pargalari, zemin kumasi, yapistiricy, toplu igne, kumas tutucu, dikis ignesi, dikis ipligi,
internet baglantisi olan bilisim araci

Islem Basamaklar1 |

]

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayimiz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Dogadan hayvan resimleri aragtirarak 6rnek toplayimiz.

A

Deseni hangi iiriinde ne amagla hazirlayacaginiza karar
veriniz.

6. Genel ag tizerinden, yapmay tasarladiginiz tirtin stisleme-
siile ilgili desen konusunu aragtirarak drnekler toplayiniz.

7. Se¢mis oldugunuz objenin etiit ¢caligmasini yapiniz.

8. Etiit caligmasinin ayrintilarini temizleyerek aplike teknigi-
ne uygun tek ¢izgiye doniistiiriiniiz (Gorsel 4.27).

9. Islenecek hale getirdiginiz desenin boliimlerinin renkleri-
ne karar veriniz.

10. Islenecek hale getirdiginiz desenin aplikelik kisimlarini . ) )
. Gorsel 4.27: Aplike deseni
belirleyiniz.

11. Aplike kisimlara uygun kumaslar1 seginiz.
12. Deseni kagida ciziniz.

13. Kagida cizdiginiz desenin aplikelik kisimlarinin kalibini hazirlayimiz (Gorsel 4.28).

14. Aplike olacak her bir par¢anin kalibini ayr1 ayri kesiniz (Gorsel 4.29).

Gorsel 4.28: Kalip hazirlama Gorsel 4.29: Aplike kaliplar1
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15. Kestiginiz kaliplar1 uygun kumaslara yerlestirerek sabitleyiniz.
16. Sabitlediginiz kaliplarin kenarlarindan desenleri giziniz.
17. Cizdiginiz desenlerin kenarlarindan kumaslari kesiniz (Gorsel 4.30).

18. Kesilen aplikelik kumas pargalarindan sabitlediginiz kaliplari ayiriniz (Gorsel 4.31).

Gorsel 4.30: Kalip ile kesilmis aplikelik parcalar Gorsel 4.31: Parcalar1 kaliptan ayirma

19. Kumas pargalarini desene uygun olarak iitii ile telaya yapistiriniz (Gorsel 4.32).

20. Telaya yapistirdiginiz kumaslar: kenarlarindan kesiniz (Gorsel 4.33).

Gorsel 4.32: Aplikelik kumaglari telaya yapistirma

Gorsel 4.33: Telay1 ve kumaglar1 kesme

145;
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21. Kestiginiz par¢alar1 hazirladiginiz kompozisyona uygun olarak zemin kumasina yerlestiriniz (Gor-
sel 4.34).

Gorsel 4.34: Aplikelik kumaglar1 zemin kumasgina yerlestirme

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.
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I Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6lciitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gereg hazirlig1 yaptu.

Dogadan hayvan resimleri arastirarak drnek topladi.

Deseni hangi tiriinde ne amagla hazirlayacagina karar verdi.

Genel ag iizerinden, yapmayi tasarladigi {iriin siislemesi ile ilgili desen konusu-
nu aragtirarak 6rnekler topladi.

Sectigi objenin etiit calismasini yapti.

Etiit galigmasinin ayrintilarini temizleyerek aplike teknigine uygun tek cizgiye
dondstiirdi.

Islenecek hale getirdigi desenin boliimlerinin renklerine karar verdi.

. Islenecek hale getirdigi desenin aplikelik kisimlarini belirledi.

. Aplike kisimlara uygun kumas segti

10.

Deseni kagida ¢izdi.

11.

Kagida ¢izdigi desenin aplikelik kistmlarinin kalibini hazirladi.

12.

Aplike olacak her bir par¢anin kalibini ayr1 ayri kesti.

13.

Kestigi kaliplar1 uygun kumaslara yerlestirerek sabitledi.

14.

Sabitledigi kaliplarin kenarlarindan desenleri ¢izdi.

15.

Cizdigi desenlerin kenarlarindan kumaslari kesti.

16.

Kesilen aplikelik kumas parcalarindan sabitledigi kaliplar1 ayirdi.

17.

Kumas parcalarini telaya yapistirdi.

18.

Telaya yapistirdig: kumaslari kenarlarindan kesti.

19.

Kestigi parcalar1 hazirladigi zemin kumagina yerlestirdi.

20.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

21.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

22.

Is saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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4.2. ELDE APLIKE iGNE TEKNIKLERI

Aplike uygulamalarinda agik aplike, kapali aplike ve enkriiste aplike olmak {izere {i¢ yontem uygulanir. Bu
yontemlerin hepsinde aplikelik kumaglari zemin kumasina tutturmak igin ¢esitli igne teknikleri kullanilir
(Gorsel 4.35). Aplikelik kumasin isleme kumasina tutturulmasinda kullanilan igne teknikleri sunlardir:

« Fantezi Cin ignesi « Kordon ile tutturma
o Sarma (ince ve kalin sarma) o Tiirk ajuru
« Risliyo6 (fisto ilmegi) o Paris puani
Risliyo Enkriiste aplike Fantezi Cin ignesi Kordon ile tutturma
<— ® —
Paris puani ¢ Kalin sarma
c
° r
0 ® .
Tiirk ajuru Ince sarma
—0
® >
€ ®

Gorsel 4.35: Tim tekniklerin bir arada kullanildig isleme
ornegi

Kapali aplike Agik aplike

4.2.1. Kullanilan Kumaslar

Aplike teknigi uygulanirken fon kumasi ve aplikelik kumas olmak tizere iki ¢esit kumas kullanilir. Aplike
tekniginin uygulanabilmesi i¢in sik dokunuslu, seyrek olmayan, yikandiginda boya vermeyen her tiirde
kumayg kullanilabilir. Bu kumaglar renk, cins, kalinlik, gekme vb. nitelikler bakimindan birbiriyle uyumlu
olmalidir. Tasarima uygun olarak diiz kumas iizerine desenli kumas, desenli kumas iizerine diiz kumas,
bazi fantezi islemelerde yiinlii tizerine kadife, saten iizerine kadife, tiil izerine organze, ¢uha tizerine deri
tercih edilebilir.

Yoresel kumaslar (meydaniye, Odemis ipegi vb.), desenli kumaslar (potikareli, ¢igekli), deri, ipek, kadife,
saten, tafta, kege, keten, patiska, poplin, peliis, polar, opal, kiirk, akfil, jorjet, cuha, terikoton, alpaka vb.
kumaslar kullanilir.

Elde aplike uygulamalarina baslamadan 6nce kumaslar, 6zeligine uygun olarak tela veya kola ile sert-

lestirilmelidir. Bu islem, uygulama asamasinda kolaylik saglar. Tela veya kola ile sertlestirilmis aplikelik
kumaslar, 6zellikle agik aplike uygulamalarinda kumagin atmasini engeller. Ayrica kumas gergin durdu-
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gundan teknikler daha diizgiin uygulanir ve hizli calisilip net goriintii elde edilir. Kapali aplike uygulama-
larinda ise kivirma sirasinda kalinlik yapmamasi igin tela ve kola uygulamalarinda dikkatli olunmalidur.

4.2.2. Aplikenin Islenmesinde Kullanilan Arag Gereg

Aplikenin islenmesi sirasinda kullanilan malzemeler sunlardir:

iplikler: Koton, muline, ipek, pamukaki, orlon, rafya, yiin iplik, sim iplik, kordon ipligi (Sarmanin altin-
dan yiiriitmek i¢in kullanilir.)

Tela: Kumasa sertlik vermek, kumasin dayanikliligini artirmak, isleme kumasini germek, nakisin diiz-
gilin ve net goriinmesini saglamak amaci ile kullanilan destek malzemedir. Tela; elyaf, polyester, kagit ve
kimyasal maddelerden elde edilir.

Kola: Kumasa parlaklik, sertlik ve dayaniklilik vermek amaci ile bitkisel, hayvansal veya sentetik malze-
melerden hazirlanir.

Yapistiricr: Aplikelik kumasgi zemin kumasgina yapistirmak icin kullanilan su bazl yapistiricidir.

Yardima Siisleme Malzemeleri: Cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuk, pul, inci, straz, kurt, tirtil vb.
malzemeler aplike tekniginde kullanilan yardimci malzemelerdir. Hayvan figiirleri i¢in goz, burun ve
ag1z gibi malzemeler de iiriinii siislemek icin kullanilir.

Germe Araglari: Desen boyutuna uygun ol¢iide kasnak (vidaly, vidasiz, ayakli), gergef, germe esnasinda
kullanilacak bez, kagt, tela, kasnak bezleridir.

igne: Islenecek kumasta istenilenden fazla delik agmayan ince, uzun ve isleme teknigine 6zel naks igne-
si, dikis ignesi, kumasi islemeye hazirlama esnasinda kullanilacak toplu ignedir.

Kumas Tutucu Mandal: Birbirine tutturulan kumaslarin kaymasini 6nlemek i¢in kullanilan mandallardir.
Dikis Yiiksiigii: Dikis dikerken, ignenin batmasini 6nlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigi-
minde geregtir.

Makas: Keserken kumasa zarar vermeyen keskin kumas makasi, isleme esnasinda kullanilacak kiigiik
nakis makasi, iplik kesicisidir.

Utii: Utd, iitii masasy, iitii bezi, leke ¢ikaricilardir.

4.2.3. Aplike Tekniklerini Uygulama

Aplikelik kumagin fon kumasinin tizerine monte edilirken uygulanan isleme tekniklerinin uyumu, is ka-
litesi agisindan 6nemli bir unsurdur. Tutturma tekniklerini uygulamadan 6nce aplikenin uygulanis sekli
belirlenmelidir. Aplike uygulama yontemleri sunlardir:

Acik Aplike (Diiz Aplike): A¢ik aplikede aplike kumasi, desen ¢izgisinden pay verilmeden kesilir. Ke-
silen aplikelik kumasglar, desende belirlenmis yerlere en ve boy ipliklerine dikkat edilerek yerlestirilir.
Kenarlari ige dogru kivrilmadan fon kumasin iizerine tutturulur. Bu uygulama ¢ok esneyen ince kumas-
larda, girinti ¢ikintisi fazla ve kiigiik olan desenlerde uygulanir (Gorsel 4.36).

Gorsel 4.36: Acik aplike
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Kapal1 Aplike (Kaplama Aplike): Kapali aplikede, aplike kumaslarinin kenar1 ice dogru katlanarak ca-
ligilir (Gorsel 4.37 ve 4.38). Bu nedenle kumasa uygun tela ve kola se¢imi 6nemlidir. Kalin kumaglarda
astr1 kalinlagan kenar paylarini kivirmak zor olacagindan kalinlik yapmayan seffaf yapiskan tela veya cift
tarafli tela kullanilmalidir. Kapali aplikede aplike kumasi, desen ¢izgisinden kivirma pay1 eklenerek kesi-
lir. Kesilen kumasin kenarlari igeriye kivrilarak iitiilenir. Kumagin cinsine uygun olarak sadece iitii yeterli
olabilir ancak kivrilan yerler, agilma oluyorsa teyellenir veya kumas yapistiricisi ile yapistirilir. Kenarlar:
kivrilan aplikelik parcalar, desende belirlenmis yerlere en ve boy ipliklerine dikkat edilerek yerlestirilir.
Bu uygulama ¢ok atan kumaglarda, girinti ¢ikintisi az olan diiz ve biiyiik desenlerle uygulanir.

Gorsel 4.37: Kapali aplike teknigiile yapilmig ortii Gorsel 4.38: Kapali aplike teknigi ile yapilmis ¢anta

Enkriiste Aplike (Araya Gegirme): Bu aplikede
ince ve kalin kumaslar bir arada kullanilir (Gorsel
4.39). Ozellikle i¢ giyimde ve gece kiyafetlerinin
stislenmesinde sik¢a kullanilan bir tekniktir (Gorsel
4.40). Bu teknikte aplike olarak kullanilan kumas
fon kumasinin altina, en ve boy ipliklerine dikkat
edilerek yerlestirilir. Segilen igne teknigi ile tutturu-
lur. Tutturma isleminden sonra fon kumasi kesilerek
aplikelik kumas ortaya ¢ikarilir.

Gorsel 4.39: Enkriiste aplike Gorsel 4.40: Giyim siislemesinde enkriiste aplike
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Klasik aplike uygulamalarinin yani sira gesitli orgii teknikleri ile olusturulmus motiflerin, belirlenen ta-
sarima uygun olarak 6rgii veya kumastan olusan fon yiizeyine tutturuldugu aplike modelleri ile hareketli
aplike teknigi uygulamalar1 da mevcuttur (Gorsel 4.41, 4.42, 4.43 ve 4.44).

Gorsel 4.41: Orgii ylizeye drgii aplike drnegi Gorsel 4.42: Kumays yiizeye orgi aplike 6rnegi

Gorsel 4.43: Orgiiden hareketli aplike Gorsel 4.44: Kumagtan hareketli aplike

4.2.4. Aplike Tutturma Teknikleri

Aplikenin uygulanmasi i¢in tutturma teknikleri bilinmelidir. Tiim aplike yontemlerinde aplikelik ku-
masin zemin kumasina sabitlenmesi igin tutturma teknikleri kullanilmalidir. Aplikede bir¢ok tutturma
teknigi vardir. Ozelikle basit nakis igne teknikleri ve beyaz is igne tekniklerinden faydalanilir. Aplike
tutturmada siklikla kullanilan igne teknikleri sunlardir:

Fantezi Cin Ignesi: Aplikede fantezi Cin ignesi teknigi ile tutturmak igin fon kumagindan aplike kumaga
batis yapilmalidir (Gorsel 4.45). Aplikelik kumas ile isleme ipligi; kalinlik, renk vb. bakimlardan uyumlu
olmalidir.

Gorsel 4.45: Fantezi Cin ignesi
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Sarma: Sarma sirasinda kumasgin esneme ve potluk olusturulmadan tutturulmasi i¢in ince ve kalin sarma
uygulamalari dikkatle yapilmalidir. Sarmanin bir ucu fon kumaginda, diger ucu ise mutlaka aplikelik ku-
masta olmalidir. Diizgiin ve net bir goriiniim elde etmek i¢in sik batislar yapilmaly, iist iiste gelen iplikler
goriiniisii olumsuz etkileyeceginden tek sira sarilmali, sarma genisligi esit olmalidir. Ince sarma alttan
dolgu ipligi yiiriitiillerek yapilir (Gorsel 4.46). Alt dolgu ipligi gergin ve isleme ipligi ile uyumlu renkte ol-
malidir. Kalin sarma 3-4 mm genisliginde yapilir (Gorsel 4.47). Sarmanin baglangi¢ ve bitis noktalarinin
saglam ve diizgiin olmasina dikkat edilmelidir.

L= == L |

Gorsel 4.46: Ince sarma

o e

Gorsel 4.47: Kalin sarma

Risliyo: Aplikede risliy6 teknigi uygulanirken ilmekli kismin fon kumasinda, diger ucun aplikelik ku-
masta olmasina dikkat edilmelidir. [lmekler, esit boy ve aralikta olmalidir (Gorsel 4.48). Ozellikle kenar
temizliginde siklikla kullanilan risliyo, soldan saga dogru ¢alisiimalidur.

Gorsel 4.48: Risliyo
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Kordonla Tutturma: Iplik biikiilerek olugturulan kordonun bagka bir isleme ipligi ile tutturulmasidur.
Kordonun bir yanindan diger yanina batilarak islenir (Gorsel 4.49). Aplikelik kumagsa uygun renkte ve
kalinlikta kordon ve tutturma ipligi kullanilmaly, tutturma araliklarinin esit olmasina dikkat edilmelidir.

Gorsel 4.49: Kordon ile tutturma

Paris Puani: Sagdan sola dogru uygulanan paris puani teknigi dayanikli oldugu i¢in 6zellikle ok yikanan
tiriinlerde tercih edilir. Isleme ipligi cekilerek uygulandiginda ajurlu bir goriiniim elde edilebilir (Gorsel
4.50). Kapali Paris puan1 (Gorsel 4.51) ve sarmali Paris puani (Gorsel 4.52) olarak ¢esitleri vardir. Kapali
Paris puaninda ilmeklerin alt kism1 da iglenir. Sarmali Paris puaninda ise ilmek aralarindan iplik yiiriitii-
lerek uygulanir.

Gorsel 4.50: Paris puani

Gorsel 4.51: Kapali Paris puani

E C A

Gorsel 4.52: Sarmal1 Paris puani
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Tiirk Ajuru: Oldukga dekoratif bir goriiniimii olan Tiirk ajuru, eski Tiirk islemelerinde ve giyim siisleme-
lerinde siklikla kullanilan bir tekniktir. Tiirk ajuru tekniginde belirgin ve dikkat ¢ekici bir goriintim igin
renk se¢imi énemlidir. Sagdan sola dogru uygulanan Tiirk ajuru teknigi, iplikleri gekilerek islendiginde
ajurlu bir goriintim olusur (Gorsel 4.53).

Gorsel 4.53: Tiirk ajuru

—< Aplike Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Aplike teknigi ile kaliteli, estetik bir tiriin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

» Desen gegirme asamasindan 6nce fon ve aplikelik kumaglar {itiili olmalidir.

« Kapali ve enkriiste aplikede desen fon kumasinin yiiziine gegirilmelidir.

o Acik aplikede desen, fon kumasin tersine ve ¢ok koyu olmayan bir kalemle ¢izilmelidir.

+ Desen; aplike kumasina gegirilirken kiigiik ve sik teyel yapilmali, desenin sekli bozulmamalidir.

» Kumaslar teyelledikten sonra iitiilenmelidir.

« Fon ve aplikelik kumas ayni cins olmalidur.

o Iplik, kumasin cinsine gore secilmelidir.

 Fon kumasi, aplike kumasi, iplikler ve yardimei stisleme gereglerinin renk uyumuna dikkat edil-
melidir.

« Renk verme ve ¢ekme ihtimali olan kumaslar 6nceden mutlaka yikanmalidir.

« Ince olan aplikelik kumaslarda tela kullanilmalidir.

» Kumagin gergin olmasina dikkat edilmelidir.

« Aplike kumasi ve fon kumasinin en ve boy iplikleri ayn1 yonde yerlestirilmelidir.

« Potluk olusmamasi igin aplikelik kumas teyellenirken fon kumas ile ayn1 gerginlikte olmalidir.

o Desen hatlari, ¢izim ve isleme sirasinda bozulmamalidir.

o Igne kalinlig1 kumaga uygun olmalidir.

o Kullanilan kumaslarin kalinlig1 géz 6niine alinarak iplik se¢imi yapilmalidir.

o Isleme tamamlandiginda iiriin, tersinden ve iplik yoniine dikkat edilerek iitiilenmelidir.

« Kapali aplikede birakilan kenar pay: yuvarlak hatli desenlerde ¢itlatilmalidir.

o Islemenin bitiminde fazla parcalar sivri uclu, keskin, kiigiik bir makasla kesilmelidir.

« Sarmanin kalinlig1 kumas, iplik ve islenecek motif 6zelligine gore ayarlanmalidir.

 Sarma teknigi uygulanirken alttan iplik yiiriitiilebilir.

+ Risliyo ilmekleri motif kenarinda kalmalidir.

« Risliyoniin boyutlar1 kullanim alani, kumas, iplik ve desen 6zelligine gore degisebilir.

o Sarma, Tiirk ajuru, Paris puani isleme teknikleri iplik sayllmadan g6z karari ile de islenebilir.

« Kordon tutturma uygulamalarinda kordon sol elde, igne sag elde tutulmalidir.

« Kordon tutturma yukaridan agagiya ve soldan saga dogru islenmelidir.
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% Amag: Kapali aplike teknigini uygu-
lamak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-

2 b layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA siirede kapal1 aplike teknigini uygu-
lama ¢alismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Fon kumasi, aplike kumasi, isleme iplikleri, tela, nakis makas, iplik kalinligina uygun
% Arag Gereg: Fon kumaygs, aplike k isl plikl la, nakis makas, iplik kalinhig yg
igne, desen ¢izilmis parsomen kagids, kalip, kursun kalem, it

fslem Basamaklari }

. Is saglhig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayimiz.

. Kullanacaginiz ara¢ gereci hazirlayiniz.

1
2
3
4. Kapali aplike uygulanacak deseni kaliba ¢iziniz
5. Cizdiginiz kalib1 kenarlarindan kesiniz.

6

. Kestiginiz kalib1 kumasa yerlestiriniz (Gorsel 4.54).

Gorsel 4.54: Kalib1 kumaga yerlestirme

7. Fon kumasinin tersine ¢izilen deseni teyelleyerek kumasin yiiziine ¢ikariniz.
8. Aplike kumasina gecirdiginiz desenin kenarlarindan 3-4 mm pay birakarak kesiniz.

9. Kenar paylarini iitii ile ice dogru kiviriniz (Gorsel 4.55).

Gaorsel 4.55: Kenar paylarini ige kivirma
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10.

11.
12.

Kivirarak hazirlamis oldugunuz aplike parcasini, paylar iceride kalacak sekilde fon kumaginin

tzerindeki yerine yerlestirerek teyelleyiniz (Gorsel 4.56).
Belirlediginiz tutturma teknigini uygulayiniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gaorsel 4.56: Tuturmaya hazirlanmis kapali aplike

{Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

I Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirlig: yapti.

Kapali aplike uygulanacak deseni kaliba ¢izdi.

Cizdigi kalib1 kenarlarindan kesti.

Kestigi kalib1 kumasa yerlestirdi.

Fon kumasgin tersine gizilen deseni teyelleyerek kumasin yiiziine ¢ikardi.

Aplike kumagina gecirdigi desenin kenarlarindan 3-4 mm pay birakarak kesti.

Kenar paylarini itii ile ice dogru kivird.

S I B AR B L Il B I

Kuvirarak hazirlamis oldugu aplike pargasini, paylar iceride kalacak sekilde fon
kumasginin tizerindeki yerine yerlestirerek teyelledi.

Tutturma teknigini uyguladi.

10.

Artan ipligi keserek ¢aligmay1 tamamladi.

11.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

12.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

13.

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Agik aplike teknigini uygula-
mak.

% Verilen islem basamaklarin1 uygula-

3 b yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA rede acik aplike teknigini uygulama
¢alismasin1 tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Fon kumasi, aplike kumasi, isleme iplikleri, tela, nakis makas, iplik kalinligina uygun
igne, desen ¢izilmis parsomen kagidi, kursun kalem, titii

fslem Basamaklari }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aliyma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Aplike desenini kagida ¢iziniz (Gorsel 4.57.a).

Deseni, fon kumasinin diiz yiiziiniin altina yerlestiriniz (Gorsel 4.57.b).

Fon kumasinin tersine deseni gegiriniz (Gorsel 4.57.c).

N w D

Aplikelik kumasi, fon kumasginin yiiz kismina yerlestiriniz (Gorsel 4.57.¢).

Gorsel 4.57: Deseni ¢izme ve yerlestirme asamalari
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8. Igneye, teyel icin uygun renkte iplik geciriniz.
9. Aplike kumagini, fon kumasinin diiz yiiziine yerlestirerek sabitleyiniz.

10. Fon kumaginin tersine ¢izdiginiz deseni, teyel ile aplike kumasina gegiriniz (Gorsel 4.58).

Gorsel 4.58: Teyelleyerek desen gecirme

11. Teyel ipligini kumagin tersine tutturunuz ve ipligi kesiniz.
12. Ince uglu bir makas ile aplike kumaginin kenarlarini kesiniz (Gérsel 4.59.a).
13. Belirlediginiz tutturma teknigini uygulayiniz (Gorsel 4.59.b).

14. Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢alismay1 tamamlayiniz.

Gorsel 4.59: Teyelin kenarindan aplikelik kumas: kesme ve tuturmaya hazirlanmis aplike

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.
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I Kontrol Listesi 3 !

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

. Aplike desenini kagida ¢izdi.

Deseni, fon kumaginin diiz yliziiniin altina yerlestirdi.

Fon kumasinin tersine deseni gecirdi.

Aplikelik kumasi, fon kumaginin yiiz kismina yerlestirdi.

[gneye, teyel icin uygun renkte iplik gegirdi.

Aplike kumagini, fon kumaginin diiz yiiztine yerlestirerek sabitledi.

Igneye, teyel i¢in uygun renkte iplik gecirdi.

. Aplike kumasini fon kumaginin diiz ytiztine yerlestirerek sabitledi.

10.

Fon kumaginin tersine ¢izdigi deseni, teyel ile aplike kumasina gecirdi.

11.

Teyel ipligini kumasin tersinde tutturup ipligi kesti.

12.

Ince uglu bir makas ile aplike kumaginin kenarlarini kesti.

13.

Tutturma teknigini uyguladi.

14.

Artan ipligi keserek ¢aligmay1 tamamladi.

15.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

16.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

17

Is saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

1159;
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% Amag: Enkriiste aplike teknigini
uygulamak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede enkriiste aplike teknigi uygu-
lama ¢alismasini tamamlayiniz.

4,

UYGULAMA

% Arag Gereg: Fon kumasi, aplike kumasi, isleme iplikleri, tela, nakis makas, iplik kalinligina uygun
igne, desen ¢izilmis parsomen kagidi, kursun kalem, titii

fslem Basamaklari }

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aliyma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Desen kaliplarini hazirlayiniz (Gorsel 4.60).

Deseni, aplikelik kumasa geciriniz (Gorsel 4.61).

A A S o

Kumasi, pay vererek kesiniz.

Gorsel 4.60: Kalip hazirlama Gaorsel 4.61: Kalib1 aplikelik kumasa yerlestirme

7. Kalib1 fon kumagina yerlestiriniz (Gorsel 4.62).
8. Deseni fon kumasa gegiriniz.
9. Aplike kumasini, fon kumasindaki desene en ve boy iplik yoniine uygun yerlestiriniz.

10. Kivirma payini ice dogru katlayarak sabitleyiniz (Gorsel 4.63).

Gorsel 4.62: Kalib1 fon kumasa yerlestirme Gorsel 4.63: Aplike kumasinin kivirma payini katlayarak
fon kumasa yerlestirme
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11. Igneye, uygun renkte iplik gegiriniz.

12. Sectiginiz tutturma igne teknigini uygulayimiz.

13. Ipligi, igne tekniginin arkasinda tutturunuz.

14. Artan ipligi nakis makas ile kesiniz.

15. Ince ve keskin uglu bir makasla motifin iginde kalan fon kumasini kesiniz (Gorsel 4.64).

16. Fon kumaginin katlama payini kiviriniz (Gorsel 4.65).

Gorsel 4.64: Fon kumas: kesme Gorsel 4.65: Kesilmis fon kumagi

17. Kwirma payina belirlediginiz tutturma teknigini uygulayiniz.

18. Ipliklerinizi tutturunuz ve artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz (Gérsel 4.66).

Gorsel 4.66: Tamamlanmis enkriiste aplike

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. }

A61;
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Kontrol Listesi 4 !

men tarafindan, gozlenen 6lciitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

"4, Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

OLCUTLER EVET

HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

2. Desen kaliplarini hazirladi.

3. Deseni aplikelik kumasa gegirdi.

4. Pay vererek kesti.

5. Kalib1 fon kumagina yerlestirdi.

6. Deseni fon kumasa gecirdi.

7. Aplike kumasini fon kumagindaki desene en ve boy iplik yoniine uygun yerles-
tirdi.

8. Kwvirma payini ice dogru katlayarak sabitledi.

9. Igneye, uygun renkte iplik gegirdi.

10. Segtigi tutturma igne teknigini uyguladi.

11. Ipligi, igne tekniginin arkasinda tutturdu.

12. Artan ipligi nakis makasi ile kesti.

13. Ince ve keskin uglu bir makasla motifin icinde kalan fon kumagini kesti.

14. Fon kumaginin katlama payini kivirdi.

15. Kivirma payina, belirledigi tutturma teknigini uyguladi.

16. Iplikleri tutturdu ve artan ipligi keserek calismay1 tamamladi.

17. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

18. Temiz ve diizenli ¢alisti.

19. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Aplikelik kumas isleme ku- % Verilen islem basamaklarimi uygu-

masina tutturma igne tekniklerini 5. layarak ogretmeninizin belirledigi

siirede aplikelik kumasi isleme ku-
masina tutturma igne tekniklerini
uygulama ¢alismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Fon kumasi, aplike kumagy, tela, isleme iplikleri, kordon, dolgu ipligi, kasnak ve kasnak
bezleri, nakis makasi, iplik kalinligina uygun igne, desen ¢izilmis parsomen kagidi, kur-
sun kalem, {itii, kumas yapistiric, yiiksiik

Islem Basamaklar1 }

uygulamak. UYGULAMA

1. Is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayimiz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Aplike tekniklerini uygulayacaginiz deseni hazirlayiniz (Gorsel 4.67).
Deseni renklendiriniz.

Kumasi islemeye hazirlayiniz.

Aplike desenini kumagin altina koyunuz ve deseni kumasa gegiriniz.

Renklendirmeye uygun secilen aplikelik kumaglara kopya kagidi ile desen gegiriniz.

¥ ® NSNS RN

Aplikelik kumaslar1 kesiniz.

,_.
e

Aplikelik kumaslar1 desene uygun olarak fon kumasina yerlestiriniz (Gorsel 4.68).

Gorsel 4.67: Aplike deseni Gaorsel 4.68: Aplikelik kumaslari yerlestirme

11. Aplike tutturmada ince ve kalin sarma tekniklerini uygulayiniz.
o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.
o Ipligi kumasa tutturunuz.

« Kalin sarma igin baslangi¢ noktasindan igneyi aplikelik ku-
masin ylizeyine ¢ikariniz.

 Saga dogru dort iplik sayarak igneyi fon kumasina batiniz ve
ipligi alta gegiriniz.

o Igneyi, baslangi¢ noktasinin bir iplik altindan kumasgin ytize-
yine ¢ikariniz.

o Ayniiglem basamaklarini tekrarlayarak isleme yapilacak yeri
tamamlayiniz (Gorsel 4.69).

o Islem bitiminde igneyi kumasin arkasina gegiriniz.

o Ipligi tutturunuz ve artan ipligi makasla kesiniz. Gorsel 4.69: Kalin sarma
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12.

Ince sarma icin baglangi¢ noktasindan igneyi aplikelik kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Desenin baglangi¢ noktasina dolgu ipligini yerlestiriniz (Gorsel 4.70).

Saga dogru dolgu ipligi genisliginde sayarak igneyi fon kumasina batiniz ve ipligi alta gegiriniz.
[gneyi, baslangi¢ noktasinin bir iplik altindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Ayni islem basamaklarini tekrarlayarak isleme yapilacak yeri tamamlayiniz (Gorsel 4.71).
Islem bitiminde igneyi kumagin arkasina gegiriniz.

Ipligi tutturunuz ve artan ipligi makasla kesiniz.

Gorsel 4.70: Dolgu ipligi Gorsel 4.71: Ince sarma

Aplike tutturmada fantezi Cin ignesi teknigini uygulayiniz.

Ipligi, birka¢ uygulama ignesi yaparak motifin iginde ve isleme tekniginin altinda kalacak sekil-
de tutturunuz.

Motifin kenarindan igneyi ¢ikariniz.

Motifin kenar ¢izgisine paralel, 0,5 cm'den igeri olmak iizere verev bir hat olusturacak bicimde
igneyi batiriniz. Iplik uzunluklari 4 mm ile 1 cm arasinda degisiklik gosterebilir.

[gneyi, ilk ¢iktiginiz noktanin bir iplik yanindan ¢ikariniz.

Ayni verev hatta, ilk ipe paralel olarak daha uzun ya da daha kisa bir iplik atiniz.
Uzunlu kisali attiginiz ipliklerle verev hatti tamamlayiniz (Gorsel 4.72).

[slem bitiminde ignenizi kumasg arkasina gegiriniz.

Ipligi tutturunuz ve artan ipligi makasla kesiniz.

Gaorsel 4.72: Fantezi Cin ignesi
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13.

14.

Aplike tutturmada risliyo teknigini uygulayiniz.

Ipligi kumasa tutturunuz.

Igneyi, baslangi¢ noktasindan kumagin yiizeyine ¢ikariniz.

Soldan saga dogru ¢alisiniz.

Ipligi, sol elin bagparmag: ile asagiya dogru sikistiriniz.

[gneyi, ilk giktiginiz yerin bir iplik yanina desen ¢izgisini takip ederek batiniz.

Asag1 dogru 2-3 mm'den ve ilmegin i¢inden ¢ikiniz (Parmaginizla tuttugunuz ipligin icinden
¢ikmis olmalisiniz.).

[gneyi yukar1 dogru ekerken parmaginizi iplik tizerinden kaldiriniz.

Ayni islemleri tekrarlayarak islemeyi tamamlayiniz (Gorsel 4.73).

[slem bitiminde igneyi kumagin tersinden tutturunuz.

Artan ipligi makasla kesiniz.

Gaorsel 4.73: Risliyo

Aplike tutturmada Paris puani teknigini uygulayiniz.

Ipligi kumasa tutturunuz.

[gneyi, baglangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

[gneyi, yukar1 dogru ii¢ iplik sayarak batiniz.

Igneyi, sola dogru iig iplik sayarak ¢ikiniz.

Geriye dogru ii¢ iplik sayarak battiginiz 6nceki noktaya tekrar batiniz (Gorsel 4.74).

Igneyi, iig iplik sola ve ii¢ iplik agagiya dogru sayarak alttan verev sekilde kumasin yiizeyine
¢ikariniz.

4,5, 6 ve 7 numarali islem basamaklarini tekrarlayarak motifi tamamlayiniz.

Ipligi kumagin tersinde tutturunuz.

Artan ipligi nakis makasi ile kesiniz.

Gorsel 4.74: Paris puani

165;
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15

16.

Aplike tutturmada kordon tutturma teknigini uygulayiniz.

Kullanilacak kordonu biikerek hazirlayiniz.

[gneye nakis ipligini gegiriniz.

[gneyi, hazirladiginiz kordonun diigiim olmayan ucundan gegirerek kordonu nakis ipligine tuttu-
runuz.

Hazirladiginiz kordonu baglangi¢ noktasindan ¢ikarimiz.

Uygun renkte tutturma ipligi seciniz.

Ipligi, kumagin baslangi¢ noktasinin 2-3 mm solundan ve kordonun alt kismindan ¢ikinz.
[gneyi, kordonun iizerinden gegirip ¢iktiginiz noktanin 1-2 iplik karsisina kordonun dibine batiniz.
[gneyi 3-4 mm asagidan ¢ikariniz.

Ayni islemleri tekrarlayarak islemeyi tamamlayiniz.

Ipligi ve kordonu kumagin tersine geciriniz.

Kordonun {izerini, 1 cm kadar tutturma ipligi ile sararak tutturunuz.

Isleme ipligini tutturunuz, artan ipligi ve kordonu nakis makast ile kesiniz.

Kordon tutturmanin ikinci sirasinda, birinci sirada tutturulan iplikleri ortalayarak ikinci siranin
tutturmalarini yapiniz (Gorsel 4.75).

Gorsel 4.75: Kordon tutturma teknigi

Aplike tutturmada Tiirk ajuru teknigini uygulayiniz.

Ipligi kumasa tutturunuz.

Igneyi, baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

[gneyi, asag1 dogru ii¢ iplik ve saga dogru ii¢ iplik sayarak batiniz.

[gneyi, battiginiz noktadan sola dogru alt1 iplik sayarak cikariniz.

Geriye doniip saga alt1 iplik sayarak, ¢iktiginiz noktaya tekrar igneyi batiriniz.
Tekrar sola doniip alt1 iplik sayarak ¢ikiniz.

Yukart ii¢ iplik, saga ti¢ iplik sayarak igneyi baslangi¢ noktasina batiniz.

Sola dogru alt1 iplik sayarak igneyi ¢ikariniz.

Geriye doniip saga alt1 iplik sayarak, ¢iktiginiz noktaya tekrar igneyi batiriniz.
Tekrar sola doniip alt1 iplik sayarak ¢ikiniz.

Asag tig iplik, saga ii¢ iplik sayarak igneyi batiniz.

Ayni islemleri tekrarlayarak islemeyi tamamlayiniz (Gorsel 4.76).

[gneyi kumasin tersine gegiriniz.

Ipligi tutturunuz ve artan ipligi makasla kesiniz.
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Gorsel 4.76: Tiirk ajuru

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 5 !

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

—

Arag gereg hazirlig1 yapti.

Aplike tekniklerini uygulayacagi deseni hazirladi.

Deseni renklendirdi.

Kumag1 islemeye hazirladi.

Deseni kumasin altina koyarak gecirdi.

Aplikelik kumaglara desen gecirdi.

Aplikelik kumaslar1 kesti.

Aplikelik kumaglar1 desene uygun yerlestirdi

O N w

,_
e

Kalin sarma teknigini uyguladi.

—
—

. Dolgu ipligini hazirladi.

—
\S}

. Ince sarma teknigini uyguladu.

—
w

. Risliy teknigini uyguladi.

—
>

. Paris puani teknigini uyguladi

—
52

. Kordon tutturma teknigini uygulad.

—
=)

. Tiirk ajuru teknigini uyguladi.

—
~

. Islem bitiminde igneyi kumas arkasina gegirdi.

—_
]

. Ipligi tutturarak artan ipligi makasla kesti.

—
\O

. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

\®)
(=)

. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

21.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

1167;
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4.3. ELDE APLIKE TEKNIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI

Elde aplikede basit nakis ignelerinden makine dikisi, sap isi, tohum isi, rokoko, baliksirti, pul boncuk
islemeleri; beyaz is tekniginden puan, dolgu yaprak, yarma dolgu yaprak, ince ve kalin sarma; Cin igne-
sinden fantezi Cin ignesi, gesitli ajurlar vb. teknikler yardimei igne olarak uygulanir.

4.3.1. Kenar Temizleme Teknikleri

Aplike teknigi ile islenen triintin kenar
temizleme teknikleri sunlardir:

« Biye ile ¢evirme (Gorsel 4.77)

« Kirkyama yapma(Gorsel 4.78)

« Kose yapma (Gorsel 4.79)

o Makine nakis1 yapma

 Aplike yapma

 Sarma ve susmalar yapma

Gorsel 4.77: Kenarlari biye ile temizlenmis aplike

Gorsel 4.78: Kenarlar1 kirkyama ile temizlenmis aplike siisleme
ornekleri

Gorsel 4.79: Kenarlar1 kose cevirerek ve biye ile temizlenmis aplike 6rnekleri
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% Amag: Aplikede yardimci igne tek- % Verilen islem basamaklarimi uygu-

niklerini yapmak. 6. layarak oOgretmeninizin belirledigi
siirede aplikede yardimci igne teknik-
UYGULAMA lerini uygulama ¢alismasin1 tamam-

layiniz.

% Arag Gereg: Kopya kigidi, desen ¢izilmis parsomen kagidi, fon kumasi, aplike kumasgy, tela, isleme ip-
likleri, germe araci, nakis makasi, iplik kalinligina uygun igne, kursun kalem, iitii, kumas
yapistiric, yiiksiik

]

Islem Basamaklar1 |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz (Gorsel 4.80).

Isleme kumasini 6lgiilere uygun keserek islemeye hazirlayiniz.
Yapilacak ise uygun desen hazirlayiniz.

Deseni renklendiriniz.

N e w D=

Renklendirmeye uygun aplikelik kumas ve iplik secimi yapiniz.

Gorsel 4.80: Kullanilacak arag gereg

8. Aplikelik kisimlarin kaliplarini hazirlayiniz.
9. Kaliplary, aplikelik kumaslarin tersine yerlestiriniz (Gorsel 4.81).
10. Kaliplarin kenarindan ¢iziniz.

11. Agik aplike teknigi i¢in ¢izginin tizerinden pay birakmadan kesiniz.

Gorsel 4.81: Kaliplari aplikelik kumasa yerlestirme
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12. Deseni, isleme kumasina geciriniz.
13. Aplike i¢in kesilen pargalar1 isleme kumasina yapistiriniz (Gorsel 4.82).
14. Kumagi kasnaga geriniz [Biiyiik desenlerde kumasi gergefe geriniz (Gorsel 4.83).].

Gorsel 4.82: Aplike pargalarini isleme kumasina yerles- Gorsel 4.83: Kumasi kasnaga germe
tirme

15. Desene uygun isleme tekniklerini belirleyiniz.

16. Agik aplike kordon tutturma teknigini saks: desenine uygulayiniz (Gorsel 4.84).

Gorsel 4.84: Kordon tutturma igne teknigi

17. Agik aplike risliyo teknigini ¢icek desenlerine uygulayiniz (Gorsel 4.85).

Gorsel 4.85: Agik aplike risliyo teknigi
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18. Isleme ipligini igneye takarak islemeye baglayiniz.
19. Cigeklerin orta kisminda tohum isi teknigini uygulayiniz (Gorsel 4.86).

Gorsel 4.86: Tohum isi teknigi

20. Desenin dallarinda sap isi ve makine dikisi tekniklerini uygulayiniz (Gorsel 4.87).

Gorsel 4.87: Makine dikisi teknigi

21. Kigiik ¢igek desenlerine 6riimcek ajuru teknigini uygulayiniz (Gorsel 4.88).

Gorsel 4.88: Oriimcek ajuru teknigi

an;
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22. Cigek dallarinin bulundugu alanlarda rokoko teknigini uygulayiniz (Gorsel 4.89).

Gorsel 4.89: Rokoko teknigi

23. Yapraklarda makine dikisi ve sap isi teknigini uygulayiniz (Gorsel 4.90).

24. Dal kenarlarinda zincir isi teknigini uygulayiniz.

Gorsel 4.90: Makine dikisi, sap isi ve zincir isi teknikleri

25. Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz (Gorsel 4.91).

Gorsel 4.91: Tamamlanmis ¢alisma

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 6'da belirtilen ol¢titleri dikkate aliniz.
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[ Kontrol Listesi 6 ]

\ )
"6. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6lg¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.
OLCUTLER EVET | HAYIR
1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.
2. Kumasi dl¢iilere uygun keserek islemeye hazirladi.
3. Yapilacak ise uygun desen hazirlayip deseni renklendirdi.
4. Deseni kumasa gecirdi.
5. Kumag1 kasnaga gerdi.
6. Desene uygun isleme tekniklerini belirledi.
7. Aplike olacak kisimlarin desenlerini aplikelik kumasa gegirdi.
8. Aqik aplike yapilacak desenleri pay birakmadan kesti.
9. Kapali aplike yapilacak desenleri pay vererek kesti.
10. Islem bitiminde igneyi kumagin arkasina gegirip artan ipligi kesti.
11. Uygulamay, verilen siirede tamamladi.
12. Temiz ve diizenli ¢alist1.
13. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.
Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

4.3.2. Kalite Kontrol

Elde aplike teknigi ile islenen tiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

o Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidir.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, gekildiginde sokiilmemelidir.

o Alt ve st yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
o Uriinde leke olmamalidir.

o Uriin iitili olmahdir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Aplike Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
Pano hazirlama konusunda grup c¢aligmas: planlayiniz.

Yakin ¢evrenizden veya genel agdan aplike teknigi ile islenmis tiriin 6rnekleri arastiriniz.
Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

N & o B

Hazirlanan kartelalar: sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

i

Amag: Aplike teknigi ile iiriin ¢aligmasi yapmak.

Derecelendirme Olgeginde yer alan dlgiitleri dikkate alarak aplike teknigi ile iiriin caligmasin ta-
mamlayiniz. Derecelendirme dlgeginde, sonunda (*) isareti yer alan olgiitler kritik islem adimla-

ridir.
Onerilen Siire : 8 ders saati

DERECELENDIRME OLCEGI

Sif Numara Ad Soyad

Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif ~ 3:Orta  4:lyi

5: Cok iyi

OLCUTLER

PERFORMANS DUZEYI

1

2 3 4 5

Arag gereg hazirligi yapti.

Aplike teknigine uygun desen cizdi.

Kumaygt iirtin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumast islemeye hazirladi.

Deseni kumasa gegirdi.

Kumas: diizgiin gerdi.

Desen {izerinde agik aplike teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde kapal aplike teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde enkriiste aplike teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde sarma ile tutturma teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde risliy6 ile tutturma teknigini uyguladi. *

. Desen iizerinde kordon ile tutturma teknigini uygulad. *

. Desen tizerinde Tiirk ajuru ile tutturma teknigini uyguladi. *

. Desen tizerinde Paris puan ile tutturma teknigini uyguladu. *

. Desen tizerinde sarmali Paris puani ile tutturma teknigini uyguladi. *

. Desen tizerinde fantazi Cin ignesi ile tutturma teknigini uyguladi. *

. Desene uygun yardimcr igne tekniklerini uyguladi.

. Islemesi tamamlanan iiriiniin kenar temizlemesini yapti.

. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

. Islem bitiminde {iriiniin alt ve st iplik temizligini yaptu.

. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak tirtinii Gitiiledi.

Uygulamayz, verilen stirede tamamladi.

Temiz ve diizenli ¢alist1.
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Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

DEGERLENDIRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Genel Uygulama, 100 tam puan tizerinden degerlendirilir.
o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 4 ile carpilmasi ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar: tekrar etmesi onerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( ) Aplikenin ortaya cikis nedeni, yama yapilarak tirtintin yeniden kullanimi saglamaktir.
) Kapal1 ve enkriiste aplikede desen, fon kumasinin yiiziine gegirilmelidir.

) Fon kumas ile aplikelik kumagin farkli cins olmast tercih edilir.

) Kumas cinsine ve 6zelligine uygun {itii ayar1 yapildiginda kumas sararabilir.

) Kapali aplikede, aplike kumaslarinin kenar1 ice dogru katlanmalidir.

)Aplike desenleri, detayli ve girintili ¢ikintili olmalidir.

N S -k D

) Aplikelik kumas ile fon kumaginin renk, doku ve estetik agidan birbiriyle uyumlu olmalidir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.
8. Acik aplikede desen, fon kumasin .......cccocveveevcereunnee tarafina ¢izilmelidir.

9. Enkriste aplikede, aplikelik kumas fon kumasinin tarafina yerlestirilir.

10. Ince olan aplikelik kumaslarda tokluk olusturmak igin ..........c..ccovvverrrenne kullanilmalidur.

11. Sarma, Tiirk ajuru, Paris puani isleme teknikleri, ipliK .....c.ccocvevrecircrnenne. g0z karari ile de islenebilir.

12. Yuvarlak hatli desenlerde kenar paylarinin kolay katlanabilmesi i¢in makasla .........cccccovvereuneneee yapil-
malidir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisi diiz ya da desenli bir kumastan kesilmis motiflerin, bagka bir kumas iistii-
ne degisik igne teknikleri kullanilarak tutturulmasi ile yapilan isleme teknigidir?

A) Aplike
B) Beyazisi
C) Cin ignesi
D) Suzeni
E) Tirk isi
14. Asagidakilerden hangisi aplike uygulama yontemlerinden biri degildir?
A) Acik
B) Diiz
C) Enkriiste
D) Gegisli
E) Kapali
15. Asagidakilerden hangisi aplike tutturma igne tekniklerinden degildir?
A) Cin ignesi
B) Diiz pesent
C) Ince sarma
D) Paris puani
E) Tirk ajuru
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OLCME VE DEGERLENDIRME

16. Asagidakilerden hangisinde aplike isleme tekniginin desen 6zellikleri bir arada verilmistir?
A) Diizgiin hatly, genis ylizeyli, detaysiz
B) Diizgiin hatly, dar yiizeyli, detaysiz
C) Diizgiin hatli, genis ylizeyli, detayli
D) Girinti ¢ikintili, dar yiizeyli, detayli
E) Girinti ¢ikintil, genis yiizeyli, detayli
17. Asagidakilerden hangisi aplikede kullanilan yardimci igne tekniklerindendir?
A) Tel kirma
B) Hesap isi
C) Maras isi
D) Basit nakis igneleri
E) Dantel anglez
18. Asagidaki agik aplikede aplikelik kumas ile ilgili verilen bilgilerden hangisi dogrudur?
A) Desen ¢izgisinden pay verilmeden kesilir.
B) En boy ipliklerine dikkat edilmeden yerlestirilir.
C) Kenarlari ige dogru kivrilir.
D) Fon kumasinin altina yerlestirilir.

E) Kenarlar makas ile ¢itlatilir.

19. Asagidakilerden hangisi aplikede kullanilan iplik ¢esitlerinden biri degildir?
A) Ipek
B) Jit
C) Koton
D) Rafya
E) Sim
20. Asagidakilerden hangisi desen gecirmede kullanilan arag gerecten biri degildir?
A) Cetvel
B) Kumas
C) Masa
D) Mezura
E) Tela
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e 5. Ogrenme Birimi

5.1. TEL KIRMA TEKNIGINDE DESEN CiZiMi

Tel kirma, telin kumas tizerine 6zel bir igneyle islendikten
sonra kesici alet kullanilmadan el ile koparilarak uygulanan
bir tekniktir. Adini, isleme yontemi ve islemede kullanilan
telden alir. Tarihi 17. yiizyila kadar uzanan bu teknik, tel
sarma teknigi uygulanirken telin yanlishkla kopmasi sonu-
cu bulunmus bir yéntemdir. Ilk olarak Bartin'da ortaya ¢ik-
mustir. Tel kirma sanatina azalan ilgiden dolay1 1997-1998
Egitim Ogretim yilinda Bartin Isi Tel Kirma Egitim Progra-
mi1 hazirlanmis ve teknik, halk egitim merkezlerinde agilan
kurslar sayesinde tekrar popiilerlik kazanmistir. Bartin isi
olarak da bilinen bu teknik 2009 yilinda "Cografi Isaret Tes-
cil Belgesi" almigtir.

Tel kirma tekniginin diger nakislardan farki, iplik kulla-
nilmadan 6zel igne ve telle islenmesidir. Geleneksel olarak
glimiis tel ile islenen teknik, sonralar1 farkli renkte tellerle
(altin, bakir vb.) uygulanmaya baglanmistir (Gérsel 5.1). Ik
zamanlar Bartin yoresinde yoresel dokumalar tizerine islenir-
di. Bag ortiisti, peskir ve ugkurlarin stislenmesinde kullanilir-
di. Zamanla mobilya ve esyalarin ¢esitlenmesi, ihtiyaglarin
degismesi ile kullanim alanlar1 da degiserek giincellenmis-
tir. Teknolojinin gelismesi ile yeni tiretilen kumaslar tizeri-
ne uygulanmaya baglanmustir. Ugkur ve peskirde kullanilan
stislemeler yerini kina gecesi bagortiisii, runner (ranir), tepsi
ortiisii ve fular gibi esyalarin siislenmesine birakmustir.

5.1.1. Tel Kirma Tekniginin Uygulandig: Yerler

Tel kirma tekniginin uygulandig alanlar sunlardir:

Giyim Siislemeleri: Fantezi elbiseler, gelinlik, pan-
tolon, bluz, gomlek, ceket, kaban vb. (Gorsel 5.2)

Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, ciizdan, ayakka-
b1, kemer, esarp, sal, etol, duvak, mendil, fular, goz-
luk kilifi, sapka, bere, atki, taki vb. (Gorsel 5.3, 5.4,
5.5 ve 5.6)

Ev Dekorasyonu: Portre, tablo, ¢igek, abajur, pano,
kitap-albtim kapaklari, dekoratif kutu, tepsi vb.
(Gorsel 5.7, 5.8 ve 5.9)

Ev Tekstili: Yatak odasi takimlari, mutfak takimla-
r1, yemek takimlari, salon takimlari, gesitli kirlent,
bohga, seccade vb. (Gorsel 5.10, 5.11 ve 5.12)

Gorsel 5.1: Yoresel kumaglara isleme

Gorsel 5.2: Giyim




Tel Kirma @:cccceee.

Gorsel 5.3: Ayakkab: Gorsel 5.4: Canta Gorsel 5.5: Taki
Gorsel 5.6: Bagortiisii Gorsel 5.7: Pano Gorsel 5.8: Tepsi
Gorsel 5.9: Kitap kutusu Gorsel 5.10: Kirlent ve ortii

Gorsel 5.11: Dekoratif ortii Gorsel 5.12: Dekoratif ortii
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5.1.2. Tel Kirmada Desen ve Renk Ozelligi

Tel kirma tekniginde, isleme 6zelliginden dolay girinti ve gikintis
az olan desenler tercih edilmelidir. Tel kirma desenleri, kanavice
desenlerinden uyarlanarak tel kirma islemeye uygun héle getirilir.
Desen olarak bitkisel motifler ve geometrik sekiller siklikla kul-
lanilmaktadir. Bunlarin yani sira mimari yapilar da islemelerde
desen olarak kullanilmistir (Gorsel 5.13).

Tel kirmada genellikle altin, glimiis ve bakir renkli tellerle isleme
yapilir ancak tel kirma igin tiretilmis farkli renklerde teller de bu-
lunmaktadir (Gorsel 5.14). Ayrica telin rengini degistirme islemi-
ni kisi kendisi de yapabilir. Islemelerde kullanilan desenin farkl
bolgelerinde (bitkisel motiflerin ¢i¢ek ve yapraklarinda, gati ve Gérsel 5.13: Mimari desende canta ornegi
bina duvari islemelerinde vb.) farkli renklerin kullanilmasi gorii-
niisiin etkisini gliglendirebilmektedir. Ayrica kullanilan kumas ile tel renginin uyumu, istenilen etkinin
elde edilmesinde 6nemlidir. Cesitli renk tonlarinda tel iiretimi, renk se¢iminin dogru yapilmasini daha da
onemli hale getirmektedir. Bu yiizden agik renk kumaslar i¢in kullanilan tel rengi ile koyu renk kumaslar-
da kullanilan tel renginin se¢imi dogru yapilmalidir(Gorsel 5.15).

Gorsel 5.14: Farkli renk tellerle uygulama ~ Gorsel 5.15: Deseni farkli renk tellerle isleme

—<¢ Tel Rengi Degistirme 4
Gumiis renk telden, farkli renkte teller elde etmek mimkiindiir.
Kaynamus su i¢ine rendelenmis kiikiirtlii sabun eklenir ve eriyene
kadar karigtirilir (2 litre su, 2 yemek kasig1 sabun). Giimiis rengi
tel, sabunlu su igine batirilip istenen renge doniisene kadar karis-
tirtlir (Gorsel 5.16). Tel once sar1 tonlarina daha sonra pembe,
mavi mor, gri vb. renklere doniisiir (Gorsel 5.17). Kullanilmak
istenen renge doniisen tel, sabunlu sudan ¢ikarilir. Sabundan ari-

nana kadar soguk suyun i¢inde durulanir (Gorsel 5.18). Durula- ; .
ma suyu siiziiliir ve tel, havlu tizerinde kurutulur (Gérsel 5.19). Gorsel 5.16: Sabunu eritme

Gorsel 5.17: Teli renklendirme Gorsel 5.18: Teli durulama Gorsel 5.19: Renklendirilmis tel
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5.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Tel kirmada kullanilan desenlerin biiyiik bir cogunlugu dogadan esinlenerek stilize edilir. Bitkisel ve geo-
metrik desenler ¢ok sik kullanilir. Tel kirma, sayilarak yapilan bir isleme teknigidir. Tiil ve seyrek dokulu
kumaglara uygulanir. Bu nedenle hazirlanan desen, sayarak desen gegirme teknigine uygun olmalidir.
Sayilarak iglenen desen hazirlanmasinda uygulanmasi gereken birtakim islem asamalar1 vardir. Hazirla-
nan her tiirlii desen, milimetrik ya da kareli kagida aktarilmalidir (Gorsel 5.20).

Gorsel 5.20: Desen ¢ikarma

Dogadan ve mimariden esinlenerek cizilen desenlerde, desenin etiidiiniin ¢izilmesinden sonra sadeles-
me islemi yapilmalidir (Gorsel 5.21 ve 5.22). Sadelestirme islemi yapilan desen, parsomen kagidina ¢i-
zilir. Cizilen desen kareli kagida kopyalanir. Kareli kigida aktarilan desenin, karelere uygun sekilde faz-
laliklar1 gikarilmalidir. Istenilen sekle ulagilincaya kadar desende ekleme ve eksiltmeler yapilir. Boylece
karelere aktarilan desen, sayilabilir hale getirilir (Gorsel 5.23).

Gorsel 5.21: Dogadan giil 6rnegi Gorsel 5.22: Sadelestirilerek tasarlanmus giil deseni
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Gorsel 5.23: Deseni sayilabilir hile getirme

A81;
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Tel kirmada desen tasarimi yapilirken yararlanilan kaynaklar sunlardir:

o Eski isleme 6rnekleri (tel kirma, kanavige, hesap isi, goblen, dantel)

« Kilim desen 6rnekleri

o Tarihi eserler ve miizeler

« Dogada bulunan 6rnekler (¢icek motifleri, kus, aga¢, mimari yapi, manzara vb.)
 Desen kitaplar1

o Geometrik sekiller [kare, dikdortgen, tiggen, cokgen, baklava, yildiz vb. (Gorsel 5.24)]
o Genel ag

Gorsel 5.24: Yildiz kare

Tel Kirma Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Tel kirma desenlerinde {iriine uygun kompozisyon tasarimi yapilir. Desenlerin kompozisyonlar: geo-
metrik bi¢imde (yuvarlak, oval, kare ve dikdortgen) (Gorsel 5.25 ve 5.26), simetrik, asimetrik, motif
tekrar yontemi (diizgiin siralamaly, atlamali siralamali, baglantili siralamali, gegmeli) ile islenen par¢anin
boyutu, bi¢imi ve kullanildig1 yere gore diizenlenir. Ayrica bir merkezden devam eden, bordiir bigiminde
kompozisyon diizenlemeleri de uygulanmaktadir (Gorsel 5.27 ve 5.28).
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Gorsel 5.25: Kare bi¢imli kompozisyon Gorsel 5.26: Yuvarlak bigimli kompozisyon
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Gaorsel 5.27: Motif tekrar ile kompozisyon Gorsel 5.28: Merkezden devam eden ve bordiir seklinde
kompozisyon

5.1.4. Cizilen Deseni Kumasa Ge¢irme ve Germe

Tel kirma teknigi, sayilarak yapilan bir islemedir. Bu nedenle teknigin uygulanacag: kumasin dokusu
onemlidir. Sayarak desen gecirme, tiil ve seyrek dokunuslu (iplikleri sayilabilen) kumaslara uygulanan
bir yontemdir. Kumagin ipligini sayarak desen gecirme tekniginde, isleme hatasini 6nlemek i¢in desen
mutlaka milimetrik ya da kareli kagida ¢izilmelidir. Kagit iizerindeki desen, kareli ya da milimetrik ka-
gida isaretleme (X seklinde) yapilarak hazirlanir. Kareli kigida ¢ikartilmis hazir desenler de kullanil-
maktadir. Kareli ya da milimetrik kagida ¢izilen desene bakilarak isleme yapilir. Dokuma ipliklerinin
siklig1, desen kumasa islendiginde desen olgiilerinde farklilik olusturur. Ayni tel sayist ile islenen sik bir
kumasta desenin 6l¢iileri kiigiiliir (Gorsel 5.29), seyrek dokunuslu bir kumasta ise biiytir (Gorsel 5.30).
Bu nedenle dokuma 6zelligine uygun sekilde arzu edilen biyiikliige ulasabilmek icin isleme deseniyle
desen deneme caligmasi yapilmalidir. Ayrica ¢ok sik dokunuslu kumaslarda ¢arpi isi uygulanilmak is-
tenildiginde kumays iizerine dikilen kanavice bezinin {izerine isleme yapilabilir. Petek tiil ya da kare tiil
gesitlerinde desen aktarildiginda farklilik olusabilir. Kare tiile islenen desen, tiiliin dokuma yoniine gore
simetrik olsa bile isleme yoniine gére desende farklilik olusabilir. Desen ve tiil segimi, bu durum dikkate
aliarak yapilmalidir.

Gorsel 5.29: Iki iplikten islenmis carprisi ~ Gorsel 5.30: Ug iplikten islenmis garpr isi

A183;
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Tel kirmada, uygulanan teknige gore ara¢ gereg secimi yapilir.

« Kareli ya da milimetrik kagit
o Makas

 Topluigne

o Masa

o Kumas

o Mezura

 Kasnak

Kumasa Germe

Kaliteli bir iiriin ortaya ¢ikarmak i¢in kumas, kasnaga diizgiin gerilmelidir. Kalin dokulu kumaslar ger-
gin sekilde gerilmelidir. Seyrek dokulu ve narin kumaslar ise kasnaga ¢ok gerilmemelidir. Aksi halde
yirtilma ve dokuda bozulma olabilir. Kasnak bezi kullanilmas: kumasi korumada etkili bir yontemdir.
Kumas cinsine uygun germe, islemenin diizgiin ve kaliteli olmasini saglar. Ayrica islenen kisimlarin zarar
gormemesi i¢in kasnak se¢imi de dogru yapilmalidir. Tel kirmada, boncuk islerinde kullanilan ve bon-
cuk isi kasnagi olarak da bilinen plastik ve i¢i bos kasnaklar kullanilmalidur.

Kumag germe isleminden 6nce kumasin islenmeye hazirlanmasi gereklidir. Kumagin islenmeye hazirlik
agsamalar1 sunlardir:

o Uriine uygun kumas se¢imi yapilmalidir.

o Uriin 8l¢iisiine uygun kumag hesab1 yapilmalidir.

« Kumas, 1lik suda ytkanmalidir.

« Kumagin tiiriine uygun 1sida iitii yapilmalidir.

« Kumas, dogru 6l¢iide ve diizgiin sekilde kesilmelidir.

o Kumas, en ve boy ipligine dikkat edilerek kasnaga yerlestirilip gerilmelidir.

 Desenin yerlestirilecegi bolge, tasarima uygun sekilde enine ve boyuna teyel alinarak isaretlenmeli-
dir ( Gorsel 5.31).

Gorsel 5.31: Enine ve boyuna teyel alma
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% Amag: Dogadaki gigeklerden tel % Verilen islem basamaklarini uygu-

kirma deseni tasarlamak. 1 2 layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA

siirede dogadaki ciceklerden tel kir-
ma deseni tasarlama ¢alismasini ta-
mamlayimniz.

% Arag Gereg: Kalem, parsomen kagidi, kareli veya milimetrik kagit, cetvel, silgi, kalemtiras, ¢icek
Ornegi, renkli kalem

islem Basamaklari |

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimiz.

Dogadan canli gigek cesitlerini aragtirarak 6rnek toplayiniz (Gorsel 5.32).

M NS

Dogadan buldugunuz 6rnegin eskiz ¢izimini parsémen kagidina yapiniz (Gorsel 5.33).

Gorsel 5.32: Canli gigek 6rnegi Gorsel 5.33: Canli gigeklerin eskiz ¢izimi

6. Eskiz ¢izimini, tel kirma teknigine uygun stilize ederek deseni tasarlayiniz (Gorsel 5.34).

Gorsel 5.34: Stilize edilmis desen

185;
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7. Tasarladiginiz deseni kareli veya milimetrik kagida aktariniz (Gorsel 5.35).

Gorsel 5.35: Kareli kagida gecirilmis desen

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen dlgiitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 1 ]

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen olgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirlig: yapti.

Dogadan canli gigek cesitlerini aragtirarak 6rnek topladi.

Dogadan buldugu 6rnegin eskiz ¢izimini yaptu.

Eskiz ¢izimini, tel kirma teknigine uygun stilize ederek deseni tasarladi.

Tasarladig1 deseni kagida aktardi.

6.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

7.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

8.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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5.2. TEL KIRMA TEKNIGI

Tiirk islemelerinde 6nemli bir yere sahip olan tel kirma koklii bir gegmise sahiptir. Uygulandig: yorelerde
farkli isimlerle anilsa da teknigin uygulama sekli ve kullanilan malzemeler aynidir. Teknige uygun mal-
zeme se¢imi, isleme yapmay1 kolaylastirarak teknigin dogru uygulanmasini saglar.

5.2.1. Tel Kirmada Kullanilan Kumaslar

Tel kirma tekniginin ilk uygulanisinda seyrek dokulu kumaslar kullanilmalidir. Yeterli el aligkanlig: kaza-
nildiktan sonra sik dokulu (ipligi sayilamayan) kumaslarla isleme yapilmalidir. Tel kirma tekniginde tiil,
keten tiil, naylon tiil, yiin tela, kil tela, tiilbent, sifon, jorjet, keten, ipek, mermersahi, yoresel dokumalar
(Ayancik keteni, Rize keteni, Sile bezi vb.), grepdemur, ket, tafta, saten diises, krep saten ve pamuklu
kumaglar kullanilir (Gorsel 5.36 ve 5.37).

Gorsel 5.36: Tiil tizerine isleme Gorsel 5.37: Seyrek dokunuslu keten kumas
iizerine isleme

5.2.2. Tel Kirmada Kullanilan Arag¢ Gereg

Tel kirma islemesinde kullanilan malzemeler sunlardir:

Tel: 1,5 mm genisliginde olan yass1 tel; altin, glimiis ve bakir rengindedir (Gorsel 5.38).

Tel Kirma Ignesi: Farkli ve 6zel bir ignedir. Yass ve kisadir. Altin, giimiis ve piring gibi madenlerden ya-
pilir. Bag kismi genis olup uca dogru incelir. 2,5 cm boyunda, genisligi ise tiiliin deliklerinden gegebilecek
sekildedir. Ucu, igne kadar sivri degildir. Enine ¢izgi halinde iki deligi vardir (Gorsel 5.39).

Igneler: Kumagin kalinligina uygun teyel almak igin dikis ignesi, kumasi islemeye hazirlamada kullani-
labilmesi i¢in toplu igne kullanilir.

Iplik: Teyel almak igin dikis ipligi kullanilir.

Makaslar: Kumas kesme makasi ve nakis makasi kullanilir.

Germe Araglar1: Uygulama yapilacak iiriine uygun 6l¢iide kasnak (vidali, vidasiz, ayakli), gergef, germe
sirasinda kullanilacak kasnak bezi kullanilir.

Dikis Yiiksiigii: Dikis dikerken, ignenin batmasini 6nlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigi-
minde bi¢imindeki gerectir.

Yardimc1 Malzemeler: Pul, boncuk, kurt, tirtil ve inci gibi malzemeler ile iiriin siislenir.

Gorsel 5.38: Tel kirma teli Gorsel 5.39: Tel kirma ignesi
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5.2.3. Tel Kirma Tekniklerini Uygulama

Tel kirma, tersi ve yiizii farkli goriintime sahip bir isleme tiiriidiir. Tel, igneye dogru gecirildiginde isleme
daha seri ve kolay yapilir. Ignenin sivri ucu asag1 dogru tutulur. Tel, {ist delikten gegirilir (igne iki delikli
ise) ve ikinci delige kadar kivrilarak islemeye hazir hale getirilir. Tel kirma, "+" puan ve "X" puan olmak
tizere iki sekilde uygulanir.

Art1 Puan Teknigi

Art1 puan tekniginde, kumasta ift iplik sayarak isleme yapilir. Iplik sayma iglemi kumas tiiriine gore
farklilik gosterir [(sik ve seyrek dokuma (Gérsel 5.40)]. Isleme, kareli kigit iizerine ¢izilen desene ba-
kilarak art1 (+) puan teknigi ile kumasa gecirilir. Petek kumasta boyuna isleme (petek kismui); iki petek,
li¢ direk ya da g petek, dort direk sayilarak yapilir. Enine isleme (¢igek kismu); iki direk, bir petek ya da
ti¢ direk, iki petek sayilarak yapilir (Gorsel 5.41 ve 5.42). Isleme
yapilacak kumas, kasnaga ¢ok gergin olmayacak sekilde gerilir. Tel
kirma ignesine tel gecirilir. Igne, baglangi¢c noktasindan kumasin
deligine tstten alta dogru batirilir. Kumagin ytiziinde kalan telin
serbest ucu, yarim cm kadar uzunluk birakilarak kivrilir. Bagpar-
makla alttan desteklenerek, telin ucu sol tarafa ¢ekilip diizeltilir.
Igne, baslanilan noktadan tekrar alta gegirilir. Parmak yardimi
ile tel kumaga yerlestirilerek bastirilir. Islenen dikey hattin ortasi
bulunur ve igne sol taraftan kumasin yiizeyine ¢ikarilir. [gne sag
tarafin orta kismindan batirilip dikey hattin alt kismindan ¢ika-
rilir. Bu sirada tel ¢ok fazla ¢ekilmez ve igne gececek kadar halka
olusturulup bu halkanin i¢inden igne gegirilir. Tel, bagparmakla
desteklenerek sola dogru ¢ekilip diizeltilir. Tel, yavasca ¢ekilerek
parmak yardimi ile kumasa yerlestirilir ve bastirilir. Tel; asagy, yu-

kar1 hareket ettirilerek koparilir ve parmak yardimu ile diizeltilir. Gorsel 5.40: Sik dokuma kumasa art

puan

Gorsel 5.41: Petek Gorsel 5.42: Cicek

Carp1 Puan Teknigi

Carp1 puan teknigi, sik ve seyrek dokulu kumaslara iplik sayilarak uygulanan bir tekniktir. Isleme yapi-
lacak kumas, kasnaga gerilir. Tel kirma ignesine tel gegirilir. Isleme yapilacak desen, kareli kagida cizilir.
Isleme yapilacak yer belirlenir. Igne, kumagin sag iist kdsesinden batirilip gapraz alta dogru ikinci delik-
ten ¢ikarilir. Kumasin yiizeyinde kalan telin serbest ucu, yarim cm kadar uzunluk birakilarak kivrilir. Tel
1188;
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biikiilmeden, igne tekrar baslangi¢c noktasindan batirilip sol ikinci delikten ¢ikarilir. Carp1 olusturmak
i¢in igne, baslangi¢ noktasinin altindaki ikinci delikten batirilip sol ikinci delikten ¢ikarilir. Tel, ¢ekilip
tirnak yardimi ile kumaga yerlestirilir ve parmak ile bastirilir. Teli saklamak i¢in igne, ¢arp1 (X) teknigi-
nin ikinci verevinin altindan tel biikiilmeden gegirilir. Tel, hafif sekilde asag1 ve yukar: hareket ettirilerek
kirilip tirnak ile diizeltilir. Bir sonraki ¢arpi isi i¢in igne ikinci delikten batirilir ve bir 6nceki ¢arp1 isinin
alt caprazinin ¢ikis noktasindan cikilarak isleme yapilir. Ayni teknik, islenecek desenin tiimiine uygula-
nir (Gorsel 5.43).

Gorsel 5.43: Carp1 puan teknigi

5.2.4. Kenar Temizleme Teknikleri

Tel kirma teknigi ile islenen {iriiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

Kose cevirme

Tel kirma yapma (Gorsel 5.44)
Baski yapma

Islemenin kenarindan kesme
Piskiil yapma

Sagak yapma (Gorsel 5.45)

Gorsel 5.44: Tel kirma ile kenar temizleme

Gorsel 5.45: Sacak yapilarak kenar temizleme
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— ¢ Tel Kirma Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Tel kirma teknigi ile kaliteli, estetik bir tirtin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar sun-
lardur:

« Kumasin en ve boy iplikleri ayni kalinlikta olmalidir.

o Tl delikleri, diizgiin ve seyrek dokulu olmalidir.

« Narin kumagslar i¢in kasnak bezi kullanilmalidir.

o Tiil kumaglarin yirtilmamast i¢in kasnaga ¢ok gerilmemelidir.

« Kumagsa zarar vermemesi i¢in tel kirma ignesinin kenarlar1 keskin olmamalidir.

o Tel, igneye teknigine uygun sekilde gegirilmelidir.

o Tel, seklinin bozulmamasi i¢in igneye kisa gegirilmelidir.

o Tel, makas kullanilmadan asag1 yukar1 yavasca hareket ettirilerek kirilmalidir.

o Tel, kararmamasi icin nem ve rutubetten korunmalidir.

o Tel, avug icinde terden oksitlenerek kararmamast icin avu¢ disinda diiz tutulmalidir.
o Telin oksitlenmemesi igin eller pudralanarak isleme yapilmalidir.

o Telin kararmamasi ve oksitlenmemesi i¢in tiriin buharsiz titiillenmelidir.

o Telin tizerine yagli kagit veya {itii bezi konularak iiriin uygun 1sida titiilenmelidir.

o Tellerin oksitlenmemesi ve rengini kaybetmemesi i¢in isleme tamamlandiktan sonra renksiz
tirnak cilasi ile cilalanmalidir.

o Tel oksitlenme yaparsa gazete kagidi ile silinmelidir.

 Kivrilan tel tirnakla diizeltilmemelidir. Diizeltme islemi parmak arasinda yapilmalidir.

» Tamamlanmis tiriin, diiz zeminde tersinden merdane ile iitiilenmelidir (hamur agar gibi).
o Tel kirma iirtinler, soguk suda sampuan ile ¢itileme yapilmadan yikanmalidir.

o Yikanan tel kirmalar asilmadan havlu tizerinde kurutulmalidir.
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% Amag: Tel kirmada art1 puan teknigi 4 Verilen islem basamaklarini uygulaya-

ile ayna kapag: siislemek. 2 . rak 6gretmeninizin belirledigi siirede

UYGULAMA

tel kirmada art1 puan teknigi ile ayna
kapag siislemesini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Kalem, kareli kagt, silgi, kumas, makas, kasnak, igne, tel kirma ignesi, tel, ayna aparati

Islem Basamaklari }

. Is saglhig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayimniz.
. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

. Kareli kdgida deseni ¢iziniz (Gorsel 5.46).

. Tiili kasnaga geriniz.

AN U R W N =

. Igneyi, baslangi¢ noktasindan kumagin deligine iistten alta dogru iig direk ve iki petek sayarak
batiriniz (Gorsel 5.47).

Gorsel 5.46: Kareli kagida desen hazirlama Gorsel 5.47: Igneyi batirma

7. Kumasin ytiziinde kalan telin serbest ucunu, 0,5 cm kadar uzunluk birakarak kiviriniz (Gorsel
5.48).

8. Parmakla alttan destekleyerek telin ucunu sol tarafa ¢ekip diizeltiniz (Gorsel 5.49).

Gorsel 5.48: Teli kivirma Gorsel 5.49: Telin ucunu ¢ekip diizeltme

91;
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9. Igneyi, teli kivirdiginiz yerden batirip sol orta kisimdaki delikten ignenin ucunu gikariniz (Gérsel

5.50).
10. Teli yukar: dogru hafifce cekerek boslugunu alip igneyi ¢ikariniz (Gorsel 5.51).

Gérsel 5.50: {gneyi batirma Gorsel 5.51: Igneyi cikarma

11. Igneyi, sag tarafin orta kismindan batip alt kismindan gikiniz (Gérsel 5.52).
12. Igne gegecek kadar halka birakiniz ve bu halkanin iginden igneyi gegiriniz (Gérsel 5.53).

Gorsel 5.52: Igneyi baslangi¢ noktasindan ¢ikar- Géorsel 5.53: Igneyi halka icinden gegirme
ma

13. Alttaki parmakla destekleyerek teli sola dogru cekip diizeltiniz (Gorsel 5.54).
14. Teli yukar1 dogru ¢ekip parmakla bastiriniz (Gorse 5.55).

Gorsel 5.54: Teli sola dogru ¢ekme Gorsel 5.55: Teli yukar1 gekme
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15. Teli asag1 yukar: yavasca hareket ettirerek kiriniz (Gorsel 5.56 ve 5.57).

Gérsel 5.56: Teli kirma Gorsel 5.57: Islenmis tel

16. Desenin tamamini sayarak tiile isleyip tamamlayiniz (Gorsel 5.58).

17. Aynanin lizerindeki aparati, kadife kumas ile kaplayiniz (Gorsel 5.59 ve 5.60).

Gorsel 5.58: Islenmis desen Gorsel 5.59: Ayna aparati Gorsel 5.60: Kadife
kumasg kaplanmis aparat

18. Tel kirma islenmis tiili, kadife kumas kaplanmis aparat tizerine yerlestirip dikiniz (Gorsel 5.61).

Gorsel 5.61: Tiilii kadife kumas tizerine dikme
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19. Tel kirma ile siislenmis aparati, ayna tizerine yapistirip iriinii tamamlayiniz (Gorsel 5.62, 5.63 ve 5.64).

Gorsel 5.62: Aparati yapistirma

Gorsel 5.63: Ayna Gorsel 5.64: Tamamlanmus iiriin

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. J

[ Kontrol Listesi 2 ]

"2. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Kareli kigida deseni hazirlad.

Tiili kasnaga gerdi.

[gneyi, kumaga baslangic noktasindan iistten alta dogru sayarak batird:.

Kumasin ytiziinde kalan telin serbest ucunu 0,5 cm uzunluk birakarak kivirdi.

Parmakla alttan destekleyerek telin ucunu sol tarafa ¢ekip diizeltti.

N | W=

[gneyi, teli kivirdig1 yerden batirip sol orta kisimdaki delikten ignenin ucunu
¢ikardi.

®

Teli, yukar1 dogru hafifce cekerek boslugu alip igneyi ¢ikardi.

9. Igneyi, sag tarafin orta kismindan batip alt kismindan ¢ikardi.

10. Igne gececek kadar halka birakip igneyi bu halkanin iginden gegirdi.

11. Alttaki parmakla destekleyerek teli sola dogru gekip diizeltti.

12. Teli, yukar: dogru ¢ekip parmakla bastirdi.

13. Teli agag1 yukari yavasca hareket ettirerek kirdi.

14. Desenin tamamini sayarak tiile isledi.

15. Ayna kapag tizerindeki aparat, kadife kumas ile kaplad.

16. Tel kirma islenmis tiilii, kadife kumas kaplanmis aparat tizerine yerlestirip dikti.

17. Tel kirma ile siislenmis aparati, aparat ¢ercevesine yapistirip tiriinii tamamladi.

18. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini ald.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Tel kirmada garp: puan tekni- % Verilen islem basamaklarin uygula-

¢i ile kolye ucu siislemek. 3 b yarak 6gretmeninizin belirledigi siire-

UYGULAMA

de tel kirmada ¢arp1 puan teknigi ile
kolye ucu siislemesini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Kalem, kareli kagit, kumas, kasnak, tel, igne, makas, yapistirici, kolye aparati

Islem Basamaklari }

Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kareli kdgida deseni ¢iziniz (Gorsel 5.65).

Kumasi kasnaga geriniz.

AL S

[gneyi, kumasin yiizeyinde sag iist kdseden batirip capraz alta dogru ikinci delikten ¢ikiniz (Gorsel
5.66).

Gorsel 5.65: Kareli kagida desen hazirlama Gorsel 5.66: Igneyi batirma

7. Kumasin ytiztinde kalan telin serbest ucunu, 0,5 cm kadar uzunluk birakarak kiviriniz.
8. Teli biikmeden igneyi tekrar baglangi¢ noktasindan batirip sol ikinci delikten ¢ikiniz (Gorsel 5.67).

9. Carp1 olusturmak i¢in igneyi baslangi¢ noktasinin altindaki ikinci delikten batirip sol ikinci delik-
ten ¢ikiniz (Gorsel 5.68).

Gaorsel 5.67: Baslangi¢ noktasindan batma Gaorsel 5.68: Baslangi¢ noktasinin altindan batma
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10. Teli, gekerek tirnak yardimi ile kumasa yerlestirip parmak ile bastiriniz.

11. Teli saklamak i¢in igneyi, olusturulan ¢arp tekniginin ikinci verevinin altindan teli bitkmeden
geciriniz (Gorsel 5.69).

12. Teli, asag1 yukar1 yavasca hareket ettirerek kiriniz ve parmak ile diizeltiniz (Gorsel 5.70)

Gorsel 5.69: Teli saklama Gorsel 5.70: Carpr isini tamamlama

13. Igneyi, bir sonraki carpr isi icin ikinci delikten batiriniz ve bir énceki ¢arpi isinin alt ¢caprazinin
¢ikis noktasindan ¢ikararak islemeyi yapiniz (Gorsel 5.71).

14. Ayni teknigi devam ettiriniz ve islemeyi, desenin tamamina sayarak uygulayiniz (Gorsel 5.72).

Gorsel 5.71: Carpr isi uygulama Gorsel 5.72: Desenin tamamuini igleme

15. Tel kirma iglenen kumasg, taki aparatina uygun boyutta kesip yapistiriniz (Gorsel 5.73).
16. Aparat1 yerine yapistirarak uygulamay1 tamamlayiniz (Gorsel 5.74).

Gorsel 5.73: Islemeyi aparata yapistirma Gorsel 5.74: Tamamlanmis tiriin
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[Degerlendirme: Caligmaniz1 yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. J

[ Kontrol Listesi 3 ]

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

Kareli kagida deseni hazirladi.

Kumag1 kasnaga gerdi.

[gneyi, kumagin yiizeyinde batirip ¢apraz alta dogru ikinci delikten ikt

Kumagin yiiziinde kalan telin serbest ucunu kivirds.

NN A

Teli bitkmeden igneyi tekrar baslangi¢ noktasindan batirip sol ikinci delikten
ciktu.

N

Carpi olugturmak i¢in baslangi¢c noktasindan batip sol ikinci delikten ¢ikti.

8. Teli, gekerek tirnak yardimi ile kumasa yerlestirip parmak ile bastirdi.

9. Teli saklamak i¢in igneyi, verev telin altindan (teli bitkmeden) gecirdi.

10. Teli, asag1 yukar1 yavasca hareket ettirerek kirip parmak ile diizeltti.

11. Bir sonraki carpi isi i¢in ikinci delikten batirip yandaki ¢arpi isinin alt ¢aprazin-
dan cikt1.

12. Ayni teknigi devam ettirerek islemeyi desenin tamamaina sayip uyguladi.

13. Tel kirma islenen kumasi, taki aparatina uygun boyutta kesip yapistirdi.

14. Aparat1 yerine yapistirarak uygulamayi tamamladi.

15. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

16. Temiz ve diizenli ¢calist1.

17. 1s saghg ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

5.2.5. Telle Yapilan Siisleme Teknikleri

Tel kirma islemede kullanilan yassi tel, bazi yoreler-
de "samaka" olarak adlandirildig1 igin bu tel ile yaps-
lan islemeler de "samaka isi" olarak bilinir. Yiizyillar
boyunca goz nuru dokiilerek giimiis, altin ve bakir
tellerle islenen motifler, ¢eyizlerde 6nemli bir yere
sahip olmugtur.

Telle yapilan isleme teknikleri kendi basina uygu-
landig: gibi Tiirk isi, hesap isi vb. tekniklerin yanin-
da yardimci igne teknikleri olarak da uygulanmak-
tadir (Gorsel 5.75).

Gorsel 5.75: Hesap isinde yardimci igne olarak siisle-
me de kullanma
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Telle yapilan islemeler sunlardir:

o Tel sarma (Gorsel 5.76)

o Mugsabak (Gorsel 5.77)

o Cigerdeldi (Gorsel 5.78)

o Baliksirt: (Gorsel 5.79)

o Hristo tegeli (Gorsel 5.80)

o Glgiumcii digiimii (Gorsel 5.81)

Gorsel 5.76: Tel sarma Gorsel 5.77: Mugsabak
Gorsel 5.78: Cigerdeldi Gorsel 5.79: Baliksirtt
Gorsel 5.80: Hristo teyeli Gorsel 5.81: Gugiimct dugimi
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Bu teknikler, pek ¢cok nakis tekniginin tel ile yapilabilir hale getirilmesiyle bugiin tiriinlerin siislenmesin-
de sik¢a kullanilir olmugtur. Tele uyarlanan bu tekniklerde 6zelliklerine gore sayarak ya da ¢izerek desen
gecirme yontemleri kullanilmaktadir (Gorsel 5.82 ve 5.83).

Gorsel 5.82: Pano Gorsel 5.83: Canta

5.2.6. Kalite Kontrol

Tel kirma teknigi ile islenen {iriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

o Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidir.
o Tel, teknigine uygun diizgiin kirilmis olmalidir.

o Iglenmis iiriinde yerinden ¢ikmis tel olmamalidir.

o Uriinde leke olmamalidur.

o Uriin iitili olmahdir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Tel Kirma Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.

2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmas: planlayiniz.

w

Yakin ¢evrenizden veya genel agdan tel kirma teknigi ile islenmis {irtin 6rnek-
leri arastiriniz.

Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

N & &og=

Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

1 % Amag: Tel kirma teknigi ile iiriin calismasi yapmak. E

E Derecelendirme Olgeginde yer alan 6lgiitleri dikkate alarak tel kirma teknigi ile iiriin galigmasini E
' tamamlayimmz. Derecelendirme 6l¢eginde, sonunda (*) isareti yer alan olgiitler kritik islem adim- !
i landir i

1 % Onerilen Siire : 8 ders saati !

DERECELENDIRME OLCEGI

Sif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif  3:Orta 4:1yi  5:Cokiyi
PERFORMANS DUZEYI
1 2 3 4 5

OLCUTLER

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

Tel kirma teknigine uygun deseni belirleyerek eskiz ¢izimini yapti.*

Eskiz ¢izimi tel kirmaya uygun stilize etti.*

Stilize deseni kareli kagida kopyaladi.*

U I Il I

Kareli kagida aktarilan desenin, karelere uygun sekilde fazlaliklarini
¢ikarip deseni sayilabilir hile getirdi.*

Uriin 6l¢iilerini belirledi.

Kumayg iirtin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumas islemeye hazirlad.

A Rl I R

Kumag: kasnaga diizgiin gerdi.

10. Tel kirma teknigini uygularken teli kisa 6lgiilerde kesti.

11. Desen tizerinde art1 veya ¢arpi puan teknigini uygulad. *

12. Teli hafif bir sekilde agag1 yukar: hareket ettirerek kirdu.

13. Teknigi uygularken tel diizeltmelerini parmagiyla yapti.

14. Kullanilan kumasa ve iiriine uygun kenar temizleme teknigini uyguladi.*

15. Tamamlanmis diriing, diiz zeminde tersinden merdane ile ttiiledi.

16. Kalite kontrolil yaparak varsa eksikleri diizeltti.

17. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak tirtini titiiledi.

18. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.
o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlari tekrar etmesi 6nerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yazimiz.

1. () Tel kirma, telin kumas tizerine 6zel bir igneyle islendikten sonra kesici alet kullanilmayip el ile
koparilarak uygulanan bir tekniktir.

() Tel kirma, iplik kullanilarak 6zel igneyle yapilan bir islemedir.

) Tel, igneye dogru gegirildiginde isleme daha seri ve kolay yapilir.

) Telin seklinin bozulmamasi i¢in igneye gegirilen telin boyu uzun olmalidir.
) Iplik sayma islemi, kumas tiiriine gére farklilik gosterir.

) Tel kirma, yardimei igne teknigi olarak kullanilir.

) Kumas hesaby, {iriin 6lgiistine uygun yapilmalidir.

® N e »N

) Tel kirma teknigi, stk dokulu kumaglara uygulanir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.
9. Bartin isi olarak da bilinen bu teknik, 2009 yilinda ........ccccveevecureunnce almigtir.

10. Tel kirma teknigi ......ccccoevevevrerennce. kullanilmadan 6zel igne ve telle islenir.
11. Tel kirma islemede kullanilan yassi tel, bazi yorelerde .........coceuveuvecunanee olarak adlandirilir.
12, Tel kirma, ...coocooveeevvevvcnneeennee yapilan bir isleme teknigidir.

13. Sik dokunuslu kumaglarda ..........cccoeveurennese. isi teknigini uygulamak i¢in kumas {izerine kanavige bezi
dikilerek isleme yapilabilir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.
14. Asagidaki islemelerden hangisi telle yapilmaz?
A) Cigerdeldi
B) Cin ignesi
C) Hristo teyeli
D) Musabak

E) Tel sarma

15. Tel kirmada kullanilan ignenin 6zelligi nasil olmalidir?
A) Yassi ve kisa
B) Uzun, kalin, gozii bityiik
C) Ince, uzun, gozii kiigitk
D) Kisa, kalin, genis gozlii
E) Sivri burunlu, kii¢iik gozlii
16. Asagidakilerden hangisi tel kirma isinin kullanildig alanlardan degildir?
A) Salon takimlari
B) Mutfak takimlar:
C) Giyim
D) Canta
E) Kitap kapaklar:
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OLCME VE DEGERLENDIRME

17.

18.

19.

20.

Asagidakilerden hangisi tel kirmada desen ge¢irme isleminde kullanilan araglardandir?
A) Kareli ve milimetrik kagit

B) Fon kagidi

C) Resim kagidi

D) Karbon kagidi

E) Asetat

Asagidaki seceneklerden hangisi tel kirmada kullanilan desen gecirme teknigidir?
A) Cizerek

B) Delerek

C) Sayarak

D) Karbon kagidi ile

E) Teyellerek

Asagidakilerden hangisi tel kirma desen tasariminda faydalanilan kaynaklardan degildir?
A) Kilim desen 6rnekleri

B) Tarihi eserler ve muzeler

C) Dogada bulunan érnekler

D) Desen kitaplari

E) Cin ignesi isleme 6rnekleri

Asagidakilerden hangisi kumasi islemeye hazirlama asamalarindan degildir?
A) Kumas, dogru ol¢iide ve diizgiin sekilde kesilmelidir.

B) Seyrek dokulu kumaslar gergin sekilde gerilmelidir.

C) Uriine uygun kumas se¢imi yapilmalidur.

D) Kumas, 1lik suda ytkanmalidir.

E) Kumasin tiriine uygun 1sida Gt yapilmalidir.
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e 6. Ogrenme Birimi

6.1. HESAP iSI TEKNIGINDE DESEN CiziMi

Tiirk islemeleri, Tiirk toplumunun estetik anlayisinin gorsel yansimalarindan biridir. Sosyal, ekonomik ve
kiiltiirel miras birikiminin gorsel halidir. Diinyada ve Tiirkiye'de birgok miizede sergilenen eserler, isleme
sanatinin milattan 6nceki ytizyillara kadar uzandigini gosterir. Pazirtk Kurgani Tiirk isleme sanatina ait
bir¢ok eserin bulundugu kurgandir. Kurganda hali, kumas, deri iizerine hayvan ve insan figiirleri islenmis
cesitli tekstil tirtinleri, renkli kege aplike ortiiler vardir. Tiirk isleme sanati desen, renk ve isleme teknikleri
agisindan Osmanli Dénemi'nde en yiiksek seviyeye ulasir. 15 ve 16. ylizyilldan gliniimiize kadar ulagan eser
sayis1 oldukga az olmakla birlikte Fatih Sultan Mehmet'in 6liimiinden sonra padisah esyalarinin saklanmasi
gelenegi sayesinde gliniimiize pek ¢ok eser ulagmistir. Bu sayede yiizyillara gore desen konulari, bigim-
lendirme, renklendirme vb. konularda bilgi sahibi olmak miimkiindiir. Islemeler, baslarda bos zamanlar1
degerlendirmek igin tercih edilirken daha sonralar1 ekonomik anlamda getirisi oldugu i¢in ve herkesin ula-
sabilecegi ara¢ gere¢ ve materyallerle yapilabildiginden yayginlasarak gelisir. Saray ve ev islemeleri olarak
kendine yer edinir (Gorsel 6.1).

Gorsel 6.1: Hesap isi isleme ornekleri

Tiirk Nakislarinda Kullanilan igne Teknikleri

Tiirk islemelerinin, dokumanin iplikleri sayilarak yapilan teknikleri; Tiirk isi, hesap isi ve tel kirmadir. He-
sap isi ve Turk isinin ¢ikis yeri Anadolu'dur ve bir¢ok igne teknigi ortaktir. Hesap isinde teknikler sadece
sayilarak yapilirken, Tiirk isinde hem sayilarak hem cizilerek islenebilir. Hesap isi antikas1 ve miirver tek-
nikleri haricinde diger tiim tekniklerin tersi ile yiizii ayn1 gortiniimdedir. Her iki teknikte de yardimci igne
olarak tel kirma, ajurlar ve pul boncuk tutturma teknikleri kullanilir. Ortak igneler; antika, sarma, baliksirti,
hasir igne, civankasi, ticgen, dortgen, kare susmadir. Sadece hesap isinde kullanilan igneler, diiz ve verev
hesap ignesidir. Tiirk isinde kullanilan igne teknikleri ise diiz, verev, golgeli ve tahrirli pesent ile mugabak,
mirverdir.

Tiirk Nakislarinda Kullanilan Desen Konulari

15 ve 16. ylizyilda doga agirlikli desenlerden nar ¢igegi, lale, karanfil siimbiil, giil, nergis, zambak, engi-
nar, enginar yapragl, ¢inar yapragi gibi bitki motifleri; kus, geyik, kuzu gibi hayvansal figiirler goriiliir.
Ayrica geometrik bicimler ve harflerin yer aldig1 desen konular1 da vardur.

17. yiizyilda kiipe ¢igegi, bahar dali, ¢inar yapragy, ¢arkifelek, hurma, selvi agaci vb. bitkilerin kullanildig1
somut konularin yaninda nar dallar, gigek dallari, vazolarin ve saksilarin i¢ine oturtulmus selvi agaglari,
vazo, ¢anak, ¢arik, ibrik gibi nesnelerin yer aldig1 goriiliir.

201



Hesap Isi @

19. yiizyilda 6nceki yiizyillarda kullanilan desen konularinin yaninda orkide, ¢an ¢igegi, boru ¢icegi,
leylak, tiztim, ¢ilek, erik, kavun, karpuz, seftali, kayisi, limon, incir, salkim s6giit, cam vb. bitki motifleri-
nin eklendigi goriiliir. Bordiirler igine yerlestirilmis ya da buketler bi¢ciminde baglanip vazo ve saksilara
yerlestirilmis ¢icekler; tabakta veya sepette duran bigak saplanmis kavun, karpuz ve karisik meyvelerle
diizenlenmis natiirmortlar goriliir. Kus, at, yilan, deve, esek, tavus kusu, balik, kelebek vb. hayvansal
figiirler, kule, ev, kuyu, cami, mescit gibi mimari unsurlar, kayik, gemi ve deniz manzaralar1 goriilir.

20. ytizy1lda mimoza, giil, mine, leylak, krizantem, kasimpati, karanfil, lale, simbiil, boru ¢icegi, elma,
armut, Uiztim, karpuz, gilek, sogiit, selvi vb. bitkisel motiflerin manzaralar i¢inde yer aldig1, deniz man-
zaralart ile kir sahneleri, kiitmbet, cami, ev vb. mimari 6gelerin dag, dere, tepe gibi doga 6gelerle birlikte
kullanildig1 desen konular goriiliir.

Tiirk Nakislarinda Bigimlendirme

15 ve 16. yiizyillarda sert ¢izgili, sade ve somut bicimlendirmeler vardir. Sert geometrik ¢izgilerin yardi-
miyla yapilan bicimlendirmelerde 151k, golge ve perspektife yer verilmez.

17. yuzyilda "C" ve "S" kivrimli ¢izgiler ¢evresinde kiimelenen bigimlendirmeler kullanilmaya baglar.

18. ytizyilda "C" ve "S" kivrimli ¢izgilerin ¢evresinde daha biiyiik birimlere yer verildigi, ytizyilin ikinci
yarisindan sonra ise yumusak ¢izgilerle asagrya dogru kivrilmis bigimler, doga ile mimarinin bir arada
kullanildig1 konulu tasvirlerle ters perspektif dikkat geker.

19. ytizyilda ay, yildiz, geometrik birimler, yazi ve harflerden olusan bicimlendirmeler kullanilir. Agagla-
rin mimari 6gelerden biiyiik oldugu tasarimlar da vardir.

20. yiizyilda dogadan secilen stilize bigimlerle figiirlii sematize tasarimlarin oldugu somut ve soyut bi-
¢imlendirmeler goriiliir.

Tiirk Nakislarinin Renk Ozelligi

Hesap isinde desenin ve igne tekniklerinin yani sira kullanilan renkler de énemlidir. Islemelerde genel-
likle birden fazla rengin tercih edildigi goriiliir. 15 ve 16. yiizyildan giiniimiize ulasan eserlerde ana renk
olarak domates kirmizisi, lal rengi, indigo mavi, boncuk mavi; yardime renk olarak bej, beyaz, sabun
yesili ve sarinin tercih edildigi goriiliir. Kirmizi ve mavinin karsilikli kullanimi yiizyilin tipik 6zelligidir.

17. ytizyilda altin ve giimiis renginin siyah kontur ¢izgisiyle kuvvetlendirilerek kullanildig goriiliir.

18. yiizyilda iki renk grubu vardir. Birinci grubu mavi, pembe, yesil, beyaz, kahverengi vb. renkler olustu-
rur. Tkinci grupta ise pembe, yesil, sar1 ve mavinin tonlari, krem, mercan, turkuaz, beyaz, altin ve glimiis
rengi kullanilmistir. Ayrica 151k ve golgeye dikkat edilen, desenin bir kisminin tek renk, diger kisminin
tonlamali oldugu islemeler goriiliir.

19. ylizyilda sentetik boyalarin gelistirilmesiyle hesap isiyle yapilan tiriinlerde mat veya parlak ¢ok sayida
renk ve tonlarini géormek miimkiindiir.

20. yiizyilda altin ve glimiis renginin yani sira beyaz rengin kullanildig: tek renkli uygulamalar ile mor,
turuncu, siklamen, kirmizi, pembe, yavruagzi, ac1 sar1 gibi canli sicak renkler karsisinda yaprak yesili,
mavi gibi canli soguk renkler goriiliir. Pembe, mavi, sar1 ve yesilin kullanildig1 daha pastel tonlarin kul-
lanildig1 hesap islemeleri de mevcuttur.

Hesap Isi ve Tiirk Isinin Farkli Ozellikleri
Hesap isinde sayilarak yapilmaya uygun desenler, Tiirk isinde ise sayillmaya uygun olmayan desenler
kullanilir.

Hesap isinde sayilarak desen gecirme teknigi kullanilirken Tiirk isinde kumas ve desen 6zelligine uygun
desen gecirme tekniklerinden biri kullanilir.

Hesap isinde kumaslar secilirken atk: (en), ¢6zgii (boy) ipliklerinin ayn1 kalinlikta ve siklikta sayilabilen
bir kumas olmasina dikkat edilirken Tiirk isinde ipligi sayilabilen ya da sayillamayan her tiirli kumas
kullanilabilir.
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Hesap isi igne teknikleri sadece sayilarak uygulanirken Tiirk isi igne teknikleri, desen ve kumas 6zelligine
gore sayilarak ya da ¢izilerek de uygulanabilir.

6.1.1. Hesap Isi igne Tekniklerinin Uygulandig1 Yerler

Eski Tiirk islemeleri ve bu konuda yazilmis eserler incelendiginde Hesap isi ve Tiirk isi igne tekniklerinin
cogunlukla yaglik, cevre (Gorsel 6.2), peskir, bas bezi (Gorsel 6.3), uckur, mendil, elbise, ¢esitli ortiiler
vb. tiriinlere uygulandig: goriiliir.

Gorsel 6.2: Cevre Gorsel 6.3: Bas bezi

Hesap isi, bugiin giyimden ev tekstiline, takidan dekoratif ev aksesuarlarina kadar birgok alanda kulla-
nilmaktadir. Hesap isi igne tekniklerinin uygulandig: alanlar sunlardir:

Giyim Siislemeleri: Fantezi elbiseler, gelinlik, pantolon, bluz, gomlek, ceket, kaban vb.

Tamamlayic1 Aksesuarlar: Ciizdan, kese, ayakkabi, kemer, esarp, namaz basortiisii, ¢anta, sal, etol, du-
vak, mendil, fular, gozliik kilifi, sapka, bere, atki, taki vb. (Gorsel 6.4, 6.5, 6.6 ve 6.7)

Ev Dekorasyonu: Portre, tablo, ¢igek, abajur, pano, kitap ve albiim kapaklari, dekoratif kutu, tepsi vb.
(Gorsel 6.8, 6.9 ve 6.10)

Ev Tekstili: Yatak odas: takimlar, salon takimlari, gesitli kirlent, bohga, sase, seccade, ranir vb. dekoratif
Ortiiler (Gorsel 6.11, 6.12, 6.13 ve 6.14)

Gorsel 6.4: Kese Gorsel 6.5: Kese
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Gorsel 6.6: Namaz bagortisii Gorsel 6.7: Canta
Gorsel 6.8: Pano Gorsel 6.9: Pano Gorsel 6.10: Ayna
Gorsel 6.11: Kirlent Gorsel 6.12: Ranir

Gorsel 6.13: Ranir Gorsel 6.14: Ranir
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6.1.2. Hesap Isinde Desen Ozelligi

Sayilarak islenen hesap isi desenleri; renklerine, igne teknigi sekillerine uygun olarak kareli veya mili-
metrik kagitlara ¢izilir. Kareli veya milimetrik kagidin her bir karesi bir birim igne teknigini ifade eder.
Desenler birbiriyle baglantili veya bagimsiz olabilir. Bagimsiz ve tekrar eden motiflerin ara mesafesi esit
olmaly, ayni iplik hizasinda baglayip ayn1 iplik hizasinda bitmelidir.

Miizelerde sergilenen hesap isi tiriinlerinde gozlenen desen drnekleri soyledir:

Bitkisel Motifler: Genel olarak bitkisel motiflerin tiim desenler i¢inde agirlikli olarak kullanildig1 goz-
lenir. Bunlar; gigek, yaprak, dal, tomurcuk, basak lale, tiziim salkimi, mine ¢igegi, selvi, s6giit, cam vb.
agaclardan olusan bitkilerdir (Gorsel 6.15).

Hayvan Motifleri: Kelebek, kus vb. (Gorsel 6.16)

Nesneler: Fiyonk, vazo, kandil, ibrik, saks1 vb. (Gorsel 6.17 ve 6.18)

Mimari Ogeler: Siitun, kemer, ¢adir, cami, minare, sadirvan vb. yer aldig1 somut konulu desenler (Gor-
sel 6.19 ve 6.20)

Gorsel 6.15: Bitkisel desen Gorsel 6.16: Hayvansal desen
Gorsel 6.17: Nesneli desen Gorsel 6.18: Nesneli desen ¢izimi
Gorsel 6.19: Mimari 6geli desenler Gorsel 6.20: Mimari ogeli desenler
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Ayrica zikzak, kare, tiggen ve dikdortgenden olusan geometrik sekilli ¢icek (Gorsel 6.21 ve 6.22) ve yap-
raklar, susmalarla stilize edilmis yaprak (Gorsel 6.23), cigek (Gorsel 6.24), nesne siklikla tercih edildigi
goriiliir. Islemelerde bu motifler tek bagina kullanilmakla birlikte birkag tanesi bir araya getirilerek olus-

turulan vazoda gigek (Gorsel 6.25), saksida gicek (Gorsel 6.26), mimari, bitkisel peyzaj vb. konulu karma
desenler de kullanilmistir (Gorsel 6.27 ve 6.28).

Gaorsel 6.21: Saksida geometrik bigimli cicek Gorsel 6.22: Geometrik bi¢imli gigek ve yaprak desen
desen ¢izimi ¢izimi
Gorsel 6.23: Stilize yaprak ve vazo desen ¢izimi Gorsel 6.24: Stilize cigek desen ¢izimi
Gorsel 6.25: Geometrik bicimde vazoda ¢igek deseni Gorsel 6.26: Saksida cicek ve agag deseni

Gorsel 6.27: Agag, dal, kayik, ¢adir iceren karma desen ¢izimi Gorsel 6.28: Kus ve kayik iceren karma desen ¢izimi
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6.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Hesap isi desenlerinde ¢ogunlukla eski islemelerin aynisi veya benzeri kullanilir. Renkli kalemlerle mili-
metrik veya kareli kagida eski islemenin kendisinden veya goriintiisiinden faydalanilarak isleme teknigi
bire bir izilir. Istege gore renklerin aynist kullanildig1 gibi farkli renkler de tercih edilebilir. Yeni bir
hesap isi deseni tasarlamak da tercih edilen diger bir uygulamadir. Deseni tasarlanacak bitki, hayvan,
mimari vb. hangi 6ge isteniyorsa gorseli alinir. Gorsel {izerinden etiit galismasi yapilir. Etiit ¢aligmasinin
ardindan desen parsomen kagidina ¢izilir ve milimetrik kagida gegirilir. Daha sonra segilen 6geye ben-
zer yorumlanarak farkli bir milimetrik kagida teknige ve renklendirmeye uygun olarak ¢izilip ¢alisma
tamamlanir.

Desen hazirlamada ve desen gecirmede uygun malzeme se¢imi; islemenin diizglin goriinmesi, teknik-
lerin kolay ve dogru uygulanabilmesi, estetik agidan istenilen kalite ve siklig1 elde etmek i¢in 6nemlidir.
Sayarak desen gecirme teknigi uygulanan hesap isinde desen, igne tekniklerine ve kullanilan iplik renk-
lerine uygun renkli kalemlerle milimetrik kagida gecirilmelidir. Kullanilacak igne tekniklerine ve iplik
rengine uygun kalemlerle deseni ¢izmek uygulama sirasinda kolaylik saglar.

Hesap isinde desen hazirlanirken kullanilacak arag¢ gereg; eski isleme 6rnekleri veya fotograflari, bitki,
hayvan, mimari vb. 6ge fotograflari, milimetrik veya kareli kagit, parsomen kagidi, aydinger kagidi, mu-
laj kagids, resim kagidi, kalemler (2B, H, HB), renkli kuru boya kalemleri, kalem agacag ve silgidir.

Hesap isi deseni tasarlanirken faydalanilan kaynaklar sunlardir:

o Eski isleme 6rnekleri (tel kirma, kanavige, hesap isi, goblen)

« Kilim desen 6rnekleri

o Tarihi eserler ve miizeler

o Mimari yapilar

« Koleksiyonlar

« Dogada bulunan drnekler (gigek, kus, aga¢, manzara vb.)

+ Desen kitaplar1

o Geometrik sekiller (kare, dikdortgen, tiggen, ¢okgen, baklava, yildiz vb.)

Hesap Isi Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Hesap isinde desen kompozisyonu, ana motif ve kenar suyu olmak tizere iki gruptan olusur. Her iki motif
grubunun birim desenleri; geometrik bigimlere simetrik (Gorsel 6.29 ve 6.30), asimetrik, aralikly, "S", ters
"S" (Gorsel 6.31 ve 6.32), diizgiin sirali (Gorsel 6.33 ve 6.34) vb. sekillerde yerlestirilir.

Gorsel 6.29: Kare bi¢cim simetrik isleme 6rnegi Gorsel 6.30: Kare bicim simetrik isleme deseni ¢izimi
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Gorsel 6.31: "S" tasarim isleme 6rnegi Gorsel 6.32: "S" tasarim isleme deseni ¢izimi

Gorsel 6.33: Dikdortgen bicim diizgiin sirali isleme Gorsel 6.34: Dikdortgen bigim diizgiin siralt
Ornegi isleme deseni ¢izimi
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Hesap isi motiflerin iiriin iizerine yerlesim kompozisyonlarinda bir veya birden fazla motiften olusan
ana grup; dikdortgen sekilli irtinlerin iki kisa kenarina (Gorsel 6.35 ve 6.36), kare sekilli tiriinlerin kose-
lerinden merkeze (distan ige) veya merkezden digariya (igten disa) tasarimlarla yerlestirilir (Gorsel 6.37,
6.38, 6.39 ve 6.40). Yerlesimler baglantili, atlamali ve diizgiin siralamalar seklinde tasarlanir.

Baglica kullanilan kompozisyon yontemleri sunlardir:

« Diizgiin tekrarlamalarla yapilan diizenlemeler

o Biyitikli kiigtiklii baglantili tekrarla diizenlemeler

« Serpmelerle yapilan diizenlemeler

o Simetrik diizenlemeler

o Asimetrik diizenlemeler

» Geometrik diizenlemeler

« Merkezden kenara dogru yonlendirilmis diizenlemeler
« Biitiin ylizeyin bezenmesi ile yapilan diizenlemeler

Gorsel 6.35: Kisa kenara diizgiin siralamali kompozisyon ~ Gorsel 6.36: Kisa kenara diizgiin siralamali desen ¢izimi

Gorsel 6.37: Koseden merkeze dogru aralikli Gorsel 6.38: Kdseden merkeze dogru aralikli
siralamali kompozisyon siralamali desen ¢izimi
Gorsel 6.39: Koseden merkeze dogrubaglantils, diizgiin Gorsel 6.40: Koseden merkeze dogru baglantili, diizgtin
siralamali kompozisyon siralamali desen ¢izimi
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Kenar sularini olugturmak i¢in ana motiften kii¢iik bir parca veya ana motife benzer yeni bir tasarim,
civankagi, susma ve ajurlardan olusturulan atlamali, baglantili ve diizgiin siralamali tasarimlar kullanilir
(Gorsel 6.41, 6.42, 6.43 ve 6.44).

Gorsel 6.41: Ana motif ve benzer diizgiin siralamali kenar suyu
islenmis 6rnek

Gorsel 6.42: Ana ve yardimci motifler ve ajurlu kenar suyu Gorsel 6.43: Baglantili sirali ana motif ve ajur
islenmis 6rnek

Gorsel 6.44: Ana motif ve benzer kenar suyu tasarimlar1 desen ¢izimi
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6.1.4. Cizilen Deseni Kumasa Gegirme ve Germe

Hesap isi igne tekniklerine uygun olarak ¢izilen desenin kompozisyona gore dogru bir sekilde yerlesti-
rilebilmesi i¢in 6ncelikle teyel alinmalidir. Desenin esit bir bi¢cimde iki tarafa yerlestirilmesi ve baslangi¢
noktasinin belirlenmesi i¢in orta teyel bir kilavuz niteligindedir. Desenin detay araliklari, tekrar aralik-
lar1 ve ayni desenin tekrarlarinin da ayni iplik sirasinda olmasi icinde diger isaret teyelleri alinmalidir.
Teyeller baz alinarak motifler islenir ve ¢aligmalar tamamlanir (Gorsel 6.45).

Gorsel 6.45: Tsaret teyelleri

Hesap isinde sayarak desen gecirme tekniginin uygulanabilmesi i¢in kullanilan ara¢ gere¢ sunlardir:

 Milimetrik veya kareli kdgida ¢izilmis desen
o Isleme kumas
o Teyel ipligi

o Makas
 Topluigne

« Dikis igneleri
o Mezura

o Cetvel

« Renkli iplikler
o Sim

« Kasnak
 Kasnak bezi
« Utit

« Utii masasi

Kumasg1 Germe

Teyeller alindiktan sonra kasnak veya gergef ile iiriine, kumasa ve teknige uygun germe yapilir. Hesap isin-
de igne tekniklerinin diizgiin gériinmesi ve dogru uygulanmasi isleme kumasinin gerginligine baglidur.
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% Amag: Hesap isi deseni tasarlamak. % Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede hesap isi desen tasarimi ¢alig-

masini tamamlayiniz.

1.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Kalem, Cesitli kagitlar, cetvel, silgi, renkli kalem, eski islemeler, desen kitaplari, gigek,
hayvan resimleri, internet vb.

islem Basamaklari |

Is saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Ll

Eski islemeler, miizeler, desen kitaplari, geometrik sekiller ve dogada bulunan bitki, hayvan vb.
aragtirmasi yapiniz.

Desen hazirlayacaginiz resmi seginiz (Gorsel 6.46).
Sectiginiz bitkinin etiit ¢alismasi yapiniz (Gorsel 6.47).
Etiit caligmasinin {izerine parsomen kagidi koyarak bitkinin ana hatlarini ¢iziniz.

Etiit caligmasini zevkinize uygun renklendiriniz.

© © N o W

Parsémen kagidina cizilen deseni milimetrik kagida ¢izgi halinde gegiriniz.
10. Bagka bir milimetrik kagida ¢alismay: yorumlayarak hesap isi desenine doniistiirtiniiz.
11. Yorumladiginiz deseni milimetrik kagida ¢iziniz (Gorsel 6.48).

12. Desende kullanilacak igne tekniklerini yerlerine gore belirleyerek siralayiniz.

Gorsel 6.46: Dogadan bagak gorseli Gorsel 6.47: Basak etudi Gorsel 6.48: Basaktan stilize hesap isi
deseni
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13. Cizdiginiz desen ile yapilacak iiriine uygun kompozisyon olusturunuz (Goérsel 6.49).

Gorsel 6.49: Kompozisyon 6rnekleri

{Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

1.

Arag gereg hazirlig yapti.

2.

Desen aragtirmast yapti.

3.

Aragtirdig1 desenlerden bir tanesini segti.

4.

Renkli kuru boya kullanarak desenin aynisini milimetrik veya kareli kagida
¢izdi.

. Cizdigi desen ile yapilacak tiriine uygun kompozisyon olusturdu.

Uygulamay, verilen stirede tamamladi.

5
6.
7

. Temiz ve diizenli calist1.

8.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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6.2. HESAP iSI IGNE TEKNIKLERI

Elde hesap isi igne tekniklerinin dogru, kolay ve diizgiin uygulanabilmesi igin uygun kumas se¢ilmelidir.
Kumas se¢imi iiriiniin uzun siire yipranmadan kullanilmasi, ytkanmaya ve temizlenmeye elverisli olmasi
acisindan da onemlidir. Hesap isinde kullanilacak kumasglarin en 6nemli 6zelligi sayilabilir olmasi ve en
(atki), boy (¢ozgii) ipliklerinin ayni kalinlikta, siklikta olmasidir. Kumaslar; atki ve ¢ozgii ipliklerinin
birbirlerini bir alt, bir st kat ederek (bez ayagi dokuma orgiisiiyle) dokunmus olmalidir. Esit dokuma,
kare esasina gore islenen hesap isi ignelerinin ve buna bagli olarak da desenlerin net, diizgiin ve istenilen
nitelikte islenmesini saglar. Kumaslarda top egrisi denilen sarimdan kaynakli egrilikler olmamalidir. He-
sap isi igne teknikleri sunlardir (Gorsel 6.50):

o Diiz hesap ignesi
o Verev hesap ignesi
 Hesap isi antikasi
o Gozeme

« Susma
 Civankagt

o Cigerdeldi

< J >
Verev hesap Civankas1
ignesi
< ° —
Diiz hesap ° ® Cigerdeldi
ignesi
L
Gozeme Susma

Gorsel 6.50: Tiim tekniklerin bir arada kullanildig isleme
ornegi
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6.2.1. Kullanilan Kumaslar

Hesap isi igne tekniklerinin uygulandig: kumaslar bitkisel elyafli, hayvansal elyafli, sentetik ve metalik

olarak siniflandirilabilir (Tablo 6.1).

Tablo 6.1: Hesap Isi Tekniginin Uygulandigi Kumaslarin Siniflandirilmasi

o Rize keteni

o Diger ketenler

o Krepdemur

o Jorjet vb.

Sentetik Kumaslar
Bitkisel Elyafli K 1 H 1 Elyafli K 1 .
itkisel Elyafli Kumaslar ayvansal Elyafli Kumagslar (ipligi Sayilabilen)
Keten Kumaslar ipekli Kumaglar o Viskon
(Ipligi Sayilabilen) (Ipligi Sayilabilen) o Tergal
« Ayancik keteni o Ipek o Terilen

Pamuklu Kumaslar

Yiinlii Kumaglar

« Tokat bezi (Ipligi Sayilabilen)

o Izmit bezi o Yinlii

o Kastamonu bezi o Yiin tela

o Sile bezi o Ehramlik kumas (Bayburt,

« Denizli bezi Erzurum)

o Manisa bezi vb.

Kumasin Rengi: Yapilacak iiriine ve istege gore hesap isi uygulamasinda her renk kumas kullanilabilir
ancak hesap isi, kumagin iplikleri sayilarak yapilan bir isleme oldugundan ince dokunmus kumaslarda
koyu renkler gozii yorabilir. Zemin kumas rengi olarak dogal dokuma renkleri olan kirik beyaz, ekru,
krem, bej ve vizon renkleri isleme rahatlig1, dekorasyon uyumu ve desen renklerinin daha belirgin olma-

st agisindan idealdir.

6.2.2. Hesap Isinin islenmesinde Kullanilan Arag¢ Gereg

Kumays isleme hazirliginda isleme kumasi, kumas makasi, desen, cetvel, meziir, makas, dikis ignesi, toplu

igne, teyel ipligi, {itd, iitii masas1 vb. kullanilir.

Isleme sirasinda nakis makasi, dikis ignesi, nakis ignesi, tel kirma ignesi, toplu igneler, el kasnag (vidals,

vidasiz veya ayakl1), kasnak bezleri, dikis yiikstigii kullanilir.

Kullanilan baslica iplik ¢esitleri camasir ipegi, flos, muline, koton, kuka, pa-
mubkaki, ibrisim, sim iplikleri ve teldir.

Tiirk nakislarinda sim iplik kullanimi oldukga ragbet goren, islemeye estetik
ve sik bir gortiniim kazandiran uygulamadir. Sim iplik, bir kat kullanilabil-
digi gibi birkac kat olarak da kullanilabilir. Ozellikle dolgusuz sarma uygu-
lamalarinda 3-5 katli sim iplik kullanilabilir. Sim iplikle isleme yapmak i¢in
iplik kalinligina uygun sim ignesi kullanilir. Bu ignelerin delikli kismi biraz
biiyiik olup sim ipligin kumastan rahatca gecebilecegi aralig1 verir. Sim iplik
direkt igneye takilmaz. Once Gorsel 6.51'deki gibi nakas ipligiyle bir ilmek
isleme yapilir. Isleme yapilirken uzun sim iplik cabuk styrildig1 icin kisa sim
iplik kullanilmalidir. Styrilma veya deformasyon olusmus sim iplik yenisiyle
degistirilmeli ve mutlaka makasla kesilmelidir.

Gorsel 6.51: Sime iplik gegirme
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6.2.3. Hesap Isi Tekniklerini Uygulama

Ipligi sayilabilen kumaglara uygulanan, tersi ve yiizii ayn1 goriiniiste olan islemelere hesap isi denir. Is-
lemeye estetik ve sik bir goriiniim katan hesap isinin tiim teknikleri, son derece yiiksek dikkat ve sabir
gerektirir. Hesap isi; diiz hesap ignesi, verev hesap ignesi, antika, kenar gézemesi, susma, civankasi ve
cigerdeldi vb. igne tekniklerinden olusur.

Hesap isi igne tekniklerini uygulayabilmek i¢in kumasi teknige uygun olarak islemeye hazirlamak 6nem-
lidir. Oncelikle isleme kumaginin kenar egrilikleri, iplik cekilerek giderilmelidir (Gorsel 6.52). Uriin 61-
ciisti belirlendikten sonra yuvarlak, oval, altigen vb. sekiller disindaki modellerde iplik ¢ekip iz yaptiktan
sonra veya iplik takip edilerek kesilmelidir (Gorsel 6.53). Kumas kenarlarinin atmasini 6nlemek amaciy-
la stirfile, zikzak veya overlok ¢ekilip net bir titii yapilmalidir (Gorsel 6.54). Hesap isinde islemeye baglan-
madan Once orta teyel (Gorsel 6.55), sonra ana motif, yardimci motiflerin ve kenar suyunun baslangic ve
bitis noktalar1 vb.nin belirlenmesi i¢in isaret teyelleri alinmalidir. Ayrica hesap isi sayilarak islendiginden
oncelikle ignelerin kag iplikten islenecegi belirlenmelidir. Igne ve iplik sayisi, kumas inceligine gore 2-5
iplik arasinda belirlenir.

Gorsel 6.52: Iplik cekme Gorsel 6.53: Iplik gekilen yerden kesme

Gaorsel 6.54: Siirfile Gaorsel 6.55: Orta teyel

Diiz Hesap Ignesi: Hesap isinin vazgecilmez ve en ¢ok kullanilan ana teknigidir. Gériiniisii "N seklinde-
dir (Gorsel 6.56 ve 6.57). Diiz hesap ignesi, uygulamasi kolay olmakla birlikte dikkat gerektiren ve islemesi
zaman alan bir igne teknigidir. Isleme motiflerinin bir kismindan diger kismina gegerken isleme yonii
dikkate alinmalidir. Aksi takdirde goriiniim bozulur. Tersi ve yiizii ayn1 olan, kumagin tersinde ve yiiziinde
zikzak goériiniim veren diiz hesap ignesi; ipligi sayilabilen kumaslara islenir. Kumas iplik kalinligina gore
iki, tig, dort, bes en ve boy ipligi sayilarak islenebilir. Gozemeli veya gozemesiz yapilir. Gozemesiz uygu-
landiginda diiz hesap ignesi, gozenerek uygulandiginda ise gozenmis diiz hesap ignesi adini alir.

\ N - -
\ \
\ \
Gaorsel 6.56: Diiz hesap ignesi Gorsel 6.57: Gozenmis hesap
yapim agamalar1 ignesi yapim asamalar1

219;
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Verev Hesap Ignesi: Tersi ile yiizii ayn1 goriiniimde olan verev hesap ignesi, ipligi sayilabilen kumaslara
uygulanir. Merdiven gériiniimiindedir (Gorsel 6.58 ve 6.59). Desenin verev kisimlarinda, motif iglerinin
doldurulmasinda, dal vb. yerlerin islenmesinde tercih edilir. Verev hesap igneleri, karsilikli uygulandigin-
da karsilagsmis verev hesap ignesi; gozenerek uygulandiginda ise gozenmis verev hesap ignesi adini alir.

Gozeme: Diiz ve verev hesap ignesi siralarinin arasi-
na veya islenen motiflerin ¢evresine uygulanan igne
teknigidir. Tersi ve diizii ayn1 olup oyulgama seklinde
islenir (Gorsel 6.60). Diiz ve verev hesap ignesinde
ayni renk tonu, motif cevresinde ise motifi daha belir-

gin gostermek amaci ile sim iplik veya motifte kulla-
nilan rengin koyu tonu kullanilir.

TTot A A
1
1
< > Y
A 1
1
1
1
; \d
> >
Gorsel 6.58: Verev hesap ignesi yapim agamalar1

Gorsel 6.59: Gozenmis verev hesap ignesi yapim agamalari

Gaorsel 6.60: Gozeme yapim agamasi

Susma: Ipligi sayilabilen kumaslarda tiggen, dikdortgen, kare sekilli vb. geometrik formlarda islenir. Ter-
si ve ylizii ayn1 goriiniimdedir (Gorsel 6.61). Tiirk isi, hesap isi, Antep isi ve ajurlarda deseni zenginlestir-

mek i¢in siklikla tercih edilir. Susmalar ile ¢ok ¢esitli su ve motifler olusturmak miimkiindiir.

A
A A
\ v
\ v
\ \ 1 LI |}
\ \ vy |y
\ \ \ \ viv vy
\ \ \ \ Vv vy ]y
\ \ \ \ \ \ \ \ 1 v vy
\ \ \ \ \ (% Y Y Y Y B B
\ \ \ \ \ Y IR Y Y Y Y Y
Gorsel 6.61: Uggen susma yapim asamalari
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Hesap Isi Antikas:: Ipligi sayilabilen kumaslarda uygulanan ve hesap isi, Antep isi, kesme ve cekme ajur-
larda sik¢a kullanilan bir igne teknigidir. Goriiniimii "n" seklindedir (Gorsel 6.62). Delikli bir goriiniim
elde edilmek isteniyorsa iplik ¢ekilerek uygulanabilir. Birden fazla sira uygulanirsa desen olusturulabilir.
Isleme soldan saga dogru uygulanmaktadir. Hesap isi, antikas1 kargilikli iki sira halinde uygulandiginda
karsilagsmis antika; gozenerek uygulandiginda ise gozenmis antika adini almaktadir.

Gorsel 6.62: Hesap isi antikas1 yapim agamalari

Civankast: Ipligi sayilabilen kumaglarda, ince sarma tekniginin zikzaklar halinde uygulanmast ile olusur
(Gorsel 6.63). Tiirk isi, hesap isi ve Antep isinin en 6nemli ignelerindendir. Tiirk isinde biiyiik motiflerin
i¢inin doldurulmasinda, Antep isinde ve ajur ¢caligmalarinda desen olarak, ayrica Tiirk isi ve hesap isinde
kenar suyu olarak tercih edilir. Iplik ve sim ipliklerle renk tonlamalarina dikkat edilerek iglendiginde son
derece estetik ve sik goriiniim elde edilebilir. Kullanilacak yere, desene ve istege uygun olarak iki ile beg
sira arasinda uygulanabilir. Kolay bir teknik olmakla birlikte olduk¢a dikkat gerektiren ve zaman alan bir
tekniktir.

\

\

Gaorsel 6.63: Civankagi yapim asamalari ve bitmis goriintimi

Cigerdeldi: Tersi ile diizii ayn1 goriinimde olup hesap isinde oldukea sik kullanilan bir igne teknigidir.
Ipligi sayilabilen kumaglarda uygulanan cigerdeldi; 6zellikle desenlere estetik detaylar eklemek icin cizilen
puan, serpme, tohum, su vb. yerlerde ve tizim salkimy, ¢icek vb. motifleri islemede kullanilir (Gorsel 6.64).

Gorsel 6.64: Cigerdeldi yapim agamalari

201}
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—¢ Hesap Isi Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Hesap isi teknigi ile kaliteli, estetik bir iiriin yapilabilmesi icin dikkat edilmesi gereken noktalar
sunlardir:

Hesap isi igne tekniklerini uygularken oldukg¢a dikkatli ve sabirli olunmalidir.
Desen hesap isi karakteri tagimalidir.

Hesap isi tekniginde kullanacak desen, milimetrik veya kareli kagida cizilmelidir.
Milimetrik veya kareli kagidin kare sayilari tespit edilmelidir.

Desen, kagidin ¢izgileri takip edilerek ¢izilmelidir.

Kompozisyon olusturulurken kumagin iplik sayisina dikkat edilmelidir.
Desende renk uyumuna dikkat edilmelidir.

Simetrik desenlerde renk, gériiniim ve say1 ayn1 olmalidur.

Tekrar eden desenlerde aralik, baslama ve bitis noktalar: ayn1 olmalidur.
Hesap isi kumasi ile isleme ipligi arasinda renk uyumu olmalidir.

Hesap isi tekniginde kullanacak kumasin ipligi sayilabilir olmalidir.

Islemeye baglanmadan énce isleme kumagt mutlaka iitiilenmeli ve orta teyelleri alinmalidir.
El kasnagi kullanilmalidur.

Kumas kasnaga dogru yerlestirilmelidir.

Kumayg, kasnak bezinden gekilerek gerilmelidir.

Kumas gergin olmalidur.

[gne teknikleri islem basamaklarina uygun olarak uygulanmalidur.

[gne kalinligi kumasa uygun olmalidir.

Iplik boylar1 ¢ok uzun kesilmemelidir.

Kullanilan iplik piirtizstiz olmalidir.

Tarazlanan iplikler kullanilmamalidir.

Sim ipligin boyu kisa tutulmalidir.

Govdesi genis sim ignesi kullanilmalidir.

Siyrilan sim iplik hemen degistirilmelidir.

Isleme teknikleri islem basamaklarina uygun yapilmaldr.

Isleme sirasinda iplik gerginligi normal olmalidur.

Civankas1 igne tekniginde renk tonlamasi ile ik goriiniimler elde edilebilir.
Islemesi biten yerlerin kirlenmemesi i¢in bu kisimlar kapatilmalidir.
Islemenin tersi ile yiizii ayn1 olmalidur.

Utiileme sirasinda sim iplikle yapilan islemelerin tizerine iitii basiilmamalidur.
Utii bezi kullanilmalidir.

Utii yapilacak zemine havlu vb. malzeme konularak yumusak zemin olugturulmalidir.
Utiileme islemi, kumagin tersinden ve yumugak zeminde yapilmalidir.

Utiiniin 1s1s1, kullanilan kumag ve iplik 6zelligine gore ayarlanmalidir.
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% Amag: Hesap isi igne tekniklerini
uygulamak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-

2 . layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA siirede hesap isi igne teknikleri uy-
gulamasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Uzerine desen ¢izilmis milimetrik veya kareli kagut, islenecek kumas, teyel ipligi, isleme
iplikleri, sim iplik, sim ignesi, toplu igne, iplik kalinligina uygun nakas igneleri, yiiksiik,
mezura, cetvel, nakis makasi, kasnak, kasnak bezleri, tti, titti bezi, {itii masasi

]

Islem Basamaklar1 |

Is saghig ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumagi islemeye hazirlayiniz.

Kumas! kasnaga geriniz.

Thtiyag var ise kumasin kenarlarina kasnak bezlerini ¢irpma dikisi ile dikiniz.

N s e

Diiz hesap ignesi teknigini uygulayiniz.

o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.

o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak islenecek kismin disindan igneyi kumasa
batirip baglangi¢ noktasindan igneyi kumagin ytizeyine ¢ikariniz.

o Diiz iplik yoniinde ti¢ iplik yukar: batiniz.

o Ik giktiginiz yerden saga dogru iig iplik takip ederek igneyi kumasgin iizerine giki-
niz (Ustten diiz, alttan verev sekil olmalidur.). Gidis

 Diiz iplik takip ederek ii¢ iplik yukar1 batiniz.

o Ayniislemleri istenilen sayida tekrarlayiniz. —

« Igneyi, en son batilan yerin iig iplik altindan ¢ikiniz (Ayni dikeyin alt ucundan
¢ikilmalidir.).

o Verev olarak soldaki dikey hattin iist ucuna batiniz (Gorsel 6.65). Doéniis
 Bir soldaki dikey hattin alt ucundan ¢ikiniz.

o Ayniislemleri desen sayisi kadar tekrarlayiniz.

Gaorsel 6.65: Diiz hesap ignesi

8. Gozeme teknigini uygulayiniz.
o Iki sira diiz hesap ignesi teknigini uygulayiniz.
o Iki sira arasindan ignenizi kumasgin yiizeyine ¢ikariniz.
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Ug iplik alt, ii¢ iplik st olmak iizere motif boyunca oyulgama yapiniz (Gorsel

6.66).

Doniiste alttaki ipliklerin iizerinden, tstteki ipliklerin altindan isleyerek gozeyiniz.

Ipliginizi kumagn altina gegiriniz.

Ipliklerinizi tutturup artan ipligi keserek caligmanizi tamamlayiniz.

Gorsel 6.66: Gozenmis diiz hesap ignesi

Verev hesap ignesi teknigini uygulayiniz.

Ipligin ucunu balik¢ diigiimii yaparak islenecek kismin digindan igneyi kumasa

batirip baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Ug iplik yukar1 batip i iplik sagdan ¢ikiniz.
Ug iplik yukar1 batip i iplik sagdan ¢ikarak iste-
nilen dl¢iiye kadar isleme devam ediniz.

Son battiginiz yerden ti¢ iplik asagidan batiniz.
Ug iplik sola batiniz.
Son battiginiz yerden g iplik asagidan batiniz.
Ug iplik sola batiniz.
Ayni islemleri desen sayis1 kadar tekrarlayiniz.

Gidis

Karsilasmis olan iki verev hesap ignesinin arasini gozeme yapiniz.

Ipligi kumagin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz (Gérsel 6.67 ve

6.68).

Doniis

Gorsel 6.67: Verev hesap ignesi

Gorsel 6.68: Gozenmis verev hesap ignesi
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10.

11.

Hesap isi antikasi igne teknigini uygulayiniz.

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.

Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak islenecek kismin digindan igneyi kumaga
batirip baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Ug iplik yukariya batiniz saga dogru iig iplikten ¢ikiniz.

Ug iplik sola batiniz.

Ug iplik asag, ii¢ iplik saga sayarak igneyi kumasgin iizerine ¢ikariniz.

Ug iplik yukar1 batiniz ve saga dogru ii¢ iplikten ¢ikiniz.

Istenilen say1ya kadar devam ediniz (Gérsel 6.69).

Ipligi kumasin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gorsel 6.69: Hesap isi antikasi

Susma igne teknigini uygulayiniz.

Sectiginiz ipligi igneyi geciriniz.

Ipligin ucunu balik¢r diigiimii yaparak islenecek kismin digindan igneyi kumasa
batirip baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Bir iplik yukari batarak baglangi¢ noktasinin bir iplik yanindan ¢ikiniz.

Iki iplik yukar1 batiniz.

Alttan ayn1 hizaya batip yukariya dogru birer arttirarak yan yana 5 sira olacak
sekilde islemleri tekrarlayiniz.

Bir iplik saga batiniz.

5. siradan sonra bir iplik eksilterek batiniz.

Son yapilandan bir iplik eksilterek desen sayis1 kadar devam ediniz.

Ipligi kumasgin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz (Gorsel 6.70).

Gorsel 6.70: Uggen susma
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12.

Civan kasg1 igne teknigini uygulayiniz.

o Sectiginiz ipligi, igneye gegiriniz.

o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak islenecek kismin disindan igneyi kumasa
batirip baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Dz iplik takip ederek ii¢ iplik yukaridan batiniz.

o Ik ciktiginiz yerden bir iplik saga, bir iplik yukar1 sayiniz ve igneyi buradan
kumasgin tizerine ¢ikariniz.

o Diiz iplik takip ederek ii¢ iplik yukaridan batiniz.

o Her yapilan dikey hattin alt ve iist uglarindan birer iplik yukar: kaydirarak yine
ti¢ iplikten islemeye devam ediniz (Verev olarak yukariya ¢ikan bir goriiniim
olmalidir.).

o Istenilen yiikseklik kadar devam ediniz.

 Son yapilan islemin bir iplik altindan ¢ikiniz.

o Ugiplik agsagiya batiniz (Cikis sirasini hizalayarak ayni sayida inis islemlerini
yapiniz.).

o "l.Sira" islem basamaklarini desen sayis1 kadar tekrar ediniz.

o 2,3 ve4.sirada "1. Sira"nin ilk islem basamagindan ara vermeden baslayarak
ayni islemleri yapiniz.

o Ipligi kumagin altina gegiriniz.

o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz (Gérsel 6.71).

1. Sira

2,3 ved.
Sira

13.

Gorsel 6.71: Civan kast

Cigerdeldi igne teknigini uygulayiniz.

o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.

o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak islenecek kismin disindan igneyi kumaga
batirip baslangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Diiz iplik yoniinde iig iplik sola batarak {i¢ iplik sagdan ilk ¢ikilan noktadan ¢iki-
niz.

o Uciplik agagy, ti¢ iplik sola dogru sayiniz ve bu noktadan igneyi batirarak ilk ¢iki-
lan noktadan ¢ikiniz (Verev sekil olmalidir.).

« Diiz iplik yoniinde ¢iktiginiz noktanin {i¢ iplik asagisina ve ti¢ iplik yukarisina
batarak ilk ¢ikilan delikten ¢ikiniz.

o Ugiplik saga, ii¢ iplik agagidan batarak ilk ¢ikilan noktadan ¢ikiniz (Verev sekil
olmalidir.).
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Diiz iplik yoniinde ¢iktiginiz noktanin {i¢ iplik sagina batarak ilk ¢ikilan noktadan

¢ikiniz.

Diiz iplik yoniinde ti¢ iplik yukariya batarak ilk ¢ikilan noktadan ¢ikiniz.
Ug iplik sola, ii¢ iplik yukariya batip sonra ii¢ iplik asagidan ¢ikiniz.
Yaptiginiz tekniklerin cevresini gozeyiniz.

Ipligi kumasin altina gegiriniz.

Gorsel 6.72: Cigerdeldi

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

I Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

Kumast islemeye hazirladi.

Kumag1 desen ve kumas 6zelligine uygun gerdi.

Diiz hesap ignesi teknigini uyguladi.

Gozeme teknigini uyguladi.

Verev hesap ignesi teknigini uyguladi.

Hesap isi antikasi teknigini uyguladi.

Uggen susma teknigini uyguladu.

o XN

Civan kas1 teknigini uyguladi.

10.

Cigerdeldi teknigini uyguladi.

11.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismay1 tamamladi.

12.

Kumaga, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile iirtinii
tttledi.

13.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

14.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

15.

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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6.3. HESAP ISI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI IGNE

TEKNIKLERI

Hesap isi igne teknikleri ile olusturulan motiflerin daha estetik goriin-
mesi ve desende dengeli ve daha dolgun bir gériiniim olmast i¢in yar-
dimcr igne teknikleri kullanilir. Yardimci igneler; desene, tiriin 6zelli-
gine ve kullanilacak yere gore segilir. Hesap isinde kullanilan yardimci
igneler tel kirma, ajur, pul ve boncuk ¢aligmalaridir.

Tel Kirma: Altin, giimiis veya piring gibi maddelerden elde edilen
yass1 teller, 6zel igne ile islenir. Desene, 151lt1 ve estetik bir goriiniim
kazandirir. Hesap isinde siklikla tercih edilen yardimer igne teknikle-
rinden biridir. "+", "z" goriinimiinde ignelerle kare susma seklinde tel
sarma uygulamalarinin, motiflerin ara bosluklarina veya tiim yiizeye
serpme, siraly, sik, seyrek yerlestirildigi ¢ok sayida iirtin vardir (Gorsel

6.73).

Ajur: Hesap isinde iiriinii siislemek amaci ile igne tekniklerinin ara-
sinda iiriiniin iki kisa kenarinda veya tiim ¢evresinde kenar suyu bi-
¢iminde ajur uygulamalar1 yapilir. Cekme ve kesme ajur teknikleri,
baglamali veya sarma olarak uygulanir (Gorsel 6.74).

Gorsel 6.73: Motifaralari tel kirma
ile doldurulmus isleme 6rnegi

Gorsel 6.74: Sarmali gekme ajur teknigi kisa ve tiim kenar uygulama 6rnekleri

6.3.1. Kenar Temizleme Teknikleri

Hesap isi teknigi ile islenen tiriiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

o Kose cevirme

« Kumasin kenarini kivirip baski dikisi yapma (Gorsel 6.75)
« Kenar1 yapilan su desenine bask: dikisi ile tutturma
« Antika yapma

o 1§ oyasi yapma

« Tig danteli yapma

« Igne oyasi yapma

« Firkete oyas1 yapma (Gorsel 6.76)

o Mekik oyas1 yapma

o Sagak baglama (Gorsel 6.77)

o Piiskiil yapma (Gorsel 6.78)

o Makrome yapma (Gorsel 6.79)
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Gorsel 6.75: Kenar kivirarak kenar Gorsel 6.76: Firkete oyast ile kenar Gorsel 6.77: Sagak baglayarak kenar

temizleme temizleme

temizleme

Gorsel 6.78: Piiskiil yaparak kenar temizleme Gorsel 6.79: Makrome ile kenar temizleme

Kenar temizleme tekniklerinden biri olan antikalarin farkli uygulama-
lar1 vardir. Ozellikle hesap isi iiriinlerde, kenar temizleme baski yeri
olarak degisik antika siislemeleri uygulanir. Antikalar, iplik ¢ekilmeden
veya iplik ¢ekilerek yapilir. Iplik gekilerek yapilan antikalarda bir veya
daha fazla iplik gekilip ajurlu bir gériiniim elde edilir (Gorsel 6.80). An-
tika uygulamalarina baslamadan 6nce ¢ekilecek iplik sayisi, baglama
sekli vb. detaylarin belirlenip sematik olarak ¢izilmesi uygulama sira-
sinda kolaylik saglar (Gorsel 6.81).

Gorsel 6.80: Iplik gekilerek yapilmis antika uygulamast

Gorsel 6.81: Antika sema ornekleri
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% Amag: Hesap isi igne tekniklerinden

% Verilen islem basamaklarini uygu-
layarak 6gretmeninizin belirledigi
siirede hesap isi igne tekniklerini
uygulay1p yardimci igne teknikleri
ile tamamlayiniz.

3.

UYGULAMA

trtin olusturup yardimct igne
teknikleri ile tamamlamak.

% Arag Gereg: Uzerine desen ¢izilmis milimetrik veya kareli kagit, islenecek kumas, teyel ipligi, isleme

iplikleri, sim iplik, sim ignesi, toplu igne, iplik kalinligina uygun nakis igneleri,yiiksiik,
tel, tel kirma ignesi, ¢esitli pul ve boncuklar, mezura, cetvel, nakis makasi, kasnak, kas-
nak bezleri, Gitl, Ut bezi, titlh masasi

Islem Basamaklar1 |

]

¥ % N T

10.

1. Is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
3.
4

. Deseninizi milimetrik veya kareli kdgida renkli olarak ¢iziniz (Gorsel 6.82)

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Gorsel 6.82: Cizilmis hesap isi deseni

17 x 50 cm 6lgiilerinde kese kumasi kesiniz.

Kumasi islemeye hazirlayimiz.

Isleme kumagini kasnaga geriniz.

Ihtiyag var ise kumagin kenarlarina kasnak bezlerini ¢irpma dikisi ile dikiniz.

Desenin saks: kismina diiz hesap ignesi teknigini uygulayarak doldurunuz (Gorsel 6.83).

Gozeme teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.84).

Gorsel 6.83: Diiz hesap ignesi yapim agsamasi Gorsel 6.84: Gozenmis diiz hesap ignesi
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11. Desenin dal kisimlarina verev hesap ignesi teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.85 ve 6.86).

Gorsel 6.85: Verevhesapignesininyapim Gorsel 6.86: Gozenmis verev hesap
agamaslt ignesi

12. Desenin ¢igek kistmlarini diiz hesap ignesi teknigiyle doldurunuz (Gérsel 6.87).

Gorsel 6.87: Diiz hesap ignesinin yapim agamalari
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13. Belirlenen noktalara susma teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.88).

Gorsel 6.88: Susma tekniginin yapim asamalar1 ve tamamlanmis héli

14. Desendeki gigeklerin gobegine cigerdeldi igne teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.89 ve 6.90).

Gorsel 6.89: Cigerdeldi tekniginin yapim asamalari

Gorsel 6.90: Tamamlanmis cigerdeldi teknigi
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15. Cicek deseninin 5 cm iistiine {i¢ sira civankagi teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.91).

Gorsel 6.91: Civankagi tekniginin yapim agsamalari ve tamamlanmis hali

16. Tel kirma teknigini uygulayacaginiz noktalari isaretleyiniz (Gorsel 6.92).

17
18
19

. Teli igneye geciriniz.
. Arti tel kirma teknigini uygulayiniz (Gorsel 6.93).

. Teli, islem bitiminde asag1 yukar1 hareket ettirerek kopariniz.

Gorsel 6.92: Tel kirma noktalarinin
isaretlenmesi

Gorsel 6.93: Tel kirma teknigi

233;
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20. Parmaginizla telin tizerine basip diizelterek ¢alismay: tamamlayiniz (Gorsel 6.94).

21. Kesenin kenar temizleme islemlerini yapiniz.

22. Kumasa, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile tirtinii iitiileyiniz.

Gorsel 6.94: Tamamlanmus tiriin

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 3 !

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirhi: yapti.

17 x 50 cm o6lgiilerinde kese kumas kesti.

Kumast islemeye hazirladi.

Isleme kumasini kasnaga gerdi.

Diiz hesap ignesi teknigini uyguladi.

Gozeme teknigini uygulad.

Verev hesap ignesi teknigini uyguladi.

Cigerdeldi teknigini uyguladi.

0P IN N U R D =

Civankasi teknigini uyguladi.

,_
e

Susma teknigini uyguladi.

—
—

. Tel kirma teknigini uygulayacagi noktalari isaretledi.

—_
[\

. Tel kirma teknigini uyguladi.

—_
w

. Parmagyla telin iizerine basip diizelterek calismayi tamamladi.

,_.
-~

Kesenin kenar temizleme islemlerini yapt.

—
o2

. Kumasa, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile iirtint
tttiledi.

16. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

17. Temiz ve diizenli calisti.

18. Is saglign ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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6.3.2. Kalite Kontrol

Hesap isi teknigi ile islenen tiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:
o Uriin, tasarima ve dl¢iilendirmeye uygun olmalidir.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, gekildiginde sokiilmemelidir.

« Baslangig ve bitis yerlerinde iplik temizligi yapilmis olmalidir.

o Uriinde leke olmamalidir.

o Uriin itili olmalidir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Hesap Isi Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmas: planlayiniz.

3. Yakin ¢evrenizden, miizelerden veya genel agdan hesap isi teknigi ile islenmis
iriin 6rnekleri aragtiriniz.

4. Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
5. Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.
6. Kartelalar: sinifta bir araya getiriniz.

7. Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

E % Amag: Hesap isi teknigi ile {iriin ¢aligmasi yapmak.

E Derecelendirme Olgeginde yer alan olgiitleri dikkate alarak hesap isi teknigi ile iiriin ¢aliymasini
i tamamlaymz. Derecelendirme 6lgeginde, sonunda (*¥) isareti yer alan olgiitler kritik islem adim-

laridir.

-

E % Onerilen Siire : 16 ders saati

DERECELENDIRME OLCEGI

Sif Numara Ad Soyad

Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif  3:Orta 4:lyi 5: Cok iyi

- PERFORMANS DUZEYI
OLCUTLER
1 2 3 4 5
1. Arag gere¢ hazirlig1 yaptu.

Hesap isi teknigine uygun deseni milimetrik kagida ¢izdi.

Kumaygt iirlin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumays islemeye hazirlad.

Kumasi diizgiin gerdi.

Desen tizerinde diiz hesap ignesi teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde verev hesap ignesi teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde hesap isi antikasi teknigini uyguladi. *

Y 2N e »

Desen tiizerinde susma teknigini uyguladi. *

10. Desen iizerinde civan kasi teknigini uyguladi. *

11. Desen tizerinde cigerdeldi teknigini uyguladi. *

12. Desene uygun art1 tel kirma yardimei igne teknigini uygulad.

13. Islemesi tamamlanan {iriiniin kenar temizligini yaptu.

14. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

15. Islem bitiminde iiriiniin alt ve iist iplik temizligini yapt1.

16. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

17. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak iirtini ttiiledi.

18. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.

o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. () Tirk isleme sanatina ait bir¢ok eser Pazirik Kurganinda bulunmustur.

() Turk nakislarinda desenler 151k, golge ve perspektife uygun olarak ¢izilir.

() Cizerek desen gecirme teknigi uygulanan hesap isinde desen, milimetrik kagida gecirilmelidir.
() Baliksirt: teknigi, Tiirk isi ve hesap isinde kullanilan ortak igne teknigidir.

() Hesap isi deseni ile kompozisyon olusturulurken kumasin iplik sayisina dikkat edilmelidir.

S

() Hesap isinde asimetrik desenlerde renk, goriiniim ve say1 ayni olmalidir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

7. Kompozisyon olusturulurken kumagin .......cococvevcvcrncnnee sayisina dikkat edilmelidir.
8. Hesap isinde kullanilan kumasin ipligi ......oocverecrrcerenne olmalidur.
9. Hesap iSiNde ....cooveeurvccvnicines vt desenlerin aralik, baglama ve bitis noktalar1 ayn1

hizada olmalidir.

10. Hesap isinde kullanilan sim ipligin boyu ......cccecvvveveucence. olmalidir.

11. Hesap isinde tel kirma, .....cccocoeverccuncnnce. ve pul boncuk isi yardimei igne tekniklerindendir.

12. Iplik gekilerek yapilan antikalarda bir veya daha fazla iplik ¢ekilip .....vverererereereriennn bir gortiniim elde
edilir.

13. Antikalarin ... cizilmesi kolaylik saglar.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

14. Asagidakilerden hangisi ipligi sayilabilen kumaglara uygulanan, tersi ve yiizii ayn1 goriiniiste olan
isleme teknigidir?
A) Aplike
B) Beyazis
C) Dantel anglez
D) Hesap isi
E) Suzeni

15. Asagidakilerden hangisi hesap isinde kullanilan kumaslardan degildir?
A) Ehramlik kumag
B) Rize keteni
C) Sile bezi
D) Tafta
E) Yiin tela

16. Asagidakilerden hangisi hesap isi igne tekniklerinden biri degildir?
A) Cigerdeldi
B) Civankast
C) Musabak
D) Susma
E) Verev hesap ignesi
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OLCME VE DEGERLENDIRME

17.

18.

19.

20.

Goriiniisii N seklinde olan tersi ve yiizii ayn1 goriiniimlii igne teknigi asagidakilerden hangisidir?
A) Hasir igne

B) Mirver

C) Diiz hesap ignesi

D) Verev hesap ignesi

E) Antika

Ipligi sayilabilen kumaslarda, ince sarma tekniginin zikzaklar hilinde uygulanmast ile olusan
teknik asagidakilerden hangisidir?

A) Civankas1

B) Gozeme

C) Susma

D) Pesent

E) Tirk ajuru

Asagidakilerden hangisi hesap isinde kullanilan desen gegirme tekniklerindendir?
A) Cizerek

B) Delerek

C) Kalipile

D) Sayarak

E) Sablonile

Asagidakilerden hangisi hesap isi ve Tiirk isi arasindaki farklardan biri degildir?

A) Hesap isinde sayilarak yapilmaya uygun desenler, Tiirk isinde ise sayllmaya uygun olmayan desen-
ler de kullanilir.

B) Hesap isinde sayarak desen gecirme teknigi, Tiirk isinde kumas ve desen 6zelligine uygun desen
gecirme tekniklerinden biri kullanilir.

C) Hesap isinde kullanilacak kumagin atks, ¢6zgii ipliklerinin farkli kalinlikta ve siklikta olmasina
dikkat edilirken Tiirk isinde atki, ¢6zgii iplikleri ayn1 kalinlikta ve siklikta olmalidir.

D) Hesap isinde igne teknikleri sayilarak uygulanirken Tiirk isinde teknikler gizilerek de uygulanabilir.

E) Hesap isinde baslama ve bitis noktalarinin ayni hizada olmasi i¢in teyel kullanilirken Tiirk isinde
teyel kullanilmayabilir.
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7.1. ELDE TURK i$I TEKNIGINDE DESEN CIZIMI

Milli islemelerimizden biri olan Tiirk isinin gegmisi yiizyillar oncesine dayanir. Onceleri bog zamani
degerlendirmek, kullanilan giysi ve esyalar: siislemek amaciyla baslayip zamanla gosteris ve beceri gos-
tergesi olmustur. Osmanli zamaninda gelismeye baglamuis, sarayin islemeli giysi ve iirtinlere verdigi deger
sayesinde dnemini artirmuis, bir kiiltiir mirasi ve ekonomik gii¢ olmustur. Tiirkiye ve Avrupa'da bulunan
bir¢cok miizede ve koleksiyonerlerde Tiirk isi teknikleri ile tiretilmis sayisiz 6rnek vardir (Gorsel 7.1).

Gorsel 7.1: Tirk isi yaglik

7.1.1. Tiirk Isi Igne Tekniklerinin Uygulandig1 Yerler

Tiirk isi igne tekniklerinin eski islemelerde ¢ogunlukla uckur (Gorsel 7.2), yaghk, ¢evre (Gorsel 7.3),
peskir (Gorsel 7.4), kese, mendil, elbise, seccade, ¢esitli ortiiler vb. iirtinlere uygulandig goriiliir.

Gorsel 7.2: Ugkur Gorsel 7.3: Cevre Gorsel 7.4: Peskir

Tiirk isi igne tekniklerinin uygulandigi alanlar sunlardir:
Giyim Siislemeleri: Fantezi elbiseler, gelinlik, pantolon, bluz, gomlek, ceket, kaban vb.

Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, clizdan, kese, ayakkabi, kemer, esarp, namaz basortiisi, sal, etol, du-
vak, mendil, fular, gozliik kilif, sapka, bere, atki, taki vb.

1240;



Elde Tiirk isi @cccecone

Ev Dekorasyonu: Portre, tablo, ¢igek, Abajur, pano, kitap-albiim kapaklari, dekoratif kutu, tepsi vb.
(Gorsel 7.5, 7.6 ve 7.7)

Ev Tekstili: Yatak odasi takimlari, salon takimlari, cesitli kirlent, bohga, sase, seccade, ranir vb. dekoratif
ortuler (Gorsel 7.8 ve 7.9)

Gorsel 7.5: Ciizdan Gorsel 7.6: Pano Gorsel 7.7: Pano

Gorsel 7.8: Ranir Gorsel 7.9: Ranir

7.1.2. Tiirk Isinin Desen Ozelligi

Tiirk isi teknigi ile tretilmis tirinlerde desen ola-
rak oncelikle bitkisel kaynaklardan yararlanildig;,
zamanla dogada goriilen ve begenilen canli cansiz
her varligin stilize edilip kullanildig: goriiliir. Ayrica
geometrik sekillerin bir arada kullanilmasi ile olus-
turulan desenler de mevcuttur. Bitkisel, hayvansal,
mimari, yazili ve geometrik sekiller, nesne ve figiir-
lerden olusan desenler tek basina veya bir arada kul-
lanilmistir.

Miizelerde sergilenen Tiirk isi triinlerinde gozle-
nen desen ornekleri soyledir:

Nesneler: Fiyonk, vazo, kandil, ibrik, saksi, gemi,
tekne, hanger vb. (Gorsel 7.10)

Gaorsel 7.10: Nesneli desen 6rnegi
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Bitkisel Motifler: Dogada goriilen ve begenilen hemen hemen her bitkinin aslina yakin veya stilize edi-
lerek uygulandig: gozlenir (Gorsel 7.11 ve 7.12). Bunlar; gigek, yaprak, dal, tomurcuk, karanfil (Gorsel
7.13), giil, nar ¢igegi (Gorsel 7.14), mine ¢igegi, papatya, tiziim salkimi, nar, karpuz, irili ufakls, gercek ve
stilize yapraklar, selvi, s6giit, gam vb. bitkilerdir (Gorsel 7.15).

Hayvan Motifleri: Kelebek, kus vb.

Mimari Ggeler: Siitun, kemer, ¢adir, cami, minare, sadirvan vb. yer aldig1 somut konulu desenler (Gor-
sel 7.15)

Gorsel 7.11: Bitkisel desen Gorsel 7.12: Stilize yaprakl bitkisel desen

Gaorsel 7.13: Karanfil deseni Gorsel 7.14: Nar ¢icegi deseni

Gorsel 7.15: Bitkisel ve mimari 6gelerden olusan ugkur
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Kare, dikdortgen, yildiz, daire vb. geometrik sekiller, stilize yaprak ve ci¢eklerden olusan desen 6rnekleri
goriiltr (Gorsel 7.16 ve 7.17). Bu motifler islemelerde tek bagina kullanilmakla birlikte birkag tanesi bir
araya getirilerek olusturulan saksida ¢igek, vazoda ¢igek, mimari, bitkisel peyzaj vb. konulu karma de-
senler de kullanilmigtir (Gorsel 7.18 ve 7.19).

Gorsel 7.16: Stilize

Gorsel 7.19: Agag, geometrik sekil, yelkenli iceren karma desen ve ¢izimi
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Tiirk isi tekniginin en belirgin desen 6zelligi cesitli ¢igek ve yapraklarin etrafinin ince, zarif, kivrak ¢izgi-
lerle ¢cevrilmesidir. Cigeklerin ¢evresinde ve dallarda kullanilan kivrak cizgiler cogunlukla cift kat ¢izilip
i¢i doldurularak dolgulu sarma teknigi, tasarima gore sim iplik veya tel kullanilarak (Gorsel 7.20 ve 7.21)

verev sarma ya da baliksirt: teknigi ile islenir.

Gorsel 7.20: Sim iplikle dolgulu sarma yapilmis 6rnek ~ Gorsel 7.21: Tel ile sarma yapilmis 6rnek

Deseni daha belirgin héle getirmek igin gigekte kullanilan en koyu ton veya siyah renkle gozeme teknigi
uygulanan islemeler (Gorsel 7.22), desenin bosluklarinin tel ile (Gorsel 7.23) dolduruldugu 6rnekler

vardir.

Gaorsel 7.22: Siyah renk ile gozeme 6rnegi Gorsel 7.23: Bosluklar: tel ile doldurulmus 6rnek

Tiirk isinde tek renk veya materyalle islenen yani tamamen sim iplik, sirma, tel vb. ile islenmis iiriin 6r-
nekleri de mevcuttur (Gorsel 7.24 ve 7.25).

Gorsel 7.24: Tel ile islenmis Tirk isi deseni Gorsel 7.25: Sim iplik ile islenmis Tiirk isi deseni
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Perspektife uymayan ayni ¢igegin yapraklarinin yaninda farkli yapraklar bulunan veya yaprak i¢ine mi-
nik ¢igeklerin, degisik sekillerin yerlestirildigi desenler de vardir (Gorsel 7.26).

Gorsel 7.26: Yaprak icine sekil yerlestirilmis desen 6rnegi

7.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Tiirk isi desen tasariminda genellikle eski islemelerin birebir aynisi, benzeri veya modernizasyon yonte-
mi ile olusturulmus yeni desenler kullanilir. Bire bir ¢izim veya modernizasyon yonteminde eger isleme
tizerinden ¢izim yapilacak ise dnce seffaf bir naylon veya asetat kagidi isleme {izerine yerlestirilip sabit-
lenir. Bu sirada islemeye zarar vermemek i¢in igne benzeri materyaller yerine bant veya kumas tutucular
tercih edilmelidir.

Bire bir desen hazirliginda seffaf naylona ¢izilen desen, sonrasinda parsémen veya aydinger kagida geci-
rilir. Daha sonra desen, gerekli goriilen diizeltmeler yapilarak islemeye hazirlanir. Resim iizerinden bire
bir desen cizilecekse seffaf naylona gegirme asamasi atlanir, diger islemler aynen uygulanir.

Modernizasyon ydénteminde, eski bir iglemenin kendisi veya gorseli olmalidir. Islemenin veya gorselin
tizerinden seffaf naylona cizilen desen, parsomen veya aydinger kagida gecirilir. Kisinin zevkine, iiriine,
kullanilan malzemeye ve ihtiyaca gore yeniden yorumlanarak yeni bir desen tasarlanir. Renklendirme,
orijinal hiline bagl kalinarak ya da kisinin zevkine gore yapilabilir. Tiirk isi igne teknikleri isleme kuma-
sina ve desene gore ¢izilerek, sayilarak veya sekline gore uygulanabilir. Bu nedenle desen ¢izim agamasin-
da desenin hangi detayinda hangi teknik ve rengin kullanilacagi 6nceden belirlenmelidir. Cicegin cevre-
sinde ve dallarda dolgulu sarma teknigi uygulanacak yerler esit aralikly, ¢ift hatli ve diizgiin ¢izilmelidir.

Tiirk isinde desen hazirlanirken kullanilacak arag gereg; eski isleme 6rnekleri veya fotograflari, parsémen

kagidi, aydinger kagidi, mulaj kagidi, kalemler (2B, H, HB), kalem agacagy, silgi, mezura, cetvel, toplu
igne, bant, asetat, seffaf naylondur.

Tiirk isi deseni tasarlanirken faydalanilan kaynaklar sunlardir:

o Tiirk isi teknigi uygulanmis eski isleme 6rnekleri

o Tarihi eserler ve miizeler

o Dogada bulunan 6rnekler (¢igek, kus, aga¢, manzara vb.)

« Mimari yapilar

« Koleksiyonlar

« Desen kitaplar1

o Geometrik sekiller (kare, dikdortgen, tiggen, ¢okgen, baklava, yildiz vb.)
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7.1.4. Tiirk Isi Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Tiirk isinde desen kompozisyonu, tipk: hesap isi gibi ana motif ve kenar suyu olmak tizere iki gruptur.
Ana motif ve kenar suyu desenlerinin geometrik bigimlere uygun olarak simetrik, asimetrik, buket, ters
ve diiz "C" ya da "S" kivrimli vb. sekilde tasarlandig: goriiliir (Gorsel 7.27, 7.28, 7.29, 7.30 ve 7.31).

Gorsel 7.28: Dikdortgen bicim asimetrik desen isleme 6rnegi ve ¢izimi

Gorsel 7.29: Dikdortgen bicim buket yerlesimli desen isleme 6rnegi ve ¢izimi

Gaorsel 7.30: Dikdortgen bigim "C" yerlesimli desen isleme 6rnegi ve ¢izimi



Gorsel 7.31: Dikdortgen bigim ters "S"yerlesimli desen igleme 6rnegi ve ¢izimi

EldeTﬁrkisi @cccecone

Tiirk isinde ana motiflerin iiriin tizerine yerlesim kompozisyonlari, dikdortgen bigimli @irtinlerde kisa
kenarlara yerlestirilir (Gorsel 7.32). Kare bi¢imli tiriinlerde ise gogunlukla kdseden merkeze (distan ice)
veya merkezden disariya (i¢ten disa) tasarimlarin tercih edildigi goriiliir (Gorsel 7.33). Yerlesimler hem
dikdortgen ortiilerde hem de kare ortiilerde baglantili, atlamali ve diizgiin siralamalar seklinde tasarlanir
(Gorsel 7.34). Ayrica serbest sekilde motif yerlestirilmis tiriin 6rnekleri de mevcuttur. Ana motif yerle-
simlerinde tek motif (Gorsel 7.35) kullanilan diizenlemeler de vardir.

Gaorsel 7.32: Kisa kenara aralikly, diizgiin siralamali

kompozisyon

Gorsel 7.34: Kare {iriin késeden merkeze kompozisyon

kompozisyon

Gorsel 7.33: Kisa kenara baglantil, diizgiin siralamal

Gorsel 7.35: Tek ana motifli kompozisyon
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Kenar sularinda genellikle ana motifte bulunan kii¢iik pargalardan veya geometrik sekillerden tasarlan-
mus baglantili, diizgiin ve atlamali siralamali yerlesimler, musabak, miirver, sarma, baliksirti, hasir igne,
civankasi vb. tekniklerden olusmus geometrik diizenlemeler, baglamali veya sarma yapilmis kesme ve
¢ekme ajurlar kullanilir. Hem desen hem de igne tekniklerinin diiz sira halinde oldugu kenar suyu tasa-
rimlar1 da vardir (Gorsel 7.36, 7.37, 7.38 ve 7.39).

Gorsel 7.36: Ana motif ve ona benzer minik Gorsel 7.37: Sarma teknigi ile gekme ajurlu
pargalardan tasarlanmis baglantili siralamali kenar suyu kenar suyu
Gorsel 7.38: Miirver teknigi ile olusturulmus Gorsel 7.39: Desen ve diiz sarma tekniginin birlikte
kenar suyu kullanildig1 kenar suyu
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7.1.5. Cizilen Deseni Kumasa Ge¢irme ve Germe

Isleme yapilacak kumas, desen gegirilmeden énce islemeye hazirlanip isaret ve orta teyelleri alinmalidur.
[gne tekniklerinin cizilerek islenmesi durumunda kullanilacak kalemin ucu ince, silinebilir veya ugucu
ozellikte olmalidir. Teknik basamaklar: tek hamlede, belirgin ve esit aralikli ¢izilmelidir. Aksi halde kirli
ve karigik bir goriintim olur ve igne teknigi dogru islem basamaklari ile uygulanamaz. Desen gegirmede
kullanilan arag gereg sunlardir:

o Isleme icin segilen desen

« Parsomen kagidi

« Mulaj kagids

« Kalemler (2B, H, HB, ugucu kalem)

o Nakis makarasi

« Dikis ignesi

 Topluigne

o Silgi

o Kalemtiras

o Mezura

o Cetvel

o Utii ve {itii masasi

Deseni kumaga gegirmek igin kumas rengi ve 6zelligi dikkate alinip uygun olan desen gegirme yontemi
secilmelidir. Tiirk isi tekniginde kullanilan desen gegirme teknikleri sunlardir:

o Utiiile transfer

o Teyelleyerek desen gegirme

» Kopya kagidi ile desen gecirme

 Sabun kalem ile desen gegirme

o Ugan kalem ile ¢izim yapma

« Desenin tersinden ¢izme

o Delerek desen gegirme

o Deseni kumasin altina yerlestirerek ¢izme

o Isikli masa ile desen gegirme

Kumas1 Germe

Tiirk isi igne tekniklerini daha diizgiin, dogru, kolay ve net goriiniimlii islemek i¢in isleme kumasi kas-
nak veya gergef ile gerilir. Kasnak ile germe, genellikle kii¢itk boyutlu iiriinlerde; gergef ile germe, biyiik
boyutlu ve ayn1 anda birkag kisinin uygulama yapmasi gereken durumlarda kullanilir. Germe isleminde
kumasin en ve boy ipliklerinin dikkate alinip esneme gibi durumlarin 6nlenmesi gerekir.
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% Amag: Eski isleme resimlerinden % Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yararlanilarak Tiirk isi deseni 1 2 yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
tasarlamak. UYGULAMA T‘e.de esk{ isleme resimlerinden Tiirk

isi deseni tasarimini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Eski isleme desen resimleri, parsomen kagidi, aydinger kagidi, kalem, silgi, kalem acaca-
g1, cetvel, bant, kuru kalem boyalar1

]

Islem Basamaklar1 |

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4

. Eski islemeleri, miizeleri, desen kitaplarini ve geometrik sekilleri, dogada bulunan bitki, hayvan
vb.lerini arastiriniz.

5. Desen hazirlayacaginiz resmi seginiz (Gorsel 7.40).

Gorsel 7.40: Eski isleme 6rnegi

6. Isleme resminin iizerine pargémen veya aydinger kagidini yerlestirip bant ile sabitleyiniz.
7. Deseni ¢iziniz (Gorsel 7.41).
8. Deseni renklendiriniz (Gorsel 7.42).

Gorsel 7.41: Cizilmis desen Gorsel 7.42: Renklendirilmis desen




EldeTﬁrkEi @cccecone

9. Cizdiginiz desen ile yapilacak iiriine uygun kompozisyon olusturunuz (Gorsel 7.43).

Gorsel 7.43: Uriin kompozisyonlar1

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz. ]

Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

2. Desen tasarimi i¢in 6rnekler arastirdi.

3. Desen hazirlayacagi resmi segti.

4. Isleme resminin {izerine parsdmen kagidini yerlestirip bant ile sabitledi.

5. Deseni ¢izdi.

6. Deseni yapilacak tiriine uygun kompozisyon olusturacak bicimde ¢izdi.

7. Deseni renklendirdi.

8. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

9. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

10. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

251



......... °7. C)grenme Birimi

7.2. ELDE TURK i$i TEKNIKLERI

Tiirk isi igne teknikleri sayilarak, cizilerek ve sekline uygun yonlendirmeli olarak uygulanir. Desende, bu
uygulamalardan sadece bir tanesi uygulanabilecegi gibi ayn1 desenin farkli yerlerinde farkli uygulamalar
da yapilabilir. Ornegin dallar, sekline gore yonlendirilmis baliksirt: teknigi ile icekler, mugabak tekniginin
sayilarak yapilmasi ile yapraklar ise ¢izilerek miirver ve sekline gore diiz, verev tahrilli pesent teknikleri
ile islenebilir (Gorsel 7.44). Onemli olan islemeye baslamadan 6nce bu tekniklere ve yapilis yontemlerine
karar vermis olmaktir. Kumas se¢imi de bu dogrultuda yapilmalidir. Tiirk isi igne teknikleri sunlardir:

o Pesent (diiz, verev, golgeli, tahrilli, donerek vb.)
 Sarma (dolgulu, dolgusuz, diiz, verev vb.)

e Miirver

o Mugsabak

o Baliksirt:

o Hasir igne Kilydlrmah
donerek Hasir igne
pesent

j*—l \ [Q
()

Verev
pesent

Golgeli
diiz
pesent

Tahrirli
pesent

L
Kaydirmali
pesent
>

Kabartmal
pesent

:

o0

Miirver

Dolgulu
verev
sarma

L
1

Sekline
gore verev
pesent

Baliksirt

&

Gorsel 7.44: Tim tekniklerin bir arada
kullanildig Tiirk isi 6rnegi

7.2.1. Kullanilan Kumaslar

Tiirk isi, bircok kumasa uygulanabilir. Tirk isinde kumas se¢imi, isleme tekniklerini uygulama agisindan
onem tagir. Ozellikle sayilarak yapilan isleme tekniginin uygulanacag: durumlarda ipligi sayilabilen, sim
iplik kullanilan iglemelerde simi zedelemeyen, tel kullanilan islemelerde ise tele dayanikli kumas tercih
edilmelidir.
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Tiirk isinde kullanilan kumaglar tablo 7.1 siniflandirilmustir.
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Tablo 7.1: Tiirk Isi Tekniginin Uygulandigi Kumaslarin Siniflandirilmas

Bitkisel Elyafli Kumaglar

Hayvansal Elyafli Kumaslar

Sentetik Kumaslar

Keten Kumaslar
Keten kumaslar
Ayancik keteni

Ipekli Kumaslar
o Ipek
« Odemis ipegi

 Viskon
o Tergal

o Terilen

Rize keteni o Gaziantep kutnu kumagi
Tafta

Saten

Bursa keteni .
Diger el dokumalar1 .
o Krepdemur
o Jorjet vb.

Pamuklu Kumaslar
Tokat bezi .

[zmit bezi .

Yiinlii Kumaglar
Yanla

Yiin tela

Alpaka
Ehramlik kumag

Kastamonu bezi .
Sile bezi .
Denizli bezi

Manisa bezi vb.

Kumasin Rengi: Cizilerek yapilan Tiirk isi teknigindeki uygulamalarda, yapilacak iiriine ve istege gore
her renk kumas kullanilabilir. Onemli olan kumas rengi ile isleme yapilacak iplik tonlarinin uyumlu
olmasidir ancak sayilarak Tiirk isi uygulamalar: yapildiginda kolay sayilabilmesi ve gozii yormamast agi-
sindan agik renk kumaslar tercih edilmelidir. Zemin kumas rengi olarak dogal dokuma renkleri olan
kirik beyaz, ekru, krem, bej ve vizon renkleri isleme rahatligi, dekorasyon uyumu ve desen renklerinin
daha belirgin olmasi a¢isindan idealdir.

7.2.2. Tiirk Isinin Islenmesinde Kullanilan Arag Gereg

Kumays isleme hazirliginda isleme kumasi, kumas makasi, desen, cetvel, meziir, makas, dikis ignesi, toplu
igne, teyel ipligi, {itd, iitii masas1 vb. kullanilir.

isleme sirasinda nakis makasi, dikis ignesi, nakis ignesi, tel kirma ignesi, toplu igneler, el kasnagi, (vidali,
vidasiz veya ayakli) gergef, kasnak bezleri, dikis yiikstigii kullanilir.

Kullanilan baglica iplik ¢esitleri; camagir ipegi, flos, muline, koton, kuka, pamukaki, ibrisim, sim, sirma
ve teldir.

7.2.3. Tiirk Isi Tekniklerini Uygulama

Tiirk isi, iplikleri sayilabilen veya sayilamayan ince, kalin, makine veya el dokumasi kumaslara renkli
iplikler, sim iplik ve tel ile islenen, deseni cizilerek gegirilen geleneksel Tiirk nakisidir. Tiirk isi teknigi
cizilerek ve sayilarak, hem sayilarak hem cizilerek yapilan tekniklerle uygulanir.
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Tirk isi tekniginin en belirgin 6zelligi islemede kullanilan pe-
sent teknigidir. Tiirk isinde siklikla kullanilan pesent ¢esitleri
diiz, verev, golgeli, tahrilli ve donerek pesenttir (Gorsel 7.45,
7.46 ve 7.47). Bunlarin disinda 6zellikle miizelerde bulunan ya-
tak Ortiisii, minder vb. eserlerde goriilen yiizeysel pesent ve yine
miizelerde bulunan Tiirk isi ortiilerde rastlanan kaydirmali pe-
sent teknikleri de mevcuttur. Ayrica Tiirk isi uygulamalarinda
yer verilen kabartmali pesent, yoniine verev pesent, kaydirmali
donerek pesent ve giigiimcii diigiimii (diiz mugsabak) teknikleri
islemelere farkli ve sik bir goriiniim katmaktadir (Gorsel 7.48,
7.49,7.50 ve 7.51).

Gaorsel 7.45: Yiizeysel pesent

Gorsel 7.46: Kaydirmali pesent Gorsel 7.47: Yoniine verev pesent Gorsel 7.48: Kabartmali pesent
Gorsel 7.49: Kaydirmali dénerek Gorsel 7.50: Giigliimct digtimi Gorsel 7.51: Gugiimcii digtimii
pesent yapim asamasi

Sarma, bir¢ok isleme ¢esidinde oldugu gibi Tiirk isinde de sik-
likla tercih edilen tekniklerdendir. Dolgulu veya dolgusuz yapilir
(Gorsel 7.52). Yeni gelistirilen ve igten disa dogru verev bir sar-
mal olusturularak yapilan salyangoz sarma teknigi (Gorsel 7.53)
ve birkag kat koton ipligin diiz sarma teknigi kullanilarak yapilan
tel sarma giiniimiiz islemelerine farklilik katan diger sarma tiir-
leridir.

Gorsel 7.53: Salyangoz sarma
Gorsel 7.52: Dolgulu tel sarma
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Tiirk isinde uygulanan klasik teknikler miirver, musabak, baliksirti, hasir igne vb. olarak siralanir. Ayrica
gigek, yaprak vb. i¢i doldurulan desenlerin dis kenarlarinda gozeme teknigi oldukga sik tercih edilir.

Diiz Pesent

Tersi ve yiizii ayn1 olan diiz pesent kumasin diiz ipligi takip edilerek veya sekle gore diiz cizgiler ¢izilerek
uygulanabilir (Gorsel 7.54). Seyrek dokunuslu sayilabilen kumaslarda diiz ipligi sayilarak, stk dokunuslu
kumaslarda ise desenin i¢i diiz sekilde kursun kalem ile hafif ¢izilerek islenir. Kenar gézemesi yapildiktan
sonra diiz pesent teknigi islenmeye baslanir. Diiz pesent, desende bulunan biiyiik motiflerin i¢ini dol-
durmanin yani sira daha kiigiik ¢igek ve yapraklarda da kullanilir.

yuriitildigint gosterir. ', yuritildigini gosterir.
i

Ipligin kumagin 6n yiiziinden | 1 4 \\ Ipligin kumagin arka yiiziinden | Ipligin kumagin 6n yiiziinden
(I

goriniimiinii gosterir.
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Gorsel 7.54: Diiz pesent yapim asamalari

Verev Pesent

Tersi ve ylizii ayn1 olan verev pesent, adindan da anlasilacag: gibi verev goriiniimliidiir. Verev pesentte
her sirada bir 6nceki siraya gore birer iplik kaydirilir (Gorsel 7.55). Biiyiik desenlerin i¢ini doldurmada
kullanilir. Sayilabilen kumaslarda sayarak, sayilamayan kumaslarda da desenin i¢i verev bicimde kursun
kalemle hafif ¢izilerek yapilir. Kenar gézemesi yapildiktan sonra isleme teknigi uygulanir.
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Gaorsel 7.55: Verev pesent yapim agsamalari

Golgeli Pesent

Tersi ve yiizii ayn1 goriiniimlii olan golgeli pesent bir rengin tonlar1 kullanilip diiz, verev veya donerek
yapilir. Birbirine yakin kullanilan renkler sayesinde pesentte yumusak bir renk gecisi goriiliir (Gorsel
7.56). Bu renk gecisini saglamak i¢in birden fazla renkli iplik kullanilir. Gozeme yapildiktan sonra teknik

uygulanir.
' I

Gorsel 7.56: Golgeli pesent yapim agsamalar1

ooooooooo
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Donerek Pesent

Tersi ve ylizii ayn1 olan donerek pesent, genellikle yuvarlak sekillerde uygulanir (Gorsel 7.57). Bu pesent-
te tek renk kullanilabilecegi gibi bir rengin tonlar1 da kullanilabilir. Kenar gézemesi uygulanabilir.

Tahrilli Pesent

Gorsel 7.57: Donerek pesent yapim asamalari

Tahril, ¢izgi; tahrilli, ¢izgili anlamindadir. Tahril uygulanacak desene, tahril sekli gizilir. Sayilabilen ku-
magslarda sayilarak, sayilamayan kumaslarda ise desenin i¢ine kalem ile tahrir ¢izilerek teknik uygulanir
(Gorsel 7.58). Tersi ve yiizii ayn1 olan tahrilli pesentte iki ton iplik kullanilir. Koyu ton ile agik tonlu kis-
min ayrilmasi gerektigi i¢in belirgin ton fark: olmalidir. Belirginligi artirmak i¢in bazen tahril kenarina
gozeme de yapilabilir. Birbirine uyumlu iki ayr1 renk ya da sim iplik kullanilabilir.

Yiizeysel Pesent

Gorsel 7.58: Tahrilli pesent yapim agamalar:

Tersi ve diizii ayn1 olmayan, tek yiizlii bir goriiniimii olan ytizeysel pesent goriiniim olarak verev pesen-
te benzer. Sayilarak yapilan yiizeysel pesentte her pesent batisinin arasinda kumasin bir ipligi birakilir

(Gorsel 7.59).
A l | A l I [ | I
1. blok 2. blok ; Yiizeysel
caligmasi caligmasi pesent I I
! gorinimi I I I I
ba 1A 1 II N II |

Gorsel 7.59: Yiizeysel pesent yapim asamalari
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Kaydirmali Pesent

Tersi ve ylizli ayni goriiniimde olan kaydirmali pesent, sayilarak yapilir (Gorsel 7.60). Cift say1 kullanil-
malidir. Gozemedeki islem sirasi takip edilir. Her sirada, bir 6nceki siradaki pesentin ortasina denk gelen
batislar yapilir. Cigek ve yapraklarin i¢ini doldurmada kullanilir. Gortiniim agisindan sayilara dikkat
edilmelidir.

Tamamlanmis 4 sira

1. sira gidis 1. sira doniis 2. sira gidis 2. sira doniis kaydirmali pesent

T
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Gorsel 7.60: Kaydirmali pesent yapim asamalari

Kabartmali Pesent

Tersi ve yiizii ayni goriiniimde olan kabartmali pesent, sayilarak yapilir (Gorsel 7.61). Kabartma yapi-
lacak kisim ve diger kismun iplik sayilar1 birbirinden farklidir. Ornegin alt1 iplige iki iplik kullanilabilir.

Once alt1 iplikten olusan kabartmali kisim iki defa sarilir. Iki iplik ara verilerek yine alt1 iplik olan kisim
iki defa sarilir ve desen boyunca igleme devam edilir. Dontiste iki iplik olan kisimlar bir defa sarilarak
isleme devam edilir.

1. sira gidis 1. sira doniis 2. sira gidis 2. sira doniis 2 sira 4 sira
(2 kat) (1 kat) (2 kat) (1 kat) goriinim goriinim
A |
1 K\ [
(X2) 1 \
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Gorsel 7.61: Kabartmali pesent yapim agamalari
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Dolgu ve Sarma

Tiirk islemelerinde dallarda, cicek ve yapraklarin ¢evresinde veya damla, puan gibi geometrik sekillerde
kabartilmig goriiniim elde etmek i¢in sarma alt dolgusu yapilir (Gorsel 7.62). Bu kabartmalar sarma igle-
mine yardimci isleme teknigiolarak uygulanir. Ozellikle sim iplik ile yapilan sarmalar, bu yéntemle daha
giizel goriiniir.

Tersi ve yiizli ayn1 olan sarma teknigi, dolgulu ya da dolgusuz uygulanabilir. Dolgulu sarma, orta gizgiye dik
ac1 olugturmalidir. Ozellikle sim iplik ile yapilan sarmalar dolgulu oldugunda daha belirgin ve estetik goriiniir.
Sim iplik ile dolgusuz sarma da yapilabilir ancak ti¢ kat sim iplik kullanmak, hafifce verev sarmak gerekir.

Gorsel 7.62: Sarma yapim agamalari

Hasir igne

Tersi ve yiizii ayn1 goriiniiste olan hasir igne teknigi, dikdortgen susmalarin yan yana dizilmesinden
olusur (Gorsel 7.63). Motiflerin i¢inde, kenar siislemelerinde kenar suyu olarak uygulanabilir. Bir rengin
farkli tonlar1 ve sim iplik ile daha giizel goriiniir. Islem yapilirken mutlaka cift say1 olmalidir.

AT

Gorsel 7.63: Hasir igne yapim agamalar1

Miirver

Diger pek ¢ok ignede oldugu gibi iki siradan olusur ancak tersi ile yiizii ayn1 degildir. Oldukga dikkat
gerektirir. Islem sirast mutlaka dogru bir sekilde takip edilmelidir (Gorsel 7.64). Islem mutlaka cift sayili
iplik tizerine uygulanir. 6, 8, 10 vb. sayida kumas ipligi kullanilir. Ciinkii yatay iplikler ikiye boliinerek
uygulama siirdiiriliir. Genis desenleri doldurmada kullanilir. Miirverin delikli bir goriiniisii vardir. Bu
yiizden islem basamaklar1 uygulanirken de iplikleri gekilir.

1-3. basa- A
maklar tek- !
rar edilerek K s
diger siralar t

& yapilr. >

~

¥

6 8] El

Gorsel 7.64: Miirver yapim agsamalar1
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Musabak

Tersi ve ylizli ayn1 olan musabak teknigi Tiirk isinde siklikla tercih edilen igne tekniklerindendir. Musa-
bak teknigi oldukea dikkat gerektirir. Teknik uygulama asamasinda islem siras1 dogru bir sekilde takip
edilmelidir (Gorsel 7.65). Kumagin ipligi sayilarak yapilan musabak tekniginin bitiminde, 6zellikle ince
kumaglarda delikli ajur gibi bir goriiniim elde edilir.

6] 8]

1-10. basamaklar
tekrar edilerek ikinci
sira yapilir.

El . |

Gorsel 7.65: Musabak yapim asamalari

Baliksirt1

Tersi ve yiizii ayni olan baliksirt: teknigi adindan da anlasilacag: gibi baliksirt1 goriiniimiindedir (Gorsel
7.66). Basit nakis ignelerinden hesap isine, beyaz isten Tiirk isine kadar pek ¢ok nakis tiiriinde ana motif
detaylarina veya kenar sularina uygulanmaktadir. Hem iplik sayilarak hem de ¢izilerek yapilabilir. Balik-
sirt1 sap, yaprak, kiigiik ¢igekler, damla ve geometrik sekillerde uygulanabilir. Yuvarlak sekilde i¢ tarafa
veya kavisli sekillerde kisa tarafa daha sik batirilabilir. Esit veya sekline gore farkli uzunluk ve kisalikta
igne adimi atilabilir.

Gorsel 7.66: Baliksirt1 yapim agamalar1

259:



......... e 7. Ogrenme Birimi

——< Tiirk Isi Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Tiirk isi teknigi ile kaliteli, estetik bir tiriin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar
sunlardir:

o Tiirk isi igne tekniklerini uygularken oldukga dikkatli ve sabirli olunmalidir.
o Desen Tiirk isi karakterini tagimalidur.

o Desende renk uyumuna dikkat edilmelidir.

o Tiirk isi kumast ile isleme ipligi arasinda renk uyumu olmalidir.

o Sik dokunuslu veya sayilabilen degerli kumaslar se¢ilmelidir.

o Kumaslar 6nceden mutlaka titillenmeli orta teyelleri alinmalidir.

o El kasnagi kullanilmalidir.

« Kumas, kasnaga dogru yerlestirilmelidir.

o Kumas, kasnak bezinden ¢ekilerek gerilmelidir.

« Kumas gergin olmalidur.

o Igne kalinligy, iplige ve kumasa uygun olmalidir.

o Iplik boylar1 ¢ok uzun kesilmemelidir.

o Kullanilan iplik piiriizsiiz olmalidir.

o Tarazlanan iplikler kullanilmamalidir.

« Sim ipligin boyu kisa tutulmalidir.

o Govdesi genis sim ignesi kullanilmalidir.

o Siyrilan sim iplik hemen degistirilmelidir.

o Igleme teknikleri, islem basamaklarina uygun yapilmalidir.

o Sayilarak yapilan tekniklerde iplik sayis1 kumas dokumasinin sikligina gore belirlenmelidir.

« Diiz pesent tekniginde iplik fazla sikilmadan islenmeli, desenin en genis yerinden baslanmals,
eksik sira birakilmadan pesentler ayn1 hizada olmalidir.

o Verev pesent tekniginde iplik fazla sikilmadan islenmeli, ¢izgiler birbirine esit ve iki ¢izgi arasi
3-4 mm olmalidur.

o Golgeli pesent tekniginde iplik fazla sikilmadan islenmeli, desenin ucundan baglanmali, renkle-
rin tonlar1 kullanilarak buna uygun bir boliimleme yapilip sira sayis1 dengelenmelidir. Yaprak ve
benzeri sekillerde u¢ kisimlar fazla islenmemeli, dis siralar u¢ kisma kadar islenmelidir.

o Donerek pesent tekniginde iplik fazla sikilmadan islenmeli, yuvarlak sekillere uygulanmali,
cizimler esit olacak gekilde ¢izilmelidir. Islemeye ortadan baglanip kenarlara dogru gidilmeli,
planlamaya uygun yerlerde renk tonlarina gore iplik degisikligi yapilmalidir.

o Tahrilli pesent tekniginde tahrilli kisim ¢izimleri leke kalmamasi i¢in kumasa fazla bastirmadan
cizilmeli, gizgiler birbirine esit araliklarda 3-4 mm olmalidir. Ayni rengin agik ve koyu tonu kulla-
nilmaly, tonlar arasi ayrim goriilmelidir. Renkli ip ve ikinci renk olarak sim iplik kullanilabilir.

o Sarma isleminde igne alt dolgunun dibinden batirilarak yapilmali ve soldan saga dogru islenme-
lidir. Sarmay1 olusturan iplikler yan yana gelecek sekilde olmaly, iplik aralarinda bosluk kalma-
malidir. Sarmanin kenarlari ¢ok diizgiin olmalidir. Sarmalar, orta ¢izgisine dik a¢1 olusturmalidir.
Yuvarlak sekillerde i¢ kisma daha sik, dis kisma daha seyrek batilmalidir.

« Miirver, mugabak tekniklerinde islem basamagi sabirh ve dikkatli bir sekilde takip edilmelidir. Is-
lem basamaklari siirekli kontrol edilmeli, iplikler isleme sirasinda ¢ekilerek delik olusturulmalidir.

« Baliksirt1 tekniginde iplikler dogru sayilmaly, sira takibi yapilmalidir.

o Hasir igne teknigine desenin en genis yerinden baslanmali, sarmalar yan yana durmaly, isleme
sirasinda iplik ¢cok ¢ekilmemelidir.

o Utiileme sirasinda iiriiniin sim iplikle islenen boliimlerine itii basilmamalidir.

« Utii bezi kullanilmalidur.

o Utii yapilacak zemine havlu vb. malzeme konularak yumusak zemin olusturulmalidir.
o Utiileme iglemi, kumasgin tersinden ve yumusak zeminde yapilmalidir.

« Uttt isis1 kullanilan malzemeye uygun ayarlanmalidir.
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% Amag: Tiirk isi igne tekniklerini
uygulamak.

4 Verilen islem basamaklarini uygula-

2 . yarak ogretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA rede Tiirk isi igne tekniklerini uygu-
lama ¢alismasini tamamlayiniz.

% Arac Gerec: Desen, kalem, kalemtiras, ucucu kalemler, isleme kumasi, isleme iplikleri, iplik kalinli-
) ¢ ¢ $> u¢ $ $L, 1§ p P
gina uygun igneler, sim iplik, sim ignesi, dolgu igin koton iplik, nakis makarasi, mezura,
cetvel, nakis makasi, kasnak, kasnak bezleri

Islem Basamaklar1 }

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Kumast islemeye hazirlayiniz.

Kumasi kasnaga geriniz.

Thtiyag var ise kasnak bezlerini kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

N w D=

Diiz pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.67 ve 7.68).

o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.

o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baglan-
g1¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Dort iplik Gistten, dort iplik alttan olmak {izere yukariya dogru diiz ipligi takip 1. Sira
ederek desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Gidis

o Doniiste gozemede oldugu gibi bosluklar: doldurarak baglangi¢ noktasina geliniz. ll)Slra

— oOniis

o Igneyi, ilk ¢iktiginiz baslangic noktasinin bir iplik sagindan ¢ikiniz. 5. Sira

o Arada bir iplik mesafe birakarak ilk sirada yaptiginiz oyulgamalarinin yanina éi dis
gelerek dort iplikten tizere tekrar oyulgama yapiniz.

o Doniiste bir alta, bir iiste batarak bosluklar: tamamlayiniz.

o Desenin i¢i doluncaya kadar ayni islemleri tekrarlayimniz. 2. Sira

o Ipligi kumagin altina gegiriniz. Doniis

o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz.

Gorsel 7.67: Diiz pesent asamalar1 Gorsel 7.68: Diiz pesent

1261;
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8. Verev pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.69 ve 7.70).

o Sectiginiz ipligi igneye ge¢iriniz.
o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Dort iplik Gstten, dort iplik alttan olmak {izere yukariya dogru diiz ipligi takip 1. Sira
ederek desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Gidis
o Doniiste gozemede oldugu gibi bosluklar: doldurarak baglangi¢ noktasina geliniz. ll)Slra
— | Doniis
o Igneyi, ilk ¢iktiginiz baslangi¢ noktasinin bir iplik sagindan, bir iplik yukarisin-
dan ¢ikiniz. 2. Sira
o Ilk sirada yaptiginiz oyulgamalardan birer iplik yukari kaydirarak dért iplik iist, Gidis
dort iplik alt olarak diiz iplik yoniinde yukariya dogru oyulgama yapiniz.
o Doniste bosluklar: tamamlayiniz.
o Desenin i¢i doluncaya kadar ayni islemleri tekrarlayiniz. 2. Sira
o Ipliginizi kumagin altina gegiriniz. Doniis
o Ipliklerinizi tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gorsel 7.69: Verev pesent asamalari Gorsel 7.70: Verev pesent

9. Kaydirmali pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.71).

o Sectiginiz ipligi igneye ge¢iriniz.
o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Dort iplik tistten, dort iplik alttan olmak iizere yukariya dogru diiz ipligi takip 1. Sira
ederek desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Gidis
o Doniiste gozemede oldugu gibi bosluklari doldurarak baglangic noktasina geliniz. ;)Slra
— | Doniis
o Igneyi, ilk ¢iktiginiz baslangi¢ noktasinin bir iplik sagindan ¢ikip bir énceki
siranin pesentlerini ortalayarak dort iplik alttan, dort iplik iistten yukariya dogru 2. Sira
oyulgama yapiniz. Gidis
o Baslangic ve bitis noktasinda iki iplik pesent pay1 kalmalidir.
o Doniiste bosluklar: tamamlayiniz.
o Desenin i¢i doluncaya kadar ayni islemleri tekrarlayiniz. 2. Sira
o Ipligi kumasin altina gegiriniz. Doniis
o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz.
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Gorsel 7.71: Kaydirmali pesent asamalar1

. Kabartmali pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.72).

o Sectiginiz ipligi igneye ge¢iriniz.
o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Diiz kaydirmali pesent i¢in alt1 iplik istten, iki iplik alttan olmak iizere yukariya 1. Sira
dogru diiz ipligi takip ederek desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Alt1 iplik olan Gidis
kisimlari iki kez sariniz. —

o Doniiste iki iplik kalan bosluklar1 bir defa doldurarak baslangi¢ noktasina geliniz.

o "l.Sira Gidis" islem adimini ve "1. Sira Doniis"tin ilk islem adimini, desenin i¢i
doluncaya kadar tekrarlayiniz. 1. Sira
o Ipligi kumagin altina gegiriniz. Doniig

o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz.

o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa
batirip baglangi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz. 1. Sira

o Verev kaydirmali pesent i¢in alt1 iplik iistten, iki iplik alttan olmak tizere yukariya Gidis
dogru diiz ipligi takip ederek desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Alti iplik olan
kisimlari iki kez sariniz.

» Doniste iki iplik kalan bogluklar: bir defa doldurarak baglangi¢ noktasina geliniz. Il)Slra
oOniis
o Alt1iplik Gistten, iki iplik alttan olmak iizere yukariya dogru birer iplik kaydirarak
diiz ipligi takip edip desen boyu kadar oyulgama yapiniz. Alt1 iplik olan kisimlar1
iki kez sariniz.
« Doniigte iki iplik kalan bogluklar1 bir defa doldurunuz. 2'.81_1' a
o Desenin i¢i doluncaya kadar ayni islemleri tekrarlayiniz. gldm
o Ipligi kumagin altina gegiriniz. onts
o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.
@ P Diiz kabartmali pesent

@——>» Verev kabartmali pesent

Gorsel 7.72: Diiz ve verev kabartmali pesent asamalar1
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11.

12.

Yiizeysel pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.73).

Ipligin ucunu balike diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Birinci sirada dort iplik iistten, bir iplik alttan desen boyunca devam ediniz.
Birinci siranin hemen yaninda ayni islemleri birer iplik kaydirarak devam ediniz.
Desenin i¢i doluncaya kadar ayni iglemleri tekrarlayiniz.

Ipligi kumagin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gaorsel 7.73: Yiizeysel pesent asamalar1

Sayarak ve ¢izerek golgeli pesent teknigini uygulayiniz.

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.

Ipligin ucunu balik¢i diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Sayarak golgeli pesent i¢in dort iplikten bes sira diiz pesent yapiniz.

Ikinci renk ile aralik vermeden bes sira diiz pesent yapiniz (Gorsel 7.74).

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.

Cizerek golgeli pesent yapilacak desenin etrafini gézeyiniz (Gorsel 7.75).

Desenin i¢ine pesent boyunu ¢iziniz (Gorsel 7.76).

Ipligin ucunu balik¢i diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Sol kenardan baglayarak yukariya dogru uygulama yapiniz.

Oyulgamay1 kumasgin bir tistiinden bir altindan yapiniz.

Doniiste bos birakilan yerleri tamamlayiniz

Renk tonlamasi yaparak deseni tamamlayiniz.

Ipliginizi kumagin altina gegiriniz.

Ipliklerinizi tutturup artan ipligi keserek caligmanizi tamamlayiniz (Gorsel 7.77).

Gorsel 7.74: Sayarak golgeli Gorsel 7.75: Desenin ~ Gorsel 7.76: Pesent ~ Gorsel 7.77: Cizerek

pesent asamalari etrafin1 gozeme boyunu ¢izme golgeli pesent
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13.

14.

15.

Donerek pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.78).

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.

Dénerek pesent yapilacak yuvarlak sekli ¢iziniz.

Desenin i¢ini pesent yapilacak sekilde ¢iziniz.

Ipligin ucunu balik¢i diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Birinci renk ile ¢izgi araliklarina uygun olarak diiz pesent teknigini uygulayiniz.

Ikinci renk ile sekil doluncaya kadar isleme devam ediniz.

Ipligi kumasin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢alismanizi tamamlayiniz.

Gorsel 7.78: Donerek pesent agamalari

Tahrilli pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.79).

Desenin i¢ine tonlama yapacaginiz alani belirleyiniz.
Pesent ¢izgilerini ¢iziniz.
Tahrilli pesent yapilacak desenin etrafini gozeyiniz.

Ipligin ucunu balik¢ diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin ytizeyine ¢ikariniz.

I¢ kisimda belirlenen tahril yerlerine koyu renk tonu ile diiz pesent teknigini uygulayiniz.
Acik ton ile tahril disindaki yerlere diiz pesent teknigini uygulayiniz.

Sekil doluncaya kadar isleme devam ediniz.

Ipligi kumasin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gorsel 7.79: Tahrirli pesent agsamalar1

Dolgu sarma teknigini uygulayniz.

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.
Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak dolgu yapilacak yerden igneyi kumagin yiizeyine ¢ikariniz.

Desenin kenarlarina {istten 2-3 iplik, alttan 1-2 iplik olacak sekilde nakis teyeli yaparak desenin
sonuna kadar ilerleyiniz.
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16.

[lk yapilan teyelin yanina, teyeli kaydirarak ikinci siray1 uygulayiniz.

Kabarik bir goriiniim i¢in ayni teyellerin tizerine bir sira daha isleyiniz.

Ipliginizi kumagin altina gegiriniz.

Ipliklerinizi tutturup artan ipligi keserek caligmanizi tamamlayiniz (Gorsel 7.80).

Ipligi dolgu yapilan kismin altinda sabitleyerek dolgu baslangi¢ noktasinin solundan igneyi
kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

Dolgunun dibinden kars: tarafina tarafina batiniz (Gorsel 7.81).

Sekil doluncaya kadar isleme devam ediniz.

Ipligi kumasin altina gegiriniz.

Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz (Gérsel 7.82).

Gorsel 7.80: Dolgu Gorsel 7.81: Dolgu  Gorsel 7.82: Tamamlanmis
iizerini sarma sarma

Miirver teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.83 ve 7.84).

Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz.
Ipligin ucunu balik¢ diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan (asagidan yukariya dogru ) kumagin yiizeyine ¢ikariniz.

Sekiz iplikten saga batip dort iplik asagi, dort iplik sola sayarak igneyi kumasin o]
tizerine ¢ikiniz. 1. Sira
[lk yapilan yatay hatti igine alacak sekilde dért iplik yukariya batiniz. Gidis
Dort iplik yukaridan cikip sekiz iplik saga batarak ayni islemleri tekrarlayiniz.

En son yapilan yatay hattin sag tarafindan ¢ikip yatay hattin sol tarafina batiniz.

Son battiginiz yerin dort iplik yukarisindan, dort iplik sagindan ¢ikip son yapilan
sekiz iplik hattin ortasina batiniz.

Sekil doluncaya kadar isleme devam ediniz. 1. Sira
Ipligi kumasin altina gegiriniz. Doniis
Iplikleri tutturup artan ipligi keserek calismanizi tamamlayiniz.

Gorsel 7.83: Miirver asamalari Gorsel 7.84: Miirver
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17. Musabak teknigini uygulayimiz (Gorsel 7.85 ve 7.86).
o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.
o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baslan-
gi¢c noktasindan (agagidan yukariya dogru) kumasgin yiizeyine ¢ikariniz.

o Dort iplik yukari, dort iplik saga batarak dort iplik asagidan ¢ikiniz.

o Dort iplik yukari, dort iplik saga batarak dort iplik soldan ¢ikiniz. 1‘-Sl-r a

o "1. Sira Gidig"in birinci ve ikinci islem adimlarini, desen sonuna kadar tekrarla- Gidis
yarak verev hat olusturunuz. —

o Sol taraftaki verev hattin tist ucundan ¢ikip dort iplik saga, dort iplik asagiya T
batiniz.

o Dort iplik soldan ¢ikip dort iplik saga batiniz. 1. Sira

o Sagdaki verev hattin alt ucundan ¢ikip dort iplik yukariya batiniz. Doniis

« Ayniislemleri tekrarlayarak devam ediniz.

o Sagdaki verev hattin (Bu hat ortak kullanilip ¢ift ¢izgi olacak.) tist ucundan ¢ikip
dort iplik asagiya, dort iplik sola batiniz.

o Dort iplik sagdan ¢ikip dort iplik saga, dort iplik yukariya batarak verev hat
olusturunuz.

 Diiz ipligi takip ederek dort iplik soldan ¢ikip dort iplik saga, dort iplik yukar: 2. Sira
batiniz. Gidis

o Dortiplik asagidan ¢ikarak dort iplik saga, dort iplik yukariya batiniz.

o Desen sonuna kadar islemlere devam ediniz.

o Ipligi kumasgin altina gegiriniz.

o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz. ]

Gorsel 7.85: Mugabak agamalari

Gorsel 7.86: Musabak

18. Baliksirt: teknigini uygulayiniz.
« Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.
o Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin digindan kumasa batirip baslan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.
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19.

o Ugiplik asaguya, iic iplik saga verev yonde batiniz.

o Ik giktiginiz noktanin diiz iplik yoniinde alt1 iplik sagindan ¢ikip G iplik agagiya, ti¢ iplik sola
verev yonde orta noktaya batiniz [Ilk yapilan verevin deliginde V sekli olusmalidir (Gorsel
7.87).].

o Ilk ¢ikilan noktanin bir iplik altindan ¢ikip orta noktadan bir iplik altina batiniz (Gérsel 7.87).

o Onceki iki islem basamagini desen bitene kadar tekrarlayiniz (Gérsel 7.87).

o Ipligi kumasin altina geciriniz.

o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek caligmanizi tamamlayiniz (Gérsel 7.88).

Gorsel 7.87: Baliksirt1 yapim agamalari Gorsel 7.88: Baliksirti

Hasir igne teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.89 ve 7.90).

o Sectiginiz ipligi igneye geciriniz.

« Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasga batirip baglan-
gi¢ noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

o Ciktiginiz noktanin sekiz iplik sagina batip ilk ¢ikilan noktanin bir iplik iistiin-
den cikiniz.
o Sekiz iplik saga batarak dort sira ayni1 islemi yapiniz. 1. Sira
o En son sarmanin dort iplik solundan ¢ikip sekiz iplik saga batarak dort sira ayni
islemi tekrarlayiniz.
o "1.Sira"nin ilk @i¢ islem basamagini desen bitene kadar tekrarlayiniz. ]
o Birinci yatay ¢izginin sagindaki noktadan ¢ikip, sekiz iplik sagindan diiz olarak ]
batiniz.
o Ik gikilan yerin bir iplik iistiinden ¢ikarak desen bitene kadar tekrarlayiniz.
o Ipligi kumagin altina gegiriniz.
o Iplikleri tutturup artan ipligi keserek caligmanizi tamamlayiniz. 2.Sira
o Calismay1 kumaga, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1
ile iittileyiniz. _ |

Gorsel 7.89: Hasir igne yapim agamalar1

Gorsel 7.90: Hasir igne
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[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz. }

Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6lc¢iitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

2. Kumasi islemeye hazirlad.

3. Kumast kasnaga gerdi.

4. Diiz pesent teknigini uyguladi

5. Verev pesent teknigini uyguladi.

6. Golgeli pesent teknigini uyguladi.

7. Dénerek pesent teknigini uyguladi.

8. Tahrilli pesent teknigini uyguladi.

9. Dolgu sarma teknigini uygulad.

10. Miirver teknigini uyguladi.

11. Musabak teknigini uyguladi.

12. Baliksirt: teknigini uyguladi.

13. Hasir igne teknigini uyguladi.

14. Iplikleri tutturup saglamlagtirdi.

15. Kumasga, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile iiriinii
ttiiledi.

16. Uygulamay, verilen siirede tamamlad.

17. Temiz ve diizenli ¢alisti.

18. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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7.3. ELDE AJUR

Ipligi cekilebilen ve sayilabilen her tiirlii kumasa uygulanan ajurlar oldukga sik, zarif ve dekoratif gorii-
niimlii islemelerdir. Cekme ajur ve kesme ajur olmak iizere iki gesittir. Ajur uygulamalarinda énce ku-
masin en ve boy iplikleri, yapilacak olan ajur teknigine gore kesilip ¢ekilir. Cekilen veya kesilen iplikler,
baglanip sarilarak teknik uygulamalar yapilir. Antep isi veya Antep ajurlari, ajurun en gelismis halidir.
Tiirk isi ve hesap isinde ¢cogunlukla cekme ajur teknigi kullanilir.

Cekme ajurlarda tek yonde kesim yapilip diger yonde iplik birakilir. Iplik sarma ve baglama bu kisim-
larda uygulanir. Kesme ajur ¢alismalarinda ajur uygulamalar1 kopriiler tizerinde yapilir. Farkli sarma
teknikleri ile gesitli uygulamalar yapilabilir.

Ajurlarda kullanilacak kumaslarin ipliginin kolay cekilebilir, saglam, kesildiginde atmayan ve diizgiin
yiizeyli olmasina dikkat edilmelidir.

Keten, Odemis ipegi, cuval, yoresel kumaslar, yiin tela, kil tela vb. kumaslarla iyi sonuglar elde edilir.
Kumaslara uygun olarak ¢amasir ipegi, muline, orlon, yiin, koton, rafya vb. iplikler kullanilir. Kumas ve
iplik se¢iminde tirtiniin kullanim alany, ihtiyag, kisinin zevki, gliniin estetik ve moda anlayis: etkilidir.

Genellikle geometrik desenler kullanilir. Ozellikle kanava, goblen, kilim, cicim vb. iplikleri sayilarak ya-
pilan isleme desenlerinden faydalanilir.

Sayarak desen gecirme teknigi uygulanan ajurlarda, antika sayisinin hesabinin dogru yapilmas: ¢ok
onemlidir. Her ajurun dort kenarina da mutlaka antika yapilir. Antikanin ¢evresine, 6zellikle kesilecek
taraflara sarma ve risliy6 yapilarak kumas saglamlastirilmalidir. Boylece kumays ipliklerinin atmas1 6n-
lenmis olur. Kumasin iplikleri, kesilmeden 6nce mutlaka kontrol edilmelidir. Kumas, sivri ve keskin uglu
nakis makasi ile kesilip iplikler kisa mesafelerle ¢ekilmelidir. Kesme ajur ¢aligmalarinda {izerine sarma
yapilacak ipliklerin gerginligi onemlidir. isleme asamasinda iplik uygun gerginlikte olmalidir.

Cekme (Gorsel 7.91) ve kesme (Gorsel 7.92) ajurlar, iiriin yapiminda bagh bagina uygulandig: gibi gesitli
isleme tekniklerinde yardimci igne ve kenar siisleme teknigi (Gorsel 7.93) olarak da kullanilir. Yardimei
igne olarak desen ve kompozisyona uygunluguna gore kenar suyu veya motif gobeklerinde tercih edilir.

Gorsel 7.91: Cekme ajur Gorsel 7.92: Cekme ajur

Gorsel 7.93: Kesme ajur
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Islemeye baglanmadan énce ¢ekme veya kesme ajur cesidi segilmeli, antika sayisi ve uygulama teknigi
belirlenmeli, uygulanacak desenin renklerine gore semasi gizilmelidir (Gorsel 7.94, 7.95, 7.96 ve 7.97).

Gorsel 7.94: Baglamali cekme ajur semast Gorsel 7.95: Sarmali gekme ajur semasi

Gorsel 7.96: Kesme ajur semasi Gorsel 7.97: Kesme ajur semasi

Ajur yaparken dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Uriine uygun ajur teknigi secilmelidir.

o Yardimci teknik olarak kullanilacaksa ana teknige uygun olmalidir.
« Kumasa uygun ajur teknigi segilmelidir.

« Once antikalar1 yapilmalidir.

« Antika bityiikligii, kumagsa ve tiriine gore yapilmalidir.

o Antikalar kargilikli olmalidir.

« Antikalarin ¢evresine sarma ya da rigliyd yapilmalidur.

o Kesme isleminden 6nce kontrol edilmelidir.

o Iplikleri kesme ve cekme islemi, kumagin tersinden yapilmalidir.
o Sivri uglu ve keskin bir makas kullanilmalidir.
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% Amag: Tiirk isinde gekme ve kesme % Verilen islem basamaklarini uygu-

ajur tekniklerini uygulamak. 3. layarak oOgretmeninizin belirledigi

UYGULAMA

siirede Tiirk isinde ajur tekniklerini
uygulama ¢alismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Desen, isleme kumayg, isleme iplikleri, iplik kalinligina uygun igneler, sim iplik, sim igne-
si, nakis makarasi, mezura, cetvel, nakis makasi, kasnak, kasnak bezleri

islem Basamaklari }

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayimiz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Cekme ajur desenini ¢iziniz (Gorsel 7.98).

Kumast islemeye hazirlayiniz.

Kumasi kasnaga geriniz.

Thtiyag var ise kasnak bezlerini kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.
Antika i¢in segtiginiz ipligi igneye geciriniz.

¥ 2NNk »DN

Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslangic
noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.

._.
e

Cekme ajur ¢aligmast icin kisa kenarlara sekiz, uzun kenarlara otuz sekiz antika yapiniz (Gorsel
7.99).

Gaorsel 7.98: Kesme ajur desen ¢izimi

Gorsel 7.99: Antika

11. Desenin boy yoniine dogru gelen iplikleri kesiniz.
12. Kestiginiz iplikleri ¢ekiniz (Gorsel 7.100).

Gorsel 7.100: Iplik cekilmis ajur zemini

14. Ipligin ucunu balikgr diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslangig
noktasindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz.
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15. Antikalar arasinda kalan iplikleri sayarak sim iplik ile bir alt, bir st isleyerek istenilen deseni
uygulaymiz (Gorsel 7.101).

Gorsel 7.101: Sim iplik ile ajur uygulama agsamalar1

16. Desene gore farkli renklerle islemeye devam ediniz (Gorsel 7.102).

Gorsel 7.102: Renklerine gore ajur uygulama agamalari
17. Ipligi kumasin altina gegiriniz.

18. Iplikleri tutturup artan ipligi keserek cekme ajur calismanizi tamamlayiniz (Gérsel 7.103).
19. Calismay1 kumasga, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile iitiileyiniz.

Gaorsel 7.103: Tamamlanmis ¢ekme ajur
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20. Kesme ajur ¢aligmasi i¢in kare seklinde sekize sekiz antika yapiniz (Gorsel 7.104).

21. Antikalarin ¢evresini iki iplikten sariniz (Gorsel 7.105).
22. Antikalarmn i¢ kisminda kalan en ve boy ipliklerini kesiniz (Gorsel 7.106).

Gorsel 7.104: Antika Gorsel 7.105: Antika kenar sarma Gaorsel 7.106: Kesilmis ajur alani

23. Koprii ipliklerini karsilikli olusturunuz (Gorsel 7.107).

24. Ikinci renk ile kalan kisimlar: sariniz (Gérsel 7.108).

25. Birinci renk ile koprii ipliklerini merkezden disa dogru bir alt bir @ist sariniz (Gorsel 7.109).

Gorsel 7.107: Koprii iplikleri yapim agamalar1

Gorsel 7.108: Birinci renk ile sarma Gorsel 7.109: ikinci renk ile sarma

26. Ipligi kumasin altina gegiriniz.

27. Iplikleri tutturup artan ipligi keserek cekme ajur caligmanizi tamamlayiniz.

28. Caligmay1 kumasa, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile {itiileyiniz

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.
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[ Kontrol Listesi 3 ]

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

Deseni ¢izdi.

Kumast islemeye hazirladi.

Kumas1 kasnaga gerdi.

Cekme ajur antikalarini sayisina ve teknige uygun isledi.

Antikanin i¢cinden boy yoniinde iplikleri dogru kesti.

Kesilen iplikleri ¢ekti.

Desene ve renklere gore cekme ajur tekniginin iglemesini tamamladi.

O[O NN | W

Kesme ajur antikalarini sayisina ve teknige uygun isledi.

,_.
e

Antikalarin ¢evresine sarma teknigini uyguladi.

—
—

. Antikalarin i¢inden en ve boy ipliklerini kesti.

—_
[\

. Kopri ipliklerini karsilikli olusturdu.

—
w

. Birinci renk ile sarma yaparak iglemeyi tamamlad.

—
>

. Ikinci renk ile sarma yaptu.

—_
92

. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

—
[*)}

. Temiz ve diizenli caligt1.

17. 1s saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

7.4. ELDE TURK i$i TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLER]

Tiirk isinde tiriiniin teknik ignelerinin uygulamalar: bittikten sonra, daha estetik ve giizel goriinmesi i¢in
yardimct igne teknikleri kullanilir. Yardimcr igne teknikleri iiriine, giintin estetik ve moda anlayisina,
kullanilan malzemeye ve kisinin zevkine gore secilir. Tiirk isinde kullanilan yardimci igne teknikleri tel
kirma, ajur, pul ve boncuk ¢alismalaridir.

Tel Kirma: Tiirk isinde en ¢ok tercih edilen yardimci igne teknigi tel kirmadir. Desen ve kompozisyon
tasarimina bagl olarak dallarda, kenar sularinda ve sarma yapilacak kisimlarda tel ile diiz sarma, verev
sarma, gigiimcii diigtimi, baliksirt, dolgulu tel sarma vb. teknikler uygulanir (Gorsel 7.110 ve 7.111).
+ ve z ignelerle kare susma seklinde tel sarma uygulamalarinin motiflerin ara bosluklarina veya tiim
yiizeye serpme, sirali, sik veya seyrek yerlestirildigi tirtinler vardir.

Gorsel 7.110: Tel sarma uygulanmis iiriin 6rnegi Gorsel 7.111: Tel sarma uygulanmis iirtin 6rnegi

1275;
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Pul-Boncuk Dikme: Tiirk isinde iiriinii siislemek amaci ile kullanilan yardimci igne tekniklerinden pul
ve boncuklar; kenar sularinda, igne tekniklerinin aralarinda veya iiriin yiizeyinde serpme bigiminde di-
kilerek ve sagakla kenar temizleme tekniklerinde araya yerlestirilerek kullanilir (Gorsel 7.112 ve 7.113).

Gorsel 7.112: Boncuk yerlestirilmis sagak Gorsel 7.113: Pul yerlestirilmis sagak

7.4.1. Kenar Temizleme Teknikleri

Tiirk isi teknigi ile islenen tiriiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

o Kose cevirme

o Kumasin kenarini kivirip bask: dikisi yapma

« Kenar1 yapilan su desenine baski dikisi ile tutturma
« Antika yapma

« Tig oyasi yapma

« Tig danteli yapma

o Igne oyasi yapma (Gorsel 7.114)

o Firkete oyas1 yapma

 Mekik oyasi yapma

o Sagak yapma (Gorsel 7.115)

Gorsel 7.114: [gne oyasi ile kenar temizleme Gorsel 7.115: Sagak biikerek kenar temizleme
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% Amag: Tiirk isi igne tekniklerinden
trtin olugturup yardimci igne
teknikleri ile tamamlamak.

4 Verilen islem basamaklarim1 uygula-

4 L yarak dgretmeninizin belirledigi siire-

UYGULAMA de Tiirk isi yardimci igne tekniklerini
uygulama ¢alismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Desen, 1s1 ile ugan kalem, renkli kalemler, isleme kumasi, isleme iplikleri, iplik kalinligi-
na uygun igneler, sim iplik, sim ignesi, dolgu i¢in koton iplik, nakis makarasi, mezura,
cetvel, nakis makasi, kasnak, kasnak bezleri

Islem Basamaklar: }

Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Deseni, parsomen veya aydinger kagida ¢iziniz (Gorsel 7.116).

Deseni renklendiriniz (Gorsel 7.117).

A A S o

Desende uygulanacak igne tekniklerinin yerlerini belirleyiniz.

Gorsel 7.116: Tirk isi deseni Gorsel 7.117: Renklendirilmis desen

7. 50 x 50 cm olciilerinde kumasg kesiniz.
8. Kumas islemeye hazirlayiniz.
9. Deseni, orta teyellere dikkat ederek kumasin altina yerlestiriniz.

10. Cizerek desen gegirme teknigi ile deseni kumasa geciriniz (Gorsel 7.118).

Gorsel 7.118: Deseni kumasa gecirme asamalari

217
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11. Isleme kumasini kasnaga geriniz.
12. Thtiyag var ise kasnak bezlerini kumagin kenarlarina ¢irpma dikisi ile dikiniz.

13. Alt dolgu icin segtiginiz koton ipligi igneye geciriniz.

14. Ipligin ucunu balikgr diigiimii yaparak igneyi, islenecek kismin disindan kumasa batirip baslangig
noktasindan kumasin ytizeyine ¢ikariniz.

15. Cigek kenarlarini ve belirlenen diger alt dolgular: yapiniz (Gorsel 7.119).

e
m

Q/
— /

Gorsel 7.119: Sim sarma alt dolgusu

16. Alt dolgu yaptiginiz yerleri sim iplik ile sekline uygun sariniz (Gérsel 7.120).

Gorsel 7.120: Sim sarma

17. Cigegin i¢ kismini mugabak teknigini uygulayarak doldurunuz (Goérsel 7.121).

Gorsel 7.121: Musabak
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18. Cigegin gobek kismini hasir igne teknigi uygulayarak doldurunuz (Gorsel 7.122).

Gorsel 7.122: Hasir igne

19. Desenin dal kisimlarina baliksirt: teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.123).

Gorsel 7.123: Baliksirt:

20. Cigek yapraklarinin her birini, ayr1 ayr1 tahrilli pesent teknigini uygulayarak doldurunuz (Goérsel
7.124).

21. Cigegin kenarindaki sarmali yapraklarin i¢ini, sekline gore verev pesent teknigini uygulayarak
doldurunuz (Gorsel 7.125).

Gorsel 7.124: Tahrilli pesent Gorsel 7.125: Verev pesent

279:
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28.
29.
30.
31.
32.
33.

22.
23.
24.
25.
26.
27.

Yaprak deseninin gézemesini yapiniz.
Yaprak desenini, verev pesent teknigi uygulayarak doldurunuz (Goérsel 7.126).
Yaprak deseninin gozemesini yapiniz.
Yaprak desenini golgeli pesent teknigi uygulayarak doldurunuz (Gorsel 7.127).
Yaprak deseninin gozemesini yapiniz.

Yaprak desenini miirver teknigi uygulayarak doldurunuz (Gorsel 7.128).

Gorsel 7.126: Verev pesent Gorsel 7.127: Golgeli pesent Gorsel 7.128: Miirver

Yaprak deseninin gézemesini yapiniz.

Yaprak desenini kaydirmali pesent teknigini uygulayarak doldurunuz (Gorsel 7.129).
Yaprak deseninin gézemesini yapiniz.

Yaprak desenini kabartmali pesent teknigini uygulayarak doldurunuz (Gorsel 7.130).
Belirlediginiz yuvarlak sekillerin gdzemesini yapiniz.

Desende belirlenmis yerlere donerek pesent teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.131).

Gaorsel 7.129: Kaydirmali pesent Gorsel 7.130: Kabartmali pesent Gorsel 7.131: Donerek pesent
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34. Tel kirma teknigini uygulayacaginiz noktalari isaretleyiniz (Gorsel 7.132).
35. Teli igneye gegiriniz.
36. Arti tel kirma teknigini uygulayiniz (Gorsel 7.133).

Gorsel 7.132: Tel kirma noktalarinin igaretli hali Gorsel 7.133: Tel kirma

37. Pul boncuk dikilecek yerleri belirleyerek isaretleyiniz (Gorsel 7.134).
38. Belirlenen yerlere pul dikiniz (Gorsel 7.135).

Gorsel 7.134: Pul boncuk noktalarinin isaretli hali Gorsel 7.135: Pul boncuk dikme

39. Ipligi kumagin altina gegiriniz.
40. Iplikleri tutturup artan ipligi keserek ¢aligmanizi tamamlayiniz (Gérsel 7.136).

41. Kumaga, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile tirtinii iitiileyiniz.

Gorsel 7.136: Tamamlanmus tiriin

281:
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[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 4 ]

"4, Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Deseni parsdmen veya aydinger kagidina ¢izdi.

Deseni renklendirdi.

Desende uygulanacak igne tekniklerinin yerlerini belirledi.

50 x 50 cm Ol¢iilerinde kumas kesti.

Kumast, islemeye hazirlad.

Deseni orta teyellere dikkat ederek kumasgin altina yerlestirdi.

Deseni kumasa ¢izdi.

ORI R

Kumag kasnaga gerdi.

,_.
e

Dolgu teknigini uyguladu.

—
—

. Dolgu sarma teknigini uyguladi.

—_
[\

. Mugabak teknigini uyguladu.

—_
w

. Hasir igne teknigini uygulad.

,_.
L

Baliksirt1 teknigini uyguladi.

—_
92

. Tahrilli pesent teknigini uyguladi.

—
[*)}

. Verev pesent teknigini uyguladi.

—_
N

. Golgeli pesent teknigini uyguladi.

—
e

. Miirver teknigini uyguladi.

—
Ne)

. Diiz pesent teknigini uyguladi.

\®)
(=)

. Kaydirmali pesent teknigini uyguladi.

[\
—_

. Kabartmali pesent teknigini uyguladi.

\®}
\S}

. Donerek pesent teknigini uyguladi.

[\
w

. Tel kirma teknigini uygulayacag: yerleri belirledi.

o
o~

. Tel kirma teknigini uyguladi.

[\
w

. Pul ve boncuk dikilecek yerleri belirledi.

\®}
[@)}

. Pul ve boncuk dikme teknigini uygulad.

)
N

. Iplikleri tutturup saglamlagtirdi.

[\*)
o

. Kumasa, isleme teknigine ve kullanilan diger malzemelere uygun 1s1 ile {iriinii

utiledi.

29.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

30.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

31.

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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7.4.2. Kalite Kontrol

Elde Tiirk isi teknigi ile islenen iiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidur.
Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

Iplikler, ¢ekildiginde sokiillmemelidir.

Alt ve iist yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
Uriinde leke olmamalidur.

Uriin ttiilit olmalidur.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Tiirk Isi Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmasi planlayiniz.

3. Yakin ¢evrenizden, miizelerden veya genel agdan Tiirk isi teknigi ile islenmis
iiriin 6rnekleri arastiriniz.

4. Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
5. Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.
6. Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

7. Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.
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GENEL UYGULAMA

E % Amag: Tiirk isi teknigi ile Giriin galigmas1 yapmak. E

E Derecelendirme Olgeginde yer alan olgiitleri dikkate alarak Tiirk isi teknigi ile iiriin ¢aligmasini ta- E
i mamlayimiz. Derecelendirme 6l¢eginde, sonunda (¥) isareti yer alan olgiitler kritik islem adimla- !
i ndir :

E % Onerilen Siire : 16 ders saati E

DERECELENDIRME OLCEGI
Sinif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cok zayif 2: Zayif 3: Orta 4: Iyi 5: Cok iyi
PERFORMANS DUZEYI
1 2 3 4 5

OLCUTLER

Arag gereg hazirligi yapti.

Tiirk isi teknigine uygun deseni ¢izdi.

Kumaygt iirlin o6lgiilerine uygun kesti.

Kumayst islemeye hazirladi.

Deseni kumaga gegirdi.

Kumag: diizgiin gerdi.

Desen tizerinde diiz pesent teknigini uyguladi. *

Desen tizerinde verev pesent teknigini uyguladu. *

O N O DT 0=

Desen tizerinde golgeli pesent teknigini uyguladi. *

10. Desen iizerinde donerek pesent teknigini uyguladi. *

—
—

. Desen iizerinde tahrilli pesent teknigini uyguladi. *

12. Desen tizerinde dolgu sarma teknigini uyguladi. *

13. Desen tizerinde miirver teknigini uyguladi. *

14. Desen tizerinde musabak teknigini uyguladu. *

15. Desen tizerinde baliksirt: teknigini uyguladi. *

16. Desen tizerinde hasir igne teknigini uyguladi. *

17. Desene uygun yardimci igne tekniklerini uygulad. *

18. Islemesi tamamlanan {iriiniin kenar temizlemesini yaptu.

19. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

20. Islem bitiminde iiriiniin alt ve @ist iplik temizligini yaptu.

21. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

22. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak {irtinii iitiiledi.

23. Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

24. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

25. Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.
o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 4 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.




EldeTﬁrkisi @cccecone

OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( ) Tirk isinde desen kompozisyonu, ana motif ve kenar suyu olmak tizere iki gruptan olusur.
() Turk isi, germe islemi yapilmadan da islenebilir.

() Diiz pesent tekniginde, iplik iyice ¢ekilmelidir.

() Sarma tekniginde alt dolgu ipliklerinin arasinda bosluk birakilmalidur.

() Musabak ve miirver tekniginde, iplik ¢ekilerek delikli bir gériiniim olusturulmalidir.

AU S

() Golgeli pesent tekniginde, islemeye en genis kisimdan baglanmalidir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.
7. Tirk isi teknigi ile tiretilmis tirtinlerde, desen olarak oncelikle .........cccccveeeveunneee kaynaklardan yararla-
nildig goriiliir.

8. Tiirk isinde deseni daha belirgin hale getirmek i¢in ¢icekte kullanilan en koyu ton veya siyah renkle
.............................. teknigi uygulanir.

9. Sayilarak yapilan tekniklerde iplik sayis1 kumas dokumasinin ........cccocveeevcrnenne. gore belirlenmelidir.
10. Dolgulu sarma tekniginde desen .........cccevvevvcunneee hatl ¢izilmelidir.
11. Tersi ve ylizii ayn1 olan donerek pesent, genellikle ..........cccccccvuveunnce sekillerde uygulanir.
12. Golgeli pesent tekniginde desenin ucundan baglanmaly, renk ........ccocovvceierencenee. kullanilmalidur.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisi iplikleri sayilabilen veya sayilamayan ince, kalin, makine veya el doku-
mas1 kumaslara renkli iplikler, sim iplik ve tel ile islenen, deseni ¢izilerek veya sayilarak gegirilen
geleneksel Tiirk nakisidir?

A) Antep isi
B) Hesap isi
C) Maras isi
D) Tel kirma
E) Tirk isi
14. Asagidakilerden hangisi Tiirk isi deseni tasarlanirken faydalanilan kaynaklardan degildir?
A) Tarihi eserler
B) Koleksiyonlar
C) Beyaz is desenleri
D) Eski isleme 6rnekleri
E) Geometrik sekiller

15. Asagidakilerden hangisi pesent tekniklerinden biri degildir?
A) Diz
B) Golgeli
C) Hasir
D) Verev
E) Tahrilli




veesecsc0 7, C)grenme Birimi

OLCME VE DEGERLENDIRME

16.

17.

18.

19.

20.

Asagidakilerden hangisi Tiirk isi igne teknigidir?
A) Miirver

B) Diiz hesap ignesi

C) Cigerdeldi

D) Susma

E) Verev hesap ignesi

Asagidakilerden hangisi Tiirk isinde deseni kumasa gecirmek icin dikkat edilmesi gereken kriterdir?
A) Kalin uglu kalem kullanilmalidir.

B) Kalic1 6zellikli koyu renk kalem kullanilmalidur.

C) Teknikler farkl araliklarda cizilmelidir.

D) Desen, gizgilerin disindan pay verilerek ¢izilmelidir.

E) Teknik basamaklar: tek hamlede ve belirgin cizilmelidir.

Asagidakilerden hangisi Tiirk isinde uygulanan sarma ¢esitlerinden biri degildir?

A) Dolgulu

B) Dolgusuz

C) Guglimcii

D) Salyangoz

E) Tel

Asagidakilerden hangisi ajur yapiminda kullanilacak kumasta olmasi gereken 6zelliklerdendir?
A) Ipligi zor gekilmelidir.

B) Cekme sirasinda kopmalidir.

C) Kesildiginde atmalidir.

D) Sayilabilmelidir.

E) Patirli ytzeyli olmalidir.

Asagidakilerden hangisi ajur calismalarinda dikkat edilmesi gereken 6zelliklerdendir?
A) Ajurun iki kenarina antika yapilmalidir.

B) Antikalarin ¢evresine sarma ya da rigliy6 yapilmalidir

C) Kesme ve ¢cekme islemi kumasin yiiztinden yapilmalidir.

D) Iplikler, kiit uglu makasla kesilmelidir.

E) Iplikler kesildikten sonra antika yapilmalidir.
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8.1. KURDELE ISI TEKNiGINDE DESEN CiZiMi

Kurdele isi, giyecekleri siislemek veya baglamak i¢in kullanilan, ipek ya da farkli kumastan yapilmig
kurdeleye sekil verilerek degisik malzemeler ve basit nakis igne teknikleriyle yapilan isleme teknigidir
(Gorsel 8.1). Kurdele, onceleri giysilerdeki birlesim yerlerini gizlemek ve kumas tizerinde farkli renkte
¢izgi olusturmak i¢in aplike yapilarak kullanilird.

Bu sanatin ilk uygulandig1 donemlerde kurdele olmadigindan serit seklinde kesilmis kumaslar kullani-
lirdi. Siisleme ihtiyacindan dolay: serit kumaslar dokunmaya baslanmais ve kurdele ile farkl: tasarimlar
olusmugstur. Kurdeleden yapilan fiyonk ile giyim ve dekoratif amagl siislemeler, hacimli ¢i¢ekler yapil-
maya baglanmigtir. 1815 yilinda Amerika'da ilk kurdele fabrikasinin kurulmasiyla giyim siisleme, ev
dekorasyonu aksesuarlar: vb. alanlarda siklikla kullanilmigtir. Kurdele ile kumas iizerine islemeler ya-
pilmistir. Iplikle uygulanan nakis teknikleri, farkli kalinliklari bulunan kurdelelerle kolaylikla uygulan-
maktadir (Gorsel 8.2).

Gorsel 8.1: Basit nakis igneleri ile kurdele nakis Gorsel 8.2: Kurdele ile nakis teknikleri

8.1.1. Kurdele Isi Tekniginin Uygulandig1 Yerler

Kurdele nakis, siisleme amagli birgok alana uygulanmaktadir. Uygulamasi kolay olan bu teknik, dog-
rudan kumas iizerine islenebildigi gibi ii¢ boyutlu ¢aligma olarak da hazirlanir. Hazirlanan ¢ boyutlu
calismalar kumas, ahsap, seramik vb. tirlinler tizerine monte edilebilir.

Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, ciizdan, ayakkabi, kemer, esarp, sal, etol, duvak, mendil, fular, gozliik
kilifi, maske, sapka, bere, atki, taki, toka vb. (Gorsel 8.3, 84, 8.5 ve 8.6)

Giyim Siislemeleri: Fantezi elbiseler, gelinlik, pantolon, bluz, gomlek, ceket, kaban vb. (Gorsel 8.7)

Ev Dekorasyonu: Tablo, cicek, abajur, pano, kitap-albiim kapaklari, dekoratif kutu, tepsi, dekoratif siis,
ignelik, pegetelik, kese vb. (Gorsel 8.8, 8.9,8.10 ve 8.11)

Ev Tekstili: Yatak odasi takimlari, mutfak takimlari, yemek takimlari, salon takimlari, kirlent, havlu,
bohga, seccade vb. (Gorsel 8.12, 8.13 ve 8.14)

Gorsel 8.3: Ciizdan Gorsel 8.4: Toka
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Gorsel 8.5: Canta Gorsel 8.6: Maske Gorsel 8.7: Gomlek
Gorsel 8.8: Tablo Gorsel 8.9: Dekoratif siis Gorsel 8.10: Ignelik
Gorsel 8.11: Kese Gorsel 8.12: Kirlent

Gorsel 8.13: Yatak Ortiisii Gorsel 8.14: Havlu
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8.1.2. Kurdele Isi Desen ve Renk Ozelligi

Kurdele isinde, kullanilacak malzeme 6zelligine gore desen tasarimi yapilir. Nakista uygulanan, genis yii-
zeyli ve detay icermeyen tiim desenler kolaylikla uygulanabilir. Kurdele se¢imi desene gére yapilmalidir.
Detay iceren desenlerde ince kalinlikta kurdele tercih edilmeli ya da yardimer igne teknikleri kullanil-
malidir. Kurdele isinde detayli desen ¢izme islemi yapilmadan, sadece isleme yapilacak alana ¢izgi hatlar:
gizilerek tirtiniin aynis1 uygulanabilir.

Kurdele isinde daha ¢ok dogadan ilham alinir. Dogada bulunan ¢igek 6rnekleri aynen kumas iizerine
uygulanabilir (Gorsel 8.15). Kurdele isinde kullanilan kurdele, iplik ve kumas rengi birbiriyle uyumlu
ya da zit renklerle olmalidir. Renk gecisleri kademeli olmali ve tonlama dikkate alinmalidir. Bir rengin
tonlar1 kullanilip merkeze dogru bu renk tonlarinin uygulanmasi ile yapilan diizenleme, deseni 6n plana
¢ikarir. Kurdele isinde kumas tizerine gizilen desen hatlarina ya da isleme tamamlandiktan sonra kurdele
tizerine kumas boyasiyla golgelendirme yapilarak iiriin gosterisli hale getirilir (Gorsel 8.16, 8.17 ve 8.18).

Gorsel 8.15: Dogadan ¢igek 6rnegini isleme Gorsel 8.16: Kurdeleyi boyayarak golgelendirme

Gorsel 8.17: Kumasi boyayarak golgelendirme Gorsel 8.18: Golgelendirme yapilmus isleme

8.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Kurdele isinde nakista kullanilan desenler, kurdele isine uygun hale getirilerek kullanilabilir. Nakis desen-
lerinden, dogaglama yeni desenler ortaya ¢ikarmak miimkiindiir. Kurdele isinde dogadan yararlanilarak
hazirlanmis desenler tercih edilmektedir (Gorsel 8.19). Dogadan segilen nesne 6rnekleri birebir ayni se-
kilde uygulanmaktadir (Gorsel 8.20).

Kurdele isinde desen tasarimi yapilirken yararlanilan kaynaklar sunlardir:

« Tabiat (¢igek, yaprak, dal, tomurcuk)
 Hayvan figiirleri

« Desen kitaplar1 ve genel ag paylasimlari
« Kumas ve kagit tizerine basili desenler
o Eski isleme 6rnekleri

« Hayal giicii

200:



Kurdele Igi @ +------.

Gorsel 8.19: Dogadan ¢igek 6rnegi Gorsel 8.20: Dogadan gigek iiriin 6rnegi

8.1.4. Kurdele Isi Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Kurdele isinde kompozisyon tasarimi, kullanim yerine ve uygulanacak teknige gore yapilmalidir. Kom-
pozisyon olusturulurken motifler birbiriyle uyumlu olmali ve bir biitiin olusturmalidir. Motifler ard:
ardina, simetrik (Gorsel 8.21 ve 8.22), asimetrik, bir noktadan ¢ikarak ya da geometrik sekil igine yerles-
tirilerek (Gorsel 8.23 ve 8.24) diizenleme yapilmalidir. Kompozisyon olusturmada agik ve koyu, uyum ve
denge gibi prensiplere dikkat edilmelidir. Uriin tasarimi, kompozisyon secimini etkilemektedir. Kurdele
isinde, kumasa islenerek uygulanan teknikte kompozisyon tasarimi yapilir ve isleme yapilan tasarim dog-
rultusunda uygulanir. Elde hazirlanip monte edilen tekniklerde ise iiriin elde aplik seklinde hazirlanir-
ken kompozisyon olusturulur. Kompozisyona uygun sekilde hazirlanan aplik kumas tizerine yerlestirilir
(Gorsel 8.25 ve 8.26). Yerlestirmede siisleme yapilacak alan belirlenip ona gore yerlestirme yapilmalidir.
Yerlestirmede olusturulan kompozisyonda birlik olmali, ayr1 ayr1 kisimlar bir biitiin olarak goriilmelidir.

Gorsel 8.21: Simetrik diizenlenmis Gorsel 8.22: Asimetrik diizenlenmis Gorsel 8.23: Geometrik sekilde
kompozisyon kompozisyon diizenlenmis kompozisyon
Gorsel 8.24: Geometrik sekilde Gorsel 8.25: Aplik hazirlamada Gorsel 8.26: Aplik hazirlamada
diizenlenmis kompozisyon kompozisyon olusturma kompozisyon olusturma
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8.1.5. Deseni Kumasa Ge¢irme ve Germe

Desenin diizgiin ¢izilmesi, islemenin daha kaliteli olmasini saglar. Kumasin cinsi ve isleme tiirii goz
oniine aliarak desen gegirme teknigi uygulanir. Dogadan gigek ¢esitleri arastirilarak 6rnek toplanir.
Bu 6rneklerin eskiz ¢izimi yapilir ve bu renklendirilir. Eskiz ¢izimdeki detaylar ¢ikarilir ve kurdele isine
uygun desen haline getirilir (Gorsel 8.27 ve 8.28). Yardimci igne tekniklerinin uygulandigi durumlarda
detayl: ¢izimler kullanilir.

Gorsel 8.27: Kurdele nakigi deseni Gorsel 8.28: Kurdele isi uygulanmis desen
Desen ¢iziminde kullanilan ara¢ gereg sunlardir:
« Parsomen kagidi » Makas
o Desen  Kursun kalem (B grubu yumusak ve H grubu sert )
+ Desen ¢izilecek kumasg o Silgi
 Topluigne  Desen kaynaklari (dergi, kitap, desen paftalari, kartlar,
« Beyaz karton eski islemeler)
o Cetvel o Masa
 Karbon kagidi » Mezura

Kurdele isinde dogadan yararlanilarak hazirlanmis desenler tercih edilmektedir. Boylece isleme yapma ko-
laylasir, daha kaliteli {iriin ortaya ¢ikar. Kurdele isinde desen detayli ¢izilmeden 6nce, isleme yapilacak ala-
nin sinirlar belirlenip desen ¢izgilerinin genel hatlar1 ¢izilerek uygulama yapilabilir (Gorsel 8.29 ve 8.30).
Desen i¢in kullanilacak islenmis iiriin belirlenip fotograflanir.
Kurdele isi tirtin fotografi ve kumas tist iste 151kl masaya yerles-
tirilip desenin sinirlar1 isleme yapilacak alana ¢izilir. Desen ¢izil-
mis kumas, kasnaga gerilir. Kurdele isinde kumas ne kadar gergin
olursa isleme o kadar kolaylasir ve net islenmis tiriinler ortaya
¢ikar. Kumas germede kumas cinsi ve kalinlig1 dikkate alinmaly,
gerekiyorsa kasnak bezi kullanilmalidir. Kumas, kasnaga gerilme-
den once islemeye hazirlanmalidir. Kumas: islemeye hazirlama
asamalar1 sunlardir:

1. Desen ve kurdele kalinligina uygun kumas secimi yapilmalidir.
Uygulama yapilacak iiriine uygun kumas hesab1 yapilmalidir.
Kumas, 1lik suda yikanmalidir.

Kumasin tiirine uygun 1sida {itii yapilmalidir.

Kumas, israfi olmadan dl¢iisiine uygun, diizgiin sekilde kesil-

melidir.

6. Kumas, en ve boy ipligine dikkat edilerek kasnaga yerlestirilip
gerilmelidir.

7. Desenin yerlestirilecegi bolge, tasarima uygun sekilde enine ve
boyuna teyel alinarak isaretlenmelidir.

Gorsel 8.29: Desen ¢izimi

DA e

Kurdele isi deseni kumasa gecirme yontemleri sunlardir:

o Cizerek desen gecirme

« Karbon kagidi ile desen gecirme Gorsel 8.30: Desen hatlarina uygulanmis
o Teyelleyerek desen gecirme cigek

202;



Kurdeleigi PO

% Amag: Dogadaki gigeklerden kurdele
isi deseni tasarlamak.

1.
UYGULAMA

mamlayiniz.

<.'4' Arag Gereg: Kalem, kagit, cetvel, silgi, cicek 6rnegi, renkli kalem

% Verilen islem basamaklarini uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede dogadaki ciceklerden kurdele
isi deseni tasarlama calismasini ta-

Islem Basamaklari ]

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimz.

Dogadan gigek ¢esitlerini arastirarak 6rnek toplayiniz (Gorsel 8.31).

A

Ornegin eskiz ¢izimini yapiniz (Gorsel 8.32).

Gorsel 8.31: Dogadan cicek 6rnegi Gorsel 8.32: Eskiz ¢alismasi

6. Eskiz galigmasini renklendiriniz (Gorsel 8.33).

7. Eskiz galismasini kurdele isine uygun desen héline getiriniz (Gorsel 8.34).

Gorsel 8.33: Eskiz ¢alismasini renklendirme Gorsel 8.34: Deseni hazirlama
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[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz.

I Kontrol Listesi 1 ]

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dl¢iitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig yapti.

2. Dogadan cicek gesitlerini arastirarak 6rnek topladi.

3. Dogadan buldugu 6rnegin eskiz ¢izimini yapti.

4. Eskiz ¢aligmasini renklendirdi.

5. Eskiz ¢alismasini kurdele isine uygun desen héline getirdi.

6. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

7. Temiz ve diizenli ¢alist1.

8. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




Kurdeleigi PO

% Amag: Isikli masada, islenmis {iriin-
den yararlanarak kurdele isi
desenini kumasa gegirmek.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede 151kl1 masada kurdele isi de-
senini ge¢irme calismasini tamam-
layiniz.

2.

UYGULAMA

{4’ Arag Gereg: Kalem, kagit, cetvel, silgi, ucan kalem, 151kli masa, kasnak, kumas

islem Basamaklar1 |

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimiz.
4

. Desen i¢in kullanacaginiz islenmis triinii belirleyip fotograflayiniz (Gérsel 8.35 ve 8.36).

Gorsel 8.35: Kurdele isi iirtin Gorsel 8.36: Kurdele isi tiriin fotografi

5. Kurdele isi tirtin fotografini ve kumasi tst tiste 151kl masaya yerlestiriniz (Gorsel 8.37).

6. Isleme yapilacak alanin sinirlarini belirleyerek kumasa ¢iziniz (Gorsel 8.38).
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Gorsel 8.37: Fotograf ve deseni yerlestirme Gorsel 8.38: Deseni kumagsa cizme
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7. Desen ¢izilmis kumas: kasnaga geriniz (Gorsel 8.39 ve 8.40).

Gorsel 8.39: Desen ¢izilmis kumasg Gorsel 8.40: Kasnaga germe

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

I Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

2. Desen i¢in kullanacag islenmis tirtinii belirleyip fotografladi.

3. Kurdele isi tiriin fotografini ve kumasi 151kli masaya yerlestirdi.

4. Isleme yapilacak alan sinirlarini belirleyip kumasa gizdi.

5. Desen ¢izilmis kumas: kasnaga gerdi.

6. Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

7. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

8. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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8.2. KURDELE ISI TEKNIKLERI

Kurdele isinde kullanilan temel tekniklerin disinda hayal giiciiyle de farkli tasarimlar yapilabilir ve yeni
teknikler iiretilebilir. Kurdele isine, gerekli malzemeler hazirlanarak baglanmalidir. Teknigine uygun, es-
tetik bir iiriin ortaya ¢ikmasi i¢in kumas ve kurdeleler birbiri ile uyumlu olmali, uygulama yapilacak
iiriine uygun malzeme secilmelidir.

8.2.1. Kullanilan Kumaslar

Kurdele isi, nakis islemede kullanilan her cins kumagsa uygulanabilir. Islemede kullanilacak kurdeleye
gore sik veya seyrek dokunuslu kumas tercihi yapilir. Kumas, iplik, kurdele kalinliklar1 ve renkleri birbi-
riyle uyumlu olmalidir. Kurdele isi elde hazirlanip kumas tizerine monte edilecekse sert tutumlu kumas-
lar tercih edilmelidir. Kurdele isinde keten, teri koton, poplin, koton, saten, etamin, kadife (ipek kadife,
koton kadife), havlu, tiil, terilen, tafta, organze, sifon, moneray, ipek, yiin tela, ¢uha, ipek saten, 6demis
ipegi, organze, ipek jorjet ve ipek santuk kumas kullanilir.

8.2.2. Kurdele Isinde Kullanilan Arag Gereg

Kurdele isinde kullanilan malzemeler (Gorsel 8.41) sunlardir:
Kurdele: Ipek kurdele, organze kurdele, saten kurdele, telli kurdele, karanfil kurdelesi (Gorsel 8.42)

Iplikler: Koton, muline, gamasir ipegi, ibrisim, kordonet, flos, orlon, rafya, yiin iplik, dantel ipligi, naylon
iplikler, kordon, seritler, sirma, sim iplik, ince serit tel

Yardima Siisleme Malzemeleri: Cesitli inci, boncuk, pul, kenar temizlemede ve siislemede kullanilan
cesitli harg, straz tas, iplik, kurt, tirtil, ptiskiil vb.

Germe Araglar:: isleme yapilacak desen boyutuna uygun 6l¢iide kasnak (vidali, vidasiz, ayakli), gergef,
germede kullanmak i¢in kasnak bezi

Igne: Kumas cinsine uygun kalinlikta ve isleme teknigine 6zel nakis ignesi, dikis ignesi, kumasi islemeye
hazirlamada kullanilacak toplu igne

o Ucu Sivri igne (Kurdeleyi kumasa batip, ¢ikarak yapilan ci¢ek calismasinda kullanilir.)
o Ucu Kiit Igne (Kumasa daha az batirilarak yapilan yiizeysel calisilan kurdele cigeklerde kullanilir.)

Dikis Yiiksiigii: Dikis dikerken, ignenin batmasini 6nlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigi-
minde gereg

Makas: Kumas makasi, islemede kullanilacak kii¢tik nakis makasi veya iplik kesicisi

Utii: Utdi, Gitii masast, Gitii bezi, leke ¢ikaricilar

Gorsel 8.41: Arag gereg Gorsel 8.42: Karanfil kurdele
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8.2.3. Kurdele Isi Uygulama

Kurdele isi, bir ¢ok farkli teknikte uygulanir. Uygulamaya baslanmadan 6nce kullanilacak malzemeler
hazirlanmalidir. Kumas kasnaga gerildikten sonra kurdele verev kesilir. Kurdelenin ucu 3-4 cm gekilir,
verev kesilmis uca igne batirilir, kurdelenin uzun tarafi gekilerek igneye sikigtirilir (Gérsel 8.43). Isleme
tamamlandiktan sonra islemenin saglamlastirilmasi icin kurdele, kumasin arka tarafina gegirilir. I§ne,
yapilan islemlerin altindan yavasca gegirilerek bir ilmek yapilir ve sikigtirilir. Bu islem yapilirken isleme-
nin bozulmamasina ve zarar gormemesine dikkat edilmelidir. Kurdele, igne ve dikis ipligiyle kumasin
yiizeyine ¢ikmamasina dikkat edilerek birkag dikis atilip kumasa tutturulur.

Gorsel 8.43: Kurdeleyi igneye gecirme asamalar1

Kurdele isinde uygulanan teknikler sunlardir:

o Elde hazirlanip monte edilen teknikler
o Organze kumaslarla yapilan teknikler
o Kumasa islenerek yapilan teknikler

« Dogaglama teknigi

Elde Hazirlanip Monte Edilen Teknikler

Elde hazirlanan iiriinlerde, tiriin tasarimina uygun renk ve kalinlikta kurdele ile katlama, kesme, dikme
ve yapistirma gibi yontemler kullanilir. Hazirlanan diriinler tek tek kullanilabildigi gibi dikilerek ya da
yapistirilarak birlestirilip dekoratif amacli ve giyim siislemede kullanilir. Elde hazirlanip monte edilen
teknikte kurdele ile menekse (Gorsel 8.44), bahar dali, katlamali giil, kedi merdiveni giil, karanfil, ilmekli
giil, ortanca (Gorsel 8.45) gibi dogadaki birgok cicek cesidi uygulanabilir.

Gorsel 8.44: Menekse Gorsel 8.45: Ortanca
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Menekse: Menekse yapmak i¢in 2 x 20 cm oOlgiilerindeki kurdelenin ucu 2 cm katlanir ve oyulgama
dikisiyle dikilir. Kurdelenin tamami, aralar1 0,5 cm olacak sekilde disa dogru katlanip oyulgama dikisi
ile dikilir. Ipligi cekilerek biiziiliir ve uglar: dikilerek birlestirilip ortasina tohum yapistirilir. Yesil yaprak
yapmak i¢in 2,5 x 5,5 cm kurdele kesilip katlanir. Kurdele; verev sekilde kesilir, uglar1 yakilarak yapas-
tirtlir ve yaprak haline getirilir. Yesil yapraklarin tohumlar: yapistirilir. Bunlar menekseye yapistirilarak
cicek tamamlanir.

Bahar Dali: Bahar dali yapmak i¢in 1 x 20 cm 0Ol¢erinde kurdele kesilir. Kurdelenin ucu 1 cm katlanip
oyulgama dikisi ile dikilir. Kurdelenin kenar kism1 3 cm oyulgama dikisi ile dikildikten sonra 1 cm 6l¢ii-
siinde yukari katlanip dikilir. Islem ayni sekilde tekrar edilerek kurdelenin tamamina uygulanir. Kurdele-
nin iki ucu yakilarak birbirine yapistirilir. Cigek olmasi i¢in iplik ¢ekilerek kurdele biiziiliir ve diigtimle-
nir. Cigegin ortasina tohum yapistirilarak ¢igegin yapimi tamamlanir. Cigegin tomurcugunun yapilmasi
i¢in 1,5 x 12 cm olgiilerinde kurdele kesilir. Kurdelenin ucu 1 cm mesafe birakilir ve katlanir. Kurdele
oyulgama dikisi ile dikilir. Arada 1,5 cm mesafe birakilarak kurdele yukar: dogru katlanir ve oyulgama
dikisi ile dikilir. Islem ayn1 sekilde devam ettirilerek kurdelenin tamamina uygulandiktan sonra iplik
cekilir ve kurdele biiziiliir. Kurdelenin kenarina tohum yerlestirilir ve tohumun tizerine kurdele sarilarak
tomurcuk olusturulur. 1 x 6 cm 6lgiilerindeki kurdelenin uglar: birlestirilip verev sekilde kesilir, uglar
yakilarak yapistirilir ve yesil yaprak yapilir. Yaprak ve tomurcugun altina yapistirilir. Tomurcuk ve bahar
dal1 yapistirilarak bahar dali yapimi tamamlanir.

Giil: Giiliin ¢anak yapraginin yapilmasi i¢in 4 x 18 cm 6lgiilerindeki kurdelenin uglar1 birlestirilip verev
sekilde katlanarak toplu igne ile tutturulur. Islem ayni gekilde tekrar edilerek on sekiz adet ¢anak yaprak
hazirlanir. Bes adet ¢anak yapragy, birbirlerinin arasina gegirilerek oyulgama dikisi ile dikilir. Canak yap-
raklarin uglar1 birlestirilip iplik gekilerek biiziiliir ve giiliin bir katman1 olusturulur. Islem ayni sekilde
tekrar edilerek alt1 veya yedi ¢anak yaprakli giil katmanlar1 olusturulur. Bes ¢anak yaprakli katin i¢ine
boncuktan tohum yapistirilir. Alt1 veya yedi ¢anak yaprakli katmanlar bes ¢anak yaprakli katman altina
yapistirilarak giiliin yapimi tamamlanir.

Organze Kumaslarla Yapilan Teknikler

Organze kumaslarla parcali giil, verev bes yaprakl giil, gelincik, kurdele, manolya, tiggen yaprak, telli
kurdele, yaprak vb. iiriinler yapilmaktadir (Gorsel 8.46). Bu iirtinler yapilirken farkli sekillerde kesme,
katlama, dikme ve yapistirma teknikleri kullanilir ve pul, boncuk, inci vb. yardime1 malzemelerle siisle-
nir. Bunlar, dekoratif amagli ya da giyim stislemede sik¢a kullanilmaktadir (Gorse 8.47).

Gorsel 8.46: Organze kumays giil Gorsel 8.47: Organze cigek elbise siisleme

Giil Yapimi: Organze kumastan 8 x 8 cm olgiilerinde on sekiz adet kare kesilir. Tag yaprak yapmak i¢in
kare parcalar tiggen sekilde katlanir. Daha sonra bunlar oyulgama dikisi ile dikilip ipligi ¢cekilerek biizii-
lir. Tag yapragin i¢ine tohum yerlestirilir. Canak yapraklar tohumun etrafini saracak sekilde yapistirip
giil haline getirilir. Yaprak yapmak i¢in 4 x 11 cm 6l¢iilerindeki kurdele ikiye katlanir ve uglar1 yakilarak
yapistirilir. Yakilan ucundan makas ile verev kesilir ve kesilen kisim tekrar yakilarak yapistirilir. I¢ yiizii
disa gevrilir ve yesil yaprak tamamlanir. Yapraklar giiliin altina yapistirilarak tamamlanir.
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Kumasa Islenerek Yapilan Teknikler

Kumasa iglenerek yapilan tekniklerde altin igne teknigi yaprak (diiz yaprak, egik yaprak, ¢anak yaprak),
Frenk diigiimii, oyulgama giil, igne ard giil, 6riimcek giil, papatya teknigi, peygamber ¢icegi, ilmek yap-
rakli papatya, gonca giil, lale, zambak, hanimeli, siimbiil, anemon vb. ¢icekler islenebildigi gibi kurdele-
den hayvan, bebek gibi islemeler de yapilabilir (Gorsel 8.48 ve 8.49).

Gorsel 8.48: Kurdele isi baykus Gorsel 8.49: Kurdele isi bebek

Hanimeli Cigegi Yapim1: Kurdele igneye takilir. igne kumasin yiizeyine ¢ikarilir. Sekiz iplik sayilir ve
igne tekrar kumasa batirilarak halka olusturulur. Sekiz iplik asagidan, halkanin ortasindan ¢ikilip tekrar
ayni noktaya igne batirilir ve tag yapraklari yapilir. igne, sabitlenen halkanin iginden gegirilir ve tag yap-
rak yapimi tamamlanir. Cigegin tohumunu yapmak i¢in farkli renk kurdele ile ¢icegin orta noktasindan
alt1 iplik sayilir ve buradan igne batirilir. Sonra tohum isi teknigi ile tohum yapilir. Dalin yapiminda kur-
dele kivrilir, on alt1 iplik sayilarak buraya igneyle batirilir ve kurdele kumasin altinda sabitlenir (Gorsel
8.50).

Siimbiil Yapim1: Kurdele igneye takilir. Tag yapraklar1 "Y" ignesi teknigi ile islenir. Tag yapraklarin bit-
tigi noktanin ortasindan kurdele kivrilarak dal yapilir. Dalin kenarindan igne kumas yiizeyine ¢ikarilr.
Orantili sekilde yesil yapraklar1 yapilir ve stimbiil yapimi tamamlanir (Gorsel 8.50).

Yildiz Cigegi Yapimi: Kumagin iizerine, isleme yapilacak noktalar ¢izilir. Kurdele igneye takilir. igne
kumas yiizeyine ¢ikarilir. Ayni noktadan igne tekrar batirilip kumas yiizeyine ¢ikarilir. Kurdele, igneye
bir kez dolanir ve ignenin ¢ikti§1 noktaya tekrar batirilip tag yaprak yapilir. Islem ayni gekilde tekrar edi-
lerek ii¢ adet tag yaprak yapilir. Igne, ta¢ yapraklarin ortasindan ¢ikarilir ve cigegin dip kismina batirilir.
Boylece ganak yapraklar ve dal yapilarak yildiz ¢igegi tamamlanir (Gorsel 8.50).

Anemon Yapimz: [sleme yapilacak yer kalemle cizilerek isaretlenir. Kurdele igneye takilir. Igne, isaretli
noktadan ¢ikarilir ve tag yaprak i¢in isaretlenmis noktaya kadar el ile diizeltilerek getirilir. Daha sonra
igne kurdelenin u¢ kisminin ortasina batirilir. Boylece tag yaprak yapilmis olur. Islem ayni gekilde tekrar
edilerek alt1 adet tag yaprak yapilir. Tohum yapiminda igne, kumas yiizeyine ¢ikarilir ve geriye doniile-
rek kurdelenin ortasina batirilir. Uzerine tohum isi teknigi ile on adet tohum yapilir ve anemon ¢icegi
tamamlanir (Gorsel 8.50).

Yaban Giilii Yapimu: isleme yapilacak bélgeye kalemle daire gizilir. Kurdele igneye takilir. igne, dairenin
ortasindan ¢ikarilir. Kurdele elle diizeltilerek dairenin kenarina dogru getirilir ve igne kurdelenin ug kis-
minin ortasina batirilir. Boylece tag yaprak yapilmis olur. Islem ayni sekilde tekrar edilip sekiz adet tag
yaprak yapilir. Cigegin dali yapilarak isleme tamamlanir (Gorsel 8.50).
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Igne Ard1 Giil Yapimi: Kurdele igneye takilir. Tohum isi teknigi ile tohum yapilir. Tohumun kenari, igne
ard1 teknigi ile islenir. Yesil yapraklar: yapilarak giil tamamlanir (Gorsel 8.50).

Lale Yapimi: Kurdele igneye takilir. Igne kumas yiizeyine ¢ikarilir ve geriye déniip tekrar kurdelenin
ortasina batirilir. Bu sekilde ti¢ adet tag yaprak yapilir. Canak yaprak, dal ve yesil yapraklar yapilarak lale
tamamlanir (Gorsel 8.50).

Papatya Yapimi: Kurdele igneye takilir. igne kumasgin yiizeyine ¢ikarilir ve 2,5 cm mesafeden batirilir.
Islem ayni sekilde devam ettirilerek on adet ¢anak yaprak yapilir. Orta bosluguna tohum isi teknigi ile
tohum yapilarak doldurulur ve papatya yapimi tamamlanir (Gorsel 8.50).

Leylak Cigegi Yapimi: Kumas iizerine leylak ¢igegi islenecek yer ¢izilir. Kurdele igneye takilir. Cizilen
kisim tohum isi teknigi uygulayarak doldurulur. Dal ve yesil yaprak yapilarak leylak tamamlanir (Gorsel
8.50).

Bahar Cicegi: Kurdele igneye takilir. ine kumas yiizeyine ¢ikarilir ve ayni noktaya tekrar batilarak halka
olusturulur. Islem ayni gekilde tekrar edilir ve bes adet tag yaprak yapilir. Yapragin son geklini vermek
i¢in ¢icegin ortasindan igne ¢ikarilir. Yapilan halkanin i¢inden kurdele gegirilir ve tekrar kumasin or-
tasina batilir. Bu islem her bir yaprak igin tekrarlanir ve bahar ¢igegi yapimi tamamlanir (Gorsel 8.50).

Stimbiil Hanimeli Bahar gigegi Leylak Papatya Lale

A p 4

Yildiz gigegi [gne ard1 giil

L >
Anemon Yaban giilii

Gorsel 8.50: Kumasa islenerek yapilan teknikler

Dogaclama Teknigi

Dogaglama teknigi; basit nakis igneleri, pul bocuk isleri ve kurdele isinin birlestirilmesi ile olusan tek-
nige denir. Dogaglama tekniginin 6zelligi atik malzemelerin degerlendirilip yeniden kullanilabilir hale
getirilmesidir. Uriiniin 6zelligine, kisinin zevkine gore iiriiniin izeri ve birlesim yerleri kurdele, dantel,
diigme, boncuk gibi yardimc1 materyallerle siislenebilir. Kurdele isinde ise farkli 6lgii ve sekillerdeki ku-
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mas parcalar1 zevke uygun sekilde kesilir (Gorsel 8.51.a). Kesilen kumas parcalari makinede kare olus-
turacak sekilde dikilerek birlestirilir (Gorsel 8.51.b). Hazirlanan pargaya kasnak bezi dikilir ve bu par¢a
kasnaga gerilir. Dogaglama caligmasinin birlesim yerleri zevke uygun sekilde kordon, kurdele, dantel,
pul boncuk ya da basit nakis ignesi teknikleri ile siislenir (Gorsel 8.52). Kurdele isi ¢igek yapilacak bolge
belirlenir ve 2 cm ¢apinda daire gizilir. Daire, yedi esit parcaya béliinerek isaretlenir. [gne, kumagin alt
tarafindan batirilir ve isaretli yerden kumasin iistiine ¢ikarilir. Cikilan yerden tekrar ayni noktaya batirilir
ve gicegin ta¢ yapragi olusturulur. Tag yaprak, tirnak titiisii ile diizeltilip kumasa dikilerek sabitlenir. Ayni
islem tekrar edilerek yedi adet tag yaprak yapilir. Ta¢ yapraklar zevke uygun renklerde tonlama yapilarak
boyanir. [gne alttan batirilip kumas yiizeyine cikarilir, tekrar ayn1 noktaya batirilir ve gigegin ikinci sira
tag yapragi olusturulur. Ayni islem tekrar edilerek alt1 adet tag yaprak yapilir ve bunlar boyanir. Ayni islem
tekrar edilerek {iglincii siraya dort adet tag yaprak yapilir ve bunlar boyanir. Tohum yapabilmek i¢in ¢ice-
gin ortasina boncuk dikilir. Kurdele, dal yapmak i¢in kivrilir. Cigekle orantili olacak sekilde igne kumasa
batirilir. Igne, dalin kenarindan ¢ikarilir. Kurdelede 1,5 cm genislik birakilir ve geriye doniiliir. Igne kur-
delenin ortasina batirilir yapraklar yapilir. Yapraklar yesilin tonlariyla boyanir ve kurdele isi tamamlanr.

Gorsel 8.51: Dogaclama kumas ve Gaorsel 8.52: Kurdele isi dogaglama
kirkyama 6rnegi kirkyama 6rnegi

—¢ Kurdele Isi Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 45

Kurdele isi teknigi ile kaliteli, estetik bir iirlin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar
sunlardir:

 Desenin seklini bozmamaya dikkat edilmelidir.
o Uriine uygun kumas secimi yapilmalidir.

o Uriine uygun kalinlikla ve cinste kurdele se¢imi yapilmalidir.

o Uriin tasarimina uygun malzeme se¢imi yapilmalidur.

o Isleme sirasinda kurdele diizeltilerek isleme yapilmalidir.

« Islemeye baglanmadan 6nce kurdele ve kumaslar iitillenmelidir.

« Desen tasarimina uygun isleme teknigi uygulanmalidir.

« Desen tasarimina uygun yardimci igne teknikleri kullanilmalidur.

o Isleme sirasinda kurdelenin ucu, dagilmamasi igin yakilmalidir.

« Kurdelenin katlanmasi gerektigi durumlarda kurdeleye tirnak titiisii yapilmalidur.
 Kurdelenin diigiim olmamasina dikkat edilmelidir.

« Organze kumas, kesildikten sonra kenar ipliginin atmamast i¢in yakilmalidir.




Kurdele Igi @ +------.

% Amag: Kurdele isinde kumasa
islenerek yapilan teknikleri
uygulamak.

% Verilen islem basamaklarini uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede kurdele isinde kumasa isle-
nerek yapilan teknikleri uygulama
calismasini tamamlayiniz.

3.

UYGULAMA

{4’ Arag Gereg: Kalem, kagit, silgi, cetvel, kasnak, kumas, kurdele cesitleri, igne, toplu igne, iplik

Islem Basamaklar1 }

1. I saghg ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

3. Kumasi islemeye hazirlayimniz.

4. Hanimeli ¢igedi yapiniz.
o Hanimeli ¢igegi yapimi i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.
o Kurdeleyi igneye takiniz.

« Igneyi kumasin yiizeyine gikarip sekiz iplik sayarak tekrar batiniz ve halka olusturunuz (Gorsel
8.53.2)

o Sekiz iplik asagidan, halkanin ortasindan ¢ikip tekrar ayni noktaya batarak tag yapraklar: ku-
masa sabitleyiniz (Gorsel 8.53.b).

o Igneyi halkanin iginden gegirerek tag yapraklari tamamlayiniz (Gérsel 8.53.c).
o Sar1renk kurdele ile tag yapraklarin ortasindan alti iplik sayip batiniz ve tohum yapiniz.

o Dali yapmak i¢in tag yapraklarin ortasindan igneyi ¢ikarip, kurdeleyi kivirarak on alti iplik
say1p batiniz ve hanimeli ¢igcegini tamamlayiniz (Gorsel 8.53.¢).

b €]

Gorsel 8.53: Hanimeli ¢igegi yapim asamalar:

5. Stimbiil gigegi yapiniz.

« Siimbiil ¢icegi yapimui i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

« Kurdeleyi igneye takiniz. "Y" ignesi teknigi ile siimbiiliin ta¢ yapraklarini yapiniz (Gorsel
8.54.a).

o Tag yapraklarin altindan ¢ikiniz, kurdeleyi kivirip on alt1 iplik sayarak batiniz ve ¢igegin
dalin1 yapiniz (Gorsel 8.54.b).

o Igneyi dalin kenarindan kumasin yiizeyine ¢ikariniz ve alt1 iplik say1p yesil yapraklari yapa-
rak stimbiilii tamamlayiniz (Gorsel 8.54.c ve 8.54.¢).

4 b ]

Gorsel 8.54: Siimbill ¢igegi yapim asamalar1
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6.

Yildiz gigegini yapiniz.
o Yildiz gigeginin yapimui i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

o Kirmuz ¢igek yapmak icin kumas tizerine igleme yapilacak noktayi ¢iziniz (Gorsel 8.55.a).
o Igneyi kumagin yiizeyine ¢ikarip ayni noktadan tekrar batarak kumas yiizeyine ¢ikariniz.

o Kurdeleyi igneye bir kez dolayip ¢ekiniz ve ignenin ¢iktig1 noktaya tekrar batarak ta¢ yaprak

yapiniz (Gorsel 8.55.b ve 8.55.¢).
o Islemi ayni sekilde tekrar ederek ii¢ adet tag yaprak yapiniz (Gérsel 8.55.¢).

H b

Gorsel 8.55: Tag yaprag1 yapim agamalari

o Igneyi ta¢ yapraklarin ortasindan ¢ikarip gigegin dip kismina batiriniz, gicegin ¢anak yap-

raklarini ve dalin1 yapiniz (Gorsel 8.56).

Gorsel 8.56: Dal ve canak yaprak yapim agamalari

Anemon ¢igegini yapiniz.
« Anemon ¢igeginin yapimui i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.
o Isleme yapilacak yeri kalemle ¢izerek isaretleyiniz (Gorsel 8.57.a).

o Igneyi isaretli noktadan ¢ikarip tag yaprak icin isaretlenmis noktadan geriye dénerek kur-

delenin ortasindan batiniz (Gorsel 8.57.b).
o Islemi ayni sekilde tekrar ederek alt1 adet ta¢ yaprak yapiniz (Gérsel 8.57.c).

o Tohumu yapmak i¢in igneyi kumasin yiizeyine ¢ikariniz, geriye doniip kurdelenin ortasina
batiniz ve iizerine tohum isi teknigi ile on adet tohum yapip anemon ¢igegini tamamlayiniz

(Gorsel 8.57.¢).

A b]

Gorsel 8.57: Anemon ¢icegi yapim agamalari
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8. Yaban giilii yapiniz.

Yaban giilii yapimi igin gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

Isleme yapilacak yeri kalemle cizerek isaretleyiniz (Gorsel 8.58.a).

[gneyi dairenin ortasindan ¢ikarip, kenarina dogru uzatin geriye doniip kurdelenin orta-
sindan batip tag yapragi yapiniz (Gorsel 8.57.b ve 8.58.¢).

Islemi ayn1 sekilde tekrar edip sekiz adet ta¢ yaprak yaparak cicegin dalini tamamlayiniz

(Gorsel 8.58.¢).

Gorsel 8.58: Yaban giilii yapim agamalar1

9. Igne ardi giilii yapiniz.

o Igne ard1 giilii yapimi igin gerekli arac gereci hazirlayiniz.
Tohum yapip tohumun kenarini igne ard: teknigi ile igleyiniz (Gorsel 8.59.a ve 8.59.b).
Yesil yapraklar: yapip giilii tamamlayiniz (Gorsel 8.59.¢).

Gorsel 8.59: Igne ard1 giil yapim asamalar1

10. Lale yapiniz.

Lale yapimu i¢in gerekli arag gereci hazirlayiniz.

[gneyi kumas yiizeyine ¢ikariniz, geriye doniip kurdelenin ortasina batip ii¢ adet tag yapi-

niz (Gorsel 8.60.a ve 8.60.b).

Canak yaprak, dal ve yesil yapraklar: yapip laleyi tamamlayiniz (Gorsel 8.60.c).

Gaorsel 8.60: Lale yapim asamalar1
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11.

12.

13.

Papatya yapiniz.
« Papatya yapimui i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

o Igneyi kumagin yiizeyine ¢ikarip 2,5 cm mesafeden batarak on adet ¢anak yaprak yapiniz
(Gorsel 8.61.a ve 8.61.b).

+ Orta boslugunu tohum isi teknigiyle doldurup papatyay: tamamlayiniz (Gorsel 8.61.c).

o b

Gorsel 8.61: Papatya yapim asamalar1

Leylak yapiniz.

o Leylak yapimi i¢in gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

o Kumas tizerine leylak cicegi islenecek noktay: ¢iziniz (Gorsel 8.62.a).

o Cizilen kism1 tohum isi teknigiyle doldurunuz (Goérsel 8.62.b).

« Dal ve yesil yaprak yapip leylak yapimini tamamlayiniz (Gorsel 8.62.c).

o b

Gorsel 8.62: Leylak yapim agamalari

Bahar cicegi yapiniz.
o Bahar ¢igegi yapimi igin gerekli arag gereci hazirlayiniz.

o Igneyi kumas yiizeyine ¢ikarip ¢iktig1 noktaya tekrar batarak halka olusturunuz (Gorsel
8.63.a).

o Islemi ayni sekilde tekrar ederek bes adet tag yaprak yapiniz (Gorsel 8.63.b).

o Tag yaprak halkalarinin i¢inden igneyi gecirip tag yapragin ¢iktig1 noktaya batirarak ortasi-
na inci dikiniz ve bahar ¢icegi yapimini tamamlayiniz (Gorsel 8.63.c ve 8.63.¢).

H b ¢l

Gorsel 8.63: Bahar ¢igegi yapim asamalari

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.




Kontrol Listesi 3 !
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"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

Kumast islemeye hazirladi.

Hanimeli ¢igegini islem basamaklarina gore tamamladi.

Stimbiil yapimini islem basamaklarina gére tamamladi.

Yildiz gigegi yapimini islem basamaklarina gore tamamladi.

Anemon yapimini islem basamaklarina gére tamamladi.

Yaban giilii yapimini islem basamaklarina gore tamamladi.

[gne ardi giil yapimini islem basamaklarina gore tamamladu.

. Lale yapimini iglem basamaklarina gore tamamladi.

10.

Papatya yapimini islem basamaklarina gére tamamladi.

11.

Leylak ¢icegi yapimini islem basamaklarina gore tamamladi.

12.

Bahar cicegi yapimini islem basamaklarina gore tamamladi.

13.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

14.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

15.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Kurdele isinden elde menek-
se, bahar dali ve giil hazirla-
mak.

% Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede kurdele isinden elde menekse,
bahar dal1 ve giil hazirlama ¢alisma-
sin1 tamamlayiniz.

‘{4’ Arag Gereg: Kalem, kagit, silgi, cetvel, kasnak, kumas, kurdele cesitleri, igne, toplu igne, iplik

4.

UYGULAMA

[ iglem Basamaklar1 |

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
3. Menekse yapiniz.

o Menekse yapimui igin gerekli arag gereci hazirlayiniz.

o Menekse yapmak i¢in 2 x 20 cm 6l¢iilerindeki kurdelenin ucunu 2 cm katlayip oyulgama
dikisi ile dikiniz (Gorsel 8.64.a).

« Kurdelenin tamaminy, iki kat aras1 0,5 cm olacak sekilde disa dogru katlayip oyulgama
dikisi ile dikiniz (Gorsel 8.64.b ve 8.64.c).

b

Gorsel 8.64: Kurdeleyi katlayip oyulgama dikisi ile dikme

o Ipligi cekerek biiziiniiz ve uglarini dikerek birlestiriniz (Gorsel 8.65.a).
o Meneksenin ortasina tohumlar: yapistiriniz (Gorsel 8.65.b).

Gorsel 8.65: Menekseyi olusturma
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Yesil yaprak i¢in 2,5 x 5,5 cm 6lgiilerinde kurdele kesip katlayiniz (Gorsel 8.66.a).

Kurdeleyi verev sekilde kesip yakarak yapistiriniz ve yaprak haline getiriniz (Gorsel 8.66.b
ve 8.66.¢).

H b

Gorsel 8.66: Yesil yaprak yapma

Yesil yapraklarin tohumlarini yapistiriniz ve yapraklari menekseye yapistirip tamamlayiniz
(Gorsel 8.67).

Gorsel 8.67: Menekseyi tamamlama

Bahar dal1 yapmak igin 1 x 20 cm 6lgerinde kurdelenin ucunu 1 cm katlayip oyulgama
dikisi ile dikiniz (Gorsel 8.68.a).

Kurdelenin kenarindan 3 cm oyulgama dikisi ile dikip 1 cm yukar: katlayarak dikiniz
(Gorsel 8.68.b).

Islemi ayn1 sekilde kurdelenin tamamina uygulayiniz (Gorsel 8.68.c).

H b

Gorsel 8.68: Kurdeleyi katlayip oyulgama dikisi ile dikme
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4. Bahar dali yapiniz.
« Bahar dali yapimi i¢in gerekli arag gereci hazirlayiniz.

« Kurdelenin iki ucunu yakip birbirine yapistiriniz ve ipligi ¢ekerek diigtimleyiniz (Gorsel
8.69).

» Cigegin ortasina tohum yapistirip ¢igegi tamamlayiniz (Gérsel 8.70).

Gorsel 8.69: Kurdelenin uglarini Gaorsel 8.70: Cicegi tamamlama
yapistirma

o Tomurcuk yapmak i¢in 1,5 x 12 cm 6l¢iilerinde kurdeleyi 1 cm birakip katlayip oyulgama
dikisi ile dikiniz (Gorsel 8.71.a).

« 1,5 cm mesafe birakarak yukar: dogru katlayip oyulgama dikisiyle devam ediniz (Gorsel
8.71.b)

o Ipligi cekerek biiziiniiz (Gorsel 8.71.c).

o b

Gorsel 8.71: Dikip biizgii olusturma

« Kurdelenin kenarina tohumu yerlestiriniz ve tohumun tizerine kurdeleyi sarip tomurcugu
olusturunuz (Gorsel 8.72).

o 1x6 cm 6lgiilerinde kurdelenin uglarini birlestirip verev kesiniz.
 Kurdelenin uglarini yakip yapistirarak yapragi yapiniz (Gorsel 8.73).

Gorsel 8.72: Tomurcuk yapma Gorsel 8.73: Yaprak yapma
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o Yaprak ve tomurcugu yapistirip tomurcuk bahar dalini tamamlayiniz (Gorsel 8.74).
« Bahar dali ve tomurcugu yapistirip gigegi tamamlayiniz (Gorsel 8.75).

Gorsel 8.74: Tamamlanmis tomurcuk Gorsel 8.75: Tamamlanmis bahar dali

5. Giil yapiniz.
« Giil yapimu i¢in gerekli arag gereci hazirlayiniz.

« Giiliin ganak yaprag1 i¢in 4 x18 cm o6lgiilerinde kurdelenin uglarini birlestirip verev sekilde
katlayiniz ve toplu igne ile tutturunuz (Gorsel 8.76, 8.77 ve 8.78).

Gorsel 8.76: Birlestirme Gorsel 8.77: Verev katlama Gorsel 8.78: Toplu igne ile tutturma

o Ayni islemi tekrar ederek on sekiz adet ganak yaprak hazirlayiniz.

» Bes adet canak yaprag: birbirinin arasina gegirerek oyulgama dikisi ile dikiniz (Gorsel 8.79
ve 8.80).

 Canak yapraklarin uglarini birlestirip ipligi, ¢ekiniz ve biiziiniiz. Béylece giiliin bir katini
olusturunuz (Gorsel 8.81).

Gorsel 8.79: Arasina gegirme Gorsel 8.80: Dikerek birlestirme ~ Gorsel 8.81: Giiliin katini olusturma
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« Ayniislemi tekrar ederek alt1 ve yedi ganak yaprakli giil katlarini olusturunuz (Gérsel
8.82).
+ Bes ¢anak yaprakli katin i¢ine tohum yapmak i¢in boncuk yapistiriniz.
o Alt1ve yedi ¢anak yaprakli katlar: altina yapistirarak giiliin yapimini tamamlayiniz (Gorsel
8.83 ve 8.84).
Gorsel 8.82: Giil katlarini olusturma Gorsel 8.83: Katlar1 yapigtirma Gorsel 8.84: Gilii tamamlama

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 4 !

"4, Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig: yapti.

2. Menekse yapimini islem basamaklarina gére tamamladi.

3. Bahar dali yapimini islem basamaklarina gore tamamladi.

4. Giil yapimini islem basamaklarina gére tamamladi.

5. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

6. Temiz ve diizenli calist1.

7. 1 saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Kurdele isi organze kumagla
gtl yapmak.

% Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede kurdele isi organze kumasla giil
yapma ¢alismasini1 tamamlayiniz.

o,

UYGULAMA

<.’4. Arag Gereg: Kalem, kagit, silgi, cetvel, kasnak, kumas, kurdele, organze kumas, igne, toplu igne, iplik,
yardimei siisleme malzemeleri, kege, silikon yapistiric

Islem Basamaklar1 }

Is saglig ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Organze kumagstan 8 x 8 cm 6lciilerinde on sekiz adet kare kesiniz.

Tag yaprak yapmak i¢in kare pargalar tiggen seklinde katlayiniz.

Katladiginiz yeri oyulgama dikisi ile dikip ipligi ¢ekerek biiziiniiz (Gorsel 8.85.a ve 8.85.b).
Tag yapragin igine tohumu yerlestiriniz.

N =

Tag yapraklari tohumun etrafina yapistirici ile yapistiriniz (Gorsel 8.85.¢).

o b

Gorsel 8.85: Canak yapragi hazirlayip tohum yapistirma

9. Canak yapraklar1 tohumun etrafini saracak
sekilde yapistirip giil haline getiriniz (Gorsel
8.86.a).

10. 1x 6 cm Olgiilerinde kurdelenin uglarini
birlestirip verev kesiniz.

11. Kurdelenin uglarini yakip yapistirarak yap-
rag1 yapiniz (Gorsel 8.86.b) [ b

Gorsel 8.86: Canak yaprak yapistirip giil yapma

12. Dal yapraklarini yapmak igin 4 x 11 cm 6lgiilerinde kurdele kesiniz (Gorsel 8.87).

H b

Gorsel 8.87: Dal yaprak yapma
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13. Yapraklar giilin altina yapigtirip giil yapimini tamamlayiniz (Gorsel 8.88).

Gorsel 8.88: Tamamlanmus tiriin

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

I Kontrol Listesi 5 !

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yaptu.

2. Organze kumastan on sekiz adet kare kesti.

3. Ganak yaprak icin kare parcalar tiggen seklinde katlayarak dikip ipligi cekerek
biizdii.

4. Tag yapragin i¢ine tohumu yerlestirip yapistirdi.

5. Canak yapraklari tohumun etrafini saracak sekilde yapistirip giil haline getirdi.

6. Islem sirasini uygulayarak giiliin yapraklarini yapti.

7. Yapraklar: giiliin altina yapigtirip, giilii tamamladi.

8. Uygulamayu, verilen siirede tamamladi.

9. Temiz ve diizenli ¢alist1.

10. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




Kurdele Isi o

% Amag: Kurdele isinde dogaglama
teknigi tizerine ¢igcek uygu-
lamak.

% Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede kurdele isinde dogaglama
teknigi iizerine ¢icek uygulama ¢a-
lismasini tamamlayiniz.

<.’4. Arag Gereg: Kalem, kagit, silgi, cetvel, kasnak, kumas, kurdele, organze kumas, igne, toplu igne, iplik,
yardimei siisleme malzemeleri, kege, silikon yapistiric

6.

UYGULAMA

[ islem Basamaklar: }

Is saglig ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Farkli 6l¢ii ve sekillerde kesilmis kumas pargalarini zevkinize uygun sekilde kesiniz.
Kesilen kumas pargalarini kare olacak sekilde makinede dikerek birlestiriniz.

Birlestirilmis kirkyama dogaglama ¢alismasinin kenarlarini 20 x 20 cm 6l¢iilerinde kesiniz.
Dogaglama ¢alismasini, kasnak bezine dikip kasnaga geriniz (Gorsel 8.89).

N =

Dogaglama ¢alismasinin birlesim yerlerine zevkinize uygun sekilde kordon ve kurdele dikiniz
(Gorsel 8.89).
9. Kurdele isi ¢icek yapacaginiz bolgeyi belirleyip 2 cm ¢apinda daire gizerek isaretleyiniz (Gorsel
8.90).
10. Daireyi yedi esit parcaya bolerek isaretleyiniz.

Gorsel 8.89: Kirkyama dogaglama ¢aligmas: Gorsel 8.90: Isleme yapilacak bélgeyi isaretleme

11. Igneyi isaretli yerden kumasin yiizeyine ¢ikarip tekrar ayn1 noktaya batarak gicegin tag yapragini
olusturunuz (Gorsel 8.91 ve 8.92).

Gorsel 8.91: Igneyi isaretli yerden ¢ikarma Gorsel 8.92: Tag yaprak olusturma
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12. Tag yaprag: tirnak ttiisii ile diizeltip kumasa iplik ile sabitleyiniz (Gorsel 8.93).
13. Ayniislemi tekrar ederek yedi adet tag yaprak yapiniz (Gorsel 8.94).

Gorsel 8.93: Tag yapragi kumasa dikme Gaorsel 8.94: Tag yaprak

14. Tag yapraklar1 zevkinize uygun renklerde tonlama yaparak boyayiniz (Goérsel 8.95).

15. Igneyi, kumas yiizerine ¢ikarip tekrar ayni noktaya batarak cicegin ikinci sira tag yapragini olugtu-
runuz (Gorsel 8.96).

Gorsel 8.95: Tag yapraklar1 boyama Gorsel 8.96: Ikici sira tag yaprak yapimi

16. Ayniislemi tekrar ederek alt1 adet tag yaprak yapiniz ve bunlar1 boyayiniz (Gérsel 8.97).
17. Ayniislemi tekrar ederek tigtincii siraya dort adet tag yaprak yapip boyayiniz (Gorsel 8.98).

Gorsel 8.97: Tag yaprak yapma ve boyama Gorsel 8.98: Tag yaprak yapma ve boyama




Kurdele Isi o

18
19
20
21

. Cigegin ortasina tohum yapmak icin boncuk dikiniz (Gérsel 8.99).

. Kurdeleyi kivirip kumasa dikerek ¢igegin dallarini yapiniz (Gorsel 8.100).

. Igneyi dalin kenarindan ¢ikariniz.

. Kurdeleyi 1,5 cm genislik birakip geriye doniiniiz, igneyi kurdelenin ortasindan batirip yapraklari
yapiniz.

Gorsel 8.99: Cigegin tohumunu yapma Gorsel 8.100: Cigegin dal ve yapraklarini yapma

22. Cigegin yapraklarini yesilin tonlariyla boyayip iiriinii tamamlayiniz (Gorsel 8.101 ve 8.102).

Gorsel 8.101: Yapraklar: tamamlama

Gorsel 8.102: Tamamlanmus iiriin
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[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 6'da belirtilen ol¢titleri dikkate aliniz.

l Kontrol Listesi 6 !

"6. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen olgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

Farkli 6l¢ii ve sekillerde kesilmis kumas pargalarini zevkine uygun sekilde kesti.

Kesilen kumas parcalarini kare olacak sekilde makinede dikerek birlestirdi.

Birlestirilmis dogaclama ¢alismasinin kenarlarini belirlenen odl¢tilerde kesti.

Dogaglama ¢alismasini kasnak bezine dikip kasnaga gerdi.

Dogaglama ¢aligmasinin birlesim yerlerine kordon ve kurdele dikti.

Kurdele isi cicek yapacagi bolgeyi belirleyip kalemle isaretledi.

[slem sirasini uygulayarak cicegin tag yapraklarinin yapimini tamamladi.

Cigegin ¢anaklarini boyadi.

10.

Cigegin ortasina tohum yapmak i¢in boncuk dikti.

11.

Islem sirasini uygulayarak cicegin dal yapimini tamamladu.

12.

Islem sirasini uygulayarak giegin yapraklarinin yapimini tamamladi.

13.

Cigegin yapraklarini yesil rengine boyayip iiriinii tamamladi.

14.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

15.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

16.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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8.3. KURDELE ISI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERI

Kurdele isinde yardimci igne teknikleri gesitli ipliklerle yapilir. Desen 6zelliginden dolay: kurdeleyle uy-
gulama yapilamayan yerlerde iplik kullanilabilir. Yardimc1 igne tekniklerinde, desenin tamamlanabilme-
si ve iirliniin estetik olabilmesi i¢in basit nakis igne teknikleri kullanilir (Gorsel 8.103). Bunun igin pul,
boncuk vb. yardimci malzemeler kumas tizerine yardimci igne teknikleri ile tutturulur. Kurdele isinde
kullanilan yardimei igne teknikleri sunlardir (Gorsel 8.104):

Tohum Isi: Sinirlandirilmis alanin igi bu teknikle doldurularak cicek ya da ¢igek tohumu yapiminda
kullanilir.

Rokoko: Cigegin tag, canak ve yesil yapraklarinin yapiminda kullanilir.

Sap Isi: Cigek dallarinin yapiminda kullanilir.

Zincir Tsi: Cicek dallari, yaprak ve gigek yapiminda kullanilir.

"Y" ignesi: Cigek dallarinin yapiminda kullanilir.

Papatya Ignesi: Cigek ve yesil yaprak yapiminda kullanilir.

Pul Boncuk fsi: Islemenin gosterisli olabilmesi igin gigek ve Gorsel 8.103: Basit nakis igne
yaprak yapiminda kullanilir. teknigi 6rnegi

< -

Papatya ignesi Tohum isi
<—I ’

Rokoko ¢ Sap isi

\

€ °

Gorsel 8.104: Yardimc igne teknikleri kullanilarak

Y ignesi yapilmis kurdele isi Zincir isi

8.3.1. Kenar Temizleme Teknikleri

Kurdele teknigi ile islenen tiriiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

Kose ¢evirme

Sagak yapma

Piiskiil yapma

Pul, boncuk kullanarak sacak yapma
Basit nakis igneleri yapma

[gne oyasi yapma

Hazir dantel kullanma (Gorsel 8.105
ve 8.106)

Gorsel 8.105: Hazir dantel Gorsel 8.106: Hazir dantel
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% Amag: Yardimcr igne teknikleri ile
kurdele isi uygulamak.

% Verilen islem basamaklarmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede yardima igne teknikleri ile
kurdele isi uygulamasini tamamla-
yiniz.

7.

UYGULAMA

‘{4’ Arag Gereg: Kalem, kagit, kasnak, kumas, kurdele, igne, toplu igne, iplik

[I§lem Basamaklari ] ...........................................................................................................................................................................

1. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz. 4

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami
hazirlayiniz.

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

//K
V>
4. Deseni kumasa ¢iziniz ve kumagi kasnaga geriniz % %
(Gorsel 8.107). %Dv \

5. Tohum isi teknigi ile papatya cicekleri i¢in dort X 5
adet tohum yapiniz (Gorsel 8.108 ve 8.109). y

ﬁ

A/j /<. Vs

Gorsel 8.108: Tohum isi teknigi Gorsel 8.109: Tohum isi teknigi
yapma

6. Yapilan tohumlarin etrafina kurdele teknigi ile papatya ¢iceklerini ve yapraklarini yapiniz (Gorsel
8.110).

¥ A

Gaorsel 8.110: Kurdele teknigiyle yapilmis ¢igek ve yapraklar
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7. "Y"ignesi teknigi ile ¢igeklerin dallarini yapiniz (Gorsel 8.111).

B b

Gorsel 8.111: "Y" ignesi teknigini uygulama

8. Tohum isi teknigi ile dallarin uglarina tomurcuk yapiniz (Gorsel 8.112).

H b

Gorsel 8.112: Tohum isi teknigini uygulama

9. Sap isi teknigi ile lalenin dalini yapiniz (Gorsel 8.113).

b

Gorsel 8.113: Sap isi teknigini uygulama
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Gorsel 8.114: Kurdele teknigiyle yapilmis lale

Gorsel 8.115: Tamamlanmus tirtin

10. Lale dallarinin uglarina kurdele teknigi ile lale ¢icegi yaparak {iriinii tamamlayiniz (Gorsel 8.114 ve
8.115).

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 7'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 7 !

"7. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig1 yapti.

Deseni kumasa ¢izdi.

Kumag1 kasnaga gerdi.

Tohum isi teknigi ile papatya ¢igekleri i¢in dort adet tohum yapt.

Yapilan tohumlarin etrafina kurdele teknigi ile papatya gigeklerini ve yaprakla-
rin1 yapti.

"Y" ignesi teknigi ile ¢iceklerin dallarini yapti.

Tohum isi teknigi ile dallarin uglarina tomurcuk yaptu.

Sap isi teknigi ile lalenin dalin1 yaptu.

Lale dallarinin uglarina kurdele teknigi ile lale gicedi yapti.

10.

Uygulamay, verilen stirede tamamladi.

11.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

12.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




Kurdele isi @ecoocvon
8.3.2. Kalite Kontrol

Kurdele isi teknigi ile islenen triiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:
o Uriin, tasarima ve dl¢iilendirmeye uygun olmalidir.

o Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

o Iplikler, gekildiginde sokiilmemelidir.

o Alt ve tst yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.

o Uriinde leke olmamalidir.

o Uriin itili olmalidir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Kurdele Isi Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
2. Pano hazirlama konusunda grup caligmasi planlayiniz.

3. Yakin gevrenizden veya genel agdan kurdele isi teknigi ile islenmis tiriin 6rnek-
leri arastiriniz.

4. Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
5. Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.
6. Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

7. Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.
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L%

GENEL UYGULAMA

Amag: Kurdele isi teknigi ile iirlin ¢alismasi yapmak.

Derecelendirme Olgeginde yer alan olgiitleri dikkate alarak kurdele isi teknigi ile iiriin ¢alismasini
tamamlayiniz. Derecelendirme 6l¢ceginde, sonunda (*) isareti yer alan ol¢iitler kritik islem adim-

-

laridir.
Onerilen Siire : 8 ders saati

DERECELENDIRME OLCEGI

Sif Numara Ad Soyad

Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif  3:Orta 4:lyi 5: Cok iyi
- PERFORMANS DUZEYI
OLCUTLER
1 2 3 4 5
1. Arag gere¢ hazirlig1 yaptu.

Kurdele isi teknigine uygun desen ¢izdi.

Kumaygt iirlin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumays islemeye hazirlad.

Kurdeleleri utiiledi.

Deseni kumasa gegirdi.

Kumas: diizgiin gerdi.

Desen tizerinde kumasa islenerek yapilan teknikleri uyguladi. *

Y 2N e »

Desen tiizerinde organze kumaslarla yapilan teknikleri uyguladi. *

Desen tiizerinde elde hazirlanip monte edilen teknikleri uyguladi. *

. Desene uygun doga¢lama teknigini uyguladi.

Desene uygun yardimcr igne tekniklerini uyguladi.

. Islemesi tamamlanan iiriiniin kenar temizlemesini yapti.

. Duigtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

. Islem bitiminde iiriiniin alt ve Gist iplik temizligini yaptu.

. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak tirtini ttiiledi.

Uygulamayt, verilen stirede tamamladi.

Temiz ve diizenli ¢alist1.

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.
o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.




Kurdeleigi PO

OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( ) Kurdele, 6nceleri giysilerdeki birlesim yerlerini gizlemek i¢in kullanilmigtir.
) Detay iceren desenlerde kalin kurdele tercih edilmelidir.

) Kurdele isi, her cins kumasa uygulanir.

) Kurdele isinde sayarak desen gegirmek teknigi uygulanir.

AU S

(
(
() Uriin tasarimi, kompozisyon segimini etkilemektedir.
(
(

) Elde hazirlanan iirtinlerde, tiriin tasarimina uygun sekilde katlama, kesme, dikme ve yapigtirma
gibi yontemler kullanilir.

N
—~

) Desenin diizgiin ¢izilmesi, ijlemenin daha kaliteli olmasini saglar.

8. ( ) Kurdele isinde sadece gigek yapilir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.
9. Kumasin cinsi ve isleme tiriine gore .......c..ccueveveeenes eveveereureerersenrersensenne teknigi degisir.

10. Kalin ve genis kurdelelerin islenmesinde dokulu kumas tercih edilir.

11. Dikis dikerken, ignenin batmasini dnlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bi¢iminde gerece
.............................. denir.

12. Cigeklerin kurdelenin kumaga batirilip ¢ikarilmasi ile islenmesi durumlarinda ucu .....c.oceoveevecivcuenee.
igne kullanilir.

13. Kumasa daha az batirilarak yapilan ve ylizeysel calisilan kurdele ¢igeklerde ucti .....cocvveurcevecuncnne. igne
kullanilir.
14. Atik malzemelerin degerlendirilip yeniden kullanilabilir héle getirilmesi .........ccccccoeurvunnnnee. tekniginin

en 6nemli 6zelligidir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

15. Asagidakilerden hangisi kurdele isinde kumas germenin 6nemini vurgulamaktadir?
A) En boy ipliklerinin sayilmasini kolaylastirir.
B) Kumasin esnemesine yardimcr olur.
C) Islemenin diizgiin ve kolay olmasini saglar.
D) Kumagin gergin olmasini saglar.

E) Kumasin dayanikli olmasini saglar.

16. Asagidaki malzemelerden hangisi kurdele isinde kullanilmaz?
A) Igne
B) Iplik
C) Kurdele
D) Makas
E) Tel
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OLCME VE DEGERLENDIRME

17.

18.

19.

20.

Asagidakilerden hangisi kurdele isinde yardimci igne olarak kullanilir?
A) Aplike

B) Kum ignesi

C) Sap isi

D) Tel kirma

E) Turkisi

Kurdele isinde, kurdele igneye gegirilirken kurdelenin ucu nasil kesilmelidir?
A) Uggen

B) Diy

C) Kavisli

D) Oval

E) Verev

Asagidaki hangisi kurdele isinde kullanilan tekniklerden degildir?
A) Elde hazirlanip monte edilen teknikler

B) Organze kumaslarla yapilan teknikler

C) Dogaglama teknigi

D) Tel sarma teknigi

E) Kumasa islenerek yapilan teknikler

Kurdele, islenmeden 6nce hangi asamadan geg¢irilmelidir?
A) Islatma

B) Kaynatma

C) Kolalama

D) Utiileme

E) Yikama
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¢ 9. Ogrenme Birimi

9.1. FILE ISI TEKNIGINDE DESEN CiZIMi

File, koton ipligin navet (file ignesi) vasitasi ile birbirinin icerisinden gegirilerek diigtimlenmesi sonucu
meydana gelir. Koton iplikle yapilan kiigiik karelerin yan yana gelmesi ile bir ag goriiniimii olusur.

Yapilan arastirmalara gore file ilk olarak sahil iilkeleri olan Italya ve Yunanistan'da goriilmiistiir. Zaman-
la biitiin sahil sehirlerine yayilan file, ilk zamanlarda balik ag1 olarak kullanilmistir. Zamanla bu 6rme
teknigi ince ipliklerle, kii¢iik navetle dokunarak zarif ince fileler elde edilmistir. Bunlarin {izeri de birta-
kim isleme teknikleri ile siislenerek cesitli sekillerde kullanilmistir.

Italya'da yapilan kenar1 dilimli biiyiik 6rtii, perde ve masa ortiileri zamanla gevre iilkelerde taninarak {in
salmgtir. File igi Iran'da fantezi olarak ipek ipliklerle &riilerek iizeri altin, giimiig ve sim ipliklerle islen-
mistir. Osmanli Imparatorlugu zamaninda yapilan file islerinde degisik 6rnekler gormek miimkiindiir.
Ibrisim ile oriiliip izeri renkli ipek, sim iplik ve incilerle siislenen file islemelerinden gesitli ortiiler, boh-
¢a, elbise siislemeleri, Kur'an-1 Kerim kilif1 gibi esyalar yapilmistir.

File yapilan igneye navet veya file ignesi ismi verilir. File ignesi ile beraber oriilecek olan filenin genisli-
gine uygun navet cubugu, sis, kalem gibi araclar kullanilir. Koton iplik, file ignesi vasitasi ile sis veya ona
benzer aracin iizerine sarilarak diigiimlenir. File; yuvarlak, kare ve dikdértgen olarak i sekilde yapilir.
Yerine gore iizeri islenerek veya oriildiigi gibi kullanilir.

9.1.1. File Isinin Uygulandig: Yerler

File ile eskiden biiyiik ve agir iiriinler yapilirdi. Ornegin perde, masa ve yatak ortiileri, sofra takimlar
sallar vb. Bugiin oda takimlari, ortiiler, i¢ giyim siislemeleri, yaka bluz garnitiirleri, pazar filesi, sag i¢in
yapilan file, balik aglari, futbol, voleybol, tenis kortu filesi olarak iiretilip kullanilmaktadir. Zarif ve es-
tetik bir goriintime sahip olan file isi, ev tekstilinde bircok esyanin siislenmesinde kullanilabilir. Filenin
baslica kullanim alanlar1 sunlardir:

Balik Avlamada: Balik ticareti gemilerinin kullandig: bityiik aglar, el ile balik tutmada kullanilan kii¢iik
aglar (Gorsel 9.1 ve 9.2)

Sporda: Basketbol pota filesi, tenis kortu filesi, voleybol saha filesi, futbol kale filesi (Gorsel 9.3, 9.4 ve 9.5)

Ev Tekstili ve Siislemesinde: Aligveris filesi, masa, sehpa oOrtiileri, ¢esitli kirlent, tepsi ortiisti, bohga,
Kuran-1 Kerim kabi, duvar siisii (Gorsel 9.6, 9.7, 9.8, 9.9 9.10, 9.11 ve 9.12)

Tamamlayic1 Aksesuarlarda: Yaka, kol agz1 manget siislemeleri (Gorsel 9.13)

Giyim Siislemelerinde: Elbise, bluz, gomlek, sal, panco, etek vb. (Gorsel 9.14, 9.15, 9.16 ve 9.17)

Gorsel 9.1: Biiytik balik ag1 Gorsel 9.2: El balik ag1

Gaorsel 9.3: Basket potast Gorsel 9.4: Tenis kortu filesi



Gorsel 9.5: Futbol kale filesi

Gorsel 9.7: Masa Ortiisii

Gorsel 9.10: Kirlent kilifi

Gaorsel 9.13: Yaka, kol agz1 manset ¢calismasi

Gorsel 9.15: Cesitli elbiseler

Fileisi PP

Gorsel 9.6: Aligveris filesi

Gorsel 9.8: Sehpa ortiisii

Gorsel 9.11: Yastik kalifi

Gorsel 9.14: Panco

Gorsel 9.16: Bluz

Gorsel 9.9: Tepsi ortiisii

Gorsel 9.12: Duvar sisii

Gorsel 9.17: Etek
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9.1.2. File Isinde Desen ve Renk Ozelligi

File isi desenleri, genellikle geometrik 6zellikte oldugundan sivri ve keskin hatlar1 vardir. File danteli; kare,
dikdortgen ve yuvarlak sekillerde oriilerek tizeri geometrik sekillerden olusan ropriz igneler, susma, risliyd
ve ¢esitli ajur teknikleri ile islenir (Gorsel 9.18). Kullanilan bu igne teknikleri ile ¢igek, hayvan (geyik, at
vb.), geometrik motifler ve kenar sular1 olusturulabilir (Gorsel 9.19). Desen, milimetrik veya kareli kagida
gizilmelidir. Desen gizilen kigidin ve file dantelinin karelerinin biiyiikliigii ve sayisi orantili olmalidir. Kare
sayilarinin ayni olmasi ve desenin dl¢iiye uygun hazirlanmasi tiriinde beklenen 6lgiilerin ortaya ¢tkmasini
saglar. Uygulanacak iiriiniin formuna uygun desen hazirlanmasi 6nemlidir. Kare, dikdortgen ya da yuvar-
lak formlardan tercih edilene gore secilen desen, kullanim alanina uygun 6lgiilerde hazirlanmalidir (Gorsel
9.20). Desenler tiim yiizeyin bezenmesi seklinde olacag: gibi motiflerin kompozisyon ilkelerine gore belli
diizen iginde gesitli sekillerde yerlestirilmesi ile de olusturulabilir.

Gorsel 9.18: Yuvarlak formda hazirlanmig
desen

Gorsel 9.19: Hayvan ¢igek, geometrik motifler ve kenar suyu

Gorsel 9.20: Geometrik sekillerden olusmus isleme 6rnegi
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Renk Ozelligi

File isi, sadece beyaz renkle veya birka¢ rengin bir arada sarilmasiyla yapilabilir. Renkte sinirlama olmak-
s1zin hayal giictiniin el verdigi 6l¢iide renk ¢esidi kullanilarak oldukga zevkli giysiler ve ortiiler iiretilebi-
lir (Gorsel 9.21, 9.22 ve 9.23).

Gorsel 9.21: Beyaz ve renkli ¢esitli ajur teknikleri ile islenmis 6rnekler

Gorsel 9.22: Birden fazla rengin birlikte sarilmasi

Gorsel 9.23: Birkag rengin bir arada sarilarak islenmis renkli file 6rnegi

331



......... ¢ 9. Ogrenme Birimi

9.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

File siislemede desen tasarimlari igin kanava, goblen isi, Antep Antep isi tekniginden ve Ingiliz danteli
ajurlarindan faydalanilir. Ayrica farkl tilkelerdeki farkli uygulamalar arastirilip, ok cesitli kaynaklardan
yararlanilabilir. Biitiin bu kaynaklardan faydalanilarak @iriiniin kullanim amacina uygun gesitli siisleme
motifleri tasarlanabilir. Tasarlanan motifler, iirtiniin 6zelligine uygun kompozisyonla bir araya getirilip
diizenlenerek file iizerine islenir.

Baslica desen kaynaklar: sunlardir:

o Desen kitaplar1 (Gorsel 9.24 ve 9.25)

o Islenmis ortiiler

« Kanava, goblen desenleri

« Antep ajuru ve diger ajur desenleri (Gorsel 9.26)
o Dantel 6rnekleri

« Bilisim aglan

Gorsel 9.24: Desen kitab1

Gorsel 9.25: Desen kitabindan répriz igne motif 6rnekleri
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Gorsel 9.26: File isinde kullanilan baglica ajur desenleri

9.1.4. File Isi Deseninin Kompozisyon Ozellikleri

Tasarima baslanirken desenin nerede, nasil, hangi amagla kullanilacag dikkate alinmali ve iiriine uygun
desen tasarimi yapilmalidir. Siislemeyi olusturacak motifler, kullanilacagi yere uyumlu bir sekilde yer-
lestirilmelidir. Kompozisyon ilkelerine bagli kalinarak sekillerin ve renklerin diizenlenip amaca uygun
yerlestirilmesi ve boylece biitiin olusturulmasi islenecek iirtinde basar: saglanmasinin 6nemli nedenidir.

333;
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Motiflerin kompozisyon i¢inde belirli bir diizen olusturmast i¢in bazi yontemler kullanilir. Bu yontem-
lerin bazilar1 sunlardir:

Diizgiin tekrarlamalarla yapilan diizenlemeler

Biiytiklii kiigiiklii baglantili tekrarla diizenlemeler (Gorsel 9.27)
Serpmelerle yapilan diizenlemeler

Simetrik diizenlemeler

Asimetrik diizenlemeler

Geometrik diizenlemeler (Gorsel 9.27)

Merkezden kenara dogru yonlendirilmis diizenlemeler (Gorsel 9.27)
Biitiin yiizeyin bezenmesi ile yapilan diizenlemeler (Gorsel 9.28)

Gorsel 9.27: Merkezden kenara dogru simetrik, Gorsel 9.28: Ajur gesitlerinin bir arada diizgiin tekrarlarla tiim
biyiikli kiigtiklii tekrar, geometrik kenar diizenleme yiizeyin bezenmesi

9.1.5. Deseni Kumasa Geg¢irme ve Germe

File isinde kumas yerine, oriilmiis file kullanilir. Milimetrik veya kareli kagida hazirlanan desen, gergef ile
gerilen filenin iizerine isleme iplikleri ile uygulanir. Sayarak desen gegirme yontemi kullanilir (Gérsel 9.29).

Desen ¢iziminde kullanilan ara¢ gereg sunlardir:

« Milimetrik veya kareli kagit

o Kursun kalem, renkli kuru kalem

o Desen Ornekleri

Gorsel 9.29: Milimetrik veyakarelikagidahazirlanan
deseni sayarak isleme
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% Amag: File isi deseni tasarlamak. % Verilen islem basamaklarmmi uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi

1.
UYGULAMA siirede file isi desen tasarimi galis-
masini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Resim kagidi, parsomen kagidi, yumusak uglu kursun kalem, sert uglu kursun kalem,
silgi, cetvel, cesitli boya malzemeleri

islem Basamaklari }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Deseni hangi tiriinde ne amagla hazirlayacaginiza karar veriniz.
Uriin formunu belirleyiniz (kare, dikdortgen, yuvarlak).

Uriin él¢iilerini belirleyiniz.

N WD

Yapmay1 tasarladiginiz iiriin siislemesi ile ilgili desen konusunu arastirarak desen 6rnekleri topla-
yiniz (Gorsel 9.30).

Gorsel 9.30: Desen Ornekleri

8. Orneklerden yola ¢ikarak kendi form ve él¢iilerinize uygun desen arastirmalari yapiniz (Gérsel 9.31).

Gorsel 9.31: Desen aragtirmast
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9. Desen arastirmalarinizdan birini secerek kompozisyon ilkelerine uygun desen diizenlemesi yapiniz
(Gorsel 9.32).

Gaorsel 9.32: Kompozisyon ilkelerine uygun tamamlanmis desen

{Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 1 !

"1. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yaptu.

2. Deseni hangi iirtinde ne amagla hazirlayacagina karar verdi.

3. Uriin formunu belirledi.

4. Uriin 6lgiilerini belirledi.

5. Yapmayi tasarladig1 iiriin stislemesi ile ilgili desen kaynaklarini tarayarak 6r-
nekler toplad.

6. Orneklerden yola ¢ikarak kendi form ve 6lgiilerine uygun desen aragtirmalari
yaptL.

7. Desen aragtirmalarindan birini segerek kompozisyon ilkelerine uygun diizenle-
yerek desen ¢aligmasini tamamladi.

8. Uygulamayy, verilen siirede tamamladi.

9. Temiz ve diizenli ¢alist1.

10. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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9.2. FILE ORME

Iplikler birbiri i¢inden navet yardimiyla gegirilip fileye 6zgii diigiimlerle kiigiik kareler yapilir. Bunlarin
yan yana gelmesi ile olusan teknige file isi denir (Gorsel 9.33). File, beyaz veya renkli ipliklerle oriiliir ve
tizeri beyaz veya renkli ipliklerle islenir (Gorsel 9.34). Ayrica altin ve giimiis sim ipliklerle oriiliip islene-
rek stislenmesi ile gesitli dekoratif ortiiler ve siislemeler yapilmaktadir (Gorsel 9.35).

Gorsel 9.33: File orme

Gorsel 9.34: Beyaz renk fileyi beyaz ip ile isleme Gaorsel 9.35: Sim iplikle 6riillmiis fileyi sim
iplikle isleme

9.2.1. File Yapiminda ve islenmesinde Kullanilan Arag Gereg

File isi tekniginde kumag kullanilmaz. Navet ile file oriilerek bir isleme zemini olusturulur ve bu zeminin
stislenmesi ile de iiriin ortaya ¢ikarilir. Zorlanmadan, kolay file 6rebilmek i¢in navetin ince, uzun ve ma-
deni olani tercih edilmelidir. Navet ile birlikte kullanilan bir diger arag navet cubugudur. Navet cubugu,
oriilecek file genisligine uygun genislik ve uzunlukta olmalidir. File navetin yani sira igne ile de doku-
nabilir. File yapiminda kullanilan igne, el dikisinde kullanilan
ignenin kalin ve uzun olanidir. igne, ipligin kalinligina uygun
olarak segilerek kullanilirsa ¢aligma kolaylasir. Fileyi germede
gergef kullanilir. Genel olarak kullanilan arag gere¢ sunlardir:

o Navet (Gorsel 9.36)

« Navet cubugu [sis, kalem vb. (Gorsel 9.36)]

 Topluigne

« Dikis ignesi (Gorsel 9.37)

. Iplik

Gergef (Gorsel 9.38) Gorsel 9.36: Cesitli navet ve navet cubuklari

Gorsel 9.37: Dikis ignesi ile file 6rme Gorsel 9.38: Gergefe germe
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File Isi Tekniginde Kullanilan Iplikler

« Koton

o Merserize

o Kuka

o Muline

o Ipek

o Flos

« Altin ve giimiis sim iplikler

9.2.2. File Orme Cesitleri

Thtiyaca uygun gekilde tasarlanan iiriine gore form segilerek file 5rme yontemi uygulanir. Navete iplik
sarilir ve segilen forma uygun baglama ilmegi atilarak 6rme islemine baglanir. Uygulanan baslica file
orme formlar1 sunlardir:

o Kare file (Gorsel 9.39)

« Dikdortgen file (Gorsel 9.39)

o Yuvarlak file

Gorsel 9.39: Cesitli formlarda file isi Grtinler

9.2.3. Navete Iplik Sarma

File dokumaya baglanmadan once navete iplik sarilarak hazirlanmasi gerekir. Navete iplik sarma islemi

su sekilde yapilir:

o Ipligin ucu navetin iizerindeki kiigiik delikten gegirilerek diigiimlenir.

« Digiimlenen iplik navetin ucunda bulunan girintiye gegirilir.

« Navet hig ¢evrilmeden iplik diger ugtaki girintiden gegirilir.

o Iplik navetin altindan dolandirilarak diger ugtaki girintiden gegirilir ve iiste dolandirilip diger ugtaki
girintiden gegirilir.

 Ayniislem tekrarlanarak navetin {izeri hep ayn1 yonde iplik doldurulur.

338;
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Orme ipligi, navetin {izerine fazla doldurulmamalidir. Navet, yapilacak
file ilmeklerinin i¢inden rahatlikla gecirilmelidir. Caligmada kolaylik
saglamas1 yoniinden ince, uzun ve madeni navetler tercih edilmelidir.

9.2.4. File Ilmegi Yapma

Kare ya da dikdortgen file 6rmek i¢in Gorsel 9.40'ta goriildiigi gibi bir
baslama ipligine ihtiya¢ vardir. Bu iplik iki kat halinde halka olusturu-
lacak sekilde diigiimlenir. Diiglimlenen ip, bir yere igne veya kanca ile
sabitlenir. Ilk diigiimler, bu ipligin halkasinin icinden gegirilerek atilir.
[lmekler, navet cubugu iizerine navet yardimu ile yapilir. Cubuk ve na-
vet Gorsel 9.41'de goriildiigti gibi tutularak diigiimiin ilk asamasi i¢in
iplik cubugun etrafinda dolandirilir ve parmaklar pozisyon alir. Ikin-
ci asamada Gorsel 9.42'deki gibi ¢cubugun etrafina sarilan iplik ve ilk
diigiimiin i¢inden navet batirilip ¢ikarildiktan sonra sikistirilir (Gorsel
9.43).

Gorsel 9.40: Diigiimiin baslama
ipligi tizerine atilmasi

Géorsel 9.41: Ipligin navet Gorsel 9.42: Ipligin ilk sira  Gorsel 9.43: Navetin ¢ikarilarak
cubuguna dolandirilmasi ilmegin icinden gecirilmesi diiglimiin sikistirilmasi

9.2.5. Yuvarlak File Orme

Yuvarlak file 6rmek i¢in baglama yuvarlagi ilmegi olusturulmalidir. Bunun igin sirast ile su islemler ya-
pilir:

. Iplik sol elin isaret parmag: tizerine konur ve ii¢ parmagin {izerinden cevrilerek bir daire yapilir.

. Ipligin navetteki ucu iistte ve sagda kalmak iizere bagparmak ile tutulur.

. Serbest kalan iplik ucu yukar1 dogru bir daire yapilarak bagparmak ile tutulur.

. Navetteki ipligin ucu altta kalmalidir.

. Yapilan iplikten daire, ilk dairenin i¢cinden sagdan sola dogru gegirilip sol elin bagparmag ile tutulur.
. Agikta kalan iki ug sag elle tutulup ¢ekilir.

. Daire ortada birakilarak diigiim sikilagtirilir.

. Agikta kalan ipligin ucu ileri geri ¢ekilerek ipligin hareket etmesi kontrol edilir.

o N N U B W N
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-

Yapilan ilmegin {izerine yuvarlak filenin desenine ve biiyiikliigiine gore
ilmek atilir. Hareket eden ug gekilerek saglamlastirilir. Gorsel 9.44.a'da-
ki ilk islemde goriildiigii gibi birbiri tizerine ilmekler artirilarak yuvar-
lak file 6rme islemi yapilir (Gorsel 9.44.b).
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Gorsel 9.44: Baslangi¢ yuvarlak digiimiin yapilmas: ve iizerine ilmek atilarak
yuvarlak filenin 6riilmesi

——< File Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar 4

File teknigi ile kaliteli, estetik bir tiriin yapilabilmesi i¢in dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

o Iplik, navet file ignesi iizerine isin kalinlig1 ile orantili olarak doldurulmalidur.
o Kullanilan iplik, saglamlik yoniinden ¢ekmeye elverisli olmalidur.

o Ilmekler diizgiin olarak yan yana gelmelidir.

o Iplik, sira tamamlanmadan biterse veya koparsa o sira sokiilmeli veya kesilmelidir.
 Digiim yapilirken ilmek ayarlanmali ve sonra iplik parmaktan birakilmalidir.
o Kopan iplik daima kenarda tutturulmalidir.

o Gergefde iizeri islenirken en ve boy iplikleri ¢arpik olmamali, gergin olmalidir.
o Isleme sirasinda karelerin esit olmasina dikkat edilmelidir.

+ Kolalama islemi iiriiniin kalite kontrolii yapildiktan sonra yapilmalidir.

« Kolalama tiim yiizeye esit uygulanmalidir.

o File, gergefte iken buharli titiiyle malzemeye uygun bir 1sida titiilenmelidir.

« Utiileme ve kolalama isleminden sonra file kesilerek gergeften ¢ikarilmalidir.

» Kesme islemi, diigiimlere yakin bir yerden ancak diigiimlere zarar vermeden yapilmalidir. Bu
sekilde kesilip ¢ikarilan {iriin, gerekiyorsa tekrar ttiilenerek kullanima hazir hale getirilmelidir.
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% Verilen islem basamaklarini uygu-
layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede kare file rme ¢alismasini ta-
mamlayimiz.

% Amag: Kare file 6rmek.

2.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Navet ve ¢ubugu, 6rgii ipligi, baglangig ipligini sabitlemek i¢in igne veya kanca

islem Basamaklari }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Naveti 6rgii ipligi ile doldurunuz (Goérsel 9.45).

M

10 cm boyunda saglam bir ipligin (yardimei iplik) iki ucunu birlestirip diigiimleyiniz (Gorsel 9.46).

Gorsel 9.45: Navete iplik sarma Gorsel 9.46: Yardimci ipligi diiglimleme

6. Hazirlanan yardimci ipligin diigiimlii ucunu masa ortiisii izerine (saglam herhangi bir yere) igne
veya kanca ile tutturunuz (Gorsel 9.47).

7. Yardimcr ipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

8. Navet tizerindeki ipligin ucunu, toplu igne ile tutturulan ipligin arasindan gegirerek diigiimleyiniz
(GoOrsel 9.48).

9. Navet cubugunu sol elin isaret parmag tizerine yatay olarak koyup ve basparmak ile tutunuz.

10. Ipligi navetle bagparmak arasindaki yardimcr ipligin tizerinden, elin tersinden avug iine dogru
dolandirip kiigiik parmak ile tutunuz (iplik yardimcr ipligin yarisina kadar gelmelidir.).

11. Naveti ii¢ parmagin tizerindeki ipligin (avug ici tarafindaki) altindan, gubugun altindan ve yardim-
c1ipligin i¢inden (alttan iste dogru) geciriniz.

Gorsel 9.47: Yardimci ipligi sabitleme Gorsel 9.48: Navet cubuguna ipligi dolayarak yardimei
ipligin iginden gegirme
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12. Navetteki ipligi navet ¢ubugunun {izerinden kiigiik parmak hari¢ kalmak iizere ii¢ parmagin altin-
dan dolandirip navet gubugunun iizerine getiriniz.

13. Ipligi cubugun iizerinde bagparmagnizla tutunuz [Kiigiik bir daire meydana getiriniz (Gorsel
9.49)].

14. Naveti ¢cekerken kii¢iik parmaginizdaki ipligi oynatip ¢ubuk iizerindeki ipligin ¢ubuga iyice otur-
masini saglayiniz.

15. Sikigan ipligi bagparmaginizla tutunuz (9.50).

16. Naveti iyice ¢ekip diigiimlenmesini saglayiniz (9.51).

17. Digtimiin, gubugun hemen dibinde olmasina dikkat ediniz.

18. Cubugun iizerinde meydana gelen ilmegi ¢cubuktan ¢ikariniz (Buna file ilmegi denir.).

19. Ilmegi ters geviriniz, ucunda iplik olan tarafi sola getiriniz.

20. Ilk yaptiginiz ilmegi yardimer iplik olarak diisiiniiniiz ve bu ilmek iginden ayni islemleri tekrarla-
yarak ¢ubuk iizerinde bir ilmek yapiniz.

21. Ayniilmegin igine tekrar batarak bir ilmek daha yapiniz.

22. 1lk yaptiginiz ilmegin ucunda iki ilmek olmasina dikkat ediniz.

Gorsel 9.49: Ilmek olusturmak igin  Gorsel 9.50: Navet cubuga sikistiri- Gorsel 9.51: Ilmek tamamlama
ipligi tutma lan ipligi tutma
23. Ilmekleri ¢ubuktan ¢ikariniz (Gorsel 9.52).

24. Oriilen fileyi ters geviriniz, ucunda iplik olan tarafi
sola getiriniz.

25. Ikinci siray1 driiniiz. Son ilmege iki kez ilmek yaparak
¢ogaltma islemini uygulayiniz (Gorsel 9.53).

26. Ilmekleri cubuktan ¢ikariniz.
27. Orgiiyii ters ceviriniz.

28. Ayni islemi tekrarlayarak devam ediniz (Gorsel 9.54). Gorsel 9.52: Cubuktan ¢ikarilan ilmeklerin
gorinimu

Gorsel 9.53: Ikinci siray1 5rme Gorsel 9.54: Ayni iglemleri tekrarlayarak devam etme
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29. Istenilen genislige gelince arttirmayi birakiniz (Gorsel 9.55).

30. File ilmekleri istediginiz sayida olunca eksiltmek i¢in siranin sonunda iki ilmegi bir ilmekmis gibi
bir defa aliniz (Gorsel 9.56).

31. Geri kalan ilmekleri tek alarak siray1 tamamlayiniz.

32. Ilmekleri gubuktan ¢ikariniz.

33. Orgiiyii ters cevirip yine siranin baginda iki ilmegi birden alin1z.
34. Ayniislemi ilmekler bitene kadar biitiin siralarda tekrarlayiniz.

35. Ormeyi tamamlayiniz (Gérsel 9.57).

Gorsel 9.55: Istenilen genislige gelme Gorsel 9.56: Eksiltmek icin iki ilmege birlikte batma

Gorsel 9.57: Tamamlanmus file

Dikkat: File ilmeklerini artirmak i¢in her siranin sonundaki ilmege iki defa batirilir. [lmekleri eksiltmek
icin her siranin sonunda iki ilmek birden alinir (Orgii gevrildiginde siranin sonu ayni zamanda basi
olmaktadir.).

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz. J
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I Kontrol Listesi 2 !

"2. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig yapti.

Naveti 6rgti ipligi ile doldurdu.

. Baslangi¢ yardimei ipligini hazirlayarak uygun bir yere sabitledi.

Navet tizerindeki ipligin ucunu, toplu igne ile tutturulan ipligin arasindan gegi-
rerek digtimledi.

Dugiim yapma islem basamaklarini uygulayarak ilk digiimii att1.

Siranin sonundaki ilmege iki ilmek yaparak artirma islemini yapt1.

Navet cubugunu ¢ikararak fileyi ters cevirdi.

Bir 6nceki sirada yapilan ilmeklerin izerine ilmek atarak son ilmekte artirma
yapip siray1 tamamladi.

Istenilen &lgiiye uygun fileyi her sirada artirarak érdii.

10.

Istenilen &lgiiye geldikten sonra siranin baginda iki ilmegi bir arada alarak
eksiltme islemine basladi.

11.

Tek ilmek kalincaya kadar biittin siralar: oriip fileyi tamamladi.

12.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

13.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

14.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Verilen islem basamaklarin1 uygula-
yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-
rede yuvarlak file 6rme ¢alismasini
tamamlayiniz.

% Amag: Yuvarlak file 6rmek.

3.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Uzun ve kalin dikis ignesi, ubuk, koton iplik, baslangi¢ ipligini sabitlemek i¢in igne veya
kanca, makas

islem Basamaklari }

. Is saglhig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlaymiz.

1

2

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

4. Baslangi¢ yuvarlag: digiimiinii yapiniz (Gorsel 9.58).
5

. Baslangi¢ halkasinin {izerine on bir (Yapmak istediginiz 6rtii bityiikliigtine uygun sayida ilmek
atilir.) ilmek atiniz (Gorsel 9.59).

Gorsel 9.58: Baslangic halkasi olusturma Gorsel 9.59: Halka iizerine ilmek atma

6. Ilmekleri attiktan sonra baglangi¢ halkas: diigiimiinii sikitiriniz.

7. Birinci siradaki ilmekler tizerine iki sira daha ilmek atiniz (Gorsel 9.60).

Gorsel 9.60: Birinci siranin tizerine ikinci sira ilmek 6rme agamalari
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8.

10.

11.
12.

13.

14.
15.

16.

Dordiincii sirada iki ilmek yaptiktan sonra ikinci ilmegi yaptiginiz deligin icine iki ilmek daha
yapiniz (Gorsel 9.61).

Iki ilmekte bir bu iglemi yapiniz (Biitiin sira boyunca toplamda alt1 kez, bir ilmegin igine iki ilmek
fazla yapma isini tekrar etmis olmalisiniz.).

Gorsel 9.61: Bir ilmek icine iki ilmek yaparak arttirma

Arttirma islemi yaptiginiz siranin tizerine ilmekleri yaparken arttirdiginiz iki ilmekten birinin
tizerine batip birini bos birakarak bir sira ilmek yapiniz. Bu sirada arttirilmis ilmeklerin arasinda
ti¢ ilmek olmasina dikkat ediniz.

Bir sira ilmegin tizerine tekrar ilmek yapmaya baslayiniz.

Yapmaya basladiginiz bu ilmek sirasinda, dnceki arttirma yaptiginiz ilmeklerin hizasina geldiginiz-
de ve aralarinda olan ti¢ ilmegin ortasindaki ilmegin i¢ine iki ilmek fazla yaparak arttirma iglemini
bu siraya da uygulayiniz (Gorsel 9.62).

Yaptiginiz siranin lizerine arttirma yaptiginiz ilmegin birinin igine batip arttiriniz. Siradaki arttiril-
mis ilmegin tizerinden batmadan atlayiniz (Gorsel 9.63). Bu sekilde bir bos, bir dolu devam ediniz.

Gorsel 9.62: Bir ilmek arttirmadan bir ilmek arttirarak  Gorsel 9.63: Arttirilan ilmeklerin birine batma digerini

yapma atlama

Yaptiginiz siranin {izerine hig arttirma islemi yapmadan bir sira ilmek 6riiniiz (Gorsel 9.64).

Uzerine, bir ilmek arttirmadan yapip ikinci ilmekte ayn1 ilmegin icine iki ilmek fazla yaparak siray1
tamamlayiniz.

Siray1 tamamlayinca ipligi keserek iiriinii tamamlayiniz (Gorsel 9.65).
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Gorsel 9.64: Arttirma islemi yapmadan 6rme Gorsel 9.65: Bir ilmekte bir arttirarak siray1 tamamlama

Dikkat: Istediginiz kadar sira tekrart ile istediginiz biiyiikliikte {iriin yapabilirsiniz.

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 3 !

"3. Uygulama" ile ilgili gzlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin karsisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

Baslangi¢ yuvarlagi digtimiinii yapti.

Baslangi¢ halkasinin tizerine on bir ilmek atarak ipligi ¢ekip halkay: sikistirda.

Yaptigi ilk siranin {izerine iki sira daha yaptu.

Ugiincii sirada, islem basamagina gore arttirma islemini yapip siray1 tamamladi.

AN ARl o S

Dérdiincii sirada arttirma islemi yaptigi siranin tizerine ilmekleri yaparken arttir-
dig1 iki ilmekten birinin tizerine batip birini bos birakarak bir sira ilmek yapti.

N

Besinci sirada, islem basamagina gore arttirma islemini yapip siray1 tamamladi.

8. Altinci sirada ilmeklerin igine batarak ilerlerken bir 6nceki sirada arttirdig:

ilmeklerin birini arttirip digerinin {izerine ilmek yapt1 ve siray1 tamamladi.

. Yedinci sirada, altinci siranin tizerine hig arttirma islemi yapmadan bir sira

ilmek 6rdii.

10.

Sekizinci sirada bir ilmek arttirmadan yapip ikinci ilmekte ayni ilmegin igine iki
ilmek fazla yaparak siray1 tamamladi.

11.

Siray1 tamamlayinca ipligi keserek iirlinti tamamladi.

12.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

13.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

14.

Is saghig ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: File ile kenar danteli 6rmek. % Verilen islem basamaklarmi uygu-
4 L layarak Ogretmeninizin belirledigi
siirede file ile kenar danteli 6rme ¢a-

UYGULAMA
lismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Uzun ve kalin dikis ignesi, gubuk, koton iplik, baslangic ipligini sabitlemek i¢in igne veya
kanca, makas

fslem Basamaklari }

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Baglama ipligini hazirlayarak ilk digtimii yapiniz.

Her sirada bir taraftan arttirarak yedi ilmek oluncaya kadar yedi sira 6riintiz (Gorsel 9.66).

AR A ol e

Sekizinci sirada son ilmegi 6rmeden birakarak ilmekleri gubuktan ¢ikariniz (Gorsel 9.67).

Gorsel 9.66: Yedi ilmek 6rme Gorsel 9.67: Sondan bir ilmek birakma

7. Orgiiyii ters geviriniz.
8. Dokuzuncu sirada Gorsel 9.68'de yesil olan tarafta son ilmege iki kez batiniz.
9. Cubugu cikarip orgiiyli ters ¢eviriniz.

10. Bes ilmek oriip cubugu ¢ikariniz (Gorsel 9.69).

Gorsel 9.68: Sekiz ilmek 6rme Gorsel 9.69: Bes ilmek 6rme
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Orgiiyii ters ceviriniz.

Bes ilmek 6riiniiz, son ilmege iki kez batip bir arttirarak ¢ubugu ¢ikariniz (Géorsel 9.70).

Orgiiyii ters ceviriniz.

Alt1 ilmek Oriiniiz sondan bir arttiriniz (yedi ilmek).

Yedi ilmek Oriiniiz sondan bir arttiriniz [sekiz ilmek (Gorsel 9.70)].
Bu basamaklari tekrar ederek istediginiz olgiiye kadar riiniiz.

Istediginiz dlgiiye geldiginizde ipligi keserek islemi tamamlayiniz (Gorsel 9.71).

Gorsel 9.70: Artisin son noktasi

Gorsel 9.71: Tamamlanmis kenar danteli

[Degerlendirme: Calismaniz1 yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz.

Kontrol Listesi 4 !

"4. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6l¢iitiin kargisina beceriye iligkin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig1 yapti.

Baglama ipligini hazirlayarak ilk diigtimii yaptu.

Her sirada bir taraftan arttirarak yedi ilmek oluncaya kadar yedi sira 6rdi.

Sekizinci sirada son ilmegi 6rmeden birakarak ilmekleri ¢ubuktan ¢ikardu.

G | R

Orgiiyii ters gevirip dokuzuncu sirada yesil olan tarafta son ilmege iki kez bata-
rak ilmek eksiltti.

o

Cubugu cikarip orgiiyti ters ¢evirdi.

Bes ilmek 6riip qubugu ¢ikardi.

Orgiiyii ters cevirdi ve bes ilmek 6rdii, son ilmege iki kez batip bir arttirarak
cubugu ¢ikardi.

9.

Orgiiyii ters cevirip alt1 ilmek drerek sondan bir arttirdi.

10.

Yedi ilmek 6riip sondan bir arttirdi.

11.

Istedigi dlgiiye ulasincaya kadar bu basamaklari tekrar etti.

12.

Istedigi dlgiiye geldiginde ipligi kesti.

13.

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

14.

Temiz ve diizenli caligt1.

15.

Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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9.3. FILE iSi iGNE TEKNIKLERI

Ortiilen filenin iizeri ropriz igneler (Gorsel 9.72), Antep isi ve bagka iilkelere has pek ¢ok teknikle islenip
siislenebilir. Isleme isine baglanmadan 6nce, ériilen file islenmeye hazirlanmalidir. Hazirlama isleminde
once germe yapilmali, gerilen alanda desene uygun isleme alanlar1 belirlenmelidir. Hazirliklar tamam-
landiktan sonra sirasiyla yiizey siisleme, kenar temizleme, kolalama, kenar kesimi ve iiriiniin ¢ikarilmasi
islemleri yapilir. File isinde islemeler, yardimci igne teknikleri ile siislenir. File tizerine yapilacak olan
teknikler, yardimc1 ignelerin uyumu ve muntazam yapilmasi islemenin netligini agisindan 6nemlidir. Bir
diger etmen de filenin gerilmesi islemidir.

Gorsel 9.72: Ropriz igne

9.3.1. File Isi Tekniginde Fileyi Germe

File isi teknigi ile olusturulan zemin ¢ok hassas ve diigtimliidiir. Kasnaga gerilerek islenmesi ve olustu-
rulan ytizeydeki diigtimlerin kasnak halkalarina sikistirilmasi ise zarar verecegi i¢in sonug iyi olmaz. Bu
nedenle genellikle gergefe gerilerek islenir ancak kiigiik tiriinlerde kasnak da kullanilabilir.

Gergefle Germe Isleminin Yapilmasi: Gergef, file genisliginde ayarlanir ve koselerdeki vidalar sikilarak
sabitlenir (Gorsel 9.73). File, gergef tizerindeki deliklere ¢irpma dikisi ile dikilerek gerilir. Fileyi ¢cirpma
dikisi ile dikerken filenin karelerinin diizgiin olmasina dikkat edilmelidir. File, iizerine isleme yapilacak
zemin oldugundan ne kadar diizgiin gerilirse o kadar diizgiin islenir. Diizgiin gerilen file {izerine, isleme
kisa siirede net bir sekilde islenir. Germe islemi, isleme esnasinda filenin el iginde kalarak érselenmeden
islenmesini saglar. Germe islemi icin gerekli olan malzemeler sunlardir:

o Gergef

« Dikis ignesi

o Makas

Gorsel 9.73: Kose vidalari sikarak sabitleme
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9.3.2. File Isi Tekniginde Isleme Teknikleri

Germe iglemi tamamlanan file tizerinde, 6ncelikle isleme alanini belirleyen orta isaret teyelinin alinmasi
gerekir. Bu teyel, desenin orantil bir sekilde file yiizeyine yerlestirilebilmesi i¢in islemeyi kolaylastiracak
rehber ¢izgileri olusturur.

Tasarlanan desenin kare sayilar1 dikkate alinarak isleme deseninin belirlenmesi gereklidir. Isaretleme
teyeli, isleme ipliginden farkli bir renkte iplikle alinmalidir. Isaretlemeler, koseden koseye ve kenar orta-
larindan baslanarak karsi kenara kadar teyelleme seklindedir (Gorsel 9.74, 9.75 ve 9.76).

Gorsel 9.74: Orta isareti alma

Gorsel 9.75: Orta isaretine gore isleme

Gorsel 9.76: Islemesi tamamlanmus {iriin
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File yiizeyi, ropriz igne ve ajur teknikleri ile islenerek siislenir. Ropriz, kelime anlami olarak basa donme,
tekrar etme anlamindadir. Ayni zamanda susma olarak da bilinen bu teknik, filenin kareleri arasinda
desendeki say1ya uygun sekilde bir alt bir iist gegisler yapilarak bosluklarin doldurulmas isidir. Bu dol-
durma iki sekilde yapilir. Birinci teknik, iki yone gidis gelis ile islenir. Sagdan sola, soldan saga kareler
arasinda alt iist gegisler yapilarak bosluklar sik bir sekilde doldurulur (Gorsel 9.77). Ikinci teknikte dort
yone gidis gelis yapilir. Once sagdan sola, soldan saga iplikler seyrek olarak atilir. Sonra atilan bu iplikle-
rin tizerinden bir alt bir tist seklinde asagidan yukari, yukaridan asag: gel git yapilarak bosluklar doldu-
rulur (Gorsel 9.78). Her iki yontem de en ¢ok kullanilan isleme tekniklerindendir. R6priz igne teknigi ile
cigekler, geometrik sekiller, cesitli figiirler olusturulabilir veya biitiin ytlizey dokunup doldurularak iplik
renk degisiklikleri ile sonsuz gesitte desen olusturulabilir (Gorsel 9.79). Ropriz igne teknigi cesitleri bir
arada kullanilarak oldukga zevkli islemelerle cesitli tirtinler yapilabilir (Gorsel 9.80).

Gorsel 9.77: Iki yone (sag ve sol) isleyerek doldurma

Gorsel 9.78: Dort yonlii ropriz igne ile gigek isleme (sag, sol, asag1, yukari)

Gorsel 9.79: Dort yonli ropriz igneyle biitiin yiizeye Gorsel 9.80: Ropriz igne tekniklerinin bir arada
dolgu yapma kullanim 6rnegi



9.3.3. Yardimc1 Igne Teknikleri

File Isi o

File isi tekniginde, filenin tizeri bir¢ok sekilde islenerek siislenebilir. Kisinin tasarim giiciine bagl olarak
say1s1z kombinasyon ile teknikler karistirilarak siisleme yapilabilir. File isinin yaygin olarak yapildig:
bazi iilkelerde o yorelere has ¢cok sayida ajur teknigi uygulanmaktadir. Onceleri yaygin olarak Antep isi
ve Ingiliz ajurlarindan faydalanilirken bugiin artik sosyal bilisim aglarinin yaygin kullanimu ile pek ¢ok
kaynaga ulasilabilmektedir. Birgok tilkenin iiriinlerine, tiriinlerin yapim tekniklerine ulagsmak kisilere
yeni bakis agilar1 kazandirarak farkli tasarimlar i¢in ilham kaynagi olmaktadir. Bu da file isinde ve diger
biitiin isleme tekniklerinde sinirlar1 kaldirarak sonsuz zenginlik katmaktadir. Ropriz igne (Gorsel 9.81),
kabartmali veya diiz susma teknikleri (Gorsel 9.82 ve 9.83), risliyo ve ajur teknikleri bir biitiin i¢inde bir
araya getirilerek oldukgca zevkli, gosterisli iiriinler ortaya ¢ikarilabilmektedir. Ulkemizde file isinde kul-

lanilan baglica Antep isi ajur gesitleri sunlardir:

« Badem ajuru (Gorsel 9.84)

« Kartopu ajuru (Gorsel 9.85)

o Mercimek ajuru (Gorsel 9.86)
o Oriimcek ajuru (Gérsel 9.87)

Gorsel 9.81: Ropriz igne

Gorsel 9.83: Susma

Gorsel 9.86: Mercimek ajuru

o Filtre (Gorsel 9.87)
o Citime
o Papatya

Gorsel 9.82: Kabartmali susma

Gorsel 9.84: Badem ajuru Gorsel 9.85: Kartopu ajuru

Gorsel 9.87: Oriimcek ajuru ve filtre
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9.3.4. Kenar Temizleme Teknikleri

File isinde higbir teknik uygulanmadan file oriildigii gibi birakilabilir. Bunun yani sira file teknigi ile
islenen tirtiniin kenar temizleme teknikleri sunlardir:

« Kordon ve gerit ile kenar temizleme

« Risliy0 ile kenar temizleme (Gorsel 9.88)
o Sacak gecirilerek kenar temizleme

Gorsel 9.88: Risliyo ile kenar temizleme

Kenar temizleme teknigi, tasarlanan iiriin formuna ve desene uygun sekilde segilerek uygulanir. Kare
formda oriiliip kare formda kenar temizleme yapilabildigi gibi kare formda oriiliip yuvarlak form, dik-
dortgen oriiliip oval formda kenar temizleme islemi de yapilabilir (Gorsel 9.89). Kenar danteli oriiliip
bagka bir tiriniin kenar temizlemesinde bu dantel kullanilabilir (Gorsel 9.90 ve 9.91). Kenar temizle-
me islemi yapildiktan sonra, gergeften ¢ikarilmadan iiriiniin kolalama islemi yapilmalidir (Gorsel 9.92).
Risliy6 ile kenar temizlemesi yapilan iiriin, kolalanip kurutulduktan sonra kenar sekline uygun kesim
yapilarak son haline getirilmelidir (Gorsel 9.93 ve 9.94).

Gorsel 9.89: Risliyo ile kenar temizleme ve Gorsel 9.90: Kenar danteli 6rnegi Gorsel 9.91: Kenar danteli
kenarlar1 kesme ornegi
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Gorsel 9.92: Kare formunda oriilen file Gorsel 9.93: Kare formunda oriilen fileye
yuvarlak form verme

Gorsel 9.94: Dikdortgen oriilen fileye oval form verme

9.3.5. Kola Yapma

File, oriiltis ozelligi itibari ile genis delikli bir yiizeye sahip oldugundan yumusaktir. Net goriintii elde
edilebilmesi i¢in sertlestirme islemi yapilmalidir. Bu da kolalama iglemi ile saglanir. Kolalama islemi,
jelatinle veya hazir sprey kolalarla yapilabilir. Jelatin kola uygulamast su sekildedir:

Uriiniin bityiikliigiine uygun miktarda jelatin yapragi alinir.

Jelatin yapraklari, parcalanarak kirilir ve kaynar suda iyice karistirilarak eritilir.
Yumurta aki kivaminda olacak sekilde su miktar1 ayarlanir.

Karistirma islemi hizli yapilmalidir.

I¢inde par¢a kalmamasina dikkat edilir.

Hazirlanan jelatin soguyup pihtilasmadan hizlica yiizeye uygulanmalidir.

Hazirlanan jelatin pamuk yardimi ile tampon yapilarak gergefte gerili file yiizeyine siiriiliir (Gorsel
9.95).

Gorsel 9.95: Uriinii kolalama
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% Amag: Ropriz igne teknigi ile file ug
danteli islemek.

% Verilen islem basamaklarim1 uygula-

5 . yarak ogretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA rede ropriz igne teknigiyle file u¢ dan-
teli isleme ¢calismasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Renkli isleme ipligi, dikis ignesi, makas

Islem Basamaklar1 }

Is saghg ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Deseni kagida ¢iziniz veya hazir desen kullaniniz.

File {izerinde baslangi¢ noktasina isleme ipligini tutturunuz.

A o

Filenin ipliklerine Gorsel 9.96'daki ¢izime gore bir alt bir {ist olacak sekilde batarak kare seklini
tamamlayiniz (Gorsel 9.96).

Ayni islemi ti¢ kez st tste gelecek sekilde tekrarlayiniz.

% N

. Bir sonraki motifi yapmak icin bir kare atlayarak ayni islemleri tekrar ediniz.

9. Bu sekilde dantelin kenar boyunca islemeyi devam ettiriniz (Gorsel 9.97).

Gorsel 9.96: Gorsele uygun isleme

Gorsel 9.97: Kenar boyunca deseni isleme
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10. Filenin tiggen kismini islemek i¢in Gorsel 9.98'deki gibi boy yoniine dogru bir alt bir iist karelerin
arasinda gecis yaparak isleyiniz.
11. Doniiste altlara tist, iistlere alt gelecek sekilde batiniz.

12. Desene uygun olarak ayni islemi tekrarlayiniz.

Gorsel 9.98: Uggen kismui gorsele uygun igleme

13. Boyuna doldurma islemini tamamladiktan sonra islemi filenin enine dogru Gorsel 9.99'daki gibi alt
tist gegisler yaparak uygulayiniz.

14. Igneyi, alttan gecirdiginiz ipligin iistiinden, iistten gegirdiginiz ipligin altindan en yoniine gegirerek
doniisti tamamlayiniz (Gorsel 9.99).

15. Desene uygun olarak ayni iglemi tekrarlayip islemeyi bitiriniz.

16. Deseninizi dikkate alarak ropriz ignenin uygulanacag: diger boliimleri de tamamlayiniz (Gorsel 9.100).

17. Gériintiiniin giizel olmast igin ¢ok fazla doldurmayiniz.

18. Ipliklerin yan yana gelmesine ve siray1 bozmadan islemeye dikkat ediniz.

Gorsel 9.99: Boy yoniine islenen kismi en yoniine isleme

Gorsel 9.100: Tamamlanmus tiriin

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. }
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I Kontrol Listesi 5 !

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gere¢ hazirhig: yapti.

Deseni kigida ¢izdi veya hazir desen kullandu.

File tizerinde baglangi¢ noktasina isleme ipligini tutturdu.

Filenin ipliklerini, bir alt bir tist olacak sekilde ti¢ sira halinde tamamladi.

Bir sonraki motifi yapmak icin bir kare atlayarak ayni islemleri tekrar etti.

Bu sekilde dantelin kenar1 boyunca igslemeyi devam ettirerek tamamladi.

Filenin iiggen kismini islemek i¢in boy yoniine dogru bir alt bir @ist karelerin
arasinda gecis yaparak isledi.

Doniiste altlara iist, iistlere alt gelecek sekilde batarak isledi.

Desene uygun olarak ayni islemi tekrarladu.

10.

Boyuna doldurma iglemini tamamladiktan sonra islemi filenin enine dogru alt,
tist gecisler yaparak uyguladi.

11.

[gneyi, alttan gegirilen ipligin tistiinden, iistten gegirilen ipligin altindan gegire-
rek gidis donis seklinde yapip deseni tamamladi.

12.

Desene uygun olarak ayni islemi tekrarlayip dantelin tamamina islemeyi uygulad.

13.

[sleme sikligin1 diizgiin ayarladi.

14.

Ipliklerin yan yana gelmesine ve siray1 bozmadan islemeye dikkat etti.

15.

Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

16.

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

17.

[s saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.




9.3.6. Kalite Kontrol

File isi teknigi ile islenen iiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidir.
Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

Iplikler, ¢ekildiginde sokiilmemelidir.

Alt ve tst yiizeylerde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
Kolalama islemi tiim ytizeyde esit yapilmis olmalidur.
Uriinde leke olmamalidur.

Uriin titiilii olmalidur.

Kenar kesimleri diigiimlere zarar vermeden yapilmis olmalidir.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"File Isi Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.
Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢alismanizi tamamlayiniz.

File Isi o

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.
2. Pano hazirlama konusunda grup ¢aligmas: planlayiniz.

3. Yakin ¢evrenizden veya genel agdan file isi teknigi ile islenmis tirtin 6rnekleri
arastiriniz.

4. Aragtirma sonuglarini fotograflayiniz.
5. Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.
6. Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

7. Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.

ooooooooo



S C)grenme Birimi

GENEL UYGULAMA

E % Amag: File isi teknigi ile Giriin ¢aligmas1 yapmak.

E Derecelendirme Olgeginde yer alan dlgiitleri dikkate alarak file isi teknigi ile iiriin caligmasin1 ta-
i mamlayimiz. Derecelendirme 6lgeginde, sonunda (*) isareti yer alan olgiitler kritik islem adimla-

ridir.
E % Onerilen Siire : 8 ders saati i
DERECELENDIRME OLCEGI
Sif Numara Ad Soyad Degerlendirme Puani

1: Cokzayff ~ 2:Zayif  3:Orta 4:lyi 5: Cok iyi
PERFORMANS DUZEYi
1 2 3 4 5

OLCUTLER

fu—

Arag gere¢ hazirligi yapti.

File isi teknigine uygun desen ¢izdi.

Desen tizerinde kare file ordu. *

Desen tizerinde dikdortgen file 6rdi. *

Desen iizerinde yuvarlak file 6rdii. *

File tizerine ropriz igne isleme teknigini uyguladi. *

Susma tekniklerini uyguladi. *

Badem ajuru teknigini uyguladi. *

Y 2N e »

Kartopu ajuru teknigini uyguladi. *

10. Mercimek ajuru teknigini uyguladi.*

11. Oriimcek ajuru teknigini uygulad. *

12. Papatya ignesi teknigini uyguladi. *

13. Uriiniin kenar temizlemesini risliyo ile yapip kesti. *

14. Dugtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

15. Islem bitiminde iiriiniin alt ve iist iplik temizligini yapt1.

16. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

17. Bitmis tirline kolalama islemini yapti. *

18. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

19. Temiz ve diizenli ¢alist1.

20. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Genel Uygulama, 100 tam puan {izerinden degerlendirilir.

o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 5 ile ¢arpilmast ile bulunur.

o Kritik adimlar1 bagariyla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlar1 tekrar etmesi onerilir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanlis ise "Y" yaziniz.

1. ( ) File, koton ipligin navet (file ignesi) vasitasi ile birbirinin iginden gegirilerek diigtimlenmesi ile
orular.

() Fileisi, ig giyim siislemelerinde de kullanilir.

() File isi deseni, parsomen kagidina ¢izilir.

() File isinde kullanilan renkler sinirlidir.

() Teknige uygun desen se¢imi yapilirken kullanim alanina uygun olmas gerekir.

() File isi teknigine uygun desen aragtirilirken, Antep isi ve dantel teknikleri desenlerinden faydalanilir.

N yoe w N

() File isi teknigi, herhangi bir germe arac1 kullanilmadan uygulanir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

8. File isinde yardimct igne teknigi olarak, .......cococveuveincineins o, ajurlar1 uygulanir.
9. Utiileme ve kolalama isleminden sonra file ...........ccooccoovvvereen. gergeften ¢ikarilmalidir.

10. File; yuvarlak, kare ve .......ccoeeveercueaeee olmak tizere ii¢ sekilde yapilir.

11. Hazirlanan jelatin, SOZUYUP ...c.ovvveereeercerennnee hizlica yuizeye uygulanmalidir.

12. Kenar kesimleri, .....ccocoevverveueecrnenee. zarar vermeden yapilmis olmalidir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisi file oriiliirken dikkat edilecek noktalardan degildir?
A) Kullanilan ip saglam olmali
B) Filede arttirma islemi siranin son ilmeginde yapilmali
C) Istenilen kaliteye ulagmak i¢in 6rgii diizgiin olmali
D) Filede eksiltme islemi son ilmekte yapilmali

E) Filede arttirma isleminde son ilmege ti¢ kez batmal

14. File 6rme ve isleme asamalari i¢in asagida verilen ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Germe isleminde filenin en iplikleri daha ¢ok gekilmeli
B) File tizerine dogrudan iitii basilarak iitiilenmeli
C) Risliy6 teknigi sagdan sola dogru uygulanmal
D) Isleme alanini belirleyen isaret teyeli alinmali

E) File islemede makine dikisi sik¢a kullanilmal

15. Asagidakilerden hangisi file isinde kenar temizleme tekniklerinden degildir?
A) Kordon ile
B) Seritile
C) Kose gevirerek
D) Risliy6 ile
E) Sagak gegirilerek
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OLCME VE DEGERLENDIRME

16.

17.

18.

19.

20.

Asagidaki islemlerden hangisi kolalama islemi agsamalarindan degildir?
A) Jelatin yapraklar: sicak suda eritilir.

B) Kivami, yumurta aki kivaminda hazirlanir.

C) Kola, i¢inde par¢a kalmadan hizlica eritilir.

D) Jelatin pithtilasmadan ytizeye uygulanir.

E) Filenin kenar kesme islemi koladan 6nce yapilir.

Asagidaki islemlerden hangisi kolalama islemi ile ilgili yanlis bir uygulamadir?
A) Kolanin kivami1 yogun olmalidir. -

B) Jelatin kola, sicak suda eritilir.

C) File, pamuk tampon ile kolalanir.

D) Kolalama isleminden once file iitiilenir.

E) Kolalama gergefte gerili iken yapilir.
Asagidaki kalite kontrol kriterlerinden hangisi yanlistir?

A) Uriin, tasarima ve dl¢iilendirmeye uygun olmali

B) Islemeli kisimlarda kolalama yogun olmali

C) Isleme eksikligi kontrol edilmeli

D) Iplikler, sokiilmeyecek sekilde sabitlenmis olmali
E) Altve tst ylizeylerde iplik temizligi yapilmis olmali

Asagidakilerden hangisi file isinde kullanilan ajur tekniklerinden degildir?
A) Badem

B) Citime

C) Kartopu

D) Mercimek

E) Kesme

Asagidakilerden hangisi islemede kullanilan aragtir?
A) Iplik

B) Kumas

C) Gergef

D) Kola

E) Kurdele




................
. LXY
o® ®e
. .
. .
. .

10.

OGRENME

BIRIMI

INGILIZ
DANTELI

s 10.1. INGILIZ DANTELI TEKNIGINDE
: DESEN Cizimi
-2 10.2. INGILIZ DANTELI $ERIDI ORME

--------- «10.3. INGILiZ DANTELI TEKNiKLERI



ooooooooo

® 10. Ogrenme Birimi

10.1. INGILIZ DANTELI TEKNIGINDE DESEN CiZiMi

Ingiliz danteli, t1§ ile oriilerek hazirlanan seritlerin desene gore sekillendirilip aralarina igne ile brit ve
ajur tekniklerinin tutturulmasi ile olusan isleme tiiriidiir. Dantel anglez olarak da bilinen bu teknik ilk
olarak Orta Avrupa'da yapilmaya baslanmis ve biiyiik bir ilgi gormiistiir. Dantel islemeli kiyafet giyen
kisiler, sinifsal bir gostergeye sahiplerdi. 16 ile 19. yiizyil arasinda dantelin kullanim alani ¢esitlenmis ve
giyim disinda bir¢ok alanda kullanilmaya baslanmistir.

Geleneksel dantelde sadece t1g ile 6rme islemi yapilirken dantel

anglezde farkl olarak t1§ ve igne birlikte kullanilmaktadir. Ilk uy-

gulandiginda seritler kullanilmadan igne ile yapilan uygulamayken

zamanla teknik gelistirilmis ve seritlerle yapilmaya baslanmistir.

Seritlerin i¢ine basit nakis igne teknikleri ile islemeler yapilmistir.

Dantel anglez gosterisli bir isleme oldugundan bugiin birgok alan-

da farkl1 tasarimlarla uygulanmaktadir (Gorsel 10.1 ve 10.2).

Gorsel 10.1: Kelebek ve cigek tasarimli 6rnek Gorsel 10.2: Kapsonlu hirka tasarimi

10.1.1. Ingiliz Danteli Tekniginin Uygulandig1 Yerler

Geleneksel dantel isine gore farkli olan Ingiliz danteli, otantik gériiniimiinden ve uygulandig1 alana kat-
t1g1 zarafetten dolay1 ¢ok ilgi grmektedir. Ingiliz danteli tekniginin uygulandig1 yerler sunlardir:
Tamamlayic1 Aksesuarlar: Canta, clizdan, ayakkabi, kemer, kravat, esarp, sal, etol, yaka, fular, gozliik
kalifi, maske, sapka, bere, atki, taki, yaka ignesi toka vb. (Gorsel 10.3, 10.4, 10.5, 10.6, 10.7, 10.8, 10.9 ve
10.10)

Giyim Siislemeleri: Fantezi elbiseler, pantolon, hirka, bluz, gémlek, ceket, kaban vb. (Gorsel 10,11, 10.12
ve 10.13)

Ev Dekorasyonu: Tablo, ¢igek, abajur, pano, kitap-albiim kapaklari, dekoratif kutu, dekoratif siis, ignelik,
pecetelik, kese, tepsi vb. (Gorsel 10.14, 10.15 ve 10.16)

Ev Tekstili: Yatak odas1 takimlari, mutfak takimlari, yemek takimlari, salon takimlari, perde, kirlent vb.
(Gorsel 10.17)

Gorsel 10.3: Yaka Gorsel 10.4: Sapka Gorsel 10.5: Sapka ornekleri



Gorsel 10.6: Kiravat

Gorsel 10.9: Toka

Gorsel 10.12: Hirka

Gorsel 10.15: Kitap kutusu

Gaorsel 10.7: Kolye

Gorsel 10.10: Canta

Gorsel 10.13: Bluz

Gorsel 10.16: Tepsi

Ingiliz Danteli @-«+----

Gorsel 10.8: Sal

Gorsel 10.11: Bluz

Gorsel 10.14: Kese

Gorsel 10.17: Ranir
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10.1.2. ingiliz Dantelinde Desen ve Renk Ozelligi

Ingiliz dantelinde desen ve renk segimi, uygulanacak iiriine ve kisinin zevkine gére yapilir. Desendeki ay-
rint1, kullanilacak iplik miktarini etkiler. Desen olarak geometrik sekiller, ¢icek, yaprak ve hayvan figiir-
leri kullanilabilir. Desen se¢iminde birbirine baglantili sekilde devam eden desenler tercih edilmelidir.
Kullanilacak desen, serit genisliginde olmalidir (Gorsel 10.18 ve 10.19).

Gorsel 10.18: Tek hat desen Gorsel 10.19: Cift hat desen

Renk Ozelligi

Dantel anglezin ilk uygulandigi donemlerde beyaz rengin tonlar: tercih edilmistir. Bugiin ise kullanim
alanina ve zevke gore farkli renkler kullanilmaktadir. Islemede tek rengin yani sira ebruli ya da farkli
renk ipliklerle tasarim yapilabilir (Gorsel 10.20, 10.21 ve 10.22).

Gorsel 10.20: Tek renk Gorsel 10.21: Ebruli Gorsel 10.22: Farkli renklerle islenmis
uygulama renk uygulama elbise

10.1.3. Desen Tasarimi ve Faydalanilan Kaynaklar

Dantel anglez desen tasarimlarina, ¢ogunlukla dogada bulunan nesnelerin stilizasyonu ile olusturulan
desenler ve beyaz is desenleri kaynak olusturur. Ayrica yapilmis tiriin 6rneklerinin birebir aynisi veya
benzeri de siklikla kullanilir. Desen ¢iziminde genellikle cift hatlar tercih edilir. Tek hat ¢izimi kullanil-
diginda birlesim ve kesisim yerlerinde yeteri kadar serit donme aralig1 verilmelidir. Baslica desen kay-

naklar1 sunlardir:
« Desen kitaplar1 ve genel ag paylasimlar1
o Cigek, yaprak, hayvan figiirleri

:366:
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o Kumas ve kagit iizerine basili desenler

« Beyaz is desenleri

« Antep ajuru desenleri

o Iglenmis ortiiler

o Geometrik sekiller

 Hayal giicti

Stilizasyon yonteminde dogada bulunan nesne drneginin eskiz ¢aligmasi yapilir ve renklendirilir (Gor-
sel 10.23 ve 10.24). Renklendirilmis eskiz ¢aligmasi dantel angleze uygun sekilde yorumlanarak desen
olusturulur (Goérsel 10.25). Dantel anglezin serit aralarinda uygulanacak brit ve ajurlari gizilen desen,
islemeye hazir héle getirilir (Gorsel 10.26).

Gorsel 10.23: Dogadan tavus kusu 6rnegi Gorsel 10.24: Eskiz calismasi renklendirme

Gorsel 10.25: Eskiz caligmasi desen haline getirme Gorsel 10.26: Islenmis iiriin 6rnegi

Beyaz is desenlerinin dantel anglez tekniginde kullanilmasi

i¢in ¢izilmis desen 6rnekleri arastirilir. Beyaz is deseni, dan-

tel angleze uygun héle getirilerek ¢izilir. Kullanilacak serit

genisligi dikkate alinarak ¢izim yapilir (Gorsel 10.27).

Eski islemelerden desen kullaniminda ise dantel anglezden

yapilmis tiriiniin fotokopisi ¢ekilir. Fotokopi, parsémen veya

aydinger kagidinin altina yerlestirilir. Cizim sirasinda kay-

mamasl icin fotokopi ile parsomen kagidi birbirine bant,  Gérsel 10.27: Gizilmis desenlerden desen gizme

367:
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kagit tutucu, atag, igne vb. ile tutturulmalidir. Daha sonra desen kursun kalemle fotokopiden gizilir.
Cizilen desen, gerekli diizeltmeler yapilarak islemeye hazirlanir.

10.1.4. Ingiliz Danteli Deseninde Kompozisyon Ozellikleri

Ingiliz dantelinde kompozisyon bir biitiin olusturacak sekilde diizenlenmeli, tasarimda uyum ve den-
ge olmalidir. Islemenin kullanim alani, motif sayisy, iiriin 6lgiisit kompozisyonun 6zelligini belirleyen
onemli etkenlerdir. Tek par¢a motif islemelerde genellikle geometrik sekilli kompozisyon olusturulur. Ev
dekorasyonunda kullanilan sehpa ve masa ortiisii gibi iirtinlerde geometrik sekilli kompozisyonlar tercih
edilmektedir. Kompozisyon olusturmak i¢in kullanilan yontemler sunlardir:

Biiytikli kiigiiklii baglantili tekrarla diizenlemeler (Gorsel 10.28)
Serpmelerle yapilan diizenlemeler (Gorsel 10.29)

Biitiin yiizeyin bezenmesi ile yapilan diizenlemeler (Gérsel 10.30)
Diizgiin tekrarlamalarla yapilan diizenlemeler (Gorsel 10.31)
Simetrik diizenlemeler (Gorsel10.32)

Asimetrik diizenlemeler

Geometrik diizenlemeler (Gorsel 10.33)

Merkezden kenara dogru yonlendirilmis diizenlemeler

Gorsel 10.28: Buyikli kiigtikli Gorsel 10.29: Serpme ile yapilan Gorsel 10.30: Biitiin yiizeyin
baglantili diizenleme diizenleme bezenmesi ile diizenleme
Gaorsel 10.31: Diizgiin tekrar ile Gaorsel 10.32: Simetrik diizenleme Gaorsel 10.33: Geometrik diizenleme

diizenleme
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% Amag: Islenmis dantel anglezden % Verilen islem basamaklarini uygula-

desen tasarlamak. 1 2 yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA

rede islenmis dantel anglezden desen
tasarlama ¢aligmasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: If(alelin, l.(é.glt, silgi, kalemtiras, parsomen kéagidi, aydinger kagid, islemeden ¢ekilmis
otokopi

Islem Basamaklar1 }

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayimniz.

. Kullanacaginiz ara¢ gereci hazirlayiniz.

BW N =

. Desen ¢ikarmak istediginiz dantel anglez 6rneginin fotokopisini ¢ekiniz (Gorsel 10.34 ve 10.35).

Gorsel 10.34: Isleme 6rnegi

Gorsel 10.35: Isleme fotokopisi
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Fotokopiyi parsomen kagidinin altina yerlestirip birbirine sabitleyiniz.
Desen cizgilerinin iizerinden kalem ile ¢iziniz (Go6rsel 10.36).

Kagitlar1 ayiriniz.

° N oW

Desende gerekli diizenlemeleri yaparak kullanima hazirlayiniz (Gorsel10.37).

Gorsel 10.36: Desen ¢izimi Gorsel 10.37: Hazirlanmis desen

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 1'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 1 ]

"1. Uygulama" ile ilgili g6zlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig1 yapti.

2. Desen ¢ikarmak i¢in dantel anglez 6rneginin fotokopisini ¢ekti.

3. Fotokopiyi parsomen kagidinin altina yerlestirip birbirine tutturdu.

4. Desen ¢izgilerinin tizerinden kalem ile ¢izdi.

5. Kagitlar1 birbirinden ayirdi.

6. Gerekli diizenlemeleri yaparak deseni kullanima hazirlad:

7. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

8. Temiz ve diizenli ¢aligt1.

9. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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10.1.5. Desen Gegirme ve Germe

Desen gegirme isleminde malzeme eksiksiz ve teknigine uygun olmalidir. Desen gegirmede kullanilan
arag gereg sunlardir:

o Parsomen kagidi

o Resim kégidi, beyaz karton

« Kalem (H, H2, B2)

o Silgi

« Cetvel

o Dolma kalem veya pilot kalem

o Topluigne

o Igne

. Iplik

« Makas

e Mezura

o Yiiksiik

o Desen kaynaklar1 (dergi, kitap, desen paftalari, kartlar, eski islemeler)

Dantel anglez uygulamalari, uygulanis agisindan diger nakislardan farklilik gosterir. Kumaslh ve kumas-
s1z olmak tizere iki ¢esit uygulama vardir. Uygulama ¢esidine bagl olarak serit kigida veya kumasa geri-
lir. Ayrica yastiga germe seklide mevcuttur. Uygulama sekline gore desen gecirme yontemleri de farklidir.
Deseni kumasa gecirme ve germe isi bir arada yapilir.

Kumagsiz dantel anglez uygulamalarinda desen kagida gegirilir. Bunun igin éncelikle desen kursun ka-
lemle parsomen kéagidina izilir. Cizilmis bu desen {izerinden baska bir parsomen kagidina pilot kalem,
ince kegeli kalem vb. ile desen gecirilir. Gegirilen desen kagidinin iistiine bir, altina iki veya dort kat
parsomen kagidi konulup kenarlarindan teyellenerek birbirine sabitlenir. Ajur ve brit kullanimin yogun
oldugu biiyiik islemelerde isin biiziismesini engellemek i¢in en alta ince karton eklenmelidir. Boylece
germe islemi giiglendirilmis olur. Kagit tizerindeki desen hatlar: dikkate alinarak seritler teyellenir ve ka-
gida germe islemi yapilir (Gorsel 10.38). Daha sonra serit aralarindaki bosluklar brit ve ajur teknikleri ile
doldurulur. igne tekniklerinin uygulanmasi bittikten sonra tiim teyeller sokiilerek ¢aligma tamamlanir.

Gorsel 10.38: Kagida germe
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Kumasli uygulamada kumassizdaki gibi hazirlanan desen, isleme kumasinin altina yerlestirilir. Kumas,
altin1 gosteren incelik ve dokumada olmalidir. Desen boyutuna gore kasnakla germe yapilabilir. Bityiik
desenlerde tipki kagitla germedeki gibi kumasin altina iki veya dort kat kagit konulur. Serit, desene uy-
gun olarak kumasa teyellenip tutturulur. erit aralar1 brit ve ajurlarla doldurulur. Brit ve ajur uygulama-
lari, desen tasarimina gore kumas kesilerek veya kesilmeden yapilir. Kumasin kesilecegi yerler, seridin
kenarlarindaki kiigtik ilmeklerden sarma teknigi ile kumasa tutturularak ¢alisma tamamlanur.

Yastikla germe uygulamalarinda parsomen kagidina cizilen desen, karbon kagidi ile kumasa gegirilir.
Kumasin altinda desen gelen kisimlara iki veya dort kat parsomen kagidi teyellenir. Tig ile oriilerek
hazirlanan seritler, kumasin tizerindeki desen ¢izgi hatlarina teyellenir. Kaliteli bir tiriin ortaya ¢ikmasi
i¢in desen hatlar1 diizgiin ¢izilmeli ve seritler desen iizerine muntazam sekilde yerlestirilmelidir. Serit
teyellenmis kumas, isleme yastigina gerilerek (Gorsel 10.39) hazirlanir. Serit aralar1 brit ve ajurlarla dol-
durulur. Isleme tamamlandiktan sonra teyeller sokiiliip calisma tamamlanir (Gorsel 10.40).

Gorsel 10.39: Yastiga germe

Gorsel 10.40: Kumas tizerinde iglemeyi sokme
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% Amag: Dantel anglezde desen gegir- % Verilen islem basamaklarini uygula-

mek ve germek. 2 b yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA

rede dantel anglezde desen gecirme
ve germe ¢aligmasini tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Parsomen kagidi, karbon kagids, karton, kursun kalem, kalemtiras, silgi, cetvel veya mezu-
ra, makas, dikis ignesi, teyel ipligi, kumas, yiikstik, toplu igne

Islem Basamaklar1 }

Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami1 hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Desen kursun kalemle parsomen kagidina ¢iziniz.

Cizilmis desen tizerinden bagka bir parsémen kagidina pilot kalem, ince kegeli kalem vb. ile
deseni ¢iziniz (Gorsel 10.41).

R

Gorsel 10.41: Deseni gizme
6. Desenin ¢izildigi kdgidin Gstiine bir, altina iki veya dort kat parsomen kagidi yerlestiriniz (Biiyiik

uygulamalarda en alta ince karton yerlestirilmelidir.).
7. Kagitlar1 kenarlarindan ve desen aralarindan teyelleyerek birbirine sabitleyiniz (Gorsel 10.42).

Gorsel 10.42: Teyelleme
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8. Anglez seridini kagit tizerindeki desen hatlar1 iizerine teyelleniz.

Gorsel 10.43: Teyellenerek gerilmis anglez seridi

9. Desenin tamamu iizerine anglez seridini teyelleyerek kagida germe islemini tamamlayiniz
(Gorsel 10.43).

[Degerlendirme: Caligmanizi yaparken Kontrol Listesi 2'de belirtilen 6l¢iitleri dikkate aliniz.

[ Kontrol Listesi 2 ]

"2. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET | HAYIR

. Arag gerec hazirlig1 yaptu.

. Deseni kursun kalemle parsémen kagidina ¢izdi.

. Cizilmis desen {izerinden bagka bir parsémen kagidina pilot kalem, ince kegeli

kalem vb. ile deseni ¢izdi.

. Desenin cizildigi kagidin Gstiine bir, altina iki veya dort kat parsomen kagidi

yerlestirdi.

. Anglez seridini kagit tizerindeki desen hatlari tizerine teyelledi.

. Desenin tamamu iizerine anglez seridini teyelleyerek kagida gerdi.

. Uygulamayz, verilen siirede tamamlad.

. Temiz ve diizenli caligt1.

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldu.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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10.2. INGILIZ DANTELI SERIDIi ORME

Dantel anglez, ik goriiniimiinden dolay1 bir¢ok alana uygulanmaktadir. Dantel anglezi sik gosteren un-
surlar; seritlerin islem basamaklarina uygun oriilmesi, oriilen seritlerin desene uygun yerlestirilmesi,
kaliteli malzeme kullanilmasi ve malzemelerin birbiri ile uyumlu olmasidir.

Dantel anglez yapiminda iiriiniin kullanim yeri ve tiriine uygulanacak tekniklere gére malzeme se¢ilme-
lidir. Dantel anglez tekniginde, pamuklu, ytinli, ipekli, keten, sentetik tiim kumas cinsleri kullanilabilir.
Kumas se¢imi, isleme yapilacak iplik cinsine gore yapilmalidir (Gorsel 10.44). Pamuklu ipliklerde pa-
muklu kumaslar, sentetik ipliklerde sentetik kumaslar kullanilmasi islemenin giizel bir goriintime sahip
olmasi i¢in 6nemli bir etkendir.

Gorsel 10.44: Ag iplikle 6riillmiis serit, santuk keten kumasg

10.2.1. ingiliz Danteli Tekniginde Kullanilan Ara¢ Gereg

Serit 6rmede t1g, koton, dantel ve ag iplikleri, merserize, orlon kullanilir.

Serit dikmede serit, dikis ignesi, teyel ipligi, desen, parsomen kagidi, makas, toplu igne, yiiksiik kullanilir.
Brit yapiminda igne, iplik, desen, serit, yiiksiik kullanilir.

Ajur yapiminda igne, iplik, desen, yiiksiik kullanilir.

Dantel anglezi kumasa gecirmede kumas, dantel anglez, makas, igne, iplik, yiiksiik kullanilir.

10.2.2. Ingiliz Danteli Seridi Orme

Dantel anglez serit yapiminda iplik kalinligi, tig
ve dikis ignesi ile uyumlu olmalidir. Bu durum
seritlerin muntazam oriilmesi, Grtiiniin kalitesi ve
isleme kolaylig1 agisindan 6nemlidir. Serit, dantel
anglez islemenin temelini olusturur. Serit tiiri;
kullanilacak yere, kumasa ve kisinin zevkine gore
belirlenir. Serit genisligi ve ¢esidi (Gorsel 10.45),
desendeki gizgilerin genisligi ile orantili olmalidir.

Gorsel 10.45: Serit cesitleri
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Ince Dantel Anglez Serit

Dantel anglez ince serit orgiisii i¢in 6ncelikle ii¢ zincir ¢ekilir. Daha sonra geri doniiliip ti1g, tizerine iplik
alinmadan ikinci ve birinci zincir ilmegine gegirilir (Gorsel 10.46). Tigin ucuna iplik alinir ve ilmeklerin
icinden geri ¢ekilir. Tigin ucuna tekrar iplik alinir ve t1g tizerindeki iki ilmek tek ilmek haline getirilir.
Sol elde bulunan seridin baslangi¢ noktasi hafif sola ¢evrilir. Birlestirilen ilmeklerin altindaki iki ilmege
t1g batirilir. Tigin ucuna iplik alinir ve ilmekten geri ¢ekilir (Gorsel 10.47). Tigin ucuna tekrar iplik alinir
ve ilmegin iginden ¢ekilir. Islem ayni sekilde tekrarlanarak serit rme islemi tamamlanir (Gorsel 10.48).

Gorsel 10.46: Ilmekleri alma Gorsel 10.47: Ilmekleri geri cekme

Gorsel 10.48: Ince dantel anglez serit

Yass1 Dantel Anglez Serit

Yass1 serit ormek icin t1§ ile bes zincir gekilir. T1g, tizerine iplik almadan zincirdeki doérdiincii ve tigiincii
ilmege batirilir. Tigin ucuna iplik alinir ve ilmekten geri gekilir. Iki ilmek birlestirilip tek ilmek haline
getirilir. T1g, tizerine iplik alinmadan zincirdeki ikinci ve birinci ilmege batirilir. Tigin ucuna iplik alinir
ve ilmekten geri cekilir. Iki ilmek birlestirilip tek ilmek haline getirilir. Birlestirilen ilmegin altinda olusan
iki ilmege t1g batirilir ve iplik tiga dolanip ilmekten gekilir. iki ilmek birlestirilip tek ilmek héline getirilir.
Islemenin tersi gevrilir. Birlestirilen ilmegin altindaki iki ilmege t1§ batirilir ve iplik tiga alinip ilmekten
geri cekilir. Iki ilmek birlestirip tek ilmek haline getirilir. Islem basamaklarina uyularak ayn1 sekilde de-
vam ettirilir (Gorsel 10.49).

Gorsel 10.49: Yass1 anglez

Kordon Dantel Anglez Serit

Dantel anglezde, hazir kordon seritler de kullanilmaktadir (Gorsel 10.50).
Kordon serit 50 numara polyester iplikten trikotaj makinesinde boru tek-
nigi kullanilarak oriilmektedir. Makine ile 6rme islemi yapildig: igin {ire-
tim hizli, kordonun tamami orantili ve net olur.

Gorsel 10.50: Kordon dantel
anglez serit
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Dantel Anglez Seridini Desen Kagidina Dikme

Desen, parsémen kagidina cizilir. Isleme yapilmasini kolaylagtirmak icin desen mulaj kagidinin arasina
yerlestirilir ya da desenin altina kumas veya karton (Gorsel 10.51 ve 10.52) dikilir. Uygulama yapilacak
triiniin ol¢iistinde serit 6riip hazirlanir. Serit, desen ¢izgisi tizerine yerlestirilir. Desen baglangi¢ noktasi
basparmakla sabitlenir. Serit, dikis ipligi ile desen ¢izgisi tizerine teyellenir (Gorsel 10.53).

Gorsel 10.51: Desen yerlestirme Gorsel 10.52: Kartona desen Gorsel 10.53: Kagida desen
yerlestirme yerlestirme

— ¢ Dantel Anglez Teknikleri Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar 4

Dantel anglez teknigi ile kaliteli, estetik bir {iriin yapilabilmesi igin dikkat edilmesi gereken noktalar
sunlardir:

o Desen birbiri ile baglantili olmalidir.
 Desende baslangi¢ ve bitis noktalar1 belirlenmelidir.
« Desenler genis hatli olmals, girinti ve ¢ikintili detaylardan uzak durulmalidir.

+ Desen birkag defa kullanilacaksa desen kagitlarinin yipranmasini 6nlemek i¢in en iist tabakaya
seffaf yumusak naylon konulmalidir.

o Serit 6rmede, teyel almada ve ajur uygulamalarinda kullanilan iplikler az biikiimli olmalidir.

 Kagit ile germe isleminde serit kalinligina ve desen 6zelligine uygun olarak iki veya dort kat kagit
kullanilabilir.

o Serit oriiliirken ilmek sikliginin ayn1 olmasina dikkat edilmelidir.

o Islem basamaklari dogru takip edilmelidir.

o Arada ilmek atlamasi olmamalidir.

o Teyel ipligi, ince ve saglam olmalidur.

o Teyel boylary, fazla uzun veya ¢ok kisa degil normal boyutta olmalidir.

o Teyel sirasinda desen detaylarina dikkat edilmelidir.

o Seridin kagida teyellenmesinde farkl: iplik rengi kullanimu teyel sokiiliirken kolaylik saglar.
o Serit dikmede kullanilan ipligin ucu, baslangicta ve sonlandirmada serit icinde gizlenmelidir.
o Serit, dikme islemi bitirilirken 2-3 mm fazla kesilmelidir.

o Ilmeklerin kargilikli tutturulmasina dikkat edilmelidir.

o Atilan brit ipligi daima tek say1 olmalidur.

o Ajur araliklari esit olmalidir.

o Britlerde, ajur koprii aralarinda iplik gerginlik ayar1 6nemlidir.

+ Anglez, kumasa yerlestirilirken en ve boy iplikleri dikkate alinmalidir.

o Teknik uygulamalar bittikten sonra teyeller dikkatli sokiilmelidir.

« Sokme isleminde nakis makas, ilik agic1 veya cimbiz kullanilabilir.

o 1lik agic1 ve nakis makasi kullanirken dikkatli kesim yapilmalidir.

 Anglez tiriinler, en ve boyuna dikkat edilerek havlu tizerinde buhar ile titillenmelidir.
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% Amag: Ince ve yassi dantel serit

% Verilen islem basamaklarini uygula-

ormek. 3 b yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA

rede ince ve yass1 dantel serit 6rme
¢alismasin1 tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Tig, iplik, makas

Islem Basamaklar1 |

]

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4. Ince serit 6rmek icin t1§ ile iig zincir ¢ekiniz (Gorsel 10.54.a).
5. Uzerine iplik almadan zincirdeki ti¢iincii ve ikinci ilmege tig1 batiriniz ve tigin ucuna iplik dolayip
ilmekten geri ¢ekiniz (Gorsel 10.54.b).
6. Iki ilmegi birlestirip tek ilmek héline getiriniz.
7. Birlestirilen ilmegin altinda olusan iki ilmege t1g1 batiniz (Gorsel 10.54.¢).
8. Ipligi tiga dolayip geri gekiniz ve iki ilmegi birlestirip tek ilmek haline getiriniz.
9. Islemi tekrar ederek istediginiz boyutta ince dantel seridi 6rme islemini tamamlayiniz (Gérsel
10.54.¢).
b] Gl
Gorsel 10.54: Ince dantel serit 6rme
10. Yasst serit ormek i¢in t1g ile bes zincir ¢ekiniz (Gorsel 10.55.a).
11. Uzerine iplik almadan zincirdeki dordiincii ve tigiincii ilmege t1g1 batiriniz ve tigin ucuna iplik
dolay1p ilmekten geri ¢ekiniz (Goérsel 10.55.b).
12. Iki ilmegi birlestirip tek ilmek haline getiriniz.
13. Uzerine iplik almadan zincirdeki ikinci ve birinci ilmege tig1 batiriniz ve tigin ucuna iplik dolayip
ilmekten geri gekiniz (Gorsel 10.56).
14. Iki ilmegi birlestirip tek ilmek haline getiriniz.
o] b] A b]

Gorsel 10.55: 4 ve 3. ilmege uygulama Gorsel 10.56: 2 ve 1. ilmege uygulama
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15. Birlestirilen ilmegin altinda olusan iki ilmege t181 batiniz ve ipligi dolayip ilmekten ¢ekiniz (Gorsel
10.57.a).

16. Iki ilmegi birlestirip tek ilmek haline getiriniz (Gorsel 10.57.b).
17. Ordiigiiniiz seridin tersini ¢eviriniz.

18. Birlestirilen ilmegin altindaki iki ilmege tig1 batiniz ve ipligi dolayip ilmekten ¢ekiniz (Gorsel
10.57.¢).

19. Iki ilmegi birlestirip tek ilmek haline getiriniz (Gérsel 10.57.¢).

A b B

Gorsel 10.57: Yass: dantel serit 6rme

20. Islemi ayni sekilde devam ettirerek istediginiz boyutta yassi dantel serit 5rme islemini tamamlay1-
niz (Gorsel 10.58).

Gorsel 10.58: Yass: dantel gerit

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 3'te belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz. J

[ Kontrol Listesi 3 ]

"3. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yapt.

2. Ince dantel anglez seridi islem basamaklarini uygulayarak tamamlad.

3. Yassi dantel anglez seridi islem basamaklarini uygulayarak tamamlad.

4. Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

5. Temiz ve diizenli ¢alist1.

6. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Dantel anglez seridini desen % Verilen islem basamaklarini uygu-

kagid tizerine dikmek. 4 L layarak Ogretmeninizin belirledigi

UYGULAMA

siirede dantel anglez seridini desen
kagidi iizerine dikme ¢aligmasini ta-
mamlayimniz.

{4» Arag Gereg: Kalem, kagit, silgi, makas, parsémen kagidi, desen, igne, iplik

]

Islem Basamaklar1 |

. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.

1
2
3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.
4. Deseni kagida ciziniz (Gorsel 10.59).

5

. Cizilen deseni, parsomen kagidinin altina yerlestirip dikiniz (Gorsel 10.60).

Gorsel 10.59: Cizilmis desen

Gorsel 10.60: Deseni dikme

6. Uygulama yapacaginiz iiriiniin dl¢iisiinde serit 6riip hazirlayiniz.

7. Seridi, desen ¢izgisi tizerine yerlestiriniz ve bagparmaginizla sabitleyiniz (Gorsel 10.61).

Gorsel 10.61: Seridi desen iizerine sabitleme
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8. Farkli renk dikis ipligi ile seridi desen ¢izgisi tizerine dikiniz (Gorsel 10.62).

Gorsel 10.62: Seridi desen tizerine dikme

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 4'te belirtilen dl¢titleri dikkate aliniz. ]

[ Kontrol Listesi 4 ]

"4. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen dlgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gereg hazirlig1 yaptu.

2. Deseni kagida ¢izdi.

3. Cizilen deseni parsdmen kagidinin altina yerlestirip dikti.

4. Uygulama yapacag iirtin 6lgiisinde serit hazirladi.

5. Seridi kagit tizerine yerlestirip teknigine uygun sekilde dikti.

6. Uygulamayi, verilen siirede tamamladi.

7. Temiz ve diizenli ¢alist1.

8. Is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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® 10. Ogrenme Birimi

10.3. INGILIZ DANTELI TEKNIKLERI

Ingiliz danteli tekniginde geritler cesitli tekniklerle birbirine baglanarak dekoratif dantel elde edilir. Serit-

lerin aralar1 ajur ve brit (kolber) uygulamalari ile doldurulur. Bu teknikler desen 6zelligine uygun olarak
dar araliklarda tekli brit, genis araliklarda petek brit ve ajur uygulamalar1
tercih edilmelidir (Gorsel 10.63). Bugiin yeni uygulamalarda desen bos-
luklarini doldurmak igin brit ve ajur yerine diiz veya desenli tiil konula-
rak oldukga g1k ve estetik goriiniimler elde edilmektedir (Gorsel 10.64).

Géorsel 10.63: Ingiliz danteli ajur Gorsel 10.64: Tl kullanilmis uygulama ve detay1
uygulamasi

10.3.1. Ingiliz Danteli Teknikleri

Dantel anglez brit uygulamalarinda sarmali veya rigliy6lii brit uygulamalari tercih edilir (Gorsel 10.65).
Ajur teknikleri ise oldukga fazladir. Tasarima, estetige, tirtiniin kullanim alanina ve kisinin zevkine gore
ajur cesidi segilir. Dantel anglezde bosluklara ajur uygulandiginda cesitli file teknikleri veya 1zgara tize-
rine sarma ve baglamalarla olusturulan ajurlar kullanilir. Izgara tek bagina veya ajurlar i¢in alt zemin
olarak kullanilir. Izgara iizerine kartopu, driimcek, badem vb. antep ajuru teknikleri uygulanir.

Izgara Brit Brit Cift dugimli
basit ajur
< —
Kaz ayag1 ajuru Iplik atlamali
basit ajur
_.
®
- ® ® >

Kartopu ajuru Badem ajuru

Gorsel 10.65: Dantel anglez brit ve ajur teknikleri
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Giiniimiizde Ingiliz danteli motiflerinin kolay ve pratik uygulamalar1 yapilmaktadir. Pratik uygulamada en
alta parsomen kéagidina ¢izilmis desen, iizerine asetat, naylon vb. bir materyal, onun {izerine tiil konularak
teyellenir. $erit, toplu igne ile tutturulur (Gorsel 10.66). Desen gizgileri iizerine suda ¢6ziilmeyen dayanikl
bir yapistirici siiriiliir. Hazirlanan seritler, desen iizerine yapistirilir. Araya konulan asetat veya benzeri mal-
zeme sayesinde tiil ve serit, kdgida yapismadan kolayca ayrilir. Tiil kumas, serit ve desen hatlarinin kenarin-
dan kesilir. Kesilen tiil kenarlar1 iplik atmamast i¢in yakilir ve @iriin kullanima hazir hale gelir (Gorsel 10.67).

Gorsel 10.66: Serit yapistirma Gorsel 10.67: Kullanima hazir orti

Dantel Anglez Tekniginde Brit Yapimi

Brit, seritlerin birbirine tutturulmas i¢in uygulanan bir tekniktir. Uygulanan desene gore tekli brit (Gor-
sel 10.68) ya da petek brit tercih edilir (Gorsel 10.69). Serit, oriilerek hazirlanir ve desen kagidina dikis
ipligi ile teyellenir.

Tekli Brit: Serit 6rmede kullanilan iplik igneye gegirilir. Igne, anglez seridi iizerinde belirlenen nokta-
dan ¢ikarilir ve karsi seridin kenarindaki ilmege batilir. Boylece britin ilk kat1 yapilmis olur. Ayni islem
iki kere daha tekrarlanarak ii¢ kat iplikten olusan brit yapilir. U¢ kat ipligin gerginligi de ayni olmalidir
(Gorsel 10.68.a). Iplik kalinligina uygun olarak kat arttirilabilir ancak geri déniis yapabilmek icin tek say1
olmalidir. Atilan ipliklerin iizeri sarilarak kapatilir (Gorsel 10.68.b ve 10.68.c).

b

Gorsel 10.68: Tekli brit yapim agsamalari

Petek Brit: Britin atki ipi atma islemi, desenin bosluk sekline gore belirlenen yerin dar ucundan basla-
narak yapilir. Bu islem tamamladiktan sonra tizeri sarilarak britin orta noktasina gelinir. Buraya gelin-
diginde boslugun biiyiikliigiine gore yeri belirlenen brit kenar geriti tizerine atilir (Gérsel 10.69.a). Iplik
seritin alt yliziinde gizlenerek belirlenen yeni brit baglama noktasina gelinir. Bu sekilde anglez seriti
lizerine veya diger britlerin {izerine atmalar yapilarak desen boslugu doldurulur. Buradaki teknik, esas
britin yarisi sarildiktan sonra ortasindan yeni brit baglantisi yapilip sarilarak esas brite geri doniilmesi ve
kalan sarma isleminin tamamlanmasidir (Gorsel 10.69.b).

Gorsel 10.69: Petek brit yapim asamalari
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Dantel Anglez Tekniginde Ajur Yapimi

Dantel anglez islenmis iiriinlerde ajurlar 6nemli bir yere sahiptir. Britlerle tutturulamayan genis serit
alanlarin stislenmesinde ajur teknikleri kullanilir. ajurlar tek basina veya birkag tanesi bir arada kullani-
labilir. Ajur tekniklerini uygulamadan 6nce dentel anglez seridinin desene tegellenip kesisme noktalari-
nin birlestirilmis olmasi gerekir. Dantel anglez tekniginde desen 6zelligine gore file ajuru, basit ajur, yap-
rak ajurlar1 (Gorsel 10.70), 1zgaralar, kaz ayagi ajuru, kartopu ajuru, badem ajur, mercimek ajur, piramit
ajur, ¢igdem ajur, melek kanadi ajur, yildiz ajuru, ériimcek ajuru ve kelebek kanadi ajuru vb. birgok ajur
teknikleri kullanilmaktadir (Gorsel 10.71).

Gorsel 10.70: Kesisme noktalarindan
birlestirilmis serit

Gorsel 10.71: Ajur teknikleri 6rnekleri
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File Ajuru

Desendeki biiyiik veya kiigiik bosluklar1 doldurmak amaciyla tercih edilir. Serit i¢ tirnaklarindan iki
{i¢ tane atlanarak boyut verilir. lmek iclerinden iplik gegirilerek kenardan merkeze dogru olusturulur
(Gorsel 10.72).

Gaorsel 10.72: File ajur yapim agamalari

Basit Ajur

Desendeki genis yapraklarda veya biiyiik bosluklarda tercih edilen bir uygulamadir. Ilmeklerin iginden
iplik gecirilip sira takibi yapilir. Desene gore serit tirnaklarindan atlamalar yapilabilir. Tek veya cift di-
gumli, diiz veya iplik atlamali uygulanabilir (Gorsel 10.73, 10.74 ve 10.75).

Gorsel 10.73: Tek digimlii basit ajur yapim agamalari

Gorsel 10.74: Cift digimlii basit ajur Gérsel 10.75: Iplik atmali basit ajur
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Izgara

Fazla genis olamayan alanlarda desen i¢ kisimlarinda kullanilir. Anglez seridinin her bir ilmeginden kar-
silikli olarak iplik gecirilip baglanmasi ile olusturulur. Desen sekline gore bazi ilmeklerden iki kez iplik
gegirilebilir (Gorsel 10.76).

Gorsel 10.76: Izgara yapim asamalari

Kaz Ayagi Ajuru

Izgara yapildiktan sonra uygulanabilen bir tekniktir. Izgaranin orta kismina islenir. Iki iplik 1zgara iize-
rine bir sag bir sol tarafa zincir isi yapilarak uygulanir.Her zincir ilmeginde bir sira 1zgara ipligi atlanir
(Gorsel 10.77).

Gorsel 10.77: Kaz ayag1 ajuru yapim asamalari

Kartopu Ajuru

Kartopu ajurunda kopriiniin dogru kurulmasi 6nemlidir. Desen sekline uygun olarak tek basina, diiz sira
halinde veya merkezden kenara dogru dortlii gruplar halinde uyglamalar yapilir (Gorsel 10.78).

Gorsel 10.78: Kartopu ajuru yapim asamalar1
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Badem Ajuru

Genellikle simetrik goriiniimlii cigek ve yaprak desenlerinde tercih edilir. Oncelikle iig, bes, yedi gibi tek
sayil1 koprii olusturulmalidir. Merkezdeki koprii uzun, diger kopriiler sagda ve solda ayni hizada basla-
y1p ayn1 hizada bitmelidir. Képriilerden bir alt bir iist iplik gecirilip teknige uygun sekilde sarma islemi
yapilir (Gorsel 10.79).

Gorsel 10.79: Badem ajuru yapim agamalar1

Kelebek Kanadi Ajuru

Kelebek kanadi ajur yapimi i¢in tag yaprak deseni gizilir. Serit, desen kagidi tizerine dikilir. Seridin dar
kenarindaki karsilikli ilmeklere iplik gegirilir ve ajur islemesi yapilacak koprii yapilir. Képrii iginden
iplik gegirilir (Gorsel 10.80). Kargisindaki ilmege igne batirilir ve geri doniiliir. Ipligin gerginligi ayarla-
nir (Gorsel 10.81). Islem ayni1 sekilde devam ettirilir ve ajur isleme iplikleri tamamlanir. Bastan bir cift,
sondan iki ¢ift iplik olacak sekilde ipliklerin arasindan igne gecirilir. Geri doniiliirken islem ayni sekilde
yapilir. Alt1 sira isleme yapildiktan sonra bagtan bir cift iplik eksiltilir (Gérsel 10.82). Islem ayn1 sekil-
de devam ettirilerek isleme iplikleri bitine kadar uygulanir. Islem bitiminde iplik serit iine dikilerek
kelebek ajur isleme tamamlanir.

Gorsel 10.80: Iplik gecirme Gorsel 10.81: Iplik gerginligi Gorsel 10.82: Iplik eksiltme
ayarlama
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10.3.1. ingiliz Danteliyle islenmis Uriinii Kumasa Gegirme

Kumagli (Gorsel 10.83) uygulamalarda tiriin islenip hazirlanir ve kumaga aplike yapilir. Kumasgsiz olarak
hazirlanan anglez kumasa monte edilirken desen tasarimina uygun hareket edilir. Kumasta, anglezin
yerlestirilecegi yerler belirlenir. Anglez; tasarima gore liriiniin kenarina, merkezine veya koselerine en ve
boy iplik yoniine dikkat edilerek yerlestirilir. Kumas tizerinde potluk olmamasina dikkat edilerek toplu
igne ile tutturulur. Anglez kumasa tutturulacak kisimlarindan teyellenir ve toplu igneler ¢ikarilir. Daha
sonra anglez seridinin kenarlarindan makine dikisi, ¢irpma dikisi, ince sarma vb. tekniklerden biri ile
kumasa tutturulur. Tutturulan anglezin arka tarafinda kalan kumas kesilir. Kesilen kumagin atmamasi
i¢in gesitli yontemler kullanilir. Cogunlukla tercih edilen yontemde kumas, payl: kesilip seridin altina
dogru kivrilarak baski dikisi veya ¢irpma dikisi ile temizlenir (Gorsel 10.84 ve 10.85). ikinci yontemde
ise kumasin kenarlari elde siirfile yapilarak temizlenir. Bir diger uygulamada ise kumasgin kesilecek ki-
sumlari, tutturma sirasinda ince sarma yapildiktan sonra paysiz kesilir.

Gorsel 10.83: Kumasa uygulanmis Gorsel 10.84: Elde makine dikisi ile Gorsel 10.85: Katlama pay1 kivirma
tiriin dikme

10.3.2. Yardimci igne Teknikleri

Dantel anglez kumasa monte edilirken gesitli yardimer igne tekniklerinden faydalanilir. Basit nakis ig-
neleri, beyaz is igne teknikleri, pul ve boncuk dikimi yardimci igne olarak kullanilir. Ayrica desen ta-
sarimina bagl olarak igne oyasi ve tig oyasi cicekler, serit kenarlarina gesitli igne oyast (Gorsel 10.86)
uygulanan ¢alismalar da mevcuttur.

Gorsel 10.86: Serit kenarina igne oyast uygulamasi
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10.3.3. Kenar Temizleme Teknikleri

Dantel anglez teknigi ile olusturulan iriinlerin kumasa gecirilenlerinde kenar temizleme teknikleri uy-
gulanir. Kumagsiz anglezde kenar temizleme islemi, anglezin kagittan sokiilmesi ile yapilmis olur. Ku-
mash anglezlerde kenar temizligi tasarima baghdir. Genellikle kumas kenarina anglez monte edilerek ke-
nar temizleme teknigi uygulanir. Kumasin merkezine, koselerine veya kumas kenarinin bazi kisimlarina
yerlestirildiginde farkli kenar temizleme teknikleri kullanilabilir. Dantel anglez ile islenen {iriiniin kenar
temizleme teknikleri sunlardir:

o Kose cevirme

 Sagak yapma

« Risliy6 yapma vb.

« Dantel anglez ile kenar temizleme (Gorsel 10.87)

« Dantel anglez serit ile kenar temizleme (Gorsel 10.88)

« Makinede sarma veya piko yapma (Gorsel 10.89)

Gorsel 10.87: Dantel anglez ile kenar temizleme Gaorsel 10.88: Dantel anglez serit ile kenar temizleme

Gorsel 10.89: Makinede ince sarma ile kenar temizleme
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% Amag: Dantel anglez tekniginde brit % Verilen islem basamaklarini uygu-

yapmak. 5. layarak Ogretmeninizin belirledigi

siirede dantel anglez tekniginde brit
yapma ¢alismasini tamamlayiniz.

UYGULAMA

% Arag Gereg: Kalem, kagit, makas, igne, iplik

Islem Basamaklar1 }

Is saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.

Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Serit hazirlayip desen kagidina dikis ignesi ile dikiniz.

Serit islemesi yaptiginiz iplikten igneye geciriniz.

Brit olusturacak mesafeyi belirleyiniz ve igneyi ilmek aralarindan yiiriiterek brit hizasina getiriniz.

[gneyi, tam karsisindaki ilmekten gecirip ipligi geriniz (Gorsel 10.90).

® NSV w D=

[gneyi tekrar karsi taraftaki ilmegin arasindan alttan iiste ¢ikiniz ve baslangi¢ noktasina tekrar
batip briti yapiniz (Gorsel 10.90).

(b el

Gorsel 10.90: Brit yapma asamalar:

9. Britlerin {izerini sarma teknigi ile sarimiz (Gorsel 10.91.a).
10. Britin baslangi¢ noktasina igneyi batirip ipligi sabitleyiniz (Gérsel 10.91.b).
11. Ikinci briti yapmak igin ipligi ilmek aralarindan yiiriiterek brit hizasina getiriniz (Gérsel 10.91.c).

A b

Gorsel 10.91: Britlerin tizerini sarma agamalar1
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12. Ikinci briti yapiniz ve iizerini sarma teknigi ile sariniz (Gorsel 10.92).

13. Islemi ayni sekilde devam ettirerek tiim britlerin yapimini tamamlayiniz (Gérsel 10.93).

Géorsel 10.92: ikinci briti yapma Gorsel 10.93: Brit yapimi tamamlama

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 5'te belirtilen dl¢titleri dikkate aliniz. ]

[ Kontrol Listesi 5 ]

"5. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6lgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig: yapti.

2. Serit hazirlayip desen kagidina dikis ignesi ile dikti.

3. Serit islemesi yaptig1 iplikten igneye gecirdi.

4. Islem basamaklarini uygulayarak brit yapimini tamamlad.

5. Britin {izerini sarma teknigi ile sard1.

6. Islem basamaklarini uygulayarak tiim britleri yaptu.

7. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

8. Temiz ve diizenli calist1.

9. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Dantel anglez tekniginde ke- % Verilen islem basamaklarini uygu-

lebek kanad: ajuru yapmak. 6 b layarak Ogretmeninizin belirledigi
UYGULAMA

siirede dantel anglez tekniginde ke-
lebek kanadi ajuru yapma galismasi-
n1 tamamlayiniz.

% Arag Gereg: Kalem, kagt, serit, igne, iplik, makas

]

Islem Basamaklar1 |

1. s saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.

2. Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami hazirlayiniz.

3. Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

4. Seridi, desen kagidinin {izerine ta¢ yaprak seklinde dikiniz.

5. Seridin dar kenarindaki karsilikli ilmeklere ipligi gecirerek koprii yapiniz (Gorsel 10.94.a).
6. Koprii iginden ipligi gecirip karsisindaki ilmege batarak geri doniiniiz (Gorsel 10.94.b).

7. Islemi ayn1 gekilde devam ettirerek ajur isleme ipliklerini tamamlayiniz (Gérsel 10.94.c).
A b]

Gorsel 10.94: Ajur isleme ipliklerini tamamlama

8. Igneyi bagtan bir cift, sondan iki cift iplik olacak sekilde ipliklerin arasindan gegirip geri doniiniiz
(Gorsel 10.95.a).
9. Alti sira isleme yaptiktan sonra bastan bir ¢ift iplik eksiltiniz (Gorsel 10.95.b).
10. Islemi ayni gekilde devam ettirerek igleme ipliklerinin bitimine kadar uygulayiniz (Gérsel 10.95.c).

A (b

Gorsel 10.95: Kelebek ajur isleme agamalar1
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11. Islem bitiminde ipligi serit igine dikerek kelebek ajur islemeyi tamamlayiniz (Gorsel 10.96).

Gorsel 10.96: Tamamlanmis kelebek ajur

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 6'da belirtilen olgiitleri dikkate aliniz. ]

[ Kontrol Listesi 6 ]

"6. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-
men tarafindan, gozlenen 6lgiitiin karsisina beceriye iliskin gézlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER EVET | HAYIR

1. Arag gere¢ hazirlig: yapti.

2. Seridi desen kagid: iizerine tag yaprak seklinde dikti.

3. Seridin dar kenarina isleme ipliklerini gegirmek i¢in koprii yapti.

4. Islem basamaklarina uyarak ajur isleme ipliklerini tamamladi.

5. Ajur isleme ipliklerinin {izerini islem basamaklarina uyarak sardu.

6. Islem bitiminde ipligi serit i¢ine dikip, kelebek ajur islemeyi tamamlad.

7. Uygulamayz, verilen siirede tamamladi.

8. Temiz ve diizenli calist1.

9. Is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini ald1.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.
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% Amag: Dantel anglezle islenmis iirii- % Verilen islem basamaklarini uygula-

nii kumasa gegirmek. 7 2 yarak 6gretmeninizin belirledigi sii-

UYGULAMA

rede dantel anglezle islenmis iiriinii
kumasa gecirme ¢alismasini tamam-
layiniz.

% Arag Gereg: Igne, iplik, makas, dantel anglez, kumas

]

Islem Basamaklar1 |

Is saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyunuz.
Aydinlik, temiz ve diizenli bir ¢alisma ortami hazirlayiniz.
Kullanacaginiz arag gereci hazirlayiniz.

Dantel angelez iiriiniinii kumasin {izerine en ve boy iplik yoniine yoniine dikkat ederek yerlestiriniz.

gk D=

Dantel angelezi, potluk olmamasina dikkat ederek toplu igne ile kumasgin iizerine tutturunuz (Gor-
sel 10.97).

6. Dantel angelezi kumasa teyelleyip toplu igneleri ¢ikariniz (Gorsel 10.98).

Gorsel 10.97: Toplu igne ile tutturma Gorsel 10.98: Teyelleme

7. Seritlerin kenarindaki ilmekleri elde makine dikisi ile dikiniz (Gorsel 10.99).

Gorsel 10.99: Elde makine dikisi ile dikme




Ingiliz Danteli @-«+----

8. Teyel ipliklerini temizleyiniz (Gorsel 10.100).
9. Dantelin arka yliztindeki kumas fazlaligini 1 cm katlama pay1 birakarak kesiniz (Gorsel 10.101).

Gorsel 10.100: Teyel ipliklerini kesme Gorsel 10.101: Kumas fazlaligini kesme

10. 1 cm pay1 kivirarak ¢irpma dikisi ile dikiniz (Gorsel 10.102).

Gorsel 10.102: Kumagi kivirarak dikme

11. Uriinii tamamlayiniz (Gérsel 10.103).

Gorsel 10.103: Tamamlanmus iiriin

[Degerlendirme: Calismanizi yaparken Kontrol Listesi 7'de belirtilen 6l¢titleri dikkate aliniz. J
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[ Kontrol Listesi 7 ]

L J

"7. Uygulama" ile ilgili gozlemlenmesi gereken beceriler "OLCUTLER" siitununda listelenmistir. Ogret-

men tarafindan, gozlenen ol¢iitiin karsisina beceriye iliskin gozlem sonucu (X) isareti ile belirtilir.

OLCUTLER

EVET

HAYIR

Arag gereg hazirlig yapt.

Dantel angelez tirtinii kumas tizerine yerlestirdi.

Dantel angelezi kumas {izerine toplu igne ile tutturdu.

Dantel angelezi kumasa teyelledi.

Dantel angelezi teknigine uygun sekilde kumasa dikti.

Teyel ipliklerini temizledi.

Dantelin arka yiiziindeki kumas fazlaligini katlama pay1 birakarak kesti.

Katlama payini kivirarak dikti.

ORI U R =

Uygulamay, verilen siirede tamamladi.

—_
e

Temiz ve diizenli ¢aligt1.

11. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

Degerlendirme : HAYIR olarak isaretlenen becerilere yonelik konularda kendinizi gelistiriniz.

10.3.4. Kalite Kontrol

Ingiliz danteli teknigi ile islenen tiriiniin kalite kontrolii yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

Uriin, tasarima ve 6l¢iilendirmeye uygun olmalidir.

Isleme eksikligi kontrol edilmelidir.

Iplikler, ¢ekildiginde sokiilmemelidir.

[slemenin alt ve iist ytizeyinde iplik temizligi yapilmis olmalidir.
Uriinde leke olmamalidir.

Uriin itiili olmalidur.

Biitiin bu noktalara dikkat edilerek son kontroller yapilmali, varsa eksikler giderilmelidir.

"Ingiliz Danteli Uriin Ornekleri" panosu hazirlayiniz.

Verilen islem basamaklarini takip ederek ¢calismanizi tamamlayiniz.

1. Ogretmeninizle etkinlik tarihini belirleyiniz.

2. Pano hazirlama konusunda grup ¢alismas: planlayiniz.

2

arastiriniz.
Arastirma sonuglarini fotograflayiniz.
Uriin fotograflari ile kartela hazirlayiniz.

Kartelalar1 sinifta bir araya getiriniz.

SUOEOIEE B

Hazirlanan kartelalar1 sinif panosunda sergileyiniz.

Yakin gevrenizden veya genel agdan Ingiliz danteli teknigi ile islenmis iiriin érnekleri




Ingiliz Danteli @-«+----

GENEL UYGULAMA

E % Amag: Ingiliz danteli teknigi ile Giriin ¢alismas: yapmak.

Derecelendirme Olgeginde yer alan olgiitleri dikkate alarak Ingiliz danteli teknigi ile iiriin cals-
masi tamamlayiniz. Derecelendirme 6l¢eginde, sonunda (*¥) isareti yer alan o6l¢iitler kritik islem

adimlaridir.
% Onerilen Siire : 16 ders saati !
DERECELENDIRME OLCEGI
Sif Numara Ad Soyad Toplam Puan
1: Cok zayif 2: Zayif 3: Orta 4: Tyi 5: Cok iyi
R PERFORMANS DUZEYI
OLCUTLER

1 2 3 4 5

Arag gereg hazirligi yapti.

Ingiliz danteli teknigine uygun deseni ¢izdi.

Kumayg iirtin 6lgiilerine uygun kesti.

Kumast islemeye hazirlad.

Deseni kumasa gegirdi.

Deseni kagt ile gerdi.

Ince serit 6rdi. *

Yass1 gerit ordii. *

Sarmali brit teknigini uyguladi *

Risliyolit brit teknigini uyguladi. *

File ajuru teknigini uyguladi.

. Basit ajur teknigini uyguladi.

. Izgara teknigini uyguladi.

Katropu ajuru teknigini uyguladi.

. Badem ajuru teknigini uyguladi.

. Kelebek kanadi ajuru teknigini uyguladi.

. Danteli kumasa monte etti.

. Islemesi tamamlanan iiriiniin kenar temizlemesini yapti.

. Duigtimleri gizleyerek islemenin tersini temiz isledi.

. Islem bitiminde iiriiniin alt ve ist iplik temizligini yaptu.

. Kalite kontrolii yaparak varsa eksikleri diizeltti.

. Teknige ve malzemeye uygun 1s1 ayarini yaparak tiriini Gtiiledi.

[ S S I S N S e e e e e
SR |= S| ® N|o v s | R |= 00 e No ! s W

. Uygulamayu, verilen siirede tamamladi.

)
Ee

Temiz ve diizenli ¢alist1.

[\
w

. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini aldi.

DEGERLENDIiRME

Derecelendirme 6l¢eginin kullaniminda dikkat edilecek noktalar sunlardir:

o Genel Uygulama, 100 tam puan tizerinden degerlendirilir.

o Degerlendirme puani, toplam tablo puaninin 4 ile carpilmasi ile bulunur.

o Kritik adimlar1 basarryla tamamlamayan 6grencinin ilgili adimlari tekrar etmesi 6nerilir.




OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimle dogru ise "D", yanls ise "Y" yaziniz.
1. ( ) Dantel anglezde, t1g ve igne birlikte kullanilir.

) Desendeki ayrinti, kullanilacak iplik miktarin etkiler.

) Kopma olmadan birbirine baglantili sekilde devam eden desenler tercih edilmelidir.

) Tek par¢a motif islemelerde genellikle geometrik sekilli kompozisyon olusturulur.

) Kumas se¢imi, isleme yapilacak iplik cinsine gore yapilir.
) Atilan brit ipligi daima cift say1 olmalidur.

(
(
(
() Kumagsiz dantel anglez uygulamalarinda desen mukavvaya gegirilir.
(
(
() Desenler girintili ¢ikintili olmalidir.

(

¥ ® N e »Dd

) Dantel anglez yapiminda ajur ve britler birlikte kullanilir.

B. Asagida verilen ciimlelerde yer alan bosluklar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

10. Geleneksel dantelde sadece tig ile 6rme islemi yapilirken dantel anglezde farkl olarak ........c.ccccvcuveecunnnce.

LR birlikte kullanilir.
11. Desen ¢iziminde genellikle ........c.ccccccveureunnce. hatl1 desenler tercih edilir.
12. Ev dekorasyonunda kullanilan sehpa ve masa ortiisii gibi tirtinlerde ..........cooceecurcuenee. sekilli kompozis-

yonlar tercih edilir.

C. Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

13. Asagidakilerden hangisine dantel anglez uygulanmaz?
A) Ayakkabi
B) Hali
C) Elbise
D) Oda takimlar:
E) Perde

14. Dantel angelezde asagidaki tekniklerden hangisi uygulanir?
A) Ajur
B) Cin ignesi
C) Hesap isi
D) Tel sarma
E) Tirk isi
15. Asagidaki kenar temizleme tekniklerinden hangisi dantel anglezde uygulanmaz?
A) Kose gevirerek
B) Sagak yaparak
C) Tel kirma yaparak
D) Risliy6 yaparak
E) Piko yaparak




OLCME VE DEGERLENDIRME

16.

17.

18.

19.

20.

Asagidakilerden hangisi pratik dantel anglez uygulama asamalarindan biri degildir?
A) Desen tlizerine asetat ve tiil yerlestirilir.

B) Serit, tiil izerinden teyel ile tutturulur.

C) Desen gizgileri tizerine yapistirici siiriiliir.

D) Hazirlanan seritler, yapistirilir.

E) Asetat ¢ekilip cikarilarak kenarlari kesilir.

Asagidakilerden hangisi dantel anglezi sik gosteren unsurlardan degildir?
A) Seritler islem basamaklarina uygun oriilmelidir.

B) Seritler desene uygun yerlestirilmelidir.

C) Kaliteli malzeme kullanilmalidir.

D) Malzemeler birbiri ile uyumlu olmalidur.

E) Kiigiik birimlerde kalin serit kullanilmalidir.
Asagidakilerden hangisi dantel anglez uygulama cesitleridir?

A) Kumash - kumagsiz

B) Britli- britsiz

C) Ajurlu- ajursuz

D) Seritli - seritsiz

E) Sarmali- sarmasiz

Asagidakilerden hangisi dantel anglezde kullanilan ajur gesitlerinden biri degildir?
A) Badem

B) Cekme

C) Izgara

D) Kartopu

E) Oriimcek

Fazla genis olmayan alanlarda anglez seridinin her bir ilmeginden karsilikl1 olarak iplik gecirilip
baglanmasi ile olusturulan ajur ¢esidi asagidakilerden hangisidir?

A) Basit

B) Badem

C) File

D) Izgara

E) Kazayag
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CEVAP ANAHTARI

1. Ogrenme Birimi 2. Ogrenme Birimi 3. Ogrenme Birimi 4. Ogrenme Birimi 5. Ogrenme Birimi
1Y 1D 11Y 11D 11D

6. Ogrenme Birimi 7. Ogrenme Birimi 8. Ogrenme Birimi 9. Ogrenme Birimi
11D 11D 11D 11D

2D 20Y 2| D 2| D 2Y
3|D 3|y 3D 31Y 3|D
4D 4D 4|D 4|Y 4|Y
50Y 50Y 50Y 5D 5/D
6 D 6 D 6|D 6|Y 6|D
7D 7D 71D 71D 7| D
8|Y 8|D 8|Y 8 | ters 8|Y
91Y 9 | igne - 1g 91Y 9| alt 9 | cografi isaret
10 | klasik 10 | ilme teknigi 10 | klasik 10 | tela tescil belgesi
11 | beyaz koton 11 | kalinhgina 11 | beyaz koton 11 | sayilmadan 10 | iplik
12 | kagit 12 | birlestirme 12 | kagit 12 | gitlatma 11 | samaka
13| D 13 | kalite kontrolii || 13 | D 13| A 12 | sayilarak
14 |B 14 |E 14 | B 14 |D 13 | carp:
15| B 15| B 15| B 15| B 14| B
16 | C 16 | B 16| C 16 | A 15| A
17 | E 17| C 17| E 17| D 16 | B
18| A 18 | E 18| B 18| A 17| A
19| A 19| D 19| A 19| B 18| C
20 | B 20| A 20| B 20 | E 19 E
20 | B

10. Ogrenme Birimi

1D

21Y 2D 21Y 2| D 2| D

31Y 31Y 3/D 31Y 31D

4D 41Y 4| D 41Y 4D

5/D 5/D 51Y 5/D 51Y

6|Y 6|Y 6| D 6| D 6| D

7 | iplik 7 | bitkisel 7|D 7Y 7Y

8 | sayilabilir 8 | gbzeme 81Y 8 | Antep isi 8lY

9 | tekrar eden 9 | sikligina 9 | desen gegirme 9 | kesilip 9/D
10 | kisa 10 | cift 10 | seyrek 10 | dikdortgen 10 | 1g-igne
11 | aym 11 | yuvarlak 11 | ytiksiik 11 | pthtilagmadan 11 | gift
12 | ajurlu 12 | tonlar1 12 | sivri 12 | digtimlere 12 | geometrik
13 | sematik 13 | E 13 | ucu kiit igne 13| E 13| B
14| D 14| C 14 | dogaglama 14| D 14 | A
15| D 15| C 15| C 15| C 15| C
16 | C 16 | A 16 | E 16 | E 16 | B
17| C 17 | E 17| C 17| A 17 | E
18| A 18| C 18 | E 18 | B 18| A
19| D 19| D 19| D 19 | E 19| B
20| C 20| B 20| D 20| C 20| D
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