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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sénmeden yurdumun Ustiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gul! Ne bu siddet, bu celal?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helél.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikl&l.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin &f&kini sarmigsa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil bdyle bir iman: bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmig canavar?

Arkadas, yurduma al¢aklar: ugratma sakin;
Siper et gbvdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi guinler Hakk’1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan::
Disuin altindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, diinyalar asan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Siiheda fiskiracak toprag: siksan, siihedal
Céni, canémi, bituin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatamimdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 11ahi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gogsiuine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa tasim,
Her cerfhamdan 118hi, bosamip kanl1 yasim,
Figkirir ruh-1 miicerret gibi yerden na sim;

O zaman yikselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokdlen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hir yasarmis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet AKkif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gengligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Ttrk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve hérici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine disersen, vazifeye atilmak icin, iginde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini dusinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, butin dinyada emsali goérilmemis bir galibiyetin muamessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin butln kaleleri zapt edilmis, butln
tersanelerine girilmis, btun ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mastevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap diismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

KONULAR
L IR MO CR2IMT

2 KINAR DOKUMA TAFMT

3, MOTIFE UYGUN KRLIM DOKUMASE

THMFL RAVBAMEAR
st googe, wtar wogihn, k) bobim, ki kil i dhokoures, irko, bametlem s, motif otsg

HAZIRLIK CALISMALARE

N it e g g o ok e kbt
3 il e sinds uyend i ey neberdic

Ogrenme biriminin numarasini gosterir.

Ogrenme biriminin konu baghigini gosterir.

Ogrenme biriminin alt konu bagligin1 gosterir.

Ogrenme biriminde yer alan gérsel numarasi ve gorsel

adini gosterir.

Materyalin sayfa numarasini gosterir.

Ogrenme biriminin numarasini gosterir.

Ogrenme birimine genel ag iizerinden erigmek
i¢in kullanilacak karekodu gosterir.

Ogrenme biriminin adin1 gosterir.

Ogrenme biriminde yer alan konular1 gosterir.
Ogrenme biriminde yer alan kavramlar1 gosterir.

Ogrenme biriminin hazirlik ¢alismalarini gosterir.

Sayfa numarasini gosterir.

——

_'> L1 KITIM MOTIF CIZME
Drdramachl ok &
i d sl 14 ‘bl opia sl

bre sl marideris nael dsbmdegire scharlamspir T perade blundan dissmlarn mnrh ol da o
e g Lt cembert bl il agtrmgts. Mottt sy b g Ladhi, ik yo-

phan by - [Re——
A edcdide vl slmdans el el wviab Lallsale sl vefunkale S G dolered <0 s
Ry Np— i s ki
" e
s ey vk,
_-> B L Kirkitli Dekumalar ve Geslilert
[LEme— g tahiln g
ke Lik

ey

Atk Nasdas, prormints yueren temaslana haye B hikknds fikir shits chemims yundms
cldagn g dolbumackpn aokine de ks Yol barands dings tormads gk ek e yiers

[SEm—— b A bdarnaudsly
ot marde et hevalinnd e ileyieplrmipte, Mlanrblar bl Sanrdarendim B, Yanaslidar suki swmr alarussben
Minwvrinn, Aurlolir da brabio S

disms tamhincia alduipa g Ao gok drmi b yort vanian, Tardbus bkind
Iillrden pupuimg s ik delumslas, oo Silm hepaken sisnain sl hiline gt
bambuha bt oy kasanmntes. Gretihes pin rpbidents doal buyabar bopsrem somscs dobusmslar rteisk
ssaben ok senginkenier

_’ "




=

»  Bordidmin ol !
e
g g i
tomven choy wondiel. o tmnend o w3 tarwnd ke Bavs homloms sk bbbt k.
o bt et o ol g
iy R
lur Edral B 308 b e s 19358 By i g K 134
Tt $0 rw b, e, e iy st
braBanak ek rmpont Prvaamaler defoe g s
i g halme wentein mg balugla il v
perespyd eyt oo b
[— e i ot
o sk byl e lnaplassale barned e vapsbatabeoris gt oo const maso ) kbl bl de
.
2 Drmek
Kalite 28035 A\ v .. . . . . .
e Ogrenme biriminde yer alan 6rnegi gosterir.

N ivyam: Tam rapest. s apart, b rapard
e i ]
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Ogrenme biriminin “Bunlar1 Biliyor musunuz?”
boliimiinii gosterir.

Ogrenme biriminin “Sira Sizde?” béliimiinii gosterir.
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Uygulamanin tavsiye edilen siiresini gosterir. “

_—> L1 TR KILIM DOKUMA MOTIF CIEME

Uygulamanin numarasini gosterir. * =
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Ogrenme birimin “Ol¢gme Degerlendirme” boliimiinii
gosterir.
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R “Dogru-Yanlis” sorularini gosterir.
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Ogrenme birimin 6lgme degerlendirme boliimiiniin
“Bosluk Doldurma” sorularini gosterir.

Ogrenme birimin élgme degerlendirme béliimiiniin
“Coktan Se¢meli” sorularini gosterir.

> CEVAP ANAHTARI

Ders materyalindeki 6l¢me degerlendirme
sorularinin cevap anahtarini gosterir.

Ders materyalindeki 6l¢me degerlendirme
sorularinin soru numarasini gosterir.

Ders materyalindeki 6l¢me degerlendirme
sorularinin dogru cevaplarini gosterir.
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Ders materyalinin gorsel kaynakea linkidir.

i ders materyalisin kaynakqan harrlsnmrken APA 70 yanm kurallan ve kynak gsterme
bigimi kullanimigtor.

Bu ders materyalinde 6l¢ii birimlerinin uluslararasi kisaltmalar1 kullanilmigtir.



KILIM DOKUMA

KONULAR

1.1. KILIM MOTIFI Cizimi

1.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

1.3. MOTIFE UYGUN KiLiM DOKUMASI

TEMEL KAVRAMLAR

atky, ¢ozgii, 1star tezgéhy, ilikli kilim, iliksiz kilim, kilim dokuma, kirkit, kenetleme, motif, otag

HAZIRLIK CALISMALARI
1. Bir yer yaygisinda ilginizi en ¢ok neler cekmektedir?

2. Birkilim gordiigiiniizde sizde uyandirdig1 duygular nelerdir?



1. Ogrenme Birimi

1.1. KILIM MOTIFI CiziMmi

Dokumacilik, insanlik tarihinin ¢ok eski donemlerine dayanir. Eski usullere gore yapilan dokumalar, bir desen
kagidina bakilmadan dokunmugtur. Eski donemlerde 7-8 yaslarina gelen kiz ¢ocuklari, dokuma yapan annelerini
izleyerek dokumaciliga ilk adimlarini atmiglardir. Dokumacilik, bir aile gelenegi gibi anneden kiza gegerken anne
kizina yoresel motiflerin nasil dokundugunu ezberletmistir. Bir yorede kullanilan desenlerin siirli olmasi da o
yoredeki geng kizlarin desenleri ezberlenmesini kolaylagtirmistir. Motifleri ezberleyen bu geng kizlar, dokuma ya-
parken bir desene bakma ihtiyac1 duymamislar; baska koylere gelin gidince de o koylerdeki kadinlara bildikleri

motifleri 6greterek kiiltiiriin ¢esitlenmesini saglamiglardir.

Anadoluda c¢esitli alanlarda genel olarak ortak kullanilan motifler cogunlukla dokuma tiriinlerde 6n plana
¢ikar. Bir motif; kirkitli dokuma tiirleri olarak adlandirilan kilim, cicim, sumak, zili ve hali olmak {izere tiim farkli
dokuma tekniklerine uygulanabilir. Ancak motifler kendisine uyumlu olan tekniklerle dokunursa uygulanabilirligi

daha kolay olur.

1.1.1. Kirkitli Dokumalar ve Cesitleri
Dokuma, bir tezgahta gerilmis olan ¢6zgii ipliklerinin igerisinden atki ipliklerinin desen ve renk takibi yapi-
larak gegirilmesiyle elde edilen yiizeydir. Insan ihtiyaglarini karsilamak amactyla ortaya ¢ikan dokumacilik, barin-

mak ve soguktan korunmak igin gesitli sekillerde kullanilmigtir (Gorsel 1.1).

Gorsel 1.1: Soguktan korunma amagl kullanilan kirkitli dokumalar

Arkeolojik kazilar, gegmiste yasayan insanlarin hayat tarzlari hakkinda fikir sahibi olunmasina yardimci
oldugu gibi dokumaciligin tarihine de 151k tutmustur. Yapilan kazilarda diinya iizerinde ¢ok eski medeniyetlere
ait dokuma pargalar1 bulunmustur. Dokumaciligin kim tarafindan kesfedildigi halen tartisilsa da dokumacilig
her medeniyet kendisiyle 6zdeslestirmistir. Misirlilar eski tanrilarindan Ibis'in, Yunanlilar eski tanrigalarindan
Minevranin, Asurlular da kralice Semiramis’in dokumacilig1 kesfettigini savunmuglardir.

Dokumaciligin diinya tarihinde oldugu gibi Tiirk kiiltiiriinde de ¢ok 6nemli bir yeri vardir. Tarihte bitkisel
liflerden yapilmis olan ilk dokumalar, evcillestirilen hayvanlarin yiinlerinin egrilerek iplik héline getirilmesiyle
bambaska bir boyut kazanmistir. Uretilen yiin ipliklerin dogal boyalarla boyanmasi sonucu dokumalar estetik

acidan oldukga zenginlesmistir.
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KiLiM DOKUMA

Kirkitli dokuma, kirkit kullanilarak yapilan dokumalardir. Eski Tiirk¢ede iplikler kirkitle sikigtirilirken tok
tok sesi ¢iktig1 i¢in tokmak kelimesinin zamanla dokumak kelimesine déniistiigii diistintilir. Kirkitli dokumalar

diiz ve havli kirkitli dokumalar olarak ikiye ayrilir (Sema 1.1).

e —

I I
— Kilim : Hali

Cicim

Zili

Sumak

Sema 1.1: Kirkitli dokumalarin simiflandirilmast

1.1.1.1. Kirkitli Dokumalarin Tarihgesi
Kilim, bilinen en eski kirkitli dokuma tiirlerinden biridir. Antik Misir Kralligi Déneminde yasamus olan, I'V.
Tuthmosis'in [Tutmosiz (MO 1417)] mezarindan ¢ikan keten duvar dokumast, kilim dokuma teknigiyle dokundu-

gu i¢cin ditnyanin bilinen en eski kilimi kabul edilir (Gorsel 1.2).

Altay Daglari eteklerinde MO 4 ya da 5. yy.da Pazirik kurganlarindan ¢ikan bir haly, tarihte bulunan Tiirk dii-
giimii teknigi ile dokunmus en eski Tiirk halis1 6rnegidir. Asya Hun Tiirklerine ya da Iskitler Dénemi’ne ait oldugu
disiiniilen bu haliya Pazirik halisi adi verilmistir. Hali ve kilimler, kullanilan materyallerden dolay: ¢ok uzun yillar
bozulmadan saklanamazlar. Ancak Pazirik halis1 bozulmadan gliniimiize kadar gelebilmesinin sebebi ise halinin
buzullar igerisinde bulunmug olmasi ve bulunduktan sonra 6zel yontemlerle koruma altina alinmasidir. Pazirik

halisi, giiniimiizde Rusya Devlet Ermitaj Miizesinde sergilenmektedir (Gorsel 1.3).

Gorsel 1.2: Keten duvar dokumasi Gorsel 1.3: Pazirik halist
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Uygurlar Déneminden 6nce gogebe hayat yasayan Tiirkler, gé¢ esnasinda yiiklerin agir olmamasi i¢in kilim
gibi hafif ve katlanabilir yaygilar1 tasimayi tercih etmislerdir. Anadolu’ya geldiklerinde ise burada var olan dokuma-
ciliga kendi kiiltiirlerini de katarak devam etmislerdir. Ozellikle Selguklular Dénemi’nde Sivas, Konya, Beysehir ve
Aksaray Anadoluda hali dokumaciliginin merkezi hiline gelmistir. Buralarda dokunan halilar, diinyanin bir¢ok il-
kesine satilarak 6nemli bir ticaret unsuru olmustur. Selguklular Donemi’nde dokunan halilar, Osmanli Dénemi'nde
saray kilimleri olarak nitelendirilen kilimlere olduk¢a benzer. Saray kilimleri, sultanlar savasa gittiklerinde otaglara

serilen ve boyutlar bityiik olan kilimlerdir (Gorsel 1.4).

Saray kilimlerinin desenleri alisilmis kilim desenlerinden farklidir. Bu kilimlerde ¢6zgii ve atki sikliklarinin
fazla olmas: ve ince iplikler kullanilmasi, saray nakkashanelerinde 6zenle ¢izilmis desenlerin istenen boyutta ¢izilip

dokunabilmesini saglamistir (Gorsel 1.5).

Gorsel 1.4: Otaga serilen kilimler Gorsel 1.5: Saray kilimi

Anadolunun her ydresinde kirkitli dokumalarin 6rneklerini bulmak miimkiindiir. Insanlar hem gelir elde edip
kendi ihtiyaglarini karsilamak hem de evlerini siislemek i¢in dokumacilik yapmislardir. Anadoluda hayvancilikla
ugrasan her ailede hali veya kilim tezgahi bulunurken sanayiciligin gelismesi ve kdyden sehre go¢iin artmasiyla bir-
likte artik el emegi goz nuru olan el dokumacilig ¢ok azalmistir. Ancak giiniimiizde Tiirkiye'nin belirli bolgelerinde
el dokumast kilim ve halr atélyeleri tiretime devam etmektedir. Bu tiretim bireylerin ihtiyaglarini karsilamak i¢in
degil daha ¢ok yurt icine ve yurt disina satis amaciyla yapilmaktadir. Osmanli Doneminde saray halilarini iireten
Fabrika-1 Hiimayun su an aktif olarak Hereke Dokuma Fabrikas: adiyla ipekli hali iiretimine devam etmektedir. Bu
fabrika daha gok 6zel siparis usulii calisip cok degerli halilar tireterek Tiirk kiiltiirtinii yasatmaya devam etmektedir
(Gorsel 1.6).

Gorsel 1.6: Hereke dokuma fabrikasi
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KiLiM DOKUMA
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Giiniimiizde 6zellikle Sel¢uklu ve Osmanli Déneminde dokunan hali ve kilimler, koleksiyonerlerin ilgisini

2

gekmekle beraber diinyanin 6nemli miizelerinde de sergilenir. Tiirkiyede ise kirkitli el dokumacilik tarihinin
benzersiz 6rneklerinin sergilendigi bazi miize ve saraylar sunlardur:

«  Dolmabahge Saray (Istanbul)

o  Hereke Dokuma Fabrikasi Miizesi (Kocaeli)

o  Konya Mevlana Miizesi (Konya)

o  Etnografya Miizesi (Ankara)

o Tiirk ve Islam Eserleri Miizesi (Istanbul)

o  Ankara Vakif Eserleri Miizesi (Ankara)

o Vakiflar Hali ve Kilim Miizesi (Istanbul)

o Prof. Dr. Turan Yazgan Hali ve Kilim Miizesi (Isparta)
1.1.1.2. Kirkitli Dokumalarda Kullanilan Ara¢ Gereg
Kirkitli dokumalarda dokuma teknikleri birbirinden farkli olsa bile hepsinde kullanilan arag gere¢ ¢ogunlukla

ortaktur.

Dokuma Tezgihi
Cozgti ipliklerinin yerlestirildigi ve dokumalarin yapildig1 arag gerece tezgah denir. Her tezgahin kurulumu ve

dokuma yontemi birbirinden farklidir. Kirkitli dokumalarin yapildig: tezgéh tiirleri ise s6yle siralanir:

Dikey Tezgah: Dikey tezgah cesitleri teknik acidan birbirine ¢ok benzer. Teknolojik gelismelerle birlikte bu

tezgahlarin tiim pargalar: gelismistir. Kirkitli dokumacilikta kullanilan tezgéah gesitleri sunlardir:

o Istar dokuma tezgahi, Antik Mezo-
potamyadan giiniimiize dek kulla-
nilan bir dokuma tezgahidir. Insan
gliciiyle calisan iki ¢ergeve arasinda
dik bir sekilde gerili duran ¢ozgii
iplikleri ve bu ¢ergevelerin sabitlen-
mesi i¢in yan kisimlarinda bulunan
tahtalardan olusur. Istar dokuma

tezgahlarinda diiz kirkitli dokuma-

larm hepsi dokunabildigi gibi hali
da dokunabilir. Bu tezgahlar giinii-
miizdeki modern tezgahlarin ta-
sarimina ilham vermistir. Modern
tezgahlarin kullanimi arttik¢a istar
tezgahmnin  kullanimi  azalmistir

(Gorsel 1.7).

Gorsel 1.7: Istar tezgahi
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1. Ogrenme Birimi

e Modern dokuma tezgahi, metalden yapilan sarma tipli tezgahlardir. Istar tezgdhinin gelismis halidir.
Agir oldugu igin yerleri kolayca degistirilemez. O yilizden kurulu oldugu yerde uzun siire kalir. Bu tez-
gihlarda, istenen uzunlukta kirkitli dokuma yapilir ve ¢ozgii ipliginin fazlahig1 ¢6zgii levendine sarilir.
Dokumalar, yapildik¢a kumasg levendine sarilir. Dokuma islemi bittikten sonra ¢ozgii kesilir ve dokuma,

tezgahtan ¢ikartilir. Bu tezgah, dokuma atélyelerinde giiniimiizde en ¢ok kullanilan tezgahtir (Gorsel 1.8).

Gorsel 1.8: Modern dokuma tezgahi

Yatay Tezgah: Cogunlukla yaylacilik yapan Yoriikler tarafindan kullanilir. Dokumanin boyutu kadar yer kap-
lar. Ev ve cadirlara sigmadi: icin genellikle bahgelerde kurulur. Tezgah, go¢ zamani parcalara ayrilarak taginir.

Calisilmast kolay olan bu tezgahta dokuma diz ¢kerek yapildig i¢in kullanimi zor bir tezgahtir (Gorsel 1.9).

Gorsel 1.9: Yatay tezgdh

Masa Tezgéhr: Cesitli profesyonel formlarda olabilmesinin disinda ¢ivili tezgah dedigimiz basit yapil tezgah-
lar da masa tezgahlarindan sayilabilir. Masa tezgahinda eni dar dokumalar yapilabilir. Bu tezgahi kurmak ve tez-

gaha ¢ozgii cekmek oldukea basittir. Bu nedenle desinatorlerin deneme yapmalari ve egitim alaninda kullanilmasi
i¢in ideal tezgahlardir (Gorsel 1.10).

Gorsel 1.10: Masa tezgihi
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KiLiM DOKUMA

iplik
Dokuma yapmak i¢in kullanilan ipliklerdir. Atki ve ¢ozgii ipligi olmak tizere iki ¢esittir.

Atk Tpligi (Argag): Tezgihta bulunan ¢ozgii ipliklerinin igerisinden yatay olarak gegirilen ipliklere denir.
Bu iplikler yoresel ozelliklere gore farklilik gosterir. Atk ipligi olarak yiin ipliginin kullanimi olduk¢a yaygindir.
Kirkitli dokumalar, atk: yiizlii oldugu igin atk: iplikleri ayni zamanda desen iplikleridir. Ge¢miste atki ipliklerini
renklendirmek igin kok ve dogal boyalar kullanilirken giiniimiizde hem renk gesitliligini artirmak hem de renk-

lerde olugacak ton farkliligini 6nleyip standardizasyonu saglamak icin kimyasal boyalar kullanilir (Gorsel 1.11).

Atk ipliklerini dokuma tezgahinda ¢6zgi ipliklerinin arasindan rahatca gegirebilmek icin melik, kelebek ve

yumak teknikleriyle sararak belirli bir forma sokmak gerekir (Gorsel 1.12).

Gorsel 1.11: Dokuma tezgéhi ve {izerinde sarili olan atki Gorsel 1.12: Soldan saga atki sarma teknikleri melik,
iplikleri kelebek ve yumak

Cozgii Ipligi (Aris): Tezgahin {izerine sabit olarak yerlestirilen ve dokumanin teknigine gore yukari agagi
hareket ettirilip agizlik olusturulan ipliklere denir. Agizlik ise dokuma yapilacak desene gore sirasiyla yukar: agag
yer degistiren ¢6zgii iplikleri arasinda olusan bosluktur (Goérsel 1.13).

Cozgt ipliklerinde dokumalarin yapildig1 yoreye gore pamuk veya yiin iplik tercih edilir. Kilimlerde hayvan-
ciligin yaygin oldugu yorelerde ¢ogunlukla yiin ipligi kullanilirken pamuk tiretiminin yaygin oldugu yorelerde ise
pamuk ipligi kullanilir. Cozgii ipliklerinin hazirlanmasi ve tezgaha aktarilmasi, kullanilan tezgéha gore degisiklik

gosterir (Gorsel 1.14).

Gorsel 1.13: Agizlik Gorsel 1.14: Tezgaha aktarilmis ¢ozgii ipligi
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1. Ogrenme Birimi

Kirkit
Atk ipliklerini ¢ozgii ipliklerinin arasindan gegirdikten sonra atkilar: birbirlerine sikistirmak ve ¢6zgii ipligini
ortmek i¢in kullanilan, demirden veya tahtadan yapilmis, tarak islevi goren alettir (Gorsel 1.15). Kullanilacak iplik-

lerin kalinlig1 ve desenin genisligine gore kirkitin hem boyutu hem de dis genisligi degisir.

Tarak
Atku ipliklerinin diizgiin bir sekilde taranarak sikistirilmasini saglar. Masatistii tezgahlarda kirkit yerine tarak
kullanilir (Gorsel 1.16).

4 N M )

- / - g Z

Gorsel 1.15: Kirkit Gorsel 1.16: Tarak

Makas
Havli dokumalarda atki ipliklerini ayn1 boyuta getirip hav yiiksekliklerini esitlemek i¢in 6zel yiikseltili makas-
lar kullanilir (Goérsel 1.17). Ayrica ¢ozgii ve atk: ipliklerini kesmek, ayni zamanda da dokumay tezgahtan ¢ikart-

mak i¢in klasik makaslar kullanir.

Hal1 Bigag:
Hali ve kilimler dokunurken olusan fazla iplikleri kesmek i¢in kullanilir. Ozellikle hali dokuma tekniginde

atilan her diigiimden sonra atki ipligi bigakla kesilerek bir sonraki diigiime gegilir (Gorsel 1.18).

Gorsel 1.17: Hali makasi Gorsel 1.18: Hal1 bigag:
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KiLiM DOKUMA

1.1.1.3. Kirkitli Dokumalarin Kullanildig1 Alanlar

Dokumaya tarihsel siire¢ i¢inde ge¢misten giiniimiize kadar insanin oldugu her alanda ihtiya¢ duyulmustur.
Evlerde farkl: ihtiyaglar i¢in iiretilen kirkitli dokumalarin kullanildig: alanlar sunlardir:

Yer Yaygis1
Yerden gelecek sogugu onlemek amaciyla kullanilir (Gorsel 1.19).

Duvar Ortiisii

Hem duvardan gelen sogugu ve nemi engellemek hem de duvar: siislemek i¢in kullanilan ortiilerdir
(Gorsel 1.20).

Divan Ortiisii

Oturulan yerleri siislemek ve temiz tutmak i¢in kullanilan ortiilerdir (Gorsel 1.20).

Gorsel 1.19: Yer halis1

Gorsel 1.20: Duvar ve divan ortiisii
Seccade/Namazlik

Temiz yerde ibadet etmek igin yere serilen ortiilerdir. Bu ortiilere Anadoluda namazlag da denmektedir
(Gorsel 1.21).

Yastik

Kirkitli dokumalardan yapilan yastiklar siis amaciyla kullanilir. Sedirlerin ve yer désemelerinin tizerinde
kullanilir (Gorsel 1.22).

S/ NN/ L

o NN

s

P

Gorsel 1.21: Seccade

Gorsel 1.22: Yastik
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Besik Ortiisii
Bebekleri yatirmaya ve sallayarak uyutmaya yarayan tahta veya demirden yapilmis kiigiik karyolaya besik

denir. Besiklerin dort bir yanini 6rtmek i¢in kullanilan siisli 6rtiilere de besik ortiisii denir (Gorsel 1.23).

Yiik Kilimi
Yorgan yastik ve doseklerin iist {iste siralanip istiflendigi yere yiikliik denir. Evlerde yiikligiin alt kisminin

goriinmemesi igin yiikliik tizerine serilen yaygilara yiik kilimi adi verilir (Gorsel 1.24).

~

Gorsel 1.23: Besik ortiisii Gorsel 1.24: Yiik kilimi
Heybe

Evcillestirilen hayvanlarin tizerine yiik tasimalar: icin asilan iki torbanin birlestirilmis héline heybe denir
(Gorsel 1.25).

Giyecek

Giyim ic¢in tretilen ve eskimis artik dokumalardan yapilan yelek, ti¢ etek, kaftan, ¢oban azikligi gibi
aksesuarlarda kirkitli dokuma kullanilir (Gorsel 1.26).

Gorsel 1.25: Heybe Gorsel 1.26: Kirkitli dokuma giysi

26



KiLiM DOKUMA

Cuval
Igerisinde malzeme saklamak i¢in kullanilir (Gérsel 1.27). Ozellikle geng kizlarin geyizlerini sakladiklar:

ceyizlik ¢uvallar olduk¢a meshurdur.

Oliimliik

Tabutlarin {izerine o6rtiilen kilimlerdir. Yorelere gore ahretlik veya obiir diinya kilimi olarak da adlandirilir.
Bu kilimler genellikle 6len kisi defnedildikten sonra camilere bagislanir. Camilerde tek tip boydan boya makine
halilar1 yayginlastiktan sonra atil duruma diisen bu kilimler, vakiflar tarafindan toplanmis ve sergilenmesi i¢in

giiniimiize kadar saklanmistir (Gorsel 1.28).

Gorsel 1.27: Cuval Gorsel 1.28: Oliimliik kilim

Hediyelik Esya

Glintimiizde siis esyalari, tablolar ve cantalarda kullanimi oldukea fazla olan kirkitli dokumalar; Tiirk
kiltiirtind yansittigl iin turistik yerlerde oldukea ragbet gormektedir. Bu nedenle de turistik bolgeler i¢in ciddi bir
gelir kaynagidir (Gorsel 1.29, 1.30, 1.31).

Gorsel 1.29: Kilim teknigiyle
yapilmis canta Gorsel 1.31: Turistik kilimler

2021 yilinin resmi ihracat rakamlarina gore Tiirk hali ve kilimlerinin toplam ihracat geliri 59 milyon dolar1

bulmustur. Hali ve kilimlerin ihrag edildigi tilkeler Amerika Birlesik Devletleri, italya, Almanya, Fransa ve Irak'tir.

Diinya tizerindeki hali ve kilim dokumacilig1 gelirleri konusunda Tiirkiye %7,6’lik pay ile 3. siradadur.
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Antalyanin Désemealt: ilcesinde Tiirkiyenin her yerinden toplanan hali ve kilimler; mikroplardan arin-
dirilir, giinesin etkisiyle renkleri soldurulur ve antika goriiniimi kazanmast igin steril havuzlarda yikanir. Ar-
dindan binlerce hali yaz boyunca giinesin altinda bekletilerek tarlalarda kurumaya ve eskitilmeye birakilir. Bu
durum tarlalarda adeta bir hali/kilim tarlas1 goriintiisii olusturur. Désemealt: ilgesi bu 6zelligiyle yaz aylarinda

hatir1 sayilir bir turist akinina ugrar (Gorsel 1.32).

Gorsel 1.32: Dosemealt: dokuma tarlasi
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C SIRASIZDE

Sevdiginiz bir kisiye kirkitli dokumalardan yapilmis bir iiriin hediye edecek olsaydiniz bu
hediye ne olurdu? Arastiriniz ve agagidaki bosluga yaziniz. Buldugunuz gorselleri atdlye panosunda

sergileyiniz.

1.1.2. Kirkitli Dokumalarda Kullanilan Motifler

Tiirk dokumalarinda geleneksel yapiy: olusturan en 6nemli 6gelerden biri motiflerdir. Halk arasinda yanis, na-
kis ve 6rnek olarak da adlandirilan motifler, yorelere 6zgti 6zellikler tagir. Dokumalari siislemekle kalmayip dokun-
dugu yorenin kiiltiirii hakkinda da bilgi veren motifler; mutluluk, seving, iziintii, keder, 6zlem, giic, beklenti, inang,
agk, ayrilik gibi halleri de anlatir. Motiflere verilen isimler, tasidiklar: anlam ve kullanildig1 yoreye gore farklilik
gostermekle birlikte her motifle iletilmek istenen bir mesaj vardir. Anadoluda kadinlar 6zellikle de geng kizlar, ifade

edemedikleri duygularini kilimlere dokuduklar: motiflerle ifade etmisler ve bu durum tiirkiilere de konu olmustur.
“Kilim kalbin aynasidir goniil sesidir
Her nakis1 bir duygunun ifadesidir
Kimi sevgiliye ¢cagr1 aska davettir
Kimi renkler sikayettir kimi hasrettir

Gegmiste boylar halinde yasamis olan Tiirklerin her boyu kendilerine ait olan damgay (im) atlarin heybe-
lerine, kilimlere, ¢adirlara dokuyarak kimliklerini ve geleneklerini korumuglardir. Orta Asyadan Anadolu’ya go¢
eden Tiirkler, ezbere dokuduklar1 motifleri nesilden nesle aktararak giiniimiize bir kiiltiir miras1 birakmuglardir.
Tiirkler, goctikleri yerlerdeki kiiltiirleri kendi kiiltiirtiyle harmanlayarak motiflerde ¢esitli degisiklikler meydana
getirmislerdir. Anadolu’ya go¢ esnasinda Tiirklerin gordiigli yeni hayvanlar, kullanilan savas aletleri ve inandig1
dine ait simgelerin hepsi Tiirk dokuma kiiltiiriinii ve motiflerini zenginlestirmistir. Islamiyet'in kabuliinden sonra

canli varliklar1 resmetmenin yasaklanmasiyla motifler tizerinde degisiklige gidilmistir.

Boylar halinde yasayan Tiirklerin dokuduklar: kirkitli dokumalar; motif, desen, kompozisyon ve renk fark-
liliklarindan dolay: Tiirkmen, Yoriik, Afsar, Karakegili gibi her boyun kendi ismini almigtir. Bu nedenle yoreyi ve
ozelliklerini iyi bilen bir kisi o dokumayi incelediginde dokumanin hangi boy ve yoreye ait oldugunu anlayabilir.

Motifler; hayvansal, bitkisel, geometrik ve sembolik motifler olmak {izere dort gruba ayrilir. Ancak bazi mo-

tifler birden fazla grupta degerlendirilebilir. Ornegin kogboynuzu bir hayvan uzvudur, ayni zamanda simgeledigi

konular agisindan sembolik bir motiftir.
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1.1.2.1. Geometrik Motifler

Kirkitli dokumalarda uygulama kolayligindan dolay: ¢cogunlukla geometrik motifler kullanilir. Ancak bu mo-
tifler her ne kadar geometrik formda olsa da bunlarin tiimiine geometrik motif demek dogru degildir. Bu motifler;
yildiz, altigen, sekizgen, tiggen, eskenar dortgen, kare, dortgen gibi sekillerden olusur (Gorsel 1.33). Bu sekiller
evrenin sonsuzlugunu ifade eder. Ornegin mutlulugu ve iyiligi sembolize eden yildiz motifine kdse sayisina gore
cesitli anlamlar yiiklenmistir. Alt1 késeli yildiz Islam dininde Hz. Siileyman’in miihrii olarak bilinirken sekiz koseli

yildiz ise Selguklu yildiz1 olarak bilinir (Gérsel 1.34).

3t X

Gorsel 1.33: Yildiz motifleri
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Gorsel 1.34: Geometrik motiflere 6rnek
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1.1.2.2. Bitkisel Motifler

[slamiyet’in kabuliiyle birlikte kirkitli dokumalarda bitkisel motiflerin kullanimi artmistir. Gogebe hayat ya-
sayan Tiirkler, tarimdan ¢ok hayvancilikla ilgilenmisler; bu nedenle dokumalarinda bitkisel motiflere daha az yer
vermislerdir. Tiirklerin Anadoluda yerlesik hayata ge¢mesiyle tarim 6nem kazanmis ve bitkisel motiflerin kulla-
nimi1 da artmustir. Bitkisel motifleri cogunlukla giil, karanfil, lale, aga¢, dal, yaprak ve meyve motifleri olusturur

(Gorsel 1.35, 1.36).

Gorsel 1.35: Bitkisel motifli dokuma Gorsel 1.36: Bordiirlii ve bitkisel motifli
dokuma

1.1.2.3. Hayvansal Motifler

Uzun yillar dogayla i¢ ice yagayan insanlar i¢in hayvanlar, 6nemli bir yere sahip olmustur. Bu sebeple mitolojik
ya da gergek hayvanlar; giig, kuvvet, uzun 6miir, ugma gibi farkli 6zelliklerinden dolay1 kirkitli dokumalarda motif
olarak yer almistir. Bu dokumalarda insanlar korktuklar1 hayvanlarin motiflerini o hayvanlardan korunmak i¢in
kullanmiglardir. Ayrica motifini kullandiklar: hayvanlarin iistiin 6zelliklerinin kendilerine gegecegine de inanmus-

lardir. Bu motiflerden en ¢ok akrep, ejder, kus, kartal, yilan, kurt (kurtagzi, kurt izi) motiflerini kullanmslardur.

Akrep Motifi

Zehirli bir hayvan olan akrep ayni zamanda acinin ve kotiiliigiin sembolii olmustur (Gorsel 1.37).

AsA%

Gorsel 1.37: Akrep motifleri
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Akrebin zarar vermesinden korkan insanlar, dokumalarda akrep motifini kullandiklari zaman kétiliiklerden

koruncaklarina inanmislardir (Gorsel 1.38).

Gorsel 1.38: Akrep motifinin dokumadaki
goruntisu
Ejder Motifi
Kanatli, pengeli ve kuyruklu mitolojik bir hayvan olan ejderhanin Cin kiiltiiriinden kiiltiriimiize ge¢mis
oldugu distintlir. Ejder motifi, kiiltiirden kiiltiire ve kullanildigr doneme gore farkli sembolik anlamlar tagir.
Bu motif bazen dlumsiizliigli veya sonsuzlugu, bazen bolluk ve bereketi, bezen de koruculugu sembolize eder
(Gorsel 1.39, 1.40).

\

Gorsel 1.39: Ejder motifleri

Gorsel 1.40: Ejder motifinin dokumadaki gortintiisi
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KiLiM DOKUMA

Yilan Motifi
GOgebe yasayan insanlar, yilanlardan korunmak i¢in yasam alanlarinda yilan motifine yer vermislerdir. Ejder
formunda da kullanilan yilan motifi; yilanin her yil deri degistirme 6zelliginden dolay: 6liimsiizligii, panzehrinden

dolay1 da sifay1, uguru ve ugursuzlugu sembolize eder (Gorsel 1.41, 1.42).

~> e\ { N

Gorsel 1.41: Yilan motifleri

Gorsel 1.42: Yilan motifinin dokumadaki gorintiist

Kurt (Kurtagzi, Kurt izi) Motifi
Kirkitli dokumalarda kurtagzi ve kurt izi formunda olan motif, giicii ve bereketi sembolize eder. Kurdun
karanlikta gorebilme 6zelliginden dolay: da 15181 sembolize eder. Gogebe yasayan insanlar, tehlike olarak gordiikleri

kurtlardan korunmak i¢in dokumalarinda bu motife yer vermislerdir (Gorsel 1.43, 1.44).

¢ & 5

Gorsel 1.43: Kurtagzi motifleri

Gorsel 1.44: Kurtagzi motifinin dokumadaki goriintiisii
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1. Ogrenme Birimi

Kus Motifi
Kirkitli dokumalarda 6liim ve yagami sembolize eden bir motiftir. Olen bir kiginin ruhunu, uzun bir yasami ve

ilahi bir mesaj1 temsil eder. Ayn1 zamanda mutluluk, sevgi ve 6zlem anlamina gelir (Gorsel 1.45, 1.46).

¥» VYV v

Gaorsel 1.45: Kus motifleri

Gaorsel 1.46: Kus motifinin dokumadaki goriintiisii

Kartal Motifi
Kirkitli dokumalarda giicii sembolize eder. Gelecegin habercisi oldugu ve ruhlari ahirete gotiirdiigiine

inanildig1 i¢in kartal, insanlar tarafindan kutsal kabul edilmistir (Gorsel 1.47, 1.48).

Gorsel 1.48: Kartal motifinin dokumadaki goriintiisii
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KiLiM DOKUMA

1.1.2.4. Sembolik Motifler
Kirkitli dokumlarda dokumay: yapan kisinin kendi duygu ve diisiincelerini ifade etmek i¢in kullandig: sem-
bollerdir. Motifler araciligiyla olusturulan bu semboller; dogumla 6liimii, korunmayi, dogurganligs, giicii, sonsuz-

lugu, evlilik istegini, ibadeti, inanci goriiniir ve anlagilir hale getirmektedir.

Eli Belinde Motifi

Eski ¢aglarda kadin, dogurganhigindan dolay: kutsal goriilmiistiir. Kadinin dogurganligi topragin mahsul
vermesiyle 6zdeslestirilmis ve kadina bereket anlami yiiklenmistir. Dokumalarda eli belinde motifi; dogurganlig,
bolluk ve bereketi sembolize etmek i¢in kullanilmistir. Orta Asyadan kullanildig1 zaman ve cografyaya gore sekilsel
olarak bazi degisikliklere ugrayarak gelmistir. Bu motif Anadoluda eli bogriinde, aman kiz veya gelin kiz olarak
isimlendirilir (Gorsel 1.49, 1.50).

$ ¢ & A

Gorsel 1.49: Eli belinde motifleri

Gorsel 1.50: Eli belinde motifinin dokumadaki gortintiisii

Kog¢boynuzu Motifi
Dokumalarda gériilen en eski motiflerden biri olan kogboynuzu motifi; iiretkenligi, erkekligi, giicii, kuvveti ve
kadinin dogurganliktaki roliinii temsil eder. Kullanildig1 yorelere gore sekilsel olarak farklilik gosteren bu motifin

bolluk ve bereket getirdigine inanilir (Gorsel 1.51, 1.52).

$ ¥R

Gorsel 1.51: Kogboynuzu motifleri

Gorsel 1.52: Kogboynuzu motifinin dokumadaki goriintiisii
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1. Ogrenme Birimi

Bereket Motifi
Kirkitli dokumalarda eli belinde ve ko¢boynuzu motifinin birlikteliginden meydana gelen motiftir. Kadin ve

erkegin birlikteligini, tiremeyi ve bereketi sembolize eder (Gorsel 1.53, 1.54).

Gorsel 1.53: Bereket motifleri

Gorsel 1.54: Bereket motifinin dokumadaki goriintiisi

El ve Parmak Motifi

Anadolu dokumalarinda beg parmakli bir insan eli seklinin disinda bes ¢ubuk ve bes nokta formunda da
kullanilir. Allaha dua etmeyi simgeleyen el motifinin ugur getirecegine inanilir. islam dininde 6nemli bir yere sahip
olan Hz. Fatima, Hz. Meryem ve Hz. Abbasn elini de temsil eder. Bu ii¢ ismin koruyuculuguna inanildig: i¢in

dokumalarda korunma amagh kullanilmistir (Gorsel 1.55, 1.56).

TR OL L

Gaorsel 1.55: El ve parmak motifleri

Gorsel 1.56: El ve parmak motifinin dokumadaki goriintiisii
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Tarak Motifi

Kirkitli dokumalarda evliligi ve dogumu simgeler. Kotii gézden korunmak amaciyla kullanilir (Gérsel 1.57, 1.58).

Gorsel 1.57: Tarak motifleri

Gorsel 1.58: Tarak motifinin dokumadaki gortintiisii

Insan Motifi
Kirkitli dokumalarda ¢ogunlukla erkek ve kiz ¢ocuklarini simgeler. Cocuk beklentisi olan kadinlar bu motifi
kullanarak Allah’tan medet ummuglardir. Bunun yani sira evladini kaybeden bir anne de gocugunu yad etmek icin

dokumalarda bu motife yer vermistir (Gorsel 1.59, 1.60).

N A i

Gorsel 1.59: Insan motifleri
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Géorsel 1.60: Insan motifinin dokumadaki goriintiist
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1. Ogrenme Birimi

Hayat Agac1 Motifi

Oliimsiizliigii ve 6limden sonraki hayati temsil eder. Yeryiiziinden gokyiiziine kadar uzanan bir merdiven
olarak hayal edilen bu agacin dallarina, dokumalarda bazen kus motifleri de dokunmustur. Can agaci olarak da

isimlendirilen hayat agaci motifi, yapraklarini doken agaclarin baharda yesermesiyle hayata dair umudu canl
tutmayi simgeler (Gorsel 1.61, 1.62).

Gorsel 1.62: Hayat agac1 motifinin dokumadaki goriintiisii

Goz Motifi

Kirkitli dokumalarda nazardan korunmak igin kullanilan géz motifi farkli formlarda ve dikkat ¢ekmesi
acisindan farkli renklerde kullanilir (Gorsel 1.63, 1.64).

O DL

Gorsel 1.63: Goz motifleri

Gorsel 1.64: Gz motifinin dokumadaki goriintiisti
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Pitrak Motifi

Pitrak dikenleri olan bir bitkidir. Dikenlerinden dolay1 nazardan ve kétiiliiklerden koruduguna inanan
insanlar bu motifi kirkitli dokumalarda siklikla kullanmislardir. Cogunlukla kurak yerlerde bulunan bu bitki, ayn1
zamanda bolluk ve bereketi simgeler (Gorsel 1.65, 1.66).

XK %

Gorsel 1.65: Pitrak motifleri

i

Gorsel 1.66: Pitrak motifinin dokumadaki goriintiisi

Muska Motifi
Insanlar, muskay1 koruyucu bir dua olarak gérdiikleri iin iizerlerinde tasidiklarinda kendilerini kétiiliiklerden
ve nazardan koruyacagina inanmiglardir. Bu nedenle de dokumalarda motif olarak kullanmiglardir. Muska

seklindeki bu motif giicii sembolize eder (Gorsel 1.67, 1.68).

== = & A

Gorsel 1.67: Muska motifleri

Gorsel 1.68: Muska motifinin dokumadaki goriintiisii
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1. Ogrenme Birimi

Cengel Motifi
Nazardan korunma amagli, Anadoluda ¢ok¢a kullanilan motiflerden biridir. Ayn1 zamanda zithklar1 da
sembolize eder (Gorsel 1.69, 1.70).

LI

Gorsel 1.69: Cengel motifleri

Gorsel 1.70: Cengel motifinin dokumadaki gortntiisii

Sandik Motifi
Kiltiriimiizde ¢ok eskiden beri yeri olan ¢eyiz sandigi, evlenecek olan kizin ¢eyizinin kondugu bir sandiktir.
Evlenme istegi olan gen¢ kizin dokumalarinda bu motife yer vermesi ¢eyizinin hazir oldugunu sembolize eder.

Tabuta da benzemesi sebebiyle 6liimii de anlatmaktadir (Gorsel 1.71, 1.72).

Gorsel 1.72: Sandik motifinin dokumadaki goriintiisti
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Kiipe Motifi
Nisan ve evliligin sembolidiir. Geng kizlarin dokumalarda bu motife yer vermesi evlenme istegini ifade eder

(Gorsel 1.73, 1.74).
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Gorsel 1.73: Kiipe motifleri

Gorsel 1.74: Kiipe motifinin dokumadaki goriintiisii

Sag¢ Bag1 Motifi

Gegmis zamanlarda kadinlarin saglarini toplama sekillerinden ve sa¢ baglarken kullandiklar: ipliklerin
renginden evlenmek isteyen gen¢ kiz, yeni gelin veya kocas1 6lmiis bir kadin olup olmadig: anlasilirdi. Genelde
gelinlerin saglarinda kullandiklar1 bir aksesuar olan sa¢ baginin dokumalarda motif olarak kullanilmas: geng

kizlarin evlilik istegini sembolize eder (Gorsel 1.75, 1.76).

Gorsel 1.76: Sag bag1 motifinin dokumadaki gortntiisii

41



1. Ogrenme Birimi

Ask ve Birlesim (Ying Yang) Motifi

Cin kiltiiriinde kullanilan ying yang motifinin benzeridir. Giizel girkin, iyi kotii, gece giindiiz gibi zithiklarin
birbirini tamamladigini ve her seyin zitt1 ile var oldugunu sembolize eder. Anadoluda ¢ogalma, bereket, yasam ve

olim gibi kavramlari ifade etmek i¢in kullanilir. Ask motifi olarak da adlandirilan bu motifi geng kizlar bir sevdigi
oldugunu ifade etmek i¢in kilimlere dokumuslardir (Goérsel 1.77, 1.78).

Gorsel 1.77: Ask ve birlesim motifi

Gorsel 1.78: Ask ve birlesim motifinin dokumadaki goriintisii

Suyolu Motifi

Kirkitli dokumalarda suyun insan hayatindaki 6nemini ve temizligi ifade eder. Ayni zamanda yeniden dogusun
ve bereketin semboliidiir (Gorsel 1.79, 1.80).

Al LT A

Gaorsel 1.79: Suyolu motifleri
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Gorsel 1.80: Suyolu dokumadaki goriintiisii
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Bukag1 Motifi
Bukag, hayvanlarin kagmamasi i¢in ayagina takilan ve iki halkadan olusan bir zincirdir. Bukag1 motifi kirkitli
dokumalarda baglhili1 ifade eder. Baz1 yorelerde pranga olarak adlandirilan bu motif, aile bireylerinin birbirlerine

olan bagini ve asiklarin sonsuza kadar birlikte olma dilegini sembolize eder (Gorsel 1.81, 1.82).

T = F %

Gorsel 1.81: Bukagi motifleri

Gorsel 1.82: Bukagi motifinin dokumadaki goriintiisii

Mihrap Motifi

Islami inanis geregi kible yoniinii gosteren oval veya iggen oyuk seklindeki motiftir. Dokumada mihrap
motifinin olmast o dokumanin bir seccade oldugu anlamina gelir. Mihrap, Allal’a yonelmeyi ve ibadeti sembolize
eder (Gorsel 1.83).

‘m =

Gorsel 1.83: Mihrap motifinin dokumadaki goriintiisi
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1. Ogrenme Birimi

Ibrik Motifi
Su ve temizligi sembolize eder. Abdest almayi, inang ve ibadeti hatirlatmasi i¢in genelde seccadelerde kullanilir
(Gorsel 1.84).

Gorsel 1.84: Ibrik motifinin dokumadaki goriintiisit

Im Motifi
Tiirk boylarinin kendilerine 6zgii damgalar1 (im) vardir. Tirkler bu damgalar: kimliklerini korumak ve

dokumanin kendilerine ait oldugunu gostermek i¢cin dokumalarda kullanmiglardir (Gorsel 1.85, 1.86).

Z="1m¥

Gorsel 1.85: Im motifleri

4 )

Gorsel 1.86: Gobek i¢inde Oguz Boyu'nu simgeleyen im motifi
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Motifler baska hangi sanat dallarinda kullanilir? Arastiriniz ve hazirladiginiz gorselleri sinif

arkadaslariniza sununuz.
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1.1.2.5. Kirkitli Dokumalarda Desen Ozellikleri ve Kompozisyon

Motiflerin sistemli bir sekilde bir arada kullanilmasiyla desenler olusturulur. Bu motifler arasinda olugan bos-
luklarla da bazen farkli desenler ortaya ¢ikar (Gorsel 1.87). Motiflerin ve desenlerin doluluk veya bosluk oranlarina
dikkat edilerek ard1 ardina siralanmasi, simetrik olmasi ve dokumaya biiytiklii kiigiikli yerlestirilmesiyle kompo-

zisyonlar meydana gelir.

Gorsel 1.87: Bukagi motifinin yan yana gelmesiyle meydana gelen desenler

Kompozisyonlarin olusturulmasinda motiflerle desenlerin denge ve uyum iginde olmas: estetik agidan 6nem-
lidir. Bu uyumda renk ¢ok 6nemli bir yer tutar. Segilen renkler, iletilmek istenen mesaji ve motifin anlamini de-
gistirebilir. Bu nedenle renklendirmede birbirine zit renkler ya da ayni renklerin farkli tonlar1 uyumlu bir sekilde

kullanilmalidir.

Kirkitli dokumalarda dokumanin etrafini ¢evreleyen béliime bordiir denir. Bordiirlerde bir desenin simetrik
veya birbirine zit yonlerde kullanilmasiyla suyolu olusturulur (Gorsel 1.88). Dokumalarda bazen dar veya genis
olmak tizere birden fazla bordiir kullanilir. Zeminde bu bordiirleri birbirinden ayirmak igin iki bordiir arasinda bir

motif daha kullanilabilir.

Gorsel 1.88: Bordiir
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Dokumalarin ortasinda madalyon, gobek veya gol olarak adlandirilan biiyiik baklava, dikdortgen ve altigen
dilimler mevcuttur. Bu dilimler simetrik olabilecegi gibi bir, iki, {i¢ veya daha fazla olacak sekilde yan yana ya da
alt alta yerlestirilmis olabilir. Baklavanin icinde farkli motifler i¢ ice bulunabilir (Gérsel 1.89). Bordiir ve gobek

disinda kalan bogluklara da dolgu motifleri yerlestirilebilir. Boylece bosluk ve doluluk dengesi de saglanmig olur
(Gorsel 1.90).

Gorsel 1.89: Tki gobekli dokumada motiflerin ig ige Gaorsel 1.90: Dolgu motifleri
yerlestirilmesi

Dokumalarda baskin olarak kullanilan motif, o dokumaya ismini verir. Tarakli, gobekli, madalyonlu, yildizli,
gengelli ve sandikli dokumalar bunlardan bazilaridir. Motifler genel olarak dikey (Goérsel 1.91), yatay (Gorsel 1.92)
ve diyagonal (Gorsel 1.93) hatlarda yerlestirilir. Bu motifler ve motiflerde kullanilan renklerle dokuyucunun hayal
glicline bagli olarak bir¢ok farkli kompozisyon olusturulur (Gorsel 1.94). Desen ve kompozisyonlar olusturulurken
icerisinde yaganan gevredeki hayvanlar, bitkiler, inan¢ ve 6nceden olusturulmus dokuma érneklerinden, dinlenen

hikéyelerden ve yazili kaynaklardan faydalanabilir.

Gorsel 1.91: Dikey kompozisyon 6rnegi Gaorsel 1.92: Yatay kompozisyon 6rnegi

46



KiLiM DOKUMA

Gorsel 1.93: Diyagonal kompozisyon drnegi Gorsel 1.94: Renklendirmeyle olusturulan kompozisyon

C' SIRA SiZDE = - )

Diigiin ve bayramu birlikte yasadiginiz bir giinde bir kilim dokuyacak olsaydiniz bu kompo-

zisyonda hangi motifleri tercih ederdiniz? Verilen bosluga yazimiz. Sinif icinde gruplara ayriliniz.
Grup arkadaslarimizla sectiginiz motiflerle bir kompozisyon tasarlaymiz. Tasariminizi sinif arka-

daslarinizla paylasiniz.

1.1.3. Kilim ve Cesitleri

Gegmisten giiniimiize kadar genelde yaygi ve sergi
amactyla kullanilan desenli, havsiz ve yiinlii dokumalara
kilim denir. Kilime yorelere gore gelim, cerge, kiiyiiz, kiyiz
ve koyiiz isimleri de verilir. Kilimler, atki ipliklerini ¢ozgii
ipliklerinin bir altindan ve bir #istiinden gegirerek bez aya-
&1 teknigiyle dokunur. Atk iplikleri gevsek dokundugu icin
¢ozgl ipliklerinin Gstiindi orter. Atk yiizli dokumalar olan

kilimlerin ters ve yiizleri ayn1 goriiniimdedir (Gorsel 1.95).

Atk iplikleri, secilen desenin sinirina kadar getirilir ve ki-

Gorsel 1.95: Tersi ve yiizii ayn1 olan kilim

limlerde kullanilan teknige gére o sinirdan geri dondiiriiliir.

Geri dondiiriilen kisimda yeni bir desen baglar.

Kilimler, bir atk: sirasinin takip edilmesiyle dokunabilecegi gibi ayn: anda iki kisinin desen sirasini takip
etmesiyle de dokunabilir. Ozgiin tasarimlara sahip olan kilim dokumalarinda ise desen siras takip edilmez. Doku-

yucu o an ki hayal giiciine ve duygularina gore olusturdugu desenleri kilimlere dokur.
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1. Ogrenme Birimi

Eskiden kilimler eni dar olan tezgahlarda iki simetrik par¢a halinde dokundugu i¢in bu tarz kilimlere iki sak/
¢ift kanat kilim denirdi. Bu kilimler simetrik desenin denk geldigi noktalardan 6zel bir dikisle birlestirilirdi. (Gor-
sel 1.96). Gliniimiizde ise modern dokuma tezgahlarinin eni daha genis oldugu igin desenlerin birlestirilmesine

gerek olmadan istenen ende kilimler dokunabilmektedir.
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Gorsel 1.96: Cift sak kilimler

Anadolu her ne kadar Asya kitasinda olsa da Tiirkiyede tiretilen kilimler Asya kiiltiirtinden ¢ok kendine 6zgii
olan Anadolu kiiltiiriinii yansitir. Tiirkiyede iiretilen kilimler temelde dokuma tekniklerine gore ikiye ayrilir. Bu

kilimler ya iliklidir ya da bu ilikleri yok etmek i¢in ¢esitli teknikler kullanilarak dokunmustur.

1.1.3.1. Ilikli Kilim

Anadoluda en ¢ok kullanilan kilim dokuma teknigidir. Kilim dokurken olusan kiigiik yariklara ilik denir. Bu
teknikle dokunan kilimlere ilikli kilim denir. Bunun sebebi, dokumada kullanilan atki ipliklerinin desen sinirin-
dan dondiiriilmesiyle iki desen veya yan yana olan iki ¢6zgii arasinda ilik olusmasidir (Gorsel 1.97). Dikey desen-
lerde ilikler olugtukea kilimde uzun bosluklar olusturdugu i¢in dokumanin yapisi zayiflar. Iliklerin 1 cmiden uzun
olmas! istenmeyeceginden dokumada farkl: kilim dokuma teknikleri kullanilarak bu ilikler kapatilmalidir. Halk

arasinda ilikli kilimlere gedikli, fardals, yarikl ve yirtikli kilim de denir.

Gorsel 1.97: 1likli kilim
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1.1.3.2. iliksiz Kilim

Estetiklik ve dayaniklilik acisindan 1 cmden uzun iliklerin kapatilmas i¢in kullanilan cesitli teknikler var-
dir. flikler kapatilirken yuvarlak hatli motiflerin dokumasi da kolaylasir. Ornegin bir gigek motifinde kdseli motif
yerine daha dogal gériiniim olan yuvarlak hatli bir motif olusturulabilir. Ilikleri yok etmek i¢in kullanilan kilim

dokuma teknikleri sunlardir:

Tek Kenetlemeli Kilim
iki bitisik desenin bitis noktasinda atk: ipliklerinin birbirlerinin igerisinden gegirilerek geri déndiiriildiigii
teknige tek kenetlemeli kilim dokuma teknigi denir. {likli kilime gére dokumasi biraz daha oyalayicidir. Bu

teknikle ilik olusumu engellendigi i¢in istenen uzunlukta dikey dokuma yapilabilir.

Cift Kenetlemeli Kilim

Orneklerine az rastlanan iliksiz bir dokuma teknigidir. Dokumadaki ilikler yok edilirken daha saglam olmasi
i¢cin desen siirinda karsilagan atki iplikleri iki kez birbirinin icerisinden gegirilerek kenetlenmesiyle olusan
tekniktir. Bu teknikte kilimin 6n yiiziinde diiz bir dikis goriintiisi varken arka ytiztinde ilikli kilime benzer diimdiiz

bir goriintii vardir.

Capraz Dikisli Kilim
Iki deseni olusturan atki ipliklerinin kargilagtig1 noktada farkli bir iplikle iki desen arasindaki son iki ¢6zgii

ipliginin dikis yapar gibi ¢apraz olarak birlestirilmesiyle olusturulan teknige denir.

Atkilar1 Tek Cozgii Uzerinden Dondiirerek Dokunan Kilim
Iki desen sinirinda karsilagan atki ipliklerinin ortak kullanilan ¢dzgii ipligi etrafinda dondiiriilmesiyle

olusturulan tekniktir (Gorsel 1.98). Bu teknigin uygulanmasi zordur. Bu ylizden her atki sirasinda uygulanmayabilir.

Atlamali olarak 2 ya da 3 atki sirasinda bir, atkilarin tek ¢ozgii tizerinden dondiiriilmesiyle de teknik uygulanmis

1§ ™

olur.

Gorsel 1.98: Atkilarin tek ¢ozgii izerinden dondiiriilmesiyle dokunan kilim
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1. Ogrenme Birimi

Anadoluda rastlanan kilim 6rneklerinde kullanilan diger kilim dokuma teknikleri sunlardir:

Renkler Arasinda Cozgii Araliklarinin Yok Edildigi Kilim
Genellikle ¢apraz desenlerde kullanilir. Desenin sekline gore her atki sirasinda kullanilan ¢6zgii ipliginin bir
saga veya bir sola kaydirilmasiyla ilik olusmasi engellenmis olur. Gorsel 1.99daki desende gorildigi gibi atki

ipinin desen sinirinda dondigii ¢ozgii iplikleri her atki sirasinda degistigi i¢in ilik olusmas: engellenmistir.

Gorsel 1.99: Renkler arasinda ¢6zgii araliklarinin yok edildigi kilim

Egri Atkili Kilim
Yuvarlak hatli desenleri olusturmak igin var olan atk: ipliginin igerisine ekstradan iplik ekleyip sikistirarak
dokunan bir tekniktir (Gorsel 1.100).

-

Gorsel 1.100: Egri atkil kilim teknik ¢izimi

Desen Cergevesi ile Dokunan Kilim

Desen smirinda kalan ¢ozgii iplikleri boyunca farkli renkte bir atk: ipligini bir alt bir st olacak seklinde
dokuyarak desen sinirini belirginlestirme islemine desen gergevesi ile kilim dokuma teknigi denir. Farkli atki
ipligiyle dokunan kisim, diger kisimlardan kabarik goriintir. Bu teknikte amag desen sinirinda bir kontur olugturarak

dokumaya derinlik katmaktir (Gorsel 1.101).

N

Gorsel 1.101: Desen gergevesiyle dokunan kilimin teknik ¢izimi
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Sarma Cergeveli Kilim
Desenleri cergeveleyen ¢6zgii ipliklerinin ikili gruplar halinde alinip, desen sinir1 boyunca ekstra bir atki ipligiyle

capraz bir sekilde sarilmasiyla yapilan dokumaya sarma gergeveli kilim dokuma teknigi denir (Gorsel 1.102).

Gorsel 1.102: Sarma gergeveli kilim ve teknik ¢izimi

@ @ @ BUNLARI BiLIYOR MUSUNUZ? |

Dokuma resim sanatina tapestry (tapestiri) dokuma denir. Bat1 kiiltiiriindeki tapestry teknigiyle benzerlik
gosteren iliksiz kilim ve halilar, boyama tablo goriiniimiine sahiptir. Bunun nedeniyse hem sik dokunmus olmasi
hem de ayni renk ipligin bir¢ok tonuyla birlikte golgelendirme tekniginin kullanilmasidir. Bu kilimler goz alici-

dir ve tiretimi de olduk¢a zahmetlidir (Gorsel 1.103).

Gorsel 1.103: Tapestry teknigiyle dokunmus kilim
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1.1.4. Kilim Motif ve Desen Cizimi

Gegmiste desen ¢izimiyle ilgili teknik bir anlatima ihtiya¢ yoktu. Giiniimiizde ise meslege yeni baslayanlara
verilen egitimlerde her dokuyanin benzer tiriinii ¢ikarabilmesi i¢in teknik anlatima ihtiya¢ duyulmugtur. Kilim
desenleri cizilirken temelde kullanilan teknikten bagimsiz olarak izlenecek adimlar benzerdir. Desen ¢izimi konu-

sunda ilikli ve iliksiz kilimlerde teknik olarak ¢cogu zaman fark yoktur.

Gorsel 1.104’te goriilen ici bos ve dolu kareler ile ¢arp isaretinin oldugu kareler farkli renkleri simgeler. Bu
gorsel, teknik desen ¢izimi ¢6zgii ve atki ipliklerinin kesismesini anlatir. iliksiz dokuma tekniginde ekstradan ekle-

nen atki ve ¢ozgii ipligi olmadig1 icin desen ¢iziminde bununla ilgili bir ¢izim yapilmasina gerek yoktur.

7 =)

\ 8 /

Gaorsel 1.104: Teknik desen ¢izim

Digerlerine gore teknik ¢izimi farkli olan kilim dokuma teknikleri sunlardir:
o Desen gercevesi ile gerceveli kilim dokuma teknigi
o Sarma cergeveli kilim dokuma teknigi

Bu tekniklerle dokunacak desenler cizilirken motiflerin ¢evresindeki ¢ergeve ve kontur olacak kisimlar dogru

sekilde belirtilmelidir. Ciinkii bu tekniklerde ¢ozgii ve atki ipliklerinin kesistigi yerde bir iplik vardur.

1.1.4.1. Kilim Motifi Ciziminde Kullanilacak Ara¢ Gereg

« Kalem
o Cetvel

o Aydinger kagidi
o Isikli masa
. Bant

o Kareli kagit
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KiLIM DOKUMA

1.1.4.2. Kilim Motifi Cizim Asamalari

o Faydalanilacak kaynaklar incelenerek ¢izilecek desene karar verilir.
o Cizilecek desenin fotokopisinin {izerine aydinger kagidi yerlestirilir.
o Aydinger kagidinin kaymamasi i¢in fotokopi kéagidi ve aydinger birbirine bantla yapistirilir.

o Isikli masa tizerinde aydinger kagidina desen gizilir (Gorsel 1.105).

Gorsel 1.105: Aydinger kagidina desenin ¢izim agsamalar:

o Aydinger kigidina ¢izilen motif altta, kareli kagit ise tistte olacak sekilde kagitlar birbirine bantla yapisti-
rilir (Gorsel 1.106).

Gaorsel 1.106: Aydinger kagidi ile kareli kagidin bantla yapistirilmasi
o Cizilen deseni kareli kagida aktarabilmek i¢in 151kl masada ¢alismaya devam edilir.

o Cizgiler kareli kagit tizerinde isaretlenir (Gorsel 1.107).

Gorsel 1.107: Cizgilerin kareli kigida isaretlenmesi
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1.1.4.3.

54

Kareli kagitta kareler, dokunmasi planlanan renklere gore renklendirilir.

Eger desenin koselerinde kontur olusturulacaksa farkli bir renkle dokuma yapilacagini belirtmek igin

kiigiik kare, ¢izgi veya nokta gibi simgelerle etrafina kontur ¢izilir.

Kilim Deseni Cizerken ve Kompozisyon Olustururken Dikkat Edilecek Noktalar
Kareli kagitta ¢ozgii ipliklerinin sayis1 kadar kare olmalidir. Her bir kare bir ¢6zgii ipligini ifade eder.

Olusturulan kompozisyonun sinir1 toplam ¢6zgii sayisidir. Buna dikkat edilerek motifler yerlestirilmelidir.

Dokuma esnasinda 1 sira ¢izilmis atki ipligi ¢cogu zaman 1 sira olarak dokunmaz. Burada énemli olan,
¢izilen desenin ve dokunmus halinin benzer olmasidir. Dokunan desenin basik veya olmasi gerekenden
uzun olmasi istenmez. Motifin eni ve boyunun ¢izilen desenle orantilt olmasi gerekir. Bu orantiy: etkile-

yen sebepler sunlardir:

a) Agizligin tam agilmasi i¢in ¢ozgii iplikleri gergin durumda olmalidir. Bu iplikler kirkitle d6vme
islemi sirasinda daha fazla yiprandigi icin atku ipliklerine gore daha kalindir. Atk yiizlii bir do-
kumada atki iplikleri de ¢ozgii ipliklerini 6rtmesi igin kirkitle iyice sikistirilmalidir. Bu durum

atki sikligini etkiler. Gorsel 1.108'de bezayaginin sik ve gevsek dokunmus hali gosterilmistir.

Gorsel 1.108: Sikistirilmig ve sikigtirilmamus atku ipliklerinin gortntiist

b) Kareli kagitta yatay ¢izilmis atki ipliginin 1 sirasinin kag kez artirilarak dokunacagy, atki sikligi-
nin ¢ozgl sikligina oraniyla hesaplanir. 1 cmde bulunan atki ipligine atky sikligi denir. 1 cde
bulunan ¢6zgii ipligine de ¢ozgii siklig1 denir. Cozgii siklig1, tezgaha ¢ozgii ipligi gecirilirken
bellidir. Dokumaya basladiktan hemen sonra atki siklig1 sayilip, desendeki atki-¢6zgii orani he-

saplanarak dokumaya devam edilmelidir (Gorsel 1.109).

Gorsel 1.109: Cozgii siklig
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c¢) Denemelerin yapildig1 masaiistii tezgahlarda atki ipliklerini sikistirmak icin kirkit yerine tarak
kullanilir. Dokumaya ¢ok hizli vurularak kullanilan kirkit, atk: ipliklerini ¢ok iyi sikistirir. An-
cak tarak, kirkit kadar sikistirma saglamaz; sadece atki ipliklerinin yerlestirilmesine yardimei
olur. Dolayistyla masaiistii tezgdhlarda yapilan dokumalarda atk: sikligi, normal dokumalarda

oldugu gibi yiiksek degildir (Gorsel 1.110).

Gaorsel 1.110: Masa tezgahlarinda olan diisiik atki siklig

Cozgli ve atki sikliginin orany, gizilen desenle dokunan desenin ayni goriintiide olmast i¢in bir oran vere-
cektir. Ornegin 1 cmde ¢ozgii sikligi 5 adet/cm iken atki siklig1 20 adet/cm ise desen ¢iziminde belirtilmis

olan 1 atki sirasi ¢izilmis olsa bile 4 atki siras1 gibi dokumay1 diistinmek gerekir (Gorsel 1.111).

Gorsel 1.111: 2 sira gizilen desenin 8 sira dokunusu

Ayni tezgihta ¢ozgii ve atki iplikleri degistirilmedikce oran hep sabit kalir. Boylece tezgah, dokuma yapan
kisi tarafindan zamanla taninir ve ¢izilen desenin hangi oranda dokunacag; bilinir. Her dokumada hesap

yapilmasina gerek kalmaz.

Her desen farkli renkle gosterilir. Bu renkler dokumada kullanilacak ipliklerin renkleriyle benzer olmali-

dir. Gorsel 1.112'de desenin ¢izilmis ve dokunmus hali goriilmektedir.

Gorsel 1.112: Cizilmis ve dokunmus desen

Sinir ve kontur atkilari, yatay yonde 1 kare, dikey yonde de dokunun olusabilmesi i¢in 2 kare ile ifade edil-

melidir. Eger bu ifade edilmezse dokuyucu orada farkli renkte bir sinir atkist olacagini tahmin edemez.
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1. Ogrenme Birimi

Siire:

1.1. UYGULAMA KILIM DOKUMA MOTIFi CiZME

2 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kilim dokuma motifi ¢izimini yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Isikli masa, kareli kagit, kalem, silgi, cetvel, aydinger kagidi, motif 6rnegi

fslem Basamaklar1

1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saglig1 ve Kurallar).

Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

Cizilecek motif 6rnegi seciniz.

Motif 6rnegi ve aydinger kagidini birbirine bantlayiniz.

Motifi 151kl1 masanin yardimiyla aydinger kagidina ¢iziniz.

Aydinger ve kareli kagidi tist tiste bantla yapistiriniz.

Aydinger kagidindaki gizgilerle kareli kagitta denk gelen ¢izgileri kareyle isaretleyiniz.

Kareleri dokunacak renklere gore renklendiriniz.

© P NG R W

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Kilim Dokuma Motifi Cizme uygulamasiyla ilgili islemler agagidaki kontrol listesinde yer alan dl¢titlere gore

degerlendirilecektir.

Kilim Dokuma Motifi Cizme Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Cizilecek motif 6rnegini secti.

Motif 6rnegi ve aydinger kagidini birbirine bantladi.

Motifi 1g1kl1 masanin yardimiyla aydinger kagidina ¢izdi.

505> |82 B

Aydinger ve kareli kagidi iist Giste bantla yapistirdi.

Aydinger kagidindaki cizgilerle kareli kagitta denk gelen ¢izgileri kareyle
isaretledi.

Dokunacak renklere gore renklendirdi.

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢titleri tamamlayiniz.
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1.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

Diiz kirkitli dokumalarla hali dokumalarin kenar dokuma sistemleri birbirinden farklidir. Kilim dokumalarin
baslangic1 ve bitisindeki eni boyunca devam eden zincir 6rme ve bezayag: dokumalar kilimin kenarlaridir. Kenar

dokuma kilime dayaniklilik saglar. Kenar dokuma yapimina baslamadan 6nce tezgdha ¢6zgii hazirlamak gerekir.

1.2.1. Tezgahlarda Cozgii ve Atki ipi Hazirlama

Kilim dokunurken dokuma yapilacak tezgaha gore ¢ozgii hazirlama ve hazirlanan ¢ozgiiyi tezgdha aktarma
konusunda farkliliklar vardir. Kii¢iik numunelerin ve siis egyalarinin dokunmast i¢in masaiistii tezgéhlar idealdir.
Tezgah kii¢tik oldugunda hazirlanacak ¢ozgii metresi az olacag i¢in israfin 6niine gecilmis olur. Atélyelerde masa-

tisti tezgahlar ¢ok yer kaplamayacag i¢in alandan da tasarruf saglanmis olur.
Masaiistii tezgahlara ¢ozgii hazirlama islem basamaklar: soyledir:

o Cozgii ipliginden yumak yapilir (Gorsel 1.113).
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Gorsel 1.113: Bos dokuma tezgéhi ve ¢ozgli yumagi

o Cozgi ipligi tezgahin alt tarafina baglanir (Gorsel 1.114).

Gorsel 1.114: Ilk ¢dzgiiyii tezgiha baglama

57



1. Ogrenme Birimi

o Baglanan ¢ozgii ipligi, giicii gorevi goren ahsap parcasinin uzun ¢izgisinden gegirilir (Gorsel 1.115).
Giicii, tezgihta agizhigin agilmast icin gerekli olan sistemdir. Masatistii tezgahlarda bezayagi dokumalar
yapilacagi icin 2 giicii vardir. Uzun gizgiler birinci agizlik i¢in kullanilirken kisa gizgiler ikinci agizhik icin

kullanilir.

CCEEETEEEEETT I TN L L/

Gorsel 1.115: Cozgi ipliginin giiciiniin uzun ¢izgisinden gegirilmesi

o Iplik, tezgahin iist tarafindaki ¢6zgii levendinden gegirilerek levendin arka kismindan déndiiriiliir (Gor-

sel 1.116).

Gorsel 1.116: Cozgii ipliginin ¢ozgii levendinin tizerinden alt kismina aktarilmas:

o Dondiriilen ¢ozgii ipligi giiciiniin kisa ¢izgisinden gecirilir (Gorsel 1.117).

Gorsel 1.117: Cozgi ipliginin giictiniin tizerinde bulunan kisa gizgiden gegirilmesi
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o Kumas levendinin arka kismindan dondiiriiliip 6n yiiziinden devam edilir.
o Buisleme istenen ¢ozgii adedi elde edilinceye kadar devam edilir.

«  Bitiste ¢ozgii ipligi tezgaha sikica baglanir (Gorsel 1.118).
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Gorsel 1.118: Dokumaya hazir tezgah

1.2.2. Zincir Orme Yapim
Zincir islemi, dokumadaki ¢6zgii ipliklerinin diizgiin hizalanmasi ve atki ipliklerinin tezgéhtan ¢ikarilmasin-
dan sonra ¢oziilmesini 6nlemek i¢in yapilir. Biitiin kirkitli dokumalara baslamadan 6nce zincir 6rme yapilmalidir.

Zincir 6rme islemi sirastyla su sekilde yapilir:

Zincir yapilacak ipligin kisa ucu tistte, uzun ucu altta olacak sekilde bir halka olusturulur (Gérsel 1.119).

Gorsel 1.119: {lmek yapimi

o  Ipligin uzun olan kism1 halkanin igerisinden gegirilir (Gérsel 1.120) ve halkanin iist kismi gekilerek ilmek
elde edilir (Gorsel 1.121).

Gorsel 1.120: Uzun ipligin halkanin i¢inden gegirilisi Géorsel 1.121: Tlmek olusumu
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1. Ogrenme Birimi

o Tezgéha sacak payi i¢in 5 cnr’lik karton gegirilir.
o Ilmek, tezgahin en sagdaki ¢ozgii ipliginin iistiinde kalacak sekilde tezgaha yerlestirilir (Gorsel 1.122).

Gorsel 1.122: Tezgahta ilmegi ¢ozgii ipliginin tizerine yerlestirme

o Her bir ¢ozgii ipliginde ilmek yukarida, uzun ipligin ucu ise ¢ozgii ipliginin arkasinda olacak sekilde

ilmegin icerisinden gegirilir. Ayni iplik ¢ekilerek zincir atilir (Gorsel 1.123).

Gorsel 1.123: Tlmegi ¢ozgil ipliginin {izerinde tutarak zincir ipligini ilmegin i¢inden gegirme

«  Ilmegin boyutu, uzun ipligi ileri geri ¢ekerek ayarlanabilir.

o Siradaki ¢ozgiiye gegildiginde ilmegin ucundan uzun iplik gecirilerek yeni ilmekler olusturulur ve bu islem

son ¢ozgl ipligine kadar devam eder. Zincir isleminde olusturulan ilmek hep tstte kalir (Gorsel 1.124).

Gorsel 1.124: Zincir ipligini halka hélinde ilmegin i¢inden gegirme
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o Son ¢ozgii ipliginde olugan ilmekten uzun zincir ipligi ¢ikartilarak diigtim olusturulur (Gorsel 1.125).

Gorsel 1.125: Son ipligin zincirin iginden ¢ekilmesi

e Zincir yapimi biter ve bir sonraki islem olan bezayagi dokuma yapimu i¢in hazirlik yapilir.

1.2.3. Bezayag1 Dokuma Yapimi

Kilim dokumanin baglangi¢ ve bitisinde kilimin sokiilmemesi i¢in bezayagi1 dokuma yapilir. Bezayaginin diiz-
giin dokunmast i¢in belirli bir sira takip edilir (Gorsel 1.126). Cozgii iplikleri numaralandirilmis bir sekilde diisii-
niiliirse bezayag1 dokumasinin yapilabilmesi i¢in 6nce atki ipligi, tek sayryla numaralandirilmis ¢6zgii ipliklerinin
altindan gegirilerek bir sira tamamlanir. Ardindan atku ipligi, ift sayryla numaralandirilmis ¢6zgii ipliklerinin al-

tindan gecirilerek ikinci sira tamamlanmuis olur.

p=

=%

Gorsel 1.126: Bezayagi dokumanin teknik ¢izimi

N\

o Gorsel 1.127de anlatim kolaylig1 agisindan ¢6zgii iplikleri 1 tane pembe 1 tane yesil olacak sekilde sirayla
boyanmustir. Atk iplikleri 6nce pembe ipliklerin ardindan da yesil ipliklerin arasindan gegirilerek 1 sira

bezayag1 dokumasi yapilir.

Gorsel 1.127: Pembe ve yesil boyanmus ¢ozgii iplikleri
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1. Ogrenme Birimi

o Bezayag dokumas: yapilirken ilk islem adimi olarak ¢ozgii ipliklerinden pembe isaretlenenler yukar:

kaldirilir. Daha sonra yesil ¢6zgii ipliklerinin tizerinden atk ipligi tezgah boyunca gegirilir (Gorsel 1.128).

Gorsel 1.128: Birinci sira pembe ¢ozgiilerin altindan gegen atki

o Ikinci islem adim1 olarak yesil ¢ézgii iplikleri yukar1 kaldirilir. Daha sonra atki ipligi pembe ipliklerin
tizerinden tezgah boyunca gecirilir (Gorsel 1.129).

Gorsel 1.129: Ikinci sira yesil ¢ozgiilerin altindan gegen atk1
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o Buisleme bezayag: dokumasi istenen boyuta ulasana kadar devam edilir. Her bir atki, atimi tamamlandik-

|l1|
|

tan sonra tarakla sikistirilir (Gorsel 1.130).

Gorsel 1.130: Bezayag1 dokumanin goriintiisii

1.2.3.1. Zincir Orme ve Bezayag1 Dokuma Yapilirken Dikkat Edilecek Unsurlar
o Ozellikle masaiistii tezgahlarda ¢ozgii siklig1 az oldugu i¢in atkilar yerinden kolayca oynayabilir. Dolay1-
styla zincir 6rme yapmadan 6nce atkilar kalin bir kartonla desteklenmelidir.
o Zincir 6rme mutlaka stk olmalidir. Gevsek atilan zincirler hem estetik olarak giizel goriinmez hem de
¢ozgiiler tizerinde fazla hareket eder (Gorsel 1.131).
«  Bezayag1 dokumasi yapilirken ¢6zgii kenarlarina dikkat edilmelidir. Cozgii iplikleri, gektirilecek kadar
sik; atka iplikleri ise kenarda gevsek duracak kadar bol birakilmamalidir (Gérsel 1.131, 132). Buna dikkat

edilmezse dokumanin kenari bozulur ve eni hedeflenen 6l¢iilerden farkli olur.
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Gorsel 1.131: Gevsek kenar ve hatali zincir 6rgiisti Gaorsel 1.132: Dar kenar ve gevsek zincir orgiisii

o Atk ipligi, bezayag1 dokumasinin baslangici ve bitisinde 5 cm birakilmali ve ¢ozgiilerin arasinda gizlen-

melidir.

«  Kilim dokuma, sirasiyla bezayagi dokumasi ve zincir 6rme yapildiktan sonra bitirilmelidir.
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1. Ogrenme Birimi

Siire:

1.2. UYGULAMA KENAR DOKUMA YAPMA

4 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kenar dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Dokuma tezgahi, ¢ozgii ipligi, atk: ipligi, karton, makas

fslem Basamaklar1

1. Is saglig ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saglig1 ve Kurallar).

2. GereKkli arag gereci hazirlayiniz.

3. Tezgaha ¢ozgiyii hazirlaymiz.

4. Tezgaha karton gegiriniz.

5. Zincir 6rme yapiniz.

6. Bezayagi dokuma yapiniz.

7. Zamani verimli kullaniniz.
Degerlendirme
Kenar Dokuma Yapma uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore
degerlendirilecektir.

Kenar Dokuma Yapma Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. | Issagligi ve giivenligi kurallarina uydu.

2. | GereKkli arag gereci hazirladi.

3. | Tezgiha ¢ozgiiy hazirlad.

4. | Tezgaha karton gecirdi.

5. | Zincir 6rme yapt1.

6. | Bezayag: dokumasi yapt.

7. | Uygulamayi verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢iitleri tamamlayiniz.
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1.3. MOTIiFE UYGUN KiLIM DOKUMASI

Kilim dokumanin tiim ¢esitlerinde islem basamaklar1 benzerdir. Biitiin kilimlerin baglangicinda zincir 6rme
ve bezayag1 dokumasi yapilir. Dokunacak motif ya da desen belirlenir ve ardindan dokumaya baslanir. Dokunan
kilimde iliklerin ¢ok uzun olmasi s6z konusuysa secilen iliksiz kilim dokuma tekniklerinden biriyle ilikler kapatila-
rak dokuma yapilir. Gerekirse desen ¢ozgiiye cizilir ya da teknik ¢izimden bakilarak dokuma yapilir. Dokuma bit-
tikten sonra sirasiyla bezayagi ve zincir 6rme yapilir. Dokuma, tezgahtan ¢ikartilir. Dokumanin sagaklar: baglanir.

Ardindan artik iplikler temizlenerek dokuma islemi tamamlanir. Kullanilan teknik disinda biitiin adimlar aynidur.

1.3.1. Kilim Dokuma Yapimi
Kilim dokuma yapilirken dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

o Dokunmasi planlanan kilimin boyutlarina karar verildikten sonra tezgahta dokunacak kilimin en 6l¢tisii

kadar ¢6zgii hazirlanmalidir.
o Dokunan kilimin en ve boy dl¢timil siirekli yapilmalidir.

o Sagak baglama payinin birakilabilmesi ve dokumanin diizgiin baslayabilmesi i¢in ¢6zgii boyuna 5 cnv’lik

bir karton yerlestirilir (Gorsel 1.133).

Gorsel 1.133: Tezgaha yerlestirilen 5 cm’lik karton

o Atk yiizli dokumanin saglanabilmesi i¢in atki ipligi gevsek atilmalidir.

«  Gergin atilan atku iplikleri, bas ve sonda olan ¢6zgii ipliklerini gerdirip dokuma enini kisaltir. Bu iplikler
gereginden fazla gevsek atilirsa ilk ve son ¢ozgii bol kalacag i¢in kilimin kenarlar1 bozuk goriiniir.

o Agizligin igerisindeki atki ipligi; bir yay gibi tutularak, ilk ¢6zgii ipliginden baslayip kirkitle dokumanin
tizerine sikistirilir.

o  Kilim dokuma tekniklerinin hepsinde kilimin tersi ve yiizii aynidir. Bu yiizden 6n ve arka kisimda yiizen

atka iplikleri yoktur. Desen aralarina bagka motif giriyorsa atlamalarda mutlaka yeni iplik kullanilmalidir.
o Atk yiizlii bir dokumanin saglanabilmesi igin atk: siklig1 ¢6zgii sikligindan fazla olmalidir.

o Dokumada atki ipliklerinin artan kisimlar1 mutlaka dokumanin icerisine saklanarak yok edilmelidir.
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1. Ogrenme Birimi

1.3.1.1. ilikli Kilim Dokuma

Kilim dokuma tekniklerinin arasinda ilikli kilim dokuma teknigi en temel olanidir. Gorsel 1.134’te goriildtigii
gibi atki ipligi, desende bulunan son ¢ozgii ipligine kadar getirilir ve desen sinirindan geri dondiirilir. Bu atk:
ipligi, komsu desendeki atki ve ¢ozgii ipliklerinin higbiriyle baglantili olmadig: i¢in bolgede ilik ismi verilen dikey

gizgiler olugur.
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Gorsel 1.134: 1likli kilimin teknik ¢izimi

1likli kilim dokuma tekniginin islem basamaklari sunlardur:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 1.135).
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Gorsel 1.135: Desen

.

2. Cozgl tezgaha yerlestirilir (Gorsel 1.136).
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Gorsel 1.136: Cozgli ekilmis tezgah
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KiLiM DOKUMA

3. Zincir 6rme yapilir.
4. Bezaya81 dokumas yapilir.
5. 1likli kilim dokumaya desene uygun olarak baslanir (Gorsel 1.137).
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Gorsel 1.137: Desen ve zemin atkisi

o Ilikli kilim dokunur. Desen sinirina gelindiginde diger renkteki atk: ipligiyle farkli olan deseni dokumaya
gegilir. Tki desen sinirinda ¢ozgii ve atki ipliklerinin higbir baglantisi olmaz. Dolayisiyla dikey yondeki
desen sinirlarinda bosluklar olugur (Gorsel 1.138).

Gorsel 1.138: Olusan ilikler

o Buisleme desen ¢izimindeki son atki sirasina kadar devam edilir (Gorsel 1.139).

Gorsel 1.139: Son atki sirasina kadar dokunmus desen
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1. Ogrenme Birimi

6. Desen bittiginde tekrar bezayagi dokunur (Gorsel 1.140).

Gaorsel 1.140: Desen bitiminde dokunan bezayag:

7. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.141).

Gorsel 1.141: Bezayag bitiminde yapilan zincir 6rme

8. Dokuma, ¢ozgiiler kesilerek tezgahtan ¢ikartilir.
9. Sagak baglama tekniklerinden biri segilir.
10. Ardindan ilikli kilimin baslangi¢ ve bitisindeki sacaklar temizlenir.

11. Artik iplikler temizlenerek dokuma tamamlanir (Gorsel 1.142).

Gorsel 1.142: Tamamlanmus ilikli kilim
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KiLiM DOKUMA

1.3.1.2. Tek Kenetlemeli Kilim Dokuma
Tek kenetlemeli kilim dokuma tekniginin en 6nemli islem basamagi, Gorsel 1.143’te goriildiigii gibi iki farkl

atki ipliginin desenlerin kesistigi dikey ¢izgide birbirinin icerisinden gegirilerek kenetlenmesidir.

Gorsel 1.143: Tek kenetlemeli kilim dokumanin teknik ¢izimi

Tek kenetlemeli kilim dokuma tekniginin islem basamaklari sunlardur:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 1.144).

\J

Gorsel 1.144: Dokunacak desen

Cozgii tezgaha yerlestirilir.

2

3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezayag1 dokumast yapilir.

5. Desen tek kenetleme teknigine uygun dokunur.

Tek kenetlemeli dokuma tekniginin uygulama asamalari su sekildedir:
+ Kilim dokumaya bezayag: teknigiyle baslanir.

o Desende tek kenetleme yapilacak kisma gelindiginde sag ve soldan bezayag1 dokumasi yapilir. Gelen iki
farkli renkteki atki iplikleri desen sinirinda kargilagtiginda birbirinin icerisinden gecirilerek kenetlenir
(Gorsel 1.145).

\

Gorsel 1.145: Atkilarin birbirinin i¢inden gegirilmesi
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1. Ogrenme Birimi

o Kenetleme yapildiktan sonra yine bezayag orgusityle iki farkl atki ipligi de kullanilarak desen dokunur

ve atk iplikleri geri dondiiriiliir (Gorsel 1.146).

Gorsel 1.146: Atkilarin birbirinin i¢inden gegirilmesi

o Tek kenetleme islemi, uzun dikey ¢izgi olusturan her desen sinirinda karsilasan atki iplikleriyle yapilir
(Gorsel 1.147).

Gorsel 1.147: Atk ipliklerinin birbirinin ierisinden gegirilmesi

6. Desen bittiginde dokumay1 tamamlamak igin tekrar bezayag1 dokumasi yapilir.

7.  Zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.148).

Gorsel 1.148: Desen bitiminde yapilan zincir 6rme ve bezayag1
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8. Dokuma, ¢ozgiiler kesilerek tezgahtan cikartilir (Gorsel 1.149).

Gorsel 1.149: Tezgahtan ¢ikartilmis dokuma

9. Sacak baglama tekniklerinden biri segilir.
10. Ardindan tek kenetlemeli kilimin baslangi¢ ve bitisindeki sagaklar temizlenir.

11. Artik iplikler temizlenerek dokuma tamamlanir (Gorsel 1.150).

Gaorsel 1.150: Tamamlanmis dokuma

1.3.1.3. Cift Kenetlemeli Kilim Dokuma
Cift kenetlemeli dokuma teknigi, diger dokuma tekniklerine gére dokunmas: biraz daha zor ve oyalayici bir
tekniktir. Iki desen ipliginin birbirinin ierisinden gegirilerek 2 kez kenetlenmesiyle yapilir. Gérsel 1.151'de de go-

ruldigi gibi ipligin biri sabit kalirken digeri her dikey desen sinirinda birbirinin igerisinden gegirilerek kenetleme

olusturur.
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Gorsel 1.151: Cift kenetlemeli dokumanin teknik ¢izimi
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1. Ogrenme Birimi

Cift kenetlemeli kilim dokuma tekniginin islem basamaklar: sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 1.152).
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U -/

Gorsel 1.152: Dokunacak desen

2. Cozgl tezgaha yerlestirilir (Gorsel 1.153).

Gorsel 1.153: Cozgii ¢ekilmis tezgah

3. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.154).
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Gorsel 1.154: Zincir 6rme
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4. Bezayag dokumas: yapilir (Gorsel 1.155).

Gorsel 1.155: Bezayag1 dokuma

5.  Cift kenetlemeli kilim desene gére dokunur.

Desen kisminda ¢ift kenetleme tekniginin uygulama asamalari su sekildedir:
o Kilim dokumaya bezayag: teknigiyle baglanir.

o Krem renk, zemin atkis; yesil renk, desen atkisi olarak belirlenir.

o Tezgahin sag tarafindan desen atkisi olan yesil iplikle dokumaya baglanir.

o  Iki renk atki ipliginin desen sinirinda karsilastiklari nokta baglangi¢ noktasi olarak kabul edilir. Yesil de-
sen atkisinin geri doniiste olusturdugu halkanin igerisinden krem renk atki ipi gegirilir. Krem atka ipligi,
kenetleme yapilan noktanin yanindaki ¢ozgii ipliginin tstiinden baslayip, bir alt bir tist olacak gekilde
dokunur (Gorsel 1.156).

Gorsel 1.156: Baglangi¢ noktasina kadar dokunan bezayag:

o Krem zemin atki ipliginin geri doniisii tamamlanip, yesil desen atkisi sinirina gelindiginde krem atka

ipi, karsilastig1 son ¢ozgiiniin ve yesil atki ipinin yine altindan gegirilerek ikinci kenetleme islemi yapilir
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Gorsel 1.157: Krem atki ipligini yesil atk: ipligine kenetleme
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Yesil desen atki ipligi, desen sinirindan ¢ozgii sonuna dogru dokunur ve dondiiriilerek yine desen sinirina

getirilir. Krem rengi zemin atku ipligi, desen sinirinda son ¢ozgii ipliginin tistiinden gegirilerek yesil desen

atk ipliginin olusturdugu 2 halkanin da igerisinden gegirilir. Ardindan kendi deseninin sinirindan geri

donduraliir (Gorsel 1.158).
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Gorsel 1.158: Desen atkilarini gift kenetlemeyle geri déndiirme

Cift kenetlemenin amaci yesil desen atki ipligini 2 atki siras1 boyunca zemin atki ipligiyle kenetlemektir.

Boylece kilimin 6n yiizlinde diigiim goriintiisii olusurken kilimin arka yiiziinde hi¢cbir kenetleme goriin-

tiisti olusmaz (Gorsel 1.159, 160).

Gorsel 1.159: Dokumanin 6n yiizi
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Gorsel 1.160: Dokumanin arka yiizii
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Bu isleme dikey desen boyunca devam edilerek desenin dokunmasi tamamlanir (Gorsel 1.161).
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Gorsel 1.161: Cift kenetlemeli kilim
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6. Desen bitiminde tekrar bezayag1 dokumas: ve zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.162).

Gorsel 1.162: Desen bitiminde bezayagi dokuma ve zincir 6rme

7. Dokuma, ¢ozgiiler kesilerek tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 1.163).

Gaorsel 1.163: Dokumanin tezgahtan ¢ikarilist

8. Sacak baglama tekniklerinden biri segilir.

9. Ardindan tek kenetlemeli kilimin baglangi¢ ve bitisindeki sagaklar temizlenir (Gorsel 1.164).

Gorsel 1.164: Sagak baglama
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10. Artik iplikler temizlenerek dokuma tamamlanir (Gorsel 1.165).

Gaorsel 1.165: Tamamlanmis dokuma

1.3.1.4. Capraz Dikisli Kilim Dokuma

Desen sinirinda ilik olusturan son ¢ozgiilerin farkl bir iplikle atki ipliklerinin arasindan gapraz bir sekilde
bir alt ve bir tistten gegirilmesiyle yapilan kilim dokuma teknigidir. Bu teknikle kilimde dikilmis gibi bir gértnti
olusturulur (Gorsel 1.166).
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Gorsel 1.166: Capraz dikisli dokuma tekniginin ii¢ boyutlu ¢izimi

Capraz dikisli kilim dokuma tekniginin islem basamaklar: sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 1.167).
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Gorsel 1.167: Dokunacak desen
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2. (Cozgii tezgiha yerlestirilir.
3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezayag1 dokumast yapilir.
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5. Desene gore tek kenetlemeli kilim dokuma tekniginin uygulama asamalari su sekildedir:
«  Kilim dokumaya bezayag: teknigiyle baslanir.
o Desen kisminda dokumaya iki renk desen ipligi ile baglanir.

o Desen smirinda olusan ilikleri kapatmak i¢in farkli renkte bir iplik; iki desenin karsilastigi son ¢6zgii iplik-

lerinden birinin alti, digerinin Gistiinden gegirilerek ¢apraz bir dikis goriintiisti olusturulur (Gorsel 1.168).
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Gorsel 1.168: Capraz d1k1§ agamalar1

6. Desen bittiginde tekrar bezayagi dokumasi yapilir.
7. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.169).

Gorsel 1.169: Dokuma bitiminde yapilan bezayagi dokuma ve zincir 6rme

8. Dokuma, ¢ozgiiler kesilerek tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 1.170).

Gaorsel 1.170: Dokumanin tezgahtan ¢ikartilist
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9. Sacak baglama tekniklerinden biri segilir.
10. Ardindan tek kenetlemeli kilimin baslangig ve bitisindeki sagaklar temizlenir (Goérsel 1.171).

Gorsel 1.171: Sagak baglama

11. Artik iplikler temizlenerek dokuma tamamlanir (Gorsel 1.172).

Gorsel 1.172: Tamamlanmis dokuma

1.3.1.5. Atkilar1 Tek Cozgii Uzerinden Dondiirerek Yapilan Kilim Dokuma

Desen sinirinda kargilikli gelen iki atki ipliginin bu iki iplik i¢in ortak kullanilan bir ¢6zgiiden geri dondiiriil-

mesiyle olusturulan dokuma teknigidir (Gorsell.173).
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Gorsel 1.173: Atkalar: tek ¢6zgii tizerinden dondiirerek dokunan kilimin teknik ¢izimi

78



KiLiM DOKUMA

Atkalar: tek ¢ozgii tizerinden dondirerek dokunan kilim tekniginin islem basamaklar: sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 1.174).
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Gorsel 1.174: Dokunacak desen

Cozgii tezgaha yerlestirilir.
Zincir 6rme yapilir.

Bezayag1 dokuma yapilir.

RN S

Desene gore ayni ¢ozgii lizerinden atki ipliklerini dondiirme teknigiyle kilim dokumanin uygulama asa-
malari su sekildedir:

o Iki atki ipliginin desen smirinda karsilagtig1 ¢6zgii ipligi ortak olarak belirlenir. Tki atki ipligi de ortak

¢ozgl ipliginden gegirilerek geri dondiriiliir ve kilim dokumaya devam eder (Gorsel 1.175).
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Gorsel 1.175: Teknigin dokuma agamalar1
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o Kenetleme, uzun dikey ¢izgi olusturan her desen sinirinda karsilasan atki iplikleriyle yapilir (Gorsel 1.176).

Gorsel 1.176: Teknigin dokuma agamalar:
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6. Desen bittiginde tekrar bezayagi dokumasi yapilir.

7.  Zincir 6rme yapilir (Gorsel 1.177).
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Gorsel 1.177: Zincir 6rme ve bezayagi dokuma

8. Dokuma, ¢ozgiiler kesilerek tezgahtan cikartilir (Gorsel 1.178).

Gorsel 1.178: Cozgiilerin kesilmesi

9. Sagak baglama tekniklerinden biri segilir.
10. Ardindan kilimin baglangi¢ ve bitisindeki sagaklar temizlenir (Gorsel 1.179).

Gorsel 1.179: Sagak baglama



11. Artik iplikler temizlenerek dokuma tamamlanir (Gorsel 1.180).

Gorsel 1.180: Tamamlanmis dokuma

1.3.2. Dokumayi Tezgahtan Cikartma

Dokumanin tezgahtan ¢ikartilmas: dokuma yapilan tezgahla ilgilidir. Her tezgahin kendine 6zgii bir ¢ozgii
¢ekme yontemi oldugu gibi dokumalarin da tezgahtan ¢ikartilma yontemleri birbirinden farklidir. Masaiistii tez-

gahlarda dokumanin tezgahtan ¢ikartilmasi su sekildedir:

o Dokumalar, kumas ve ¢6zgii levendinin oldugu kisimlardan kesilmesi ya da tezgah parcalarinin sokiilme-

siyle tezgahtan ¢ikartilabilir (Gorsel 1.181).
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Gorsel 1.181: Tezgahin sokiilmesiyle dokumanin tezgéhtan ¢ikartilmasi

1.3.3. Sagak Baglama

Sagak, tezgihtan ¢ikartildiktan sonra dokumanin bas: ve sonunda bulunan artik ¢6zgii iplikleridir. Bu sagak-

lar, atk: yiizlii olan kilim dokumalarda ¢6zgiilerin goriindiigii tek yerdir.

Kilim dokuma tamamlandiktan sonra sagak temizleme islemleri, atki ipliginin yerinden ¢ikmamasi ve doku-
nan kilimin estetik gériinmesi i¢in yapilir. Anadoluda ¢ok cesitli sagak temizleme ve baglama teknikleri bulunur.
Ancak estetik goriinmesine ragmen sagag tercih etmeyenler de ¢ogalmustir. Kilimde sagak istenmedigi durumlar-

da sagaklar, kesilebilir ya da ¢ozgii ipliklerinin atki iplikleri igerisine saklanmasiyla yok edilebilir.

Anadoluda sagak baglama kimi yerlerde ayr1 bir is kolu olmustur. Tipki kilim dokumanin 6zgiinliigi gibi sa-
¢ak baglama da tamamen dokuyan kisinin hayal giiciine bagli olarak sekillenmistir. Dokuyucu tarafindan istenirse
sacaklara ekstra iplik veya boncuklar eklenerek dokuma cesitlendirebilir. Cesitli sagak baglama yontemlerinden

bazilar1 ise sunlardir:
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1.3.3.1. Diigiim Yontemi ile Sacak Olusturma
Diigiim yontemi en temel yontemdir. Bu yontemde istenen kalinlikta ¢ozgii iplikleri alinir. Iplikler diigtim
atilmast igin halka sekline getirilir. Olusan halkanin igerisinden ¢6zgii uglart dokumaya dogru sikistirilir ve digtim

olusturulur (Gorsel 1.182).

Gorsel 1.182: Diigiim yontemiyle sagak baglama

1.3.3.2. Biikme Yontemi ile Sacak Olusturma

Cozgi iplikleri istenen sagak kalinligina gore gruplara ayrilir. Bu gruplardan iki tanesi segilir. A ve B grubu
olarak adlandirilan bu iki grup iplik, ayr1 ayri sag tarafa dogru biikiiliir. Biikiimii tamamlanan ¢6zgii iplikleri, sikica
tutularak birlestirilir ve birbiri tizerine sarilarak kendi etraflarinda tur almalar: saglanir. A ve B grubu iplikler tek
bir iplik haline getirildiginde bu ¢6zgii ipliklerinin sonuna diigiim atilir. Biitiin ¢6zgii iplikleri i¢in ayni1 islem yapilir
(Gorsel 1.183).

Gorsel 1.183: Bitkme yontemiyle sagak baglama

1.3.3.3. Baglayarak Sacak Olusturma
Digiim yapilan ¢ozgii ipliklerini bir araya getirip, bu orgiileri kilimde kullanilan bir renkteki atk: ipligiyle
sararak baglama teknigidir (Gorsel 1.184).

Gaorsel 1.184: Baglama yontemiyle sagak baglama

Ayrica ilave malzeme ekleme, makrome 6rgiisii, Kastamonu orgiisti ve gesitli sekillerde olusturulan sag orgiisii

teknikleri ile baglanan sagaklara da Anadoluda sik¢a rastlanir.
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Sacak Yapilirken Dikkat Edilecek Hususlar

o Dokuma yapimina baglamadan 6nce sagak boyuna karar verilmeli ve o uzunluga gére sagak payi birakil-

malidir.

+  Bitirilen dokuma tezgahtan ¢ikartildiktan sonra istenen sagak boyutuna gore uzun kalan ¢ézgii iplikleri
kesilmelidir (Gorsel 1.185).

o Sagak yapilacak ¢ozgii iplikleri esit sayida gruplara ayrilmali ve toplam ¢ozgii sayust esit olarak gruplan-

dirilmalidir.
o  Sagaklarin kalinligina gore ¢6zgii iplikleri gruplandirilmalidir.
o Gruplandirilan ¢6zgii iplikleri esit kalinlikta baglanmali veya 6riilmelidir.
o  Kilim dokumanin hem iist hem de alt kisminin sagaklari baglanmalidir.

o Sacak boylari esit olmalidir. Bu nedenle siisleme isleminden sonra uzun kalan sagak iplikleri makasla

kesilmeli ve sagaklarin diizgiin goriinmesi saglanmalidir.

Gorsel 1.185: Sacaklarin kesilmesi

1.3.4. Artik Ipleri Temizleme
Kilim dokumalar, tersi ve yiizii ayni olan sik dokumalar oldugu i¢in bu dokumalarda artik iplikler, sadece

biten ipliklerin yerine yeni iplikler eklendiginde ve motif aralarina yeni desen girdiginde olusur (Gorsel 1.186).
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Gorsel 1.186: Artik ipliklerin goriintiisii

Motifin dokunmasi sirasinda atki ipligi bittiyse dokumaya yeni atk: ipligiyle devam edilir. Kilim sik do-

kundugu igin atki ipliginin biten ucu diger atkilarin arasina sikistirilir ve sékiilmez.

Artik ipliklerini saklamak i¢in kullanilan yontemler sunlardir:
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Eskiyen Kkilimleri geri doniisiimle nasil degerlendirebilirsiniz? Arastiriniz, orneklerini

tasarlayiniz ve atolyenizde geri doniisiim panosu olusturunuz.
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Siire:

1.3. UYGULAMA MOTIFE UYGUN KiLiM DOKUMASI

14 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda motife uygun kilim dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgahi, atki ve ¢ozgii ipligi, motif, makas, bigak, tarak

Islem Basamaklar1

Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Sagligi ve Kurallari).
GereKkli arag gereci hazirlayiniz.

Dokunacak motifi se¢iniz.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢6zgii gegiriniz.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapiniz.

Teknigine gore kilim dokuma yapiniz.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yapiniz.

Kilim dokumayi tezgahtan ¢ikartiniz.

N O

Sagaklar1 baglayiniz.

—_
(=}

. Artik ipleri temizleyiniz.

11. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Motife Uygun Kilim Dokumasi uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olgiitlere
gore degerlendirilecektir.

Motife Uygun Kilim Dokumasi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saglig1 ve giivenligi kurallaria uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Dokunacak motifi segti.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢ozgii gegirdi.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapt.

Teknigine gore kilim dokuma yapt1.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yaptu.

Kilim dokumay1 tezgahtan ¢ikartti.
Sacak bagladi.
Artik ipleri temizledi.

Y% NS Tk

[
S

[u—
[
.

Uygulamay verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢itleri tamamlayiniz.
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KiLiM DOKUMA

Kilim Dokuma Ogrenme Birimi Olgme ve Degerlendirme
A) Asagidaki ciimlelerin basindaki bosluga ifade dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yazimz.

[

) Kilim dokumalar diiz kirkitli dokuma cesitlerindendir.
) Kilim dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplikleri, atk: ipliklerinden daha saglamdir.
) Atkailar1 birbirine sikistirmak ve ¢6zgii ipligini 6rtmek i¢in kirkit kullanilir.

) Akrep motifi mutlulugu ve sevinci temsil eder.

) Yilan motifi sembolik motiflerdendir.
) El ve parmak motifi dua etmeyi simgeler.

) GOz motifi nazardan korunmak i¢in kullanilir.

P 02 3 8 & e PR
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() Kirkitli dokumalarda dokumanin etrafini ¢cevreleyen boliime bordiir denir.

(

(

(

() Eni dar olan tezgihlarda iki simetrik parca halinde dokunan kilimlere ¢ift tarafli kilim denir.
- (

) Kilim dokumalarda atki ve ¢6zgii sikliklarinin esit olmasi zorunludur.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan alanlar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

11. Zincir ipligi halka sekline getirilip olusan halkanin icerisinden ¢6zgii uglar1 dokumaya dogru sikistirilir

V€ iiiiiiiieeeians olusturulur.
12. Dokumanin bas1 ve sonunda bulunan ve ¢esitli sekillerde baglanan ipliklere ................... denir.

13. Atk ipliklerinden biri sabit kalirken diger atki ipligi her dikey desen sinirinda birbirinin igerisinden

gegirilerek yapilan igleme ................... denir.

14. Atk ipligi, komsu desendeki atki ve ¢ozgli ipliklerinin herhangi biriyle baglantili olmazsa kilimde
15. Atk yiizlii bir dokumanin saglanabilmesi i¢in atki siklign ................... sikligindan fazla olmalidir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

16. Asagidakilerden hangisi kilim dokuma tekniklerinden biri degildir?
A) Mikli
B) Tek tarafli
C) Cift kenetlemeli
D) Capraz dikisli
E) Tliksiz

17. Asagidakilerden hangisi sembolik motif ¢esitlerindendir?

A) Yildiz
B) Karanfil
C) Kus

D) Hayat agaci
18) Ejder
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1. Ogrenme Birimi

18. Asagidaki arag gerecten hangisi kilim motifi ¢izerken gerekli degildir?
A) Isikli masa
B) Hali makasi
C) Aydinger
D) Motif 6rnegi
E) Kareli kagit

19.
L Ipligin uzun olan kismi halkanin igerisinden gegirilir ve halkanin iist kismi gekilerek ilmek elde edilir.
IL. [lmek, tezgahin en sagdaki ¢ozgii ipliginin tistiinde kalacak sekilde tezgaha yerlestirilir.
II1. Her bir ¢ozgii ipliginde ilmek yukarida, uzun ipligin ucu ise ¢ozgii ipliginin arkasinda olacak sekilde
ilmegin icerisinden gegirilir. Ayni iplik ¢ekilerek zincir atilir.
IV. llmegin boyutu, uzun ipligi ileri geri ¢ekerek ayarlanabilir.

V. Son ¢ozgii ipliginde olusan ilmekten uzun zincir ipligi ¢ikartilarak diigiim olusturulur.

Verilen bu onciillere gore asagidakilerden hangisinde zincir 6rme yapiminin asamalar1 dogru
verilmistir?

A) IILIL, I, Vve IV

B) IL IIL IV, Tve V

C) LILIIL IV ve V

D) V, IV, 1II, I ve I

) IVIILL Ive V

20. Dokuma islemi sirasinda belirli bir rapora gore asagi yukar1 hareket eden ¢ozgii ipliklerinin
olusturdugu bosluga verilen isim asagidakilerden hangisidir?
A) Agizlik
B) Bezayag
C) Capraz dikis
D) Ilik

E) Kenetleme
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OGRENME
BIRIMi

4
/’

KONULAR
2.1. CICIM MOTIFI GiziMi

2.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

2.3. MOTIFE UYGUN CiCiM DOKUMASI

TEMEL KAVRAMLAR

bezeme atkisi, cecim, cicim dokuma, gulhalik tezgahi, mekikli dokuma tezgahi

HAZIRLIK CALISMALARI
1. Insan duygularin1 dokuma yaparak ifade etmeye neden ihtiyag duyar?

2. Giinliik hayatta tercih ettiginiz renklerin duygulariniza etkisi nasildir?




2. Ogrenme Birimi

2.1. CiCIM DOKUMA MOTIF CiziMi

Cicim dokumalar diger diiz kirkitli dokumalardan nahif ve nakish gériiniimiiyle ayrilir. Anadolunun her
yoresinde dokunan cicimler genellikle siis egyalar1 olarak kullanilir. Cicim dokumalarda desen iplikleri, ¢6zgii ip-
liklerine sarilip ¢apraz sekilde dokunur. Bu nedenle motifler daha ¢ok ¢6zgii yoniinde saga ve sola dogru artan ve

eksilen motiflerdir.

2.1.1. Cicim Dokumalar

Atki ve ¢ozgii ipligine ilave olarak siisleme yapmak i¢in ekstra bir desen atkisiyla dokunup nakish gériintii
olusturan, tersi ve yiizii farkli olan desenli, havsiz, diiz dokumalara cicim denir. Anadoluda cicim dokumalar; ¢al-
ma ¢elme kilim, yanigh kilim ve cecim olarak da adlandirilir.

Cicim dokumalar kilimlere benzetilebilir ancak cicim dokumalarin dokunus bigimleri kilimlerden farklidir.
Bu fark da cicimde goriintiiye yansir. Cicim dokumalarin kilim dokumalardan farki atk: ve ¢6zgii ipliklerinin yam
sira atki ipliginde tigiincti iplik olarak desen ipliginin kullanilmasidir. Desen ipligine ayni zamanda bezeme ipligi

veya ilave desen atkis1 da denir. Desen ipligiyle dokunan tekniklere ii¢ iplikli dokumalar da denir.

2.1.1.1. Cicim Dokumalarin Tarihgesi

flk cicim pargalar1 Noin-Ula ve Basadar Kurgani kazilarinda bulunmustur. Bulunan pargalarda Orta Asya
Tiirk kokenli bir insan figliriiniin elinde asa, kumasin fizerinde ise hayvan figiirleri ile bitkisel bezemelerin oldugu
gorillmiistiir.
2.1.1.2. Cicim Dokumalarin Kullanildig1 Alanlar

Cicim dokumalar, ge¢misten gliniimiize dek temel ihtiyaglardan ziyade daha sik goriintiiler vermek icin olus-
turulan dekoratif tiriinlerdir. Ancak kullanim alanlar: kilimler kadar yaygin degildir. Daha ¢ok yastik yiizii, na-
mazlag, heybe, cuval, yiik 6rtiisii, ganta ve perdelerde kullanilir (Gorsel 2.1). Ayrica yer sergisi olarak kullanilan

kilimlerde de seyrek cicim motifleri goriliir.

Gorsel 2.1: Cicim canta
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CiCiM DOKUMA

2.1.1.3. Cicim Dokumada Kullanilan Tezgahlar

Gegmiste cicim dokumalar, 1star dokuma tezgéhlarinda ya da ¢6zgii yiizlii bir dokuma yapilirken yatay yer tez-
gahlarinda dokunurdu. El emegine dayali geleneksel tezgah olan bu tezgahlardan 6zellikle yatay olanlar ¢6zgiilerin
sabitlenerek dokumanin daha diizenli ilerlemesini saglard: (Gorsel 2.2). Daha sonraki donemlerde mekikli doku-
ma tezgahi olarak da bilinen ¢ulhalik tezgéhlar kullanilmaya baglandi. Culhalik tezgahlar, giiciilerin bagl oldugu
ayaklar yardimiyla agizlik hareketi olusturabilen ve ¢ozgii ile atki ipliklerinin daha sistemli bir sekilde dokunmasini
saglayan mekanik &zellikte tezgahlardir. Ozellikle eni daha dar olan dokumalarda ve farkli dokuma teknikleriyle

birlestirilen isler i¢in bu tezgéhlar tercih edilmistir.

Gorsel 2.2: Yatay yer tezgdhinda cicim dokuma

Glintimiizde cicim dokumalarin biiyiik kismi modern dokuma tezgéhlarinda iretilir. Ge¢miste pratik kul-
lanimlar1 nedeniyle 6nemli bir yere sahip olan ¢ulhalik tezgihlar, giiniimiizde, cicim dokumalardaki kullanimi

oldukea azalmistir (Gorsel 2.3).

Gorsel 2.3: Culhalik tezgah
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2. Ogrenme Birimi
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Cicimler Anadoluwnun her yoresinde ustalikla dokunmustur. Bazi yoreler ise 6zellikle cicim dokumalariyla

tnlenmistir. Tekirdag'in Karacakilavuz il¢esinin dimili cicim dokumalari bunlardan biridir. Bu dokumalarda ze-
min 6rgiisii mekikli dokuma tekniklerinden biri olan dimi teknigiyle dokunmus ve desen orgiileri seyrek cicim-
lerle iiretilmistir. Yoreye 6zgii cografi isaret alan bu teknik, diinyanin her yerinde Karacakilavuz dimili cicim
dokumalari olarak bilinir (Gorsel 2.4). Yore halki, bu teknikle ¢ulhalik tezgahlarda cesitli siis esyalar: tiretmekte

ve diinyanin dort bir yanina ihrag etmektedir.

Gorsel 2.4: Karacakilavuz dokumalar1

2.1.1.4. Cicim Dokumalar ve Cesitleri

Cicim dokumalar farkli 6zelliklerine gore cesitli sekillerde siniflandirilir. Cicimlerin dokunus bicimleri arasin-
da temelde biiyiik farkliliklar yoktur. Milimetrik kagitta ¢izilmis desen raporuna gore ¢ozgii ipliklerinin tizerinden
desen atkisina yaptirilan atlama sayilari bu farkliliktaki en temel prensiptir. Bu durum cicimlerin dokunus bigim-
lerini etkiler. Ancak farkli isimlerle simiflandirilan cicimler de mevcuttur. Bu daha ¢ok cicimlerin gortntsleriyle

ilgilidir. Gortintiilerine ve atlama sayilarina gore cicim dokumalar su sekilde siniflandirilir:

Desen Ipliginin Cozgii Ipligi Uzerinden Atlatilma Sayisina Gére Cicim Cesitleri

iki atlamali ve ii¢ atlamali olarak siniflandiriimstir.
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CiCiM DOKUMA

iki Atlamali Cicim: Bu dokumalarda desen ipligine ¢ézgii ipliginin iizerinden 2 atlama yaptirilir ve desen
ipligi dokumanin arkasina aktarilir. Ardindan 1 veya 2 sira bezayagi dokuma yapilir. Tezgahin arkasina aktarilan

desen ipligi, motifin 6zelligine gore yukar1 yonde saga sola ve gapraz bir sekilde devam ettirilir (Gorsel 2.5a).
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Gorsel 2.5: Iki atlamali cicim dokumanin teknik gizimi

Atlama noktalar1 birbirine ¢ok yakin oldugu zaman desen ipligi ikili ¢6zgii atlamalarindan sonra desen ¢izi-

minde belirtildigi gibi atki siras1 boyunca devam ettirilebilir (Gorsel 2.5b).

Ug Atlamali Cicim: Bu dokumalarda desen ipligine teknik desen ¢iziminde gosterildigi gibi ii¢ atlama yapti-
rilir ve desen ipligi tezgahin arka tarafina aktarilir. Atk: ipligiyle yapilan bezayag: dokuma tamamlandiktan sonra
arka kisimda olan desen ipligi, capraz olarak ¢6zgii ipligine dolanir. Tekrar atlama yapilarak dokumaya devam edi-
lir. Bu islem desen raporu bitene kadar tekrarlanir. Dokumanin arka kisminda desen iplikleri dolagik bir bicimde

goriiniir (Gorsel 2.6). Bu teknige ayn1 zamanda serbest atlamali bezeme teknigi de denir.

-

Gorsel 2.6: Uc atlamali cicim dokumanin teknik ¢izimi

Kompozisyonda Kullanilan Motif Yogunluguna Gore Cicim Cesitleri
Seyrek motifli cicim, atki yizlii seyrek motifli cicim, stk motifli cicim ve atk yiizli sik motifli cicim teknigi

olarak simiflandirilmastir.
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2. Ogrenme Birimi

Seyrek Motifli Cicim: Bu dokumalarda atk: ve ¢6zgii ipliginin birbirini gizlemedigi esit yiizlii bezayagi zemin
hékimdir. Bezayag1 zemin {izerine cicim motifleri seyrek yerlestirildigi i¢in bu tarz dokumalara seyrek motifli

cicim denir (Gorsel 2.7).

4 N

/

Gorsel 2.7: Seyrek motifli cicimin teknik ¢izimi

Anadoluda en sik rastlanan cicim tiiradir (Gorsel 2.8, 9). Dokumada kullanilan atk ve ¢ozgii iplikleri esit
kalinliktadir. Desen atkisi bunlara kiyasla daha kalindir. Desen ipligi, bezayagi dokunduktan sonra ¢ozgii iplikle-
rinin {izerinden 2 veya 3 atlama yaptirilarak belirgin bir kabarik goriintii saglar. Bu tiir cicimler genellikle 2 kisi
tarafindan dokunur. ince dokumalar oldugu i¢in desen atkisindan sonra bir sira bezayagi dokuma yeterlidir. Bu

islem, desen raporu devam ettigi siirece tekrarlanir.

Gorsel 2.8: Cicim motifi Gorsel 2.9: Seyrek motifli cicim
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Atk Yiizlii Seyrek Motifli Cicim: Cicim motiflerinin kompozisyonda seyrek oldugu ve bezayag: dokumanin
atk yiizlii olarak dokundugu teknige atk yiizlii seyrek motifli cicim denir (Gorsel 2.10). Desen atkilarinin arasina
atilan atku ipligi gevsek dokunarak ¢6zgii ipliklerinin {izerini 6rtmesi saglanir. Bezayag: 6rgiisti bu sekilde dokun-

dugunda daha sik ve daha kalin bir doku olugturur.

Gorsel 2.10: Atk yiizlii seyrek motifli cicim

Sik Motifli Cicim: Kompozisyonda motiflerin sik olarak dokundugu cicimlere stk motifli cicim denir (Gorsel
2.11). Kalin yer yaygilari, ¢uval ve hur¢ dokumalar gibi dayanikli dokumalar tiretmek i¢in kullanilir. Desen atkisin-

dan sonra 2 sira atki ipligiyle bezayag1 dokuma yapilir.
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Gorsel 2.11: Sik motifli cicimin teknik ¢izimi
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2. Ogrenme Birimi

Atk Yiizlii Stk Motifli Cicim: U atki sarilarak dokunan ve motiflerin sik oldugu dokuma tiiriine atk yiizlii

sik motifli cicim denir. Hem motifler sik oldugu i¢in hem de 3 atki sarilarak dokundugu i¢in en dayanikli ve kalin

olan cicim dokuma tiirti budur (Gorsel 2.12).

PR T o bt g
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Gorsel 2.12: Sik ve seyrek motifli cicim

Iplik Hakimiyeti Agisindan Cicim Cesitleri

Cozgt yiizli cicim veya atk: yiizlii cicim olarak siniflandirilir.

Cozgii Yiizlii Cicim: Cozgii yiizli cicim dokumalar ezber bozan bir tiirdiir. Bunun nedeni ise ilave desen
atkist bu tir cicimlerde kullanilmaz. Cozgii iplikleri, ¢6zgii desen raporunda belirtilen renklere gére hazirlanir.
Atk iplikleri, ¢ozgti iplikleri tarafindan gizlenir. Bu tir cicimler yatay tezgdhlarda dokunur ve bu cicimlere sik
rastlanmaz. Gegmis yillarda bu tarz dokumalar cicim dokuma olarak degerlendirilmemistir. Gliniimiizde de daha

ok tevni dokumalar olarak bilinen bu dokumalar baz1 yorelerde de ¢6zgii yiizlii cicim olarak bilinir (Gorsel 2.13).

e e

Gorsel 2.13: Cozgi yiizlii cicim
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Atk Yiizlii Cicim: Bu cicimlerde ¢6zgii ve atki ipligine ilave olarak desen atkilari kullanilir. flave edilen desen
atkalari tek renk olabilecegi gibi cicimin renklendirilmesine bagli olarak daha fazla sayida da olabilir. Desen atkisinin
aralarina atki ipligiyle istenen teknige gore 1 ya da 2 sira bezayagi dokuma yapilir. Bezayagi dokuma yapilan atki
ipliklerini gevsek dokuyarak ¢ozgii ipliklerinin tizerini ortmesi saglanirsa atk ytizlii cicimler olusur (Gorsel 2.14).
Kompozisyon bakimindan siniflandirildiginda tiim atka yiizlii cicimler de bu siniflandirmaya dahildir. Tim bu

tekniklerin dokunuslar1 ve motif ¢izimleri arasinda teknik olarak bir farklilik yoktur.
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Gorsel 2.14: Atk yiizlii cicim

2.1.2. Cicim Motif ve Desen Cizimi

Cicim dokumalar, kilim dokumalardan dokunus bi¢imi olarak farklilik gosterse de teknik desen ¢iziminde
temel kurallar aynidir. Cicim motifi ¢iziminde desen ipliginin ¢6zgii tizerindeki hareketlerini takip etmek en 6nem-
li prensiptir. Dokunmak istenen kumagin kalinhigina gére her desen atkisindan sonra atki ipligiyle 1 veya 2 sira
bezayagi dokuma yapilir. Ayrica her desen atkisindan sonra bezayagi dokuma seklinde 1 dolu 1 bos olarak devam

ettirilen atki ipligi, teknik desen ¢iziminde ilave olarak gosterilmez.

2.1.2.1. Cicim Dokumalarda Kullanilan Motifler
Cicim dokuma tekniginde en ¢ok kullanilan motifler; pitrak, cengel, g6z, muska ve eli belinde motifleridir. Or-
negin atlamali olarak dokunan pitrak motifinin dokuma tizerinde ¢6zgii boyunca genislemesi ve daralmasi cicim

dokuma teknigi i¢in olduk¢a uygundur ve bu yiizden cicimlerde sik¢a kullanilir (Gorsel 2.15).

Gorsel 2.15: Pitrak motifinin cicim dokumadaki gértiiniimii
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2. Ogrenme Birimi

2.1.2.2. Cicim Motifi Ciziminde Kullanilacak Ara¢ Gereg

o« Kalem
o Cetvel

o Aydinger kagid:
o Isikli masa
e« Bant

o Kareli kagit

2.1.2.3. Cicim Motifi Cizim Asamalar1

o Faydalanilacak kaynaklar incelenerek ¢izilecek desene karar verilir.

o Bulunan motifin tizerine aydinger kagidi yerlestirilir (Gorsel 2.16).

Gorsel 2.16: Motif 6rneginin aydinger kagidina bantlanmasi

o Aydinger kagidinin kaymamasi i¢cin motif 6rnegi ve aydinger kagidi birbirlerine bantla yapistirilir.

o Isikli masa tizerinde aydinger kagidina desen cizilir (Gorsel 2.17).

Gorsel 2.17: Aydinger kagidina desenin ¢izimi
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o Aydinger kigidina cizilen motif altta, kareli kagit ise iistte olacak sekilde kagitlar birbirine bantla yapis-
tirilir.

o  (izilen deseni kareli kagida aktarabilmek icin 131kli masada caligmaya devam edilir.

o Cizgiler kareli kagit tizerinde kareyle isaretlenir. Motifin uygunluguna gore kareli kagitta 2 atlamayi be-
lirtmek i¢in 2 kare (Gorsel 2.18) veya 3 atlamay1 belirtmek icin 3 kare doldurulur (Gérsel 2.19). Bu ¢izim-

ler giiniimiizde bilgisayarda da yapilir.

Gorsel 2.18: Iki atlamali motif ¢izimi

N i J

Gorsel 2.19: Ug atlamali motif ¢izimi

o Kareli kigitta kompozisyon olusturulur ve dokunmasi planlanan renklere gore kareler renklendirilir

(Gorsel 2.20).

Gorsel 2.20: Dokumaya hazir renklendirilmis desen
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2. Ogrenme Birimi

2.1.2.4. Cicim Deseni Cizerken ve Kompozisyon Olustururken Dikkat Edilecek Noktalar

o Cicim dokumanin sadece desen kismi teknik ¢izimde gosterilir. Her sirada 1 veya 2 kez yapilan bezayag:
dokuma gosterilmez. Bezayag: gosterilirse teknik desen ¢ok karmasik olacag icin desenin anlagilmasi zor

olur.

o Desen ¢iziminde verilen 1 atk: sirasi, 1 desen atkisiyla 1 veya 2 sira yapilan bezayag1 dokumay: ifade

etmelidir.
o (Cozgii ylzli dokuma yapilacaksa ¢ozgii hazirlamak i¢in ayrica ¢6zgii renk raporu belirtilmelidir.

o Zemin orgiisii, Karacakilavuz dokumalarinda oldugu gibi bezayagindan farkli olacaksa ayrica bir zemin

orgli raporu da hazirlanmali ve bu rapor dokuyan kisiye verilmelidir.

o Cicim dokumalarda kullanilan motifler ¢6zgii boyunca genisleyip daralan dokumalar oldugu i¢in bir st

atki sirasina gecildiginde bir ¢ozgii artirilarak veya eksiltilerek teknik ¢izim yapilmalidir.

o Motiflerin birlesme hatlarinda desen atkisi, ¢6zgii tizerinden 5 ¢6zgii atlatilabilir. Desen daralip eksildikge

yine desen atkisina 3 ¢ozgi atlatilarak devam edilmelidir.

o Tarak genisligi dokumanin maksimum enini ve dolayisiyla maksimum ¢6zgii adedini belirleyecegi i¢in

dokunmak istenen motif, ¢6zgii sayisina sigdirilabilecek sekilde ¢izilmelidir.

Cicim dokuma tekniklerinden herhangi biriyle ev aksesuar1 dokuyacak olsaydiniz iplik yerine

hangi geri doniisiim malzemelerini kullanirdiniz? Asagidaki bosluga yaziniz. Malzemeleri se¢iniz

ve geri doniisiip panosu olusturarak atdlyenizde sergileyiniz.
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Siire:

2.1. UYGULAMA CiCiM DOKUMA MOTIFI CiziMi

2 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda cicim dokuma motifi ¢izimini yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Isikli masa, milimetrik kagt, kalem, silgi, cetvel, aydinger kagidi, motif 6rnegi

Islem Basamaklar1
1. 1Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Sagligi ve Kurallar1).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.
Grup arkadaslarinizla gizilecek motif 6rnegini seciniz.
Motif 6rnegi ve aydinger kagidini birbirine bantlayiniz.
Motifi 151kl1 masanin yardimiyla aydinger kagidina ¢iziniz.
Aydinger ve kareli kagidi st iiste bantla yapistiriniz.
Aydinger kagidindaki ¢izgilerle kareli kagitta denk gelen cizgileri kareyle isaretleyiniz.

Kareleri dokunacak renklere gore renklendiriniz.

© ® NG N

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Cicim Dokuma Motifi Cizme uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere

gore degerlendirilecektir.

Cicim Dokuma Motifi Cizimi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. | Issagligi ve giivenligi kurallarina uydu.

2. | GereKkli arag gereci hazirladi.

3. | Grup arkadaslaryla gizilecek motif 6rnegini secti.

4. | Motif drnegi ve aydinger kagidin: birbirine bantladi.

5. | Motifi 151kl masanin yardimiyla aydinger kagidina ¢izdi.

6. | Aydinger ve kareli kagidi st iiste bantla yapistirdr.

Aydinger kagidindaki cizgilerle milimetrik kagitta denk gelen cizgileri
kareyle isaretledi.

Kareleri dokunacak renklere gore renklendirdi.

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz 6l¢iitleri tamamlayiniz.
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2. Ogrenme Birimi

2.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

Diiz kirkitli dokumalarin hepsinde kenar dokuma islemi aynidir. C6zgii tezgaha aktarilir, énce zincir oriliir,
daha sonra da bezayag: dokuma yapilir. Bu islemlerin ardindan teknik ¢izime gore desen dokunur. Desen dokuma

isleminin sonunda bezayag: dokunur. Ardindan zincir érme islemiyle dokuma tamamlanir.

2.2.1. Tezgahlarda Cozgii ve Atk Ipligi Hazirlama

Cozgii hazirlama islemi, kullanilan tezgaha gore farklilik gosterir. Okullarda kullanilan masatistii tezgdhinin

da gesitleri vardir. Bunlardan Anadolu masaiistii tezgahi olarak adlandirilan tezgihta ¢6zgii hazirlama islemi su
sekildedir:

o Tezgahm kurulumu yapilir (Gorsel 2.21).

Gorsel 2.21: Tezgahin kurulumu

o Tarak, ortadaki bosluga takilir. Cozgii ipliklerinin belirli bir sirada dizilmesine ve atki ipliklerinin sikisti-

rilmasina yardimei olur (Goérsel 2.22). Cozgii sikligini tarak tizerindeki bosluklar belirler.

Gorsel 2.22: Dokuma tezgahina takilmis tarak
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CiCIM DOKUMA

o Cozgi ipliginden melik yapilir (Gorsel 2.23).

Gorsel 2.23: Cozgii ipliginden yapilmis melik

o Cozgii ipligi tezgahin alt kismi1 olan kumas levendine baglanir. Dokumanin baslangici olan taraftaki ¢ozgii

ipliklerinin sarili oldugu tahta ¢ubuk, kumas levendidir (Gorsel 2.24).

I
M "lli‘.‘,a‘ Il

Gorsel 2.24: Cozgii ipligini tezgaha baglama

«  Iplik tarak boslugundan gegirilir (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.25: Ipligi tarak ve giicii boslugundan gegirme
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2. Ogrenme Birimi

«  Iplik, tezgahin ¢ozgii levendinin iistiinden altina gegirilerek déndiiriiliir. Tezgah {izerinde iiretilecek iirii-
niin boyutlaria uygun olarak uzun hazirlanabilir. Tezgadh boyutundan fazla olan ¢ozgii iplikleri ¢ozgii

levendine sarilir (Gorsel 2.26).

Gorsel 2.26: Cozgii ipligini levendin iistiinden altina dondiirme

o Iplik, tarak iizerindeki giicii deliginden gegirilir (Gérsel 2.27).

Gorsel 2.27: Ipligin tarak iizerindeki giicii boslugundan gegirilmesi

o Cozgii ipliginin sirasiyla birer kez tarak boslugundan ve giicti deliginden gecirilmesi agizlik olusumunu

saglar. Bu sirali isleme tahar denir (Gorsel 2.28).

Gorsel 2.28: Tahar islemi
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CiCIM DOKUMA

o Desen raporunda kullanilmasi hesaplanan ¢6zgii ipligi adedi kadar bu isleme devam edilir (Gorsel 2.29).

AL

Gorsel 2.29: Cozgii hazirlama

o Son ¢ozgii ipligi gecirildikten sonra ¢ozgii levendine iplik baglanir ve kesilir (Gorsel 2.30).

Gorsel 2.30: Tezgaha gegirilmis ¢ozgiiler
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2. Ogrenme Birimi

2.2.2. Zincir Orme ve Bezayag1 Dokuma
Zincir 6rme isleminin basamaklar: tiim diiz kirkitli dokumalarda aynidir. Tezgaha ¢ozgii gegirildikten sonra

sacak i¢in pay birakilir ve zincir 6rme islemi yapilir (Gorsel 2.31).

l(tlllllilHllHi.

Gorsel 2.31: Zincir 6rme

Bezayag1 dokuma diiz kirkitli dokumalarda aynidir. Dokuma yapilacak tezgdha gore agizlik olusturulurken
kullanilan malzemeler degisiklik gosterebilir. Anadolu dokuma tezgahinda taragin yukari kaldirilmasiyla tek sayili
¢ozgiiler havaya kalkar. Asagi indirilmesiyle ayni ¢ozgiiler agagiya iner. Giicii gozlerinden gegen ¢ozgii iplikleri aga-
&1 yukari hareket ederek 2 farkli agizlik olugturur. Her olusan agizliktan 1 sira atki ipligi gegirilir. Gegen atki ipligi
tarakla sikistirilarak bezayag: dokunur (Gorsel 2.32).

Gorsel 2.32: Bezayag1 dokuma

104



CiCIM DOKUMA

Siire:

2.2. UYGULAMA KENAR DOKUMA YAPIMI

4 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kenar dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgéhi, ¢ozgii ipligi, atk: ipligi, karton, makas

Islem Basamaklar1

1.

SUNNENCIEESN RN

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saglig1 ve Kurallari).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.

Tezgaha ¢ozgiiyl hazirlayiniz.

Tezgaha karton gegiriniz.

Zincir 6rme yapiniz.

Bezayag1 dokuma yapiniz.

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Kenar Dokuma Yapimi uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lciitlere gore

degerlendirilecektir.

Kenar Dokuma Yapimi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Tezgaha ¢ozgiiyti hazirladi.

Tezgaha karton gegirdi.

Zincir 6rme yapt.

Bezaya81 dokumast yapti.

N9 e =

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢itleri tamamlayiniz.
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2. Ogrenme Birimi

2.3. MOTIFE UYGUN CiCiM DOKUMASI

Bir iriin bastan sona kadar sadece cicim teknigiyle dokunabilecegi gibi diger diiz kirkitli dokuma teknikleriyle
harmanlanarak da dokunabilir. Desen takibinin yapilmasi ve atki atlatmalarinin tezgahin arka yiiziinden dogru

sekilde yapilip yapilmadiginin kontrol edilmesi, cicim dokumalarda kilim dokumalara gore daha zordur.

2.3.1. Cicim Dokuma Teknikleri

Cicim dokumalarin 6n yiizlerinde kabarik desenler vardir. Cicimler diiz dokumalarin tizerinde sanki nakig
yapilmis gibi nahif bir gériintii olusturur. Halbuki bu olusan nakis benzeri goriiniim, dokuma sirasinda ¢6zgii ip-
liklerinden dolandirilarak gegirilen desen ipligiyle yapilan atlatmalardir.

Desen atkisy; belirli bir desen sirasi takip edilip, ¢ozgii ipliklerinin tizerinden atlatilarak gegirilir. Bu da desen
atkisinin zemin dokumast tizerinde kabarik goriintii olusturmasini saglar (Gorsel 2.33). Cicimin arka ytiziinde ise

atlatilan desen ipliklerini gizlemek miimkiin olmadigindan karmagik bir goriintti hakimdir (Gorsel 2.34).

Gorsel 2.33: Cicim dokumalarin yiizii Gorsel 2.34: Cicim dokumalarin tersi

Cicim dokurken dikkat edilecek noktalar sunlardir:
o Cicim dokumaya baslamadan 6nce mutlaka sagak pay1 birakilmalidir.

o Tezgihm 6n tarafinda oturan kisi desen ipligini ¢ozgii ipliklerinin altindan gegirerek tezgahin arka
kisminda oturan kisiye verir. Arka kisimda oturan kisinin gorevi desen atlamalarinin dogru yapilip

yapilmadigini kontrol etmek ve desen ipligini dogru ¢6zgi ipliklerine dolayip 6n yiize aktarmaktir.

o Farkli desenlerde ayni renk iplik kullanilacaksa bile ayr1 bir desen atkisi kullanilmasi gerekir. Daha
kalin bir dokuma olugmast istendiginde ise dokumanin arka yiiziindeki artan ve sarkan iplikler 6zellikle

kesilmemelidir.

106



CiCIM DOKUMA

o Atk yiizlii bir cicim dokuma yapilacaksa desen iplikleri gevsek atilmali ve ardindan kirkit veya tarakla
hafifce dokuma sikigtirilmalidir. Dokuma sirasinda baslangi¢ ve bitis ¢ozgiilerinin daralmamast igin

stirekli en kontrolii yapilmalidir.

2.3.1.1. iki Atlamali Cicim Dokuma Teknigi
Desen ipligini ¢ozgti iplikleri izerinden 2 atlatarak yapilan dokuma teknigidir.
Iki atlamali cicim dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardur:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 2.35).

Gorsel 2.35: Tki atlamali dokunacak desen
Tezgéha ¢ozgii gekilir.
Zincir 6rme yapilir.

Bezayag1 dokuma yapilir.

SR

Desene uygun 2 atlamali cicim dokuma yapilir.

o Desen atkis, teknik ¢izime gore ¢ozgii ipliklerinin 2 altindan 2 {istiinden gegirilir (Gorsel 2.36). Desen,
atki siras1 boyunca devam ediyorsa ayni desen atkisiyla devam edilebilir. Bu durumda ilave bir desen
atkisina gerek yoktur.

Gaorsel 2.36: Suyolu motifinin cicim dokuma agamalar:

o Desen atkis1 diger atki ipliklerine sikistirilir (Gorsel 2.37).

Gorsel 2.37: Desen atkisinin sikistirilmasi
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2. Ogrenme Birimi

o Her desen atki siras1 tamamlandiktan sonra dokumanin kalinligina gore 1 sira bezayag: dokunur (Gorsel
2.38).

Gaorsel 2.38: Desen atkisindan sonra yapilan bezayagi dokuma

o Zemin atki iplig, tarak yardimi ile stkistirilir (Gorsel 2.39).

Gorsel 2.39: Zemin atki ipliginin dokuma taragi yardimiyla sikistirilmas:

e Buislem son atki sirasina kadar devam eder (Gorsel 2.40).

Gorsel 2.40: Tki atlamali cicim dokuma asamalari
Bezayag1 dokuma yapilir.
Zincir 6rme yapilir

Cozgiiler kesilerek dokuma tezgéhtan ¢ikartilir.

o © N

Sagaklar baglanarak dokuma tamamlanir.
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2.3.1.2. Ug Atlamali Cicim Dokuma Teknigi

Desen ipligini ¢6zgii iplikleri tizerinden 3 atlatarak yapilan dokuma teknigidir.
Ug atlamali cicim dokuma tekniginin uygulama asamalari sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir (Gorsel 2.41).

-

Gorsel 2.41: Renklendirilmis desen

Tezgaha ¢ozgii cekilir.
Zincir 6rme yapilir.

Bezayag1 dokuma yapilir.

R S

Desene uygun 3 atlamali cicim dokuma yapilir.
o Motife gore dokunacak ¢6zgii ipligi belirlenir. Desen ¢iziminde gosterildigi sekilde 3 ¢6zgii tistte olacak se-
kilde atku ipligi, ¢6zgii ipliklerinin tistiinden gegirilir. Desen atkisi, tezgadhin arka kismina aktarilarak bek-

lemeye birakilir. Atk sirasi boyunca gerekirse yeni desen iplikleriyle atki siras1 tamamlanir (Gorsel 2.42).

Gorsel 2.42: Tki ¢cengel motifini {i¢ atlamali teknikle dokuma

o Desen atkist dokunduktan sonra verilen karara gore 1 veya 2 sira zemin atkisi atilir. Atk tarakla sikistirilir
[T | i
M'M'Hm i

O

|..||

Gorsel 2.43: Bir sira atki ipliginin atilmasi
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2. Ogrenme Birimi

o Tezgihi arka kisminda bekletilen desen ipligi, capraz bir sekilde ¢6zgii ipligine dolanir. Cozgii iplikleri,
ikinci atka sirasinda gosterildigi gibi birer eksiltilip artirilarak dokumaya devam edilir (Gorsel 2.44).

o Desen birlesim yerlerinde atki ipligini ¢6zgii tizerinden atlatma 5’li olabilir. Bir sonraki desen sirasinda

yine bu atlatmalar 3’lii gegirilir (Gorsel 2.45).

Gorsel 2.45: Cengel motifinde bulunan 3’lii ve 5’li atlamalar

e Buislem son atki sirasina kadar devam eder (Gorsel 2.46).

Gorsel 2.46: Ug atlamali pitrak ve ¢cengel motifi
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Bezayag1 dokunur.
Zincir 6rme yapilir.

Cozgiiler kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 2.47).

o ® N &

Sagaklar baglanarak dokuma tamamlanir (Gorsel 2.48).

Gorsel 2.47: Tezgahtan ¢ikartilmis dokuma Gorsel 2.48: Tamamlanmig dokuma

2.3.2. Dokumay1 Tezgahtan Cikartma

Dokumanin tezgihtan ¢ikartilmasi kullanilan tezgaha baghdir. Anadolu masaiistii dokuma tezgahinda doku-

may1 tezgahtan ¢ikartma agamalari sunlardir:

o Kumas levendi, tezgadhin yanlarinda bulunan vidalar sokiilerek tezgahtan gikartilir (Gorsel 2.49).

Gorsel 2.49: Kumas levendinin vidalarmin s6kiilmesi
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2. Ogrenme Birimi

o (Cozgiilevendi, tezgdhin yan tarafinda bulunan vidalar sokiilerek tezgdhtan ¢ikartilir (Gorsel 2.50).

Gorsel 2.50: Tiim vidalarin sokiilmis hali

o Dokumanin tarak kismindan ¢ikartilmasi i¢in ¢6zgii ipliklerinin ucu kesilir (Gorsel 2.51).

o Dokuma, taraktan ¢ikartildiktan sonra tamamen tezgéhtan ¢ikartilms olur.

Gorsel 2.51: Taraktan ¢ikartma iglemi

2.3.3. Sagak Baglama

Sagak baglama islemi kirkitli dokumalarin hepsinde benzer yontemlerle yapilir. Dokumanin kullanilacag yere

gore sacak baglama cesidine karar verilir. Sagak da buna gore baglanir.
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2.3.3.1. Ilave Sacak Ipligi ve Siis Malzemeleri Ekleyerek Sacak Baglama
Dokumaya, var olan sagaklarin boyutunda ilave iplik eklenerek sagaklarin dolgun gériinmesi saglanabilir.
Eklenen ilave sagak ipleri dokumayla uyumlu renkte olmalidir. Daha sonra tiim sacak iplerine istenen baglama

tiirlerinden biri uygulanabilir. Sagaklar, dokumanin iistiine veya altina bir t1§ yardimiyla istenen siklikta eklenebilir
(Gorsel 2.52).

IR o
5 Yoy
revicmint s i3is

Gorsel 2.52: Tlave iplik ekleyerek sacak baglama asamalari

Sagak ipliklerine pul, boncuk, kege gibi siis materyalleri eklenerek dokuma daha estetik hale getirilebilir. Ekle-
necek boncugun i¢indeki bosluktan sagak ipligi gecirilir. Gegirilen bu iplik, diger sagak baglama cesitleriyle birlikte
kullanilarak sacak zenginlestirilebilir (Gorsel 2.53).

Gorsel 2.53: Tlave iplik ve boncuk ekleyerek yapilan sagak baglama

2.3.4. Kilim ve Cicim Dokumanin Farklar1
+  Kilim dokumalar gift yiizlii olarak kullanilirken cicim dokumalar tek yiizlii kullanilir. Cicim dokumalarin

ters yliziinde atki atlamalar belirginken kilim dokumalarin ters yiizleri temiz ve kullanilabilir durumda-
dir.

o Kilim dokumalar atk: ve ¢ozgii ipligi ad1 verilen 2 iplikle dokunurken cicim dokumalara desen atkis1 da
eklenir ve bu sisteme 3 iplikli dokuma sistemi denir.

« Kilim dokumalar atk: yiizliiyken cicim dokumalar motiflerin sikligina gore atk, ¢6zgii veya esit yiizli
olabilirler. Cicim dokumalarda desen atkisi atildiktan sonra dokumanin atk: yiizlii olmast isteniyorsa 1

veya 2 sira atilacak atki ipligi gevsek dokunur.

o Kilim dokumalar tezgahin 6n tarafindan dokunur. Cicim dokumalar atlamalarin kolay yapilabilmesi i¢in

tezgahin arka ytiztinden de dokunabilir.
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2. Ogrenme Birimi

Siire:

2.3. UYGULAMA MOTIFE UYGUN CiCiM DOKUMASI

14 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda motife uygun cicicm dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgahi, atki ve ¢ozgii ipligi, motif, makas, bigak ve tarak

Islem Basamaklar1
1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.
Dokunacak motifi se¢iniz.
Grup arkadagslariyla tezgaha ¢ozgi gegiriniz.
Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapiniz.
Teknigine gore cicim dokuma yapiniz.
Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yapiniz.

Cicim dokumay1 tezgahtan ¢ikartimiz.

2 g2 N 8 s B

Sacaklar1 baglayiniz.

10. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Motife Uygun Cicim Dokumas1 uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere

gore degerlendirilecektir.

Motife Uygun Cicim Dokuma Uygulamasi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Dokunacak motifi segti.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢ozgii gegirdi.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapt1.

Teknigine gore cicim dokuma yapt1.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yaptu.

Cicim dokumay: tezgahtan ¢ikartti.

ROl N IS ISR AN ol BN P

Sacak bagladi.

—
=

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢ttleri tamamlayiniz.
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Cicim Dokuma Ogrenme Birimi Olgme ve Degerlendirme
A) Asagidaki ciimlelerin basindaki bosluga ifade dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yazimz.

[

) Cicim dokumalarin tersi ve yiizti aynidir.

) Cicim dokumalari tek kisi dokuyabildigi gibi iki kisi de dokuyabilir.

) Cicim dokumalarda kullanilan motifler diger kirkitli dokumalarda kullanilanlardan farklidur.
) Cicim dokumalar sadece ¢ozgii yiizlii olarak iiretilir.

) Cicim dokumalarin arka ve 6n yiiziinde yiizen ipliklerin temizlenmesi gerekmez.

) Cozgii ipligi renkli olacaksa ayrica ¢ozgii renk raporu hazirlanmalidir.

) Cicim dokumalar tezgahin arka kisminda da dokunabilir.

P 02 3 8 & e PR

(
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() Bezeme atkisindan sonra bir veya iki sira bezayag: dokuma yapilir.

(

(

() Kirkitli dokumalarda biitiin sagak baglama cesitleri ortak kullanilabilir.
- (

) Zemin atkisi ile ¢6zgii ipligi ayn1 renk ve kalinlikta olmalidir.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan alanlar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

11. Cozgi yiizli cicim dokumalar ................... tezgahlarda dokunur.

12. Desen ipligi ilave edilerek yapilan dokumalara ................... iplikli dokumalar denir.
13. Ug atlamali cicim dokuma teknigine ................... atlamali bezeme teknigi de denir.
14. Desenin kopyasini ¢ikarmak igin ................... kagidi kullanilabilir.

15. Cozgi iplikleri tezgaha aktarilirken ................... raporuna dikkat edilir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

16. Mekikli dokuma tezgahinin diger isimlerinden biri asagidakilerden hangisidir?
A) Culhalik
B) Germeli

C) Istar
D) Sarmali
18)) Yatay

17. Asagidakilerden hangisi cicim dokumalarin gesitlerinden biri degildir?
A) Atk yiizli
B) Seyrek
C) Cozgt yiizl
D) Capraz
E) Sik motifli
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2. Ogrenme Birimi

18. Asagidaki verilen kenar dokuma islem basamaklarindan hangisi son sirada yer alir?
A) Gerekli arag gere¢ hazirlanir.
B) Tezgaha karton gegirilir.
C) Tezgaha ¢ozgii hazirlanir.
D) Is giivenligi talimatlarina uyulur.

1B) Zincir 6rme yapilir.

19. Asagidakilerden hangisi motiflerle desen ¢izim asamalarindan biri degildir?

A) Motif 6rnegi ve aydinger kagidi birbirine bantlanir.
B) Motifin uygunluguna gore 2 ya da 3 atlamali olarak kareler isaretlenir.
C) Aydinger kagidi ¢ozgii ipliklerinin tizerine yerlestirilir ve tezgah tizerine desen c¢izilir.

D) Aydinger kagidina desen cizilir.

12) Secilen motifler aydinger kagidinin tizerine yerlestirilir.

20. Asagida verilen ifadelerden hangisi hem kilim hem cicim dokumalar i¢in ortaktir?
A) Dokuma 1star tezgéhlarinda da yapilabilir.
B) Yapilan dokuma atki ytizlidiir.
C) Dokuma gift yiizlidiir.
D) Kenetleme yapilir.

18) Desen boliimiinde sadece bezayag 6rgii kullanilir.
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3.

OGRENME
BIRIMi

KONULAR
3.1. ZIL DOKUMA MOTIFI Cizimi
3.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

3.3. MOTIiFE UYGUN ZiLi DOKUMASI

TEMEL KAVRAMLAR

capraz zili, damali zili, diiz zili, konturlu zili, seyrek zili, metal dokuma tezgéhy, zili dokuma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Dokumalarin yeni nesillere aktarilmasi sozii size ne ifade ediyor?



3. Ogrenme Birimi

3.1. ZILI DOKUMA MOTIF CiziMmi

Zili dokuma teknigi; ¢6zgii, atki ve desen ipligi kullanilarak meydana getirilen bir diiz dokuma teknigidir.
Kullanilan desen ipliginden dolay1 kabarik bir goriintiiye sahiptir. Bu teknikte ¢6zgii ve atki ipliginden olusan kilim
dokuma ya da bezayagi dokuma tizerine desen ipligi kullanilarak motif olusturulur. Zili dokuma, tersi ve yiizii
farkli olan bir dokuma teknigidir (Gorsel 3.1, 3.2). Zili dokuma teknigini uygulamak zor oldugu i¢in bu teknikte
¢ogunlukla geometrik motifler kullanilir. Bu nedenle desen ¢esitliligi ve desenler arasindaki degisiklikler ¢ok azdur.
Orta Asyadan gelen ve ¢ok fazla degisiklige ugramamis bu desenlere arkaik desenler denir. Zili dokumada kulla-
nilan teknikten dolay: desen ipligi ¢6zgii ipliklerinin giftlerini bozar. Bu sebeple zili motifi koseli olmak zorundadir
(Gorsel 3.3).
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Gorsel 3.1: Zili dokuma 6n yiizi Gorsel 3.2: Zili dokuma arka ytzii Gorsel 3.3: Koseli motif 6rnekleri

3.1.1. Zili Dokumalar

Zili dokuma teknigi; ¢ozgii ipliginin 2 tstten 1 alttan, 3 distten 1 alttan ya da daha fazla sayida atlatilip, arada
bir iplik birakilarak atki ipliginin arasina renkli desen ipliklerinin atilmasiyla olusturulur. Arada kalan tek ¢ozgti
ipligi dikey bir gortintime sahip olur. Olusturulan bu dokumalar; fitilli bir goriintiiye sahip oldugu i¢in bazi yore-

lerde fitilli, bazi yorelerde de atkuly, sili, zilli, atmali, oyulgama, zili verni, ala ¢uval vb. isimler almistir (Gorsel 3.4).

~

Zili dokumalarda genellikle kirmizi, kahve- ~

rengi, siyah gibi koyu renk iplikler zemin ipligi
olarak kullanilirken bu renklerin {izerine mo-
tiflerde sari1, beyaz, mavi, kirmizi, yesil gibi acik
renk iplikler desen ipligi olarak kullanilir. Zemin
ve motiflerde kullanilan bu karsit renklerle kom-
pozisyon olusturulur. Zili dokuma kompozisyon-
lar1 ise karsit renklerin disinda biiytik kiigiik ya
da birbirine ters yonlii motiflerin kullanilmasiyla
saglanir. Dokumada kullanilan bu zithklar, doku-
nan desenlere boyutlu bir goriiniim kazandirir
(Gorsel 3.5). &

Zili ve sik dokunuslu cicim dokuma teknigi, Gérsel 3.4: Zili dokuma ala cuval

birbirine benzerliginden dolay1 siklikla karisti-

rilir. Aslinda her ikisinin de dokuma teknikleri
birbirinden farklidir. Bu teknikleri birbirinden
ayiran en belirgin ozellik ise zili dokumada de-
sen iplikleri, yatay sekilde ¢6zgii ipliklerinin ara-

sindan gegirilerek dokunurken cicim dokumada

¢ozgli ipligine bir kez sarilarak dikey sekilde do-

kunur. Gorsel 3.5: Renk ve motif zithg:
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3.1.1.1. Zili Dokumalarin Tarihgesi

Tarihi Orta Asya Tiirklerine dayanan zili dokuma
teknigi; Anadolu, Kafkasya ve randa yaygin olarak kulla-
nilirdr. Bu teknigin Anadoluda Antalya, Denizli, Isparta,
Burdur, Mugla, Aydin, Manisa, {zmir, Canakkale, Eski-
sehir, Konya, Isparta, Nigde, Aksaray, Kayseri, Afyonka-
rahisar, Giimiishane, Yozgat, Sivas, Amasya, Kahraman-
marag, Mersin, Adana ve Gaziantep illerinde ge¢miste
yaygin olarak kullanildig1 goriiliir. Gimiishanenin Kelkit
ilcesi de zili dokumalariyla adini duyurmaya baslamistir.
Kelkit Kaymakamligi, 2019 yilinda Kelkit Zilli Dokuma
adiyla cografi isaret tescilini almistir ve bu teknigi giinii-

miizde de stirdiirmeye ¢alismaktadir (Gorsel 3.6)

3.1.1.2. Zili Dokumalarin Kullanildig: Alanlar

Gorsel 3.6: Kelkit zilli dokuma

Zili dokuma teknigiyle genellikle yer yaygisi, heybe, torba, seccade, yastik, minder gibi dokumalar yapilir. Zili

dokumalar hafif yaygilar oldugu igin tercih edilen bir dokuma teknigidir (Gorsel 3.7, 3.8).

Gorsel 3.7: Zili dokuma ¢uval

3.1.1.3. Zili Dokumada Kullanilan Tezgahlar
Kirkitli diiz dokumalarda kullanilan arag gereg, zili
dokumalarda da kullanilir. Zililer eskiden 1star ad1 verilen
tezgahlarda bir veya iki kisi tarafindan dokunurken gii-
niimiizde modern tezgahlarda dokunmaktadir. Eger 1star
tezgahinda iki kisi zili dokuma yapryorsa bir kisi tezgahin
arka tarafina gecer ve desen ipliklerini ¢ozgii ipliklerinin
tzerinden gegirir. Tezgahin 6n tarafindaki kisi ise desen
ipliklerinin diizgiin durmasini saglar ve atki ipligini atarak
kirkitle sikistirir. Bu sekilde yapilan zili dokumanin ters

kismu yiizii, 6n kismu ise tersi olur (Gorsel 3.9).

Gorsel 3.9: Istar tezgahi
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3. Ogrenme Birimi

Z

@ @ @ BUNLARI BILIYOR MUSUNUZ? '
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El dokumalar, teknolojinin gelismesiyle birlikte giiniimiizde daha az maliyetle seri iiretilmeye baslanmistir.

Bu nedenle dokuma ustalar1 artik bu meslegi devam ettirememektedir. Kiiltiriimiiziin bir parcasi olan zili, cicim
ve sumak dokumalar unutulmaya yiiz tutmus el sanatlar1 kapsamina alinmistir. Bu durum zili dokumaciliginin

yayginlastirilmast ve kiiltiiriimiiziin gelecek nesillere aktarilmasi agisindan 6nem arz eder.

Gl e ——— e S

Giiniimiizde dokumalarin disinda hangi el sanatlar1 unutulmaya yiiz tutmustur? Arastirimz

ve hazirladiginiz gorselleri bir sunum haline getirerek simif arkadaslarimizla paylasiniz. Aragtirma

sonuglarinda edindiginiz bilgileri yaziniz.

3.1.1.4. Zili Dokumalar ve Cesitleri
Zili dokumalar tamamen zili dokuma teknigiyle dokunabildigi gibi kilim, cicim ve sumak teknikleriyle birlik-
te de dokunabilir. Desen ipliginin farkl: sekillerde atilmasina gore bes farkli teknikle dokunan zili dokuma cesitleri

sunlardir:

Diiz Zili Dokuma: Zili dokumada en ¢ok tercih edilen dokuma ¢esitlerinden biridir. Zemin tamamen diiz
zili dokuma teknigiyle dokundugu gibi cicim ve sumak teknikleriyle birlikte de dokunabilir. Desen ipligi, yatay ve
dikey sekilde dokundugu igin fitilli bir goriintiiye sahip olur (Gérsel 3.10).

~

/

Gorsel 3.10: Diiz zili dokumanin teknik ¢izimi
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Capraz Zili Dokuma: Desen ipliginin iisten 1, 3 veya 5 ¢ozgii atlatilip kaydirilmasiyla olusturulan bir teknik-
tir. Cozgii ve desen ipligi, her sirada kaydirildigi igin ¢apraz bir gériiniime sahip olur. Dokumada desenin verev
kisimlarinda bu teknik kullanilir (Gorsel 3.11).
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Gorsel 3.11: Capraz zili dokumanin teknik ¢izimi

Seyrek Zili Dokuma: Diiz zili dokuma teknigi kullanilarak bezayagi dokuma zemini tizerinde kiigitk motifle-
rin aralikli bir sekilde dokunmasiyla olusturulan bir tekniktir. Motifler, bu teknikte kii¢iik ve birbirleriyle baglanti-
s1z bir sekilde dokunur (Gorsel 3.12).
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Gaorsel 3.12: Seyrek zili dokumanin teknik ¢izimi

Damal1 Zili Dokuma: Motiflerin i¢lerini doldurmak amaciyla desen ipligini tistten 3 ya da 5 ¢ozgii ipligi
atlatarak yapilan dokumadir. Goriintiisii dama tasina benzedigi i¢in damali zili adin1 almistir. Bu teknikle yatay ve
dikey desenler dokunabilir. Genellikle konturlu zili gibi tekniklerle birlikte kullanilir (Gérsel 3.13).
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Gorsel 3.13: Damali zili dokumanin teknik ¢izimi
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3. Ogrenme Birimi

Konturlu Zili Dokuma: Genis bezayag: ya da atki yiizli zeminler tizerinde konturlardan olugan desenlerin
dokunmasiyla meydana gelir. Desen ipligi, ¢6zgii ipliginin tizerinden atlatildiktan sonra ikinci sirada alttan geriye
dondiirilir ve ¢ozgii ipliginin tizerine ¢ikartilir. Enine cizgiler sumak teknigiyle dokunur. Bu teknikle dikey ve
capraz cizgiler olusturulur. Konturlu zilide desenin igi; kilim, sumak, damali zili ya da uzun atlamalarla doldurulur

(Gorsel 3.14).

N

"'l_"kjl.'fl.f:ﬁil
M
INEEENENEREEERENT
ey l H H B N —
EEE I EEEEENIEER
G, I W H B N Ce—"
IiEEEEEEEEEEERVN
Pl I H B R B Ge—
EE NI EEEEEIEER
——— R B De—

\J y

Gorsel 3.14: Konturlu zili dokumanin teknik ¢izimi

3.1.2. Zili Motif ve Desen Cizimi

Desen ¢esitliliginin az olmasi ve dokuma yapan kisinin siirekli bu isle ugrasmasi, desenleri akilda kalic1 hale
getirmistir. Giinimiizde desenler kareli kagida cizilerek dokuma tezgahina aktarildig: gibi teknik desen ¢izimle-
riyle de aktarilir. Teknik desen ¢iziminde kullanilan i¢i bos ve dolu karelerle ¢arps isaretli kareler farkli renkleri

gosterir (Gorsel 3.15).

e
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Gorsel 3.15: Zili dokuma teknik ¢izimi

3.1.2.1. Zili Dokumalarda Kullanilan Motifler

Zili dokuma tekniginin en belirgin motifleri; sekiz ve alt1 koseli yildiz motifi ve deli zili kafes motifidir. Bu
motifler genellikle geometrik sekillerin icerisine yerlestirilir. Zili dokumalarla olusturulan yaygilarda kullanilan
motifler, bazen o yore insaninin vermis oldugu isimlerle anilir. Zili dokuma yerine yildizli zili, deli zili, yildiz tabak,

tahtal1 gibi isimler kullanilir (Gorsel 3.16).

Gorsel 3.16: Yildizli zili motifi
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3.1.2.2.

Zili Motifi Ciziminde Kullanilacak Ara¢ Gereg
Milimetrik kagit ya da kareli kagit

Parsomen kagid
Kursun kalem
Silgi

Boya kalemleri
Cetvel

Bant

Zili Motifi Cizim Asamalari
Faydalanilacak kaynaklar incelenerek cizilecek desene karar verilir.
Desenin fotokopisi ¢ikarilir.

Motif 6rnegi pencereye bantla yapistirilir (Gorsel 3.17).

Gorsel 3.17: Motif 6rneginin pencereye yerlestirilmesi

Motif 6rneginin tizerine parsémen kagidi bantla yapistirilir (Gorsel 3.18).

\ y

Gorsel 3.18: Parsomen kagidini desenin iizerine yerlestirme
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3. Ogrenme Birimi

o Desen, parsomen kagidina ¢izilir (Gorsel 3.19).

i E—

Gorsel 3.19: Parsomen kagidina ¢izilmis desen

o Kareli kagit, desen ¢izilen parsomen kagidinin iizerine bantla yapistirilir.

o Parsomen kagidi ve kareli kagit bantla pencereye yapistirilir (Gorsel 3.20).

Gorsel 3.20: Parsomen kagidi ve kareli kagidin pencereye yerlestirilmesi

o Parsomen kigidina ¢izilen desenin tizerindeki kareler igaretlenerek desen kareli kagida aktarilir
(Gorsel 3.21).

Gorsel 3.21: Kareli kagida ¢izilmis desen
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Kareli kdgida aktarilan desen, bagka bir kareli kdgida boya kalemleriyle ya da bilgisayarda renklendirile-
rek ¢izilir.

Desen renklendirirken 3 kare dolu, 1 kare bos birakilir (Gorsel 3.22, 3.23).
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Gaorsel 3.22: Desenin renklendirilmesi Gorsel 3.23: Renklendirilmesi tamamlanmig desen

Bezayag1 dokumasini gosteren kareler renklendirilerek desen ¢izimi tamamlanir (Gorsel 3.24).

4 N
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Gorsel 3.24: Tamamlanmis diiz zili deseni

Ayni islemler tekrarlanarak ¢apraz zili deseni ¢izilir. Her sirada bir ¢ozgii ipligi kaydirilir (Gorsel 3.25).

~

/

Gorsel 3.25: Capraz zili deseni
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3. Ogrenme Birimi

o Desen ¢izim asamalarina dikkat edilerek seyrek zili deseni ¢izilir (Gorsel 3.26).

/

Gorsel 3.26: Seyrek zili deseni

e Desen ¢izim agsamalari tekrar edilerek damali zili deseni ¢izilir. Cizim esnasinda bir st siradaki desen

dikkate alinir. Birinci siradaki desenlerin arasindaki ¢6zgii ipligi belirlenir (Goérsel 3.27).

4 N
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Gorsel 3.27: Damal zili deseni

o Konturlu zili deseni gizerken ayni islem basamaklar1 uygulanir. Konturlu zili deseni, yatay desende sumak

teknigine dikkat ¢ekmek igin siyah renkle gizilir (Gorsel 3.28).

o

Gorsel 3.28: Konturlu zili deseni
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3.1.2.4. Zili Dokuma Deseni Cizerken ve Kompozisyon Olustururken Dikkat Edilecek

Noktalar
o Kareli kigitta dik kareler ¢6zgii ipligini, yatay kareler de atki ipligini gostermelidir.

o Her bir kare bir ¢ozgii ipligine karsilik gelmelidir.
o Cozgt ipligi sayist dikkate alinarak desen ¢izimi yapilmalidir.

o Kullanilacak desen ipligi sayisina gore listen atlanacak ¢ozgii ipligi sayisi kadar yatay kareler renklendi-

rilmelidir.
o Teknige uygun olarak arada 1 ¢6zgii ipligi bos birakilmalidir.

«  Kullanilan ipligin kalinlig1, sikigtirilmasi ve desen ipliginin sayisina gére dokumayla gizilen desen arasin-

da bazen farkliliklar olabilecegi bilinmelidir.
o  Zili dokumada kompozisyon olusturulurken karsit renklerin kullanilmasina dikkat edilmelidir.
o Kompozisyonlarda kullanilan biiytik kii¢itk motifler birbirleriyle uyumlu olmalidir.

o Desende kullanilan renklerle dokumada kullanilan renkler ayni ya da benzer olmalidir (Gérsel 3.29, 3.30).

Gorsel 3.29: Dokumada kullanilan renkler Gorsel 3.30: Desende kullanilan renkler

(| s =

Zili dokumada kullanilan diiz ve ¢apraz zili tekniklerinde desen ¢izimindeki farkliliklar

nelerdir? Bu farkliliklardan yola ¢ikarak hangi desenler ¢izilebilir? Arastiriniz. Edindiginiz bilgileri

verilen bosluga yazarak sinif arkadaslarinizla paylaginiz.
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3. Ogrenme Birimi

Siire:

3.1. UYGULAMA ZiLi DOKUMA MOTIFI CiZME

2 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda zili dokuma motifi ¢izimini yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Milimetrik kagit veya kareli kagit, kalem, silgi, cetvel, parsomen kagidi, motif 6rnegi

Islem Basamaklar1
1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.
Grup arkadaslarinizla ¢izilecek motifi belirleyiniz.
Motif 6rnegini pencereye bantlayiniz.
Parsomen kagidini motif 6rneginin tizerinde pencereye bantlayiniz.
Motifi parsomen kagidina ¢iziniz.
Parsomen kagidini ve kareli kagidi ist tiste bantla yapistiriniz.

Parsomen kagidini ve kareli kdgid1 pencereye bantlayiniz.

2 g2 N 8 s B

Parsomen kagidindaki gizgilerle kareli kagitta denk gelen cizgileri kareyle isaretleyiniz.

—
o

. Kareleri, dokunacak renklere gore renklendiriniz.

11. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme
Zili Dokuma Motifi Cizme uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan dl¢iitlere gore
degerlendirilecektir.
Zili Dokuma Motifi Cizme Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. | Issaghg ve giivenligi kurallarina uydu.

2. | GereKkli arag gereci hazirladi.

3. | Grup arkadaslariyla cizilecek motifi belirledi.

4. | Motif 6rnegini pencereye bantladi.

5. | Pargomen kagidini motif rneginin tizerinde pencereye bantlad.

6. | Motifi parsomen kagidina ¢izdi.

7. | Pargomen kagidini ve kareli kagidi dist iiste bantladi.

8. | Parsomen kagidini ve kareli kdgid1 pencereye bantladi.

5 Parsomen kagidindaki gizgilerle kareli kagitta denk gelen cizgileri kareyle

isaretledi.
10. | Kareleri, dokunacak renklere gore renklendirdi.
11. | Uygulamayu verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢ttleri tamamlayiniz.
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3.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

Zili dokuma tekniginde ¢6zgii iplikleri tezgéha aktarildiktan sonra zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapilir. Bu
islemden sonra desene gore zili dokuma teknigi yapilir. Desen dokumasi yapildiktan sonra tekrar bezayag: dokuma

ve zincir 6rme islemi yapilarak dokuma tamamlanir.

3.2.1. Tezgahlarda Cozgii ve Atk Ipligi Hazirlama

Dokumada kullanilan tezgéh ¢esidine gore ¢ozgii iplikleri tezgdha gecirilerek dokumaya baglanir. Modern
dokuma tezgahlari tasinmasi gii¢ oldugu i¢in bulunduklari yerde sabit kalir. Modern tezgéhlar; yan demirler, ¢6zgii
levendi, kumas levendi, giicii ve varangelenden olusur. Yan demirler leventleri tutar. Cozgii ipligi, ¢ozgii levendine
sarilirken dokunmus kilim kumas levendine sarilir. Giicii, tezgahin orta kisminda bulunur ve 6n yiiziinde bulunan
¢ozgti ipliklerini arkaya, arka yiizde bulunan ¢6zgii ipliklerini ise on yiize getirir. Ahsaptan yapilan varangelen, gii-
ciiniin tstiinden ve ¢ozgi ipliklerinin arasindan gegirilip, agag1 yukar: hareket ettirilerek ¢ozgii ipliklerinin arasini
acar (Gorsel 3.31, 3.32).

/ .+ Cozgii Levendi \

Varangelen I\IIHl|II1II'.|||I|\I|\\I\\\\\
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\Yan Demirler /

Gorsel 3.31: Modern tezgah boliimleri Gorsel 3.32: Modern tezgah

Modern (metal) dokuma tezgahinda dokuma asamalar: sunlardir:

o Cozgiiiplikleri, metal tezgahta dokunacak iirtiniin boyutlarina gore leventlere sarilarak gegirilir (Gorsel 3.33).

Gorsel 3.33: Levende sar11m1§ ¢ozgii ipligi
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3. Ogrenme Birimi

o Glicti demirine ¢ozgii ipligi baglanir. Bu iplige giicii ipligi ad: verilir. Giicii ipligi, arkada kalan ¢ozgii ipligi
ve giicti demirinin arkasindan gegirilir. Bu sirada 6nde olusan halkanin igerisinden giicii ipligi gegirilir ve

boylece ¢ozgli ipligi giicli demirine baglanmis olur. Biitiin ¢ozgi iplikleri bitene kadar bu isleme devam edilir.

Son olarak giicii ipligi giicii demirine baglanarak islem bitirilir (Gorsel 3.34).

Gorsel 3.34: Varangelen ve giicii 1p11g1 takilmig tezgah

o (Cozgii iplikleri el yardimiyla 1 {ist 1 alt olacak sekilde ikiye ayrilir ve varangelen ¢ozgii ipliklerinin arasina

takalir.

o Varangelen agag1 ve yukar1 dogru ¢ekilerek ¢6zgii ipliklerinin arasi agilir (Gorsel 3.35).
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Gorsel 3.35: Varangelen ile ¢6zgii ipliklerinin arasinin agilmasi
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3.2.2. Zincir Orme ve Bezayag1 Dokuma

Zili dokuma tekniginde tezgaha ¢ozgii ipligi gecirilir ve daha sonra sagak pay1 birakilarak tiim diiz kirkitli do-
kumalarda oldugu gibi zincir 6rme yapilir. Zincir 6rme iglemi, dokumanin diizgilin gériinmesini ve atki ipliklerinin

sokiilmesini 6nlemek i¢in dokumanin baglangicinda ve sonunda yapilir (Gorsel 3.36).

Gorsel 3.36: Zincir 6rme iglemi

Zincir 6rme teknigini yaptiktan sonra diger diiz kirkitli dokumalarda oldugu gibi dokumanin baslangici ve
bitisinde bezayag1 dokuma yapilir. Varangelen yukariya ¢ekilerek 6nde olan ¢ozgii ipligi arkaya, arkada olan ¢ézgii
ipligi 6ne getirilir. Atk ipligi ¢ozgi ipliklerinin arasindan 1 alt 1 iist gegirilerek bezayagi dokuma islemi yapilir.
Atk ipligi ¢6zgii ipliklerinin arasindan gegirildikten sonra kirkitle sikistirilir. Bezayagi dokuma islemine bu sekilde
devam edilir (Gorsel 3.37, 3.38).

Gorsel 3.37: Varangelenin yukariya ¢ekilmesi Gorsel 3.38: Bezayag1 dokuma iglemi
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3. Ogrenme Birimi

Siire:

3.2. UYGULAMA KENAR DOKUMA YAPMA

4 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kenar dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Dokuma tezgéhi, ¢6zgii ipligi, atk: ipligi, makas, karton

Islem Basamaklar1
1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.
Tezgaha ¢ozgiiyli hazirlayiniz.
Tezgaha karton gegiriniz.
Zincir 6rme yapiniz.

Bezayag1 dokuma yapiniz.

N e e

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Kenar Dokuma Yapimi uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore

degerlendirilecektir.

Kenar Dokuma Yapimi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Tezgaha ¢ozgliyli hazirladi.

Tezgaha karton gecirdi.

Zincir 6rme yapt.

Bezayag1 dokuma yaptu.

N[5~ [ &

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz 6l¢iitleri tamamlayiniz.
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3.3. MOTIFE UYGUN ZiLi DOKUMASI

Zili dokuma islemine baslanmadan 6nce dokunacak {iriine gore desen se¢imi yapilir. Desen kareli kagida ¢i-

zildikten sonra ¢6zgii iplikleri tezgaha gecirilir. Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapildiktan sonra desene gére zili

dokuma teknikleri uygulanir. Zili dokumada desen ipliklerinin arasina bir ya da iki sira atki ipligi atilir. Dokunan

her sira kirkit yardimiyla sikistirilir. Genis yiizeyler dokunurken arka yiizde ¢ok fazla iplik atlamas: olmamasi i¢in

her renk i¢in ayr1 ayr1 yumak kullanilir. Bitmis olan dokuma, tezgahtan cikartilir ve sagak baglama tekniklerinden

biri uygulanarak dokuma islemi tamamlanir.

3.3.1. Zili Dokuma Teknikleri

Zili dokuma tekniginin diiz zili, ¢apraz zili, seyrek zili, damali zili ve konturlu zili teknigi olarak bes farkli

teknigi vardir.

Zili dokuma isleminde dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

Atk ve ¢ozgii ipliklerinin kalinliklar: ayni olmalidir.
Desen ipliklerinin renkleri birbirleriyle uyumlu olmalidir.
Dokumaya baslamadan 6nce kullanilacak teknige gore sagak pay: birakilmalidir.

Dokuma sirasinda kenarda bulunan ¢6zgii iplikleri ¢ok fazla ¢ekilmemeli ya da ¢ok fazla bol birakilma-

malidir.

Dokunan desen, atkilarin kirkitle sikistirilmasina ve ¢izilen desene gore uzun ya da kisa olabilir.

Desen iplikleri tiim renkler igin ayr1 ayr1 hazirlanmalidir.

Desen iplikleri uygulanirken ¢6zgii ipligi tizerinden yapilan atlamalar ¢ok uzun olmamalidir.

Bezayag1 dokumasi 1 cm ya da en fazla 2 cm yapilmalidur.

Dokuma tezgéhinda ¢ozgii ipliklerinin sikligina gore bezayagi dokuma 1 ¢6zgii ipligi ya da 2 ¢ozgii ipligi
seklinde dokunur.

Desen ipligini dokuduktan sonra atilan atki ipligi, bosta kalan ¢ozgii ipliklerinin tstiinden atilmalidir
(Gorsel 3.39).

Gorsel 3.39: Desen ipliginden sonra atki ipliginin atilmasi
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3. Ogrenme Birimi

3.3.1.1. Diiz Zili Dokuma Teknigi
Diiz zili; desen ipligini 2 {istten 1 alttan, 3 iistten 1 alttan ya da 5 tistten 1 alttan atlatip, arada 1 ¢ozgii ipligi

birakilarak zemin ve motiflerin desen iplikleriyle tamamen doldurulmasiyla olusturulan bir tekniktir.
Diiz zili dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Dokumada kullanilacak desene karar verilir (Gorsel 3.40).

4 it ™
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Gorsel 3.40: Dokuma yapilacak desen

2. Dokuma tezgihina ¢ozgii ipligi gegirilir (Gorsel 3.41).

Gorsel 3.41: Cozgii ipligi gegirilmis tezgah
3. Zincir 6rme yapilir.
4. Bezaya81 dokuma yapilir.
5. Diiz zili dokumaya baslanir.

o Desene gore ¢ozgii ipliginin 3 tstiinden 1 altindan olacak sekilde desen ipligi, yatay olarak gegcirilir
(Gorsel 3.42).

Gorsel 3.42: Diiz zili dokuma baslangici
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Zili dokuma yapilirken her sirada atki ipligi atilir (Gorsel 3.43).

Gorsel 3.43: Desen arasina atki ipligi dokuma

gore dokumaya devam edilir (Gorsel 3.44).

- !

- —
Gorsel 3.44: Ikinci desen ipliginin dokunug asamalari
6. Dokuma bittiginde tekrar bezayag1 dokuma yapilir (Gorsel 3.45).

il
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Gorsel 3.45: Bezayag1 dokuma
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Ikinci desen ipligine gecis yapilir. Ayni sekilde 3 iistten 1 alttan mavi renk desen ipligi gegirilir ve desene
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3. Ogrenme Birimi

7. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 3.46).

Gorsel 3.46: Zincir 6rme

8. Dokuma, ¢ozgii iplikleri sagak pay1 birakilarak, kesilip tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 3.47).

agEm-
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Gorsel 3.47: Dokumanin tezgahtan ¢ikartilmasi

9. Sacak temizleme teknikleri kullanilarak her iki kenardaki sagaklar temizlenir ve dokuma tamamlanir
(Gorsel 3.48, 3.49).
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Gorsel 3.48: Baglanmis sagak Gorsel 3.49: Dokumasi bitmis diiz zili
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3.3.1.2. Capraz Zili Dokuma Teknigi
Capraz zili dokuma teknigi, ¢ozgii ipliginin 1 istten 1 alttan, 3 Gistten 1 alttan, 5 istten 1 alttan ya da 7 iistten
1 alttan birakilip her sirada bir iplik kaydirilmasiyla yapilan tekniktir. Desenin baslangi¢ ve bitis yerlerinde ¢ozgii

ipligi tizerine atilan desen ipligi sayis: azalabilir.
Capraz zili dokuma tekniginin uygulama agamalar1 sunlardir:

1. Capraz zili teknigine uygun desen segilir (Gorsel 3.50).

T ™

Gorsel 3.50: Capraz zili deseni
2. Dokuma tezgihina ¢ozgi ipligi gegirilir.
3. Zincir 6rme yapilir.
4. Bezayagi dokuma yapilir.
5. Capraz zili dokumaya baglanir.

o Desene gore ilk sira 3 ustten 1 alttan olacak sekilde diiz dokuma teknigindeki gibi desen iplikleri atilir
(Gorsel 3.51).

Gorsel 3.51: Capraz zili baglangig

o Ikinci siraya gegildiginde desen iplikleri birer ¢6zgii ipligi atlatilarak 3 iistten 1 alttan dokunur (Gérsel 3.52).

Gorsel 3.52: Ikinci siranin dokunusu
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3. Ogrenme Birimi

o Desen iplikleri her sirada birer ¢ozgii ipligi kaydirilarak dokumaya devam edilir. Desenin bitmis oldugu

kenarlarda desen ipliginin ¢ozgii ipliklerini atlama sayis1 degisebilir (Gorsel 3.53).

Gorsel 3.53: Dokumanin kenar kismi

6. Dokuma bittiginde tekrar bezayagi dokuma yapilir (Gorsel 3.54).

Gorsel 3.54: Bezayagi dokuma

7. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 3.55).

L

Gorsel 3.55: Zincir 6rme
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8. Dokuma ¢ozgii iplikleri kesilerek tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 3.56).

Gorsel 3.56: Cozgii ipliklerinin kesilmesi

9. Sagak temizleme teknikleri kullanilarak her iki kenardaki sacaklar temizlenir ve dokuma tamamlanir
(Gorsel 3.57).

Gaorsel 3.57: Tamamlanmis ¢apraz zili

3.3.1.3. Seyrek Zili Dokuma Teknigi

Seyrek zili dokuma teknigi; ¢6zgii ipliginin 1 istten 1 alttan, 3 iistten 1 alttan ya da 5 iistten 1 alttan birakilip
her sirada 1 iplik kaydirilmasiyla yapilan tekniktir. Seyrek zili dokuma yapilirken ¢6zgii iplikleri, kullanilan tezgah-
tan dolay1 daha sik atilmistir. Bu nedenle 2 ¢6zgii ipligi 1 ¢ozgi ipligi sayilir (Gorsel 3.58, 3.59).

Gorsel 3.58: Sik atilmus ¢6zgii ipligi Gorsel 3.59: Seyrek atilmis ¢ozgii ipligi
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3. Ogrenme Birimi

Seyrek zili dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Seyrek zili teknigine uygun desen segilir (Gorsel 3.60).

4 N

Gorsel 3.60: Seyrek zili deseni
Dokuma tezgahina ¢6zgii ipligi gecirilir.

Zincir 6rme yapilir.

L

Bezayag1 dokuma yapilir.
5. Seyrek zili dokumaya baglanir.

o Uygulanacak desene gore ¢ozgii ipligi, 3 tistten 1 alttan birakilarak desen ipligi gecirilir ve kii¢iik motifler

olusgturulur (Gorsel 3.61).
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Gorsel 3.61: Seyrek zili dokuma
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o Her desen ipliginden sonra atki ipligi atilir (Gorsel 3.62).

i

Gorsel 3.62: Atk ipliginin atilmasi

6. Dokuma bittiginde tekrar bezayagi dokuma yapilir.
7. Zincir 6rme yapilir (Gorsel 3.63).

Gaorsel 3.63: Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme

8. Cozgi iplikleri kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 3.64).

AT

Gorsel 3.64: Dokumanin tezgahtan ¢ikartilmas:
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3. Ogrenme Birimi

9. Sagak temizleme teknikleri kullanilarak dokumanin her iki kenarindaki sacaklar temizlenir ve dokuma

tamamlanir (Gorsel 3.65).

Gaorsel 3.65: Dokumast bitmis {iriin

3.3.1.4. Damal1 Zili Dokuma Teknigi
Diger tekniklerde oldugu gibi ¢6zgii ipliginin 3 iistten 1 alttan ya da 5 iistten 1 alttan atlatilmasiyla dokunan
bir tekniktir.

Damali zili dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Damali zili deseni segilir (Gorsel 3.66).

‘ N\

Gorsel 3.66: Damali zili deseni

2. Dokuma tezgahina ¢ozgii ipligi gegirilir.

3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezaya81 dokuma yapilir.

5. Damali zili dokumaya baslanur.

o Desen iplikleri, ¢6zgii ipliklerinin 3 {istiinden 1 altindan gegirilir.

o Desene gore secilen kirmizi ve mavi desen iplikleri ¢ozgii ipligine yerlestirilir (Gorsel 3.67, 3.68).

Gorsel 3.67: Damali zili dokunusu Gorsel 3.68: Mavi desen ipliginin dokunusu
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o Desen iplikleri desene gore sirasiyla dokunur (Gorsel 3.69).

Gorsel 3.69: Damali zili desen ipliklerinin dokunmasi
6. Dokuma bittiginde tekrar bezayag: dokuma yapilir.
7. Zincir 6rme yapilir.

8. Cozgi iplikleri kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir (Gorsel 3.70).

Gorsel 3.70: Cozgii ipliklerinin kesilmesi

9. Sacak temizleme teknikleri kullanilarak her iki kenardaki sagaklar temizlenir ve dokuma tamamlanir
(Gorsel 3.71).

Gorsel 3.71: Dokumasi bitmis tirtin
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3. Ogrenme Birimi

3.3.1.5. Konturlu Zili Dokuma Teknigi

Cozgi ipliklerinin 3 iistten 1 alttan, 5 iistten 1 alttan atlatilmasiyla dikey ve ¢apraz ¢izgiler olusturulan doku-
ma teknigidir. Enine ¢izgiler sumak teknigiyle dokunur. Konturlu zili tekniginde her iki dikey kenarda ayni renk

desen ipligi ayr1 yumaklar yapilarak kullanilir.
Konturlu zili dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Konturlu zili teknigine gore desen se¢imi yapilir (Gorsel 3.72).

Gorsel 3.72: Konturlu zili deseni

2. Dokuma tezgihina ¢ozgi ipligi gegirilir.
3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezaya@i dokuma yapilir.

5. Konturlu zili dokumaya baslanir.

o Desene gore konturlu zili tekniginin yatay desenleri, sumak teknigiyle dokunur (Gorsel 3.73).

TN LR

|

Gorsel 3.73: Yatay desenlerin dokunmasi

+  Desenin her iki kenarindan dikey ¢izgiler, ¢6zgii ipliginin 3 iplik iistiinden dikey dokunur (Gorsel 3.74).

Gorsel 3.74: Desenin dikey hatlarinin dokunmasi
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o Desenin dikey hatlar1 dokunurken desenin i¢i de kahverengi desen ipligi kullanilarak sumak teknigiyle

dokunur (Gorsel 3.75).

Gorsel 3.75: Desenin igine yapilan sumak teknigi

o Dokumaya islem basamaklari takip edilerek devam edilir (Gorsel 3.76).

Gorsel 3.76: Desenin dokunmasi
6. Dokuma bittiginde tekrar bezayagi dokuma yapilir.

7.  Zincir 6rme yapilir.

8. Cozgi iplikleri kesilerek dokuma tezgéhtan ¢ikartilir (Gorsel 3.77).

Gorsel 3.77: Dokumanin tezgahtan ¢ikartilmasi
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3. Ogrenme Birimi

9. Sagak temizleme teknikleri kullanilarak her iki kenardaki sacaklar temizlenir ve dokuma tamamlanir
(Gorsel 3.78).

Gorsel 3.78: Tamamlanmis dokuma

(| |SIRASIZDE =

Zili dokuma gesitlerini karsilastiriniz ve dokuma c¢esitleri arasindaki farklar1 belirleyiniz.

Belirlediginiz farklari verilen bosluga yazarak simif arkadaslarinizla paylasiniz.

3.3.2. Dokumay1 Tezgahtan Cikartma
Alt ve st leventte bulunan ¢6zgii iplikleri sagak pay1 birakilip makas yardimiyla kesilir. Bu islemden sonra

dokuma tezgahtan tamamen ¢ikartilarak dokumanin kenarlarinda kalan ¢6zgi iplikleriyle sagak baglama islemi
yapilir (Gorsel 3.79).
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Gorsel 3.79: Dokumanin tezgahtan ¢ikartilmasi
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3.3.3. Sagak Baglama

Dokumanin iki ucunda kalan ¢ozgii iplikleriyle ¢esitli diigtim ve baglama teknikleri kullanilarak sacak bagla-
ma yapilir. Dokumanin kullanilacag: yere gore bir sagak baglama teknigi secilir. Sagak baglama dokumanin estetik
goriinmesini saglar.

3.3.3.1. Kastamonu Orgiisiiyle Sagak Baglama
Kastamonu orgiisii teknigi Kastamonu’ya ait bir tekniktir. Dokumanin sagaklari, herhangi bir ara¢ kullanilma-

dan el yardimiyla diigiim atilarak yapilir.
Kastamonu orgiisiiyle sagak temizleme teknigi uygulama asamalar: sunlardir:
o Dokumanin sagaklar: gruplara ayrilir.
o 2 iplik alinir ve sagdaki iplik yukar1 dogru kivrilarak bir halka olusturulur.
o  Ipligin ucu soldaki ipligin iistiine gelecek sekilde atilir (Gérsel 3.80).

Gorsel 3.80: Kastamonu 6rgiisii baslangig

o Sagdaki iplik, soldaki ipligin altindan gegirilerek olusturulan halkanin igerisinden yukari ¢ikartilir
(Gorsel 3.81).

Gorsel 3.81: Diigiim olusturma
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3. Ogrenme Birimi

o Olusturulan diigiim, diizgiin bir sekilde sikistirilir ve istege gére model olusturulur (Goérsel 3.82).

Gaorsel 3.82: Diigiimiin sikigtirilmasi ve model olusturma

o Cozgi iplikleri bitene kadar isleme devam edilir (Gorsel 3.83).

Gaorsel 3.83: Kastamonu orgiisii

3.3.3.2. Makrome Orgiisiiyle Sagak Baglama

Makrome 6rgiisit herhangi bir alet kullanilmadan parmak uglariyla yapilan bir diigiim teknigidir. Eski ¢cag-
lardan beri kullanilan makrome diigiimleri bir harf ya da rakama karsilik gelecek sekilde kullanilmistir. Makrome
orgiisti, gliniimiizde sagak baglama tekniginde kullanildig: gibi runner, ¢anta, duvar siisii gibi dekoratif egyalarin

yapiminda da kullanilir.

Makrome 6rgiisiiyle sacak temizleme teknikleri sunlardir:

Makrome Kare Diigiim Teknigi

o Dokumanin sagaklar1 gruplara ayrilir (Gorsel 3.84).

Gorsel 3.84: Gruplara ayrilmis ¢ozgii ipligi
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o Gruplara ayrilmis sagaktan 3 iplik alinir.

o Sagdaki iplik ortada bulunan ipligin tizerinden atilir. Soldaki iplik de sag taraftan gelen ipligin tizerine

atilir ve sag tarafta olusan halkanin altindan yukariya dogru ¢ikartilir (Gorsel 3.85).

Gorsel 3.85: Makrome diigiimiin ilk agamas:

o Ikinci diigiimii olugturmak icin sol taraftaki iplik ortadaki ipligin tizerine atilir. Sag taraftaki iplik soldan

gelen ipligin iizerine atilir ve alttan yukariya dogru soldaki ipligin icerisinden gegirilir (Gorsel 3.86).

Gorsel 3.86: Tkinci sira diigtimiin yapilist

o Olusturulan dagiimler sikistirilir (Gorsel 3.87).

Gorsel 3.87: Kare diigiimiin sikigtirilmasi
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3. Ogrenme Birimi

o Ayniiglemler tekrarlanarak kare diigiim tamamlanir (Gorsel 3.88).

Gorsel 3.88: Tamamlanmis kare diigiim

Makrome Sarma Diigiim Teknigi

o Ilk siradaki iplik sabit tutulur. Sag taraftaki ilk iplik sabit ipligin altindan gegirilir.

o Alttan gegirilen iplik tekrar sag tarafa, sabit ipligin tstiine atilir. Ayni iplik kendi icerisinden gegirilir
(Gorsel 3.89).

Gorsel 3.89: Sarma digiim baslangi¢

«  Ipligin ucu yukar1 dogru cekilerek diizgiin bir diigiim olusmasi saglanir (Gorsel 3.90).

Gorsel 3.90: Sarma diigiimiin olusmasi
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Ayni islemler tekrarlanarak sarma diigiim yapilir (Gorsel 3.91).

Gorsel 3.91: Sarma dagiimiin bitmis hali

Iplik fazlaliklar1 makas yardimiyla kesilir (Gérsel 3.92).

Gorsel 3.92: Fazla ipliklerin kesilmesi

Makrome diigiim teknikleri bitirilir (Gorsel 3.93).

Gorsel 3.93: Makrome diigiim teknigi
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3. Ogrenme Birimi

Siire:

3.3. UYGULAMA MOTIFE UYGUN ZiLi DOKUMASI

14 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda motife uygun zili dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgéahi, atki ipligi, desen ipligi, ¢6zgii ipligi, desen, makas, tarak

Islem Basamaklar1

1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.

Dokunacak motifi se¢iniz.

Grup arkadagslariyla tezgaha ¢ozgi gegiriniz.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapiniz.

Teknigine gore zili dokuma yapiniz.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yapiniz.

Zili dokumayi tezgéhtan ¢ikartiniz.

2 g2 N 8 s B

Sacgak baglayiniz.

—
o

. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Motife Uygun Zili Dokumasi uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olgiitlere gore
degerlendirilecektir.

Motife Uygun Zili Dokuma Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Dokunacak motifi segti.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢ozgii gegirdi.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapt1.

Teknigine gore zili dokuma yapti.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yaptu.

Zili dokumayi tezgahtan ¢ikartti.
Sacak baglad..

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.
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Eksik oldugunuz ol¢ttleri tamamlayiniz.
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Zili Dokuma Ogrenme Birimi Olgme ve Degerlendirme
A) Asagidaki ciimlelerin basindaki bosluga ifade dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yazimz.

[

) Zili dokumalarin tersi ve ylizli aynidir.
) Zili dokumalar kabarik bir goriintiiye sahiptir.
) Zili dokumada kullanilan motifler geometrik ve koselidir.

) Kareli kagitta bulunan dik kareler atki ipligini gosterir.

) Zili dokumada bir ya da iki sira atki ipligi atilir.
) Zili dokumada ¢ok fazla iplik atlamasi olmamast i¢in her renk i¢in ayr1 yumak kullanilir.

) Dokumaya baglamadan 6nce sagak pay1 birakilmalidur.
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() Modern tezgahlarda yan demirler giiciiyii tutar.

(

(

(

() Bezayagi dokuma 5 cm ya da en fazla 7 cm yapilmalidir.
- (

) Dokumada kullanilan sacak baglama teknikleri dokumaya estetik bir gériiniim kazandirir.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan alanlar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

11. Orta Asyadan gelen ve giiniimiizde de oldugu gibi kullanilan desenlere ................... desenler de denir.
12. Zili dokumalar giinimiizde ................... dokunmaktadir.

13. Zili dokumada en ¢ok tercih edilen motifler, sekiz ve alt1 koseli yildizile ................... motifidir.

14. Kastamonu orgiisii el ve parmak ile yapilan bir ................... teknigidir.

15. Zili dokuma tekniklerine baglamadan 6nce ................... orme ve bezayagi dokuma yapilir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

16. Asagidakilerden hangisi zili dokumanin yoresel isimlerinden biri degildir?
A) Yildizli

B) Muskali

C) Deli

D) Yildiz tabak
E) Tahtali

17. Asagidakilerden hangisi zili dokumalarin ¢esitlerinden degildir?

A) Diiz

B) Seyrek
C) Damali
D) Capraz

E) Sik motifli
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3. Ogrenme Birimi

18. Desen ¢izimi yapilirken dikkat edilmesi gereken noktalardan biri asagidakilerden hangisidir?
A) Desen ipligi
B) Atk ipligi
C)  Cougiiipligi
D) Zincir 6rme

E) Bezayag1 dokuma

19. Diiz zili dokuma islem basamaklarinin ilk asamasi asagidakilerden hangisidir?
A) Dokuma tezgahina ¢ozgii ipligi gegirilir.
B) Diiz zili teknigi dokumaya baslanir.
C) Zincir 6rme yapilir.
D) Dokumada kullanilacak desene karar verilir.

12) Bezayag1 dokuma yapilir.

20. Asagidaki tekniklerden hangisi makrome diigiimiinde kullanilan tekniklerden biridir?

A) Cift

B) Orgiili
C) Sarma
D) Sirali
E) Tek
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4

4.

OGRENME
BIRIMi

KONULAR
4.1. SUMAK DOKUMA MOTIF Cizimi
4.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

4.3. MOTIFE UYGUN SUMAK DOKUMASI

TEMEL KAVRAMLAR

atkili diiz sumak, atkili alternatif sumak, atkili baliksirt: sumak, atkili ters sumak, 1star tezgahi, motif,

sumak dokuma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Mutlulugu sembolize edecek bir motif tasarlayacak olsaniz sekli nasil olurdu?



4. Ogrenme Birimi

4.1. SUMAK DOKUMA MOTIF CiziMi

Sumak, siimek kelimesinin zamanla degisimi sonucu sumak halini almistir. Stimek kelimesi TDK’ye gore
egrilmek i¢in temizlenmis, taranmis yumak biciminde yiindiir. Sumak dokuma bélgelere gore hali kapakli, hali
gorenegi, kayma, ilmeli dokuma, azatly, sirtmag, verni gibi isimler alir. Sumak dokumalar kilim gibi ¢ift yiizli degil
tek ytizludir.

Sumak dokuma motif ¢iziminde dogadan, esyalardan ve daha 6nce tiretilmis olan dokumalardan yararlani-
labilir. Bu dokumalar genellikle yatay bordiir ve bir koseden diger koseye uzanan ¢apraz hatlar halinde dokunur.
Motif ¢izimi, kareli kagit izerindeki karelerin kullanilacak tekniklere ve motifin sekline uygun olarak doldurulma-

styla yapilir.

4.1.1. Sumak Dokumalar

Kirkitli dokumalarin bir ¢esidi olan sumak, cicim ve zilide oldugu gibi ¢ozgii ve atku iplikleri diginda tigiincii
bir desen ipliginin ¢6zgii ipliklerine ayni yonde veya farkli yonlerde sarilmasiyla meydana gelir. Desen ipligi ¢6zgii
ipligine sarilarak dokundugu i¢in olusan motifin kabarik bir goriintiisii vardir. Sarilarak yapilan bu dokuma, vakit
alan bir islem oldugu icin zordur ve diger kirkitli dokumalar kadar tercih edilmez. Bu dokuma ¢ogu zaman cicim,
sumalk, zili ve kilimle birlikte veya motiflerin i¢ kisimlarini doldurmak i¢in kullanilir. Gegmiste ¢6zgii ipliginde yiin
ipligi kullanilan sumak dokumalarda giiniimiizde pamuk ipligi kullanilir. Desen ipligi olarak genellikle yiin ipligi
kullanilir. Cozgiilere sarilarak yapilan bir dokuma oldugu i¢in bu dokumalarin kilime gore daha tok ve kalin bir

yapisi vardir.

4.1.1.1. Sumak Dokumalarin Tarihgesi

Sumak dokumanin ilk érneklerine MO 7. yy. Gordion'nunda yasayan Frigyalilarin kullandig: yiin, kegi kili ve
keten dokumalar arasinda rastlanmigtir. Buradan anlagildig: gibi sumak dokuma Anadoluda Tiirklerden 6nce do-
kunmaya baglanmistir. Bu dokumalar Katkasyadan yurdumuza gelmistir. Sumak dokumanin adinin Azerbaycan’in

bir sehri olan Samaxrnin ilk ad1 olan Semaks’tan tiiredigi diistiniilmektedir.

4.1.1.2. Sumak Dokumalarin Kullanildig1 Alanlar
Sumak dokuma, vakit alan ve ¢abuk ilerlemeyen bir dokuma tiirii oldugu igin bityiik yaygilarda gok kullanil-
maz. Cogunlukla daha kiigiik boyutlarda olan ¢uval, yastik, heybe ve minder dokumalarda kullanilir (Gorsel 4.1).
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Gorsel 4.1: Sumak teknigiyle dokunmus yastik
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SUMAK DOKUMA

Anadoluda ala guval ad1 verilen ve gelinlerin ¢eyizlerini, takilarini, degerli esyalarini sakladiklar: bu ¢uvallar-

da sumak dokumalara sik rastlanir (Gorsel 4.2).

Gorsel 4.2: Sumak teknigiyle dokunmus ¢uval

Bu cuvallar yatay bordiirler halinde dokunmaktadir. Az da olsa yer yaygilarinda da sumak dokumaya rastla-

mak mimkindiir (Gorsel 4.3).

Gorsel 4.3: Sumak teknigiyle dokunmus yer yaygilart
Sumak dokuma yapilirken dokumanin arka yiiziinde motiften motife gecilirken ya da iplik eklemesi yapilirken
uzun iplikler kalir. Kalan bu iplikler temizlenmediginde daha tok ve kalin bir dokuma elde edilir. Kalin olan bu

dokumalar yerden gelen sogugu engelledigi igin yer yaygisi olarak da kullanilabilir (Gérsel 4.4).

Gorsel 4.4: Sumak dokumalarn yiizii ve tersi
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4. Ogrenme Birimi

4.1.1.3. Sumak Dokumada Kullanilan Tezgahlar

Diger kirkitli dokumalarda oldugu gibi sumak dokumalar da genelde 1star tezgahinda dokunmaktadir. Glinii-
miizde 1star tezgahinin yerini modern tezgahlar almistir. Ancak sumak dokuma yapabilmek i¢in evde basit olarak
hazirlanabilen ¢ivili tezgahlar da kullanilabilir. Civili tezgéhlar, dikdortgen seklindeki bos bir ¢cercevenin st ve alt

kenarina istenen ¢6zgii stkliginda ¢ivi ¢akilarak hazirlanabilir (Gorsel 4.5).

Gorsel 4.5: Civili tezgah

4.1.1.4. Sumak Dokumalarin Cesitleri
Sumak dokuma, atk: ipliginin kullanilip kullanilmamasina gore atkili ve atkisiz sumak olarak ikiye ayrilir.
Atkili sumak; desen ipliklerinin ¢ozgiilere sarilma sekline gore atkili diiz sumak, atkil ters sumak, atkili baliksirt:

sumak ve atkil alternatif capraz sumak olarak adlandirilir.

Atkili Sumak Cesitleri
Atkili sumak dokumalara 1 veya 2 sira atk: ipligi atilabilir. Dokumalarda atk: ipligi kullanilmasi dokumay1
saglamlastirir. Daha saglam oldugu igin de atkili sumak dokumalar ¢ogunlukla yiik ¢uvallar1 ve yer yaygilarinda

kullanilir.

Atkil1 Diiz Sumak: Kirkitli dokumlardan atkili diiz sumak, desen ipliklerinin ayni yonde ¢ozgiilere sarilma-
styla dokunur. Desen ipligi, ¢ozgiilere 1 alttan 2 iistten veya 2 alttan 4 {stten olacak sekilde sarilir. Bu dokumada
desen ipligi desen boyunca arkadan atlatilarak 6ne gegirilebilir. Her bir desen sirasindan sonra araya atki atilir
(Gorsel 4.6, 4.7).
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Gorsel 4.6: Atkili diiz sumak dokumanin teknik ¢izimi ve dokunmug hali
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SUMAK DOKUMA

Gorsel 4.7: Atkili diiz sumak dokuma

Atkili Ters Sumak: Kirkitli dokumalardan atkili ters sumak, diiz sumagin tersine desen ipliginin icten disa
dogru sarilmasiyla dokunur. Desen ipligi ¢6zgii giftlerine sarilirken 2 iistten 4 alttan gegirilir. Her desen sirasindan
sonra atki atilir. Bu durum, dokumaya fitilli bir goriintim verir. Atlamalar kisa oldugu i¢in diger sumak dokumalara
gore daha az kabariktir. Diiz sumak dokumanin arka yiiztindeki goriintitye benzedigi i¢in ters sumak adini almistir
(Gorsel 4.8, 4.9).

Gaorsel 4.8: Atkili ters sumak dokumanin teknik ¢izimi ve dokunmug hali

Gorsel 4.9: Atkili ters sumak dokuma
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4. Ogrenme Birimi

Atkili Baliksirtr: Kirkitli dokumalardan atkili baliksirt: sumak, desen ipliginin her sirada birbirinin zidd:
yoniinde ¢ozgiilere sarilmasiyla dokunur. Desen ipligi bir sirada saga dogru sarilirken bir sonraki sirada sola
dogru sarilir ve her desen atkisindan sonra atki ipligi atilir. Baliksirt: teknigi diger sumak dokuma tekniklerine
gore daha kolay ve hizli yapilabildigi i¢in daha ¢ok kullanilir. Bu teknik, dokumada el 6rgiisii goriintiisii olusturur

(Gorsel 4.10, 4.11).

Gorsel 4.11: Atkali baliksirt1 sumak dokuma

Atkil1 Alternatif Capraz Sumak: Kirkitli dokumalardan atkili alternatif ¢apraz sumak, desen ipliginin her
sirada 1 ¢ozgii cifti kaydirilarak sarilmasiyla dokunur. flk sirada atki ipligi, ¢6zgii ciftlerinin arkasindan dolan-
dirilip, 6ne dogru ters olarak sarilir. Boylece atki ipligi, ¢ozgii ipliginin 2 altindan 2 ustiinden gecirilmis olur.
Ikinci sirada bir ¢ozgii kaydiktan sonra desen ipligi ilk siradaki gibi ¢ozgiilere sarilarak dokumaya devam edilir.
Alternatif sumak, tersine makine dikisi gortinimiindedir. Bu teknikle desen ipliklerinin arasina atki ipligi atilir

(Gorsel 4.12, 4.13).

Gorsel 4.13: Atkali alternatif sumak dokuma

160



SUMAK DOKUMA

Atkisiz Sumak Cesitleri

Atkili sumak tekniklerinin her biri atki kullanilmadan da yapilabilir. Bunlar atkisiz diiz sumak, atkisiz ters
sumak, atkisiz baliksirtr sumak ve atkisiz alternatif capraz sumaktir. Atk kullanilmadiginda dokumalar esnek ve

dayaniksiz bir yapiya sahip olur. Bu nedenle 6zellikle yer yaygilarinda tercih edilmez (Gorsel 4.14, 4.15).

Gorsel 4.14: Atkasiz baliksirt1 sumak dokuma asamalari

\ ; Fer S e R Lt

Gorsel 4.15: Atkisiz baliksirt1 sumak teknik ¢izimi ve dokuma gériintimii
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Atkili sumak ve atkisiz sumak cesitleri arasindaki farklar1 verilen bosluga yaziniz. Bu
farkliliklardan yola ¢ikarak hangi iiriinler iiretilebilir? Nerelerde kullanilir? Arastirarak elde

ettiginiz bilgileri sinif arkadaslarinizla paylasiniz.
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4. Ogrenme Birimi

4.1.2. Sumak Motif ve Desen Cizimi

Kirkitli dokumalarda kullanilan tiim motifler geometrik formdadir. Sumak dokumada da bu geometrik motif-
ler kullanilir. Motifler ¢izilirken 151klt masadan faydalanilir. Isikli masanin olmadig1 durumlarda motif, milimetrik
kagit tizerindeki karelerin motif sekline gore isaretlenmesiyle de ¢izilebilir. Sumak dokumalardaki yatay bordiir-
lerde motiflerin simetrik veya biiyiik kiigiik formlarda tekrar ettigi kompozisyon 6rneklerine rastlanir. Dokuma

boyunca ayni motif, capraz hatlarda farkli renkler kullanilarak da kompozisyonlar olusturulabilir.

4.1.2.1. Sumak Dokumalarda Kullanilan Motifler
Sumak dokumalar ve kirkitli dokumalarda kullanilan motifler ortaktir. Geometrik formda olan her motifi
sumak dokumayla dokumak miimkiindiir. Eli belinde, kurtagzi, kogboynuzu, ¢engel, goz, sekiz koseli yildiz, ejder

gibi motifler sumak dokumada en ¢ok kullanilan motiflerdir (Gorsel 4.16).

Gorsel 4.16: Sumak dokumada kullanilan motifler

4.1.2.2. Sumak Motifi Ciziminde Kullanilacak Ara¢ Gereg
o Renkli kalemler

o Kareli kagit

o Secilen motif

4.1.2.3. Sumak Motifi Cizim Asamalar:

o Yararlanilacak kaynaklar incelenerek eli belinde motifi ¢izimine karar verilir (Gorsel 4.17).

4 M\

Gorsel 4.17: Eli belinde motifi
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SUMAK DOKUMA

o Genis motif hatlar1 2 kareyle kontur seklinde gosterilir (Gorsel 4.18).
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Gorsel 4.18: Motifleri kontur ile belirleme

o Cizilmek istenen motifin gekline gore kareli kagittaki kareler isaretlenir ve boyanir (Gorsel 4.19).

Gorsel 4.19: Motif renklerini belirleme

4.1.2.4. Sumak Deseni Cizerken ve Kompozisyon Olustururken Dikkat Edilecek Noktalar
o Kareli kagitta dik kareler ¢6zgii ipligini, yatay kareler de atki ipligini gosterir.
o Sumak dokumanin teknik ¢iziminde sadece desen ipligi kismi ¢izimde gosterilir. Atki ipligi gosterilmez.

o Alternatif sumak teknigi uygulanacaksa motifteki kaymalar 2 veya 4 karelik hatlarin ¢apraz yonde birer

kare kaydirilmasiyla gosterilmelidir.

o Secilen motifin hangi boyutta cizilecegine karar verilmelidir.

o Motif ¢izimi, ¢6zgii ipligi sayisi dikkate almarak yapilmalidir.

o Motifte kullanilan renklerle dokumada kullanilan renkler ayni ya da benzer olmalidir.

o Sumak dokumalarda yatay kompozisyonlar olusturulurken bordiirlerde simetri ve bityiik kii¢ciik dengele-
rine dikkat edilmelidir.

o Tekrar eden motiflerde veya renkler yardimiyla olusturulan kompozisyonlarda renkler birbirine uygun

olmalidir.
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4. Ogrenme Birimi

Siire:

4.1. UYGULAMA SUMAK DOKUMA MOTIFI CiZME

2 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda sumak dokuma motifi ¢izimini yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Kareli kagit, kalem, silgi, motif 6rnegi

Islem Basamaklar1

1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).

2. Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

3. Grup arkadaglarinizla ¢izilecek motifi belirleyiniz.

4. Cizilecek motifin bityiikliigiiniin kag kareye denk geldigini hesaplayiniz.

5. Karelerin igerisine ¢izilecek motife gore carpi isareti koyarak motifin dis hatlarini belirleyiniz.
6. Kareleri, dokunacak renklere gore renklendiriniz.

7. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Sumak Dokuma Motifi Cizme uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere

gore degerlendirilecektir.

Sumak Dokuma Motifi Cizme Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. | Issaghg ve giivenligi kurallarina uydu.
2. | GereKkli arag gereci hazirladi.

3. | Grup arkadaslariyla cizilecek motifi belirledi.

4. | Cizilecek motifin biiytikligiiniin kag kareye denk geldigini hesapladi.

5 Karelerin icerisine gizilecek motife gore carpr isareti koyarak motifin dig
" | hatlarin belirledi.

6. | Kareleri, dokunacak renklere gore renklendirdi.

Uygulamay verilen siirede tamamladu.

Eksik oldugunuz 6l¢iitleri tamamlayiniz.
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4.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

Sumak dokuma tekniginde diger diiz kirkitli dokumalarda oldugu gibi kenar dokuma iglemi aynidir. Bunun
i¢in ilk 6nce dokuma yapilacak tezgaha ¢ozgii iplikleri gecirilir. Daha sonra sirastyla zincir 6rme ve bezayag do-
kuma yapilir. Bu islemden sonra sumak dokuma teknigine baslanir. Desen dokuma isleminin sonunda bezayag:

dokunur. Ardindan zincir 6rme islemiyle dokuma tamamlanir.

4.2.1. Tezgahlarda Cozgii ve Atk Ipligi Hazirlama
Dokumaya baslarken ¢6zgii hazirlama islemi, kullanilan tezgaha gore farklilik gosterir. Civili tezgah bunlar-

dan biridir ve ¢ozgii hazirlama islemi su sekildedir:

o Istenen 6l¢iide hazirlanmis ahsap bir cergevenin iistiinde ve altinda bulunan kargilikli iki kenar, istenen

¢ozgl sikliginda karsilikli olacak sekilde cetvelle 6l¢tilerek isaretlenir (Gorsel 4.20).

Gorsel 4.20: Cozgii sikligini 6lgerek tezgahi isaretleme

o Isaretli yerlere cekig yardimryla giviler ¢akilarak tezgah hazirlanir (Gorsel 4.21).

Gorsel 4.21: Tezgahin hazirlanmasi

o+  Ust kenardaki ilk ¢iviye ¢6zgii ipligi sikica baglanir. Baglanan ¢6zgii ipligi ¢iviye dolanarak alt kenardaki
ilk ¢iviye dolanir ve daha sonra iist kenardaki ikinci ¢iviye geri dondiiriliir (Gorsel 4.22).

Gorsel 4.22: Cozgii ipligini givilere gegirme
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4. Ogrenme Birimi

Cevrenizde gordiigiiniiz materyallerden hangileri dokuma tezgihi haline getirilebilir?
Arastirip tasarlayiniz. Tasarladiginiz tezgahi arkadaglariniza sununuz.

4.2.2. Zincir Orme ve Bezayagi Dokuma Yapimi

Zincir 6érme §1mnnb amaklar: tim diiz kirkitli dokumalarda aynidir. Tezgaha ¢ozgti gegirildikten sonra
sacak i¢in pyb akilir orme islemi yapilir (Gorsel 4.23).
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Bezayag1 dokuma yapimu tiim diiz kirkitli dokumalarda aynidir. Sumak dokumada da bezayag: dokuma isle-
mi, atki ipliginin ¢6zgi iplikleri arasindan 1 alt 1 iist olacak sekilde gegirilerek tarak yardimiyla sikistirilmasiyla
yapilir (Gorsel 4.24).

Gorsel 4.24: Civili tezgahta bezayag1 dokuma

166



SUMAK DOKUMA

Siire:

4.2. UYGULAMA KENAR DOKUMA YAPMA

4 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kenar dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgahi, atki, ¢6zgii ve desen ipligi, motif, makas, tarak

Islem Basamaklar1

1. 1Is saghg ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Sagligi ve Kurallar1).

2. Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

3. Tezgaha ¢ozgliyii hazirlaymiz.

4. Tezgaha karton geciriniz.

5. Zincir 6rme yapiniz.

6. Bezayagi dokuma yapiniz.

7. Zamani verimli kullaniniz.
Degerlendirme
Kenar Dokuma Yapma uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore
degerlendirilecektir.

Kenar Dokuma Yapma Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. | Issaghg ve giivenligi kurallarina uydu.

2. | Gerekli arag gereci hazirladi.

3. | Tezgaha ¢ozgiiyli hazirladi.

4. | Tezgaha karton gegirdi.

5. | Zincir 6rme yapt1.

6. | Bezayagi dokumasi yaptu.

7. | Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz 6l¢iitleri tamamlayiniz.
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4. Ogrenme Birimi

4.3. MOTIFE UYGUN SUMAK DOKUMASI

Sumak dokuma ¢ogunlukla motiflerin icerisini doldurmak igin kullanilir. Bu islem yapilirken motif sinirlari

icerisinde istenen sumak teknigi uygulanabilir. Motif diyagonal bir forma sahipse ¢6zgii ¢iftleri kaydirilarak doku-

nan alternatif sumak teknigi kullanilir. Eger motifin eni genisse atkili diiz sumak teknigi veya baliksirt: teknigini

kullanmak daha uygun olur. Dokuma yapilirken desen ipligi gevsek birakilmalidir ki desen kabarik bir goriintiiye

sahip olsun. Desen ipligi aralarina atilan atks, bir veya iki sira olabilir. Dokuma isleminden sonra desen ipligi, arka-

dan bir iist siraya veya bir bagka desene gegirilir.

4.3.1. Sumak Dokuma Teknikleri

Sumak dokumalar kayma veya ilme atkili bezeme teknigi olarak da gruplandirilir. Kayma bezeme teknikleri,

ters ve alternatif capraz sumak dokuma; ilme atkili bezeme teknikleri ise diiz ve baliksirti1 sumak dokumalardir.

Sumak dokuma igleminde dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

Dokumaya basglamadan sagak pay1 birakilmalidir.

Kullanilan iplerin renkleri birbirleriyle uyumlu olmalidur.

Desen ipligi gergin gegirilmemelidir.

Atkali sumak tekniklerinde desen sirasindan sonra 1 veya 2 sira atk: atilmalidir.

Desen ipligi dokunurken ¢6zgii ipligi tizerinden yapilan atlamalar ¢ok uzun olmamalidir.

Ayni renk iplikler farkli motiflerde kullaniliyorsa her motif i¢in ayr1 desen atkis: hazirlanmalidir.
Bir desen icerisinde motifin sekli i¢in iki farkli teknik birlikte kullanilabilir.

Kullanilacak teknige karar verilirken motifin sekli ve buiytikliigti dikkate alinmalidur.

Dokuma islemi sirasinda dokumanin eninde daralma olmamasina dikkat edilmelidir.

4.3.1.1. Atkili Diiz Sumak Dokuma Teknigi

Atkil1 diiz sumak, desen ipliklerinin ayni yonde ¢ozgiilere sarilmasiyla dokunur.

Atkili diiz sumak dokuma tekniginin uygulama agamalari sunlardir:

1.
2.
3.
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Dokunacak desene karar verilir.

Cozgii tezgaha yerlestirilir.

Zincir érme yapilir.

Bezayag1 dokumast yapilir.

Desene uygun olarak sumak dokumaya baglanir.

Desen ipligi baslangicta ilk 4 ¢6zgiiniin {izerinden gegirilip, {i¢ ve dordiincii ¢ézgiiniin dniinden arkasina

dogru iizerine sarilarak bir sonraki ¢ozgii ciftine gecer (Gorsel 4.25).

] /“HHHH“I- H“ “”””””,
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Gorsel 4.25: Atkili diiz sumak dokuma asamalari
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o Desen siras1 tamamlandiktan sonra bir sira atki ipligi atilir (Gorsel 4.26).

Gorsel 4.26: Atk ipliginin dokumadaki goriintimii

o  Ikinci desen sirasina gegerken desen ipligi ilk 2 ¢6zgiiye 2 kez sarilarak iiste alinir. Boylece dokuma yonii-

niin ayn1 kalmasi saglanir (Gorsel 4.27).

Lt l\”””’“

-

Gorsel 4.27: Desen ipligini {ist siraya gegirme

o Buisleme desen c¢izimindeki son atki sirasina kadar devam edilir (Gorsel 4.28).

Gorsel 4.28: Atkili diiz sumak dokuma
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6. Dokuma bittiginde tekrar bezayag: dokunur.
7. Zincir 6rme yapilir.
8. Cozgiiler kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir.

9. Sagak baglama tekniklerinden biri secilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir.

4.3.1.2. Atkil1 Ters Sumak Dokuma Teknigi

Atkalr ters sumak, desen ipligiyle ¢ozgiilerin igten disa dogru sarilmasiyla dokunur.
Atkal1 ters sumak dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir.

2. Cozgii tezgiha yerlestirilir.

3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezaya@i dokumast yapilir.

5. Desene uygun olarak sumak dokumaya baslanir.

o Desen ipligi, iki ¢6zgii ipliginin sagindan soluna dogru -6nden arkaya- sarilarak bir sonraki ¢ozgi ¢iftine

o b ¥ N - 5 - e = L Bt

gegirilir (Gorsel 4.29).

Gorsel 4.29: Atkili ters sumak dokuma asamalar:

o Desen ipligi sarilirken 4 ¢ozgiiniin altindan 2 ¢6zgiiniin tizerinden gegirilir (Gorsel 4.30).

Gorsel 4.30: Desen ipligini ¢ozgiilere sarma
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o Desen siras1 tamamlandiktan sonra 1 sira atki ipligi atilir (Gorsel 4.31).

o e A e o e o e e P P e b

Gorsel 4.31: Atki ipliginin dokumadaki goriiniimii

« Ikinci desen sirasina gegilirken alt siradaki desen ipligi atki ipliginden sonraki siraya son 2 ¢ozgiiniin

tizerinden sarilarak gecirilir (Gorsel 4.32).

Gorsel 4.32: Desen ipligini ist siraya gecirme

o Buisleme desen ¢izimindeki son atki sirasina kadar devam edilir (Gorsel 4.33).

Gorsel 4.33: Atkili ters sumak gortinimii
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4. Ogrenme Birimi

6. Desen bittiginde tekrar bezayag: dokunur.
7. Zincir 6rme yapilir.
8. Cozgiiler kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir.

9. Sagak baglama tekniklerinden biri secilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir.

4.3.1.3. Atkili Baliksirt1 Sumak Dokuma Teknigi

Atkili baliksirt1 sumak tekniginde desen ipligi her sirada birbirinin zidd1 yoniinde ¢6zgiilere sarilarak dokunur.
Atkal baliksirt1 sumak dokuma tekniginin uygulama asamalar1 sunlardir:

1. Dokunacak desene karar verilir.

2. Cozgii tezgiha yerlestirilir.

3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezaya@i dokumast yapilir.

5. Desene uygun olarak sumak dokumaya baslanir.

o Desen ipligi 4 ¢ozglintin tizerinden gegirilip, ti¢ ve dordiincti ¢ozglintin arkasindan sarilarak yandaki 2

¢ozglniin lizerinden gegirilir (Gorsel 4.34).

|
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Gaorsel 4.34: Desen ipliginin ¢ozgiilere sarilma asamalar1

o Desen siras1 tamamlandiktan sonra bir sira atki ipligi dokunur (Gorsel 4.35).

N e = gy, i W G T, | SRR
A D e e

Gorsel 4.35: Atk ipliginin goriniimi
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o Desen ipligi, bir iist siraya gegirilirken son 2 ¢ozgiiye 2 defa sarilarak alttaki desen sirasinin tam tersi yo-

niinde sarilarak dokumaya devam edilir (Gorsel 4.36).

Gaorsel 4.36: Desen ipligini st siraya gegirme

« Ikinci desen sirasi tamamlandiktan sonra baliksirt1 gériiniimii elde edilir (Gérsel 4.37).

Gorsel 4.37: Baliksirt: goriiniimii

o Buisleme desen ¢izimindeki son atki sirasina kadar devam edilir (Gorsel 4.38).

Gorsel 4.38: Atkili ters sumak goriinimii
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4. Ogrenme Birimi

6. Desen bittiginde tekrar bezayag: dokunur.
7. Zincir 6rme yapilir.
8. Cozgiiler kesilerek dokuma tezgahtan ¢ikartilir.

9. Sagak baglama tekniklerinden biri secilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir.

4.3.1.4. Atkili Alternatif Capraz Sumak Dokuma Teknigi
Atkili alternatif ¢apraz sumak dokuma tekniginde desen ipligi her sirada 1 ¢6zgii ¢ifti kaydirilarak dokunur.

Atkal1 alternatif sumak dokuma tekniginin uygulama agamalar1 sunlardir:
1. Dokunacak desene karar verilir.

2. Cozgii tezgiha yerlestirilir.

3. Zincir 6rme yapilir.

4. Bezaya@i dokumast yapilir.

5. Desene uygun olarak sumak dokumaya baslanir.

o Desen ipligi; ilk 3 ¢ozgiintin altindan gegirilerek geri dondirtlir ve 2 ¢zgitiniin lizerine sarilarak, al-
tindan gecirilip diger ¢ozgii ¢iftine gecirilir. Boylece ilk ¢6zgii ipligine hi¢c desen ipligi sarilmamis olur
(Gorsel 4.39).

{H L

Gorsel 4.39: Atkili alternatif sumak dokuma agamalari

«  Desen siras1 tamamlandiktan sonra bir sira atk ipligi atilir.

o Desen ipligi ikinci siraya gegirilirken ilk 2 ¢6zgii ipligine sarilir. Boylece ikinci sirada 1 ¢6zgii kaydirilmig
olur (Gorsel 4.40).

Gorsel 4.40: Desen ipligini {ist siraya gecirme
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«  Ugiincii atks sirasinda yine 1 ¢dzgii bos birakilarak dokumaya devam edilir (Gorsel 4.41).

Gorsel 4.41: Desen ipligini ¢ozgiilere sarma

o Cozgiilerin tam ortas1 bulunarak desen atkisi sarilmaya baglanir (Gorsel 4.42).

T

Gorsel 4.42: Atkisiz alternatif sumak motifi dokuma asamalari

6. Motif bitene kadar dokumaya devam edilir. Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yapilip dokuma tamamlanir
(Gorsel 4.43).

Gorsel 4.43: Tamamlanmis dokuma
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7.  Cozgiiler kesilerek dokuma tezgahtan cikartilir (Gorsel 4. 44).

Gorsel 4.44: Tezgahtan ¢ikartilmig dokuma

8. Sacak baglama tekniklerinden biri segilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir.

9. Sagaklar baglanarak dokuma tamamlanir (Gorsel 4.45).

Gorsel 4.45: Sumak dokuma
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R EOR
g ? BUNLARI BILIYOR MUSUNUZ?

Sumak tekniklerini bir arada kullanarak, herhangi bir motife ihtiya¢ duyulmadan diiz olarak modern do-

kumalar yapmak ve bu dokumalari siis esyast olarak kullanmak miimkiindiir (Gorsel 4.46).

Gorsel 4.46: Sumak dokuma duvar siisii

Sumak dokuma tekniklerinin bir arada kullanildig1 modern, dekoratif bir iiriin tasarlayiniz.

Tasarladiginiz iiriinii asagidaki bosluga gizerek arkadaslarimizla paylasiniz.

o —————

.
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4. Ogrenme Birimi

4.3.2. Dokumay1 Tezgahtan Cikartma

Dokumanin tezgéhtan ¢ikartilmasi kullanilan tezgahin tiiriine gore degisiklik gosterir. Bazi tezgahlarda do-
kuma, ¢ozgiiler kesilerek cikartilirken bazi tezgahlarda ise tezgah parcalari sokiilerek ¢ikartilir. Dokuma, tezgahtan
¢ikartildiktan sonra dokumanin baslangicinda ve sonunda kalan ¢ozgii iplikleri, segilen bir sagak baglama tekni-

giyle baglanir.

4.3.3. Sagak Baglama

Sagak baglama islemi kirkitli dokumalarin hepsinde benzer yontemlerle yapilir. Dokumanin kullanilacag yere

gore sacak baglama cesidine karar verilir. Sagak da buna gore baglanir.

4.3.3.1. Tekli Sag Orgiisiiyle Sacak Olusturma
Sag orgiisii teknigi, 3 iplik grubunun birbiri tizerinden sirayla gecirilmesiyle yapilir.
Sag orgiisiiyle sagak baglamanin uygulama asamalari sunlardir:

o Dokuma, tezgihtan ¢ikartildiktan sonra sacaklar ayni yonde taranarak diizeltilir (Gorsel 4.47).

Gorsel 4.47: Sagak olusturma

o Sacaklar 3’lii gruplar halinde diigtimlenir (Gorsel 4.48).

Gorsel 4.48: Sagaklarin diigiimlenme agsamalar:
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o Digim atilan sagak grubu ele alindiktan sonra en sagdaki sacak en sola, en soldaki sagak da en saga ge-

girilerek 6rme islemine baglanir (Gorsel 4.49).

Gorsel 4.49: Sagaklari birbirinin {izerine gegirme

»  Ayniisleme sagagin ucuna kadar devam edilir ve en son diigiim atilir (Gorsel 4.50).

Gorsel 4.50: Sag orgiisiine diigiim atilmasi

o  Tum sagaklar oriillditkten sonra hepsi ayni boyda kesilir (Gorsel 4.51).

Gorsel 4.51: Sacaklar1 ayni boyda kesme
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o  Sacak 6rme islemi tamamlanir (Gorsel 4.52).

Gaorsel 4.52: Sag orgiisiiyle olusturulan sagak

4.3.3.2. Ikili Sag Orgiisiiyle Baglayarak Sagak Olusturma
Dokuma islemi bittikten sonra sacaklar ayni boyda kesilir. Cozgii ipliklerine ikili guruplar halinde diigtim
atilir. Digiim atilan ¢ozgiilerden tger tiger sag Orgiisii yapilir. Daha sonra her sa¢ 6rgiisii sagak, motifte kullanilan

herhangi bir renk iplikle ikiser ikiser birbirine baglanir (Gorsel 4.53).

Gorsel 4.53: Ikili sag 6rgiisiiyle olusturulan sagak baglama asamalari
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4.3.3.3. Bir Atlamali Sag Orgiisiiyle Sacak Olusturma
Sa¢ Orgiisii haline getirilen sacaklar, dokuma boyunca bir sira atlatilarak ikili sekilde bir araya getirilir ve do-

kumayla uyumlu renkte bir iplikle baglanir (Gorsel 4.54).

Gorsel 4.54: Bir atlamali sag 6rgiisiiyle sagak olusturma agamalar:

4.3.3.4. Iki Atlamali Sag Orgiisiiyle Sagak Olusturma
Baglanan sa¢ orgiileri ¢ozgii boyunca birer atlatilarak ikili sekilde bir araya getirilir ve dokumayla uyumlu

renkte bir iplikle baglanir (Gorsel 4.55).

Gorsel 4.55: Iki atlamali sag 6rgiisiiyle olusturulan sagak
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Siire:

4.3. UYGULAMA MOTIFE UYGUN SUMAK DOKUMASI

14 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda motife uygun sumak dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dokuma tezgahi, atki, ¢ozgii ve desen ipligi, motif, makas, tarak

Islem Basamaklar1

1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.

Dokunacak motifi se¢iniz.

Grup arkadagslariyla tezgaha ¢ozgi gegiriniz.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapiniz.

Teknigine gore sumak dokuma yapiniz.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yapiniz.

Sumak dokumay1 tezgahtan ¢ikartiniz.

©® NG N

Sacaklar1 baglayiniz.

—
o

. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Motife Uygun Sumak Dokuma uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere
gore degerlendirilecektir.

Motife Uygun Sumak Dokuma Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Dokunacak motifi segti.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢ozgii gegirdi.

Zincir 6rme ve bezayagi dokuma yapt1.

Teknigine gore sumak dokuma yaptu.

Bezayag1 dokuma ve zincir 6rme yaptu.

Sumak dokumay tezgahtan ¢ikartti.
Sacak baglad..

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

ROl N IS ISR AN ol BN P

—
£

Eksik oldugunuz ol¢ttleri tamamlayiniz.
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Sumak Dokuma Ogrenme Birimi Ol¢gme ve Degerlendirme
A) Asagidaki ciimlelerin basindaki bosluga ifade dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yazimz.

1.
2.

9.

10.

() Sumak dokuma teknigi ile dokunan motiflerin goriintimleri kabariktir.

() Sumak dokuma motifi gizilirken dogadan, esyalardan ve daha 6nce dokunmus dokumalardan fayda-

lanilir.
() Sumak dokuma teknigi desen ipliginin ¢ozgiilere dolanmasi ile meydana gelir.
() Kirkitli dokumalarda yuvarlak hatli motifler kullanilir.

() Sumak dokumalar, dokunurken atki ipligi kullanilirsa atkili sumak, atki ipligi kullanilmazsa atkisiz

sumak olarak adlandirilir.
() Cozgl tezgaha aktarildiktan sonra yapilan ilk islem bezayagi dokumadir.
() Sumak dokumalarin kilim dokumaya gore daha ince ve dayaniksiz bir yapis1 vardir.

() Sumak dokumalarda desen dokunurken ¢6zgii ipligi izerinden yapilan atlamalar ¢ok uzun olmama-
lidur.

() Atkili ters sumak, desen ipliklerinin ayni yonde ¢6zgiilere sarilmasiyla dokunur.

() Atk ipligi kullanildiginda sumak dokumalar daha dayanikl: bir yapiya sahip olur.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan alanlar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

11.

12.
13.
14.
15.

Kirkitli dokumalarda motif kareli kagida ¢izilirken dik kareler ¢6zgii ipligini, yatay kareler ..................

ipligini gosterir.

El 6rgiisti goriintiisiine benzeyen ................... sumak dokumadhr.

Dokuma, tezgahtan ¢ikartildiktan sonra ................... boylar1 ayn1 hizada kesilir.

Sumak dokumalarda ................... motifler kullanilir.

Sumak dokumalarin desen giziminde................... ipligi teknik ¢cizimde gosterilir, atk ipligi gosterilmez.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

16.

17.

Asagidakilerden hangisi sumak dokumalarin gesitlerinden degildir?
A) Diiz
B) Ters

C) Sag orgiisii
D) Capraz alternatif
E) Balik sirt1

Asagidakilerden hangisi sacak baglama tekniklerinden biri degildir?
A) Tekli sag orgiisiiyle

B) Ikili sag érgiisiiyle baglayarak

C) Bir atlamali sag orgiistiyle

D) Iki Atlamali sag orgiisiiyle

E) Baliksirt: 6rgiisii ile

183



4. Ogrenme Birimi

18. Asagidakilerden hangisi sumak dokumanin yoresel isimlerinden biri degildir?
A) Atlamali
B) Hali kapakli

C) IImeli
D) Kayma
E) Verni

19. Desen ipliginin her sirada bir ¢ozgii ¢ifti kaydirilarak sarilmasiyla dokunan sumak teknigi
asagidakilerden hangisidir?

A) Ters

B) Diiz

C) Capraz alternatif
D) Balik Sirt1

E) Atkili

20. Asagidakilerden hangisi sumak dokumalarin kulanim alanlarindan degildir?

A) Cadir
B) Cuval
C) Heybe
D) Minder

E) Yer yaygisi
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5.

OGRENME
BIRIMI

HALI DOKUMA

KONULAR
5.1. HALI DESENLERI Cizimi

5.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

5.3. DESENE UYGUN HALI DOKUMA YAPIMI

TEMEL KAVRAMLAR

Gordes digimii, sine digiimii, modern dokuma tezgahi

HAZIRLIK CALISMALARI
1. El dokuma halilarin degerli olmalarinin sebebi nedir?

2. Antika hali dendiginde akliniza ne geliyor?



5. Ogrenme Birimi

5.1. HALI DESENLERI Cizimi

Cozgi ipliklerine ilme ipligiyle diiglim atilarak yapilan ve her sirada atk: ipligi atildiktan sonra kirkit ile sikis-
tirllan, ¢ogunlukla yer yaygisi olarak kullanilan havli yiizli dokumaya hali denir. Diiz kirkitli dokumalarda desen
ipliginin ¢ozgii ipliklerinin altindan ve iistiinden gecirilmesiyle desen olusturulurken hali dokumalarda ise ¢ozgii
ipliklerine diigtim atilarak desen olusturulur. Bu sebeple halilarda dokunabilecek motif ¢esitliligi cok zengindir ve

daha ayrintili desenler dokunabilir.

Halida kullanilan motifler ¢esitli tisluplarda stilize edilerek, bir araya getirilip, desen olusturarak dokumaya
aktarilir. Bu motifler; kare, tiggen, dikdortgen, altigen gibi geometrik sekillerin igine yerlestirilir. Kullanilacak de-
sen, ne kadar diizgiin ve hatasiz bir sekilde kareli kagida aktarilirsa dokunan hali da o kadar muntazam ve estetik
bir goriintiiye sahip olur. Giiniimiizde ise desinatorler, desen ¢izim programlarini kullanarak hali deseni ¢izmek-

tedirler.

5.1.1. Hali Dokumalar
Hali dokumalar, ge¢miste insanlarin temel ve estetik ihtiyaclarini karsilamak i¢in tiretilirken zamanla ekono-
mik kazang elde etmek i¢in de tiretilir olmustur. Bu sayede gelismis olan hali dokumacilig1 kiiltiirel bir miras olarak

el sanatlar1 icinde 6nemli bir yere sahiptir (Gorsel 5.1).

Gorsel 5.1: Hali dokumalar

5.1.1.1. Hali Dokumalarin Tarihgesi

Tarihgiler yaptiklar aragtirmalarla hali dokumalarin anavatanini Tiirkistan'in batisindan Mogolistan sinirina
kadar uzanan Orta Asyanin bozkir bélgesi oldugunu belirlemislerdir. Hali dokuma sanatinin kokenleri, MO 5000
yilina kadar uzanir. Antik ¢aglarda Orta Asyadaki gogebe topluluklar; yiin ve diger dogal lifleri kullanarak, halilar
dokumaya baslayip, gociip yerlestikleri cografyada da hali dokumaciligini etkin bir sekilde kullanarak kendilerin-

den izler birakmiglardir.

Diinya hali sanatinin ilk 6rnegi olan, Altay Daglarrnda Rudenko tarafindan bulunan Hunlardan kalan Pazirik
halis1 Tirk diigiimii teknigiyle dokunmustur. Pazirik halisinin bulunmasindan 6nce Aurel Stein, Dogu Tiirkis-
tandaki Lou-Landa 3 ve 4. yy.dan kalma hali pargalar1 bulmustur. Bu hali parcalari, Londra British Museumda ve
Hindistan Yeni Delhi Miizesinde sergilenmektedir. Abbasiler Dénemine ait Fustatda bulunan hali pargalar: da

Kahire Arap Miizesinde ve Washington Textile Museumda sergilenmektedir.
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Goktirkler Doneminde halilar hem

\

ginlik kullanim i¢in hem de ticaret i¢in
kullanilmigtir. Goktiirkler, Ipek Yolu iize-
rinden Bizans ile ticaretlerine hali doku-
malarini da katarak kiiltiirlerinin Ispanya
ve Avrupaya ulagmasini saglamislardir. Bu
donemin halilar1 geometrik desenler ve

canli renklerle karakterizedir.

Selcuklu Donemine ait olan hali
dokuma ornekleri 13. yya dayanir. Bu
donemden itibaren hali dokumacilig1 16.
yy.a kadar stirekli gelisim gostermis fakat
Biiyiik Sel¢uklu Déneminden kalan hali-

lar gtintimiize kadar ulasamamuistir. Ancak
Anadolu Selguklu Devletinin hali doku-

maciliginin gelismesi ve yayginlagmasinda Garsel 5.2: Selcuklu halilart

6nemi bityiiktiir. Bu donemde halilar; simetrik desenler, geometrik motifler ve hayvan figiirleriyle dikkat ¢ekmistir.
Islam sanatinin etkisi altinda geometrik diizenlemeler ve bitkisel motifler siklikla kullanilmistir. Bu halilardan en
onemlileri Konya Aldeddin Camisi ve Beysehir Esrefoglu Camisinde bulunmustur. Bugiin bu halilarin bazilar:
Tiirk Islam Eserleri Miizesinde ve Konya Mevlana Miizesinde sergilenir. Anadolu Selguklularr'na ait halilarin Fus-

tat’ta (Eski Kahire) bulunmasi o donemde hali ticaretinin giiglii oldugunu kanitlar (Gorsel 5.2).

Osmanli Déneminde hali dokumaciligi en parlak dénemini 16 ve 17. yy.da yasamistir. Osmanli Donemi
halicilig1 14 ve 15. yy.da Anadolu Selguklu Donemi halilarini takip etmisken 16 ve 17. yy.da yeni kompozisyonlar
ve motif 6zellikleriyle bambagka bir boyut kazanmistir. Osmanl halilari; olaganiistii desenleri, is¢iligi ve kullanilan
malzemelerin kalitesiyle iinliidiir. Bu dénemde Tiirk diigiim teknigiyle dokunan Usak halilarinin yani sira Iran
diigiim teknigiyle de saray halilar1 dokunmaya baglanmistir. Saray atdlyelerinde nakkaglar tarafindan stilize
edilerek ¢izilen lale, karanfil, giil vb. gigekler saray halilarinda kullanilmistir. Saray halilarini diger halilardan ayiran

en belirgin 6zellikler; 6zenle secilmis desenler, renkler ve bu halilarin titiz bir is¢ilikle dokunmasidir (Gorsel 5.3).

Cumhuriyet Déneminde sanayinin gelismesiyle
birlikte el dokumacilig1 yerini makine dokumaciligina
birakmaya basglamistir. Giiniimiizde ise el dokuma hali-
larinin seri bir gekilde tiretilememesi ve maliyetinin faz-
la olmasi sebebiyle makine halicilig1 daha fazla gelismis
durumdadir. Cumhuriyet Déneminde halicilik sanayisi
kurumsallasarak devletin tesvikiyle baz1 bolgelerde hali
kooperatifleri kurulmustur. Bu kooperatiflerin kurulusg
amacy; hali retimini tesvik etmek, kaliteyi arttirmak
ve pazarlama imkénlarini gelistirmektir. Glinimiizde
bu kooperatiflerden bazilar1 hala aktif olarak tiretime
devam etmektedir. Diinyada eskiye nazaran az da olsa

el dokuma halilarinin Tiirkiye, Cin, Iran, Hindistan,

Pakistan, Nepalde tiretimine ve ihracatina devam edil-

mektedir.

Gorsel 5.3: Osmanli saray halist
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Gegmiste el dokumacilig1 daha revagtayken giiniimiizde el dokumaciligini meslek olarak goren insan sayist
azalmistir. Anadoluda kadinlar dokumaya ev biitgelerine destek olmak amaciyla daha ¢ok yar1 zamanli olarak
devam etmektedirler. Ulkemizde hali dokuma kiiltiiriiniin devam etmesi i¢in Halk Egitim Merkezleri ve beledi-

yelerin diizenlemis oldugu kurslar bulunmaktadir.

5.1.1.2. Hal1 Dokumalarin Kullanildig1 Alanlar
flk zamanlarda insanlarin ihtiyaglarini karsilamak ve geyiz igin dokunan halilar daha sonra sanatsal bir deger
kazanmustir. Hali dokumalar, kullanildig: alanlara goére isimlendirilir. Bunlar; yastik, seccade, taban, sedir, duvar,

heybe, minder ve divan halilaridir (Gérsel 5.4, 5.5, 5.6, 5.7).

-

2\

Gorsel 5.4: Yastik halis1 Gorsel 5.5: Seccade halis1
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Gorsel 5.6: Heybe halisi Gorsel 5.7: Divan halist
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Halillarin Avrupaya ithal edil-
mesi sebebiyle hali dokumacilig
en parlak dénemini 16. ve 17. yy.da
yasamistir. Bu donemde ilk 6nce
ftalyan ressamlar olmak {izere bir-
¢ok ressam, tablolarinda Tiirk ha-
hlarini kullanmigtir. Bu tablolarda
kullanilan halilar ressamlarin kendi
isimleriyle anilmistir. Italyan ressam
Lorenzo Lottonun resmettigi hali-
lar, Lotto halilar1 (Gorsel 5.8); Hans
Holbein'in tablolarinda resmettigi
halilar, Holbein halilar1 olarak bilinir.
Ayrica Holbein halilar1 Tiirk minya-

tirlerinde de goriliir (Gorsel 5.9).
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Gorsel 5.8: Lotto halisi Gorsel 5.9: Holbein halis1

5.1.1.3. Hali Dokumada Kullanilan Ara¢ Gereg
Tum diiz kirkitli dokumalarda oldugu gibi hali dokumada da kullanilan arag gere¢ genellikle aynidir (Gorsel

5.10). Hali dokumada farkl olarak diigiimleri kesmek i¢in hali bigag: ve hav yiiksekligini ayarlamak i¢in hali ma-
kasi kullanilir. Hali dokumalarda atki iplikleri; basma atki, siizme atki ve diigtim ipligi olarak cesitlendirilir. Diger

diiz kirkitli dokumalarda oldugu gibi hali dokumalarda da glintimiizde en ¢ok tercih edilen tezgahlar sarmali tip ve

germeli tip modern tezgahlardir (Gorsel 5.11, 5.12).

Gorsel 5.11: Modern sarmali tip tezgdh ~ Gorsel 5.12: Modern germeli tip tezgah
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5.1.1.4. Hal1 Dokumalarin Siniflandirilmasi
Hali dokuma kalitesinin degerlendirilmesinde dikkate alinan bir¢ok kriter vardir. Malzeme, teknik ve desen

ozelligi olarak zengin cesitlilige sahip olan hali dokumalar bu kriterler goz 6niine alinarak siniflandirilir.

Diigiim Cesitlerine Gore Halilar

Hal1 dokumalarda siklikla kullanilan ti¢ farkli diigtim cesidi vardir. Diigiim cesitleri sunlardir:

Tiirk (Gordes) Diigiimii ile Uretilen Halilar: Manisa’nin Gérdes ilgesinden adini almugtir ve Tiirk diigiimii
olarak da isimlendirilir (Gorsel 5.13). Bu teknikle dokunan halilarin havlari dokiilse bile ipliklerinde sokiilme ol-
maz, renk ve motiflerde bozulma meydana gelmez. Tiirk diigiimiiyle dokunan halilar, diger diigtim ¢esitleriyle

dokunan halilara gére daha saglam olduklari i¢in daha ¢ok tercih edilir.
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Gaorsel 5.13: Tiirk digiimii gesitleri

\ /

Iran (Sine) Diigiimii ile Uretilen Halilar: franda bulunan Sine sehrinden ismini aldig1 iin Sine diigiimii
olarak da bilinir. Bu diigiim tekniginin saga ve sola olmak tizere iki ¢esidi vardir (Gorsel 5.14, 5.15). Bu teknikle
dokuma yapilirken diigiim ipliginin ucu serbest kaldig1 i¢in dokunan halilar, kadifemsi ve yumusak bir dokuya
sahip olur fakat Tiirk diigtimiine gore daha az dayaniklidir. Ancak dayaniksiz olmasina ragmen daha az digtim ipi
kullanilmasi ve daha az vakit almasi sebebiyle en ¢ok kullanilan diigiimlerden biridir. Bu halilar dokunan teknikten

dolay1 daha yogun desenlere ve daha ince is¢ilige sahiptir.
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Gorsel 5.14: Iran diigiimii saga yatik Gorsel 5.15: Iran diigiimii sola yatik
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Tek Cozgii Uzerine Atilan Diigiim ile Uretilen Halilar: Tek ¢ozgii iizerine atilan diigiimler ¢ok gesitlidir.
En ¢ok kullanilan tiirii Ispanyol diigiimiidiir. Bu halilar, dayaniklilig1 diisiik olmasina ragmen dokuma yapilirken

zamandan tasarruf sagladig1 i¢in tercih edilir fakat dokumada ¢ok fazla tercih edilmez (Gorsel 5.16).
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Diigiim gesitlerinin birbirine gore avantajli ve dezavantajli yonlerini verilen bosluga yazarak
karsilagtiriniz.

Uretim Sekillerine Gore Halilar

El dokuma ve makine halilar1 olmak tizere iki cesittir.
o El Dokuma halilar, dokuma tezgéhlarinda diigtim atilarak dokunan halilardur.
o Makine halilar1, makine yardimiyla dokunan halilardir.

Kullanilan Malzemeye Gore Halilar
Hali dokumalar ¢6zgi, atk: ve diigiim ipliklerinde kullanilan malzemeye gore siniflandirilir.
o Yiin halilar, kullanilan ipliklerin yiin oldugu dokumalardir.
o  Ipek halilar, kullanilan ipliklerin ipek oldugu dokumalardur.

o Yiin ve pamuk halilar, kullanilan ipliklerin yiin ve pamuk oldugu dokumalardir.
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Kalitesine Gore Halilar

Hali dokumalarin kalitesi 10 cm?de bulunan diigiim sayistyla belirlenir.

Kaba kalite halilar, dokumanin metrekaresinde 100.000 diigiim olan dokumalardir.
Orta kalite halilar, dokumanin metrekaresinde 100.000-200.000 aras: diigiim olan dokumalardur.
ince kalite halilar, dokumanin metrekaresinde 200.000-600.000 arasi diigiim olan dokumalardir.

Cok ince kalite halilar, dokumanin metrekaresinde 600.000den fazla diigtim olan dokumalardir.

Kullanildig: Yere Gore Halilar

Hali dokumalar soguktan korunmak, yiik tagimak, ibadet etmek gibi ihtiyaglar1 kargilamak i¢in kullanilmig ve

kullanildiklar: yere gore isimler almistir.

Seccade halilari, ibadet etmek amaciyla yapilan dokumalardir.
Namazlik halilari, seccadelerden ebat olarak biiyiik olan dokumalardir.
Taban halisi, zemine sermek i¢in kullanilan dokumalardur.

Heybe halisy, yiik tagimak icin kullanilan dokumalardir.

Yastik halis1, dekorasyon amaciyla kullanilan dokumalardir.

Duvar halisi, dekorasyon amaciyla duvara asilan dokumalardir.

Divan halisy, divan tizerine serilen dokumalardir.

Minder halisi, zeminde iizerine oturmak i¢in kullanilan dokumalardir.

5.1.2. Motifler ile Hal1 Deseni Cizimi

Motifler, ilk zamanlarda dokuyucularin dogadan esinlenerek duygu ve diisiincelerini ifade etmesiyle olusmus-

tur. Motifler tek basina kullanildig: gibi farkli motiflerle birlikte de kullanilarak haliya estetik bir goriiniim saglar.

Guniimiizde hali deseninde kullanilan motifler kareli kdgida ya da bilgisayarda desen programlari kullanilarak gi-

zilir. Ayni zamanda, dokunmus bir halinin deseninden yararlanilacaksa halinin arka yiiziinde desen ve renkler ¢ok

daha net goriinecegi i¢in motif desenin ¢izimi halinin arka yiiziine bakilarak kareli kigida yapilabilir (Gorsel 5.17).
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5.1.2.1. Hali Dokumada Kullanilan Motifler

Hali dokumada motifler dokuyucunun becerisini, duygularini ve yetenegini yansitacak sekilde stilize edilip
kullanilir. Gegmisten giiniimiize kadar kullanilan bu motifler ¢ok az degisiklige ugramistir. Hali dokumalarda kog-
boynuzuy, eli belinde, akrep, pitrak, yildiz, el, tarak, goz, hayat agacy, lale, gengel, bukagi, sandik gibi motiflerin daha
ok tercih edildigi goriliir (Gorsel 5.18, 5.19). Geometrik sekillerin icerisine yerlestirilen bu motiflerle tasarimlar

olusturulmustur (Gorsel 5.20).

Gorsel 5.18: Sandik motifi Gorsel 5.19: Hayat agac1 motifi

Gorsel 5.20: Altigenlerin igerisine yerlestirilmis motif
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Sema 5.1'de hali dokumada kullanilan motiflerin siniflandirilmasi gosterilmistir.

—
P

Geometrik Hali dokumalarda Hali dokumalarda Bitkisel motifler,
motifler; ticgen, kare, kullanilan sembolik hayvan motifleri stilize agac ve gigeklerin stilize
dikdortgen, yildiz, bak- motifler, kétii gozler- edilerek kullanilmigtir. edilerek kullanilmasiyla
lava, altigen, sekizgen den korunmak ve ayni En ¢ok tercih edilen meydana gelmistir. En
gibi geometrik sekiller- zamanda duygu ve motifler; akrep, kus, ¢ok tercih edilen motif-
dendir. diisiincelerin aktaril- yilan, ejder motifleridir. ler; hayat agaci, giil, lale
masi i¢in kullanilmistir. ve karanfil motifleridir.

En ¢ok tercih edilen

motifler; eli belinde,
kogboynuzu, bereket,
sandik, el, parmak, gz

motifleridir.

Sema 5.1: Hali dokumada kullanilan motifler

5.1.2.2. Hal1 Motifi Cizim Asamalar1

Hali dokumalarda kompozisyon olustururken tekrar eden simetrik motifler; aynen kullanilabildigi gibi bii-
yukli kiigtikli, asagr yukari, saga sola yon fark: ya da renk ve ton fark: yapilarak da kullanilabilir (Gorsel 5. 21).
Diiz kirkitli dokumalarda kullanilan motif ¢izim agamalar1 hali dokumada da ayni gekilde uygulanir. Hali dokuma
deseni gizerken dikkat edilecek en 6nemli nokta, kareli kagida ¢izilmis olan motifin her karesinin 1 diigiime denk

geldigi ve her karenin 2 ¢6zgii ipligini ifade ettigidir.
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Gorsel 5.21: Motif ve renklerin kullanimi
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Sembolik Hal1 Motifi ¢izimi

Motiflerin siniflandirilmasi, 6zelliklerine gore farkliliklar gosterse de ¢izim yapilirken islem basamaklar: ayni

sekilde uygulanir. Sembolik motifli hali ¢iziminin islem basamaklar: su sekildedir:
o Faydalanilacak kaynaklar incelenerek ¢izilecek sembolik motife karar verilir.
o Kaynak kitaptan muska motifinin fotokopisi ¢ikarilir.

o Kirkitli dokuma tekniklerinde kullanilan desen gegirme yontemlerinden biri tercih edilerek motif ¢izimi
yapilir (Gorsel 5.22).

Gorsel 5.22: Aydinger kigidina gizilmis motif

o Motif, kareli kagida boya kalemleriyle ya da bilgisayarda renklendirilerek ¢izilir (Gorsel 5.23).

Gorsel 5.23: Cizilmis muska motifi

Geometrik Hal1 Motifi Cizimi
Geometrik motifli hali ¢iziminin islem basamaklar1 su sekildedir:
o Faydalanilacak kaynaklar incelenerek ¢izilecek geometrik motife karar verilir.
o Yildiz motifinin fotokopisi ¢ikarilir.

o Diiz kirkitli dokuma tekniklerinde kullanilan desen gegirme yontemlerinden biri tercih edilerek motif

¢izimi yapilir (Gorsel 5.24).

Gorsel 5.24: Aydinger kagidina gizilmis motif
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o Kareli kagida boya kalemleriyle ya da bilgisayarda renklendirilerek yildiz motifi gizilir (Gérsel 5.25).

d N

\J

Gorsel 5.25: Cizilmis yildiz motifi

Hal1 dokumada kullanilan sembolik motiflerden bir tanesini secerek motifi 6nce aydinger

kégidina ardindan da kareli/milimetrik kagida aktarip sinif panosunda “motiflerimiz” adinda bir

sunum hazirlayarak sergileyiniz.

5.1.3. Yoresellige Uygun Desen Hazirlama

Gegmisten giiniimiize kadar iilkemizin bir¢ok yerinde hali dokumacilig yapilmistir. Bu dokumalar, dokun-
duklar1 o yorenin kiiltiirel ve cografi 6zelliklerini tagir. Dokumalarin hangi yoreye ait oldugunu dokumanin mo-
tiflerine, renklerine ve dokumada kullanilan iplik tiiriine bakarak tespit etmek neredeyse miimkiindir. Yoresellige
uygun desen olusturmak i¢in 6ncelikle su adimlar izlenmelidir:

o Ilgili yorenin kiiltiirii, gelenekleri, sembolleri ve cografi 6zellikleri hakkinda detayli aragtirma yapilir.

o Arastirmanin ardindan elde edilen bilgiler kullanilarak hangi motiflerden kompozisyon olusturulacagina

karar verilir.

o Yorede kullanilan renkler arastirilir ve kompozisyon renklendirilirken bu renklerden segilir.

Hali dokumada segilen motiflerin belirli bir diizen i¢inde bir araya getirilmesiyle desen olusturulur. Desen
tekrarina gore, desenin %'l ya da '’si kareli kagida aktarilarak tasarim yapilir. Tasarimi bitmis olan desen, kulla-

nilmaya hazir héle gelmis olur.
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Gordes Halisi: Onemli hali merkezlerinden biri olan Manisa’nin Gérdes ilgesine ait halilar, kendi adin1 vermis
oldugu Tiirk diigtimii teknigiyle 17. yy.dan itibaren dokunur. Bu halilarda atk: ve ¢6zgii ipligi olarak genellikle yiin
iplik kullanilir. Dokuma tezgahi olarak sarmali tip tezgah kullanilan Gérdes halisinin arka yiizii muntazam bir go-
riintiiye sahiptir. Bu halilarin kompozisyonlari, mihrap motifiyle birlikte ¢ogunlukla bitkisel motifler kullanilarak
olusturulur. Kullanilan motiflere gore bu halilara y6rede avizeli Gordes, elmali Gordes, kiz (sinekli) Gordes, gobekli
Gordes, mihrapl (kandilli) Gordes, direkli Gordes, mecidi Gérdes gibi farkli isimler verilir (Gérsel 5.26, 5.27,
5.28). Gordes halilarinda ¢ogunlukla mavi, kirmizi, kahverengi, beyaz ve yesil renk kullanilir. Bu yérede dokunan

en onemli halilar seccade halilaridir.

Gorsel 5.26: Avizeli Gordes Gorsel 5.27: Elmali Gordes Gorsel 5.28: Kiz Gordes

Hereke Halisi: El dokuma halilarinda 6nemli bir yere sahip olan Hereke halilar: ince biikiimlii yiin ve ipek
iplikle dokunur. Hereke halilar1 Tiirk diigiim teknigiyle dokunan ince kalite halilar oldugu igin el dokuma halilar1
icinde 6nemli bir yere sahiptir. Dokuma tezgahi olarak germeli tip tezgah kullanilir. Osmanli Devleti Déneminde
Hereke halilar1 saray nakkaglar: tarafindan ¢izilen desenler kullanilarak dokunurdu. Bu halilarin kompozisyonlar:
lale, siimbiil, karanfil gibi bitkisel motiflerle olusturulur. Dokuma yapilirken atilan diigiimlerin sayisinin fazla ol-
mast motiflerin daha detayli ve kolay dokunmasini saglar. Hereke halilarinda en ¢ok beyaz, sar1, mavi, kirmizi ve

turuncu renk kullanilir (Gorsel 5.29).

Gorsel 5.29: Hereke halisi
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Usak Halisi: Hali dokumalarin ikinci parlak donemi Osmanli Imparatorlugu Déneminde Usak halilarryla
baglamigtir. Osmanli Imparatorlugu Dénemi'nde dokunan halilara saray halilar1 denirdi. Dokuma tezgahi olarak
sarmali tip tezgih kullanilan Usak halilarinda atk: ipligi pamuk, ¢6zgii ve diigiim ipligi ise yiin ipliktir. Tiirk ve
fran diigiimii teknigiyle dokunan bu dokumalarda daha ¢ok kirmizi, mavi, yesil, sar1 ve beyaz renk kullanilir. Bu
halilarin kompozisyonlari bitkisel motiflerle olusturulur ve orta zeminde biiytik motifler kullanilir. Madalyonlu ve

yildizli Usak halilar1 en ok bilinen dokumalardir (Goérsel 5.30, 5.31).

Gorsel 5.30: Madalyonlu usak halist Gorsel 5.31: Yildizli usak halist

Biinyan Halisi: Kayseri'nin Biinyan il¢esinde yiin ve pamuk iplikleri kullanilarak Tiirk digtimii teknigiyle do-
kunan halilardir. Dokuma tezgahi olarak germeli tip tezgah kullanilan bu halilarda daha gok kirmizi, mavi, yesil ve
sar1 renk kullanilir. Bu halilarin kompozisyonlar: bitkisel ve geometrik motiflerle olusturulur. Kullanilan motiflere

gore bu halilara; buhara, telekli, anagra, cicekli, sandikli hali gibi isimler verilir (Gorsel 5.32, 5.33, 5.34).

it a0 il

Gorsel 5.32: Buhara hali Gorsel 5.33: Telekli hali Gorsel 5.34: Anagra hali

Demirci Halisi: Manisanin Demirci ilgesinde yiin ve pamuk iplikler kullanilarak Tiirk diigiimii teknigiyle do-
kunan halilardir. Dokuma tezgahi olarak sarmali tip tezgéh kullanilan bu halilarin kompozisyonlari bitkisel ve ge-

ometrik motiflerle olusturulur. Bu dokumalarda kirmizi, yesil, beyaz ve mavi renk siklikla kullanilir (Gorsel 5.35).
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Gorsel 5.35: Demirci halisi
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Dosemealt: Halisi: Antalyanin Dosemealt: ilgesinde yiin iplikler kullanilarak Tirk diigimi teknigiyle do-
kunan halilardir. Dokuma tezgahi olarak sarmali tip tezgah kullanilan Désemealt: dokumalar1 genellikle seccade
halist olarak dokunur. Bu dokumalarda kirmizi, mavi, lacivert, yesil ve beyaz renk siklikla kullanilir. Bu halilarin
kompozisyonlar: geometrik, bitkisel ve hayvansal motiflerle olusturulur. Kullanilan motiflere gore bu halilar; yil-

dizly, tutmag toplu, dally, halelli, kocasulu, akrepli gibi isimler alir (Gérsel 5.36, 5.37,5.38).

Gorsel 5.36: Yildizli hali Gorsel 5.37: Tutmag toplu hali Gorsel 5.38: Dalli hali

Isparta Halist: Isparta’ da yiin ve pamuk iplikler kullanilarak Iran diigiim teknigiyle dokunan halilardir. Do-
kuma tezgahi olarak sarmali tip tezgih kullanilan bu dokumalarda kirmizi, mavi, yesil, beyaz, lacivert ve sar1 renk
siklikla kullanilir. Bu halilarin kompozisyonlar1 geometrik ve bitkisel motiflerle olusturulur. Kullanilan motiflere

gore bu halilar; giilistan, tiziimli, kose gobek, serpme gibi isimler alir (Gorsel 5.39).

Gorsel 5.39: Isparta hali 6rnekleri

Yahyali Halis1: Kayserinin Yahyaliilgesinde yiin iplik kullanilarak Tiirk diigiimii teknigiyle dokunan halilardur.
Dokuma tezgéahi olarak germeli tip tezgah kullanilan bu dokumalarda kirmizi, mavi, yesil, beyaz, lacivert, siyah,
gri ve kahverengi renk siklikla kullanilir. Bu halilarin kompozisyonlari bitkisel, sembolik ve geometrik motiflerle
olusturulur. Kullanilan motiflere gére bu halilar; dabazli, karpuzlu, baltali, sandikly, selvili gibi isimler alir (Gorsel
5.40, 5.41, 5.42).

Gorsel 5.40: Dabazli hali Gaorsel 5.41: Karpuzlu hali Gaorsel 5.42: Baltali hali
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Ladik Halisi: Konyanin Sarayoni ilgesine bagl Ladik mahallesinde ¢ozgti ipliginde pamuk, atki ve diigiim
ipliginde yiin kullanilarak Tiirk diigiimii teknigiyle dokunan halilardir. Dokuma tezgahi olarak sarmali tip tezgah
kullanilir. Ladik’te daha ¢ok seccade halisi tiretilir. Bu dokumalarda kirmizy, lacivert, kahverengi, yesil ve beyaz renk
siklikla kullanir. Bu halilarin kompozisyonlar1 geometrik ve bitkisel motiflerle olusturulur. Kullanilan motiflere gére

bu halilar; tepsi gébekli, vazolu, yildiz gobekli, mihrapli seccade, Ladik giilii gibi isimler alir (Gérsel 5.43, 5.44, 5.45).

Gorsel 5.43: Tepsi gobekli hali Gorsel 5.44: Vazolu hali Gorsel 5.45: Yildiz gobekli hali

Milas Halisi: Muglanm Milas ilgesinde yiin iplik kullanilarak Tiirk déigiimii teknigiyle dokunan halilardir.
Milas’ta daha ¢ok seccade halilar1 dokunur. Dokuma tezgéahi olarak sarmali tip tezgéh kullanilan bu dokumalarda
kirmizi, kahverengi ve sar1 renk siklikla kullanilir. Bu halilarin kompozisyonlar: bitkisel ve geometrik motiflerle
olusturulur. Kullanilan motiflere gére bu halilar; tiitiinli, hayat agaci, ada Milas, patlicanli, cingilli cafer, gemi suyu,
yilanly, kabuksuz gibi isimler alir (Gérsel 5.46, 5,47).
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Gorsel 5.46: Titiinli hali Gorsel 5.47: Hayat agaci hali

Yagcibedir Halisi: Balikesir'in Sindirg: ilgesinde yiin iplik kullanilarak Tiirk diigiimii teknigiyle dokunan
halilardir. Bu dokumalarda lacivert, kirmizi, siyah, kahverengi ve beyaz renk siklikla kullanilir. Dokuma tezgéhi
olarak sarmali tip tezgah kullanilan bu halilarin kompozisyonlar1 geometrik, bitkisel ve sembolik motiflerle

olusturulur. Kullanilan motiflere gore bu halilar; yildiz doniislii, sar1 sulu, yildiz sulu, heybe sulu gibi isimler alir
(Gorsel 5.48, 5.49).

e

H :‘;\-_'i:}:-lT_E}f_ﬂ:]:il{ﬂ:fﬂflt}:ﬂ:i:}:E]‘_{If_}!}'_{:i’.ﬂ_ YRR DD DAY BB

A D PP NS
1 M
2 2
¥a M
IS ] 8 - = & W

X

K

b vwy vr v vy oy r e
A hd Ak bk b B oo Ak

X
-
e
-
"
-
w
-
w
W
el
.
(Y]

b 062 00 002 0 s 08 2062 02002 O WX W

Gorsel 5.48: Yildiz doniislii hali Gorsel 5.49: Sar1 sulu hali

200



HALI DOKUMA

Camilerde, glinlimiizde makine halilar1 kullanilir. Tirkiye'nin ilk makineli hali fabrikasi, ayni zamanda el
dokumaciligy ile iinlii olan Manisanin Demirci ilgesinde kurulmustur. Bu fabrika Ayasofya Kebir Camisinin de
halilarini tiretmistir. Ozel olarak iiretilen bu halida yiin iplik kullanilir. Ibadet ederken haliya deforme olmamasi
i¢in buharl bir islem uygulanarak halinin havlari kible yoniine yatirilir. Bu igslemle halinin uzun yillar kullanil-

mas1 amaglanir (Gorsel 5.50).

Gaorsel 5.50: Ayasofya Kebir Camisi halisi

5.1.3.1. Yoresellige Uygun Desen Cizimi
Deseni ¢izilecek yoreyle ilgili 6nce arastirma yapilir, yorenin desen ve renk bilgisi hakkinda bilgi edinilir, daha

sonra desen gizimine gegilir. Yoresellige uygun desen ¢izimi islem basamaklar: sunlardir:
«  Kaynak aragtirmasi yapilir ve ¢izilecek desene karar verilir.
o Segilen desenin fotokopisi ¢ekilir veya karbon kagidi kullanilarak kopyasi ¢ikarilir.
«  Kirkitli dokumalarda kullanilan tekniklerden biri tercih edilerek kareli kdgida desen ¢izimi yapilir.

«  Kareli kdgida boya kalemleriyle ya da bilgisayarda renklendirme yapilarak desen ¢izimi yapilir (Gérsel 5.51).

4 N

- /

Gorsel 5.51: Cizimi tamamlanmig hali deseni
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Ci SIRA SiZDE - )

Ladik halisinda kullamilan motifleri arastirarark verilen bosluga yazimiz. Belirlediginiz

motiflerden birini kareli/milimetrik kagida ¢izerek sinif panosunda sergileyiniz.

5.1.3.2. Kompozisyon Olusturma
Hali1 dokumada tasarlanan kompozisyonlarda motif ve renk biitiinliigii, dokunan haliya estetik bir goriiniim
kazandirir. Motiflerin belirli bir diizen iginde yerlestirilmesiyle kompozisyon meydana getirilir. Hali dokuma kom-

pozisyonlarinda goze ¢arpan bazi unsurlar su sekildedir:

o Halinin merkezinde genellikle biiytik bir motif veya madalyon bulunur. Bu motif halinin odak noktasini

olusturur.

o Hali desenleri genellikle simetrik bir yapiya sahiptir. Simetri, desen ve motiflerin estetik bir sekilde go-

riinmesini saglar.

o Halilarda genellikle tekrar eden desen ve motifler bulunur. Bu tekrar, hali kompozisyonunun bir biitiin
hélinde gortinmesini saglar.

o Kompozisyondaki renklerin birbiriyle uyumlu olmas: gérsel dengeyi saglar.

o Hali desenlerinin igerisindeki bosluk ve doluluk dengesine dikkat edilmelidir. Cok yogun desenler gozii

yorabilir.

Hali dokumalarda kullanilan renklerin tonlar1 ve desenlerde biiyiik kiigiik motiflerin bir arada kullanilmasiyla
olusturulan kompozisyonlar birbirleriyle uyumlu, dengeli ve bir biitiinliik igindedir. Geometrik motifler; dikey,
yatay ya da capraz yonlerde yerlestirilerek hareketli bir goriintii olusturur (Goérsel 5.52). Kompozisyonlar olustu-
rulurken motiflerde simetri ve tekrar 6n plana ¢ikar. Bu tekrarlar; motiflerin biiytikligi, renk, yon ve araliklarinin

ayn1 ya da farkli olmasiyla olusturulur. Halinin kenar sularinda ise bir ya da birka¢ motif tekrar edilir.

Gorsel 5.52: Geometrik motifler
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Kompozisyon olusturulurken raport sistemi kullanilir. Hazirlanan raport kompozisyonlarla halinin tamami
dokunabilir. Ortadan dik bir sekilde ikiye boliinen simetrik desenlerde %2’lik raport sistemi kullanilarak desenin
yarist ¢izilir (Gorsel 5.53). Dikey ve yatay boliinen simetrik desenlerde ise %’liik raport sistemi kullanilarak desenin
ceyrek kismu ¢izilir (Gorsel 5.54). Tam raport kullanimiyla da desenin tamamu ¢izilerek kompozisyonlar olusturu-
lur (Gorsel 5.55).

4 1. yarim 2. yanm N 4 N
1.geyrek f 2.ceyrek
i InN
4
3.ceyrek | 4. ceyrek
. y

Gorsel 5.53: ¥ raport sistemi Gorsel 5.54: Y4 raport sistemi

NN .

Gorsel 5.55: Tam raport sistemi

Kompozisyon tasarimindan 6nce dokumanin yéresel mi 6zgiin mii olup olmayacagina karar verilmelidir.
Hali dokumalarda serbest tasarimlarin yapilabilecegi gibi bazen de belirli kurallara uygun tasarimlarin yapilmasi
zorunludur. Ornegin seccade tasarimlarinda mihrap motifi kibleyi gosterecegi igin tasarimda mihrap motifinin
yerlestirildigi yer bityiik 6nem tasir. Kompozisyon a¢isindan en 6nemli yere sahip olan hali gesitleri, seccade ve yer
halilaridir.
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5. Ogrenme Birimi

Seccade Halisi: Uzerinde ibadet etmek igin yapilan 100x50 cm veya 100x60 cm ebatlarinda olan dokuma-
lardir. Seccadenin orta zemininde bulunan ve yon belirlemek i¢in kullanilan mihrabin st kismina ayetlik ya da
sandik, mihrabin alt kismina ise ayaklik ya da tabanlik, mihrabin etrafini ¢evreleyen kenar suyuna aynalik den-
mektedir (Gorsel 5.56). Tabanlik ya da sandik olmayan seccade halilarinda ayak kismini belirleyebilmek i¢in farkls
motifler kullanilir ya da kullanilan motiflerin yonlerinde degisiklik yapilir. Seccade halilarinda tek yonlii ya da ¢ift
yonlit mihrapli kompozisyonlar kullanilir (Gorsel 5.57, 5.58). Seccadeler bazi yorelerde mihrapta kullanilan motif-
lere gore diiz mihrap, bogumlu mihrap, kancali mihrap isimlerini alir. Bu seccadelerde % raport sistemi kullanilir.
(Gorsel 5.59, 5.60, 5.61). Mihraplarda lale, stimbiil, karanfil, yaprak gibi bitkisel motiflerle birlikte siitun, ibrik ve
kandil motifleri kullanilirken kenar bordiirlerinde bitkisel motifler kullanilir. Seccade halilarinda kompozisyon

olusturulurken genellikle ¥ raport sistemi kullanilir.

(o _ N

GENI$ BORDUR
"(Genis Kenar Suyu)
4 H——LSANDIK
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- i[__,_ = “=HKOSE

. Bordiirler Aras
1 Y | Gegis Kusagi

+DAR BORDUR
(Dar Kenar Suyu)

. . H+— MIHRAP

- SANDIK

Gorsel 5.56: Seccade halisi boliimleri Gorsel 5.57: Tek mihrapli seccade 6rnegi
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Gorsel 5.58: Cift mihrapl seccade 6rnekleri
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Gorsel 5.59: Diiz mihrap 6rnegi Gorsel 5.60: Bogumlu mihrap 6rnegi Gorsel 5.61: Kancali mihrap érnegi

Yer Halisi: Soguktan korunmak amaciyla zemine serilen biiyiik ebatlardaki dokumalardir. Yer halisinda
orta alan ve bordiirler bulunur. Kompozisyonlar olusturulurken orta alanda gereksiz desen ve renk kullanimi
yapilmamasina 6zen gosterilmedir. Yer halilarinin bordiir kisimlarinda gogunlukla bitkisel ve geometrik motifler
kullanilirken hali ortalarinda simetrik olan tek bir motif ya da farkli birka¢ motif bir arada tekrar edilerek kullanilir.
Bu halilara halinin orta kisminda bir motif varsa gobekli, birden fazla motif varsa sofral1 denir (Gorsel 5.62, 5.63).

Hali zemininde koselere motif dokunan halilara kdse gobek ismi verilir.

Halinin bordiirlerinde birbirinin tekrari olan motifler kullanilir. Hali kenar bordiirii ise biiyiik su, kiy1
kolonu, i¢ sedef ve dis sedeften olusur. Biiyiik su, halinin etrafini ¢evreleyen genis veya dar ¢ercevedir. Sedef,
biyiik suyun i¢ ve dis kismini gergeveleyen kisimdir. Kiy1 kordonu, i¢ ve dis sedefin kenarina ince bir ¢izgi seklinde
dokunur (Gorsel 5.64). Motiflerde kullanilan renklerle haliya hareketli bir goriiniim kazandirilir. Yer halilarinda

kompozisyon olusturulurken genellikle % raport sistemi kullanilir.

4 /Klyl kordonu'\

Kose gobek

— Biiyiik su

Gobek

— Dis sedef
T¢ sedef

\S y

Gorsel 5.62: Gobekli hali 6rnegi Gorsel 5.63: Sofrali hal1 6rnegi Gorsel 5.64: Yer halis1 boliimleri
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5.1.3.3. Hal1 Motifi Cizerken ve Kompozisyon Olustururken Dikkat Edilecek Noktalar

Cozgii ipligi sayisi dikkate alinarak desen ¢izimi yapilmalidir.

Hali dokumanin boyutlar ve kalitesi belirlenmelidir.

Hali dokumanin zemin ve kenar bordiiriinde kullanilacak ¢6zgii teli sayis1 belirlenmelidir.

Hali dokumanin kenar bordiirtinde kullanilan ¢6zgii ipligi oranina dikkat edilmelidir.

Hali dokumada hesaplama yapilirken kullanilan hesaplama birimleri ayni olmalidir.

Halinin kompozisyonunda kullanilacak raport sistemine gore desen kareli kagida cizilmelidir.

Her bir kare bir diigiime denk gelmelidir.

Altin kesim oranina dikkat edilmelidir.

Motif ¢izimine baglamadan 6nce kare ya da dikdértgen kaliteli desen olup olmayacag: belirlenmelidir.
Kompozisyonda kullanilan motifler birbirleriyle uyumlu olmalidir.

Kullanilan ipligin kalinlhig: ve kirkitle sikistirilmasina gére dokumayla gizilen desen arasinda bazen boyut-

sal farkliliklar olabilecegi bilinmelidir.

5.1.4. Desen Hesaplama

Halida kalite dendiginde halinin dayanikli olmas: akla gelse de aslinda bu teknik bir terimdir. Bu kalite 1 dm?

deki (desimetre kare) diigiim sikligini ifade eder. Halida deseni hesaplayabilmek i¢in bazi hesaplamalara ihtiyag¢

vardir. Halinin desen hesaplamasi: adimlari su sekildedir:

flk adim olarak halida olusturulacak kompozisyonun konsepti belirlenmelidir. Halinin hangi motif ve

renklerle dokunacag belirlenerek kompozisyon genel hatlariyla olusturulmalidir.

Hali tizerindeki desenlerin ve kullanilacak alanin boyutlar: ile amacina uygun bir hali 6l¢eklendirilmesi

yapilmalidir.

Desenin simetrisi, tekrarlanabilirligi ve uyumuna dikkat edilerek hazirlanan hali taslagi hazirlanmali.
Taslagin tizerine secilen motifler yerlestirilerek kompozisyonun ana hatlar1 olusturulmalidir.

Desenin dl¢egi, motiflerin tekrarlanma orani, halinin boyutlar: ve kalitesi gibi faktérler matematiksel
hesaplamalar gerektirir. Bu hesaplamalar ¢ok dikkatli bir sekilde yapilmalidir.

Dokunacak desenin digiim teknigi ve dokunacak tezgahin boyutlar: desen tasariminda biiyiik 6neme

sahiptir. Desen ya dokunacak tezgihin boyutlarina gore hazirlanmali ya da dokunacak desene uygun

biyiikliikte tezgah segilmelidir.

Sonug olarak halida desen hesaplanmasi bir¢ok faktorii iceren karmasik bir siirectir. Tasarim, matematiksel

hesaplamalar1 ve dokuma tekniklerinin dikkatlice bir araya getirilmesini gerektirir. Bu siireg, halinin estetigini ve

kalitesini belirleyen 6nemli bir adimdir.

5.1.4.1. Hal1 Kalitesi

1 dm?deki diigiim sayist halinin kalitesini verir. Diigiim sayisini hesaplarken halinin eni ve boyunda 10 cmde-

ki diigiimler sayilir. Bu sayilarin ¢arpimi ile 1 dm>deki diigiim sayist hesaplanir. Halinin tipi ve boyutlari ne olursa

olsun, kalite hesaplamalarinda hep ayn: yontem kullanilir. Hali ebadinda verilen ilk rakam daima halinin enini,

ikinci rakam ise boyunu ifade eder. Kalitede verilen sayilardan ilki halinin eni (¢6zgii) yoniinde 10 cm tzerindeki

¢ozgl tel ¢iftini (X), ikinci deger ise halinin boyu (atk:) yoniinde 10 cm iizerindeki diigtimleri (Y) yani atki sira

sayisini ifade eder. Burada en énemli konu desen kagidindaki karelerin her biri bir diigtimii belirtir. Tiirk ve Iran

206



HALI DOKUMA

diigtimiinde oldugu gibi bir digiim igin iki ¢6zgii ipligi kullaniliyorsa 1 ¢6zgii teli dendiginde aslinda 2 ¢6zgii ipligi
kastedilir (Gorsel 5.65). Cozgii hesaplamalari buna dikkat edilerek yapilir.

Gorsel 5.65: Bir digiimiin iki ¢ozgii tizerine atilisy, bir ¢ozgi ¢ifti

Teknik olarak Hal1 kalitesi = XxY formiiliiyle ifade edilir. Ornegin 30x40 olarak belirlenen halinin kalitesinde
yatay (en) yonde 10 cmde 30 diigiim, dikey (boy) yonde 10 cmde 40 diigtim oldugu belirtilir. Bu iki sayinin ¢arpimi
1 dm’deki toplam diigiim sayisina esittir. Ornegin Halinin Kalitesi = 30x40 ise 30x40 = 1.200 ifadesi 1 dm?

icerisinde toplamda 1.200 diigiim oldugunu belirtir.

Bir halida kaliteyi belirleyen en 6nemli unsurlardan biri, kullanilacak atki ve diigiim ipliklerinin kalinhiklaridir.
Diger unsur ise tezgah lzerindeki ¢ozgli sikhigidir. Cozgii sikligi yatay yondeki diigiim sayisini belirleyecegi
i¢in ¢ozgi ipliklerinin sik olmasi hali kalitesinin yiiksek olmasin: saglar. Halida kullanilan ipliklerin kalinliklar:
arttikca 1 dm? alandaki diigiim sayisi azalacaktir. Kalin ipliklerle dokunan halilarin kaliteleri diigiik sayili oldugu
gibi dokunan desenler de daha geometrik hatlara sahip olur. Digiim siklig1 fazla olan yani ince kaliteli halilarda

dokunan desenler daha ayrintilidir.

Hali tasariminda denge ve uyumun miikemmel halini saglamak i¢in halinin eni ve boyu arasindaki en iyi

oranin 2/3 olmasi gerekir. Bu orana sahip halilara altin kesim halilar denir (Gorsel 5.66).
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Gorsel 5.66: Altin kesim hal1 6rnegi
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5.1.4.2. Kalitelerine Gore Desenler

Insanoglu yasadig1 cografyada gegmisten giiniimiize dek var olan kiiltiirlerden etkilenip, dokudugu diigiimle-
re duygularini katmis ve gok farkli motifleri birbiriyle harmanlayarak desenler olusturmustur. Desenlerin farkliligi,
halilarin karakteristik 6zelliklerini belirleyen en énemli etkenlerdendir. Hali dokumalarda 1 dm?ye atilan diigiim
say1s1 halimin kalitesini belirledigi i¢in dokuma islemine baslamadan 6nce dokunacak halinin kalitesinin belir-
lenmesi ve ardindan desenin o kalitede ¢izilmesi ¢ok 6nemlidir. Hali dokumalarin desen ¢izimlerinde kullanilan
kareli kagit tizerindeki her bir bos nokta bir diigiimi temsil eder. Kalitelerine gore desenlerin siniflandirilmasi ise

su sekildedir:

Kare Kaliteli Desenler
Yatay ve dikey yonde 10 cm icerisindeki diigiim sayist esit oldugunda bu halilara kare kaliteli desenler denir.

Ornegin 20x20, 40x40, 50x50 kaliteye sahip halilarin 1 dm’sinin eni ve boyunda esit sayida diigiim vardur.

Dikdortgen Kaliteli Desenler

Yatay ve dikey yonde 10 cm icerisine diisen sayilar ile diigim sayilarinin birbirine esit olmadig halilarin ka-
litelerine dikdortgen kaliteli desenler denir. Ornegin 20x30, 30x50, 40x50 kalitelerine sahip halilar dikdértgen
kaliteli desenlerdir.

Dikdértgen kaliteli desene sahip olan halilar kare kaliteli desen olacak sekilde dokunamaz. Dikdortgen kaliteli
halilar kendi icinde farkls bir dikdértgen kalite desene doniistiiriilebilir fakat bu degisiklik halilarin boy dl¢tistinii
degistirecektir. Benzer durum kare kaliteli desenlerin kendi i¢inde doniisiimiinde de gecerlidir. Hesaplama ya-
pilirken dikkat edilecek en dnemli unsur hesaplama birimlerinin ayni olmasidir. Ornegin santimetre birimiyle
hesap yapiliyorsa biitiin hesaplamalar santimetre birimine gevrilerek yapilmalidir. Halicilikta kalite, desimetre kare
cinsinden hesaplandigi i¢in santimetre cinsinden hesaplanan degerlerin desimetre cinsine ¢evrilmesi daha saglikli

olur.

5.1.4.3. Desen Kagid1 Hesaplama

Hali kalitesinin ilk rakamu ile hali ebadinin ilk rakaminin ¢arpimi toplam ¢6zgii tel sayisini verir. Hali kalite-
sinin ikinci rakamu ile hali ebadinin ikinci rakaminin ¢arpimi ise o halinin toplam atki sira sayisini verir. Bulunan
¢Ozgii tel sayisiyla atki sira sayisinin ¢arpimi ise halinin toplam diigiim sayisidir. Bir halinin en boy 6l¢iisii ve kali-

tesi belli oldugunda bir¢ok hesaplama yapilabilir.

1. Ornek
30x50 kalitede 200x300 cm boyutlarinda dokunmus bir hali 30x40 kalitede yeniden dokundugunda

yeni halinin boyutu ne olur? Hesaplayiniz.

1. Coziim
1. Halilarda kalite dm?® cinsinden belirtildigi icin santimetre (cm) cinsinden verilen hali boyutlar1 desi-

metre (dm) cinsine ¢evrilir.

200 cm = 20 dm 300 cm = 30 dm
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2. Desenin ilk hazirlandig: kalitede kullanilacak ¢ozgi ¢ifti sayis1 ve halinin boyundaki atk: sira sayist
hesaplanir. (30x50 kaliteye gore)

Hal1 EnixHal1 Kalitesi (X)= Toplam Cozgii Tel Sayis1 (TCTS)

30%20=600 ¢ozgii teli

Hal1 BoyuxHal1 Kalitesi (Y)= Toplam Atki Sira Sayis1 (TASS)

50x30=1.500 sira atkry1 temsil eder.

Gorsel 5.67de halinin toplam ¢ozgii teli, toplam atki sira sayisi ve yonleri gosterilmistir.
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Gorsel 5.67: Halinin ¢6zgii ve atki yonleri

3. Yeni kaliteye gore dokundugunda olusacak halinin boyutu hesaplanir (30x40 kaliteye gore).

TCTS+Hal1 Kalitesi = Halinin Eni

600+30 =20 dm = 200 cm

TASS+Hali1 kalitesi = Halinin Boyu
1.500+40 = 37,5 dm = 375 cm

4. Halinin eni ve boyunun metre cinsinden ¢arpimi halinin m” olarak dl¢iisiini verir.
En (m)xBoy (m) = Hali m?si

200%300 = 60.000 cm® = 6 m? ilk halinin m? cinsinden degeri iken

200x375= 75.000 cm® = 7,5 m” yeni olusan halinin m? cinsinden degeridir.

Ornekte de goriildiigii gibi kalite degistiginde baglangigta 30x50 kalitede dokunan halinin boyutu 200x300
cm iken 30x40 kalitede dokundugunda m?® basina diisen diigiim miktar1 degistigi icin 200375 cm olarak
degismistir. Halinin kalitesi diistiikge halinin boyutu bitytimistiir. Bu yiizden desen ¢izilirken hesaplamasi

yapilmis ve dokunmasi planlanan sikliga sadik kalinmasi 6nemlidir.
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5. Ogrenme Birimi

30x30 kalitede 100x200 cm olarak dokunmasi planlanan halinin kalitesi 40x40 olarak

degistirildiginde boyutlar1 ne olur? Hesaplayiniz ve ¢ikan sonucu sinif arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Ornek
En: 200 cm, Boy: 300 cm olarak altin kesime uygun bir halinin kalitesi 30x40 ise gerekli olan ¢6zgii tel

sayisiny, atki sira sayisini, halinin toplamindaki diigiim sayisini ve m’sini hesaplayiniz.

2. Coziim

20x30 = 600 ¢ozgii ¢ifti ve dolastyla desen

Gerekli olan ¢ozgii tel sayist 200 cm = 20 dm N L o
kagidinin eni yoniinde 600 kare gereklidir.
30x40 = 1.200 atk:i sira sayist dolayisiyla

Atk sira sayisi hesabi 300 cm = 30 dm desen kagidinin boyu yoniinde 1.200 kare

gereklidir.

Bu halinin toplamindaki diigiim

600x1.200 = 720.000 diigiim vardir.
say1s1

5 . 200cm =2m , s
Halinin m?si - 5 2x3 = 6 m* halinin toplam m?sidir.
cm =3 m

Bir desenin tekrar eden en kiigiik birimine raport denir. Cizilecek desene ait toplam kare sayis1 raport birimi-

ne gore degisir ve desen kigidi bu hesaplamalara gore hazirlanir.

o Yukarida kalitesi ve boyutlari verilen desenin tam raportunun ¢izimi i¢in yatay yonde 600 dikey yonde

ise 1.200 kare gereklidir (Gorsel 5.68).

(3 -\

1.200 ATKI

v

\_ € 600 COZGU ;/

Gaorsel 5.68: Tam raport ¢izimi
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o Desen ¥ raporta uygun gizilecekse gerekli olan kare sayis1 yatay yonde 300 dikey yonde ise 1.200 kare
olacaktir (Gorsel 5.69).

- =
\_ ‘W’ Y.

Gaorsel 5.69: ¥ raport ¢izimi

o Desen Y% raporta uygun gizilecekse yatay yonde 300 kare dikey yonde ise 600 kare gereklidir (Gérsel 5.70).

4 A

=
N

600 ATKI

Y P

I
300 COZGU" J

-

Gaorsel 5.70: ¥4 raport ¢izimi

o Motifleri desen olusturmak igin yerlestirmeye baslamadan 6nce halinin kalitesi, ebatlari, toplam ¢ozgi
tel ve atki sira sayisi ile bordiirler, kenarlar ve zemine ayrilacak tel sayist dogru hesaplanmalidir. Desen
hazirlanirken dikkat edilecek hususlardan biri de halida bordiirlere ayrilan kisimlardir. Halinin zemini
ve bordiire ayrilan kisimlar: arasinda 1/3’liik oran idealdir yani halinin eninde bulunan toplam ¢ozgi tel
sayisinin 1/3’t bordiire, kalan 2/3’likk kisim ise zemine ayrilmalidir. Kisacast halinin ebatlar: biytdiikge
bordiire ayrilan oran azalir. Ornegin tam raport desen giziminde 600 ¢6zgii tel sayisina sahip bir halinin

200 ¢ozgii teli bordiire ayrilirken 400 ¢6zgii teli ise zemine ayrilmalidir. Halinin boliimleri Gorsel 5.71de

verilmistir.
/ LU NI R - SAGAK \
‘ L ALIK
KOSE GO /\ -
. aGBEx
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Gorsel 5.71: Hali bordirleri
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Bordiirlerin kendi i¢inde de béliim ve 6lgiileri vardir. Bordiir i¢in ayrilan ¢6zgii tel sayisinin yarisi bityiik
su kismina, diger yarisi ise kiy1 kolonu ile i¢ ve dig sedef denilen béliimlere pay edilir. Ornegin bordiirler
i¢in ayrilan 200 ¢6zgii telinin 100 tanesi biiyiik su kismina ayrilirken kalan 100 tane ¢ozgii telinin de 44

tanesi dis sedef, 44 tanesi i¢ sedef, 12 tanesi de kiy1 kolonu i¢in boligtiiriiliir.

Halinin boyuna ait bordiirle enine ait bordiir genisliginin ayni olmas: gerekir. Bu hesaplamalar halinin
kalitesi iizerinden yapilir. Ornegin halinin kalitesi 30x40 olduguna gore (200x40)+30 = 266,66 olur. Bu
say1 desene gore 266 olarak yuvarlanabilir. Boylece bordiire ayrilmas: gereken atki sira sayisi toplami 266
olarak kabul edilir. 266 atki sira sayisinin 132’si biiytik su i¢in geri kalan 134 siranin 12 tanesi kiy1 kolo-

nuna, 60 tanesi i¢ sedefe, 60 tanesi de dis sedefe ayrilarak desen yerlestirme yapilr.

Desenin ¢iziminde kullanilacak raport sistemlerine gore bu hesaplamalar degisir. % raport sisteminin
¢izimine gore dokunacak halinin ¢iziminin sag ve sol tarafi ayni olacag icin baslangicta yapilacak ¢oz-
gl hesaplamalar1 toplam ¢6zgii tel sayisinin yaristyla baslamalidir. Halinin sol tarafinda olan bordiirler
sag tarafinda da ayni sekilde olacagi icin bordiir hesaplamalarinda % raporta gére ¢6zgii sayisinin yarisi
aliarak hesaplanir. Bu hesaplamalar formiillerle yapilabilecegi gibi oran/orant1 yontemi kullanilarak da

yapilabilir.

3. Ornek
Kalite: 25x35

Ebat: 200x300 cm

Kompozisyon: Tam raport, % raport, % raport

Bordiir/hali orani: 1/4 olacak sekilde gerekli hesaplamalar1 yapiniz

3. Coziim

1.

Toplam ¢ozgii tel sayis1 hesaplanir.
10 cmde 25 adet ¢ozgi teli
200 cmde X adet
X = (200%25)+10 = 500 Toplam ¢6zgii tel sayisi

Toplam atku sira sayis1 hesaplanir.
10 cde 35 atka siras1
300 cm Y adet
Y= (300%x35)+10 = 1.050 toplam atki sirasi

Zemin ve bordiir i¢in ayrilan toplam ¢ozgii tel sayisi hesaplanir. Bordiirlere ayrilacak tel sayilar1 te-
melde degismezse de gizilecek raport sayisina gore ¢izim alani degisecegi icin hesaplamalarin raport

sistemine uygun yapilmas: daha saglikli olur.

Toplam Cozgii Tel Sayis1 + Bordiir Oran1 = Bordiire Ayrilan Cozgii Teli



HALI DOKUMA

TAM RAPORT: Tam raport ¢izimlerde atki sira sayis1 ve ¢ozgii tel sayisinin tamami kullanilir. Tam raport
desen ¢izimlerinde bordiir, halinin iki tarafina da ¢izilecegi icin toplam ¢ozgii tel sayis1 halinin sag ve sol

tarafina esit olarak boltistiirilir.
o 500+4 =125 adet ¢ozgi teli bordiir i¢in ayrilmalidir.
o 125+2=62,5 = 63 adet ¢ozgii tel sayis1 biiyiik su i¢in ayrilmalidir.

o 125-63 = 62 adet ¢ozgii ise dis ve i¢ sedef ile kiy1 kolunu igin esit dagitilmalidir. 6 adet ¢ozgii teli kiy1
kolonu, 28 adet ¢ozgii teli dis sedef, 28 adet ¢ozgii teli ise i¢ sedef i¢in ayrilir. Téiim bu hesaplamalar ikiye
boliinerek halinin sag ve sol tarafina esit olarak dagitilmalidur.

o  Toplam ¢ozgii tel sayisindan bordiir sayisi ¢ikarildiginda zemine ayrilan tel sayis1 hesaplanmuis olur.

500-125 = 375 zemin i¢in ayrilan toplam ¢ozgii tel sayisidir.

% RAPORT: % Raport i¢in desen kagidinin hazirlanmasinda toplam atki sirasinin hepsini kullanirken

¢ozgii tel sayisinin yarist kullanilir.

o Toplam Cozgii Tel Sayis1+2 = 500+2 = 250 ¢ozgi tel sayisi ve 1.500 atka sira sayist miktarinda kare ¥4
raport icin gereklidir.

o  Bordiir sayilar1 hesaplanirken 250 ¢6zgii tizerinden hesaplanmalidir.

o 250+4=62,5 =63 % raport desen giziminde gerekli olan bordiirlere ayrilan ¢6zgii tel sayisidir.

«  Biyiik su icin gerekli olan Cozgii Tel Sayis1 = 63/2 = 31,5 = 32 adet Cozgii Tel Sayis1 biiyiik su icin 14
¢ozgii tel sayisi dis sedef, 14 Cozgi Tel Sayist i¢ sedef, 3 Cozgii Tel Sayist ise kiy1 kolonu i¢in ayrilmali-
dir.

% RAPORT: % raport desen ¢izimi i¢in toplam ¢ozgii tel sayisinin ve toplam atki sira sayisinin yarisi sayi-

sina sahip desen ¢izim kagidi gereklidir.

o Toplam Cozgii Tel Sayis1 +2 = 500+2 = 250 ¢ozgii tel sayist

o Toplam Atk Sira Sayis1 +2 = 10502 = 525 atka siras1 % raporun ¢izilmesi i¢in yeterlidir.

o  Bordiir sayilar1 hesaplanirken 250 ¢ozgii tizerinden hesaplanmalidir.

o 250+4 = 62,5 =63 % raport desen ¢iziminde gerekli olan bordiirlere ayrilan ¢6zgii tel sayisidir.

o  Biyiik su i¢in gerekli olan Cozgii Tel Sayis1 = 63+2 = 31,5 = 32 adet ¢6zgii tel sayisi, 14 ¢ozgii tel sayis1
dis sedef, 14 ¢ozgii tel sayis1 i¢ sedef, 3 ¢ozgii tel sayist ise kiy1 kolonu i¢in ayrilmalidir.

« Kalite tizerinden atki sirast hesaplamasinin yapimi % raporta gore

10 cm iginde
25 ¢ozgiiye 35 atka sirast denk geliyorsa
125 ¢ozgiiye X

X = (125%35) + 25 = 175 yatay bordiirdeki toplam siradir.

o Yatay bordiir i¢i hesaplamalari su sekilde yapilir.
175+2 = 87,5 = 87 atku sirasi butyiik bordiir i¢in gerekliyken 175-87 = 88 atki sirasinin yaklagik paylasi-

mi su sekildedir: 10 atki sirasi etlik, 8 atki siras1 kolon, 35 atki sirasi ise kiigiik bordiirler i¢in gereklidir.
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5. Ogrenme Birimi

Gorsel 5.72 tizerinde bordiirlere ait ¢ozgii telleri ve atki sira sayilarinin ¢izimi gosterilmistir.
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Gorsel 5.72: Bordiirlere ait ¢ozgii telleri ve atk: sira sayilari

4. Zemin, raport sayisia gore boliiniir. Bir raportun ¢izilmesi ve karelerin renklendirilmesi yeterlidir.
Toplam ¢6zgii teli ve toplam atki sirasindan ¢6zgii teli ve atka siralar: ¢ikarildiginda zemindeki ¢ozgii
teli ve atku sirast bulunur. Taslag cizilen alana kompozisyonun tamamu cizilerek kareler renklendirilir.
Motiflerin ayni fakat renklerin farkli oldugu kompozisyonlarda her ayr1 renk igin bir raport ¢izilir ve

kareler renklendirilir.

(| [sRASiZDE ——— e

Kalitesi 40x40 ebatlar1 200x200 cm olan halinin toplam ¢ozgii tel sayisini, toplam atki sira

say1sini, halinin m’sini ve ¢izimi yapilirken gerekli olan diigiim sayisin1 hesaplayiniz.
Y% raport olarak cizilecek bu hal1 igin
Zemin:
Biiytik su:
Kiy1 kolonu:
Ic sedef:

Dis sedef ve yatay bordiirler icin gerekli olan ¢ozgii tel sayilarini ve atki sira sayilarini

hesaplayimiz. Buldugunuz sonuglari sinif arkadaslarimizla karsilastiriniz.

214



HALI DOKUMA

Siire:

5.1. UYGULAMA HALI DESENLERI CiZME

2 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda hali deseni ¢izimi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Milimetrik veya kareli kagit, kalem, silgi, cetvel, aydinger kagidi, motif 6rnegi

fslem Basamaklar1

1. Is saghig: ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Sagligi ve Kurallar).
Gerekli arag gereci hazirlayiniz.

Grup arkadaglarinizla gizilecek motifleri ve dokunacak renkleri belirleyiniz.
Kompozisyonunun matematiksel 6l¢iilerini belirleyiniz.

Segilen motiflerden kompozisyon olusturunuz.

Deseni aydinger kagidina ¢iziniz.

Aydinger kagidi tizerinden deseni kareli kagida aktariniz.

Kareleri, dokunacak renklere gore renklendiriniz.

52 9 N ey B> 9 S

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Hali Desenleri Cizme uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olciitlere gore

degerlendirilecektir.

Hal1 Desenleri Cizme Kontrol Listesi
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Grup arkadaglariyla gizilecek motifleri ve dokunacak renkleri belirledi.

Kompozisyonunun matematiksel 6lgiilerini belirledi.

Segilen motiflerden komposizyon olusturdu.

Deseni aydinger kagidina gizdi.

Aydinger kagidi tizerinden deseni kareli kagida aktardi.

Kareleri, dokunacak renklere gore renklendirdi.

S o B S LR L e

Uygulamay verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢itleri tamamlayiniz.
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5.2. KENAR DOKUMA YAPIMI

Hali dokuma tekniginde diger kirkitli dokumalardan farkli olarak dokumanin bagina ve sonuna yapilan be-
zayag1 dokumanin disinda sag ve sol kenara da kenar 6rgiisti yapilir (Gorsel 5.73). Kenar 6rgiisiinde her kenar i¢in
dokumaya hékim olan renkte veya zemin renginde bir yumak, kenarlara baglanir (Gérsel 5.74). Bu yumak ipligi,
iki kenardan da ayrilan 2 veya 3 ¢6zgii ¢iftinin etrafindan yatay olarak, sekiz ¢izer gibi dolandirilarak kenar 6rgiisti
meydana getirilir. Dolama islemi, desen sirasina gore atilan her diigiim sirasinin yiiksekligi kadar devam eder.
Digiim sirasindan sonra, atilan atkilarin kenar 6rgiilerinin de tizerinden gegirilmesiyle kenar baglantisi gercek-
lesmis olur. Burada dikkat edilmesi gereken durum atku ipliginin kenar orgiileri arasindan gériinmemesidir. Bu
goriintiiniin olusmamasi i¢in eger atki ipligi halinin rengine uygunsa ayni atki ipligiyle kenarlara ayr1 yumaklar
baglamadan sadece atki ipliklerinin yardimiyla kenar 6rme yapilabilir. Kenar 6rgiisii, yipranmay1 ve diigiimlerin

zamanla ¢6ziilmesini 6nler.

Gorsel 5.73: Kenar 6rme Gorsel 5.74: Kenar 6rme i¢in baglanan yumak

5.2.1. Tezgahlarda Cozgii ve Atk Ipligi Hazirlama

Hali dokumada kullanilan iplik ¢esitleri ¢6zgii, atki ve diigiim ipligidir. Diiglim ipligine ayn1 zamanda ilme
ipligi de denir. Hali dokuma isleminde ¢6zgii ipliginde genellikle pamuk kullanilirken atk: ipliginde yiin ve pamuk
tercih edilir. Digtim ipligi ise halinin tiiriine ve dokundugu yoreye bagl olarak yiin, ipek veya sentetik olabilir. Bu

segimler, halinin istenen 6zellikleri ve dokusuyla uyumunu saglamak igin yapilir.

5.2.1.1 Tezgahlarda Cozgii Hazirlama

Hali dokumaya hazirlik asamalarindan biri olan ¢ozgii ¢6zme, kullanilacak dokuma tezgahina gore farkli-
lik gosterir. Isparta tipi sarmali tezgahlarda ¢ozgii ¢6zme tezgah disinda yapilarak tezgaha tasinirken Hereke tipi
germeli tezgahlarda bu islem tezgah {izerinde yapilir. Dokunan halinin kalitesini etkileyen temel unsurlardan biri
¢Ozgiiniin dogru ¢oziilmesidir. Cozgi ¢oziiliirken yapilan hatalar tiim dokumanin hatali olmasina sebep olur. Halk
arasinda aris veya eris de denen ¢ozgii, elde edilmek istenen dokumanin boyutu ve desenine gore hesaplanir.
Dokunacak halinin deseni, halinin baginda ve sonunda dokunan kilim dokuma, sagak ve kullanilan tezgahin 6zel-
ligine gore degisen fire miktarinin toplami ¢6zgii boyunu belirler. Fire pay1 dokuma bittiginde tezgahta kalan ve
dokunmayan ¢6zgii miktaridir. Kullanilan tezgaha gore degisen bu pay, genelde 60-90 cm olarak hazirlanan ¢ozgii
miktarina eklenir. Cozgiilerin enini belirleyen ¢ozgii teli sayisi, diigtimler ¢ift ¢6zgii kullanilarak atildig icin ¢ift
sayilarda olmalidir. Tezgéh {izerinde veya tezgah disinda ¢ozgiilerin ¢oziiliirken ayni gerginlikte ve hesaplanirken

belirlenen sayida olmasina dikkat edilmelidir.
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Cozgii Hesaplama

Cozgii hesaplamada kullanilan formiil su sekildedir:

Cozgii boyu = Hali boyu + (kilim dokuma x 2) + (sagak pay1 x 2) + fire miktar1

1. Ornek

50 cm eninde 100 cm boyunda, kilim dokumasi 3 cm, sagak boyu 30 cm, fire miktar1 60 cm olan bir

halinin ¢6zgii boyu kag cm olur? Hesaplayimiz.

1. Coziim
1. Cozgii boyu hesaplanirken halinin boyu kullanilir.
Hal1 boyu: 100 cm

2. Halin iki ucunda kilim dokuma yapildig1 i¢in

3%x2 = 6 cm kilim dokuma

3. Halinin iki ucunda sagak pay1 birakilacag igin

15%2 = 30 cm sagak pay1

4. Halinin dokundugu tezgaha gore degisen fire miktar: eklenerek

100 cm hali boyu
6 cm kilim dokuma
30 cm sagak pay1
60 cm fire miktar1

+

196 cm ¢ozgii ipligine ihtiyag oldugu hesaplanir.

o Eger ayni tezgahta bu boyutlarda ti¢ hali dokunacaksa bu say1 100 cm hali boyu + 6 cm kilim
dokuma + 30 cm sagak pay1 x 3 + fire pay1 olmalidur.

136x3+60 = 468 cm eder. Bu da dokunacak ti¢ halinin ¢6zgti uzunlugudur.

Cozgii Teli Hesaplama
Hali dokuma yapilirken ¢6zgii telinin hesaplanabilmesi icin halinin kalitesi yani 10 cm?®deki diigiim sayisi ve

halinin eni bilinmelidir.
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2. Ornek
Kalitesi 60x60 olup ve eni 50 cm, kenar orgiisii 2 ¢ozgii ¢ifti kullanilarak dokunacak bir halinin toplam

¢ozgii teli sayis1 kag¢ olur? Hesaplayiniz.

1. 50 cmde kag diigtim olacag: hesaplanir.

10 cmde 60 diigtim olacaksa

50 cmde X diigiim olacaktir.

10

o Hali dokumanin eninde 300 diigiim olacaktir. Her diigtim, cift ¢ozgiiye atildig1 icin 300 ¢ozgii
giftine ihtiyag vardir.

2. Kenar orgiiler i¢in 2 ¢ozgi ¢ifti kullanilirsa iki kenar i¢in 4 ¢6zgii cifti de 300’e eklenerek 304
¢ozgii ¢ifti gerekecektir.

( : =T R TR i . 7 _..__,__._->

50x70 boyutunda 26x33 kalitede bir hal1 dokumanin ¢dzgii uzunlugunu ve ¢ozgii teli sayisin1

hesaplay1p arkadaslarinizla paylasiniz.
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Isparta Tipi Modern Sarmali Tezgahlarda Cozgii Hazirlama

Isparta tipi modern sarmali tezgéhlarda, tezgahin iistiinde ve altinda bulunan leventler kendi etrafinda déner
(Gorsel 5.75). Bu donebilen leventler sayesinde dokunan hali merdane denen alt levende sarilir (Gorsel 5.76) ve
tezgah, adini bu sarma igleminden alir. Cozgii tezgah disinda ¢oziilerek tezgaha tagindiktan sonra alt ve tist levende
yerlestirilerek tezgahta bulunan bir kol yardimiyla alt levende sarilan ¢6zgii birkag defa alt ve tist leventlere sarilarak

¢Ozgl gerginligi ve diizgiinliigii saglanir.

Gorsel 5.75: Isparta tipi modern sarmali tezgahlar Gorsel 5.76: Modern sarmali tezgahta
halinin alt levende sarilmast

Cozgiiniin tezgdhin disinda ¢oziildiigii Isparta tipi sarmali tezgéhlarda ¢6zgii boyu hesaplandiktan sonra ¢6z-
gili boyuna gore karsilikli iki gubuk yere gakilarak ya da ¢ozgii ¢ézme aparatinda hazirlanir (Gérsel 5.77). Cozgii
aparat1 kargilikli iki ¢ubuktan olusan bir sistemden meydana gelir. Bu ¢ubuklar karsilikl: ileri geri hareket edebilir.

Bu 6zellik sayesinde istenen boyda ¢ozgii ¢oziilebilir.

Gorsel 5.77: Cozgli ¢dzme aparati
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Isparta tipi sarmali modern tezgahlarda ¢6zgii gekilirken oncelikle hesaplamalar yapilarak iki ¢ubuk arasin-
daki mesafe, elde edilmek istenen ¢6zgii boyuna goére ayarlanir. Bir ucu ¢ubuklardan birine baglanan ¢6zgii ipligi,
kars1 ¢ubuga ulastiktan sonra diger cubuga geri dondiiriiliir ve ¢ozgii ipligi yatay sekiz rakamu cizer gibi iki cubuga
icten diga veya distan ice dogru ¢apraz sarilir. Bu islem, istenen ¢6zgli boyuna ulasilana kadar devam eder. Cozgii
¢ozme islemi tamamlandiktan sonra olusan ¢aprazligin kaybolmamasi ve ¢ozgii ipliklerinin karigmamast i¢in olu-
san sekiz rakami goriintiisiindeki ¢ozgiiniin iki boslugundan kalin bir iplik gegirilerek baglanir, bu iplige agizlik
ipi denir.

Cozgl aparatinda ¢6zgii hazirlamanin avantajlarindan biri, ayn1 boyutta birkag tane hali dokunacak kadar
¢0zgl hazirlanabilmesidir. Cozgiiler hazirlanip agizlik ipligi baglandiktan sonra ¢6zgii aletinde bulunan ¢ubuklar
yerine tezgahin alt ve {ist levent cubuklar gegirilir. Bu levent ¢cubuklariyla ¢ozgiiler tezgaha tasinir ve leventler tez-
gahtaki yerlerine yerlestirilir. Cozgiiler, istenen gerginlige gelene kadar tezgahin dis yanlarindaki kollar gevrilerek
leventlere sarilir. Gerdirme iglemi bittikten sonra giicii 6rme yapilir. Glicli 6rmeye baglamadan 6nce giicii agaci
tezgahtaki yerine yerlestirilir. Glicli 6rme i¢in ayr1 bir yumak yapilir. Glicli 6rme, arkada kalan ¢ozgiilerin hazir-
lanan yumaktaki ipligiyle giicii agaci {izerinde tek tek baglanarak yapilir. Istar tipi tezgahlarda olan tarak, modern
metal tezgidhlarda olmadi: i¢in glicti 6rme tarak gorevini goriir. Giicii 6rme, ¢ozgii ipliklerini bir alt bir Gist olmak
tizere ikiye ayirir. Giicii 6rmeden sonra ¢6zgii ¢ozerken hazirlanan agizlik ipligi yardimiyla varangelen, bu agizligin
ortasindan gegirilip, tezgaha yerlestirilerek tezgah hali dokumaya hazir héle getirilir. Dokuma sirasinda varangelen
agag1 yukar1 hareket ettirilerek agizligin agilmasi saglanir. Evlerde veya okullarda kullanilan masatistii tezgahlar da

sarmali tezgahlarin bir 6rnegidir.

Hereke Tipi Modern Germeli Tezgahlarda Cozgii Hazirlama

Hereke tipi modern germeli tezgdhlarda dokunan haly, tezgahin altinda bulunan bir merdane yardimziyla tez-
gahin arka yiiziine kaydirilir (Gorsel 5.78). Hali dokunurken siirekli gergin halde kaldig1 icin daha diizgiin bir hali
elde edilir. Tezgéh tizerinde ¢oziilen ¢ozgiiler alt levendin agag1 yukar: hareketiyle gerdirilir. Gerdirme mekaniz-
masi tezgahin ortasinda veya kenarlarindadir. Gerdirme islemi bu mekanizma sayesinde leventleri birbirine dogru

itmesiyle gerceklesir.
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Gorsel 5.78: Hereke tipi modern germeli tezgahlarda dokunan hali
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Hereke tipi modern germe tezgahlarda ¢ozgii hazirlama islemi tezgih tizerinde yapilir. Daha 6nce agagtan
yapilan germe tezgahlar son zamanlarda daha dayanikli olmasi sebebiyle metalden yapilmaktadir. Dokuma yapil-
madan 6nce tezgah kurulur. Cozgli ¢6zmek icin ¢ozgii ipliginin ucu ¢ozgl gliciisiine stkica baglanir. Baglanan bu
iplik alt levendin tizerinden dolanarak, tist levende ¢ekilerek iist levende arkadan 6ne dogru sarilir ve ¢ozgii giicii-
stine doner. Cozgii giiclisiine 6nden arkaya dolanarak iist levende geri dondiiriiliir. Cozgii giiciisiiniin arkasindan
gegerek alt levende arkadan 6ne dogru dolanir (Gorsel 5.79). Boylece bir tur tamamlanmis olur. Bu islem, istenen
¢0zgl sayisina ulagana kadar devam eder. Belirlenen ¢6zgii sayisina ulasinca ¢ozgii ucu alt levende sikica baglanir.
Cozgii ¢oziiliirken ¢ozgii araliklarinin esit olmasina dikkat edilmelidir. Cozgii ¢oziildiikten sonra makinenin germe
mekanizmasi kullanilarak ¢ozgiiler istenen gerginlige getirilir. Buradan sonra yapilan islemler biitiin tezgahlar icin
aynidir. Sarmali tezgahlarda oldugu gibi giicii agacina ¢ozgiiler baglanir ve tst alt olarak ayrilir. Varangelen yerles-

tirilerek tezgah hali dokumaya hazir héle getirilir.

GEpENTEY N )
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Gaorsel 5.79: Hereke tipi modern germeli tezgéhlarda ¢ozgii ¢6zme
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Hereke tipi modern germe tezgahlarda ve Isparta tipi sarmali modern tezgahlarda giicii agaci kullanilmadig:
durumlarda ¢ekme giiciiler kullanilir. Cekme giicii 10-15 ¢ozgiiniin kiigiik tahta par¢alarina baglanmasiyla olusur.
Cozgtilerin baglandig tahta gubuklar ¢ekildiginde ¢ozgiiler yer degistirir ve hali bu giiciiler yardimiyla dokunur
(Gorsel 5.80).

Gorsel 5.80: Cekme giiciiler
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5. Ogrenme Birimi

5.2.1.2.Tezgahlarda Atki Hazirlama

Halk arasinda argag da denen atku ipligi hali doku- LA LA T

mada her diiglim sirasindan sonra 2 veya 3 sira atilabilir.

(i \\\\ \\\\\\\%\\\W\m" iy

il

Dokuma yapilirken basma ve siizme atki olmak tizere adi-

‘

n1 dokumanin yapilis tekniginden ve dokumadaki gore- % 3
vinden alan atkilar kullanilir. Dtigtimler atilarak tamam- ~“
lanan bir desen sirasindan sonra atilan ilk atkiya siizme
atki denir. ilk atki, varangelen yukaridayken atilir. Siiz-

me atkinin diiz bir sekilde atilmasina dikkat edilmelidir.

Stizme athy atildiktan sonra varangelen asagiya indirilerel Gorsel 5.81: Basma ve siizme atkinin kirkitle sikigtirilmasi
daha gevsek atilan ve kirkit yardimiyla ¢6zgiilerin arasina

yerlestirilen atkiya basma atki denir. Basma atks, sizme atki gibi sikica yerlestirilmez; ¢6zgii i¢inde daha gevsek
birakilir. Cozgii iplerinin arasina yavasca kirkitlenerek dis dis yerlestirilir (Gérsel 5.81). Ince ve hassas atk ipleri-
nin kullanildigi hali dokumalara kirtkitle vurulurken atki ve diigiim ipligi zarar gérmesin diye fitil de denen daha
kalin bir iplik, atk: ipliginden sonra gegirilir ve kirkitle sikistirma islemi bu ipligin tizerinden yapilir. Stkistirma
islemi bitince kalin ip ¢ekilir.

Atk ipliklerini dokumada kullanmaya baslamadan 6nce kullanima uygun hale getirmek icin ¢esitli hazirlik

yontemleri vardir. Bunlar melik, yumak ve kelebek yontemleridir. Her bir atki hazirlama yonteminde 6nemli olan,

kullanim kolaylig1 ve kullanima uygunluktur.

S
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El dokumacilig1 yapan kadinlarin zamanla ellerinde yaralar ve nasirlar olusur. Anadoludaki kadinlar bunu
onlemek icin bazi yoresel tedbirler alirlar. Kayserinin Biinyan il¢esinde ateste erittikleri karasakizi tirnaklara ve

parmak aralarina siirerken Yahyali ilcesinde ise ellerine kina yakarak ¢6zgii iplerinin verdigi zarar1 6nlemeye
caligirlar.
Melik: Atk ipligi ve kenar ipliginin ¢6zgii ipliklerinin arasindan rahat gecebilmesi i¢in bir ¢esit atki ipligi
hazirlama yontemidir. Melik hazirlama islem basamaklari su sekildedir:

o Atkiipligi sol elimizin isaret ve bagparmaklarina sarilmaya baslanir (Gorsel 5.82).

Gorsel 5.82: Melik yapim i¢in ipligin parmaklara sarilmasi
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o Yaklagik on tur sarildiktan sonra ipliklerin isaret parmaginda olan kisimlar1 bir arada tutulur ve atki ipligi,

enine yonde yaklagik ti¢/dért tur atki tutaminin tizerine sarilir (Gérsel 5.83).

Gorsel 5.83: Melik etrafina atki sarma

«  Uzerine sarilan kisimdan itibaren atki iplikleri uzun sekilde on tur daha sarilir ve yeniden biitiin atki

iplikleri bir aradayken tig/dort tur hepsinin tizerine dolanir (Gorsel 5.84).

Gorsel 5.84: Melik

Yumak: Cile halinde olan atki ipliklerinin diizgiin bir bigimde sarilmis olmas1 dokuma agisindan hem kolay-
lik saglar hem de dokuma sirasinda vakit kaybini dnler. Hali dokumada diigtim ipligi, kenar érgiisii ve giicii 6rme

islemleri i¢in yapilan yumaklar kullanilir. Yumak yapimi islem basamaklar: su sekildedir:

« Atk ipligi yedi/sekiz tur sol elin dort parmag: tizerine sarilir (Gérsel 5.85).

Gaorsel 5.85: Yumak yapimu igin ipligin parmaklara sarilmasi
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«  Baslangic ipligini kagirip yumak yapimini bozmamak igin baslangi¢ ipligi sol el bagparmagiyla tutulur
(Gorsel 5.86).

Gorsel 5.86: Yumak ipliginin parmakla tutturulmasi

«  Sol elde biriken iplikler ¢ikartilir (Gérsel 5.87) ve bu ipliklerin tizerine atki ipligi stirekli yon degistirilerek
yuvarlak bicimde sarilir (Gorsel 5.88).

Gorsel 5.87: Elden ¢ikartilan iplik halkas: Géorsel 5.88: Ipin farkli yonlerde sarilmast

»  Yumak, istenen biiyiiklige gelene kadar sarma islemine devam edilir (Gorsel 5.89).

Gorsel 5.89: Yumak
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Kelebek: Atk ipligi, sol elin basparmag ile isaret parmaklar arasinda gapraz bir sekilde sarilir (Gorsel 5.90).

Gorsel 5.90: Atki ipliginin parmaklara ¢apraz sarilmasi

o Solelden ¢cikartilan kelebek ipligin sokiilmemesi igin atki ipligi, kelebegin tam ortasindan sarilir (Gorsel 5.91).

Gorsel 5.91: Kelebek

5.2.2. Zincir Orme ve Bezayag1 Dokuma Yapimi

Hali dokumalarda ¢ozgii tezgaha gekilip sagak pay1 birakilarak giicti 6rmeden sonra yapilan ilk islem zincir 6r-
medir. Zincir érme ¢6zgii tellerinin esit araliklarda olmasini saglar ve yapilan dokumanin sékiilmesini dnler. Zincir
orme, bir ¢izgi varmis gibi diimdiiz yapilmalidir. Bazen zincir 6rmenin diizgiin olmasi i¢in ¢ozgi ipliklerine diiz
bir ¢izgi ¢izilir ve zincir 6rme bu ¢izgiye gore yapilir. Bazi dokumlarda 2 sira zincir 6rme yapilabilir (Gorsel 5.92).
Zincir 6rme tamamlandiktan sonra bezayagi dokumaya baglanir. Bezayagi dokumanin da zincir 6rme gibi diimdiiz
yapilmasina dikkat edilmelidir. Clinkii baglangicta yapilan hatalar tiim hali boyunca tekrar edeceginden diizgiin
yapilmayan zincir 6rme halinin boyutlarini ve diizgiinliigiinii etkileyecektir. Zincir 6rme ve bezayagi dokuma ne
kadar diizgiin yapilirsa devamindaki diigiimleme islemi de o kadar diizgiin olur. Elde edilen desenler diigiimler
atilarak dokunup, hali dokuma bittiginde yine kilim dokuma ve ¢iti 6rme yapilarak dokuma tezgahtan ¢ikartilmaya

hazir hale getirilir.

Gorsel 5.92: [ki sira zincir 6rme
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5.2.2.1. Zincir Orme Yapimi1

Hali dokumalarda ¢ozgii ¢oziilditkten sonra dokumaya baslanirken yapilan zincir 6rme islemi diger kirkitli
dokumalarda yapilan zincir 6rme isleminin aynisidir ve bu islem ¢iti 6rme olarak adlandirilir. Kullanilan tezgahin
tiirtine gore yapilis sirasinda farklihk vardir. Cozgii aparatinda ¢ozgii ¢oziiliirken ayni anda ipliklerin ¢ubuga
sarildig1 noktada ¢iti 6rme islemi bagka birinin yardimiyla yapilabilir. Eger ¢6zgiiyli ¢6zen bir kisiyse ¢ozgii ¢ozme
bittikten sonra ¢ozgliyli tezgdha tasimadan ¢iti 6rmeyi yapar. Germeli tezgahlarda ¢ozgii ¢oziildiikten sonra citi
orme islemi yapilir. Citi 6rme 1 veya 2 sira yapilabildigi gibi ayni ipligin birkag kat yapilmasiyla da yapilabilir
(Gorsel 5.93).

Gorsel 5.93: Citi 6rme

5.2.2.2. Bezayag1 Dokuma Yapimi

Hali dokumada kenar 6rme, ¢iti 6rmeden sonra yapilir. Burada yapilan dokumaya kilim dokuma denir. Halk
arasinda toprakgalik da denen dokuma diger kirkitli dokumalarda yapilan bezayagi dokumadir. Halinin boyutuna
gore yapilacak kilim dokumanin genisligi belirlenir (Gorsel 5.94).

Gorsel 5.94: Kilim dokuma (toprakealik)
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Siire:

5.2. UYGULAMA KENAR DOKUMA YAPMA

4 ders saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda kenar dokuma yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Dokuma tezgéahyi, atki ipligi, ¢cozgii ipligi, dugtim ipligi, desen, makas, tarak

fslem Basamaklar1
1. Is saghg: ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saglg ve Kurallar1).
Gerekli arag gereci hazirlayiniz.
Tezgaha ¢ozgiiyti hazirlaymiz.
Tezgaha karton gegiriniz.
Zincir 6rme yapiniz.

Bezayag1 dokuma yapiniz.

SISO ISR

Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Kenar Dokuma Yapma uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan 6lgiitlere gore

degerlendirilecektir.

Kenar Dokuma Yapma Kontrol Listesi
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Tezgaha ¢ozgiiyti hazirladi.

Tezgiha karton gecirdi.

Zincir 6rme yapt.

Bezaya81 dokumast yapti.

N9 e =

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz ol¢itleri tamamlayiniz.
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5. Ogrenme Birimi

5.3. DESENE UYGUN HALI DOKUMA

Hal1 dokuma, ¢iti 6rme ve kilim dokuma yapildiktan sonra desene uygun olarak dokumaya hazir hale gelmis
olur. Desen kagid, hazir héle getirilir ve dokuma yapilirken kolay goriilebilecek bir yere konur. Desen dokuma is-
lemine baslarken kenar dokuma yapilacak ¢ézgiiler ayrildiktan sonra dokumanin tam ortas: bulunur ve isaretlenir.
Dokumaya buradan baslanir. Dokuma siralarinda kirkit sikigtirma miktar: énemlidir. Sikigtirma islemi bazi sira-
larda az, bazi siralarda ¢ok yapilirsa desen, elde edilmek istenenden daha basik veya uzun ¢ikar. Dokuma sirasinda
desende belirlenen bir alandaki diigiim miktarmin kolay kontrol edilebilmesi i¢in ¢ozgiilerin eni ve boyuna 10’ar
cm'lik aralarla noktalar konur ve bu noktalar birlestirilerek 10 cm eninde ve 10 cm boyunda kareler olusturulur.
Her dm?de belirlenen diigiim sayis1 ayni olmalidir. Bu kontrol saglandiginda istenen goriintiide desen elde edilmis
olur. Masa iistii tezgahlarda modern tezgahlara gore ¢ozgii siklig1 az oldugundan ve atku iplikleri kirkitle olmasi ge-
rektigi kadar iyi sikilagtirilamadigindan istenen kalitede halilar dokumak miimkiin olmaz. Bu da dokunan desenin
daha dar ve uzun bir gériiniime sahip olmasina sebep olur (Gérsel 5.95). Bu gériiniimii 6nlemek i¢in istenirse ayn1

diigiim siras: 2-3 defa tekrar edilerek dokunabilir.

Gorsel 5.95: Cizilmis desenin dokumadaki basik goriintiisi

o Desene uygun hali dokuma yapilirken hazirlanan desen kagidi dokuyucunun rahat gorebilecegi bir yere
asilir (Gorsel 5.96).

0 “i-'-"‘ i.( N ;-. Il'l
Gorsel 5.96: Desen kagidina bakarak hali dokuma
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o  Hali dokumaya baslarken desen kigidinin ve ¢ozgii ipliklerinin orta noktasi bulunur. Desen dokunmaya,
bulunan bu orta noktadan baglanir. Diiglimleme varangelen yukaridayken yapilir. Diigiim atildiktan

sonra fazla iplik, bigak yardimiyla kesilir (Gorsel 5.97).

| L

Gorsel 5.97: Dugiim ipliklerinin bigakla kesilmesi

o Her diigtim siras1 desene gore tamamlanip basma ve siizme atki atildiktan sonra diigtim iplikleri, ayarh

makaslar yardimiyla ayn1 boyda kesilir (Gorsel 5.98).

Gaorsel 5.98: Diigiim siras1 tamamlanmis kesilmeye hazir hali dokuma

o Ayarli makaslar istenen hav yiiksekligine gore secilir. Degerli halilar dokunurken hali makasiyla kesim

islemini hep ayni kisi yapmalidir (Gorsel 5.99).

T

Gorsel 5.99: Digiim ipliklerinin kesilmesi
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o Ayarli makaslarla kesim islemi ipek halilarda her sirada yapilirken yiin halilarda 2 sirada 1 kesim yapilir.
Bu kesim islemi sirasinda halinin kalitesine gore hav ytiksekligi belirlenirken havli yiizeyin diizgiin olmas:

saglanir. Hav, diigtim ipliklerinin fazla kisminin kesilmesiyle olusan goriiniimdiir (Gorsel 5.100).

<2 L

Gaorsel 5.100: Havlarin yandan gortntiisti
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Hali dokumada diigtim iplikleri kesilirken kesim igini hep ayni kisinin yapmasi ¢ok 6nemlidir. Ciinkii digiim

ipliklerini kesen kisi degisirse el farkindan dolay1 hav yiiksekligi de degisebilir. Hereke gibi siparis usulii ve degerli
halilarin tiretimini yapan yerlerde bu islem ¢ok 6nemlidir. Dolayisiyla kesim yapan kisi izne ayrilirsa bile o hali o

kisinin izni bitene kadar bekler ve bu siire 1 y1l bile olabilir.

5.3.1. Diigiim Tekniklerine Gore Hal1 Dokuma
Hali dokumada farkli teknik ve 6zelliklerde diigiimler kullanilir. Elde edilmek istenen hali 6zelligine uygun

diigiim teknigi segilir. Diigiimler teknigine gore Tiirk (Gordes) diigiimii, Iran (Sine) diigiimii ve tek ¢dzgii iizerine

atilan diigiim olmak iizere tige ayrilir.

5.3.1.1. Tiirk (Gordes) Diigiimii ile Hali Dokuma

Tirk dagiimii en dayanikli ve en ¢ok kullanilan diagiimdiir fakat istenen deseni vermede yetersizdir. Daha
¢ok geometrik motiflerin dokunmasina uygundur. Eger ipek gibi ince bir iplik segilirse daha detayli desenlerin de
dokunmast miimkiin olur. Tiirk digtimii, daha dayanikli olmasina ragmen bazi dezavantajlari olan bir diigiimdiir.
Bu dezavantajlar ise iki ¢6zgii teline sarilarak daha fazla diigtim ipligi kullanilmasi ve daha fazla vakit almasidir. Bu

sebeple bazen halilarin sadece baslangicinda ve sonunda Tiirk digtimi kullanilir (Gorsel 5.101).

Gorsel 5.101: Tiirk digiimiiniin teknik ¢izimi ve dokumadaki goriintiisii
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Tiirk (Gordes) diigiimii dokuma tekniginin uygulama agamalar: sunlardir:
1. Dokunacak desene karar verilir.

2. Cozgii tezgaha yerlestirilir.

3.  Citi 6rme yapilir.

o  Hali dokumaya baglarken kenar 6rgii i¢in iplikler kenarlara baglanarak toprakealik dokunur (Goérsel 5.102).

”
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Gorsel 5.102: Kenar 6rme ipligi baglanarak toprak¢alik dokuma

o Desen dokumaya baglarken ¢ozgiilerin tam orta noktast bulunur ve digiim atilmaya baglanir. Tiirk
digiimii, digim ipliginin ¢6zgl ¢iftinin tizerinden gegirilip bir ucunun sol ¢6zgii telinin altindan (Gorsel
5.103), bir ucunun da sag ¢ozgii teli altindan gegirilip ¢6zgii ¢iftinin ortasindan 6ne gegirilmesiyle

meydana getirilir (Gorsel 5.104).

Gorsel 5.103: Ipligin ¢ozgii altindan gegirilmesi Gorsel 5.104: Ipligin iki ucunun ¢zgii altindan gegirilmesi
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o Dugum ipligi bigakla kesilir (Gorsel 5.105).

Gaorsel 5.105: Diigiim ipliginin bigakla kisaltilmas:

«  Diiglim sirast tamamlandiktan sonra stizme atki, bezayagi dokuma yapar gibi 1 alt 1 ist olmak tizere diiz

ve gergin bir sekilde ¢ozgiiler arasina yerlestirilir (Gorsel 5.106).

(R

Gorsel 5.106: Siizme atki

o Basma atky, siizme atk: atilip sikistirildiktan sonra bezayaginin ikinci sirast dokunur gibi stizme atkinin

tersi 1 Gst 1 alt olmak tizere gevsek bir sekilde ¢ozgiiler arasina yerlestirilir (Gorsel 5.107).

) SR ITNEy SNy WAty T u)

Gorsel 5.107: Basma atki
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o Atkilar atilirken kenarlarda kenar orgii i¢in birakilan ¢ozgiilere kenar orgii ipligi, diigtim iplikleri

yiiksekligine erisinceye kadar sarilir (Gorsel 5.108).

Gorsel 5.108: Kenar 6rme ipliginin ¢ozgiilere sarilmasi

o Atkilar atilirken atki ipligi, kenar 6rgiisit i¢in ayrilan ¢ozgiilerden bir ¢ozgii teline dolanir ve baglanti

saglanir (Gorsel 5.109).
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Gorsel 5.109: Atk ipliginin kenar 6rgiiyle baglantis:

o  Siizme atki ve basma atk: atilip kenar orgiileri oriildiikten sonra diigiim iplikleri makasla ayni boyda
kisaltilir (Gorsel 5.110).

Gorsel 5.110: Digiim ipliklerinin makasla ayni boyda kisaltilmasi
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4. Tkinci digiim sirasina gegilir ve desen sonuna kadar ayni islemler tekrar edilir (Gorsel 5.111).

Gorsel 5.111: Desenin dokunmasi

5. Desen tamamlandiktan sonra kilim dokuma ve zincir 6rme yapilir (Gorsel 5.112).

Gorsel 5.112: Zincir 6rme ve bezayagi dokuma

6. Hali dokuma, ¢6zgiiler makasla kesilerek tezgahtan gikartilir (Gorsel 5.113).

<
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Gorsel 5.113: Hali dokumanin tezgahtan ¢ikartilmas:

7. Sagak baglama tekniklerinden biri se¢ilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir.
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5.3.1.2. Iran (Sine) Diigiimii ile Hali Dokuma

Iran diigiimiiyle dokumalarda daha ince detaylar dokumak miimkiindiir. Diigiim tek bir ¢ozgii telini sardig

i¢in diigiimiin saga ve sola yatik olmak iizere 2 ¢esidi vardir. Iran diigiimii; diigiim ipliginin ¢ézgii ¢iftinin 1 altin-

dan 1 dstiinden gegirilip, ¢ozgii telinin birine dolandirilarak one getirilmesiyle meydana gelir. Diigiim ipliginin

uglar1 dokuyucuya gore saga dogruysa digiim saga yatik (Gorsel 5.114), sola dogruysa diigiim sola yatik olur
(Gorsel 5.115).

Gorsel 5.115: Sola yatik fran diigiimii teknik ¢izimi ve dokumadaki goriintiisii

Iran diigiimi dokuma tekniginin uygulama agamalar sunlardir:

1.
2.
3.

Dokunacak desene karar verilir.
Cozgii tezgaha yerlestirilir.
Citi 6rme yapilir.

Hali dokumaya baglarken kenar 6rgii icin iplikler kenarlara baglanir ve toprakcalik dokunur (Gorsel

5.116).

Gorsel 5.116: Kenar 6rme i¢in kenar iplerinin baglanmasi
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o« Iran digiimii icin belirlenen ¢dzgii ciftine diigiim ipligi, 1 alttan 1 iistten olacak sekilde ¢dzgiilerin
igerisinden gegirilir (Gorsel 5.117) ve diigiim ipliginin diger ucu, sagdaki ¢6zgiiniin altindan dolanarak
(Gorsel 5.118) 6ne gegirilir (Gorsel 5.119).

Gorsel 5.117: Ipligin ¢6zgii iginden gegirilmesi ~ Gorsel 5.118: Ipligin ¢6zgilye dolanmast  Gérsel 5.119: Iran diigiimii

« Digiim tamamlandiktan sonra diigim ipliginin fazla kismi bigakla kesilir (Gorsel 5.120).

Gorsel 5.120: Diigiim ipliginin bigakla kesilmesi

o Diigiim siras1 tamamlandiktan sonra stizme atki (Gorsel 5.121) ve basma atk: atilir (Gorsel 5.122).

;a. { a\’\ ,\ \ _' ;

Gorsel 5.121: Stizme atki Gorsel 5.122: Basma atkl
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o Atkilar atilirken atki ipligi kenar orgiisti i¢in ayrilan ¢ozgiilerden bir ¢ozgi teline dolanir ve baglanti

saglanir (Gorsel 5.123).

Gaorsel 5.123: Atk ipligiyle kenar baglantisi yapilmasi

o  Siizme ve basma atki atilip, kenar orgiileri oriilditkten sonra diigiim iplikleri ayn1 boyda olacak sekilde

makasla kisaltilir (Gorsel 5.124).

Gorsel 5.124: Diigiim ipliklerinin makasla ayni boyda kisaltilmas:

6. Ikinci diigiim sirasina gegilir ve desen sonuna kadar ayni islemler tekrar edilir (Gorsel 5.125).

Gaorsel 5.125: Desen sonuna kadar ayn1 dokumanin yapilisi
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7.  Desen tamamlandiktan sonra kilim dokuma ve zincir 6rme yapilir (Gorsel 5.126).

T

Gorsel 5.126: Kilim dokuma ve ¢iti 6rme

8. Hali dokuma, ¢ézgiiler makasla kesilerek tezgahtan gikartilir (Gorsel 5.127).

Gorsel 5.127: Hali dokumanin tezgéhtan ¢ikartilmasi

9. Sagak baglama tekniklerinden biri segilir ve tamamlanan dokumanin sagaklar: temizlenir (Gorsel 5.128).

|

1
l_
|

m

Gorsel 5.128: Tezgahtan ¢ikartilmis hali dokumasi
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5.3.1.3. Ispanyol Diigiimii ile Hali Dokuma

Tek ¢ozgi tizerine atilan bir diigiim teknigidir. Hali dokumadaki ilk diigiim sirasinda ¢6zgii ¢iftlerinden ilk
¢ozgii teli bog birakilarak ikinci ¢ozgii teline diigiim atilir. ilk siraya 1 ¢ozgii bos 1 ¢dzgii diigiimlii olarak devam
edilir. Atk iplikleri atildiktan sonra ikinci diigtim sirasinda ilk ¢6zgi teline diigtim atilir, ikinci ¢6zg teli bos bira-

kilarak desen sirasinin sonuna kadar devam edilir (Gorsel 5.129).

Gorsel 5.129: Ispanyol diigiimiiniin teknik ¢izimi ve dokumadaki goriintiisit

Ispanyol diigiimii dokuma tekniginin uygulama agamalar1 sunlardir:
o Diigim ipligi, ilk ¢ozgt ipligi tizerinden gecirilir (Gorsel 5.130) ve ¢ozgi teli arkasinda diigtimlenerek

(Gorsel 5.131) ipligin uglar1 6ne ¢ikartilir (Gorsel 5.132).

il

Gorsel 5.130: Ipligin ¢ozgii iizerinden gegirilmesi Gorsel 5.131: Ipligin diigiimlenmesi ~ Gérsel 5.132: Ispanyol diigiimii

«  Ikinci diigiim, bir ¢ozgii teli bog birakilarak iigiincii ¢6zgii teline atilir (Gérsel 5.133).

Gorsel 5.133: Ikinci diigiimiin atilmast
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o  [lk diigiim siras1 tamamlandiktan sonra siizme ve basma atki atilir (Gérsel 5.134).

Gorsel 5.134: Basma ve siizme atki

o Ikinci digim sirasinda ilk ¢dzgii bog birakilir ve ikinci ¢ozgii teline diigiim atilarak devam edilir

(Gorsel 5.135).

Gérsel 5.135: Tkinci diigiim sirast
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« Ikinci diigiim tamamlanir ve desen sonuna kadar ayn1 islemler tekrar edilir (Gérsel 5.136).

"

BT

Gorsel 5.136: Ispanyol diigiimlerinin goriiniimii

5.3.2. Haliy1 Tezgahtan Cikartma

Hali dokumada, desene uygun diigiimleme islemi bittikten sonra baslangicta yapilan él¢iide kilim dokuma
yapilir. Kilim dokuma bittikten sonra zincir 6rme yapilir ve boylece hali tezgahtan ¢ikartmaya uygun héle gelmis
olur. Yeterli sagak pay1 birakilarak hali dokuma, tezgahtan ¢ikartilir. Tezgahtan ¢ikartma islemi kullanilan tezgaha
gore farklilik gosterebilir (Gorsel 5.137).

Gorsel 5.137: Germe tipi tezgadhtan halinin ¢ikartilmasi
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Halilar tezgéhtan ¢ikartildiktan sonra kullanima baglamadan 6nce bazi islemler uygulanir. Bu iglemler gerdir-
me, yikama, kurutma ve kirkim islemleridir. Halilar tezgahtan ¢ikartildiktan sonra halida dokunurken meydana
gelen genisleme ve daralmalar1 gidermek i¢in halilar mengenede gerdirilip, birkag giin bekletilerek diizensizliklerin
giderilmesi saglanir. Hali, kenar diizgiinsiizliikleri giderildikten sonra diiz bir zemine serilerek hav yiikseklikleri,
kirkim makineleri veya elle yeniden kirkilarak esitlenir. Kirkim islemi bittikten sonra halinin arkasinda olan atk:
fiskirmalar1 ve istenmeyen iplikler yakilarak temizlenir. Bu isleme alazlama denir. Hali dokuma islemi uzun zaman
aldig1 i¢in dokuma sirasinda tozlanan ve kirlenen hali yikanir (Gorsel 5.138). Yikandiktan sonra rulo yapilan haly,

stiztilip a¢ik havada bekletilerek kurutulur (Gorsel 5.139).

> w e

Caeh 1B
H

Gorsel 5.138: Hali dokumanin yikanmasi
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Gorsel 5.139: Hali dokumanin kurutulmasi

5.3.3. Sagak Baglama
Sagak baglama islemi, diger kirkitli dokumalarda oldugu gibi hali dokumada da benzer yontemlerle yapilir.

Dokumanin kullanilacag: yere gore sagak baglama gesidine karar verilir. Sagak da buna gore baglanir.

Bir¢ok sagak baglama yonteminin yani sira sagaklar: baglamadan birakmak da bir sagak olusturma ¢esididir.
Sacaklar baglanmazsa dokuma zamanla sokiilebilir, dokumanin dayanikliligi ve kullanim o6mrii azalir. Bu
dezavantajlara ragmen Anadoluda sacaklarin baglanmadan birakilmasi ¢ogunlukla tercih edilen bir yontemdir

(Gorsel 5.140). Sagaklar: baglanmayan dokumalar tezgéhtan ¢ikartildiktan sonra sagaklar ayni boyda kesilir ve
Oylece birakilr.

a8y

¢y
‘

77

Gorsel 5.140: Hali dokuma sagaklari
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Siire:

5.3. UYGULAMA DESENE UYGUN HALI DOKUMA )
14 ders Saati

Yonerge

Asagidaki islem basamaklar1 dogrultusunda desene uygun hali dokumasi yapiniz.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Dokuma tezgahi, atki ipligi, ¢ozgii ipligi, diigiim ipligi, motif, makas, bigak, tarak

Islem Basamaklar1

1. s saghgi ve giivenligi kurallarina uyunuz (Ek 1- Is Saghgi ve Kurallarr).
Gerekli arag gereci hazirlayimiz.

Dokunacak deseni seginiz.

Grup arkadaslarinizla tezgaha ¢ozgii gegiriniz.

Citi 6rme ve toprakcalik dokuma yapiniz.

Diigiim teknigine gore hali dokuma yapiniz.

Toprak¢alik dokuma ve ¢iti drme yapiniz.

Hali dokumay1 tezgahtan ¢ikartiniz.

©® NG N

Sacaklar1 baglayiniz.

—
o

. Artik iplikleri temizleyiniz.

11. Zamani verimli kullaniniz.

Degerlendirme

Desene Uygun Hali Dokumasi uygulamasiyla ilgili islemler asagidaki kontrol listesinde yer alan olgiitlere

gore degerlendirilecektir.

Desene Uygun Hali Dokumasi Kontrol Listesi

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uydu.

Gerekli arag gereci hazirladi.

Dokunacak deseni secti.

Grup arkadaglariyla tezgaha ¢6zgii gecirdi.

Citi 6rme ve toprakcalik dokuma yaptu.

Diigiim teknigine gore hali dokuma yapti.

Toprakgalik dokuma ve ¢iti 6rme yapt1.

Hali dokumayi tezgahtan ¢ikartti.

P12 [N |25

Sacak bagladi.

e
=

Artik iplikleri temizledi.

[
(-
.

Uygulamay1 verilen siirede tamamladi.

Eksik oldugunuz 6lgiitleri tamamlayiniz.
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Hali Dokuma Ogrenme Birimi Olgme ve Degerlendirme
A) Asagidaki ciimlelerin basindaki bosluga ifade dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yazimz.

J—

) Diigiim atilarak hali dokuma yapilir.

) Hali dokumalarda motif, halinin arka yiiziinden de gizilebilir.

) Halinin orta kisminda genellikle biiyiik bir motif veya madalyon bulunur.

) En boy orani 2/3 olan halilara altin kesim halilar denir.

) Hali dokumada orta alanda kdselere dokunan motiflere kose gobek denir.

) Kenar 6rme, ipligin kenarlardaki ¢ozgi ciftlerine dolanmasiyla meydana gelir.
) Tamamlanan her diigiim sirasindan sonra atilan ilk atkiya basma atk: denir.

) Desen hazirlarken ¢ozgii tellerinin 2/3’litk kismi bordiirlere ayrilir.

P 2 N e & - PR

) Hali dokumalarda zincir 6rmeye toprak¢alik denir.

(
(
(
(
(
(
(
(
(
- (

) Iran diigiimiiniin saga ve sola yatik olmak iizere iki ¢esidi vardir.

B) Asagidaki ciimlelerde bos birakilan alanlar1 uygun ifadelerle doldurunuz.

11. Diinyada bulunan ilk hali 6rnegi ................... halisidur.

12. Hali dokumalarda kullanilan diigiim cesitlerinin icinde saglam oldugu igin ................... daha ¢ok
tercih edilmektedir.

13. Kompozisyonlarda desenin tamaminin ¢izilmesine ................... denir.

14. Hali dokumalarda yipranmayi ve diigiimlerin ¢oziilmesini engellemek amaciyla ................... yapilir.

15. Atk ipligini dokumaya hazirlamak i¢in kelebek, melik, ................... yontemleri kullanilir.

C) Asagida verilen sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

16. Hali dokumaya baslarken yapilan ilk islem asagidakilerden hangisidir?
A) Toprakgalik
B) Citi 6rme
C) Kenar 6rme
D) Sagak baglama

12) Diigtim atma

17. Dokuma sirasinda atki ve diigiim ipliklerinin zarar gormemesi i¢in asagidakilerden hangisi

kullanilir?

A) Argag

B) Aris

C) Eris

D) Fitil

E) Siizme atki
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18. Kompozisyon agisindan 6nemli bir yere sahip olan hali ¢esitlerinden biri asagidakilerden hangisidir?

19.

20.

A)
B)
C)
D)
E)

Divan
Duvar
Minder
Seccade

Yastik

Yer halilarinda kompozisyon olustururken en ¢ok tercih edilen raport sistemi asagidakilerden

hangisidir?
A) 1/1
B) 1/3
C) 1/4
D) 1/5
12) 1/6

Isparta tipi sarmali modern tezgahlarin 6zelliklerinden biri asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)
E)

Cozgii tezgahta ¢oziilir.

Cozgiiler tezgah disinda ¢oziilir.

Dokuma sirasinda hali, dokundukgea tezgahin arkasina kaydirilir.
Citi 6rme, tezgahta ¢ozgii ¢oziildiikten sonra yapilir.

Cozgi ¢oziildikten sonra agizlik ipligi baglanir.



CEVAP ANAHTARI

Y Y Y

Y D D

arkaik pazirik

digiim

modern
tezgahlarda

sacak Turk dugiimi

kenetlenme deli zili kafes tam raport
ilik diigtim kenar 6rme
¢ozgl zincir yumak

B B A

D D

D

@

C
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