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	Bu derste öğrenciye iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak araç gövdesi üzerinde göçük hasarı tespiti ve boyasız göçük onarımı yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır
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	Otomotiv gövdesi üzerinde göçük hasarı tespiti ve boyasız göçük onarımı uygulamaları yapma 
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	ÖĞRENME ÇIKTILARI 
	Araç gövdesi üzerinde göçük hasarı tespiti yapabilme
Boyasız göçük onarımı yapabilme 

	ÖĞRENME KANITLARI
(Ölçme ve Değerlendirme)
	Bu derste; öğrencilerin öğrenme çıktılarının değerlendirilmesinde; kontrol listesi, derecelendirme ölçeği boşluk doldurma, Doğru/Yanlış, kısa cevaplı sorulardan oluşan çalışma yaprağı ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından  amaca uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Öğrencilerin öğretim sürecine aktif katılımını sağlamak ve kendi gelişimlerini takip edebilmeleri için öz değerlendirme ve akran değerlendirme formlarından yararlanılabilir. 
Uygulama faaliyeti kapsamında öğrencilerden, atölye ortamında belirlenen araç veya araç parçası üzerindeki hasarı uygulamalı olarak incelemeleri; hasarın türünü, yerini ve onarım yöntemini dikkate alarak tekniğine uygun bir hasar raporu düzenlemeleri sağlanabilir. Düzenlenen hasar raporları doğrultusunda öğrencilerin bülten panosu oluşturarak çalışmalarını sınıf ortamında paylaşmaları istenebilir.
Ayrıca öğrencilerden, atölye ortamında kullanılan boyasız göçük düzeltme cihazlarını (vakumlu, çubuklu, indüksiyonlu vb.) incelemeleri; bu cihazların çalışma prensiplerini, kullanım alanlarını ve güvenli kullanım kurallarını uygulama ve gözlem yoluyla öğrenmeleri sağlanabilir. Elde ettikleri bilgileri sunu hâline getirerek sınıf ortamında paylaşmaları istenebilir.
Uygulama faaliyetleri, kontrol listesi, dereceli puanlama anahtarı kullanılarak değerlendirilebilir. Süreç, akran değerlendirme ve öz değerlendirme formları ile desteklenebilir.








	ÖĞRENME-ÖĞRETME YAŞANTILARI
	Temel Kabuller
Öğrencilerin otomobil gövdesini oluşturan parçaları, bu parçaların birbirleriyle bağlantı şekillerini ve kullanılan malzemelerin özelliklerini bildikleri kabul edilmektedir.

	Ön Değerlendirme
Öğrencilere araç gövdesi üzerinde göçük hasarı tespiti ve boyasız göçük onarımı uygulamaları ile ilgili kısa cevaplı sorular, eşleştirme testleri veya kelime ilişkilendirme çalışmaları uygulanabilir 
	Köprü Kurma
Günlük hayatta araçların park hâlindeyken kapı çarpması, alışveriş arabası teması, dolu yağışı veya düşük hızlı kazalar gibi nedenlerle gövde üzerinde meydana gelen göçükler sıkça karşılaşılan hasarlardır. Öğrencilerden bu tür hasarların boyaya zarar verip vermediği konusunda konuşmaları istenir. Bu örnekler üzerinden öğrencilerin, gövdede göçük hasarı tespiti yapmanın ve uygun durumlarda boyasız göçük onarımını tercih etmenin araç değerini korumadaki rolünü kavramaları sağlanır. 

	
	Öğrenme Öğretme Uygulamaları
Gövdede Göçük Hasarı Tespiti: Bu öğrenme birimi işlenirken öğretmen derse, araç yüzeyinin gözle incelenmesinin önemi hakkında açıklama yaparak başlar. Öğrencilerin araç gövdesi üzerindeki hasarlı bölgeleri dikkatle incelemeleri sağlanır. (KB2.2) Ardından araç gövdesi üzerindeki hasarlı bölgenin, boyasız göçük düzeltme LED lambası altında nasıl inceleneceği inceleme yöntemiyle gösterilerek açıklanır. Öğrencilerin, LED lamba altında hasarlı bölgeye farklı açılardan bakarak onarım yapılacak yüzeyi gözle incelemeleri sağlanır. (E3.2, D16.3) Sonra boya kalınlık ölçme cihazının kullanım tekniği öğretmen tarafından gösterilerek açıklanır. Öğrencilerin, boya kalınlık ölçme cihazını kullanarak onarılacak parçanın daha önce boyanıp boyanmadığını tespit etmeleri sağlanır. Elde ettikleri ölçüm sonuçları gurup çalışması ile tartıştırılır. (SDB2.2. D4.2) İşyeri talimatlarına uygun şekilde hasar kaydı oluşturmanın önemi, hasar kaydı oluşturma aşamaları uygulamalı olarak gösterilerek açıklanır. Öğrencilerin süreci dikkatle takip etmeleri ve talimatlara uygun şekilde hasar kaydı oluşturmaları istenir.  (KB2.7, OB2) Boyasız göçük onarımı yapılamayacak durumdaki hasarlara ilişkin hasar kaydının tutulması uygulamalı olarak gösterilir. Ardından öğrencilerden benzer durumlar için doğru hasar kaydı oluşturmaları istenir. Yaptıkları tespitlere uygun şekilde müşteriye hasarın durumu ve onarım süreci hakkında açık ve anlaşılır bilgi vermeleri sağlanır.  Bu öğrenme biriminde yer alan uygulamalarda öğrenci yeterliği, kontrol listesi ve dereceli puanlama anahtarı kullanılarak değerlendirilebilir. Ayrıca öğrencilerin kendi gelişimlerini takip edebilmeleri için öz değerlendirme ve akran değerlendirme formlarından yararlanılabilir (SDB2.1).

Boyasız Göçük Onarımı: Bu öğrenme birimi işlenirken önce indüksiyon cihazının görevi, yapısı ve çeşitleri açıklanır. Ardından İndüksiyon cihazının ayarlarının nasıl yapılacağı uygulamalı olarak gösterilir. Öğrencilerden indüksiyon cihazı ayarlarını yapmaları istenir. Öğrencilerin indüksiyon cihazının görevi, yapısı ve çeşitlerine ilişkin bilgi düzeyleri doğru–yanlış, boşluk doldurma ve kısa cevaplı sorulardan oluşan çalışma yaprağı ile değerlendirilebilir (OB1, E1.1). Sonra indüksiyon cihazı kullanılarak hasar onarımının nasıl yapıldığı öğretmen tarafından uygulamalı olarak gösterilir. Öğrencilerin yapılan işlemi dikkatle gözlemlemeleri ve uygulama aşamalarını doğru şekilde takip etmeleri sağlanır. Son olarak öğrencilerden, indüksiyon cihazını kullanarak hasar onarımı yapmaları istenir (KB2.2, OB4). Sıcak silikon aleti ve kullanılan aparatları tanıtarak görevleri ve kullanım amaçları açıklanır. Öğrencilerin sıcak silikon aletinin ve aparatlarının görevleri, kullanım amaçları ve silikon tiplerine ilişkin bilgi düzeyleri doğru–yanlış, boşluk doldurma ve kısa cevaplı sorulardan oluşan çalışma yaprakları ile değerlendirilebilir. Ardından hasarın durumuna ve boyutuna göre uygun sıcak silikon uç aparatının ve silikon tipinin nasıl seçileceği gösterilir. Sonra, sıcak silikon aleti kullanılarak hasar onarımının nasıl yapıldığı öğretmen tarafından uygulamalı olarak gösterilir. Son olarak öğrencilerden sıcak silikon aletini kullanarak hasar onarımı yapmaları istenir. (D3.2) Öğretmen derse, düzeltme şişlerinin görevleri ve kullanım alanları ile hasar durumuna uygun onarım şişinin seçilme yöntemini açıklayarak başlar. Ardından hasarın durumu ve araç gövdesi üzerindeki konumu dikkate alınarak uygun boyasız göçük onarım şişinin nasıl seçileceği gösterilir. Öğrencilerden, verilen örnekler doğrultusunda doğru düzeltme şişini seçmeleri istenir. Devamında düzeltme şişleri kullanılarak hasar onarımı yapılması öğretmen tarafından uygulamalı olarak gösterilir. Öğrencilerin uygulama basamaklarını dikkatle gözlemlemeleri sağlanır. Son olarak öğrencilerden, düzeltme şişleri kullanarak hasar onarımı yapmaları istenir. (KB2.11) Boyasız göçük kalemi ile yüzeyde oluşan sivilce (mikro çıkıntı) ve tepe düzeltme işlemlerinin hangi durumlarda ve nasıl yapıldığı örnekler üzerinden açıklanır. Ardından boyasız göçük kalemi kullanılarak tepe düzeltme işlemi öğretmen tarafından uygulamalı olarak gösterilir. Öğrencilerin uygulama sırasında kalemin yüzeye doğru açıyla ve uygun kuvvetle uygulanmasını dikkatle gözlemlemeleri sağlanır. (KB2.2.) Devamında öğrencilerden, boyasız göçük kalemi kullanarak tepe düzeltme işlemi yapmaları istenir. Bu süreçte öğrencilerin dikkatli, kontrollü ve iş güvenliği kurallarına uygun şekilde çalışmaları beklenir. (E3.2)  Son olarak boyasız göçük düzeltme işlemi sonrasında yüzeyin kontrol edilme yöntemi öğretmen tarafından uygulamalı olarak gösterilir. Öğrencilerin, onarım sonrası yüzeyi farklı açılardan inceleyerek yapılan işlemi kontrol etmeleri sağlanır.  Bu öğrenme biriminde yer alan uygulamalarda öğrenci yeterliği, kontrol listesi ve dereceli puanlama anahtarı kullanılarak değerlendirilebilir. Ayrıca öğrencilerin kendi gelişimlerini takip edebilmeleri için öz değerlendirme ve akran değerlendirme formlarından yararlanılabilir (D16.3.).

	ÖĞRENME-ÖĞRETME ORTAM VE DONANIMI
	Ortam: Otomotiv Gövde Atölyesi
Sunum, kayıt ve düzen: Etkileşimli tahta / projeksiyon cihazı, bilgisayar, yazıcı / tarayıcı, üretici firma talimatları ve araç katalogları, 
Kişisel Koruyucu Donanımlar: Toz maskesi, iş eldiveni, iş ayakkabısı iş gözlüğü 
El aletleri makine ve donanımı: LED lambası, indüksiyon cihazı, silikon tabancası, uç çektirmesi, düzeltme şişleri, boyasız göçük kalemi, lokma takımı, tornavidalar, açıkağızlı anahtar seti, yıldız anahtar seti pense takımı, alyan anahtar takımı.
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	ÖĞRENME BİRİMİ / MODÜL
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	İÇERİK ÇERÇEVESİ

	Gövdede Göçük Hasarı Tespiti
	Araç gövdesi üzerinde göçük hasarı tespiti yapabilme

	Hasarlı araç yüzeyini inceler. 
Araç yüzeyinin gözle incelenmesi sağlanır.

Araç gövdesi üzerindeki hasarlı bölgenin boyasız göçük düzeltme LED lambası altında inceleme yöntemi gösterilerek açıklanır.

Boyasız göçük düzeltme LED lambası altında, hasarlı bölgeye farklı açılardan bakılarak onarım yapılacak yüzeyin gözle incelenmesi sağlanır.

Boya kalınlık ölçme cihazının kullanım tekniği gösterilerek açıklanır.

Boya kalınlık ölçme cihazı kullanılarak, onarılacak parçanın daha önce boyanıp boyanmadığının tespit edilmesi sağlanır.

Hasar kaydı oluşturur. 
İşyeri talimatına uygun şekilde hasar kaydı oluşturma aşamaları gösterilerek açıklanır.

İşyeri talimatına uygun şekilde hasar kaydı oluşturması sağlanır.

Boyasız göçük onarımı yapılamayacak durumdaki hasara ilişkin hasar kaydını işyeri talimatlarına uygun tutması sağlanır. 

Müşteriye yaptığı tespitlere uygun olarak hasarın durumu ve onarım süreci ile ilgili bilgi vermesi sağlanır.
 
	
Araç yüzeyinin incelenmesi 

Hasar kaydı oluşturma 



	Boyasız Göçük Onarımı
	Boyasız göçük onarımı yapabilme
	
İndüksiyon cihazı ile hasar onarımı yapar. 
İndüksiyon cihazının görevi, yapısı ve çeşitleri açıklanır. 

İndüksiyon cihazının ayarları gösterilerek yaptırılır

İndüksiyon cihazı ile hasar onarımı yapılması uygulamalı olarak gösterilir. 

İndüksiyon cihazı ile hasar onarımı yapılması sağlanır.

Sıcak silikon aleti ile hasar onarımı yapar 
Sıcak silikon aleti ve aparatları gösterilerek açıklanır.

Sıcak silikon aleti kullanarak hasar onarımı yapılması uygulamalı olarak gösterilir.

Sıcak silikon aleti kullanarak hasar onarımı yapılması sağlanır.

Düzeltme şişleri ile hasar onarımı yapar. 
Düzeltme şişlerinin görevi kullanım alanları gösterilerek açıklanır.

Hasarın durumuna ve bulunduğu konuma uygun boyasız göçük onarım şişini seçmesi sağlar. 

Düzeltme şişleri kullanarak hasar onarımı uygulamalı olarak gösterilir.
Düzeltme şişleri kullanarak hasar onarımı yapması sağlanır.

Boyasız göçük kalemi ile yüzeyde oluşan sivilce (mikro çıkıntı) ve tepe düzeltme işlemlerini yapar. 
Boyasız göçük kaleminin kullanım alanları açıklanır. 

Boyasız göçük kalemi kullanarak tepe düzeltme işlemi uygulamalı olarak gösterilir.

Boyasız göçük kalemi kullanarak tepe düzeltme işlemi yapılması sağlanır. 

Boyasız göçük düzeltme sonrası yüzeyin kontrol edilme yöntemi uygulamalı olarak gösterilir. 

Boyasız göçük düzeltme sonrası yüzeyi kontrol etmesi sağlanır.

	
İndüksiyon cihazı ile hasar onarımı 

Sıcak silikon aleti ile hasar onarımı 

Düzeltme şişleri ile hasar onarımı 

Boyasız göçük kalemi ile sivilce ve tepe düzeltme 




	UYGULAMA FAALİYETLERİ / TEMRİNLER

	
Uygulama faaliyeti / temrinler; dersin öğrenme çıktılarına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti / temrini yaptırılacak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.
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	UYGULAMA FAALİYETLERİ / TEMRİNLER
	İLİŞKİLİ BİLEŞENLER

	Gövdede Göçük Hasarı Tespiti
	
Araç yüzeyini LED lamba altında incelemek
Boya kalınlık ölçme cihazı ile yüzey kontrolü yapmak
Hasar kaydı oluşturmak
Hasar hakkında müşteriyi bilgilendirmek
	E3.2. Odaklanma 
SDB2.1. İletişim
SDB2.2. İş birliği
D4.2. Arkadaşları ile etkili iletişim kurmak 
D16.3. Görev bilincine sahip olmak 
OB2. Dijital okuryazarlık
KB2.2. Gözlemleme
KB2.7. Karşılaştırma





	Boyasız Göçük Onarımı
	
İndüksiyon cihazının ayarlarını yapmak.
İndüksiyon cihazı ile 2 cm çapından küçük yüzeylerde hasar onarımı yapmak.
İndüksiyon cihazı ile 2 cm çapından büyük yüzeylerde hasar onarımı yapmak.
Sıcak silikon aleti ile hasar onarımı yapmak. 
Düzeltme şişleri ile hasar onarımı yapmak. 
Boyasız göçük kalemi ile yüzeyde oluşan sivilce (mikro çıkıntı) ve tepe düzeltme işlemlerini yapmak. 
	E1.1. Merak
E3.2. Odaklanma 
D3.2. Planlı olmak
D16.3. Görev bilincine sahip olmak 
OB1. Bilgi Okuryazarlığı
OB4. Görsel Okuryazarlık
KB2.2. Gözlemleme
KB2.11. Gözleme dayalı tahmin etme












	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	· Tüm faaliyetler, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak gerçekleştirilir.
· Teorik konular power point sunumları, animasyonlar ve videolar üzerinden anlatılır.
· Ders öncesi işlenecek konuya ait araç-gereçler hazır bulundurulur.
· Atölye ortamı düzenlenir, güvenlik önlemleri alınır.
· Tüm uygulamalar sırasında kişisel koruyucu donanımların kullanımı denetlenir. 
· Her öğrencinin uygulama yapması için ortam oluşturulur. 
· Dersler -imkânlar ölçüsünde- atölye ortamında ve araç parçaları üzerinde uygulamalı olarak yaptırılır.
· Atölye uygulamaları önce öğretmen tarafından yapılıp öğrencilere örnek olarak gösterilmelidir.
· Atölye çalışmalarında öğrencilerin, hem kendi gruplarında hem de diğer gruplarla iş birliği içinde çalışmaları teşvik edilir.
· Araç gövdesi üzerinde oluşan göçük tespit edildikten sonra uygulama yapılmalıdır. 
· Hasar onarımında uygun yöntem tespit edildikten sonra uygulama yapılmalıdır. 
· Yapılan onarım kontrol edilmelidir. 
· “Ahilik Kültürü” ne ilişkin değerler ile programlar arası bileşenler altındaki değerler  eşleştirilerek öğrenme ve öğretme faaliyetleri içinde öğrenciye verilmelidir.



