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DERSIN ADI BASKI VE BASKI SONRASI TEKNIKLERI
DERSIN SINIFI 9. Sinif
DERSIN SURESI Haftalik 5 Ders Saati

Bu derste 6grenciye; is saghdi ve glvenligi kurallarina uygun olarak baski ve baski sonrasi

DERSIN AMACI IR A L

Uretim sdreclerini yGrttme ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaclanmaktadir.
DERSE AIT ALAN/ Baski ve baski sonrasi liretim siireglerini yiriitme
DAL BECERISI glerinty

E3.2. Odaklanma

EGILIMLER E3.5. Acik Fikirlilik
E3.8. Soru Sorma

Sosyal-Duygusal Ogrenme

SDB2.2. is Birligi
Becerileri ¥ 9

D5. Duyarlilik
PROGRAMLAR . D13. Saglikli yasam
ARASI Dty D16. Sorumluluk
BILESENLER D17. Tasarruf

OB4. Gorsel Okuryazarlik

Okuryazarlk Becerileri 0B?7. Veri Okuryazarlg
0OB8. Surdurdlebilirlik Okuryazarhgi

DiSIPLINLER

Wi Matematik, GOrsel Sanatlar, Bilisim Teknolojileri
ARASI ILISKILER ' s r. sl jileri

KB2.2. Gozlemleme
KB2.4. Cozimleme
BECERILER ARASI KB2.5. Siniflandirma

iLISKILER KB2.7. Karsilastirma
KB2.14. Yorumlama

KB2.17. Degerlendirme

Basim teknolojileri alaninin temel 6zelliklerini aciklayabilme
Basim teknolojilerinin gevre Uzerindeki etkilerini aciklayabilme
Baski malzemesi olarak kagidin dzelliklerini belirleyebilme
OGRENME Basim strecinde temel el islemlerini uygulayabilme
CIKTILARI Kagit kesimislemlerini is sagligi ve gtvenligi kurallarina uygun bicimde uygulayabilme
Ofset baskl dncesi hazirlik islemlerini yapabilme
Ofset baski teknigiyle tek renk bloknot baskisi yapabilme

Farkli birlestirme yontemlerini kullanarak bloknot hazirlayabilme

Ogrencilerin; basim teknolojileri alanini tanima, basim teknolojilerinin cevre (zerindeki

OGRENME . )
etkilerini aciklama, baski malzemesi olarak kagidin ozelliklerini tanima, basim sirecinde

KANITLARI : C A . . y

. temel el islemleri, kagit kesim islemleri, ofset baski hazirligi, tek renk bloknot baskisi ve

(Olgme ve

bloknot hazirlama 6grenme ¢iktilarina ulasma dizeyleri strec ve Urin odakli 6lgcme araclari

L) kullanilarak belirlenebilir.
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Basim teknolojileri alaninin temel &dzellikleri 6grenme biriminde 6grenme ciktilari; yapilan
arastirmalar, hazirlanan sunumlar ve sinif igi etkinlikler Gzerinden dereceli puanlama anahtari
ve gozlem formlariile degerlendirilebilir.

Basim teknolojilerinin gevre Uzerindeki etkileri 6grenme biriminde 6grenme ciktisi; atik
siniflandirma calismalari, arastirma raporlari ve enerji verimliligine yonelik hazirlanan gérsel/
dijital Urdnler Uzerinden kontrol listeleri ve dereceli puanlama anahtarlari kullanilarak
degerlendirilebilir.

Baski malzemesi olarak kagit 6grenme biriminde 6grenme ciktisi; kagit tdrlerini siniflandirma,
su yonU belirleme, gramaj hesaplama ve geri dondsim uygulamalari Uzerinden c¢alisma
kagitlar, kontrol listeleri ve Grln degerlendirme formlariile izlenebilir.

Basim sdrecinde temel el islemleri ve kagit kesim islemleri 6grenme birimlerinde 6grenme
ciktisi; 6grencilerin uygulama strecindeki teknik uygunluklar, is saghgi ve gvenligi kurallarina
uyumlari ve ortaya koyduklari Grdnler Gzerinden gozlem formlari, kontrol listeleri ve Urlin
degerlendirme kontrol listeleri kullanilarak degerlendirilebilir

.

"Ofset baski hazirligi” ve “ofset baski teknigiyle tek renk bloknot baskisi” 6grenme birimlerinde
ogrenme ciktisi; baskioncesikontroller, makine ayarlarive baskisidrecinde yapilan uygulamalar
Uzerinden kontrol listeleri ve dereceli puanlama anahtarlariile degerlendirilebilir.

Bloknot hazirlama 6grenme biriminde 6grenme ciktisi; kesim, birlestirme ve ciltleme slrecleri
ile ortayakonan nihaidrtn tGzerinden Grtn dederlendirme kontrol listelerikullanilarak belirlenir.

Degerlendirme streci, 6z degerlendirme ve akran degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Temel Kabuller On Degerlendirme Siireci ~ Koprii Kurma

Ogrencilerin - kagidi  ginlik Ogrencilerin hazir bulunusluk Ogrencilerin bilgi ve diisin-
yasamdan tanididi; matbaa/ dlzeylerini belirlemek ama- celerini  ortaya  cikarmak
basim kavramlari hakkinda ciyla dersin basinda matbaa amaciyla matbaacilik mesle-
ise sinirll dizeyde farkindalik kavrami, kagidin  6zellikleri gini tanimaya yonelik sinif igi
sahibi oldugu kabul edilmek- ve kullanim alanlarina iliskin  tartismalar yapilabilir. Ogren-
tedir. yazili veya dijital 6lcme uygu- cilerin gunlik yasamlarinda
lamalari  yapilabilir.  Ayrica karsilastiklari gazete, dergi,
giris-cikis kartlari kullanilarak ' kitap, ambalaj ve afis qgibi
ogrencilerin derse baslama- basili UGrdnlerden hareketle
dan &énceki on bilgileri tespit kagidin kullanim alanlari tze-
edilebilir. rine ddstnmeleri saglanabilir.
Bu sirecte dgrencilerin daha
once edindikleri bilgiler ile
yeni 6grendikleri bilgileri ilis-
kilendirmelerine yonelik beyin
firtinasi etkinlikleri gercekles-
tirilebilir. Ayrica matbaacilik
alaninda kullanilan bilgi ve
becerilerin glnlik yasam ve
is hayatindaki yeri Uzerinde
durulabilir.
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Ogrenme-0Ogretme Uygulamalari

Basim Teknolojilerine Giris: Derse matbaanin ortaya gikisl ve gelisim slrecini gdsteren
gorseller veya basili Grlin 6rnekleriincelenerek baslanir. Matbaanin tarihsel gelisimi ele alinir.
Ogrenciler matbaanin ortaya cikisiyla birlikte bilgiye erisimde meydana gelen degisimleri
ornekler Gzerinden aciklayarak goruslerini sinif ortaminda paylasir ve farkli gérUsleri deger-
lendirir. Ardindan 6grenciler klclk gruplara ayrilarak dinyada matbaanin ortaya cikisi ile
Osmanli Devletinden gundmuze TUrkiye'de matbaanin gelisimi arasindaki benzerlik ve fark-
lliklar belirler. Bu iki gelisim sUrecinin karsilastiriimasi amaciyla karsilastirma tablosu kulla-
nilabilir. Bevaminda basim sektdriinde yasanan dijitallesme ve otomasyon slregleri ele alinir.
Ogrenciler bu déniisiimiin basim teknolojileri Gizerindeki etkilerini degerlendirerek gérslerini
gerekceleriyle ifade eder. Ogrencilerin diistinceleriniyapilandirmalarini desteklemek amaciyla
firsat-risk tablosu (T tablosu) kullanilabilir. Sire¢ sonunda 6grenciler edindikleri bilgilerden
hareketle matbaanin tarihsel gelisimini gosteren zaman cizelgesi, pano veya dijital sunum
hazirlar ve sinif ortaminda paylasir (KB2.7, KB2.14, 0B4, E3.5, SDB2.2).

Bir basili Grinln tasarim asamasindan son Urlne kadar hangi dretim asamalarindan gegtigi
Uzerine dUstUnmeleri saglanir. Ardindan basim teknolojilerinde yer alan baski 6ncesi, baski ve
baski sonrasi is birimleri ele alinir. Bu birimlerde gerceklestirilen temel islemler ve kullanilan
baslica makineler rnekler zerinden aciklanir. Ogrenciler bir basim Griiniiniin retim siire-
cini inceleyerek basim sirecindeki is birimlerinin birbiriyle olan iliskisini belirler. Ogrencilerin
Uretim sdrecini bUtdncll olarak gorebilmeleri amaciyla basim sireci akis semasi veya kavram
haritasi kullanilabilir. Stre¢ sonunda 6grenciler basim sUrecindeki temel is birimlerini ve bu
birimlerin g6revlerini agiklayarak sinif ortaminda paylasir (KB2.5, KB2.14, 0B4).

Ogrenme siirecinin basinda farkli baski sistemleriyle (iretilmis basili iriin érnekleri incelenir.
Ogrencilerden bu Griinlerin Giretiminde kullanilan baski tekniklerini tahmin etmeleri ve baski
ozellikleri hakkinda goruslerini ifade etmeleriistenir. Ardindan yUksek baski, diz baski, cukur
baski ve elek baski sistemlerinin temel 6zellikleri ele alinir. Bu sistemlerin ¢alisma prensibi,
kalip yapisi, baski alti malzemesi ve kullanim alanlari érnekler Gzerinden acgiklanir. Devaminda
ogrenciler baski sistemlerinin benzer ve farkli yonlerini belirleyerek bu sistemleri teknik dzel-
likleri agisindan karsilastirir. Ogrencilerin baski sistemleri arasindaki benzerlik ve farkliliklari
daha acik bicimde gbrebilmeleri amaciyla karsilastirma tablosu veya Venn semasi kullanila-
bilir. Stire¢ sonunda 6drenciler baski sistemlerinin kullanim alanlarini ve teknik 6zelliklerini
karsilastirarak ulastiklari sonuglari sinif ortaminda paylasir (KB2.7, KB2.14, 0B4).

Basim Teknolojilerinin Cevre Uzerindeki Etkileri: Ogrenme siirecinin basinda égrencilerin
dikkatini cekmek amaciyla basim sektdrinde olusan atik tlrlerini gosteren gorseller veya
drnek materyaller incelenir. Ogrencilerden bu atiklarin hangi dretim sirecleri sonucunda
ortaya cikmis olabilecegini distnmeleri, konuya iliskin sorular olusturmalari ve cevre Uze-
rindeki olasI etkileri hakkinda gorUslerini ifade etmeleri istenir. Ardindan basim sektorinde
olusan kagit, karton, kimyasal ve mlrekkep atiklari ele alinarak bu atiklarin cevresel etkileri
aciklanir. Ogrenciler atik tirlerini inceleyerek bu atiklari 6zelliklerine gére siniflandirir. Ogren-
cilerin atik tUrlerini daha acik bicimde ayirt edebilmeleri amaciyla atik siniflandirma tablosu
kullanilabilir. Devaminda basim sektérinde geri dontsim sdrecleri ele alinarak atiklarin
yeniden degerlendirilmesinin ¢cevrenin korunmasi ve sdrdurulebilir Gretim acisindan 6nemi
aciklanir. Stre¢ sonunda 6grenciler basim teknolojilerinde olusan atik tirlerini ve bu atiklarin
cevresel etkilerini agiklayarak gorislerini sinif ortaminda paylasir (KB2.5, KB2.14, 0B8, D5.2,
E3.8, D17.2).

Ogrenme siirecinin basinda 6grencilerin dikkatini cekmek amaciyla basim teknolojile-
rinde kullanilan makinelerin enerji tdketimine iliskin 6rnek gorseller veya bilgiler incelenir.
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Ogrencilerden baski makineleri ve (retim slreclerinde enerji kullaniminin neden dnemli
oldugu Uzerine dustnmeleri ve gorUslerini ifade etmeleri istenir. Ardindan basim teknolo-
jilerinde enerji tiketiminin gerceklestigi temel Uretim asamalari ele alinir. Baski makineleri,
kurutma sistemleri ve yardimci ekipmanlarin enerji kullanimi érnekler Gzerinden aciklanir.
Bevaminda basim sektdrtinde enerji verimliligini artirmaya yoénelik uygulamalar incelenir.
Ogrenciler bu uygulamalarin Uretim sirecleri ve cevresel sirdiriilebilirlik agisindan nemini
degerlendirir. Ogrencilerin enerji tasarrufu ve sirdiriilebilir iiretim konusundaki diisiincele-
rini yapilandirmalari amaclyla enerji tasarrufu énerileri tablosu kullanilabilir. Stre¢ sonunda

ogrenciler basim teknolojilerinde enerji tiketiminin nedenlerini ve enerji verimliliginin dnemini
aciklayarak gortslerini sinif ortaminda paylasir (KB2.14, 0B8, D17.2)

Baski Malzemesi Olarak Kagit: Derse kagit Uretim surecini ve farkli kagit tirlerini gosteren
gorseller incelenerek baslanir. Ardindan kadit Gretiminde kullanilan temel hammaddeler
ve Uretim asamalari ele alinir. Ogrenciler kagit Gretim siirecinin asamalarini inceleyerek bu
surecin temel dzelliklerini aciklar. Strecin daha anlasilir hdle gelmesi amaciyla k&git Uretim
asamalarini gdsteren akis semasi kullanilabilir. Devaminda geri dondsimin kagit dretimindeki
onemi ele alinir ve 6drencilerin sdreci deneyimlemeleri amaclyla atik kagitlardan kagit yapimi
uygulamasi yaptirilir (KB2.14, 0B8, D5.2).

Basim sektortnde kullanilan farkh kagit rnekleri 6grencilere gosterilir ve bu kagitlarin kulla-
nim alanlari Uzerine kisa bir degerlendirme yapilir. Ardindan kagit tirlerive dzellikleri ele alinir.
Ogrenciler farkli kagit drneklerini inceleyerek bu kagitlar kullanim alanlarina gore siniflandirir.
Kagit turleri arasindaki farklarin daha acik bicimde gorulebilmesi amaciyla kagit tarleri sinif-
landirma tablosu kullanilabilir (KB2.5, KB2.14, 0B4).

Kagitta su yonu kavrami ele alinir ve su yonunun baski ve ciltleme strecleri Gzerindeki etkileri
aciklanir. Ogrencilere farkli kagit drnekleri gdsterilerek kagidin lif yapisi agiklanir. Ardindan
kagidin su ydniini belirleme yéntemleri gdsterilir. Ogrenciler farkli kagit drnekleri lizerinde su
yonunu belirler. Yapilan g6zlemlerin dizenli bicimde kaydedilmesi amaciyla gozlem tablosu
kullanilabilir (KB2.2, 0B4).

Kagit gramaji kavrami ve baski strecindeki 6nemi ele alinir. Kagit élcdleriile agirlik arasindaki
iliski 6rnekler Uzerinden aciklanir. Ardindan égrenciler verilen dlgu ve agirlik bilgilerine gére
k&git gramajini hesaplar. Hesaplama sirecinin sistemli bicimde ydrutdlebilmesi amaclyla
gramaj hesaplama tablosu (¢alisma kagidi) kullanilabilir (KB2.4, KB2.14, 0B7).

Yapilan uygulama calismalarinda 6grencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme 0Olcekleri kullanilarak slrec ve drtn temelli olarak
degerlendirilebilir. SUrec akran ve 6z degerlendirme formlariyla desteklenebilir.

Basim Siirecinde Temel El islemleri: Derse kagit istifleme ve kagit havalandirma islemlerini
gosteren gorsellerincelenerek baslanir. Ardindan kagit havalandirmanin amaci ve baski stire-
cindeki dnemi ele alinir. Poza ve makas yonU kavramlari aciklanarak bu yonlerin istifleme ve
baski slreci acisindan neden 6nemli oldugu érnekler Uzerinden incelenir. Daha sonra kagidi
havalandirma islemi gdsterilir. Ogrenciler kagidi teknigine uygun sekilde havalandirarak poza
ve makas ydniine gére toplama islemini uygular. islem basamaklarinin daha agik bicimde anla-
silabilmesiamaciyla kagit havalandirma ve toplama slrecini gosteren akis semasi kullanilabilir
(KB2.14, OB4).

Kagidin katlanabilirlik 6zelligi ve bu 6zelligin baski sonrasi islemler agisindan 6nemi ele alinir.
Kagit gramajina gore uygulanabilecek katlama sayisi ve katlama kurallari érnekler Gzerinden
aciklanir. Katlama (kirim)islemi gosterildikten sonra 6grenciler farkli gramajdaki kagitlar Gze-
rinde katlama islemini uygular. K&git gramajina gore uygun katlama ydnteminin belirlenmesini
desteklemek amaciyla tanilayici dallanmis agac kullanilabilir (KB2.4, KB2.14).
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Basim sUrecinde harman ¢ekme isleminin amaci ve 6nemi aciklanir. Farkli harman tdrleri
tanitilarak kagit bloklarinin harman cekme islemine uygun sekilde hazirlanmasi ve masa tze-
rine sirasina gore yerlestiriimesi gosterilir. Ardindan dgrenciler kagit bloklarini sirasina gore
yerlestirerek harman ¢ekme islemini uygular. Harman ¢ekme isleminin Uretim sUrecindeki
rolind degerlendirmek amaciyla matbaa ortamina iliskin bir baglam temelli soru Uzerinden
6grencilerin gorUslerini ifade etmeleri saglanabilir (KB2.4, KB2.14).

Yapilan uygulama calismalarinda 6grencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme 6lgekleri kullanilarak slrec ve Urdn temelli olarak
degerlendirilebilir. SUrec akran ve 6z degerlendirme formlariyla desteklenebilir.

Kagit Kesim islemleri: Derse kagit kesim islemlerinde uyulmasi gereken is saglhigi ve glivenligi
kurallarina iliskin érnek durumlar Uzerinden baslanir. Genel guvenlik kurallari ve kesim islemi
sirasinda olusabilecek is kazalari ile bu kazalari 6nlemeye yonelik tedbirler ele alinir. Ardindan
giyotin makinesiile calisirken uyulmasi gereken 6zel giivenlik kurallari aciklanir. Ogrencilerinis
guvenligi konusunda farkindalik gelistirmeleri amaciyla kesim islemlerinde uyulmasi gereken
glvenlik kurallariniigeren bir pano hazirlamalari saglanabilir (KB2.14, D13.4, D16.3).

Kagit kesiminde kullanilan el aletleri tanitilir ve kagit makaslari ile kesim teknikleri 6rnekler
Uzerinden gosterilir. Ardindan el aletleri kullanilarak kagidi dlcistne uygun kesme islemi
gosterilir. Ogrenciler kadit makasi ve el aletlerini kullanarak is sagligi ve giivenlidi kurallarina
uygun bir sekilde basit kesim uygulamalarini gerceklestirir. Kesim islemlerinin dogru uygula-
nabilmesi amaciyla 6lct alma ve kesim basamaklarini gésteren bir calisma kagidi kullanilabilir
(KB2.4, KB2.2, 0B4).

Giyotin makinesinin temel bolimleritanitilir ve makine ile calisirken uyulmasi gereken givenlik
kurallarr aciklanir. Ardindan giyotin makinesiile tabaka kagit kesimi, dlct ayarlarinin yapiimasi
ile birlikte gosterilir. GUvenlik dnlemleri alinarak 6grencilerin giyotin makinesiile tabaka kagit-
lariistenen olgllerde kesmeleri saglanir. Kesim islemlerinin dogru uygulanabilmesi amaciyla
kesim sirecini gdsteren bir akis semasi kullanilabilir (KB2.4, KB2.14, 0B4).

Yapilan uygulama calismalarinda 6grencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme 6lcekleri kullanilarak slrec ve Grdn temelli olarak
degerlendirilebilir. Strec akran ve 6z dederlendirme formlariyla desteklenebilir.

Ofset Baski Hazirhigi: Derse ofset baski strecinde kullanilan orijinallere ait érnekler incelene-

rek baslanir. Orijinallerin tdrleri ve ofset baskida bulunmasi gereken teknik dzellikler agiklanir.
Ogrenciler farkli orijinal tirlerini inceleyerek dzelliklerini belirler. Orijinal tirlerinin 6zelliklerini
daha acik bicimde gdrebilmeleri amaclyla karsilastirma tablosu kullanilabilir. Ardindan ofset

baskiya uygun orijinal hazirlama sureci ele alinir ve 6grencilerin uygun orijinal hazirlama isle-
mini gergeklestirmeleri saglanir (KB2.4, KB2.14, 0B4).

Ofset baski sisteminde kullanilan film tarleri tanitihir. Ardindan ofset baskida kullanilan kalip
cesitleri aciklanir. Pozlama sasesinin calisma prensibi aciklanarak kalip pozlama islemi
gosterilir. Ardindan kalip banyo islemleri ve kalip banyosunda kullanilan kimyasallar hakkinda
bilgi verilir. Hazirlanan orijinal kullanilarak kalip pozlama ve banyo islemleri uygulanir. Ofset
kalibinda rotus yapiimasi gereken alanlar aciklanir ve rotus isleminde kullanilan malzemeler
tanitihir. Son olarak kalibin baskiya hazirlanmasi amaciyla zamklama islemi gdsterilerek
yaptirilir. islem basamaklarinin daha sistemli bicimde izlenebilmesi amaciyla kalip hazirlama

slirecini gdsteren bir calisma ka&gidi kullanilabilir (KB2.4, KB2.2, 0B4).

Yapilan uygulama calismalarinda 6grencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme 6lcekleri kullanilarak slrec ve Grdn temelli olarak
degerlendirilebilir. SGrec akran ve 6z dederlendirme formlariyla desteklenebilir.
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Ofset Baski Teknigiyle Tek Renk Bloknot Baskisi: Derse ofset baski makinesinde calisirken
uyulmasli gereken is saghgi ve glvenligi kurallarinin hatirlatiimasiyla baslanir. Kagit akisinin
baski kalitesi Gzerindeki etkisi aciklanir. Ardindan istif asansoridndn ayarlari gosterilerek kagit-
larin asansére yiklenme sekli uygulamali olarak tanitilir. Ogrenciler kagitlar istif kurallarina
uygun sekilde asansore yikler (KB2.4). Daha sonra kagit giris sistemi ve kagit ¢ikis Gnitesinin
temel ayarlari gosterilir (0B.4). Ogrencilerin kagit akisini saglayacak giris ve cikis ayarlarini
uygulamalari saglanir. Kagit yikleme ve kagit akis ayarlarinin sistemli bicimde takip edilebil-
mesi amaclyla kagit akis slireciniigeren bir calisma kagidi kullanilabilir (KB2.2).

Ofset baski makinesine kalip takma islemi sirasinda uyulmasi gereken givenlik kurallari acik-
lanir. Kalibi konumlandirma ve kalibi germe kurallari tanitilir. Tek renk baski igin hazirlanmis
kalipta etek ve makas paylarinin kontrol edilmesi gosterilir. Ardindan kalibin kalip kazanina
dogru sekilde takilmasi uygulamali olarak gosterilir. Kalip gerginlik ayarlari tanitildiktan
sonra 6dgrencilerin kalibi dogru poza yerlestirerek yeterli gerginlikte kalip kazanina takmalari
saglanir. Kalip takma isleminde dikkat edilmesi gereken noktalarin sistemli bicimde kontrol
edilebilmesi amaciyla bir karsilastirma tablosu kullanilabilir (KB2.2, 0B4).

Ofset baskinin temelini olusturan yag ve suyun birbirini itme prensibi aciklanir. Ofset baski
murekkeplerinin tlrleri ve temel dzellikleri ele alinir. Su ve mirekkep dengesinin baski kalitesi
Uzerindeki etkileriaciklanir. Ardindan tek renk baskiicin mirekkebin hazirlanmasi, inceltiimesi
ve miirekkep haznesine yiiklenmesi siireci gdsterilir. Ogrenciler miirekkebi istenen kivamda
hazirlayarak hazneye esit bicimde yikler (KB2.4). Hazne suyu ayarlari ve nemlendirme mer-
daneleri ile mirekkep merdanelerinin temasi gosterilir. Makine calistirilarak nemlendirme
suyu ayarlarl kontrol edilir ve kaliba mirekkep verilmesi islemi yaptirilir. Su ve murekkep
dengesinin baski kalitesi Uzerindeki etkilerinin daha acik bicimde gorilebilmesi amaciyla T
tablosu kullanilabilir (KB2.14, OB4).

Baski slrecine ayar baskisi alma islemi gosterilerek baslanir. Ayar baskisi Uzerinde poza,
mirekkep yogunlugu ve kirlilik kontrolleri yapilir. Ogrenciler ayar baskisini inceleyerek gerekli
su, mlrekkep ve poza ayarlarini gerceklestirir (KB2.4). Ardindan makine galistirilarak belirle-
nen tirajda tek renk bloknot baskisi yapilir. Baski sirasinda kagit akisi ve baski kalitesi kontrol
edilir. Baskisi tamamlanan Grdnlerin uygun sekilde istiflenmesi saglanir (0B4). Baski sonu-
cunun degerlendirilmesi amaclyla baski hatalarina iliskin baglam temelli sorular kullanilabilir.
(KB2.17, E3.2).

Yapilan uygulama calismalarinda ogrencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme dlcekleri kullanilarak slreg ve Urin temelli olarak
degerlendirilebilir. SUre¢ akran ve 6z degerlendirme formlariyla desteklenebilir.

Bloknot Hazirlama: Derse bloknot Uretim sirecinde kullanilanic blok érneklerininincelenme-
siyle baslanir. ic blok hazirlanirken kullanilacak kagit, kapak kartonu ve yardimci malzemeler
tanitihir. Ardindan baskisi tamamlanmis tabakalarin istenen olcUlerde kesilmesiislemi uygula-
mali olarak gosterilir. Kesimi tamamlanan tabakalarin teknigine uygun bicimde istiflenmesi ve
blok haline getirilmesi siireci gdsterilir. Ogrencilerin kesim ve istif islemlerini dogru uygulayip
uygulamadiklarinin izlenebilmesi amaclyla islem basamaklariniiceren bir gozlem formu kulla-
nilabilir (KB2.4, KB2.2, 0B4).

Bloknot Uretiminde kullanilan tutkallama yénteminin amaci ve temel Ozellikleri aciklanir.
ic blok icin uygun karton kapagin hazirlanmasi gdsterilir. Ardindan i¢ blok (izerine tutkalin
dogru bigcimde sdrllmesi uygulamali olarak gosterilir ve 6grencilerin tutkallama islemini
uygulamalari saglanir. Tutkalin yeterli sirtlmemesi veya dlzensiz uygulanmasi durumunda
bloknotta olusabilecek sorunlar tartisilir. Bu durumlarin nedenlerini degerlendirmek amaciyla
baglam temelli sorular kullanilabilir (KB2.4, KB2.14).
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ORNEK DERS BiLGI FORMU

OGRENME OGRETME ORTAM

EK

Spiral cilt makineleri tanitilir ve spiral takma islemi sirasinda dikkat edilmesi gereken noktalar
aciklanir. i¢ blok icin uygun karton kapak hazirlanmasi gdsterilir. Ardindan spiral makinesi
kullanilarak ic blok ve kapaklarin spiral ile birlestirilmesi islemi uygulamali olarak gosterilir ve
dgrencilerin bu islemi gerceklestirmeleri saglanir. Ogrencilerin spiral, tutkallama ve tel dikis
yontemlerinin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini daha acik bicimde gdrebilmeleri amaciyla bu
yontemleri karsilastiran bir karsilastirma tablosu kullanilabilir (KB2.7, KB2.14, 0B4).

Tel dikis makinelerinin turleri tanitilir ve makine kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken
glivenlik kurallari aciklanir. i¢ blok icin uygun karton kapak hazirlanmasi gdsterilir. Ardindan ic
blok Gzerine tel dikis uygulanarak bloknot olusturulmasi islemi uygulamali olarak gosterilir ve
ogrencilerin bu islemi gerceklestirmeleri saglanir. Tel dikis islemi sirasinda olusabilecek hata-
larin nedenlerini belirlemek amaciyla tanilayici dallanmis agac kullanilabilir (KB2.4, KB2.17,
0B4).

Yapilan uygulama calismalarinda dgrencilerin performanslari; kontrol listeleri, dereceli
puanlama anahtarlari veya derecelendirme olcekleri kullanilarak sdrec ve Urtn temelli olarak
degerlendirilebilir. Strec akran ve 6z dederlendirme formlariyla desteklenebilir.

Ortam: Baski ve baski sonrasi atdlyesi

Giivenlik ve Altyapi: Atdlyede ana kesme (acil stop) butonlari, makine koruma
bariyerleri ve izolasyon paspaslari; kisisel koruyucu donanim setleri(is eldiveni, is
g06zIigl, onlik vb.), bir adet ilk yardim seti, uyari levhalari ve yangin séndiric
(kimyasal ve suicin uygun tipler) bulundurulur. Atik siniflandirma ve depolama Gni-
teleri(kagit/karton, kimyasal ve mirekkep atiklariigin ayriimis)icin alan hazirlanir.
Baski ve Cilt Makineleri: Tek renk ofset baski makinesi, pozlama sasesi ve kalip
banyo Unitesi, hidrolik/mekanik giyotin, tel dikis makinesi ve spiral ciltleme maki-
nesi ve bloknot tutkallama tezgahlari.

Olglim ve Kontrol Cihazlari: Hassas terazi, mikrometre, baski kontrol lupu, densi-
tometre ve baski kontrol skalalari.

VE DONANIMI

Baski Elemanlari: Farkli baski sistemlerine ait numune panolari(tipo, ofset, dijital
vb.), ofset kaliplar, mirekkep, hazne suyu kimyasallari, kagit numune setleri
(farkli gramaj, doku ve tirler) ve bitmis Grin numuneleri (bloknot, brosr, dergi,
ambalaj).

Sarf ve Tiiketim Malzemeleri: Tutkal, cilt telleri, spiraller, kapak kartonlari(gesitli
boyut ve renklerde) ve farkli ebatlarda tabaka kaditlar, atik kadit toplama ve geri
dénlstm uygulama malzemeleri.

El Aletleri: Tornavida, firca, spatula setleri, kdgit makaslari, maket bigaklari,
kretuar, katlama-harman islemleriicin yardimci aletler.

Sunum, Kayit ve Diizen: Bilgisayar, akilli tahta, projeksiyon cihazi ve yazici.



OGRENME BiRiMi/MODUL VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRiMi/MODUL

Basim Teknolojilerine Giris

Basim Teknolojilerinin Gevre Uzerindeki
Etkileri

Baski Malzemesi Olarak Kagit
Basim Siirecinde Temel El islemleri
Kagit Kesim islemleri

Ofset Baski Hazirligi

Ofset Baski Teknigiyle Tek Renk Bloknot
Baskisi

Bloknot Hazirlama

TOPLAM

BASIM TEKNOLOJILERI ALANI GERGEVE OGRETIM PROGRAMI

ORNEK DERS BILGi FORMU
OGRENME BiRiMi/
MoDUL SURESI

40/15
40/10
40/25
40/25
40/25
40/25
40/30
40/25

320/180
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ORNEK DERS BiLGI FORMU

OGRENME
BiRIMi/MODUL
Basim
Basim teknolojileri
Teknolojilerine  alaninin temel
Giris ozelliklerini
aciklayabilme
Basim
Basim I
... . . teknolojilerinin
Teknolojilerinin
cevre
Cevre o
. . tzerindeki
Uzerindeki S
S etkilerini
Etkileri .
aciklayabilme
Baski
Baski malzemesi
Malzemesi olarak kagidin
Olarak Kagit ozelliklerini

belirleyebilme

EK

OGRENME GIKTISI GRUBU VE AGIKLAMALARI

Matbaaciligin tarihi gelisim siirecini aciklar.

Dlnyada matbaanin ortaya cikisi aciklanir.
Osmanli Devletinden buglne Turkiye'de matbaanin
gelisimiaciklanir.

Dijitallesme surecinin basim sektdrtnde yol actig
dondsum ve etkiler agiklanir.

Basim teknolojileri alanindaki temel is birimlerini
aciklar.

Basim teknolojileri alaninda baski dncesi, baski, baski
sonrasi ve dijital baski gibi temel birimler tanitilir.

Her bir birimde yapilan temel isler ve kullanilan baslica
makineler 6rnekler Uzerinden acgiklanir.

Baski sistemlerinin galisma mantigini gosteren érnekler

ve garsellerincelettirilir.

Temel baski sistemlerini karsilastirir.

Temel baski sistemleri siniflandirilir.

Baski sistemlerinin teknik 6zellikleri belirtilir.

Her bir baski sisteminin calisma prensibi, kalip yapisi,
baski kalitesi ve hedefledigi tiraj gibi temel teknik
ozellikler agiklanir.

Baski sistemlerinin birbirlerine gére avantaj ve
dezavantajlari agiklanir.

Atik yonetimi ve geri doniisiim siirecini aciklar.

Basim sektorinde kullanilan atiklar siniflandirilir.
Atiklarin cevresel etkileri aciklanir.

Atiklarin geri dontsUmu icin c6zim yollari aciklanir.
Baski ve baski sonrasi atdlyelerinde olusan kagit
atiklarinin siniflandiriimasi aciklanir.

Basim teknolojilerinde enerji tiiketimini agiklar.

Enerji verimliligi yontemleri aciklanir.
Baski makinelerinin enerji tasarrufuna uygun kullanimi
aciklanir.

Kagt iiretim siirecini aciklar.

Kagit dretiminde kullanilan temel hammaddeler
tanitilir.

Kagit dretim sUrecinin temel asamalari agiklanir.
Kagit dretim sUrecinde geri dontistmun énemi
aciklanir.

Atik k&gitlardan kagit yapimi uygulamasi yaptirilir.

Kagt tiirlerini kullanim alanlarina goére siniflandirir.

Baski sektorinde kullanilan kagit tdrleri tanitilir.
Kagitlar kullanim alanlarina gére siniflandirilir.

Baski sUrecinde farkli kagit tirlerinin kullanim amaclari
aciklanir.

iCERIK CERCEVESI

Matbaaciligin tarihi
gelisimi

Basim siirecinde
temel is birimleri

Baski sistemlerini
karsilastirma

Atik yonetimi ve geri
donlisiim siireci

Basim teknolo-
jilerinde enerji
tiketimi

Kagit liretim siireci
Kagit tiirleri
Kagidin su yonii

Kagit gramaji
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Basim
Siirecinde
Temel EI
islemleri

Kagit Kesim
islemleri

Basim
siirecinde
temel el
islemlerini
uygulayabilme

Kagit kesim
islemlerini
is sagligi ve
glvenligi
kurallarina
uygun bigimde
uygulayabilme

Kagidin su yoniinii bulur.

Kagitta su yonu kavrami aciklanir.

Su yonUnin baski ve ciltleme slregcleri Gzerindeki
etkileriaciklanir.

Kagidin su yondnd belirleme yontemleri gosterilir.
Farkli kagit 6rnekleri Gzerinde su yonindn belirlenmesi
islemiyaptirilir.

Kagit gramajini hesaplar.

K&git gramaji kavrami agiklanir.

K&git dlculeri ve agirhgi arasindakiiliski agiklanir.
Verilen dlcu ve agirlik bilgilerine gore kagit gramaji
hesaplatilir.

Kagidi teknigine uygun sekilde havalandirarak poza/
makas yoniine gore toplar.

Kagidi havalandirmanin amaci aciklanir.

Kagit havalandirma yontemleri aciklanir.

Poza ve makas yonlerinin istiflemedeki 6nemi aciklanir.
Kagidi havalandirma yontemleri gosterilerek uygulama
yaptiriir.

Kagidi poza ve makas yonlne gore toplama islemi
yaptirlhr.

Kagidi gramajina ve teknige uygun sekilde kirma/
katlama islemleri yapar.

Kagidin katlanabilirlik 6zelligi aciklanir.
K&git gramajina gore ideal katlama sayisi ve kurali
aciklanir.
Katlama (kirrm) 6rneklendirilerek gosterilir.
Belirlenen gramaja ve teknige uygun katlama (kirim)
islemivyaptirlhr.

isin niteligine uygun harman gekme islemini yapar.
Harman cekme isleminin 6nemi aciklanir.
Harman tdrleri aciklanir.
Kagit bloklarini masa Gzerine sirasina gore yerlestirmesi
saglanir.
Harman ¢cekme islemiyaptirilir.
Cekilen harmanlarin birbirine karistiriimadan dtzenli
istifi yaptirhr

Kagit kesiminde is saghgi ve giivenligi kurallarini
siralar.
Genel glivenlik kurallari aciklanir.
Kesim islemi sirasinda olusabilecek is kazalari ve
onleyici tedbirler aciklanir.
Giyotin makinesinde calisirken uyulmasi gereken
guvenlik kurallari aciklanir.

ORNEK DERS BILGi FORMU

Kagidi havalandirma
ve toplama

Kagit katlama
islemleri

Harman gekme
islemi

Kagit kesiminde is
saghigi ve glivenligi
El aletleriyle kagit
kesimi

Giyotinle tabaka
kagit kesimi
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Ofset Baski
Hazirhig

Ofset Baski
Teknigiyle Tek
Renk Bloknot

Baskisi

Ofset baski
oncesi hazirlik
islemlerini
yapabilme

Ofset baski
teknigiyle tek
renk bloknot

baskisi
yapabilme

EK

El aletleri ile kagidi is saghd ve giivenligi kurallarina
uyarak dlgiisiine uygun keser.

Kagit kesiminde kullanilan el aletleri tanitilir.

Kagit makaslarive el aletleriile kagit kesme teknikleri
orneklerle gosterilir.

Kesim dncesinde dlcd alma ve isaretleme islemleri
gosterilir.

Kagit makaslari ve el aletleriile basit kesim
uygulamalariyaptirilir.

Giyotinle tabaka kagitlari istenen dlciilerde is saghgi
ve giivenligi kurallarina uyarak keser.

Giyotin makinesinde calisirken alinmasi gereken
guvenlik dnlemleriaciklanir.

Giyotin makinesinin temel kisimlari gosterilir.

Guvenlik 6nlemleri alinarak giyotin makinesiile tabaka
kagit kesimi, dlcd ayarlariile birlikte gosterilerek
yaptirilir.

Ofset baskiya uygun orijinal hazirlar.

QOrijinal tUrleri ve ozellikleri aciklanir.
Orijinallerin ofset baskida istenen teknik dzellikleri
aciklanir.

Ofset basklya uygun orijinal hazirlatilir.

Ofset baski kalibi hazirlar.

Ofset baski sisteminde kullanilan kalip cesitleri aciklanir.

Ofset baski sisteminde kullanilan film cesitleri aciklanir.
Pozlama saseleri tanitilir.

Kalip pozlama islemi gosterilir.

Kalip banyo islemleri gosterilir.

Hazirlanan orijinal kullanilarak kalip pozlama ve banyo
islemleriyaptirilir.

Ofset kalibinda rotus yapilacak kisimlar aciklanir.

Rotus isleminde kullanilan malzemeler gosterilir.

Zamklama islemi yaptirilir.

Kagit akisini saglayacak temel giris-cikis linitesi
ayarlarini yapar.
Ofset baski makinesinde calisirken alinmasi gereken
temel glvenlik dnlemleri aciklanir.
Ogrencilerin glivenlik prosedrlerini uygulamasi ve
kisisel koruyucu donanimlari kullanmasi saglanir.
istif asansorlnln ayarlari gosterilir. K&gitlarin asansére
yUklenme sekli gosterilir.
Kadgitlarin asansore, istif kurallarina uygun olarak
yUklenmesiislemiyaptirilir.
Kagit akisinin énemi aciklanir.
Kadgit giris sisteminin ayarlari gosterilir.
Kagit cikis Unitesinin ayarlari gosterilir.
K&gida gore kagit akisini saglayacak temel giris ve cikis
ayarlartyaptirhr.

Ofset baskiya orijinal
hazirlama

Ofset baski kalibi
hazirlama

Ofset baski
sisteminde kagit
akis ayari

Ofset baski
sisteminde kalip
takma

Ofset baski
sisteminde su ve
miirekkep dengesi

Tek renk bloknot
baskisi

1
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Ofset baski makinesine kalip takar.

Makineye kalip takma islemi sirasinda dikkat edilecek
hususlar acgiklanir.

Kalip takma isleminde guvenlik kurallari aciklanir.

Kalibr konumlandirma ve kalibi germe kurallari aciklanir.
Tek renk baskricin hazirlanmis kalibin etek ve makas
paylarinin kontrold yaptirilir.

Ofset baskl kalibini kalip kazanina dogru takma islemi
gosterilir.

Kalip gerginlik ayari gosterilir.

Kalibi dogru poza yerlestirme ve yeterli gerginlikte kalip
kazanina takma islemi yaptirilir.

Ofset baskida su ve miirekkep dengesini ayarlar.

Ofset baskinin temelini olusturan yag ve suyun birbirini
itme prensibi aciklanir.

Ofset baski mirekkeplerinin tdrleri ve temel dzellikleri
aciklanir.

Su ve murekkep dengesinin baskidaki 6nemi aciklanir.
Kimyasal prensibe dayali olarak baskida dogru dengeyi
kurmasi icin gerekli bilgi aciklanir.

Tek renk baskiicin mirekkebin hazirlanma, inceltme ve
hazneye yikleme slreci gosterilir.

istenen kivamda inceltilmis mirekkebin hazneye esit
sekilde yUklenmesiislemiyaptirilir.

Hazne suyu ayarlari gosterilir.

Nemlendirme merdaneleriyle mirekkep merdanelerinin
temasi gosterilir.

Makineyi calistirilarak nemlendirme suyu ayarlari kontrol
ettirilir.

Kaliba murekkep verme islemiyaptirilir.

Tek renk bloknot baskisi yapar.

Ayar baskisi alma sureci gdsterilir.

Kagit akisinin baski sirasinda kontrolU gosterilir.

Ayar baskisi alinarak kagit akisi ve baski ayarlari kontrol
edilir.

On baski lizerindeki poza, miirekkep yogunlugu ve kirlilik
kontrolleri gosterilir.

Kontrol sonuclarina gore gerekli basit su, murekkep ve
poza ayari ddzeltmeleri yaptirilir.

Baski bitiminde makinenin durdurulmasi aciklanir.
Belirlenen tirajda bloknot baskisi yaptirilir.

Baskisi tamamlanan Urlnlerin uygun sekilde istiflemesi
yaptirlhr.
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Bloknot
Hazirlama

Farkh
birlestirme
yontemlerini
kullanarak
bloknot
hazirlayabilme

EK

i¢ blok hazirlik galismalarini yapar.

ic blok hazirlanirken kullanilacak malzemeler listelenir.
Baskisi bitmis tabakalarin istenen élctide kesilmesi
gosterilerek yaptirilir.

Kesimi tamamlanan tabakalarin teknigine uygun
bicimde istiflenmesi yaptirilir.

Tutkallama yontemiyle bloknot hazirlar.

Bloknot dretiminde kullanilan tutkallama yonteminin
amaci ve temel dzellikleri aciklanir.

Tutkal sirmede dikkat edilecek noktalar aciklanir. i¢ blok hazirlik
i¢ bloka uygun karton kapak hazirlanmasi gésterilerek calismalari
yaptirir.

Tutkal siirme islemi g6sterilerek yaptirilir Tutkallamaile
¥ 9 yap ’ bloknot hazirlama

iral cilt yo i ile bloknot hazirlar.
Spiral cilt yontemi ile bloknot hazirlar Spiralle bloknot

Spiral cilt makineleri tanitilir. hazirlama

Spiral takilirken dikkat edilecek hususlar aciklanir.

ic bloka gore karton kapak hazirlanmasi gosterilerek
yaptirilir.

Spiral takma islemi gosterilerek yaptirilir.

Tel dikisle bloknot
hazirlama

Tel dikis yontemi ile bloknot hazirlar.

Tel dikis makinelerinin turleri aciklanir.

Tel makinesi kullanilirken dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

ic bloka gdre karton kapak hazirlanmasi gosterilerek
yaptirir.

ic blok tizerine tel dikis uygulanarak bloknot
olusturulmasi yaptirihr.

13
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Uygulama faaliyeti/ temrinler; dersin 6grenme ciktisina uygun olarak okulun fiziki kapasitesive donatimi, 6grenci sayisi
g6z onlinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti / temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler
kurulu tarafindan secilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.
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UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER
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ORNEK DERS BILGi FORMU

Uygulama sirecinde iligkili bilesenler stitununda yer alan deger, egilim, sosyal-duygusal 6grenme becerileri, okurya-

zarlik becerileri; 6grenme ciktilari ve icerikle iliskilendirilerek 6grencilere kazandiriimalidir.

iliskili bilesenlere ait aciklamaya ve siirec bilesenlerine Turkiye Yizyill Maarif Modeli Ogretim Programlari Ortak Met-
ninde yer alan tablolardan ulasilabilir.

OGRENME BiRIiMi/
MODUL

Basim Teknolojilerine
Giris

Basim
Teknolojilerinin Cevre
Uzerindeki Etkileri

Baski Malzemesi
Olarak Kagit

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Matbaanin tarihsel gelisimini gosteren pano veya dijital
sunum hazirlamak

Baski 6ncesi, baski ve baski sonrasi asamalarinda yapilan
islemleribelirleyerek basim sureci akis semasi hazirlamak
Farkli baski sistemlerinin dzelliklerini karsilastirarak
karsilastirma tablosu olusturmak

Kagit, karton, mirekkep ve kimyasal atiklari 6zelliklerine
gore siniflandirarak atik siniflandirma tablosu hazirlamak
Basim atdlyelerinde enerji verimliligini destekleyen
bilgilendirici kartlar hazirlamak

Atik k&gitlardan k&git yapimi uygulamasi yapmak

Kagit tdrlerini kullanim alanlarina gore siniflandirarak
siniflandirma tablosu hazirlamak

Farkli kagit érnekleri Gzerinde kagidin su yoninu belirlemek
Verilen 6lcU ve agirlik bilgilerine gore kagit gramajini
hesaplamak

iLiSKiLi BILESENLER

KB2.5. Siniflandirma
KB2.7. Karsilastirma
KB2.14. Yorumlama
OB4. Gorsel Okuryazarlik
SDB2.2. is Birligi

E3.5. Acik Fikirlilik

KB2.5. Siniflandirma
KB2.14. Yorumlama

OB8. Surdurulebilirlik
Okuryazarligi

D5.2. Cevreye ve canlilara
deger vermek

D17.2. israftan kacinmak
E3.8. Soru Sorma

KB2.2. Gézlemleme
KB2.4. Cozimleme
KB2.5. Siniflandirma
KB2.14. Yorumlama
OB4. Gorsel Okuryazarlik
OB?7. Veri Okuryazarlg!

OB8. Surdurulebilirlik
Okuryazarligi

D5.2. Cevreye ve canlilara
deger vermek



BASIM TEKNOLOUJILERI ALANI CERGEVE OGRETIM PROGRAMI

ORNEK DERS BiLGI FORMU

Basim Siirecinde
Temel El islemleri

Kagit Kesim islemleri

Ofset Baski Hazirhig

Ofset Baski
Teknigiyle Tek Renk
Bloknot Baskisi

Bloknot Hazirlama

4

Kagidi teknigine uygun sekilde havalandirmak

Kagidi poza ve makas yonlne gore toplamak

Farkli gramajlardaki kagitlara uygun katlama (kirm)
islemleri yapmak

Isin niteligine uygun harman cekme islemini yapmak
Olusturulan k&git bloklarini dizenli sekilde istiflemek

Kagit kesim islemlerinde uyulmasi gereken is saglgi ve
guvenligi kurallarini gdsteren bir pano olusturmak

Kagit kesim islemlerinde uyulmasi gereken is glvenligi
kurallarini gosteren bir pano hazirlamak

El aletleri kullanarak kagidi dlgtsine uygun sekilde kesmek
Giyotin makinesiile tabaka kagitlariistenen olgllerde
kesmek

Ofset basklya uygun bir orijinal hazirlamak
Hazirlanan orijinali kullanarak kalip pozlama islemini
yapmak

Pozlanan kalip Uzerinde banyo islemini uygulamak
Kalip Uzerinde gerekli rotus islemlerini yapmak ve

zamklama islemini uygulamak

Ofset baski makinesinde kagit giris ve cikis Unitesi ayarlarini
yaparak kagit akisini saglamak

Tek renk baskricin hazirlanmis ofset baski kalibini makineye
dogru poza ve uygun gerginlikte takmak

Tek renk baski icin mUrekkebi uygun kivamda hazirlayarak
murekkep haznesine yiklemek ve nemlendirme suyu
ayarini yapmak

Ayar baskisi alarak poza, su-mUrekkep dengesi ve baski
kalitesini kontrol etmek

Gerekliayarlariyaptiktan sonra belirlenen tirajda tek renk
bloknot baskisi yapmak ve baski sonrasi Grnleri uygun
sekilde istiflemek

Baskisi tamamlanmis tabakalariistenen dlgllerde keserek
ic blok hazirlamak ve tabakalari teknigine uygun bigimde
istiflemek

ic bloka uygun karton kapak hazirlayarak tutkallama
yontemiile bloknot hazirlamak

ic blok ve karton kapadi spiral cilt ydntemi ile birlestirerek
spiral bloknot hazirlamak

ic blok ve karton kapad tel dikis yontemiile birlestirerek tel
dikisli bloknot hazirlamak

KB2.4. Cozimleme
KB2.14. Yorumlama
OB4. Gorsel Okuryazarlik

KB2.2. Gozlemleme
KB2.4. Cozimleme
KB2.14. Yorumlama
OB4. Gorsel Okuryazarlik

D13.4. insan saghdini
onemsemek

D16.3. Gorev bilincine sahip

olmak

KB2.2. Gozlemleme
KB2.4. Cozimleme
KB2.14. Yorumlama
OB4. Gorsel Okuryazarlik

KB2.2. Gozlemleme
KB2.4. Cozimleme
KB2.14. Yorumlama
KB2.17. Degerlendirme
OB4. Gorsel Okuryazarlik
E3.2. Odaklanma

KB2.2. Gozlemleme
KB2.4. Cozimleme
KB2.7. Karsilastirma
KB2.14. Yorumlama
KB2.17. Degerlendirme
OB4. Gorsel Okuryazarlik
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EK I P
BASIM TEKNOLOJILERI ALANI CERCEVE OGRETIM PROGRAMI

ORNEK DERS BILGi FORMU

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKiN ACIKLAMALAR

« Herdgrencinin uygulama yapmasina imkan verecek 6grenme ortami hazirlanmalidir.

« Anlatim ve drnek calismalarin ardindan her 6grenme biriminde 6grenme ciktilarinin pekistiriimesi amaciyla
birden fazla uygulama faaliyetine yer verilmelidir.

« Uygulama faaliyetlerinde is saglidi ve guvenligine iliskin risk ve tehlike olusturabilecek durumlar 6nceden
belirlenmeli ve gerekli dnlemler alinmalidir.

«  Kesim, kalip hazirlama, kimyasal banyo, baski ve temizlik islemlerinde 6grencilerin kisisel koruyucu donanim
kullanmalari saglanmalidir.

- Banyoisleminde kullanilacak kimyasallarin orani 6gretmen gozetiminde uygun olcUlerde hazirlanmalidir.

«  Kaliplar, baski makinesine ideal gerginlikte ve dogru pozada takilmalidir.

«  Seribaskiya ge¢cmeden dnce 6n baski alinmali; poza, su-mUrekkep dengesi ve baski ayarlari kontrol edilmelidir.

- Kullanilan kaliplar tekrar kullanilacaksa, hasar gormeyecekleri uygun kosullarda saklanmalidir.

« Ahilik kiltdrdne iliskin degerler ile Programlar Arasi Bilesenler baslidi altindaki “Degerler” eslestirilerek
o6grenme-0gretme faaliyetleriicinde 6grenciye verilmelidir.

- Ogrencilerden, atlyede gdzlemledikleri giivenli ve tehlikeli durumlari paylasmalari ve bu durumlara yénelik
¢6zUm Onerileri gelistirmeleri istenmelidir.

(*) Alanin diger derslerine ait ders bilgi formlari bu 6rnegde uygun hazirlanmistir. Tim ders bilgi formlarina Mesleki ve
Teknik Egitim Genel MGdUurlGgundn ilgiliinternet sayfalarindan ulasilabilir.



