DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TERBIYE MAKINELERI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve guvenligi kurallari, is ve makine kullanma
talimatlari ile boyama kurallarina uygun olarak elyaf, tops, iplik, kumas ve
parca boyama ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1- Is ve makine kullanma talimatlar ile boyama kurallarina uygun olarak
boyama makinelerinde elyaf, tops ve iplik boyamasi yapar.

2- Is ve makine kullanma talimatlari ile boyama kurallarina uygun olarak
¢ektirme yontemine gore materyali boyar.

3- Is ve makine kullanma talimatlari ile boyama kurallarina uygun olarak
emdirme ydntemine gbére materyali boyar.

4- Is ve makine kullanma talimatlari ile boyama kurallarina uygun olarak
paket boyama makinesi, cekmeceli tip corap boyama aparati ve kalipli
gorap boyama aparatinda pargalari boyar.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Tekstil Atdlye ve Laboratuvari

Donanim: Etkilesimli tahta/ bilgisayar, yazici/tarayici.

Elyaf boyama makinesi, Tops boyama makinesi, iplik boyama makinesi,
Jet boyama makinesi, Over-flow boyama makinesi, HT Haspel boyama
makinesi, HT Jigger boyama makinesi, Levent boyama makinesi, Air-flow
boyama makinesi, Blow-dye boyama makinesi, Pad batch tesisi, Pad roll
tesisi, Pad jig tesisi, Pad steam tesisi, Pad dry tesisi, Pad Thermosol tesisi,
Parca boyama makineleri, tekstil materyalleri, ¢esitli boyarmadde ve
kimyasal maddeler.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken goézlem formu, derecelendirme 6lgedi ve dereceli
puanlama anahtari gibi lgme aracglarindan uygun olanlar segcilerek
kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

OGRENME BiRiMi | KAZANIM 1 hEps SAATI ORAN (%)
SAYISI

Elyaf, Tops Ve iplik

Boyama Makineleri 3 12 16.67

Cektirme

Yontemine Gore
KAZANIM SAYISI VE | Kumas Boyama 7 24 33.33
SURE TABLOSU Makineleri

Emdirme

Yontemine Gore 6 o4 33.33

Kumas Boyama

Makineleri

Parga Boyama 3 12 16.67
TOPLAM 19 72 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
AGIKLAMALARI

Elyaf, Tops Ve iplik
Boyama Makineleri

1.

Elyaf Boyama

2. Tops Ve Tow Boyama

3.

iplik Boyama

Elyaf boyama makinelerini agiklar.

o Elyaf boyamayla ilgili genel bilgileri aciklar.

e Elyaf boyama makinelerini ve Kkisimlarini

aciklar

Elyaf boyama iglemini aciklar.

Ard islemleri agiklar.

Makinenin temizligi ve bakimini agiklar.

Elyaf boyamanin kullanildigi yerleri agiklar.

Boyanacak elyafi tagiyiciya malzeme sikligina

dikkat ederek doldurur ve presler.

e Materyali taglyici igerisinde iken vingle aparat
icine yerlestirir.

e Aparatin programini yapar.

e Aparati gahstirir.

Rezerv kazaninda boyarmadde ve yardimci

maddeleri ¢ozer.

Calisma siiresince ilaveleri yapar.

Taslyiclyl makineden ¢ikartir.

Boyama sonrasi tasiyiciyi santrifiije koyar.

Makine temizligini yapar.

Tops ve Tow boyama makinelerini agiklar.

e Tops ve Tow boyamayla ilgili genel bilgileri
aciklar.

e Tops ve Tow makinelerini ve kisimlarini
aciklar.

e Tops ve Tow islemini agiklar.

e Ardiglemleri aciklar.

e Makinenin temizligi ve bakimini agiklar.

e Tops ve Tow boyamanin kullanildig yerleri

aciklar.

Materyali makine girisindeki konveydre besler.

Makine ayarlarini yapar.

Makineyi calistirir.

Boyar madde ve yardimci kimyasallarla ¢ozelti

hazirlar.

Hazirlanan ¢Ozeltiyi stizerek fularda besler.

Boyama iglemini yapar.

Boyama sonrasi ard islemleri yapar.

e Makine temizligini yapar.

plik boyama makinelerini acgiklar.

Bobin boyamayla ilgili genel bilgileri aciklar.

Bobin boyama makinelerini ve kisimlarini

aciklar.

Bobin boyama iglemini aciklar.

Ard iglemleri agiklar.

Makinenin temizligi ve bakimini agiklar.

Bobin boyamanin kullanildigi yerleri agiklar.

Cile boyamayla ilgili genel bilgileri aciklar.

Cile boyama makinelerini ve kisimlarini

aciklar.

Ard iglemleri aciklar.

Makinenin temizligi ve bakimini aciklar.

Cile boyamanin kullanildid1 yerleri agiklar.

Bobin veya Cile haline getirilmis iplikleri




makineye yerlestirerek kapagini kapatir.

Makine programini yapar.

Makineyi ¢alistirir.

Makineye yeterli miktarda su alir.

Rezerv kazaninda boyarmadde ve yardimci

maddeleri ¢ozer.

e Hazirlanan ¢dzeltiyi makine icerisine suzerek
alrr.

e Calisma slresince gerekli tim ilaveleri yapar.

e  Gerekli kontrolleri yaptiktan sonra ipligi
makineden c¢ikartir.

e Ipligi santrifiij yapar.

e lpligi kurutur.

¢ Makinenin temizligini yapar.

Cektirme
Yontemine Gore
Kumas Boyama

Makineleri

Jet Boyama Makinesinde
Boyama

Over-Flow Boyama Makinesinde
Boyama

HT Haspel Boyama Makinesinde
Boyama

HT Jigger Boyama Makinesinde
Boyama

Levent Boyama Makinesinde
Boyama

Air- Flow Boyama Makinesinde
Boyama

Blow — Dye Boyama Makinesinde
Tap Kumas Boyama

1.Jet boyama makinesinde boyama yapmayi
aciklar.
e Jet boyama makinesinin ¢alisma prensibini
aciklar.
Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin galigtiriimasini agiklar.
Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.
Materyali makineye yerlestirir.
Makine programlarini yapar.
Makineyi ¢alistirir.
islemin takibini yapar.
Makinenin bakim ve temizligini yapar.
2. Over-Flow boyama makinesinde boyama
yapmayi agiklar.
e Over - Flow boyama makinesinin ¢alisma
prensibini agiklar.
Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin galistirilmasini agiklar.
Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.
Materyali makineye yerlestirir.
Makine programlarini yapar.
Makineyi caligtirir.
islemin takibini yapar.
Makinenin bakim ve temizligini yapar.
3. HT Haspel boyama makinesinde boyama
yapmayi agiklar.
e Ht haspel boyama makinesinin ¢alisma
prensibini aciklar.
Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin galistirlmasini agiklar.
Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.
Materyali makineye yerlestirir.
Makine programlarini yapar.
Makineyi caligtirir.
islemin takibini yapar.
Makinenin bakim ve temizligini yapar.




4. HT Jigger boyama makinesinde boyama
yapmayi agiklar.

Ht Jigger boyama makinesinin ¢alisma
prensibini agiklar.

Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin galistirlmasini agiklar.
Makinenin igslem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Materyali makineye yerlestirir.

Makine programlarini yapar.

Makineyi ¢alistirir.

islemin takibini yapar.

Makinenin bakim ve temizligini yapar.

5. Levent boyama makinesinde boyama yapmayi
aciklar.

Levent boyama makinesinin ¢alisma prensibini
aciklar.

Makinenin kisimlarini agiklar.

Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin ¢alistirlmasini agiklar.

Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Kumasi leventlere sarar.

Levendi makineye yerlestirir.

Makineyi ¢alistirir.

islemin takibini yapar.

Makinenin bakim ve temizligini yapar.

6. Air- Flow boyama makinesinde boyama
yapmayi agiklar.

Air - Flow boyama makinesinin ¢alisma
prensibini agiklar.

Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini agiklar.
Makinenin calistirlmasini agiklar.
Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Kumasi leventlere sarar.

Levendi makineye yerlestirir.

Makineyi calistirir.

islemin takibini yapar.

Makinenin bakim ve temizligini yapar.

7.Blow-Dye boyama makinesinde tiip kumas
boyama yapmayi aciklar.

Blow- Dye boyama makinesinin ¢calisma
prensibini aciklar.

Makinenin kisimlarini agiklar.
Makinenin programlanmasini acgiklar.
Makinenin galistirlmasini agiklar.
Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Kumasi leventlere sarar.

Levendi makineye yerlestirir.

Makineyi calistirir.

islemin takibini yapar.




Makinenin bakim ve temizligini yapar.

Emdirme
Yontemine Gore
Kumas Boyama

Makineleri

ok~ wN P

Pad-Batch Yéntemi ile Boyama
Pad-Roll Yéntemi ile Boyama
Pad-Jig Yéntemi ile Boyama
Pad-Steam Yéntemi ile Boyama
Pad-Dry Yéntemi ile Boyama
Pad—Termosol Yontemi ile
Boyama

Pad-batch boyama yontemi ile boyama
yapmayi agiklar.

Pad- batch yonteminin tercih edilme
sebeplerini agiklar.

Pad- batch yontemine uygun boyar madde
sec¢imini agiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve gérevlerini agiklar.

Fulard sicakhgi ve énemini agiklar.

Fulard hizinin énemini agiklar.

Sikma %si hesabini agiklar.

Pad- batch yontemine gére boyamayi agiklar.
Sikma silindirlerinin basing ayarini agiklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi ayari
) aciklar.

Fulard makinesindeki galisma ayarini agiklar.
Folyoya sarma ve déndirme islemini agiklar.
Son igslemleri agiklar.

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Kumasi makineye yerlestirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamule boyarmadde flottesini fularda emdirir.
Emdirme islemi sonrasinda kumasi rolige
dizgun bir sekilde sarar.

Uzerini hava gegirmeyecek sekilde polietilen
folye ile sarar ve bekletir.

Pad- roll boyama yontemi ile boyama yapmayi
aciklar.

Pad- roll yénteminin tercih edilme sebeplerini
aciklar.

Pad- roll ydntemine uygun boyar madde
secimini acgiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve gdrevlerini aciklar.

Fulard sicakhgini ve dnemini agiklar.

Fulard hizinin dnemini agiklar.

Sikma %si hesabini agiklar.

Pad- roll ydntemine gdre boyamayi aciklar.
Sikma silindirlerinin basing ayarini aciklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi ayari
) aciklar.

Fulard makinesindeki galisma ayarini agiklar.
Folyoya sarma ve déndirme islemini agiklar.
Son islemleri agiklar.

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢Ozeltisini hazirlar.

Kumasi makineye yerlestirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamule boyarmadde flottesini fularda emdirir.
Emdirme islemi sonrasinda kumasi rolige
diizgun bir sekilde sarar..

Termo bekletme odasinda doner rolikte
bekletir.




Sabunlama ve ard islemleri yapar.
Kurutma yapar.
Kumasi makineden c¢ikartir.

3. Pad- Jig boyama y6ntemi ile boyama yapmayi
aciklar.

Pad- Jig yonteminin tercih edilme sebeplerini
aciklar.

Pad- Jig yontemine uygun boyar madde
secimini acgiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve goérevlerini aciklar.

Fulard sicakhgi ve énemini agiklar.

Fulard hizinin dnemini agiklar.

Sikma %si hesabini agiklar.

Pad- Jig yontemine gore boyamayi agiklar.
Sikma silindirlerinin basing ayarini agiklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi
ayari ) aciklar.

Fulard makinesindeki galisma ayarini agiklar.
Folyoya sarma ve déndirme islemini agiklar.
Son iglemleri agiklar.

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢Ozeltisini hazirlar.

Kumasi makineye yerlestirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamull nétr boyarmadde ¢ozeltisi ile
emdirir.

Ara kurutma yapar.

Jigger de sudkostik + tuz ile fiksaj yapar.
Sabunlama ve yikama islemleri yapar.
Kurutma yapar.

Kumasi makineden cikartir.

4. Pad- steam boyama yontemi ile boyama
yapmay!i agiklar.

Pad- steam yonteminin tercih edilme
sebeplerini agiklar.

Pad- steam ydntemine uygun boyar madde
secimini acgiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve gdrevlerini agiklar.

Fulard sicakhdi ve dnemini aciklar.

Fulard hizinin dnemini agiklar.

Sikma %si hesabini agiklar.

Pad- steam ydntemine gére boyamayi
aciklar.

Sikma silindirlerinin basing ayarini agiklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi
ayari ) aciklar.

Fulard makinesindeki ¢alisma ayarini agiklar.
Buhar kamarasinin sicakhdi ve buharlamayi
aciklar.

Boyama sonrasi yapilan yikama iglemlerini
aciklar..

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.




Boyama ¢o6zeltisini hazirlar.

Kumagi makineye yerlegtirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamule boyarmadde flottesini fularda
emdirir.

Kumasi dizgln bir sekilde buharlama
islemine tabi tutar.

Boyama sonrasi ard islemleri yapar.

5. Pad- dry boyama yontemi ile boyama yapmayi
aciklar.

Pad- dry yonteminin tercih edilme sebeplerini
aciklar.

Pad- dry yontemine uygun boyar madde
secimini acgiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve gorevlerini agiklar.

Fulard sicakhgi ve 6nemini agiklar.

Fulard hizinin dnemini agiklar.

Sikma %si hesabini agiklar.

Pad- dry yontemine gore boyamay agiklar.
Sikma silindirlerinin basing ayarini agiklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi
ayari ) aciklar.

Fulard makinesindeki galisma ayarini agiklar.
Kurutma ve fiksaj iglemlerini agiklar.
Kullanilan boyar maddeye goére son iglemleri
aciklar.

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢Ozeltisini hazirlar.

Kumasi makineye yerlestirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamule boyarmadde flottesini fularda
emdirir.

Kumasa 6n kurutma ve fiksaj yapar.
Boyama sonrasi son iglemleri yapar.

6. Pad-thermosol boyama yontemi ile boyama
yapmay!i agiklar.

Pad- thermosol yonteminin tercih edilme
sebeplerini agiklar.

Pad- thermosol yéntemine uygun boyar
madde segimini agiklar.

Boya banyosunda kullanilan kimyasal
maddeler ve gorevlerini agiklar.

Fulard sicakhgi ve 6nemini agiklar.

Fulard hizinin dnemini agiklar.

Sikma yuzdesi hesabini agiklar.

Pad- thermosol ydontemine gére boyamayi
aciklar.

Sikma silindirlerinin basing ayarini agiklar.
Dakikadaki ilave miktarinin ayarini ( debi
ayari ) aciklar.

Fulard makinesindeki ¢alisma ayarini aciklar.
On kurutma islemini agiklar.
Thermosolleme islemini agiklar.

Kullanilan boyarmaddeye gore son iglemleri
aciklar.

Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve




tartar.

Boyama ¢ozeltisini hazirlar.

Kumagi makineye yerlegtirir.

Makine ayarlarini yapar.

Mamule boyarmadde flottesini fularda
emdirir.

Kumasa 6n kurutma ve thermosolleme
islemini yapar.

Boyama sonrasi son iglemleri yapar.

Parca Boyama

Paket Boyama

Cekmeceli Tip Corap Boyama
Aparatinda Boyama

Kalipli Corap Boyama Aparatinda
Boyama

Paket boyama makinesi ile boyama iglemini
aciklar.

Paket boyama makinesini ve gesitlerini agiklar
Makine kisimlarini agiklar

Calisma prensibini agiklar.

Makinenin igslem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Boyanacak hazir giysi pargalarini uygun
sayida naylon filelere doldurur.

Naylon fileleri materyal tasiyiciya yerlestirir.
Materyal tasiyiclyl boyama kazanina yerlestirir
ve kapagini kapatir.

Recgetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢o6zeltisini hazirlar.

Makine ayarlarini yapar.

Makineyi ¢alistirir ve boyama slresince
gerekli takibi yapar.

Boyama bitince gerekli kontrolleri yaptiktan
sonra materyali disari gikartir.

Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
yapar.

Cekmeceli Tip Corap Boyama Aparati ile
boyama yapmayi aciklar.

Cekmeceli tip corap boyama aparatini aciklar.
Makinenin kisimlarini ve c¢alisma prensibini
agiklar

Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.

Boyanacak coraplari uygun sayida
¢ekmecelere doldurur.

Cekmeceleri makineye yerlestirir.ve makinenin
kapagini kapatir.

Recgetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢dzeltisini hazirlar.

Makine ayarlarini yapar ve makineyi calistirir.
Boyama bitince gerekli kontrolleri yaptiktan
sonra materyali disari ¢ikartir.

Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
yapar.

Kalipli GCorap Boyama Aparati ile boyama
yapmayi agiklar.

Kalipli gorap boyama aparatini agiklar.
Makinenin kisimlarini ve ¢alisma prensibini
agiklanir.

Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligini
aciklar.




Recetedeki madde miktarlarini hesaplar ve
tartar.

Boyama ¢o6zeltisini hazirlar.

Makine ayarlarini yapar ve makineyi ¢calistirir.
Boyama bitince gerekli kontrolleri yaptiktan
sonra materyali kaliplardan ¢ikartir.

Makinenin iglem sonrasi bakim ve temizligini
yapar.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
onidnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre &6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Elyaf, Tops Ve iplik

Boyama Makineleri 1 Elyaf, tops ve iplik boyama makinelerinde boyama yapmak -2

Cektirme
Yontemine Gore | 1. Cektirme yontemine gére kumag boyama makinelerinde kumas boyamak -3
Kumas Boyama

Makineleri

Emdirme
Yontemine Gore
Kumas Boyama

Makineleri

1. Emdirme yontemine gére kumas boyama makinelerinde kumas boyamak -2

Parca Boyama 1. Parga boyama makinelerinde boyama yapmak -2

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

e Ogrencilerin is saghgdi ve giivenligi kurallarina yonelik somut agiklamalar yapiimaldir.

e Bu derste 6grencilere yaptidi ¢alismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin
gelismesi saglanmalidir.

e is ve makinenin kullanma talimatlarina dikkat etmesi saglanir.

e Bu becerilerin kazanilabilmesi i¢in bireye/6drenciye; tekstil teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak
faaliyete ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir. Sinif veya atdlye ortaminda bireysel veya grup olarak
faaliyete ait bilgiler 6grencilere anlatiimali, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandiriimasi
amaciyla is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak faaliyet yaptirilmaldir

e Bu derste, verilen gdrevi yapma, cevre temizligi, sabirl olma, kisisel temizlik, israftan kaginma, zamani dogru
kullanma, kendini ifade edebilme, hayatla iliskilendirme, doda sevgisi, takdir etme, sabirl ve kararli olma,
yardimlagsma sorumluluk vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir.







