DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TEMEL TEKSTIL UYGULAMALARI ATOLYESi

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 9 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenligi tedbirleri dogrultusunda iplik,
dokuma, drme Uretim teknolojisi, tekstil baski ve desenciligi, tekstil boya
apre ve laboranthdi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Temel el aletlerini taniyarak kullanir.

Kullanilan hammaddeye gore iplikgiligi siniflandirir.

iplik hazirlik makinelerinde elyafi iplik Gretimine hazirlar.
iplik retim makinelerinde iplik Uretir.

Numunelerin numara hesabini yapar.

Orgli gizme teknigine uygun olarak ana érgileri gizer.
Numune kumas dokuma teknigine uygun olarak ana érgulli kumasglari
dokur.

8. Dokuma makinesinin temel dokuma sistemlerini aciklar
9. Temel érme sistemlerine gére érme kumaslari aciklar
10. El drme makinelerini tanimlattirilir.

11. Endustriyel Orme Sistemlerini agiklar

12. Temel Laboratuvar Uygulamalari yapar

13. Temel boyama iglemlerini yapar.

14. Temel baski islemlerini yapar

15. Temel bitim iglemlerini (Apre ) yapar.

16. Temel Haslik testleri yapar

NoghkwdhE

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Tekstil Atdlyesi, Sinif ortami, desen kagidi, renkli kalem, kursun
kalem, silgi

ORTAM VE S S I .
DONANIMI Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, kareli
desen tahtasi saglanmalidir.
Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yoénelik ¢calismalar
degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme dlgegi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRimMi | RAZANIM 1 hERS SAATI ORAN (%)
SAYISI

Temel El Aletleri 6 9 2.78
iplikgiligi
siniflandirmak 2 9 2.18
iplik hazirlama
makineleri 4 21 8,33
iplik tiretim
makineleri 4 21 8.33
Numunelerin
numara hesabi 2 9 2.18
Ana orgiler 4 18 5,55
Ana orgiilii numune

4 54 16.67
kumas dokuma




Temel Dokuma

9 2,78
Sistemleri
Temel 6rme
sistemlerine gore 9 2,78
6rme kumaslar
El 6rme makineleri 45 13,88
Endiistriyel Orme
. y- 18 5.55
Sistemleri
Temel Laboratuvar
Uygulamalari 9 278
yapmak
Temel boyama 36
islemlerini yapmak 11,12
Temel baski
islemlerini yapmak .
Temel bitim
islemlerini (Apre ) 9 278
yapmak
Temel Hashk 9
testleri yapmak 2.78
TOPLAM 324 100




OGRENME BIiRIiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
AGIKLAMALARI

Kontrol ve vida sikma aletleri hakkinda bilgi verilerek,

farkl tiir ve buyukluklerde vidalar sokup takar.

e Faz kontrol kalemi, DUz tornavida, Yildiz uglu
tornavida, iki agizli tornavida tanitilir ve kullandirilir.

e Yapilan igle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara karsi
korunma énlemleri agiklatilir.

Basit kesici ve gekillendirici aletleri kullanarak kesme,

egeleme iglemleri yapar.

e Pense, yan keski, karga burnu, diz uglu keski,
cimbiz, maket bigadi, metal ¢ekicg, ege cesitleri, demir
testeresi, agac testeresi, makas, kablo soyma pensi
tanitilir ve kullandirilir.

1. Kontrol ve vida sikma e Yapilan igle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara karsi
aletleri korunma énlemleri agiklatilir.
2. Basit kesici ve Delici aletler kullanilarak ¢esitli ebatlarda delme islemi
sekillendirici aletler ile vidalama iglemleri yapar.
Temel El Aletleri 3. Kesici ve delici aletler e Darbeli breyiz, Sarjli el breyizi, Sarjli tornavida tanitilir
4. (")lg[]m aletleri ve kullandirilir.
5. Bakim onarim anahtarlari e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara karsi
6. Diger faydali ekipmanlar _ korunma onlemleri agiklatilr.
Olgum aletleri kullanilarak uzunluk ve g¢ap ol¢limleri
yapar.
e Serit metre, katlanabilir metre, kumpas tanitihr ve
kullandirilir.
e Yapilan isle ilgili dogabilecek kazalar ve bunlara karsi
korunma 6nlemleri agiklatilir
Makinelerin bakim onarim anahtarlan ile civata ve vida
sokme, takma iglemleri yaptirir.

e Kombine anahtar takimi, kurbagacik anahtar, alyan
anahtar, lokma anahtar, yildiz anahtar takimi, ayarli
penseyi takim ¢antasi tanitilir.

Diger faydali ekipmanlar kullandirir.

e Yagdanlik, merdiven, murg, mengene, c¢ektirme,
zimpara, bileme tasi tanitilir ve kullandirilir.

iplikcilik gesitleri siniflandirir.

e iplik ve iplikciligi tanimlatilir.

e iplikgilik cesitlerini tanimlatilir.

iplikgiligi 1. iplikgiligi siniflandirmak *  Pamuk iplikgiligi aciklatilir.

siniflandirmak 2. lplikgilikte kullanilan * Yiniplikgiligi agiklatilir.
hammaddeler e Yapay ve filament iplik¢iligi agiklatilr.

e Fantezi iplikciligi aciklatihr.
iplikgilikte kullanilan hammaddeleri ayirt eder.
e Iplikgilikte kullanilan dogal ve yapay lifler tanimlatilir.
Harman regetesine gore makinelere beslenen pamugu
acarak temizleme ve harmanlama iglemleri yapar.

e Harmanin tanimi yaptirilr.

o 1. Harman hallag makinesi e Harman gegltlen_ aciklatihr.
iplik Hazirhk > Tarak makinesi e Harman recetesi ag_|klat|l!r._ ) _
Makineleri 3. Cer makinesi e Harman hallag makinelerinin gorevleri tanimlattirilir.
4. Penye makinesi e Harman halla¢g makinelerinin ¢alisma prensibi

aciklatilir.
e Harman halla¢g makinelerinin teknolojik semalari
Gizdirilir.




Tarak makinesinde pamuk elyafi agma ve temizleme
islemi ile tarama yaparak serit liretir.

e Tarak bandi yapmanin amaci agiklatilir.
Tarak makinesinin gorevleri aciklatilir.
Tarak makinesinin ¢calisma prensibi agiklatilir.
Tarak makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.
Tarak bandi numara tespiti yaptirilir.
Cer makinesinde dublaj ve cekim yaparak
diizglinsuzliikleri giderir.
Cer bandi yapmanin amaci agiklatilir
Cer makinesinin gorevleri tanimlattirilir..
Cer makinesinin galisma prensibi agiklatilir
Cer makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.
Cer makinesinde numune bant elde ettirilir.
Penye makinesine vatka besleyerek tarama iglemi
sayesinde kisa liflerin ayrilmasi saglayarak, tekrar
serit Uiretir.

e Penye bandi yapmanin amaci agiklatilir
Penye makinesinin goérevleri tanimlattirilir.
Penye makinesinin ¢alisma prensibi aciklatilir
Penye makinesinin teknolojik semasi cizdirilir.

iplik Uretim
Makineleri

Fitil makinesi

Ring iplik makinesi
Open-end makinesi
Bobin makinesi

PR

Fitil makinesine cer seritleri besleyerek fitil tretir.
e Fitil yapmanin amaci agiklatilr.
o Fitil makinesinin goérevleri tanimlattirilir.
o Fitil makinesinin ¢calisma prensibi aciklatilir
e  Fitil makinesinin teknolojik semasi cizdirilir.
Ring iplik makinesine fitil besleyerek istenilen
numarada iplik uiretir.
¢ Ring iplik yapmanin amaci agiklatilir
¢ Ring iplik makinesinin gérevleri tanimlattirilir.
e Ring iplik makinesinin ¢alisma prensibi agiklatilir
¢ Ring iplik makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.
Acik Ug (Open-End) makinesine serit besleyerek
istenilen numarada iplik uretir.
Acik Ug (Open-end) iplik yapmanin amaci agiklatilir.
Acik Ug (Open-end) iplik makinesinin gorevleri
tanimlattirihir.

e Acik Ug (Open-end) iplik makinesinin ¢calisma prensibi

aciklatilir.

e Acik Ug (Open-end) iplik makinesinin teknolojik
semasi gizdirilir.

Ring iplik makinesinden elde edilen kopslari bobin

haline getirir.

e Bobinli iplik yapmanin amaci agiklatilir.

e Bobin makinesinin gorevleri tanimlattirilir.

e Bobhin makinesinin ¢alisma prensibi acgiklatilir.

e Bohin makinesinin teknolojik semasi ¢izdirilir.

Numunelerin
Numara Hesabi

1. Numara 6l¢u birimleri
2. Numunenin numara
hesabi

. Numara Olgii birimleri

Metrik ve ingiliz él¢t birimleri tanimlattirilir.

Uzunluk 6l¢i birimleri agiklatilir.

Agirhk Olgu birimlerini aciklatilir.

Kullanilan él¢u aletlerini agiklatilir.

Serit, fitil, tek iplik numunesi alma islemi yaptirihr.
Numunelerin agirlik ve uzunluklarini tespit etme iglemi
yaptirilir.

Numunenin numara hesabi

e Numunenin numara metrik (Nm) hesabi yaptirilir.




e Numunenin numara ingiliz (Ne) hesabi yaptirilir.

Ana Orgiiler

PR

Bezayag 6rgusu

Dimi dérguleri

Saten orguleri

Renkli ipliklerin érgulere
etkisi

Bezayag orgiisiiniin ¢izimini yapar
Dokumanin tanimi agiklatilir
Dokuma 6rgisu tanimlattirihir.
Atki ipligi ve Cozgu ipligini aciklar
Orgui raporu tanimlattirilir..
Desen kagidini agiklatilir
Desen kagidinin kullanimini agiklatilir
Dokuma o6rgdlerinin siniflandiriimasi yaptirilir.
Bezayagi orgusu tanimlattirilir.
Bezayagi 6rgustnin ozellikleri agiklatilir
Bezayagi o6rgusunin kullanim alanlari tanimlattinlir.
Bezayagi 6rgusunin gizimini agiklatilir
Tahar plani tanimlattirihir.
Tahar planinin amaci aciklatilir
Tahar planinin ¢izimi agiklatihr
Armdr plani tanimlattirihir.
Armdr planinin amaci aciklatilir
Armr planin ¢izimi aciklatilir
Co6zgl ve atki kesitinin ¢izimi aciklatilir
imi o6rglsiiniin gizimini yapar.
Dimi érgdlerini ( Z ve S ') tanimlattirilir.
Dimi érgulerini 6zellikleri aciklatilir.
Dimi érgulerinin kullanim alanlarini siralattirilir.
Dimi érgulerinin ¢izimi aciklatilir.
Tahar planin gizimi aciklatilir.
Armr planin gizimi agiklatilir.
Cozgu ve atki kesitinin gizimi aciklatilir.
aten orgisiiniin gizimini yapar
Saten oOrgulerini ( Atki ve Cozgi ) tanimlattirilir.
Saten orgulerini 6zellikleri agiklatilir
Saten orgllerinin kullanim alanlari tanimlattirilir.
Saten orgulerinin gizimini agiklatilir.
Tahar planin gizimi aciklatilir.
Arm{r planin gizimi agiklatilir.
Cozgu ve atki kesitinin gizimini agiklatilir.
enkli ipliklerin orgiilere etkisini belirler
Rapor boyutlari hesaplattirilir.
Desen boyutu tespit ettirilir..
Orgiileri atki ve ¢dzgii ydniinde renklendirme isi
yaptirilir.

m.......U..................

...m.......




Ana o6rguli
numune kumas
dokuma

Numune kumas
dokumaya hazirlik
Bezayagi 6rgalu
numune kumas dokuma
Dimi 6rguli numune
kumas dokuma

Saten 6rguld numune
kumas dokuma

Numune kumas dokumaya hazirlik yapar

Numune dokuma tezgahinin pargalarini ve gorevleri
aciklatilir

Dokuma digumuanidn énemini ve gesitleri aciklatilir.
Duvarda ve dolapta ¢ézgu hazirlama asamalari
hesaplatilir.

Co6zgiu hazirlamada dikkat edilecek hususlari
siralattirilir.

Co6zguyl makine Uzerine alma isleminde dikkat
edilecek hususlari agiklatilir

Capraz gubuklarinin gorevi agiklatilir.

Gucu tahari yapma agiklatilir.

Tarak hesabl yapma agciklatilir.

Tarak tahari yapma aciklatilir.

Tahar isleminde dikkat edilecek hususlar tanimlatilir.

ezayag orgllii numune kumas dokuma yapar.

Dokuma teknigi ile kumas olusumu asamalari
aciklanir.

Agizlik agma isleminin dnemi anlatilir.

Atki hazirlama ve atki atma iglemi aciklatilir.

Tefe vurma islemi agiklatihr

Bezayagi 6rguli numune kumas dokuma islemi
yaptirihr.

Kumas dokumada olusabilecek hatalar agiklatilir.
Numune dokuma tezgahindan is almada izlenecek
yollar agiklanir.

. Dimi 6rgilii numune kumas dokuma yapar.

Dokuma teknigi ile kumas olusumu asamalari
aciklanir.

Agizlik agma igleminin 6nemi anlatilir.

Atki hazirlama ve atki atma iglemi yaptirilir.

Tefe vurma iglemi agiklatilir

Dimi 6rgult numune kumas dokuma islemi yaptirilir.
Kumas dokumada olusabilecek hatalar agiklanir.
Numune dokuma tezgahindan is almada izlenecek
yollar anlatilir.

. Saten orgiilii numune kumas dokuma yapar.

Dokuma teknigi ile kumas olusum asamalari aciklanir.
Agizlik agma igsleminin 6nemi anlatilir.

Atki hazirlama ve atki atma iglemi yaptirilir.

Tefe vurma iglemi agiklatilir.

Saten 6rgult numune kumas dokuma islemi yaptirilir.
Kumas dokumada olugabilecek hatalar siralanir.
Numune dokuma tezgahindan is almada izlenecek
yollar anlatilir.




Temel Dokuma
Sistemleri

Cozgu ve atki yoninde
islem akigl ve
elemanlarini ayirt etmek.
Agizlik agma sistemlerini
ayirt etmek.

Atki atma sistemlerini
ayirt etmek

. Cozgi ve atki yoniinde igslem akisi ve elemanlarini

ayirt eder.

e Dokuma teknigi ile kumas olusumu asamalar anlatilir.

e Dokuma makinesinde ¢6zgl yéninde bulunan
elemanlari agiklanir.

e Dokuma makinesinde atki yoninde islem akisi
tanimlattirilir..

e Dokuma makinesinde atki yoninde bulunan
elemanlari agiklattirilir.

e Dokuma makinesindeki ana ve yardimci elemanlarin
gOrevleri agiklatilr

Agizlik agma sistemlerini ayirt eder.

e Eksantrikli dokuma makineleri tanimlattirlir.

e Eksantrikli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Eksantrikli dokuma makinelerinin galisma prensibi
aciklatilir.

e Armurli dokuma makineleri tanimlattirilir.

e Armurli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e  Armdurli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.

e Jakarli dokuma makineleri tanimlattirlir.

e Jakarli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Jakarli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.

Atki atma sistemlerini ayirt eder.

e Mekikli dokuma makinelerini tanimlattirilir.

e Mekikli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Mekikli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.

e Mekikcikli dokuma makineleri tanimlattirilir.

e Mekikcikli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Mekikcikli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.

e Kancali dokuma makineleri tanimlattirilir.

e Kancali dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Kancali dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.

e Hava jetli dokuma makineleri tanimlattirilir.

e Hava jetli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Hava jetli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.
Su jetli dokuma makineleri tanimlattirilir.
Su jetli dokuma makinelerinin kullanim alanlari
aciklatilir.

e Su jetli dokuma makinelerinin ¢alisma prensibi
aciklatilir.




Temel 6rme
sistemlerine gore
6rme kumaglar

1. Orme sistemleri

2. Orme elemanlarinin
gorevleri

3. Orme kumaglarin genel
ozellikleri

Orme sistemlerini agiklar.

e Ormeciligi tanimlattirir.

e Ormeciligi siniflandirma yaptirir.

e Makine inceligini tanimlattirir.

Makinedeki oriicii elemanlarin tanimini yapar ve

gorevlerini agiklar.

e Ormede ana elemanlarin tanimini yapar ve gorevleri
aciklattirir.

e Orme ana elemanlari(ilmek, aski, attama) sembolleri
cgizilerek anlatilir.

Orme kumasin ozellikleri agiklar.

e Orme ve dokuma kumaslarin 6zellikleri kullanim
Ozellikleri ve drgl yapilarina gore kiyaslanarak
anlatilir.

e D0z drme kumaslarin genel dzellikleri aciklattirilir.

e Diz 6rme kumaslarin kullanim alanlarini siralattinlir.

e Yuvarlak 6rme kumaslarin genel 6zellikleri
aciklattirihir.

El 6rme makineleri

1. Diz el 6rme makinelerini
Uretime hazirlama

2. Diz el 6rme makinelerinde
Uretim

3. Yuvarlak el 6rme
makinesini Uretime
hazirlama

4.Yuvarlak el 6rme
makinelerinde Uretim

Diiz el drme Makinelerini Uretime hazirlar.

e Diz o6rme makinelerinde kullanilacak ipliklerin
Ozellikleri agiklattirilir.

e Diz 6rme makinesinin 6rme sistemindeki farkliliklari
aciklattirihr.

e Diz 6rme makinesindeki 06rgl  baslangicini
aciklattirihr.

Diiz el 6rme makinelerinde liretim yapar

e Farkl lastik tirlerine(1*1,2*2 vb) goére igne dizeni
anlatilir.

e Farkh lastik tirlerine(1*1,2*2 vb) gbre jakar
pozisyonlari makine Uizerinde gosterilir.

e Oriicii elemanlarin (gelik, mekik vb.) calisma sistemi
aciklattirihr.

Yuvarlak el 6rme makinesini liretime hazirlar.

e Yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilacak ipliklerin
Ozellikleri aciklattirilir.

e Yuvarlak 6rme makinesinin érme sistemindeki
farklihklari aciklattinlir.

e Yuvarlak 6rme makinesindeki 6rgu baslangicini
aciklattirihr.

Yuvarlak El Orme Makinelerinde iiretim yapar.

¢ Yuvarlak érmede kumas olusumunu aciklattirlir.

e Orme isleminde dikkat edilecek hususlari anlatilir

e Yuvarlak 6rmede cift plaka 6rgiiniin olusumunu
aciklattirihir.

e Yuvarlak 6rme makinesi ile corap 6rme makinesinin
arasindaki farkliliklari aciklattinlir.

e Corap 6rme sisteminde topuk ve burun olusumu
aciklattirilir.




Endiistriyel Orme
Sistemleri

1. Diz Orme Makinelerinin
Calisma Sistemi

2. Yuvarlak Orme
Makinelerinin Calisma
Sistemi

3. Corap Orme
Makinelerinin Calisma
Sistemi

4. Cozgili Orme
Makinelerinin Calisma
Sistemi

Diiz 6rme makinelerinin galisma sistemini agiklar.

e Diz drme makinelerinin is Unitelerini ve gdrevleri
anlatilir

e Elektronik diiz drme makinesinin ¢alisma sistemini
aciklattirihr.

Yuvarlak 6rme makinelerinin ¢galigma sistemini agiklar.

e Yuvarlak 6rme makinelerinin is Unitelerini ve gorevleri
anlatilir.

e Yuvarlak 6rme makinesinde furnisérin gorevi
aciklattirilir.

e Yuvarlak 6rme makinesinin dairesel igne yataginin
Uretime etkisini agiklattinlir.

Corap 6rme makinelerinin ¢alisma sistemini agiklar.

e Corap 6rme igleminin agsamalarini anlatilir.

e Corap 6rme makinesinin ig Unitelerini ve igleyis sistemi
aciklattirihr.

Codzgiilii 6rme makinelerinin galisma sistemini agiklar

e  (COzgulli 6rme makineleri anlatilir.

e  (COzgulli 6rme makinesinin is asamalari agiklatilir.

e (Cobzguli 6rme makinesini diger 6rme makinelerinden
ayiran Ozelligi aciklattirlir..

e Trikot , ragel ve kraget ¢dzguli makinelerinin kullanim
alanlarini agiklattirilir.

Cozgiilii 6rme makinelerinde ¢6zgii levendinim gorevi

aciklattirnihr.

Temel Laboratuvar
Uygulamalan

1. Kumas ve yardimci
malzeme tartimi
2. Pipetleme

Kumas ve yardimci madde tartimini yapar.
Tekstil uygulamalarinda tartimin énemini agiklatilir.
Tartim igin gerekli malzemeler anlatilir.
Hassas terazi kullanir.
Gerekli miktardaki malzemenin tartimini yapar.
Cihaz kapatarak temizligini yapar.

ipetleme iglemini yapar.
Pipetlemenin amaci agiklatilir.
Pipet cesitleri tanitilir.
Pipetleme uygulamasi yaptirilir.
Olglilecek sivi miktarina gére uygun meziir veya pipet
tanitilir.
Pipeti alinacak sivi icine daldirma iglemi yaptirilir.
istenilen hacimde sivinin pipete dolmasini saglamak
icin sivi pipete gektirilir.

e Cekilen miktar kontrol ettirilir.

e Cekilen sivi bir bagka kaba bosalttinlir.

e Pipet temizlettirilir.

e & o o g o o o o o

Temel boyama

1. On terbiye islemleri

2. Pamuklu mamulu
Hidrojen peroksit ile
beyazlatma

3. Boyar madde ve renk
olusumlari

4. Pamuklu mamuli reaktif
boyar maddelerle
boyama

Tekstil mamullerine 6n terbiye yapar.

e On terbiyenin tanimini ve amaci agiklatilir

e Sellloz esasli mamullere uygulanan ©6n terbiye
islemlerini siralar ve agiklatilr

e Protein esasli mamullere uygulanan ©6n terbiye
islemlerini siralar ve agiklatihr

e Sentetik mamullere uygulanan On terbiye islemlerini
siralar ve agiklatilir

Pamuklu mamulii Hidrojen peroksit ile beyazlatir.

e Pamuklu mamuli beyazlatmanin amaci agiklatilir

e Beyazlatma yontemlerini aciklatilir

e Hidrojen peroksit ile agartma flottesinde bulunan
maddeleri tanimlattinlr..

e Hidrojen peroksit ile beyazlatma diyagramini gizer.




e Agartma yapmak icin gerekli kimyasallari hazirlar.

e Agartma flottesi hazirlar.

e Mamule beyazlatma islemini uygular.

Boyar madde o6zellikleri ve renk olugsumlarini dogru

olarak agiklatilir.

e Boyarmaddeyi tanimlattirilir.

o Elyaf cinsine gére boyar maddeleri siniflandirir.

e Renk tanimi yaptirilir.

e Renk olusumu agiklatilir.

e Rengin psikolojik etkileri agiklatilir.

e Elyaf cinsine gére boyar maddeler kullandirilir.

e Renk elde ettirilir.

e Renklerin psikolojik etkilerini iligkilendiren bir tablo
hazirlattirilir.

Pamuklu mamulii reaktif boyarmaddelerle boyar

e Reaktif boyar maddeler tanimlattirilir..

o Reaktif boyar maddelerin ézellikleri agiklatilir

e Reaktif boyar maddelerle pamuk boyamada kullanilan
maddeler aciklatilir

e Reaktif boyar maddelerle pamuklu materyali boyama
diyagramini gizdirilir.

e Boyama sonrasi yapilan ard islemler agiklatilir

e Boyamaigin gerekli olan tiim arag-gerecler
hazirlattirilir.

e Boyamada kullanilacak kimyevi maddeler

hazirlattirilir.

Recetedeki madde miktarlan tarttirilir.

Boyama ¢ozeltisini hazirlattirilir.

Boyama yontemine gére boyama. islemi yaptirilir.

Boyama sonrasi ard islemler yaptinilir.

Temel baski

Desen hazirlama
Hazir sablonla parcga
baski

Baglama batik

Baski yapmak i¢in desen hazirlar
Desen tanimlattirilir.
Desen kullanim alanlar agiklatilir.
Desen hazirlamada susleme unsurlari agiklatilir.
Deseni kagida ¢izme yontemleri agiklatilir.
Renklendirme yéntemleri tanimlattirilir.
Kullanim alanina gore desen tasarlatilir.
Suslemeye konu olacak kaynak segtirilir.
Deseni gizdirilir.
Desen renklendirme islemi yaptirilir.
azir sablonla baski yapar.
Pigment baski pati hazirlama agiklatilir.
Baskinin yapilisi tanimlattirilir.
Baski fiksajinin yapilisi agiklatihr.
Baskinin yikanmasi agiklatilir
Basilacak mamul baski masasina yerlestirme islemi
yaptirilir.
Hazir sablonla baski yaptirilir.
Yapilan baskiya fikse islemi yaptirilir.
Yapilan baskiya yikama iglemi yaptirilir.
aglama batik yapar.
Batik baski tanimlattinlir.
Batik baski cesitleri aciklatilir.
Batik baskinin yapihigi agiklatilir.
Materyali ¢esitli yerlerinden baglama islemi yaptirilir.
Boya flottesi hazirlattirilir.
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¢ Baglanan materyal boya flottesinde beklettirilir.
¢ Baglanan materyalin fikse islemi yaptirilir.
e Materyal ¢ézduralur.

Temel bitim
islemleri (Apre )

1. Apre iglemleri
2. Yumusaklik apresi
3. Suiticilik apresi

Apre iglemlerini agiklar
e Aprenin tanimini ve amaci agiklatilir
e Tum elyaf gesitlerine uygulanan kimyasal apre
islemleri agiklatilr.
o Elyaf ¢cesidine gdére uygulanan kimyasal apre iglemleri
aciklatilir.
e TUm elyaf gesitlerine uygulanan mekanik apre
islemleri agiklatilr.
o Elyaf ¢cesidine gére uygulanan mekanik apre islemleri
aciklatilir.
Tim elyaf cinslerine yumusaklik apresi yapar.
e Yumusaklik veren apre islemi aciklattirilir.
e Yumusaklik veren apre maddeleri ve 6zellikleri
aciklatilir
Tdm liflere yumusaklik veren apre islemi agiklatilir.
Yumusaklik apresinde kullanilan kimyasal maddeler
ve gorevleri agiklatilir.
Uygulama regeteleri tanimlattirilir.
Uygulanma sekilleri ve makineleri agiklatilir.
Yumusaklik apresi sonrasi yapilan islemleri aciklatilir.
Yumusaklk apresi uygulamasi yaptirilir.
u iticilik apresi yapar.
Su itici 6zelligi veren apre maddeleri ve dzellikleri
aciklatilir
Uygulama regeteleri tanimlattirilir.
Uygulanma sekilleri ve makineleri agiklatilir.
Su itici 6zelligi veren apre sonrasi yapilan islemleri
aciklatilir.
e Su itici 6zelligi veren apre uygulamasi yaptirilir.

e (ne o o o

Temel Haslik
testleri

1. Yikama hashgi testi
2. Sdurtme hasligi testi

Yikama hashg testini yapar.
¢ Yikama haslidi testinin amaci agiklatilir.
e Refakat bezinin 6zellikleri agiklatilir.
e Refakat kumasi ile numuneyi dikme ( test numunesini
hazirlama ) acgiklatilir.
Yikama testinin yapilisi aciklatilir.
Yikama testinin degerlendirilmesi agiklatilir.
Teste uygun bulylklUkte parga kestirilir.
Refakat kumasiyla numune diktirilir.
Yikama testi uygulama islemi yaptirilir.
Kurutma iglemi yaptirilir.
Test degerlendirme islemi yaptirihr.
tirtme hashgi testini yapar
Sirtme hasligi testinin amaci agiklanir.
Sirtme hashgi test cesitleri agiklanir.
Surtme bezinin 6zellikleri aciklanir.
Sirtme hasligi test cihazinin (crockmetre) galisma
prensibi anlatilir.
Testin yapiligini agiklanir.
Yikama testinin degerlendirilmesi yaptirilir
Numune siirtme cihazina yerlestirme islemi yaptirilir.
Yas ve kuru slirtme bezleri hazirlattirilarak cihaza
yerlestirme iglemi yaptirilir.
Sirtme cihazinda test yaptinlir.
e Test degerlendirme islemi yaptirilir.
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UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi gz
o6nlnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre dgretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

1. Kontrol ve vida sikma aletlerini kullanarak farkli tir ve blyuklUklerde vidalari sokup takmak
-2
2. Basit kesici ve gekillendirici aletlerini kullanarak, kesme, egeleme islemlerini yapmak — 2
Temel El Aletleri | 3. Delici aletleri kullanarak, gesitli Slglilerde delme ve vidalama yapmak — 2
4. Olgum, aletlerini kullanarak uzunluk ve ¢ap él¢cimlerini yapmak — 2
5. Cesitli tirdeki anahtarlari kullanarak civata ve vida sbkme, sikma islemlerini yapmak — 2
6. Ekipmanlarin iglevine gére uygulama islemlerini yapmak
iplikgiligi _
hammaddeye gore 1. Iplikgilik cesitlerine gore basit lif tanima testlerini 1 er defa yapmak
siniflandirmak
1. Harman recgetesine gore gesitli lif tlrlerini kullanarak harman yapim teknigine gére
T harman yapmak
Iplik Hazlrl!k 2. Tarak makinesine elyaf besleyerek serit Uretimini yapmak
Makineleri o o o
3. Cer makinesine tarak seridi besleyerek serit Uretmek
4. Penye makinesine vatka besleyerek tarama iglemini yaparak serit Gretmek
. . 1. Fitil makinesine cer seridi besleyerek fitil Gretimi yapmak -2
Iplik Uretim 2. Ring iplik makinesine fitil besleyerek farkli numarada iplik Gretimi yapmak -3
Makineleri 3. Acik Ug (Open-End) makinesine cer seridi besleyerek farkli numarada iplik tretmek —3
4. Bobin makinesine kops besleyerek bobinli iplik Gretmek -2
Ana Oraiil 1. Bezayagi 6rglsunu, tahar ve armur planini, ¢6zgl ve atki kesitini gizer.
na Drguler 2. Dimi 6rglisind, tahar ve armir planini, ¢ézgl ve atki kesitini gizer.
3. Saten Orgusunu, tahar ve armur planini, ¢ozgu ve atki kesitini cizer.
4. Orguleri atki ve ¢6zgl yéniinde renklendirir.
1. Coézgu hazirlama islemini ,glcl taharini ve tarak taharini yapar.
Ana orgiili 2. Numune kumas dokuma 6n hazirlik islemlerini yapar. Kumas dokuma teknigine uygun
numune kumas olarak bezayagi 6rguli numune kumasi dokur.
dokuma 3. Numune kumas dokuma 6n hazirlik islemlerini yapar. Kumas dokuma teknigine uygun
olarak dimi 6rglli numune kumasi dokur.
4. Numune kumas dokuma 6n hazirlik islemlerini yapar. Kumas dokuma teknigine uygun
olarak saten 6rguli numune kumasi dokur.
Temel Dokuma
Sistemleri
Temel 6rme
sistemlerine gore
6rme kumaslar 1. Kumaglari 6rgu turine gore ayirmak
1. Orgude galisacak iplikleri makineye baglamak
.. . . | 2. Duz el 6rme Makinelerinde Temel Orgiileri drmek
El 6rme makineleri 3. Yuvarlak orgude calisacak iplikleri makineye baglamak
4. Yuvarlak el 6rme Makinelerinde Temel Orgiileri drmek

Endiistriyel Orme
Sistemleri




Temel Laboratuvar 1. Kumasg ve yardimci malzeme tartimi yapmak -1

Uygulamalari 2. Pipetleme yapmak -1

Temel boyama 1. Pamuklu mamule Hidrojen peroksit ile beyazlatma yapmak -2

2. Pamuklu mamuli reaktif boyar maddelerle boyamak- 2

Temel baski 1. Desen hazirlamak-1
2. Hazir sablonla parga baski yapmak-1
3. Baglama batik yapmak-2

Temel bitim 1. Yumusaklik apresi yapmak-1

islemleri (Apre ) 2. Suiticilik apresi yapmak-1

Temel Haslik testleri 1. Yikama hashgi testi yapmak-1

2. Surtme hashg testi yapmak-1

DERSIN UYGULANMASINA iLiISKIN AGIKLAMALAR

e Ogrencilerin is saghgi ve glivenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapilmalidir.

e Anahtar yetkinliklerin kazandiriimasi yéninde agiklamalar yazilmalidir. Ders kazanimlari anahtar yetkinliklerle
iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yazilmalidir. Ornek: Bu derste ddrencilere yaptigi calismalara sinif
arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi saglanmalhdir.

e Anlatimdan ve Ornek calismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin d6grencide pekistiriimesi amaciyla
birden fazla uygulama faaliyeti yapilmalidir.

e Bu derste, 6grencilerin is saghgi ve guvenligi kurallarina uyularak verilen gérevi yapmalari saglanmalidir

e s talimatina uygun olarak atélyede uygulama yaparken Cevre temizligi (uygulama isleminden sonra makine ve
test cihazlarinin temizligini yapma) sabirli insanin 6zellikleri (Makine ve test cihazlari kullanirken), diizenli galisma
ortami saglama (atélye arag-gere¢ ve donanimlarini kullanirken),tutumlu olma (uygulama c¢alismalarinda
kullanilan malzemelerde israftan kaginma),atdlye i¢i calismalarinda 6grenciler arasi igbirligi yapabilme becerisi ve
atélye kurallarina uyma, 6zdenetim sorumluluk bilinci vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran
etkinliklere yer verilmelidir.

e Bu becerilerin kazanilabilmesi icin bireye/6drenciye; tekstil teknolojisi alani standart donanimlari ve yapilacak
uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir. Sinif veya atdlye ortaminda bireysel veya
grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatilmali, dersin 6grenme
kazanimlarinin égrenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir.
Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araclari gelistirilmeli ve 6grenme
birimindeki 6grenci basarisi ve basarisizhg degerlendirilmelidir. Ogrencilere yaptiklar uygulamalarla ilgili 6dev
verilerek atélye ortaminda c¢alismalari ile ilgili agiklama yaptiriimalidir.

e Yukarida belirtilen kazanimlara ait bilgi ve beceriler 6gretmen gozetiminde atlye ortaminda kazandiriimalidir.




