DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	KUMAŞ DOKUMA VE MAKİNA SİSTEMLERİ ATÖLYESİ

	DERSİN SINIFI
	11. Sınıf 

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 9 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	Bu derste öğrenciye; iş talimatı ve iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak kumaş dokuma, dokuma makina sistemleri ve özel kumaş dokuma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. İş ve bakım talimatına uygun olarak dokuma makinelerinde iş bağlar.
2. İş ve bakım talimatına uygun olarak düz kumaş dokuma makinelerinde dokuma kumaş üretimi yapar.
3. İş talimatı ile kalite standartlarına uygun olarak kumaş hatalarını tespit eder.
4. İş talimatlarına uygun olarak kumaş üretim hesaplarını yapar.
5. İş talimatına uygun olarak havlu kumaş dokur.
6. İş talimatına uygun olarak kadife kumaş dokur.
7. İş talimatına uygun olarak halı dokur.
8. İş talimatına uygun olarak yuvarlak (hortum) kumaş dokur.
9. İş talimatına uygun olarak dar dokuma makinesinde kumaş dokur.
10. İş talimatına uygun olarak leno (çapraz) dokuma makinesinde üretim yapar.
11. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile akım ve iş talimatına uygun olarak eksantrikli ağızlık açma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
12. İş talimatına uygun olarak armürlü ağızlık açma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
13. İş talimatına uygun olarak jakarlı ağızlık açma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
14. İş talimatına uygun olarak mekikli atkı atma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
15. İş talimatına uygun olarak mekikcikli atkı atma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
16. İş talimatına uygun olarak kancalı atkı atma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
17. İş talimatına uygun olarak hava jetli atkı atma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.
18. İş talimatına uygun olarak su jetli atkı atma sisteminin bakım ve ayarlarını yaptırılır.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	ORTAM : Atölye ortamı
Donanım: Dokuma makinesi, cağlık, hav iplikleri, gücü tığı, tarak tığı, hava tabancası, yağdanlık, mazot, makas, lup

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir.

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	İş Bağlama
	2
	18
	5,55

	
	Düz Kumaş Dokuma
	4
	72
	22,22

	
	Kumaş Hatalarının Tespiti
	3
	9
	2,77

	
	Üretim Hesapları
	2
	9
	2,77

	
	Havlu Kumaş Dokuma
	2
	18
	5,55

	
	Kadife Kumaş Dokuma
	3
	9
	2,77

	
	Makinede Halı Dokuma
	2
	9
	2,77

	
	Yuvarlak (Hortum) Dokuma 
	2
	9
	2,77

	
	Dar Dokuma 
	2
	18
	5,55

	
	Leno (Çapraz) Dokuma 
	2
	9
	2,77

	
	Eksantrikli Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	18
	5,55

	
	Armürlü Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	36
	11,11

	
	Jakarlı Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	18
	5,55

	
	Mekikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	9
	2,77

	
	Mekikcikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	9
	2,77

	
	Kancalı Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	36
	11,11

	
	Hava Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	9
	2,77

	
	Su Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	2
	9
	2,77

	TOPLAM
	40
	324
	100


	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM AÇIKLAMALARI

	İş Bağlama
	1. Dokuma makinesinde tip değişimi (yeni iş bağlama) yapmak
2. Dokuma makinesine ulama ile iş bağlamak
	1. İş ve bakım talimatına uygun olarak dokuma makinesinde tip değişimi (yeni iş bağlama) yapar.
· Tip değişimi tanımlatılır.
· Tip değişimi sırasında yapılan işlem ve ayarları kavratılır.
· Tip değişimi sırasında dikkat edilecek hususları açıklatılır.
2. İş ve bakım talimatına uygun olarak dokuma makinesine ulama ile iş bağlar.
· Düğüm sehpası tanımlatılır.
· Düğüm sehpasının parçaları sıralattırılır.
· Düğüm sehpasının görevi açıklatılır.
· Düğüm makinesinin çalışma prensibi açıklatılır.
· Düğümleme sırasında dikkat edilecek hususlar kavratılır.

	Düz Kumaş Dokuma
	1. Eksantrikli dokuma makinelerinde kumaş dokumak
2. Armürlü dokuma makinelerinde kumaş dokumak
3. Jakarda tahar (malyon dizimleri) yapmak
4. Jakarlı kumaş dokumak
	1. İş talimatına uygun olarak eksantrikli dokuma makinesinde kumaş dokur.
· Eksantrikli dokuma makineleri tanımlatılır.
· Eksantrikli dokuma makinelerinin kullanım alanları açıklatılır.
· Eksantrikli dokuma makinelerinin çalışma prensibi kavratılır.
· Dokunacak örgüye göre eksantrik plakalarının hazırlanmasının gerekliliği kavratılır.
· Eksantrikli dokuma makinelerinde kumaş dokumak için gerekli ayarlar açıklatılır.
· Dokuma sırasında dokunan kumaşın kontrolünü yapmanın önemi açıklatılır.
· Dokuma makinesinden kumaş alma işlemi açıklatılır.
2. İş talimatına uygun olarak armürlü dokuma makinesinde kumaş dokur.
· Armürlü dokuma makineleri tanımlatılır.
· Armürlü dokuma makinelerinin kullanım alanları açıklatılır.
· Armürlü dokuma makinelerinin çalışma prensibi kavratılır.
· Armürlü dokuma makinelerinde kumaş dokumak için gerekli ayarlar açıklatılır.
· Dokuma sırasında dokunan kumaşın kontrolünün yapılmasının önemi açıklatılır.
· Dokuma makinesinde kumaş dokuma işlemi kavratılır.
3. İş talimatına uygun olarak jakarlı dokuma makinesinde tahar yapar.
· Jakar hesapları açıklatılır.
· Malyon ipliği sayısını bulma kavratılır.
· Alt harnıç delik sayısını hesaplama işlemi kavratılır.
· Çengellere takılacak Malyon ipliği sayısının hesaplaması kavratılır.
· Jakarda yapılacak diğer hesaplar kavratılır.
· Düz jakar dizimi ve gerekli ayarlarını yapmayı açıklatılır.
· Simetrik jakar dizimi ve gerekli ayarlarını yapmayı açıklatılır.
4. İş talimatına uygun olarak jakarlı dokuma makinesinde kumaş dokur.
· Jakarlı dokuma makinesi tanımlatılır.
· Jakarlı dokuma makinesinin kullanım alanları açıklatılır.
· Jakarlı dokuma makinesinin çalışma prensibi kavratılır.
· Kumaş dokumak için gerekli ayarları yapmanın önemi açıklatılır.
· Jakarlı kumaş dokurken kumaş kontrolü yapmanın önemi açıklatılır.

	Kumaş Hatalarının Tespiti
	1. İplikten kaynaklanan hataları ayırt etmek
2. Dokuma hazırlıktan kaynaklanan hataları ayırt etmek
3. Dokuma sırasında oluşan hataları ayırt etmek
	1. İplikten kaynaklanan hataları kumaş üzerinde ayırt eder.
· İnce-kalın atkı hatası kavratılır.
· Nope hatası kavratılır.
· Uçuntu hatası kavratılır.
· Farklı büküm hatası kavratılır.
· Düğüm hatası kavratılır.
· Kıvırcık ip hatası kavratılır.
· Balık hatası kavratılır.
· Punta izi hatası kavratılır.
2. Dokuma hazırlıktan kaynaklanan hataları kumaş üzerinde ayırt eder.
· Gergin-gevşek çözgü açıklatılır.
· Çözgü bandı hatası açıklatılır.
· Tahar hatası açıklatılır.
· Gergin-gevşek kenarı tanımlatılır.
· Eksik çözgü tanımlatılır.
3. Dokuma sırasında kaynaklanan hataları kumaş üzerinde ayırt eder.
· Çözgü kopuğu hatası açıklatılır.
· Atkı kaçığı hatası açıklatılır.
· Çift atkı hatası açıklatılır.
· Kafes hatası açıklatılır.
· Duruş izi hatası açıklatılır.
· Cımbar izi hatası açıklatılır.
· Tarak izi hatası açıklatılır.
· Tahar hatası açıklatılır.

	Üretim Hesapları
	1. Makinede hammadde miktarı hesaplamak
2. Makinede üretim hesabını yapmak
	1. Formülleri kullanarak numune kumaşa göre hammadde miktarını hesaplar.
· Çözgü ağırlığının hesaplanması kavratılır.
· Atkı ağırlığının hesaplaması kavratılır.
· Ham kumaş ağırlığının hesaplaması kavratılır.

2. Verilen değer ve formülleri kullanarak üretilecek kumaşa göre üretim miktarını hesaplar.
· Tahar makinesi tanımlatılır.
· Tahar makinesinin çalışma prensibi açıklatılır.
· Makine ile yapılan tahar için kullanılan malzemeleri listeler.
· Tahar makinesinin günlük bakımında yapılması gerekenleri sıralar.


	Havlu Kumaş Dokuma
	1. Tefenin değişik kurs hareketiyle havlu kumaş dokumak
2. Kumaş ve çözgü köprüsünün hareketini değiştirerek havlu kumaş dokumak
	1. İş talimatına uygun olarak havlu dokuma makinesinde tefenin değişik kurs hareketleriyle havlu kumaş dokur.
· Havlu dokuma makinesi tanımlatılır.
· Havlu dokuma makinesinin özellikleri açıklatılır.
· Hav oluşturmak için dokuma makinesine ilave edilen parçalar seçtirilir.
· Havluda tahar yapma açıklatılır.
· Tefenin değişik kurs hareketiyle hav oluşturması kavratılır.
· Tefeye ilave edilen parçaların ayarlanması açıklatılır.
· Tefenin periyodik kurs farkının ayarlanması açıklatılır.
· Dokuma eninde birden fazla kumaş dokunuyor ise kesme makaslarının ayarlanması kavratılır.
· Tefenin değişik kursuyla hav oluşturma sistemlerinin bakım ve ayarlarını yapması kavratılır.
2. İş talimatına uygun olarak havlu dokuma makinesinde kumaş ve çözgü köprüsünün hareketini değiştirerek havlu kumaş dokur.
· Kumaş ve çözgü köprüsüne ilave edilen parçaların ayarlanması kavratılır.
· Tefenin periyodik kurs farkının ayarlanması açıklatılır.
· Dokuma eninde birden fazla kumaş dokunuyor ise kesme makaslarının ayarlanması kavratılır.
· Kumaş ve çözgü köprüsünün hareketini değiştirerek hav oluşturma sistemlerinin bakım ve ayarlarının yapılması kavratılır.

	Kadife Kumaş Dokuma
	1. Atkı kadife kumaş dokumak
2. Tek katlı çözgü kadife (epegle) kumaş dokumak

NOT: ANA TABLODA 3 KONU GÖZÜKÜRKEN BURADA 2 KONU GÖZÜKMEKTEDİR
	1. İş talimatına göre kord kumaştan atkı kadifesi elde etme tekniklerini kullanarak atkı kadife kumaş dokur.
· Kadifenin özellikleri açıklatılır.
· Kadifenin kullanım alanları açıklatılır.
· Kadife elde etme teknikleri tanımlatılır.
· Atkı kadife elde etme tekniği kavratılır.
· Çözgü kadife elde etme tekniği kavratılır.
· Atkı Kadife kumaş dokuma tanımlatılır.
· Kord örgülü kumaş dokuma açıklatılır.
· Kord kumaştan atkı kadifesi elde etme açıklatılır.
· Atkı kadife elde etme sisteminin bakım ve ayarlarının yapılması kavratılır.
2. İş talimatına göre tek katlı şişli çözgü kadife (epegle) kumaş dokuma sisteminin bakım ve ayarlarını yaparak tek katlı çözgü kadife kumaş dokur.
· Tek katlı şişli kadife kumaş dokuma açıklatılır.
· Hav ve zemin çözgülerin ayrı leventlere sarılmasının önemi kavratılır.
· Hav yüksekliğinin belirlenmesi açıklatılır.
· Hav ve zemin çözgü ipliklerinin taharlanması kavratılır.
· Tek katlı şişli çözgü kadife (epegle) kumaş dokuma sisteminin bakım ve ayarlarının yapılması kavratılır.

	Makinede Halı Dokuma
	1. Halı makinesini işe hazırlamak
2. Halı makinesinde halı dokumak
	1. İş talimatına göre hav ipliklerini cağlığa dizerek hav yükseklik ayarını yapar.
· Hav ipliklerini cağlığa dizilmesi kavratılır.
· Hav ipliklerinin taharını yapması kavratılır.
· Hav yükseklik ayarını yapması kavratılır.
· Hav ipliklerini cağlığa dizme ve hav yükseklik ayarını yapma sırasında dikkat edilmesi gereken hususlar açıklatılır.
2. İş talimatına uygun olarak halı makinesinde wilton ve axmister tipi halı dokur.
· Halı dokuma makinesi tanımlatılır.
· Halı dokuma makinelerinin özellikleri kavratılır.
· Halı dokuma makinelerinin ana sistemleri ve çalışma prensibi açıklatılır.
· Halı dokuma makinelerinde hav oluşturma sistemleri açıklatılır.
· Wilton tipi halı hav oluşturulması kavratılır.
· Axminster tipi halı hav oluşturulması kavratılır.

	Yuvarlak (Hortum) Dokuma
	1. Yuvarlak (hortum) dokuma makinesini işe hazırlamak
2. Yuvarlak (hortum) dokuma makinesinde kumaş dokumak
	1. İş talimatına göre yuvarlak dokuma makinesinde çözgü hazırlayarak tahar yapar.
· Yuvarlak (hortum) dokuma makinesi tanımlatılır.
· Yuvarlak (hortum) dokuma makinesinin özellikleri açıklatılır.
· Yuvarlak (hortum) dokuma makinesinin kullanım alanları kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinin kısımları kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinin çalışma prensibi açıklatılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinde üretim hesapları kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinde çözgü hazırlanması kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinde çözgü taharının yapılması kavratılır.
· Çözgü hazırlama ve tahar yapma sırasında dikkat edilecek hususlar kavratılır.
2. İş talimatına uygun olarak yuvarlak dokuma makinesinde kumaş dokur.
· Yuvarlak dokuma makinesinin kısımları açıklatılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinin çalışma şekli kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar kavratılır.
· Yuvarlak dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar sırasında dikkat edilecek hususlar açıklatılır.
· Yuvarlak (hortum) kumaş dokuma sırasında yapılan kontroller açıklatılır.

	Dar Dokuma
	1. Dar dokuma makinesini işe hazırlamak
2. Dar dokuma makinesinde kumaş dokumak
	1. İş talimatına uygun olarak dar dokuma makinesini işe hazırlar.
· Dar dokuma tanımlatılır.
· Dar dokumanın çeşitleri açıklatılır.
· Dar dokumanın kullanım alanları kavratılır.
· Dar dokuma çözgü hesaplamaları açıklatılır.
· Dar dokuma için çözgü hazırlanması kavratılır.
2. İş talimatına göre yatakların bakım ve ayarlarını yaparak kumaş dokur.
· Dar dokuma makinelerinin ana sistemleri açıklatılır.
· Dar dokuma makinelerinin çalışma prensibi kavratılır.
· Dar dokuma makinesinde kumaş dokuma sırasında kumaş kontrolünün yapılması kavratılır.
· Dar dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar açıklatılır.
· Dar dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar sırasında dikkat edilecek hususlar kavratılır.

	Leno (Çapraz) Dokuma
	1. Leno (çapraz) dokuma makinesini işe hazırlamak
2. Leno (çapraz) dokuma makinesinde kumaş dokumak
	1. İş talimatına uygun olarak leno (çapraz) dokuma makinesini işe hazırlar.
· Leno (çapraz) dokuması tanımlatılır.
· Leno (çapraz) dokumanın çeşitleri kavratılır.
· Leno (çapraz) dokumanın kullanım alanları kavratılır.
· Leno (çapraz) dokuma çözgü hesaplamalarının yapılması kavratılır.
· Leno (çapraz) dokuma için çözgü hazırlama açıklatılır.
2. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile iş talimatına göre leno (çapraz) dokuma makinesinin ayarlarını yaparak kumaş dokur.
· Leno (çapraz) dokuma makinelerinin ana sistemleri tanımlatılır.
· Leno (çapraz) dokuma makinelerinin ana sistemleri ve çalışma prensibi açıklatılır.
· Leno (çapraz) dokuma makinesinde, kumaş dokuma sırasında kumaşın kontrolünün yapılması kavratılır.
· Leno (çapraz) dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar kavratılır.
· Leno (çapraz) dokuma makinesinde yapılan bakım ve ayarlar sırasında dikkat edilecek hususlar kavratılır.


	santrikli Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının periyodik bakımını yapmak
2. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının genel ayarlarını yapmak
	1. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının periyodik bakımını yapar.
· İçten ve Dıştan Eksantrikli dokuma makinesinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· İçten ve Dıştan Eksantrikli dokuma makinesinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının genel ayarlarını yapar.
· İçten ve Dıştan Eksantrikli dokuma makinesinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· İçten ve Dıştan Eksantrikli dokuma makinesinin genel ayarları yaptırılır.

	Armürlü Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Elektronik ve Mekanik Armür mekanizmasının periyodik bakımını yapmak
2. Elektronik ve Mekanik Armür mekanizmasının genel ayarlarını yapmak
	1. Elektronik ve Mekanik Armür mekanizmasının periyodik bakımını yapar.
· Elektronik ve Mekanik Armürlü dokuma makinesinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Elektronik ve Mekanik Armürlü dokuma makinesinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Elektronik ve Mekanik Armür mekanizmasının genel ayarlarını yapar.
· Elektronik ve Mekanik Armürlü dokuma makinesinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Elektronik ve Mekanik Armürlü dokuma makinesinin genel ayarları yaptırılır.

	Jakarlı Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizması nın periyodik bakımını yapmak
2. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizmasının genel ayarlarını yapmak
	1. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizması nın periyodik bakımını yapar.
· Mekanik ve Elektronik Jakar dokuma makinesinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekanik ve Elektronik Jakar dokuma makinesinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizmasının genel ayarlarını yapar.
· Mekanik ve Elektronik Jakar dokuma makinesinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekanik ve Elektronik Jakar dokuma makinesinin genel ayarları yaptırılır.

	Mekikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Mekikli dokuma makinesinin periyodik bakımını yapmak
2. Mekikli dokuma makinesinin genel ayarlarını yapmak
	1. Mekikli dokuma makinesinin periyodik bakımını yapar.
· Mekikli dokuma makinesinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekikli dokuma makinesinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Mekikli dokuma makinesinin genel ayarlarını yapar.
· Mekikli dokuma makinesinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekikli dokuma makinesinin genel ayarları yaptırılır.

	Mekikcikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Mekikçikli dokuma makinesinin periyodik bakımını yapmak
2. Mekikçikli dokuma makinesinin genel ayarlarını yapmak 
	1. Mekikçikli dokuma makinesinin periyodik bakımını yapar.
· Mekikçikli dokuma periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekikçikli dokuma makinesinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Mekikçikli dokuma makinesinin genel ayarlarını yapar.
· Mekikçikli dokuma makinesinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Mekikçikli dokuma makinesinin genel ayarları yaptırılır.

	Kancalı Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapmak
2. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapmak
	1. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapar.
· Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapar.
· Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin genel ayarları yaptırılır.

	Hava Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Hava jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapmak
2. Hava jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapmak
	1. Hava jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapar.
· Hava jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Hava jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Hava jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapar.
· Hava jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Hava jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarları yaptırılır.

	Su Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Su jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapmak
2. [bookmark: _GoBack]Su jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapmak
	1. Su jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yapar.
· Su jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Su jetli atkı atma sistemlerinin periyodik bakımı yaptırılır.
2. Su jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yapar.
· Su jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarları için gerekli malzemeler seçtirilir.
· Su jetli atkı atma sistemlerinin genel ayarları yaptırılır.





	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	İş Bağlama
	1. Dokuma makinesinde tip değişimi (yeni iş bağlama) yaptırılır.-1
2. Dokuma makinesine ulama ile iş bağlama yaptırılır.- 1


	Düz Kumaş Dokuma
	1. Eksantrikli dokuma makinelerinde kumaş dokuma yaptırılır.- 1
2. Armürlü dokuma makinelerinde kumaş dokuma yaptırılır.- 2
3. Jakarda tahar (malyon dizimleri) yaptırılır.- 1

	Kumaş Hatalarının Tespiti
	1. İplikten kaynaklanan hataları ayırt ettirilir.- 1
2. Dokuma hazırlıktan kaynaklanan hataları ayırt ettirilir. -1
3. Dokuma sırasında oluşan hataları ayırt ettirilir.- 1


	Üretim Hesapları
	1. Makinede hammadde miktarı hesaplattırılır.- 1
2. Makinede üretim hesabını yaptırılır.- 1

	Havlu Kumaş Dokuma
	1. Tefenin değişik kurs hareketiyle havlu kumaş dokuma yaptırır.- 1
2. Kumaş ve çözgü köprüsünün hareketini değiştirerek havlu kumaş dokuma   yaptırır. -1

	Kadife Kumaş Dokuma
	1. Atkı kadife kumaş dokuma yaptırır. -1


	Makinede Halı Dokuma
	1. Halı makinasın da halı dokuma yaptırır. -1

	Yuvarlak (Hortum) Dokuma
	1. Yuvarlak (hortum) dokuma makinesinde kumaş dokuma yaptırır. -1

	Dar Dokuma
	1. Dar dokuma makinesini işe hazırlatır. -1
2. Dar dokuma makinesinde kumaş dokuma yaptırır. -1

	Leno (Çapraz) Dokuma
	1. Leno (çapraz) dokuma makinesinde kumaş dokuma yaptırır. -1

	Eksantrikli Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının periyodik bakımını yapar.-1
2. İçten ve Dıştan Eksantrik mekanizmasının genel ayarlarını yapar.-1


	Armürlü Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Armür mekanizmasının periyodik bakımını yaptırılır.-2
2. Armür mekanizmasının genel ayarlarını yaptırılır. -2

	Jakarlı Ağızlık Açma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizmasının periyodik bakımını yapar.-1
2. Mekanik ve Elektronik Jakar mekanizmasının genel ayarlarını yapar.-1


	Mekikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	


	Mekikcikli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	



	Kancalı Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	1. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin periyodik bakımını yaptırılır.-2
2. Esnek ve Sert bantlı kancalı atkı atma sistemlerinin genel ayarlarını yaptırılır.-2

	Hava Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	

	Su Jetli Atkı Atma Sisteminin Bakım ve Ayarları
	





	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	· Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, modülün öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından modülün öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli ve modüldeki öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
· Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
· Bu modülün işlenişi sırasında sabırlı insanın özellikleri, kararlılık, tahammül, sorumluluk bilinci, yardımlaşma ve işbirliği, israf, azimli olma(matematiksel işlemleri yapma)  vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap, gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.




