DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	İPLİKTE FARKLI ÜRETİM SİSTEMLERİ

	DERSİN SINIFI
	11. Sınıf 

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 4 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	Bu derste öğrenciye; iplikte farklı üretim sistemleri makinelerinin kullanma talimatında belirtilen standartlara, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak iplikte farklı üretim sistemleri makinelerinin üretime hazırlanması, üretim yapılması, iplik kontrolleri ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. İpek ipliği üretimini yaptırılır.
2. Keten ipliği üretimini yaptırılır.
3. Friksiyon iplik üretimini yaptırılır.
4. Örtülü iplik üretimini yaptırılır.
5. Dikiş ipliği üretimini yaptırılır.
6. Hava jetli iplik üretimini yaptırılır.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam: Tekstil Atölyesi
Donanım: İpek elyafı, keten elyafı, koza pişirme ve çekme kazanı, friksiyon, örtülü, hava jetli iplik makineleri, toz maskesi, kulak tıkacı

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir. 

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	İpek iplik üretimi
	3
	28
	19,44

	
	Keten iplik üretimi
	3
	24
	16,67

	
	Friksiyon iplik üretimi
	2
	20
	13,89

	
	Örtülü iplik üretimi
	2
	20
	13,89

	
	Dikiş iplik üretimi
	4
	28
	19,44

	
	Hava jetli iplik üretimi
	3
	24
	16,67

	TOPLAM
	17
	144
	100




	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM  AÇIKLAMALARI

	İpek İpliği 
	1. Koza pişirme işlemi yapmak
2. Kozadan ipek filamentini çekmek
3. İpek iplik terbiyesi yapmak
	1. Koza pişirme işlemini yapar
· İpek iplik elde etme işlemi açıklattırılır.
· Kozaların tasnifi yaptırılır.
· Koza pişirme işleminin amacı açıklattırılır.
· Makinenin düşük sıcaklık kısmında kozaları soğutma işleminin önemi açıklattırılır.
· Makinenin buharlama kısmında kozaları doymuş buharla muamele işlemi açıklattırılır.
· İşlenmek üzere gelen kozaların kalitelerine göre ayrıştırma işlemi yaptırılır.
· Kozaları soğutma işlemi, Kozaları doymuş buharla muamele etme işlemi, Koza pişirme makinesinde sıcaklık ve süre kontrolü yaptırılır.
2. Kozadan ipek filamentini çekme işlemini yapar
· İpek çekim sistemleri, İpek çekim işlemi, İpek çekim makineleri açıklattırılır.
· Kozadan uç bulma ve İpek ipliği çıkrığa sarma işlemleri yaptırılır.
3. İpek iplik terbiyesini yapar
· İpekte serisin uzaklaştırma işleminin amacı açıklattırılır.
· Serisin uzaklaştırma işleminde göz önünde bulundurulması gereken faktörler açıklattırılır.
· İpekte serisini uzaklaştırma işleminin yapılışı açıklattırılır.
· İpeğin ağırlaştırma işleminin, amacı ve yöntemleri açıklattırılır.
· Avivaj işlemini açıklattırılır.
· İpek iplik çeşitleri sıralattırılır.
· İpekte serisin uzaklaştırma, ağırlaştırma ve avivaj işlemleri yaptırılır.

	Keten İpliği
	1. Keten lifinde ön hazırlık işlemi yapmak
2. Tarak işlemlerini yapmak
3. Keten iplik makinesinde üretim yapmak
	1. Keten lifinde ön hazırlık işlemini yapar
· Ketenden lif elde etme, ketenin toplanması, demetlenmesi işlemleri açıklattırılır.
· Keten kurutma, çürütme, dövme, kotonize işlemleri açıklattırılır.
· Keten elyafının hazırlık, ketende Kurutma, ketende çürütme, ketende dövme işlemleri yaptırılır.
2. Tarak işlemlerini yapar
· Keten taramanın amacını, keten tarak makinesinin görevlerini, tarak makinesinin çalışma prensibi açıklattırılır.
· Keten tarama işlemi yaptırılır.
· Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
· Keten iplik makinesinin görevleri, keten iplik makinesinin çalışma prensibi, keten iplik makinesinde iplik üretim işlemleri açıklattırılır.
3. Keten iplik makinesinde üretim yapar
· Keten iplik makinesine fitil sevki, keten iplik makinesinde sarım işlemleri yaptırılır.
· Kopan iplik bağlama işlemi yaptırılır.
· Dolan masura değiştirme işlemi yaptırılır.

	Friksiyon İplik
	1. Friksiyon makinesini üretime hazırlamak
2. Friksiyon makinesinde üretim yapmak
	1. Friksiyon makinesini üretime hazırlama işlemini yapar
· Makine ayarlarının önemini, tarak çeşitlerini, makinenin görevleri açıklattırılır.
· Makine ayarları yaptırılır.
· Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
2. Friksiyon makinesinde üretim yapar
· Friksiyon makinesine besleme yapma, friksiyon makinesinde üretim yapma işlemleri açıklattırılır.
· Makineye besleme ve makinede üretim işlemleri yaptırılır.

	Örtülü İplik
	1. Örtülü iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Örtülü iplik makinesinde üretim yapmak
	1. Örtülü iplik makinesini üretime hazırlar
· Örtülü iplikçilik sistemini, örtülü iplikte açma işlemini, örtülü iplikte büküm verme işlemleri açıklattırılır.
· Örtülü iplik yapısını açıklattırılır.
· Örtülü eğirme sistemine uygun hammadde seçtirilir.
· Örtülü iplikte açma, örtülü iplikte büküm verme, hammadde besleme işlemleri yaptırılır.
2. Örtülü iplik makinesinde üretim yapar
· Örtülü iplik eğirme sisteminde iplik oluşumu açıklattırılır.
· Makinenin görevleri, parafil iplik makinesi açıklattırılır.
· Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
· Makineye besleme ve makinede üretim işlemleri yaptırılır.

	Dikiş İpliği
	1. Dikiş ipliklerini sınıflandırmak
2. Dikiş iplik makinesinde üretim yapmak
3. Dikiş ipliğini gazelemek
4. Dikiş ipliği kontrollerini yapmak
	1. Dikiş ipliklerini sınıflandırır
· Hammaddeye göre dikiş iplik çeşitleri sınıflandırması yaptırılır.
· Kullanım alanlarına göre dikiş ipliği çeşitlerini açıklattırılır.
· Kumaşa uygun dikiş ipliği çeşitleri, Kumaş ve iğneye uygun dikiş ipliği numarası, Kumaşa uygun dikiş ipliği rengi seçtirilir.
2. Dikiş iplik makinesinde üretim yapar
· Dikiş ipliği üretiminde kullanılacak hammadde, Dikiş ipliklerinin üretimi, Dikiş ipliklerinin yapısı, Dikiş ipliğinin özellikleri, Dikiş, nakış ve dantel ipliklerinin ambalajlama işlemi açıklattırılır.
· Dikiş ipliği üretiminde kullanılacak hammadde seçtirilir.
· Dikiş iplik üretimi yaptırılır.
· Dikiş, nakış ve dantel ipliklerinin ambalajlaması yaptırılır.
3. Dikiş ipliğini gazeleme işlemini yapar
· İplik gazeleme işleminin amacı, İplik gazeleme (yakma) işlemi, Yakma işlemi çeşitleri, Yakma işleminin yapılışı açıklattırılır.
· İplik gazeleme (yakma) işlemi yaptırılır.
· Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
4. Dikiş ipliği kontrollerini yapar
· Sürtünme katsayısı kontrolü, Yağ miktarı kontrolü, Dikiş mukavemeti ve dikiş kayması kontrolü açıklattırılır.
· Sürtünme katsayısı kontrolü, Yağ miktarı kontrolü, Dikiş mukavemeti ve dikiş kayması kontrolü yaptırılır.

	Hava Jetli İplik
	1. Hava jetli iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Hava jetli iplik makinesinde ayar (makinesi ayarlarını yapmak)
3. [bookmark: _GoBack]Hava jetli iplik makinesinde üretim yapmak
	1. Hava jetli iplik makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri, Makinenin çalışma prensibi, Makinenin kısımları açıklattırılır.
· Üretimde kullanılan araç gereçlerin listeleme işlemi yaptırılır.
· Makinede çekim işlemini açıklattırılır.
· Makineye şerit besleme yaptırılır.
· Makineye bobin patronu taktırılır.
2. Hava jetli iplik makinesinde ayar yapar
· Makinede çekim ayarı, Hareket ileten parçaların ayarı, Makinede yağ ayarı, Hava basınç ayarı, Makinede büküm ayarı açıklattırılır.
· Makinede çekim ayarı, Makinede yağ ayarı, Makinede hava basınç ayarı, Makinede büküm ayarı, Makinede sarım ayarları yaptırılır.
3. Hava jetli iplik makinesinde üretim yapar
· Makinenin kontrol ve ikaz elemanları, Kopuk bağlama işlemi, Makinede üretim yapma, Üretimdeki kontroller, Makinede çıkan telefler, Üretimdeki hatalar, Hava jetli iplik makinesi çeşitleri ve karşılaştırılması açıklattırılır.
· Kopan şeritlerin ve ipliklerin bağlama işlemi yaptırılır.
· Dolan bobinlerin değiştirme işlemi yaptırılır.
· Telef haznesi temizlettirilir.
· Makinede üretim yaptırılır.




	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	İpek İpliği 
	1. Kozaların tasnifi yaptırılır.
2. İşlenmek üzere gelen kozaların kalitelerine göre ayrıştırma işlemi yaptırılır.
3. Kozaları soğutma işlemi, Kozaları doymuş buharla muamele etme işlemi, Koza pişirme makinesinde sıcaklık ve süre kontrolü yaptırılır.
4. Kozadan uç bulma ve İpek ipliği çıkrığa sarma işlemleri yaptırılır.
5. İpekte serisin uzaklaştırma, ağırlaştırma ve avivaj işlemleri yaptırılır.

	Keten İpliği
	1. Keten elyafının hazırlık, ketende Kurutma, ketende çürütme, ketende dövme işlemleri yaptırılır.
2. Keten tarama işlemi yaptırılır.
3. Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
4. Keten iplik makinesine fitil sevki, keten iplik makinesinde sarım işlemleri yaptırılır.
5. Kopan iplik bağlama işlemi yaptırılır.
6. Dolan masura değiştirme işlemi yaptırılır.

	Friksiyon İplik
	1. Makine ayarları yaptırılır.
2. Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
3. Makineye besleme ve makinede üretim işlemleri yaptırılır.

	Örtülü İplik
	1. Örtülü eğirme sistemine uygun hammaddeyi seçer.
2. Örtülü iplikte açma, örtülü iplikte büküm verme, hammadde besleme işlemleri yaptırılır.
3. Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
4. Makineye besleme ve makinede üretim işlemleri yaptırılır.

	Dikiş İpliği
	1. Kumaşa uygun dikiş ipliği çeşitleri, Kumaş ve iğneye uygun dikiş ipliği numarası, Kumaşa uygun dikiş ipliği rengi seçtirilir.
2. Dikiş ipliği üretiminde kullanılacak hammadde seçtirilir.
3. Dikiş iplik üretimi yaptırılır.
4. Dikiş, nakış ve dantel ipliklerinin ambalajlaması yaptırılır.
5. İplik gazeleme (yakma) işlemi yaptırılır.
6. Kontrol panosuna çalışma bilgileri girdirilir.
7. Sürtünme katsayısı kontrolü, Yağ miktarı kontrolü, Dikiş mukavemeti ve dikiş kayması kontrolü yaptırılır.

	Hava Jetli İplik
	1. Üretimde kullanılan araç gereçlerin listeleme işlemi yaptırılır.
2. Makineye şerit besleme yaptırılır.
3. Makineye bobin patronu taktırılır.
4. Makinede çekim ayarı, Makinede yağ ayarı, Makinede hava basınç ayarı, Makinede büküm ayarı, Makinede sarım ayarları yaptırılır.
5. Kopan şeritlerin ve ipliklerin bağlama işlemi yaptırılır.
6. Dolan bobinlerin değiştirme işlemi yaptırılır.
7. Telef haznesi temizlettirilir.
8. Makinede üretim yaptırılır.




	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli, öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
2. Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
3. Bu dersin işlenişi sırasında çalışkan olma (makinede hazırlık), çevre temizliği (üretim yaparken döküntüleri toplar), iş ahlakı (disiplinli ve verimli çalışma) vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap, gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.



