DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	İPLİK BİTİM İŞLEMLERİ ATÖLYESİ DERSİ

	DERSİN SINIFI
	11

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 4 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	1. Bu derste öğrenciye; iplik üretiminde bitim işlemlerine ait iplik makinelerinin kullanma talimatında belirtilen standartlara, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak bobin, vorteks, katlı iplik, büküm makineleri ayarı ve hesaplamaları, üretim ve fikse yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatına uygun olarak bobin makinesinde üretim yaptırılır.
2. Bobin makinesinin standartlarına ve iş talimatına uygun olarak bobin makinesi hesaplarını yaptırılır.
3. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatlarına uygun olarak bobin makinesinin ayarlarını yaptırılır.
4. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatına uygun olarak vorteks makinesinde üretim yaptırılır.
5. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatına uygun olarak katlı iplik üretimi yaptırılır.
6. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatlarına uygun olarak katlama makinesinin ayarlarını yaptırılır.
7. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatlarına uygun olarak katlı büküm makinesinde üretim yaptırılır.
8. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatlarına uygun olarak katlı büküm makinesinin hesaplarını yaptırılır.
9. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile makinenin kullanma talimatlarına uygun olarak ipliğe fikse yaptırılır.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam: Tekstil Atölyesi
Donanım: iplik bitim işlemleri makinaları (bobin, vorteks, katlama, büküm fikse makineleri), pamuk, yün, yapay elyaf ve iplikler, famtazi iplik  ve pamuk, yün, yapay  elyaf balyaları, İplik kopsu,  boş bobin patronu, bobin taşıma arabası, kalem defter,  hesap makinesi toz maskesi, kulak tıkacı)

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir. 

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	Bobin Makinesi
	2
	20
	13,89

	
	Bobin Makinesi Hesapları
	3
	16
	11,11

	
	Bobin Makinesi Ayarları
	3
	12
	8,33

	
	Vorteks iplik Makinesi
	3
	24
	16,67

	
	Katlama Makinesi
	2
	16
	11,11

	
	Katlama Makinesi Ayarları
	2
	8
	5,56

	
	Katlı Büküm Makinesi
	2
	16
	11,11

	
	Katlı Büküm Makinesi Hesapları
	2
	16
	11,11

	
	İplikte Fikse
	2
	16
	11,11

	TOPLAM
	
	144
	100




	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM  AÇIKLAMALARI

	Bobin Makinesi
	1. Bobin makinesini üretime hazırlamak
2.  Bobin makinesinde üretim yapmak
	1. Bobin makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevlerini açıklanır.
· Makinenin çalışma prensibi anlatılır.
· Bobin patronu çeşitleri açıklanır.
· Makinede üretime hazırlık için yapılan ayarlar anlatılır.
· Makinede temizlik yapma işlemi gösterilir.
· Kontrol panosundan çalışma ayarları yaptırılır.
· Bobin patronunu etiketleme işlemi yaptırılır.
· Makinede temizlik işlemlerini yaptırılır.
2. Bobin makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Üretim yaptırılır.
· İplik ambalajlama yaptırılır
· Makineye uygun boş bobin patronu yerleştirme işi yaptırılır.
· Dolu bobinleri bobin arabasına yerleştirme işi yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Bobin Makinesi Hesapları
	1. Çalışma randımanı ve üretimi hesaplamak 
2. Parafin miktarını hesaplamak
3. Bobin patronu sarım kapasitesi tespiti yapmak
	1. Çalışma randımanı ve üretim hesaplarını yapar 
· Üretim, randıman hesapları açıklanır.
· Uzunluk numaralandırma sisteminde üretim hesapları açıklanır.
· Ağırlık numaralandırma sisteminde üretim hesapları açıklanır.
· Makinede randıman hesabı yaptırılır.
· Makinenin üretim hesabı yaptırılır.
2. Parafin miktarını hesaplarını yapar
· Parafinlemenin önemi açıklanır.
· Parafin çeşitleri açıklanır.
· Parafin miktarının hesabı yaptırılır.
· Parafin kontrolü yaptırılır.
· Parafin miktarı hesabı yaptırılır.
3. Bobin patronu sarım kapasitesi tespiti yapar
· Bobin patronu çeşitleri gösterilir.
· Bobin yapma çeşitlerini açıklanır.
· Uygun bobin patronu seçtirilir.
· Uygun sarım uzunluğu ayarlatılır.
· İplik sarım sertliği ayarlatılır.
· Bobinde sarım çapı ayarlatılır.

	Bobin Makinesi Ayarları
	1. Bobin makinesinde mekanik ayar yapmak
2. Bobin makinesinde elektronik ayar yapmak
3. Bobin makinesinde kalite takibi yapmak
	· Bobin makinesinde mekanik ayar yapar
· Kops tutucu ayarı açıklanır.
· Anti-balon ayarı anlatılır.
· Ön temizleyici ayarı tanımlanır.
· Salt sayacı ayarı tanımlanır.
· İplik tansiyon ayarı açıklanır.
· Kuşak bozma ayarı açıklanır.
· Bobin sarım sertliği ayarı tanımlanır.
· Bobin metraj (ağırlık) ayarı tanımlanır.
· Splice ayarı tanımlanır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı tanımlanır.
· Kops tutucu ayarı yaptırılır.
· Anti-balon ayarı yaptırılır.
· Ön temizleyici ayarı yaptırılır.
· Salt sayacı ayarı yaptırılır.
· İplik tansiyon ayarı yaptırılır.
· Kuşak bozma ayarı yaptırılır.
· Bobin sarım sertliği ayarı yaptırılır.
· Bobin metraj (ağırlık) ayarı yaptırılır
· Splice ayarı yaptırılır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.
2.Bobin makinesinde elektronik ayar yapar
3.Bobin makinesinde kalite takibi yapar (2. ve 3. Konuların kazımları gözükmemektedir/yazılmamıştır)

	Vorteks İplik Makinesi
	1. Vorteks iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Vorteks iplik makinesinde ayar yapmak
3. Vorteks iplik makinesinde üretim yapmak
	1. Vorteks iplik makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri tanımlanır.
· Makinenin çalışma prensibi anlatılır.
· Üretimde kullanılan araç gereç açıklanır.
· Makinede çekim işlemi anlatılır.
· Makinede büküm ve sarım işlemi anlatılır.
· Makineye cer bandı sevki yaptırılır.
· Boş bobin patronu makineye yerleştirme işi yaptırılır.
· Makinede hava ve yağ kaçağı kontrol ettirilir.
· Parafin takılması gerekiyor ise taktırılır.
2. Vorteks iplik makinesinde ayar yapar
· Baskı silindirlerinin baskı ayarı yaptırılır
· Çekim ayarı yaptırılır.
· Ekartman ayarı yaptırılır.
· Vorteks eğirme ayarı yaptırılır.
· Büküm ayarı yaptırılır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarını yaptırılır.
· Düğümleyici ayarı yaptırılır
· İplik temizleyici ayarı yaptırılır
· Bobin değiştirici ayarı yaptırılır
· Kumanda panosu ayarı yaptırılır
3. Vorteks makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır
· Üretim yaptırılır
· Kopan şeritlerin düzgün şekilde bağlama işi yaptırılır.
· Kopan ipliklerin düzgün şekilde düğümleme işi yaptırılır.
· Kopuş olduğunda silindir sarıkları temizlettirilir.
· Makineye uygun boş bobin patronu taktırılır.
· Dolu bobinler bobin arabasına dizdirilir.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir
· Parafin değişimi yaptırılır.
· Makine butonlarının görevleri açıklanır.
· Sinyal lambalarının anlamları açıklanır.
· Üstüpü ve promofil haznesi temizliği yaptırılır

	Katlama Makinesi
	1. İplik katlama makinesini üretime hazırlamak 
2. Katlama makinesinde katlanmış iplik yapmak
	1. Katlama Makinesini Üretime hazırlar
· Makinenin görevleri anlatılır.
· Makinenin çalışma prensibi anlatılır.
· Makinede üretime hazırlık için yapılan ayarları anlattırılır.
· Makinede temizlik işlemi açıklanır.
· Kontrol panosunun çalışma ayarları yaptırılır.
· Makinede temizlik işlemi yaptırılır.
· İplik tansiyonu ayarlattırılır
2. Katlama makinesinde katlanmış iplik yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Üretim yaptırılır.
· İplik ambalajlama yaptırılır.
· Makineye uygun boş bobin patronu taktırılır.
· Rezerve iplik ucu düğümletilir.
· Dolu bobinler bobin arabasına dizdirilir.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Katlama Makinesi Ayarları
	1. Katlama makinesinin mekanik ayarını yapmak
2. Katlama makinesinin elektronik ayarını yapmak
	1. Katlama makinesinin mekanik ayarını yapar
· Kayış/bant gerginlik ayarı yaptırılır.
· İplik tansiyon ayarı yaptırılır.
· Bobin sertlik ayarı yaptırılır.
· Bobin çap ayarı yaptırılır.
2. Katlama makinesinin elektronik ayarını yapar
· Kontrol paneli kullanımı tanımlanır.
· Kontrol panelini programlamaya hazır hale getirilir.
· Kontrol panelinden gereken programlama yaptırılır.

	Katlı Büküm Makinesi
	1. Büküm makinesini üretime hazırlamak
2.  Büküm makinesinde üretim yapmak
	1. Büküm makinesini üretime hazırlar
· Bükümü ve büküm çeşitleri açıklanır.
· Büküm makinesi çeşitleri anlatılır.
· Büküm makinesi çalışma prensibi açıklanır.
· Makinede üretime hazırlık için gereken ayarlar yaptırılır.
· Makinede temizlik yaptırılır.
· İplikteki büküm yönü ve çeşitleri anlatılır.
2. Büküm makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır
· Üretim yaptırılır
· Makineye uygun boş bobin patronu yerleştirme sağlanır.
· Dolu bobinler toplatılarak bobin arabasına dizdirilir.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Katlı Büküm Makinesi Hesapları
	1. Katlama makinesi kinematik şema hesaplarını yapmak 
2. Büküm makinesi kinematik şema hesaplarını yapmak
	1. Katlama makinesi kinematik şema hesaplarını yapar.
· Katlama makinesi kinematik şeması tanımlanır.
· Çıkış silindiri devir hesabını açıklanır.
· Çıkış silindiri çevresel hız hesabı açıklanır.
· Randıman hesabını açıklanır.
· Üretim hesabı açıklanır.
· Kinematik şema hesapları yaptırılır.
· Randıman hesabı yaptırılır.
· Üretim hesabı yaptırılır.
2. Büküm makinesi kinematik şema hesaplarını yapar.
· Büküm makinesi kinematik şeması tanımlanır.
· İğ devri hesabı anlatılır.
· Çıkış silindiri devir hesabı açıklanır.
· Çıkış silindiri çevresel hız hesabı açıklanır.
· İpliğin metredeki büküm değeri açıklanır.
· İpliğin inçteki büküm değeri açıklanır.
· Büküm konstantı ve tablosu gösterilir.
· Kinematik şema hesapları yaptırılır.
· İğ devri hesabını yaptırılır.
· Metredeki büküm değeri hesaplatılır.
· İnçteki büküm değeri hesaplatılır.
· Büküm tablosunu oluşturma işi yaptırılır.

	İplikte Fikse
	1. Fikse makinesinde ipliğe fikse yapmak
2. [bookmark: _GoBack]Fikse makinesinde elektronik ayar yapmak
	1. Fikse makinesinde ipliğe fikse yapar.
· Makine üretime hazırlık işlemleri yaptırılır.
· Fikse makinesinin görevi, çalışma prensibini anlatılır.
· Fikse edilen ipliklerin kullanım alanları açıklanır.
· Fikse makinesinde üretim işlemini yaptırılır.
· Fikse makinesinde temizlik yaptırılır.
2. Fikse makinesinde elektronik ayar yapar.
· Kontrol paneli kullanımı anlatılır.
· Kontrol panelinden programlama yaptırılır.
· Fikse yöntemi seçtirilir.
· Kontrol panelinde ısı, buhar ve fikseleme süresi ayarı yaptırılır.




	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	Bobin Makinesi
	1. Kontrol panosundan çalışma ayarları yaptırılır.
2. Bobin patronunu etiketleme işlemi yaptırılır.
3. Makinede temizlik işlemlerini yaptırılır.
4. Makineye besleme yaptırılır.
5. Üretim yaptırılır.
6. İplik ambalajlama yaptırılır
7. Makineye uygun boş bobin patronu yerleştirme işi yaptırılır.
8. Dolu bobinleri bobin arabasına yerleştirme işi yaptırılır.
9. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Bobin Makinesi Hesapları
	1. Makinede randıman hesabı yaptırılır.
2. Makinenin üretim hesabı yaptırılır.
3. Parafin miktarının hesabı yaptırılır.
4. Parafin kontrolü yaptırılır.
5. Parafin miktarı hesabı yaptırılır
6. Uygun bobin patronu seçtirilir.
7. Uygun sarım uzunluğu ayarlatılır.
8. İplik sarım sertliği ayarlatılır.
9. Bobinde sarım çapı ayarlatılır.

	Bobin Makinesi Ayarları
	1. Kops tutucu ayarı yaptırılır.
2. Anti-balon ayarı yaptırılır.
3. Ön temizleyici ayarı yaptırılır.
4. Salt sayacı ayarı yaptırılır.
5. İplik tansiyon ayarı yaptırılır.
6. Kuşak bozma ayarı yaptırılır.
7. Bobin sarım sertliği ayarı yaptırılır.
8. Bobin metraj (ağırlık) ayarı yaptırılır
9. Splice ayarı yaptırılır.
10. Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.

	Vorteks iplik Makinesi
	1. Makineye cer bandı sevki yaptırılır.
2. Boş bobin patronu makineye yerleştirme işi yaptırılır.
3. Makinede hava ve yağ kaçağı kontrol ettirilir.
4. Parafin takılması gerekiyor ise taktırılır.
5. Baskı silindirlerinin baskı ayarı yaptırılır
6. Çekim ayarı yaptırılır.
7. Ekartman ayarı yaptırılır.
8. Vorteks eğirme ayarı yaptırılır.
9. Büküm ayarı yaptırılır.
10. Nakil ve hareket ileticilerin ayarını yaptırılır.
11. Düğümleyici ayarı yaptırılır
12. İplik temizleyici ayarı yaptırılır
13. Bobin değiştirici ayarı yaptırılır
14. Kumanda panosu ayarı yaptırılır
15. Makineye besleme yaptırılır
16. Üretim yaptırılır
17. Kopan şeritlerin düzgün şekilde bağlama işi yaptırılır.
18. Kopan ipliklerin düzgün şekilde düğümleme işi yaptırılır.
19. Kopuş olduğunda silindir sarıkları temizlettirilir.
20. Makineye uygun boş bobin patronu taktırılır.
21. Dolu bobinler bobin arabasına dizdirilir.
22. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir
23. Parafin değişimi yaptırılır.
24. Makine butonlarının görevleri açıklanır.
25. Sinyal lambalarının anlamları açıklanır.
26. Üstüpü ve promofil haznesi temizliği yaptırılır

	Katlama Makinesi
	1. Kontrol panosunun çalışma ayarları yaptırılır.
2. Makinede temizlik işlemi yaptırılır.
3. İplik tansiyonu ayarlattırılır
4. Makineye besleme yaptırılır.
5. Üretim yaptırılır.
6. İplik ambalajlama yaptırılır.
7. Makineye uygun boş bobin patronu taktırılır.
8. Rezerve iplik ucu düğümletilir.
9. Dolu bobinler bobin arabasına dizdirilir .
10. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	
Katlama Makinesi Ayarları
	1. Kayış/bant gerginlik ayarı yaptırılır.
2. İplik tansiyon ayarı yaptırılır.
3. Bobin sertlik ayarı yaptırılır.
4. Bobin çap ayarı yaptırılır
5. Kontrol panelinden gereken programlama yaptırılır.

	Katlı Büküm Makinesi
	1. Makinede üretime hazırlık için gereken ayarlar yaptırılır.
2. Makinede temizlik yaptırılır.
3. İplikteki büküm yönü ve çeşitleri anlatılır.
4. Makineye besleme yaptırılır
5. Üretim yaptırılır
6. Makineye uygun boş bobin patronu yerleştirme sağlanır.
7. Dolu bobinler toplatılarak bobin arabasına dizdirilir.
8. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Katlı Büküm Makinesi Hesapları
	1. Kinematik şema hesapları yaptırılır.
2. Randıman hesabı yaptırılır.
3. Üretim hesabı yaptırılır.
4. Kinematik şema hesapları yaptırılır.
5. İğ devri hesabını yaptırılır.
6. Metredeki büküm değeri hesaplatılır.
7. İnçteki büküm değeri hesaplatılır.
8. Büküm tablosunu oluşturma işi yaptırılır.

	İplikte Fikse
	1. Makine üretime hazırlık işlemleri yaptırılır.
2. Fikse edilen ipliklerin kullanım alanları açıklanır.
3. Fikse makinesinde üretim işlemini yaptırılır.
4. Fikse makinesinde temizlik yaptırılır.
5. Kontrol panelinden programlama yaptırılır.
6. Fikse yöntemi seçtirilir.
7. Kontrol panelinde ısı, buhar ve fikseleme süresi ayarı yaptırılır.





	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı,  öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından  öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli, öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
2. Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
3. Bu dersin işlenişi sırasında israftan kaçınma, çalışkan olma (makinede hazırlık), çevre temizliği (üretim yaparken döküntüleri toplar), dikkatli olma, iş ahlakı (disiplinli ve verimli çalışma) vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.  Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap,  gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.




