DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	İPLİK ÜRETİMDE KONTROLLER ATÖLYESİ DERSİ

	DERSİN SINIFI
	11

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 5 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	1. Bu derste öğrenciye; iplik makinelerinin kullanma talimatında belirtilen standartlara, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak ham madde, bant, iplik kalitesinin ve iplik üretim makinelerinin kontrolleri ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile iş talimatına uygun olarak hammadde kontrolleri yaptırılır.
2. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile iş talimatına uygun olarak iplik hazırlık makinelerinde bant kontrolleri yaptırılır.
3. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile iş talimatına uygun olarak iplik kalite kontrolleri yaptırılır.
4. İş sağlığı ve güvenliği kuralları ile iş talimatına uygun olarak iplik üretim makinelerinin kontrolleri yaptırılır.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam: Tekstil Atölyesi
Donanım: pamuk, yün, yapay  elyaf balyaları, bant, fitil, İplik,  bobin, kalem defter,  hesap makinesi toz maskesi, kulak tıkacı)

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir. 

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	Ham Madde Kontrolleri
	8
	50
	27,78

	
	Bant Kontrolleri
	6
	45
	25

	
	İplik Kalite Kontrolleri
	8
	60
	33,33

	
	İplik Makinelerinde Üretim Kontrolleri
	4
	25
	13,89

	TOPLAM
	26
	180
	100




	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM  AÇIKLAMALARI

	Ham Madde Kontrolleri
	1. Laboratuvar koşullarını sağlama
2. Uzunluk tespiti 
3. İncelik tespiti 
4. Mukavemet, elastikiyet ve kopma uzunluğu tespiti 
5. Yabancı madde tespiti 
6. Elyafta olgunluk tespiti 
7. Rutubet Tespiti 
8. Yün elyafında kıvrımlılık tespiti
	1. Laboratuvar koşullarını sağlar
· Kalite kontrol tanımlanır.
· Tekstilde kalite kontrolün önemi ve amacı açıklanır.
· Kalite kontrolü etkileyen faktörler açıklanır.
· Kalite kontrol yöntemleri anlatılır.
· Kalite standartları anlatılır.
· Kalite kontrol Laboratuvarının özellikleri tanımlanır
· Laboratuvar atmosfer şartları anlatılır
· Numune alma teknikleri gösterilir.
· Kondisyonlama işlemi anlatılır.
· Laboratuvar atmosfer şartları sağlanır
· Yarı mamulden test için numune aldırılır.
· Numune aldırılır.
· Kondisyonlama işlemi yaptırılır.
2. Uzunluk tespiti yapar
· Liflerin uzunluk tespitinin amacı açıklanır.
· Lif testleri için numune alma işlemi anlatılır.
· Uzunluk test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
· Liflerin uzunluk tespiti anlatılır.
· Lif testleri için uygun numune alma işlemi yaptırılır.
· Tek elyafta uzunluk tespiti yaptırılır.
· Demet halindeki liflerde uzunluk tespiti yaptırılır.
3. İncelik tespiti yapar
· Liflerin incelik tespitinin amacı açıklanır.
· İncelik test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
· Liflerin incelik tespiti anlatılır.
· Tek elyafta incelik tespiti yaptırılır.
· Demet halindeki liflerde incelik tespiti yaptırılır.
4. Mukavemet, elastikiyet ve kopma uzunluğu tespiti yapar
· Liflerin mukavemet tespitinin amacı açılanır.
· Mukavemet test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
· Liflerin mukavemet, elastikiyet ve kopma uzunluğu tespiti anlatılır.
· Tek elyafta mukavemet tespiti anlatılır.
· Demet halindeki liflerde mukavemet tespiti anlatılır.
· Liflerin mukavemet, elastikiyet ve kopma uzunluğu tespiti yaptırılır.
· Tek liflerde mukavemet tespiti yaptırılır.
· Demet halinde mukavemet tespiti yaptırılır.
5. Yabancı madde tespiti yapar
· Liflerin yabancı madde tespitinin amacını anlatılır.
· Yabancı madde test cihazının kalibrasyonu anlatılır.
· Yabancı madde test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
· Numune laboratuvar ortamına hazırlattırılır.
· Liflerin yabancı madde tespiti yaptırılır.
6. Elyafta olgunluk tespiti yapar
· Elyafta olgunluk tespitinin amacı anlatılır.
· Elyaf olgunluk derecesi açıklanır.
· Numune laboratuvar ortamına hazırlattırılır.
· Elyaf olgunluk tespiti yaptırılır.

7. Rutubet Tespiti yapar
· Rutubet tespitinin amacını anlatılır.
· İşletmelerde rutubetin önemini açıklanır.
· Etüv test cihazının önemini açılanır.
· Moustremete rutubet tespitini anlatılır.
· Etüv test cihazı kullandırılır.
· Moustremete ile rutubet tespiti yaptırılır.
8. Yün elyafında kıvrımlılık tespiti yapar
· Yün elyafında kıvrımlılık tespiti yapmanın amacı açıklanır.
· Düz cetvel ile yün elyafında kıvrım tespiti yaptırılır.
· Kripmetre cihazı ile yün elyafında kıvrım tespiti yaptırılır.

	Bant Kontrolleri
	1. Tarak tülbentinde yabancı madde miktarı kontrolü 
2. Tarak tülbentde neps kontrolü 
3. Tarak yün tülbentde nope kontrolü 
4. Kemling kontrolü
5. Bantta numara kontrolü 
6. Bantta düzgünsüzlük sapmaları tespiti
	1. Tarak tülbentinde yabancı madde miktarı kontrolü yapar 
· Tarak tülbendinde yabancı madde miktarı kontrolünün amacı açıklanır.
· Tarak tülbendinde yabancı madde miktarı belirleme açıklanır.
· Yabancı madde sayısını standartlarla karşılaştırma işlemi anlatılır.
· Tarak tülbendinde yabancı madde miktarı tespiti yaptırılır
· Yabancı madde sayısı standartlarla karşılaştırma yaptırılır.
2. Tarak tülbentte  neps kontrolü yapar.
· Tarak tülbendindeki neps kontrolü yapmanın amacı anlatılır.
· Tarak tülbendinden numune alma açıklanır.
· Tarak tülbendinde neps sayımı açıklanır.
· Tarak tülbendindeki neps sayısını standartlarla karşılaştırma anlatılır.
· Tarak tülbendinden neps kontolü için numune aldırılır.
· Tarak tülbendinde neps sayımı yaptırılır.
· Tarak tülbendindeki neps sayısı standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
3. Tarak yün tülbendinde  nope kontrolü yapar
· Tarak tülbendindeki nope kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· Tarak tülbendinden numune alma işlemi açıklanır.
· Tarak tülbendinde nope sayımı açıklanır.
· Tarak tülbendinden nope kontrolü için numune aldırılır.
· Tarak tülbendinde nope sayımı yaptırılır.
· Tarak tülbendindeki nope sayısının standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
4. Kemling kontrolü yapar
· Kemling kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· Kemling kontrolünün üretime etkisi açıklanır.
· Kemling kontrolü yapma işlemi anlatılır.
· Kemling ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma anlatılır.
· Kemling kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
· Kemling kontrolü yaptırılır.
· Kemling ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
5. Bantta numara kontrolü yapar
· Bantta numara kontrolünün yapmanın amacı anlatılır.
· Numara kontrolü için numune alma anlatılır.
· Bant çıkrığı ile numune uzunluğunu tespit etme açıklanır.
· Hassas terazi ile numune ağırlığını tespit etme anlatılır.
· Uzunluk numaralandırma sistemlerine göre bant numarasını tespit etme anlatılır.
· Ağırlık numaralandırma sistemlerine göre bant numarasını tespit etme anlatılır.
· Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı anlatılır.
· Numara ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işlemi açıklanır.
· Bant numara kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
· Bantta numara kontrolü için bant çıkrığı ile uzunluk tespiti yaptırılır.
· Bantta numara kontrolü için hassas terazi ile ağırlık tespiti yaptırılır.
· Bant numarası hesaplattırılır.
· Numaratör terazi numara tespit işlemi yaptırılır.
· Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı yaptırılır.
· Numara ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
6. Bantta düzgünsüzlük sapmaları tespiti yapar
· Bantta düzgünsüzlük kontrolünün yapmanın amacı anlatılır.
· Bantta düzgünsüzlük kontrolü için numune alma anlatılır.
· Düzgünsüzlük tespit cihazı ile düzgünsüzlük tespiti yapma açıklatılır.
· Düzgünsüzlük test cihazında ekran ve yazıcıdan alınan nümerik değerler açıklanır.
· Düzgünsüzlük test cihazında ekran ve yazıcıdan alınan grafiksel değerler açıklanır.
· Düzgünsüzlük ölçüm sonuçları standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
· Bantta düzgünsüzlük kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
· Düzgünsüzlük tespit cihazı ile bant düzgünsüzlük tespiti yaptırılır.
· Düzgünsüzlük ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma yaptırılır.

	İplik Kalite Kontrolleri
	1. Numara kontrolü 
2. Düzgünsüzlük kontrolü 
3. İplikte büküm kontrolü 
4. İpliğin mukavemet ve uzama %’si kontrolü
5. İplikte tüylülük kontrolü 
6. Filament iplikte kıvrımlılık tespiti 
7. Tekstüre iplikte img (punto) kontrolü
8. Filament iplikte yağ miktarı kontrolü
	1. Numara kontrolü yapar
· Numara kontrolünün yapmanın amacı açıklanır.
· Numara kontrolü için numune alma tanımlanır.
· İplik çıkrığı ile numune uzunluğunu tespit etme açıklanır.
· Hassas terazi ile numune ağırlığını tespit etme anlattırılır.
· Uzunluk numaralandırma sistemlerine göre iplik numarasını tespit etme açıklanır.
· Ağırlık numaralandırma sistemlerine göre iplik numarasını tespit etme açıklanır.
· Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı açıklanır.
· Numara ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırmayı tanımlanır.
· İplik numara kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
· İplik numara kontrolü için iplik çıkrığı ile uzunluk tespiti yaptırılır.
· İplik numara kontrolü için hassas terazi ile ağırlık tespiti yaptırılır.
· İplik numarası hesaplatılır.
· Numaratör terazi numara tespit işlemi yaptırılır.
· Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı yaptırılır.
· Numara  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
2. Düzgünsüzlük kontrolü yapar
· İplik düzgünsüzlük kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· İplik düzgünsüzlük cihazı çalışma prensibi açıklanır.
· Düzgünsüzlük değerini okuma işlemini açıklanır.
· Düzgünsüzlük  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma açıklanır.
· İplik düzgünsüzlük cihazı ölçüm için ayarlatılır.
· İplik düzgünsüzlük cihazı ile düzgünsüzlük testini yaptırılır.
· Düzgünsüzlük değeri sonuçları cihazdan aldırılır.
· Düzgünsüzlük ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
3. İplikte büküm kontrolü yapar
· İplik büküm kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· İplikte büküm yönü açıklanır.
· İplik büküm kontrol cihazı çalışma prensibi açıklanır.
· Büküm ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma açıklanır.
· Büküm kontrol cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
· Büküm kontrol cihazı ile iplik büküm ölçümü yaptırılır.
· Büküm ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
4. İpliğin mukavemet ve uzama %’si kontrolü yapar
· İpliğin mukavemet ve uzama %’si kontrolünü yapmanın amacı açıklanır.
· Dinamometre (mukavemet test cihazı) çalışma prensibini açıklanır.
· Mukavemet değerini okuma açıklanır.
· Uzama yüzdesi okuma açıklanır.
· Dinamometre (mukavemet test cihazı) elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma açıklanır.
· Mukavemet test cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
· Dinamometre (mukavemet test cihazı) ile iplik mukavemet ve uzama yüzdesi ölçümü yaptırılır.
· Dinamometre (mukavemet test cihazı) elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma yaptırılır
5. İplikte tüylülük kontrolü yapar 
· İplikte tüylülük kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· İplik tüylülük test cihazı çalışma prensibi açıklanır.
· Standart iplik tüylülük değerleri tablosu okuma açıklanır.
· Tüylülük test cihazı ile elde edilen ölçüm sonuçları standartlarla karşılaştırma açıklanır.
· Tüylülük test cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
· Tüylülük test cihazı ile iplik tüylülüğü ölçümü yaptırılır.
· Tüylülük test cihazı ile elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır
6. Filament iplikte kıvrımlılık tespiti yapar
· Filament iplikte kıvrımlılık kontrolü yapmanın amacı açıklanır.
· Kıvırcıklık kontrol işlemi Texturmat cihazı ile yapma açıklanır.
· Texturmat cihazı ölçüm sonuçlarını hesaplamalarda kullanma açıklanır.
· Texturmat   test cihazını ölçüm için hazırlattırılır.
· Texturmat test cihazı ile iplik kıvırcıklık ölçümü yaptırılır.
· Texturmat cihazı ölçüm sonuçları hesaplamalarda kullandırılır.
7. Tekstüre iplikte img (punto) kontrolü yapar
· İMG (punto) kontrolünün amacı açıklanır.
· İMG (punto) kontrol işlemi anlatılır.
· İtemat test cihazı ile punto testi anlattırılır.
· İtemat test cihazı ölçüm için hazırlatılır.
· İtemat test cihazı ile iplik punto ölçümü yaptırılır.
8. Filament iplikte yağ miktarı kontrolü yapar
· Filament iplikte yağ miktarı kontrolünün amacı açıklanır.
· Yağ miktarı kontrolü test işlemi açıklanır.
· Yağ kontrolü testi için hazırlık işlemi yaptırılır.
· Yağ kontrolü testi yaptırılır.

	İplik Makinelerinde Üretim Kontrolleri
	1. İplik Sondajlama yapmak(1000 İğ / Saat) 
2. İğ devri ve çıkış hızı kontrolü yapmak
3. Kops kontrolü yapmak
4. Bobin çap ve ağırlık kontrolü  yapmak

	1. İplik Sondajı (1000 İğ / Saat) yapar
· İplik sondaj işlemin tanımlanır.
· İplik sondaj işleminin amacı açıklanır.
· Sondaj formunun doldurulması işi yaptırılır.
· Makineyi sondaja hazırlamada dikkat edilecek hususlar açıklanır.
· İplik sondaj kontrolü ile elde ölçüm sonuçlarının standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
· İplikte sondaj işlemi yaptırılır.
· Makinede kopuşlar takip ettirilerek sondaj formunu doldurma işi yaptırılır.
· İplik sondaj test sonuçlarının değerlendirmesi işlemi yaptırılır.
[bookmark: _GoBack]
2 İğ devri ve çıkış hızı kontrolü yapar

· İğ Devri ve Çıkış Hızı Kontrolünün amacı açıklanır.
· Devir ölçüm cihazı çalışma prensibi tanımlanır.
· Çalışan makinede iğ devri ölçme işlemi açıklanır.
· Çıkış hızı ölçme işlemi açıklanır.
· Devir ölçüm cihazı ölçme işlemi yaptırılır.
· Çalışan makinede iğ devri ölçme işlemi yaptırılır
· Çıkış hızı ölçme işlemi yaptırılır.
3 Kops kontrolü yapar
· Kops kontrolünü yapmanın amacı açıklanır.
· İplik makinesinden kops numunesi alma işlemi açıklanır.
· Kops sarım hatalarının nedenleri tanımlanır.
· Masura üzerindeki iplik miktarını belirleme işlemi açıklanır.
· İplik makinesinden kops numunesi alma işlemi yaptırılır.
· Kops sarım hatalarının nedenlerinin tespiti yaptırılır.
· Masura üzerindeki iplik miktarı tespiti yaptırılır.
4 Bobin çap ve ağırlık kontrolü yapar
· Bobin numunesi alma işleminin amacı açıklanır.
· Bobin çap kontrolü yapma işlemi açıklanır.
· Bobin ağırlığını tespit etme işlemi açıklanır.
· Bobin çap ve ağırlık kontrolü ile elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma açıklanır.
· Bobinde çap kontrolü yaptırılır.
· Bobinde ağırlık kontrolü yaptırılır.
· Bobin çap ve ağırlık kontrolü ile elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.




	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	Ham Madde Kontrolleri
	1. Yarı mamulden test için numune aldırılır.
2. Numune aldırılır.
3. Kondisyonlama işlemi yaptırılır.
4. Uzunluk test cihazının kalibrasyonu yaptırılır
5. Tek elyafta uzunluk tespiti yaptırılır.
6. Demet halindeki liflerde uzunluk tespiti yaptırılır.
7. Lif testleri için uygun numune alma işlemi yaptırılır.
8. İncelik test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
9. Tek elyafta incelik tespiti yaptırılır.
10. Demet halindeki liflerde incelik tespiti yaptırılır
11. Mukavemet test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
12. Liflerin mukavemet, elastikiyet ve kopma uzunluğu tespiti yaptırılır.
13. Tek liflerde mukavemet tespiti yaptırılır.
14. Demet halinde mukavemet tespiti yaptırılır.
15. Yabancı madde test cihazının kalibrasyonu yaptırılır.
16. Numune laboratuvar ortamına hazırlattırılır.
17. Liflerin yabancı madde tespiti yaptırılır.
18. Numune laboratuvar ortamına hazırlattırılır.
19. Elyaf olgunluk tespiti yaptırılır.
20. Etüv test cihazı kullandırılır.
21. Moustremete ile rutubet tespiti yaptırılır.
22. Düz cetvel ile yün elyafında kıvrım tespiti yaptırılır.
23. Kripmetre cihazı ile yün elyafında kıvrım tespiti yaptırılır.

	
Bant Kontrolleri
	1. Tarak tülbendinde yabancı madde miktarı tespiti yaptırılır
2. Yabancı madde sayısı standartlarla karşılaştırma yaptırılır.
3. Tarak tülbendinden neps kontolü için numune aldırılır.
4. Tarak tülbendinde neps sayımı yaptırılır.
5. Tarak tülbendindeki neps sayısı standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
6. Tarak tülbendinden nope kontolü için numune aldırılır.
7. Tarak tülbendinde nope sayımı yaptırılır.
8. Tarak tülbendindeki nope sayısının standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
9. Kemling kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
10. Kemling kontrolü yaptırılır.
11. Kemling ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
12. Bant numara kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
13. Bantta numara kontrolü için bant çıkrığı ile uzunluk tespiti yaptırılır.
14. Bantta numara kontrolü için hassas terazi ile ağırlık tespiti yaptırılır.
15. Bant numarası hesaplattırılır.
16. Numaratör terazi numara tespit işlemi yaptırılır.
17. Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı yaptırılır.
18. Numara ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma  işi yaptırılır.
19. Düzgünsüzlük  ölçüm sonuçları standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
20. Bantta düzgünsüzlük kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
21. Düzgünsüzlük tespit cihazı ile bant düzgünsüzlük tespiti yaptırılır.
22. Düzgünsüzlük  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma yaptırılır.

	İplik Kalite Kontrolleri
	1. İplik numara kontrolü için numune alma işlemi yaptırılır.
2. İplik numara kontrolü için iplik çıkrığı ile uzunluk tespiti yaptırılır.
3. İplik numara kontrolü için hassas terazi ile ağırlık tespiti yaptırılır.
4. İplik numarası hesaplatılır.
5. Numaratör terazi numara tespit işlemi yaptırılır.
6. Tibbet ve Zommer metodları ile numara düzgünsüzlük hesabı yaptırılır.
7. Numara  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
8. İplik düzgünsüzlük cihazı ölçüm için ayarlatılır.
9. İplik düzgünsüzlük cihazı ile düzgünsüzlük testini yaptırılır.
10. Düzgünsüzlük değeri sonuçları cihazdan aldırılır.
11. Düzgünsüzlük  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
12. Büküm kontrol cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
13. Büküm kontrol cihazı ile iplik büküm ölçümü yaptırılır.
14. Büküm  ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
15. Mukavemet test cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
16. Dinamometre (mukavemet test cihazı) ile iplik mukavemet ve uzama yüzdesi ölçümü yaptırılır.
17. Dinamometre (mukavemet test cihazı) elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma yaptırılır
18. Tüylülük test cihazı ölçüm için hazırlattırılır.
19. Tüylülük test cihazı ile iplik tüylülüğü ölçümü yaptırılır.
20. Tüylülük test cihazı ile elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır
21. Texturmat   test cihazını ölçüm için hazırlattırılır.
22. Texturmat  test cihazı ile iplik kıvırcıklık ölçümü yaptırılır.
23. Texturmat cihazı  ölçüm sonuçları hesaplamalarda kullandırılır.
24. İtemat test cihazı ölçüm için hazırlatılır.
25. İtemat test cihazı ile iplik punto ölçümü yaptırılır.
26. Yağ kontrolü testi için hazırlık işlemi yaptırılır.
27. Yağ kontrolü testi yaptırılır.

	
İplik Makinelerinde Üretim Kontrolleri
	1. İplik sondaj kontrolü ile elde ölçüm sonuçlarının standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.
2. İplikte sondaj işlemi yaptırılır.
3. Makinede kopuşlar takip ettirilerek sondaj formunu doldurma işi yaptırılır.
4. İplik sondaj test sonuçlarının değerlendirmesi işlemi yaptırılır.
5. Devir ölçüm cihazı ölçme işlemi yaptırılır.
6. Çalışan makinede iğ devri ölçme işlemi yaptırılır
7. Çıkış hızı ölçme işlemi yaptırılır.
8. İplik makinesinden kops numunesi alma işlemi yaptırılır.
9. Kops sarım hatalarının nedenlerinin tespiti yaptırılır.
10. Masura üzerindeki iplik miktarı tespiti yaptırılır.
11. Bobinde çap kontrolü yaptırılır.
12. Bobinde ağırlık kontrolü yaptırılır.
13. Bobin çap ve ağırlık kontrolü ile elde edilen ölçüm sonuçlarını standartlarla karşılaştırma işi yaptırılır.




	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli, öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
2. Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
3. Bu dersin işlenişi sırasında israftan kaçınma, çalışkan olma (makinede hazırlık), çevre temizliği (üretim yaparken döküntüleri toplar), dikkatli olma, iş ahlakı (disiplinli ve verimli çalışma) laboratuvar
ve atölye içersin de düzenli çalışma alışkanlığı kazanma, işbirliği ve yardımlaşma becerisi geliştirme vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.  Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap, belirlenen konuyla ilgili yazı, özlü sözlerin sınıf ortamında öğrenciler tarafından paylaşımını sağlamak gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.



