DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI OTOMOTIV SAC VE GOVDE KAYNAGI
DERSIN SINIFI 11-12. Sinif
DERSIN SURESI 5 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak
otomotiv kaynak islemlerini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Elektrik ark kaynagi yapar.

2. Oksi-gaz kaynagi yapar.

3. Punta (elektrik direng) kaynagi yapar.
4. Gazalti kaynagi yapar.

5. Lehimleme yapar.

6. Perginleme yapar.

EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Ara¢ Teknolojisi Atolyesi

Donanim: Akili Tahta / Projeksiyon Cihazi, Bilgisayar,
Yazici/Tarayici, Elektrik ark kaynak makinesi, Oksi-gaz kaynak
ekipmanlari, Egeler, Celik Gonyeler, ElI Taslama Aleti, Taslama
Tezgahi, Matkap Tezgahi, Matkaplar, Bireyz, Nokta, Cizecek,
Zimpara, Kilavuz, Dis taragi, Punta kaynak makinesi, Pop Pergin
Tabancasi, Gazalti kaynak makinesi, Tornavidalar, Agik Agdizli
Anahtar Seti, Kataloglar

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik calismalar
degerlendirilirken gozlem formu, derecelendirme Olgedi ve
dereceli puanlama anahtari gibi igme araglarindan uygun olanlar
secilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sireg
boyutuna katilmalari saglanabilir.

OGRENME | KAZANIM | DERS 0
BIRIMI/UNITE | SAYISI | SAATI ORAN (%)
Elektrik ark
kaynag| 3 25 15
Oksi-gaz
kaynag| 4 30 15
KAZANIM SAYISI VE SURE
TABLOSU Punta
Kaynag| 3 25 15
Gazalti
Kaynag| 6 50 25
Lehimleme 4 25 15
Perginleme 4 25 15
TOBLA 24 180 100




OGRENME

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve

BIRIMI KONULAR KAZANIM ACIKLAMALARI
1. Elektrik ark kaynagina hazirlik iglemlerini yapar.
o Elektrik ark kaynak makinelerini aciklanir
e Elektrik ark kaynak donanimlarini siralamasi
saglanir,
o Elektrotlari siniflandirmasi saglanir,
o Kaynak uygulama tekniklerini agiklar,
o Kaynak etkisi ile malzemede meydana gelen
fiziksel ve kimyasal deg@isimleri agiklanir,
e s parcasini ve gerecleri kaynaga hazir hale
; 1. Elektrik ark kaynag etirmeyi aciklanir.
ELEKTRle‘RK 2. Yatayda dikis z:/ekr%le 2. EIek%rik arkykainagl ile yatayda dikis ceker.
KAYNAGI 3. Yatayda kiit ek e Yatayda dikis gekme teknigini agiklanir.
kaynak e Yatayda dikis gekme hatalarini agiklanir.
e Elektrik ark kaynagi ile yatayda dikis cekmesi
saglanir.
3. Elektrik ark kaynagi ile yatayda kiit ek kaynagi

yapar

e Yatayda kut ek kaynagi teknigini agiklanir.

e Yatayda kit ek kaynagi hatalarini agiklanir.

o Elekirik ark kaynagi ile yatayda kit ek kaynak
yapmasi saglanir.

OKSI-GAZ KAYNAGI

Oksi-gaz kaynagi
Oksi-gaz kaynagi
uygulama teknikleri
Telli kaynak
uygulamalari
Kenet (bukinti)
kaynag

1. Oksi-gaz kaynagina hazirlik iglemlerini yapar
e Calisma ortaminin hazirligi igin gerekli rehberlik
yapilir
e Oksijen-asetilen tiuplerini, basing dusurucduleri,
glvenlik sistemlerini kaynak Ufleclerini agiklanir.
is parcasini istenilen dlglide kesilmesi saglanir
Kaynakta kullanilan yanici ve yakici gazlarin
kullaniima 6zelliklerini aciklar

2. Oksi-gaz kaynagi ile yatayda dikis ceker

e Kaynak uygulama tekniklerini agiklanir

e Yatayda telsiz dikis cekmesi saglanir.

3. Oksi-gaz kaynag: ile yatayda telli dikis ¢eker.

e Telli kaynak uygulama tekniklerini agiklanir.

e Oksi-gaz kaynagi ile yatayda telli dikis cekmesi
saglanir.

4. Oksi-gaz kaynagi ile kenet (biikiintii) kaynagi
yapar

e Is parcasini istenilen dlgiide kesilmesi saglanir

e Kenet kaynak dikisi cekme uygulama tekniklerini
aciklanir.

o Kenet dikis kaynak hatalarini agiklanir.

e Oksi-gaz kaynagi ile kenet (bukdntl) kaynagi
yapmasi saglanir.




PUNTA KAYNAGI

1. Punta
kaynagi

2. Punta kaynak
uygulama
teknikleri

3. Punta
kaynagi ile
montaj
islemleri
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Punta kaynagina hazirlik iglemlerini yapar
Elektrik diren¢ kaynagini tanimlanir,

Elektrik diren¢ kaynagdi cesitlerini siralamasi
saglanir,

Elektrik direng kaynak makinelerini agiklanir,
Punta kaynag: yapar

Sac pargalara kaynak uygulama tekniklerini agiklanir
Punta kaynagi yapmasi saglanir.

Punta kaynak hatalarini siralamasi saglanir.
Punta kaynagi ile montaj islemleri yapar
Punta kaynagi ile montaj yapilacak malzemenin
hazirlanmasi saglanir.

Punta kaynagi ile montaj yapmasi saglanir.

GAZALTI KAYNAGI

=

Gazalti kaynagi
Gazalti kaynagi
uygulama teknikleri
Kat ek kaynagi
uygulama teknikleri
Kdse kaynagi
Aliminyum kaynagi
Tapa kaynagi
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Gazalti kaynagi i¢in hazirlik iglemlerini yapar
Gazalti kaynak tanimini, gesitlerini ve 6zelliklerini
aciklanir.

Gazalti kaynak makinelerini ve donanimlarini
siralamasi saglanir.

Gazalti kaynaginin tiketilen malzemelerini
siralamasi saglanir.

Gazalti kaynag icin gerekli malzemelerin ve
donanimin hazirlanmasi saglanir.

Gazalti kaynag ile yatayda dikis kaynagi yapar
Gazalti kaynak uygulama tekniklerini agiklar
Yatayda dikis uygulama tekniklerini agiklanir
Gazalti kaynak hatalarini agiklanir.

Gazalti kaynag ile yatayda dikis yapmasi saglanir.
Gazalti kaynagi ile yatayda kiit ek kaynagi yapar
Yatayda kit ek kaynagdi uygulama tekniklerini
aciklanir

Yatayda kit ek kaynagi hatalarini agiklanir.
Gazalti kaynagi ile yatayda kit ek kaynaginin
yapmasi saglanir.

Gazalti kaynagi ile kose kaynagi yapar

Kdse kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir

Kdse kaynagi hatalarini agiklanir.

Gazalti kaynagi ile kose kaynadi yapmasi saglanir.
Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapar
Aliminyum kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir
Aliminyum kaynagi hatalarini agiklanir.

Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapmasi
saglanir.

Gazalti kaynagi ile tapa kaynagi yapar

Tapa kaynagi uygulama tekniklerini agiklanir

Tapa kaynagdi hatalarini agiklanir.

Gazalti kaynagi ile tapa kaynagdi yapmasi saglanir.




LEHIMLEME

Yumusak lehimle
Yumusak lehimle
sizdirmazlik
saglama

Sert lehim

Sert lehimleme
uygulama alanlari ve
teknikleri
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Yumusak lehimleme igin hazirhk islemlerini
yapar

Lehimlemeyi agiklanir,

Yumusak lehimi agiklanir,

Yumusak lehimde kullanilan alagim ve temizlik
elemanlarini siralamasi saglanir,

Yumusak lehimleme igin kullanilacak malzemelerin
hazirlanmasi saglanir.

Yumusak lehimleme yapar

Yumusak lehim uygulama tekniklerini agiklanir
Yumusak lehimle yapmasi saglanir.

Yumusak lehimleme ile sizdirmazlik saglama
tekniklerini aciklanir,

Yumusak lehimle sizdirmazlik elde etmesi saglanir.
Yumusak lehim uygulama hatalarini siralamasi
saglanir.

Sert lehimleme i¢in hazirhk iglemlerini yapar
Sert lehimi agiklanir,

Sert lehimde kullanilan alagim ve temizlik
elemanlarini siralamasi saglanir,

Sert lehimleme igin kullanilacak malzemelerin
hazirlanmasi saglanir.

Sert lehimleme yapar

Sert lehim uygulama tekniklerini agiklanir

Sert lehim uygulama hatalarini siralamasi saglanir.
Sert lehimleme yapmasi saglanir.

PERGINLEME

Pop perginler
Perg¢inli birlestirme
uygulama alanlari ve
teknikleri

Sisirmeli perginler
Sisirmeli perginli
birlestirme uygulama
alanlari ve teknikleri
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Percinle birlestirme icin hazirlik igslemlerini yapar
Pop perginlerin tanimini, gesitlerini ve kullaniima
yerlerini agiklanir.

Sac kalinhgina gore pergin ¢api hesaplamayi izah
edilir,

Perginleme igin is pargasinin hazirlanmasi saglanir
Perginle birlestirme igslemi yapar

Pop percinlerin uygulama tekniklerini agiklanir.

Pop percin tabancalarini ve kullanim yerlerini
aciklanir.

Percinle birlestirme yapmasi saglanir.

Sisirmeli perginleme i¢in hazirlik iglemlerini
yapar

Sisirmeli perginlerin gesitlerini ve kullaniima yerlerini
siralanir.

Sisirmeli percgin aparatlarini ve kullanimini agiklanir.
Sigirmeli perginleme ile birlestirme iglemi yapar
Sisirmeli perginlerin uygulama tekniklerini agiklanir.
Sisirmeli percinleme yapmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

ELEKTRIK ARK
KAYNAGI

PR

Elektrik ark kaynak makinesi ¢alistirma

Kaynak igin is parcasi hazirlama

Yatayda kaynak dikisi cekme

Elektrik ark kaynagi ile yatayda kit ek kaynagdi yapma

OKSI-GAZ KAYNAGI

agrwNE

Oksi-gaz kaynak avadanliklarini hazirlama
Uflec yakma-séndirme

Alev ayari yapma

Oksi-gaz kaynadi icin is parcasi hazirlama
Oksi-gaz kaynagi ile yatayda telsiz dikis yapma




Oksi-gaz kaynag ile yatayda telli dikis yapma

Oksi-gaz kaynag ile yatayda bukuntili kaynak dikisi cekme
Oksi-gaz kaynagi ile yatayda kit ek kaynak dikisi gekme
Oksi-gaz kaynagi ile yatayda bindirme kaynak dikisi cekme
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PUNTA KAYNAGI

Punta kaynak makinesini ¢alistirma ve ayarlari yapma
Punta kaynagi i¢in is pargasi hazirlama

Punta kaynagi yapma

Punta kaynag ile montaj yapma
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GAZALTI KAYNAGI

Gazalti kaynak makinesini ¢alistirma ve ayarlari yapma
Gazalti kaynag igin is parcasi hazirlama

Gazalti kaynagi yapma

Gazalti kaynag ile yatayda kit ek kaynak yapma
Gazalti kaynag ile kdse kaynagdi yapma

Gazalti kaynagi ile aliminyum kaynagi yapma

Gazalti kaynag ile tapa kaynagi yapma

Lehimleme igin is pargasi hazirlama
Yumusak lehim uygulamasi yapma
Yumusak lehimleme ile sizdirmazlik saglama
Sert lehim igin is pargasi hazirlama

Sert lehim yapma

Flans is pargasina lehim yapma

Akiskan borulara sert lehim yapma

LEHIMLEME

Pop percinleme igin is pargasi hazirlama
Sac pargalari pop perginle birlestirme
Sisirmeli perginleme is pargasi hazirlama
Sac parcgalari sisirmeli perginle birlestirme

PERGINLEME

PONMPE NOOMWNE NOORWNE

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi goz oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri
tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkl temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

Bu islemlerin is bagsinda uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Yuzeylerde maskeleme sinirlarini asmamaya
O0zen gOsterilmelidir.

Bu islemler oto gdvde donanim ve ekipmanlarina sahip gévde atdlyesinde uygulamali olarak yapiimaldir.
Bu igslemlerin atdlyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Basing ve alev ayar islemi tamamlandiktan
sonra temrin pargasi lizerinde uygulama yapilmalidir.

Bu islemlerin atdlyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Akim ayar islemi tamamlandiktan sonra temrin
parcasi Uzerinde uygulama yapilmalidir. Sert lehim ve pergin ile birlestirme islemi uygulamali olarak
yapiimalidir.

Bu islemlerin atdlyede uygulamali olarak yapilmasi gerekir. Markalama ve c¢izim islemi tamamlandiktan
sonra temrin parcasi Uzerinde uygulama yapilmalidir.

is sagligi ve guivenligi kurallarina uygun olarak galisma esas alinmalidir.

Bu dersin islenisi sirasinda sorumluluk bilinci, gevre temizligi, 6zgliven-kendini tanima, ekip ¢calismasi, israf
etmemek, paylasma, sabir, titiz calisma vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir. Bu etkinliklerde grup tartismasi, soru cevap, 6rnek olay incelemesi gibi yontem ve teknikler
kullanilabilir.







