DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OTOMOTIV GOVDE ONARIM ATOLYESi

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste &6grenciye; is saghdr ve guvenligi tedbirlerini alarak,
otomotiv panel, gbvde ve sasi onarim islemlerini, otomotiv gévdesi
Uzerindeki trim pargalarinin ayarlarini yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Panel onarimina hazirlik islemlerini yapar.

2. Panel yapisindaki yluzeysel bozukluklara dikkat edip arag
Uzerinde panelleri onarir.

Arag gévde ve sasi dizeltme islemlerine hazirlik yapar.

Arag gévde ve sasi dizeltme islemlerini yapar.

Arag govde ve sasi diizeltme sonrasi islemlerini yapar.
Hasarli araclar Uzerindeki karoseri onarim iglemlerini yapar.
Arac uzerinde cam ile ilgili onarimlari yapar.

Arag uzerinde kilit, kapi ve kaput ile ilgili onarimlari yapar.

©NoO AW

EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Arag¢ Teknolojisi Atolyesi

Donanim: Akilh  Tahta / Projeksiyon Cihazi, Bilgisayar,
Yazici/Tarayicl, Lift, Cesitli boyda takozlar, Egeler, Celik Gonyeler,
El Taslama Aleti, Taslama Tezgahi, Matkap Tezgahi, Matkaplar,
Bireyz, Nokta, Cizecek, Zimpara, Kilavuz, Dis taragi, Pafta, Pop
Pergin Tabancasi, Lokma Takimi, Tornavidalar, Agik Agizli Anahtar
Seti, Alyan Anahtar Takimi, Kataloglar,

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; o6grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken g6zlem formu, derecelendirme 6lgegdi ve dereceli
puanlama anahtari gibi élgme araglarindan uygun olanlar segcilerek
kullanilabilir.  Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlar kullanilarak &grencilerin, 6gretimin silreg
boyutuna katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE SURE
TABLOSU

OGRENME KAZANIM | DERS o

BIRIM/UNITE | SAYISI | SAATI ORAN (%)
Panel Onarimina 5 40 11.1
Hazirhk
Panel Onarim
islemleri 9 80 22.2
Panel Onarimi
Sonrasi iglemler 2 40 11.1
Govde
Dﬁzeltmeye 4 30 8 3
Hazirlik '
Govde Diizeltme 5 70 19.4
Govde Diizeltme
Sonrasi iglemleri 3 40 11.1
Karoseri Onarimi 4 20 55
Otomotiv Cam 4 20 55




Kilit, Kapi ve
Kaput 5 20 55
UOIFLALY 41 360 100
OGRENME BIiRIMi | koNULAR OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve

KAZANIM ACIKLAMALARI

PANEL ONARIMINA
HAZIRLIK

Yizey ve mastik
temizligi

Puntalari ¢iritme

ince saci pnédmatik
karoseri testeresi ile
kesme

ince saci plazma kesici
ile kesme

Birlestirilmis kalin panel
saclarini pnématik
keski ile kesme

1. Yizey ve mastik temizligi yapar

Yizey ve mastik temizliginde kullanilan

pnématik cihazlar siralamasi saglanir.

Kimyasal ylzey temizleyicileri siralamasi
saglanir.
Yizeylerin temizlenmesinde dikkat edilecek

hususlar agiklanir.

Kimyasallarla ylizey ve mastik temizligi yapmasi
saglanir.

Yizey ve mastik temizligi yapmasi saglanir

2.Puntalari punta ¢iiriitme cihazi ile guriitiir

Gdvde yapisinda punta kaynaginin kullanildigi
yerler ve puntalarin 6zellikleri agiklanir.

Punta ¢urttme cihazlarinin 6zellikleri agiklanir.
Punta c¢lratme cihazini  kullanirken dikkat
edilecek hususlari siralamasi saglanir.

Puntalari punta clritme cihazi ile c¢lritmesi
saglanir

3.ince saci pnématik karoseri testeresi ile keser

Pndématik karoseri testeresinin
calismasi agiklanir.

Testere uglarinin kullanildigi yerler agiklanir.
Pnématik karoseri testeresini kullanirken dikkat
edilecek hususlari siralamasi saglanir.

ince saci pndmatik karoseri testeresi ile
kesmesi saglanir.

yapisi ve

4.ince saci plazma kesici ile keser

Plazma kesme cihazi yapisi ve calismasini
aciklanir.

Plazma kesme cihazini kullanarak ince saci
kesmesi saglanir.

ince saci plazma kesici ile kesmesi saglanir.

5.Birlestirilmig kalin panel saclarini pnomatik keski
ile keser

Pndématik keski cihazinin yapisini ve g¢alismasi
aciklanir.

Pnématik keski uglarinin yapisi agiklanir.
Pnématik keski cihazini kullanirken dikkat
edilecek hususlar agiklanir.
Birlestirilmis kalin panel
keski ile kesmesi saglanir.

saclarini  pnématik




PANEL ONARIM
ISLEMLERI

Arag panellerinde
olusan hasar gesitleri
Ezikleri ¢cekig ve
dayama kullanarak
dizeltme

Vakumlu cihaz ile
dizeltme

Spot hizli gektirme
cihazi kullanarak
dizeltme

Panel sacina karbon
yedirme (bizdirme)
Arag paneli Gzerindeki
ezikleri pul kaynatarak
dizeltme

Arag paneli Gzerindeki
ezikleri pergin
kaynatarak dizeltme
Arac paneli Uzerindeki
ezikleri gok noktadan
cektirme cihazi ile
dizeltme

Panel Gzerindeki
curukleri yama yaparak
dizeltme

1.Ara¢ panellerinde olugsan hasar ¢esitlerini agiklar

Ara¢ panellerinde olusan hasar gesitlerini
siralamasi saglanir.

Arac panellerinde olugsan hasar gesitlerini gére
kullanilacak ekipmanlarinin siralamasi saglanir.
Parca degisimlerinde dikkat edilecek hususlar
agiklanir.

2.Ezikleri ¢eki¢ ve dayama kullanarak diizeltir

Dayama takozlarinin kullanildigi yerlerinin
siralamasi saglanir.
Kaportaci  c¢ekicleri  kullanildigi  yerlerinin
siralamasi saglanir.
Amerikan egesi (torplli perdah) kullanildigi

yerleri siralamasi saglanir.
Ezikleri ¢cekic ve dayama kullanarak dizeltmesi
saglanir

3.Vakumlu cihaz ile panel diizeltir.

Vakumlu pnématik ¢ektirmenin yapisini ve
calismasi agiklanir.

Vakumlu pnématik ¢ektirme yéntemiyle galisan
aletlerin bakimi agiklanir.

Vakumlu pnématik g¢ektirme isleminin yapilma
teknigini agiklanir.

Vakumlu cihaz ile panel dizeltiimesi saglanir.

4.Spot hizli gektirme cihazi kullanarak panel
diizeltir.

Spot hizl ¢gektirme cihazlari gesitleri ve yapisini
aciklanir.

Spot hizli gektirme cihazlarin bakimi aciklanir.
Spot hizh ¢ektirme cihazlarini kullanirken dikkat
edilecek hususlari siralamasi saglanir.

Spot hizlh gektirme cihazi kullanarak panel
dizeltilmesi saglanir

5.Isitarak panel sacina karbon yedirme (biizdiirme)
iglemini yapar.

Saca karbon verme ve buzdirme islemi
aciklanir.

Kaynak makinesi ve
kullanimini agiklanir.
Uzama vyapmig saclarda degisik duzeltme
tekniklerini siralamasi saglanir.
Isitarak  panel sacina  karbon
(blzdirme) islemi yapmasi saglanir

komur elektrotlarin

yedirme

6.Ara¢ paneli tizerindeki ezikleri pul kaynatarak
dizeltir

Punta kaynak cihazlarin yapisi agiklanir.

Pul kaynatma uglarin yapisi aciklanir.

Punta kaynak cihaziyla pul kaynatma yontemleri
aciklanir,

Pul ¢ektirme aletin yapisi ve galisma yéntemleri
agiklanir.

Yizey temizlemenin geregi aciklanir.

Arag paneli tzerindeki ezikleri pul kaynatarak




dizeltmesi saglanir.

7.Arag paneli liizerindeki ezikleri pergin kaynatarak
duzeltir.

Percin kaynatma uglarinin yapisi agiklanir.
Percin ¢ektirme aletini ve kullaniimasi agiklanir.
Hasarin eziklik ve panel sacinin mukavemetine
gbre uygun pergin se¢imi agiklanir.

Arag paneli Gzerindeki ezikleri pergin
kaynatarak duzeltmesi saglanir.

8.Arag paneli lizerindeki ezikleri gok noktadan
cektirme cihazi ile diizeltir

Cok noktadan tel c¢ektirme aletinin yapisi
agiklanir.

Cok noktadan tel cektirme aletinin kullanildigi
yerler agiklanir.

Cok noktadan tel gektirme aletinde kullanilan
telleri siralamasi saglanir.

Ara¢ paneli Uzerindeki ezikleri ¢ok noktadan
cektirme cihazi ile diizeltmesi sadlanir.

9.Panel uizerindeki ¢iiriikleri yama yaparak dizeltir

Panel keserek ayirma yontemleri agiklanir.
Yama yapma islemi agiklanir.
Panel (zerindeki ¢Urdkleri
diizeltmesi saglanir.

yama yaparak

PANEL ONARIMI
SONRASI ISLEMLER

Arac paneli Uzerinde
macun dolgu iglemi
yapma

Arag paneli Uzerinde
macun tesviye islemi
yapma

1. Arag paneli tizerinde macun dolgu igslemi yapar

Ara¢ paneli Uzerinde macun dolgu yapma
aciklanir.

izolasyon ve koruyucu macunlari siralamasi
saglanir.

Spatulalarin kullanildigi yerler aciklanir.

Arag paneli Uzerinde macun dolgu islemi
yapmasi saglanir.

2. Arag paneli Uzerinde macun tesviye igslemi yapar

Amerikan egesinin (torplli perdah) yapisi
aciklanir.

Macun tesviye iglemi yapilmasi acgiklanir

Arag paneli Gzerinde macun tesviye islemi
yapmasi saglanir.

GOVDE DUZELTMEYE

HAZIRLIK

Aragctaki hasar tespiti
Arac gbvdesinin
boyutlarini 6lgme
Aracin darbeli
pargalarini sbkme
Darbeli parcalari
inceleme

1. Gozile aragtaki hasar tespitini yapar

Arag kaldirma liftlerin 6zellikleri ve gesitleri
aciklanir,

Aracl lifte alirken alinmasi gereken guvenlik
onlemlerini listeler,

Lift kullaniminda dikkat edilecek hususlari
siralamasi saglanir,

Govde yapilarin gesitlerini siralamasi saglanir.
Govdeyi olusturan pargalarin Uretim ve baglant
Ozellikleri aciklanir.

Govde yapisindaki deformasyon cesitlerini
siralamasi saglanir.

GO0z ile aragtaki hasar tespitini yapmasi
saglanir.




Arag govdesinin teleskopik 6lgiim cetvelleri ile

boyutlarini élger.

e Teleskopik olgiim cetvellerin yapisi ve
kullanimini agiklanir.

e Mekanik 6lgim sisteminin yapisi ve kullanimini
aciklanir.

e Bilgisayarli 6lgim sisteminin yapisi ve kullanimi
aciklanir.

e Arag gdvdesinin teleskopik dlgiim cetvelleri ile
boyutlarini élgmesi saglanir.

Darbeli pargalari gozle tespit eder.

e Hasarin arag yapisinda zarar verdigi yerleri
siralamasi saglanir

o Dizelebilecek ve onarilmaz elemanlari listeler.

e Onarim zamanini ve bedeli hesaplamasi
saglanir.

o Darbeli pargalari gézle tespit etmesi saglanir.

Aracin darbeli pargalarini soker.

o Dis kaporta aksesuar ¢esitlerinin siralamasi
saglanir.

o Dis kaporta aksesuar malzemeleri ve baglant
sekilleri agiklanir.

o Dis kaporta elemanlarin malzemeleri agiklanir.

o Dis kaporta elemanlarinin baglanti sekilleri
agiklanir.

e Aracin darbeli pargalarini sékmesi saglanir.

GOVDE DUZELTME

Arac gbvdesini
sabitlemek ve kaliplara
oturtma

Arag govdesini
kelepgeleme

Arac¢ goévdesini gekme
Ayrik sasili araglarin
sasisinde duzeltme
Birlesim yerlerine
mastik gcekme

Arag govdesini sabitleyerek kaliplara oturtur.
e Kalip sistemlerin yapisi agiklanir.

o Kalip sistemlerin kullanimi agiklanir.

e Zemine gdmull duzeltme sistemlerin yapisi

aciklanir.

e Zemine gdmulu duzeltme sistemlerin kullanimi
aciklanir.

e Arac gdvdesini sabitleyerek kaliplara oturtmasi
saglanir.

Arag govdesini kelepgeler.

o Kelepgelerin gorevini ve dzellikleri aciklanir.

o Kelepgelerin baglama yerleri ve dikkat edilecek
hususlar agiklanir.

e Arac goévdesini kelepgelemesi saglanir.

Arag govdesini hidrolik sistemle cektirir.

e Aracg gévdesini cekme islemlerinde kullanilan
hidrolik sistemleri siralamasi saglanir.

o  Cektirme tertibatlari ¢esitleri ve kullaniimasi
agiklanir.

e Arag goévdesini gekme islemlerinde kullanilan
vektorleri hesaplamasini saglar.

e Arag goévdesini hidrolik sistemle ¢cektirmesi
saglanir.




Ayrik sasili araglarin sasisini gsasi dogrultma

cihazi ile diizeltir.

o Ayrik sasili araglar siralamasi saglanir.

e Sasilerde olusan deformasyon cesitlerin
agiklanir.

e Sasi dogrultma cihaz gesitleri ve kullaniimasi
agiklanir.

o Ayrik sasili araglarin sasisini sasi dogrultma
cihazi ile dizeltmesi saglanir.

Birlesim yerlerine mastik ¢eker.

o Mastik cesitlerini kullanildidi yerlere goére
siralamasi saglanir.

e Mastik bantlari agiklanir.

e Mastik tabanca gesitleri siralamasi saglanir.

e Mastik uygulama teknikleri aciklanir.

e Birlesim yerlerine mastik cekmesi saglanir.

GOVDE DUZELTME
SONRASI iSLEMLERI

Arac gbvdesinin
onarilamaz pargalarini
degistirme

izolasyon ve koruyucu
artnler

Arac¢ govdesinin son
kontrolinu

Arag govdesinin onarilamaz parg¢alarini

degistirir.

¢ Yardimci alet ve cihazlarini siralamasi saglanir.

e Onarilamaz sabit gévde hasarlarini agiklanir.

e Hasarl araci duzeltme tezgéhina baglamasi
saglanir.

e Punta ¢lrutme cihazi kullanarak puntalar
curttmesi saglanir,

e Plazma, haval keski, testere cihazi kullanarak
onarilmaz bélimind sékmesi saglanir

e Punta yerlerini metal ylizey temizleme cihazi
kullanarak temizlemesi saglanir.

e Parcayi alistirma islemi yapmasi saglanir.

e Aracg gévdesinin onarillamaz pargalarini
degistirmesi saglanir

izolasyon ve koruyucu iiriinleri arag gdvdesine
tatbik eder

e izolasyon ve koruyucu Uriinlerin uygulanma
yerlerine gbre cesitleri siralanir

e Uygulanmada kullanilan takim ve aletleri
siralamasi saglanir.

e Antipas uygulamasi teknikleri aciklanir.

e Antipas uygulamasi yapilmasi saglanir.

e izolasyon ve koruyucu drinleri arag gévdesine
tatbik etmesi saglanir.

Arag govdesinin goz ile son kontroliinii yapar

e Aracg gévdesinin son kontrolu acgiklanir.

e Camlar, farlar, stop lambalari, kilitler, fitiller, dig
aksesuarlari, kaput, bagaj ve kapilarin ayarlari
ve kontrolleri agiklanir.

e Son kontrolin yapilmasi saglanir.

e Arac¢ gdvdesinin goz ile son kontrolliini yapmasi
saglanir.




Arag karoserlerinde olugacak hasar gesitlerini
siralar.

e Arag karoserleri ¢esitlerini siralamasi saglanir

e Yapim ve baglanti 6zellikleri agiklanir.

o Karoseri de olusacak hasar cgesitlerini
siralamasi saglanir

Sasi orme tekniklerini agiklar

e Sasi tiplerini siralamasi saglanir.

e Sasi imalatinda kullanilan malzemeler agiklanir.
e Sasiimalatinda kullanilan kaynak c¢esitleri ve

1. Araci karoserleri .. - N
2. Sasiyi érme yont(.er.nlerlnl siralamasi saglanir.
. 3. Karoseri iskelet yapilari Karoseri |sl.(.elet yapilarini aglklgr N
KAROSERI ONARIMI 4. Karoseri kaplama *  Karoseri iskelet yapilarin gesitlerini siralamasi
malzemeleri saglanir.
o Imalat yontemleri agiklanir.
Karoseriyi kaplama malzemeleri ile kaplar
o Karoseri kaplama malzemeleri gesitlerini
agiklanir.
o Sekillendirme yontemleri ve kullanilan cihazlari
siralamasi saglanir.
o Karoseri iskeletini kaplarken dikkat edilecek
hususlari ve kaplama metotlari agiklanir.
o Karoseriyi kaplama malzemeleri ile kaplamasi
saglanir.
Sabit yapisma cami degistirir
e Arag camlarin 6zellikleri agiklanir.
e Cam citalarini 6zellikleri agiklanir,
e Cam sO6kme cihazlarinin galismasi agiklanir.
e Cam degistirme setinin pargalarini siralamasi
saglanir
e Cam yapistirma kimyasallarin gesitleri agiklanir.
e Cam degistirme teknigi aciklanir.
e Sabit yapisma cami degistirmesi saglanir.
Sabit fitilli cami degistirir
1. Sabit yapigsma cam e Cam montaj fitillerinin gegitlerini siralamasi
islemleri saglanir.
i 2. Sabit fitilli cam iglemleri e Baglanti teknikleri agiklanir.
OTOMOTIV CAM 3. Mekanik cam sistemi e Fitil yapiskanlarin gesitleri ve uygulanmasi
iglemleri aciklanir.
4. Elektrikli cam sistemi

islemleri

e Sabit fitilli cami degistirmesi saglanir.

Mekanik cam sistemi degisimini ve bakimini

yapar

e Mekanik cam hareket sisteminin parcalari ve
calismasi agiklanir.

o Kapi cami gitalari baglanti metotlari agiklanir.

e Mekanik cam sistemi degisimi ve bakimini
yapmasi saglanir.

Elektrikli cam sistemi degisimini ve bakimini
yapar
o Elektrikli cam hareket sistemlerin yapisi




agiklanir.

e Cam motorlarin hareket verdigi parcalar ve
baglanti yéntemleri agiklanir.

e Tavan camlarinin galigmasi agiklanir.

e Araclarda cam ile ilgili Gretimden sonra yapilan
modifiye islemleri agiklanir.

o  Elektrikli cam sistemi degisimi ve bakimini
Yapmasi saglanir.

KILIT, KAPI VE KAPUT

Mekanik Kilit sistemi
Merkezi elektrik kilit
sistemi

Otomobil kapilari
Bagaj kapaklari
Motor kaputlari

Mekanik Kilit sistemi gesitlerini agiklar

o Mekanik kilit sisteminin pargalarini siralamasi
saglanir

e Mekanik kilit sisteminin ¢calismasi agiklanir.

Merkezi elektrik kilit sisteminin kontroliinii ve
onarimini yapar
o Merkezi kilit sisteminin pargalarini siralamasi

saglanir

e Merkezi Kilit sisteminin pargalarini gcalismasi
aciklanir.

o Merkezi kilit sisteminin motorlarini galismasi
aciklanir

° Merkezi elektrik kilit sisteminin kontrolini
yapmasi saglanir.

e Merkezi elektrik kilit sisteminin onarimini
yapmasi saglanir.

Otomobil kapilarinin kontroliinii ve ayarini yapar

e  Otomobil kapilari tGzerindeki pargalari
siralamasi saglanir.

o Kapi gesitleri agiklanir.

e Govdeye baglanti gesitlerini siralamasi saglanir.

e Kaporta aralig1 ayarlama ve kontrol sentillerinin
kullaniimasi agiklanir.

e Ayar ve kontrol bolgeleri agiklanir.

o Otomobil kapilarinin ayar ve kontrollini
yapmasi saglanir

Bagaj kapaklarinin kontroliinii ve ayarini yapar

o Bagaj kapagi Uzerindeki parcalar siralamasi
saglanir.

e Govdeye baglanti metotlari aciklanir.

e Bagaj kilit mekanizma pargalarini siralamasi
saglanir.

e Bagaj kapaklarinin kontrolinQ ve ayarini
yapmasi saglanir.

Motor kaputlarinin kontroliinii ve ayarini yapar

e Motor kaputu Uzerindeki pargalari siralamasi
saglanir.

e Govdeye baglanti metotlari aciklanir.

e Motor kaputu agma kapatma sistemlerini
siralamasi saglanir.

e  Motor kaputlarinin kontroliini ve ayarini




yapmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi goz oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri

tarafindan asagida \

yer alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

PANEL ONARIMINA
HAZIRLIK

e

Yizey ve mastik temizligi yapma
Punta ¢lritme yapma

Pnomatik testere ile sac kesme
Pnomatik kesli ile sac kesme

PANEL ONARIM
ISLEMLERI

Cekic ve dayama ile ezik diizeltme

Vakum cihazi ile ezik diizeltme

Spot ile ezik dizeltme

Bluzdirme ile ezik dizeltme

Pul kaynatarak ezik diizeltme

Pergin kaynatarak ezik dizeltme

Cok noktadan gektirme cihazi ile ezik diizeltme
Curukleri yama yaparak duzeltme

PANEL ONARIMI
SONRASI ISLEMLER

NP N R~WNE

Macun dolgu islemi yapma
Macun tesviye islemi yapma

GOVDE DUZELTMEYE
HAZIRLIK

Araci lifte alma

Hasar tespit etme

Teleskopik 6lgiim cetvelli ile 6lgme
Mekanik 6lgiim sistemini ile élgme
Bilgisayarli dlcim sistemini ile 6lgme
Darbeli pargalari tespit etme

GOVDE DUZELTME

Arag govdesini kaliplara oturtma

Arag govdesini kelepgeleme

Cekme tertibatlarini baglama

Arac gbvdesini cekme

Sasi dogrultma cihazi ile dogrultma iglemi
Mastik cekme

GOVDE DUZELTME
SONRASI ISLEMLERI

WP oA~ WONE OO RMWNE

izolasyon uygulamasi yapma
Antipas uygulamasi yapma
izolasyon son kontrol yapma

KAROSERIi ONARIMI

=

Karoseri hasar tespiti yapma
Sasi iskeleti imalati yapma




OTOMOTIV CAM

Cam citas| sbkme takma

Cam sdkme takma

Cam fitili takma

Mekanik cam sistemi sbkme takma
Elektrikli cam sistemi sokme takma

KILIT, KAPI VE KAPUT

Mekanik kilit sistemi s6kme takma
Merkezi Kilit sisteminin motorlari kontrol
Kap! ayari yapma

Bagaj kapak ayari yapma

Motor kaputu aralik ayari yapma

grwodbE OIRWODNE

DERSIN UYGULANMASINA ILISKIN AGIKLAMALAR

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi g6z oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri
tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkh temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

e Markalama ve ¢izim islemi tamamlandiktan sonra panel lUzerinde uygulama yapilmalidir

e Panel Uzerinde hasar sekline uygun yontem tespit edildikten sonra uygulama yapiimalidir
e Gobvde Uzerinde hasar sekline uygun yéntem tespit edildikten sonra uygulama yapilmahdir
e Govde Uzerinde parga degisimi ve antipas uygulamasi yapiimalhdir

e Karoseri sekli ve onarim yontemi tespit edildikten sonra uygulama yapilmalidir

e Cam ve cam kumanda pargalari sOkullp takilmasi uygulama yapiimahdir

o Kilit, kaput ve kapi pargalarinin sokulup takilmasi uygulama yapilmaldir.

e g saghgi ve giivenligi kurallarina uygun olarak calisma esas alinmalidir.

e Bu dersin iglenisi sirasinda kendine karsi sorumluluk bilinci, ailesine karsi sorumluluk bilinci, okuluna ve

gevresine karsi sorumluluk bilinci, tlkesine karsi sorumluluk bilinci, ¢evre bilinci ve duyarliik vb. deger,
tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde grup tartismasi, soru
cevap, 6rnek olay incelemesi gibi yontem ve teknikler kullanilabilir.




