DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI iS MAKINELERi HAREKET KONTROL SiSTEMLERI
DERSIN SiF| 11. Siif
DERSIN SURESI 4 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is sagligi ve guvenligi tedbirleri alarak, is
makineleri hareket kontrol sistemleri bakimi, ayarlari, ariza tespiti
ve onarimini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Lastik tekerlekli is makinelerinin glg iletim sistemlerinin bakim
ve onarimini yapar.

2. Lastik tekerlekli is makinelerinin hareket iletim sistemlerinin
kontrol, ayar ve onarimini yapar.

3. Paletli is makinelerinin ylrayls sistemlerinin kontrol ve
onarimini yapar.

EGITIM-OGRETIM ORTAM
VE DONANIMI

Ortam: Is Makineleri Hareket Kontrol Atélyesi

Donanim: Akili  Tahta/ Projeksiyon Cihazi, Bilgisayar,
Yazici/Tarayici,Uretici firma talimatlari ve is makineleri kataloglari,
Ozel aparatlar, Manometre saatleri ve baglanti aparatlar,
kriko,pistonklu el pompasi ,aski ayaklari,demir
sehpalar,Gresorlik,Kavrama, Mekanik vites kutusu, Tork
konvertor, Otomatik vites kutusu, Yari otomatik (power shift)
sanziman, Gli¢ dagitim sistemi (pto — power take off), Saft,
Universal mafsal, Kayici mafsal, Aski bilyesi, Aks,Diferansiyel, cer
grubunu ve planet diglisi, Tandem, Tekerlek, Jant, Lastik,palet ana
pimi,palet bakla,pim,burg,pabug, Yurlyls makaralari, Tasiyic
makaralari, Makara muhafazasi, istikamet tekeri, Gergi yayi,
istikamet gergi pistonu, Cer (nihai tahrik) disli grubu, Rim diglisi,
Sasi denge bari.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar
degerlendirilirken go6zlem formu, derecelendirme olgedi ve
dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar
segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sireg
boyutuna katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE SURE
TABLOSU

TOPLAM

OGRENME KAZANIM DERS ;
BIRIMI/ONITE | SAYISI SAATI ORAN (%)
G_u(} IIetlm 5 - 2611
Sistemleri
Hareket iletim
Sistemleri 6 40 27,78
Paletli Yiiriiyiis
Sistemleri 8 52 36,11
20 144 100




OGRENME BiRiMi

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

KONULAR
ACIKLAMALARI
1. Lastik tekerlekli is makinesi kavrama ve vites
kutusunun bakim ve onarimini yapar.
e Surtinme prensiplerini agiklanir.
e Kavramanin gorevleri ve gesitleri aciklanir.
e Kavramanin yapisini ve ¢alismasi agiklanir.
e Kavrama arizalari ve kontrolleri agiklanir.
o Vites kutularinda temel terim ve kavramlar
agiklanir.
e Mekanik vites kutularinin gorevleri ve gesitleri
aciklanir.
o Mekanik vites kutularinin yapisini agiklanir.
e Vites kutusu mekanik kumanda
mekanizmalarinin yapisini agiklanir.
o Mekanik vites kutusu arizalari ve belirtilerin
aciklanir
o Vites kutularinda kullanilan yaglarin ézellikleri
agiklanir.
o Kavramayi ve vites kutusunu makineden
sdkmesi saglanir.
e Kavramayl ve vites kutusunun bakimini
yapmasi saglanir.
e Kavramayi ve vites kutusunun onarimini
yapmasi saglanir.
1. Kavrama ve vites e Kavramay ve vites kutusunu makineye takmasi
kutular saglanir.
2. Tork konvertor o Debriyaj bosluk ayari yapmasi saglanir.
T . . 3. Otomatik vites kutulari
Gug lletim Sistemleri 4. Gug dagitim sistemi 2. Tork konvertériin bakimini ve onarimini yapar.
(Pto — power take off) e Tork konvert6riin gorevleri agiklanir.
5. Kavrama gruplarina etki e  Tork konvertoriin gesitleri agiklanir.
eden basinglar e Tork konvertériin yapisi ve calismasi agiklanir.
6. Bayllma testi e Tork konvertériinde kullanilan yaglar agiklanir.
e Tork konvertorin arizalar ve belirtileri agiklanir.
e Makineden soékup takarken dikkat edilecek
hususlari agiklanir.
e Tork konvertdri makineden sékmesi saglanir.
e Tork konvertériin bakim ve onarimini yapmasi
saglanir.
e Tork konvertéri makineye takmasi saglanir.
3. Otomatik vites kutusunun (power shift) bakimini

ve onarimini yapar.

Otomatik vites kutusunun kullanilma nedenleri
ve avantajlari agiklanir.

Otomatik vites kutusunun gorevleri ve gesitleri
aciklanir.

Otomatik vites kutularinin yapisi agiklanir
Otomatik viteslerdeki hiz ve moment
degdisimlerinin hesaplanmasi agiklanir.

Yari otomatik (power shift) sanzimanin
calismasi agiklanir.

Yari otomatik vites kutularinda kullanilan
yaglarin 6zellikleri agiklanir.

Viteslerdeki hidrolik ve elektriki devre
semalarinin takibini yapmasi saglanir.




Yari otomatik vites kutusunun (power shifti )
arizalari ve belirtileri agiklanir.

Yari otomatik (power shift) sanzimani
makineden sékmesi saglanir.

Yari otomatik (power shift) sanzimanin bakim
ve onarimini yapmasi saglanir.

Yari otomatik (power shift) sanzimanin
makineye takmasi saglanir.

Gug dagitim sisteminin (PTO — Power take off)
bakimini ve onarimini yapar.

Gug¢ dagitim sistemi (pto — power take off)
gérevi aciklanir.

Gug¢ dagitim sistemi (pto — power take off)
cesitleri aciklanir.

Gug dagitim sistemi (pto — power take off)
calismasini agiklanir.

Gig dagitim sistemi (pto — power take off)
kontrolleri agiklanir.

Gug dagitim sistemi (pto — power take off)
arizalarini ve belirtileri agiklanir.

Gug dagitim sisteminin (pto — power take off)
makinedeki yeri agiklanir.

Gu¢ dagitim sisteminin (pto — power take off)
kontrolleri yapmasi saglanir.

Arizalarini Gug dagitim (pto — power take off)
sisteminin onarimini yapmasi saglanir.

Gig dagitim sisteminin (pto — power take off)
bakimlarini yapmasi saglanir.

Kavrama gruplarina etki eden basing miktarlarini
kontrol eder.

Yari otomatik vites kutusu (Power Shift) giris ve
¢ikis basinglarinin vites olusumlarina etkileri
aciklanir.

Yari otomatik vites kutusu (Power Shift)
Uzerinde manometre baglanti noktalarinin
tespiti ve baglama sekilleri aciklanir.

Kavrama gruplarina etki eden basinglar
aciklanir.

Yari otomatik vites kutusu (Power Shift) Gzerine
manometreyi baglamasi saglanir.

Kavrama gruplarina etki eden basinglari
Olcmesi saglanir.

Olgme sonuglarini katalog degerleri ile
karsilasgtirip yorum yapmasi saglanir.

Tork konvertoriin degisik hizlardaki bayilma
testlerini yapar.

Tork konvertérin makine Uzerinde degisik
hizlarda bayilma testinin neden yapildigi ve
sonuglari agiklanir.

Bayilma testinin yapilig sirasini agiklanir.
Bayilma testinin sonuglarina gére yapilacak
bakim ve onarimlar agiklanir.

Makine Gzerinde tork konvertoriin degisik
hizlarda bayilma testini yapmasi saglanir.
Bayllma testinin  sonuglarini  yorumlamasi




saglanir.

Hareket iletim Sistemleri

o
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Saftlar ve istavrozlar
Akslar
Diferansiyeller
Tandemler
Tandemlerin bakim
onarimi

Lastikler

Hareket iletim sistemi elemanlarindan saft ve
istavrozlarin onarimini yapar.

Saftlarin gorevleri, yapisal 6zellikleri ve cesitleri
agiklanir.

Universal mafsallarin gérevleri, yapisal
Ozellikleri ve gesitleri aciklanir.

Kayici mafsallarin gorevleri, yapisal 6zellikleri
ve ¢alismasi aciklanir.

Saftlarda hareket iletim sistemleri agiklanir.
Saft sokullp takilirken dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Saft ve mafsallarin arizalari ve belirtileri
aciklanir.

Aski bilyelerinin gorevleri, yapisal 6zellikleri,
arizalari ve belirtileri agiklanir.

Universal mafsallarin kontrolleri yapmasi
saglanir.

Kayici mafsallarin kontrolleri yapmasi saglanir.
Aski bilyelerinin kontrolleri yapmasi saglanir.
Saft balansini yapmasi saglanir.

Arizali Gniversal mafsallarin degisimini yapmasi
saglanir.

Arizali Kayici mafsallarin degisimini yapmasi
saglanir.

Arizali Aski bilyelerinin degisimini yapmasi
saglanir.

Arizall Saftin degisimini yapmasi saglanir.

Hareket iletim sistemi elemanlarindan aksin,
bilyelerin ve sizdirmazlik elemanlarinin
onarimini yapar.

Aksin goérevi, yapisi ve ¢alismasi agiklanir.
Aksin gesitleri agiklanir.

Aksin 6lcim ve kontrollerinin yapilisi agiklanir.
Aks arizalarini agiklanir.

Aksi s6kmesi saglanir.

Aks yatak ve kecelerini degisimi saglanir.

Aks grubunun montajini yapmasi saglanir.
Hareket iletim sisteminin fonksiyon testini
yapmasi saglanir.

Diferansiyelin onarimini ve ayarlarini yapar.

Diferansiyellerin gbrevlerini, yapisini, ¢esitlerini
ve galismasini aciklanir.

Diferansiyelin dlgim ve kontrollerinin yapiligi
aciklanir.

Diferansiyel patinaj 6nleme sistemleri agiklanir.
iz kontrolii (backlash) , rulman yiikleme (bosluk)
, fren ayarlari ve yapilis yontemlerini agiklanir.
Diferansiyellerin arizalarini agiklanir.
Diferansiyel yaginda metal kontrollini yapmasi
saglanir.

Diferansiyel, cer grubunu ve planet dislilerini
s6kmesi saglanir.




o Diglilerde iz kontroluna yapar.

e Sokulen diferansiyel pargalarinin dlgiim ve
kontrollerini yapmasi saglanir.

e Arizal diferansiyel pargalarinin onarim ve
degisimini yapmasi saglanir.

e Sokilen diferansiyel pargalarinin montajini
yapmasi saglanir.

e iz kontrolii (backlash) ve rulman yiikleme
(bosluk) ve fren ayari yapmasi saglanir.

e Sokilen diferansiyel makineye montaji saglanir.

Tandemlerin makine lizerinde kontrollerini ve

onarimlarini yapar.

e Tandemlerin gérevlerini, yapisini, calismasini
ve cesitlerini agiklar.

e Tandemlerde yapilan kontroller agiklanir.

e Tandemlerin arizalarini ve belirtilerini agiklanir.

e Tandem yag seviyesi ve havalandirma delikleri
kontrolleri yapmasi saglanir.

e Tandem hareket iletimi kontrollerini yapmasi
saglanir.

Tandemlerin onarimini ve ayarlarini yapar.

e Tandem elemanlarinin élgim ve kontrollerinin
yapiligi agiklanir,

e Tandemi makineden s6kmesi saglanir.

e Tandem elemanlarini sbkmesi saglanir.

e Tandem elemanlarinin élgim ve kontrollerini
yapmasi saglanir.

e Tandemlerde sokilen pargalarin montajini
yapmasi saglanir.

e Tandem ayarlarini yapmasi saglanir.

e Tandemlerin fonksiyon testini yapmasi saglanir.

Lastiklerin onarimini ve kontrollerini yapar.

o Tekerleklerin gorevleri ve kisimlari agiklanir.

o Jantlarin gérevleri, yapisal 6zellikleri ve
kisimlari ve jant cesitleri aciklanir.

o Lastiklerin gorevleri, yapisal 6zellikleri,

cesitlerini ve kisimlari agiklanir.

Lastik arizasini tespit etmesi saglanir.

Lastik hava kagak kontroli yapmasi saglanir.

Tekerlekleri sbkmesi saglanir.

Lastigi janttan ayirip tamir etmesi saglanir.

Lastigi makineden s6kmeden lastik onarim

islemini yapmasi saglanir.

e Lastik hava basinglarini kontrol etmesi saglanir.

Paletli Yuriiyus
Sistemleri

akrwn

No

Paletli is makinelerinin
yurlyUs sistemleri
Palet elemanlari
Makaralar

istikamet teker sistemi
Cer (nihai tahrik) digli
grubu

Rim diglisi

Palet sarma ve
gerdirme islemi

Yuriiyus sisteminde paleti acar.

e Paletli is makinelerinin ylrtyls sistemlerinin
tanimi, goérevi ve yapisini aciklanir.

o Paletli is makinelerinin yurlyUs sistemlerinin

cesitleri ve ozellikleri agiklanir

Makineyi diz ve sert bir zemine almasi saglanir.

Palet ana baglanti pimini gikarmasi saglanir.

Makineyi askiya almasi saglanir.

Paleti agarak duz bir zemine yerlestirmesi

saglanir.




8. Sasi denge bari
(makas)

Palet elemanlarinin bakimini ve onarimini yapar.

Palet elemanlarindan bakla, pim ve burcun
gOrevi, yapisi ve kontrolleri agiklanir.

Baklanin arizalari ve onarimi agiklanir.
Pimin ve burcun arizalari ve onarimini agiklanir.

Palet elemanlarindan pabucun gérevi, yapisini
ve kontrollerini agiklanir.

Pabucun arizalari ve onarimini agiklanir.
Paleti olusturan elemanlari sdkmesi saglanir.

Palet elemanlarinin kontrollerini yapmasi
saglanir.

Palet elemanlarinin onarimini yapmasi saglanir.

Arizal palet elemanlarinin degisimini yapmasi
saglanir.

Yiriylds makarasinin, tasiyici makaralarin ve
makara muhafazalarinin asinti kontroliinii ve
degisimini yapar.

Yuruyus makarasinin gorevi ve yapisini
aciklanir.

Yurlyds makarasinin kontrolleri, arizalari ve
onarimi agiklanir.

Taslyici makaranin gorevi ve yapisini agiklanir.
Taslyici makaranin kontrolleri, arizalari ve
onarimi agiklanir.

Makara muhafazasinin gorevi ve yapisini
aciklanir.

Makara muhafazasinin kontrolleri ve arizalari
aciklanir.

Makara muhafazasi, yuriyls makaralari ve
tasiyici makaralari sékmesi saglanir.

Yurlayls makarasinin kontrolini yapmasi
saglanir.

Taslyici makaranin kontroliini yapmasi saglanir
Yurayls makarasi, taglyici makaralarin ve
makara muhafazalarinin onarimi yapmasi
saglanir.

Yurlyls makarasi, tasiyici makaralarin ve
makara muhafazalarinin degisimini yapmasi
saglanir.

Makara muhafazasi, yuriyls makaralari ve
tasiyict makaralar alt saseye montaji saglanir.

istikamet tekerinin ve gergi pistonunun
onarimini yapar.

istikamet tekerinin gorevi ve yapisi aciklanir.
istikamet tekeri arizalari, kontrolleri ve onarimi
aciklanir.

istikamet gergi pistonu ve yayinin gérevi, yapisi,
kontrolleri, arizalari agiklanir.

Yay tansiyonunu 6lgmesi saglanir.

istikamet tekerini makineden sékmesi saglanir.
istikamet tekerinin aginti kontroliinii yapmasi
saglanir.

istikamet gergi pistonu takimini sékmesi
saglanir.




Gergi yayinin kontrolleri yapmasi saglanir.
istikamet gergi pistonu kontrollerini yapmasi
saglanir.

istikamet tekerini ve gergi pistonunu yerine
takmasi saglanir.

istikamet gergi pistonuna gres basmasi
saglanir.

Cer (nihai tahrik) disli grubunun degisimini
yapar.

Cer (nihai tahrik) digli grubu gorevi ve yapisi
agiklanir.

Cer (nihai tahrik) digli grubu kontrolleri, arizalari
ve onarimi agiklanir.

Nihai tahrik digli grubunu s6kmesi saglanir.
Nihai tahrik dislisi kontrollerini yapmasi saglanir.
Nihai tahrik diglisinin onarimi yapmasi saglanir.
Arizali nihai tahrik dislisinin degisimini yapmasi
saglanir.

Nihai tahrik diglisini takmasi saglanir.

Rim diglisi kontroliinii ve degisimini yapar.

Rim dislisinin gorevi, gesitleri ve yapisi
aciklanir.

Rim diglisinin kontrolleri agiklanir.

Rim diglisinin arizalari ve onarimi agiklanir.
Rim dislisini sbkmesi saglanir.

Rim diglisinin kontrollerini yapmasi saglanir.
Rim diglisinin onarim yapmasi saglanir.
Arizali rim diglisinin degisimini yapmasi
saglanir.

Rim dislisini takmasi saglanir.

Palet sarma ve gerdirme islemlerini yapar.

Palet sarma ve gerdirme islemini aciklanir.
Gresdrluk (valf) ve greslerin gorevleri, cesitleri
ve Ozelliklerini agiklanir.

Paleti sarmasi saglanir.

Ana pimi takmasi saglanir.

Mastar yardimi ile gerginligi kontrollind yapmasi
saglanir.

Palet gerginlik ayarini yapmasi saglanir.
istikamet gergi pistonunun ve yayinin galisma
kontrolinu yapmasi saglanir.

Sasi denge barinin (makas), pim ve burglarin
degisimini yapar.

Sasi denge barinin (makas) gorevi ve yapisi
agiklanir.

Sasi denge barinin (makas) makinedeki yeri ve
Ozelliklerini agiklanir.

Sasi denge barinin (makas) kontrolleri, arizalari
ve onarimi agiklanir.

Sasi denge barini makineden sékmesi saglanir.
Sasi denge bari (makas) pim burg aginti
kontrolil yapmasi saglanir.

Sasi denge barinin onarimi yapmasi saglanir.
Arizall sasi denge barinin degisimi yapmasi




saglanir.
e  Sasi denge barini makineye takmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanima uygun olarak okulun fiziki
kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi g6z oniinde bulundurularak en fazla
uygulama faaliyeti/temri yaptiracak sekilde alan ziimre o6gretmenler kurulu
tarafindan segilir. Alan ziimre ogretmenleri tarafindan asagida yer alan
temrinlerden de farkli temrinlerin uygulanmasina da karar verilebilir.

Giig iletim Sistemleri

Kavramayi ve vites kutusunu makineden sékme
Kavramayi ve vites kutusunun bakimini yapma
Kavramayi ve vites kutusunun onarimi
Kavramayi ve vites kutusunu makineye takma
Debriyaj bosluk ayari
Tork konvertéri makineden s6kme
Tork konvertoriin bakim ve onarimi
Tork konvertérii makineye takma
Yari otomatik (power shift) sanzimani makineden sékme
. Yari otomatik (power shift) sanzimanin bakim ve onarimini
. Yari otomatik (power shift) sanzimanin makineye takma
. Gug¢ dagitim sisteminin (pto — power take off) kontrolleri
. Arizali Gig dagitim (pto — power take off) sisteminin onarimi
. Gug¢ dagitim sisteminin (pto — power take off) bakimlari
. Yari otomatik vites kutusu (Power Shift) Gizerine manometreyi baglama
. Kavrama gruplarina etki eden basinglari 6lgme
. Makine Gizerinde tork konvertoriin degisik hizlarda bayiima testi
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Hareket iletim Sistemleri

Universal mafsallarin kontrolleri

Kayici mafsallarin kontrolleri

Aski bilyelerinin kontrolleri

Saft balansi

Arizali Universal mafsallarin degisimini yapma
Arizali Kayicl mafsallarin degisimini yapma
Arizali Aski bilyelerinin degisimini yapma

Arizal Saftin degisimi

Aksi s6kme

10. Aks yatak ve kegelerini degisimi

11. Aks grubunun montajini

12. Hareket iletim sisteminin fonksiyon testi

13. Diferansiyel yaginda metal kontrol{

14. Diferansiyel, cer grubunu ve planet diglilerini

15. Diglilerde iz kontrolii

16. Sokulen diferansiyel pargalarinin élgiim ve kontrolleri

17. Arizal diferansiyel pargalarinin onarim ve degisimi

18. Diferansiyel pargalarinin montaji

19. iz kontrolii (backlash) ve rulman yiikleme (bosluk) ve fren ayari
20. Diferansiyel makineye montaiji

21. Tandem yag seviyesi ve havalandirma delikleri kontrolleri
22. Tandem hareket iletimi kontrolleri

23. Tandemi makineden sdkme

24. Tandem elemanlarini sbkme
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. Tandem elemanlarinin élgiim ve kontrolleri

. Tandemlerde sokiilen pargalarin montaji

. Tandem ayarlari

. Tandemlerin fonksiyon testi

. Lastik hava kagak kontroli

. Tekerlekleri s6kme

. Lastigi janttan ayirip tamir etme

. Lastigi makineden sékmeden lastik onarim iglemini yapma
. Lastik hava basinglarini kontroli

Paletli Yiiriiyis
Sistemleri

42

Makineyi diiz ve sert bir zemine alma
Palet ana baglanti pimini ¢cikarma
Makineyi askiya alma
Paleti agarak duz bir zemine yerlestirme
Paleti olusturan elemanlari sokme
Palet elemanlarinin kontrollerini yapma
Palet elemanlarinin onarimini yapma
Arizall palet elemanlarinin degisimi
Makara muhafazasi, yuriyls makaralari ve tasiyici makaralari s6kme
. Yurdyds makarasinin kontroli
. Taslyici makaranin kontrolinu
. Yilriyls makarasi, tagiyici makaralarin ve makara muhafazalarinin onarimi
. Ylrlyus makarasi, taslyicl makaralarin ve makara muhafazalarinin degisimi
. Makara muhafazasi, yiriyls makaralari ve tasiyici makaralari alt saseye montaji
. Yay tansiyonunu 6lgme
. Istikamet tekerini makineden sékme
. Istikamet tekerinin aginti kontroliinii yapma
. Istikamet gergi pistonu takimini sékme
. Gergi yayinin kontrolleri
. istikamet gergi pistonu kontrolleri
. Istikamet tekerini ve gergi pistonunu yerine takma
. istikamet gergi pistonuna gres basma
. Nihai tahrik digli grubunu sékme
. Nihai tahrik dislisi kontrolleri
. Nihai tahrik dislisinin onarimi
. Arizali nihai tahrik dislisinin degigimi
. Nihai tahrik dislisini takma
. Rim diglisini sbkme
. Rim diglisinin kontrolleri
. Rim diglisinin onarimi
. Arizali rim diglisinin degisimi
. Rim diglisini takma
. Paleti sarma
. Ana pimi takma
. Mastar yardimi ile gerginligi kontroliini yapma
. Palet gerginlik ayari
. istikamet gergi pistonunun ve yayinin ¢alisma kontrolii
. Sasi denge barini makineden s6kme
. Sasi denge bari (makas) pim burg asinti kontrol(
. Sasi denge barinin onarimi
. Arizali sasi denge barinin degisimi
. Sasi denge barini makineye takma

D

ERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR




 Ogrencilerin is saghg: ve givenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapilimalidir.

e Anahtar yetkinliklerin kazandiriimasi yénunde aciklamalar yazilmahdir. Ders kazanimlari anahtar yetkinliklerle
iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yazilimahdir. Ornek: Bu derste 6grencilere yaptigi calismalara sif
arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerin gelismesi saglanmalidir.

¢ Anlatimdan ve 6rnek calismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarin égrencide pekistiriimesi amaciyla
birden fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

¢ Uygulamalar esnasinda sistemdeki yuksek basinglar dikkate alinarak ¢alisiimalidir.

e Hareket iletim sistemi elemanlarini sokup takarken isaretlemelere dikkat edilmelidir.

e Uygulamalar esnasinda farkli makinelerde islem yapilmali ve pargalarin agirliklari dikkate alinarak c¢alisiimahdir.
e Bu derste, iglenisi sirasinda paylasma (bilgi ve becerilerini arkadaslariyla paylasmak) ve sabir (yaptigi isi sabir
ve dikkatle yapmak, aceleci olmamak).deg@er, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir
« Ozgiiven-kendini tanima (is becerisi arttikga insanin kendine giiveninin arttigini takdir etmek) vb. ve gevre
temizligi(yag degisimlerinde ¢evreyi kirletmemek) deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer

verilmelidir.




