DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

MESLEK TEKNOLOJiSI

DERSIN SINIFI

9. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 1 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak TSE, AFS ve
DIN standartlarina uygun kum hazirlama, kalip yapma, metal ergitme,
hazirlanan kaliplara dékme ve dokulen igleri temizleme ile ilgili bilgilerin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kalip kumu, katki maddeleri, eleme ve kum hazirlama yéntemleri
hakkinda aciklama yapar.

2. Farkh modellerin temel kaliplama islemleri ile ilgili bilgileri agiklar.

3. Pota ocagi onarim harci hazirlama, onarma ve calistirma ile ilgili
bilgileri aciklar.

4. Aliminyum alasimlarini hazirlama, ergitme ve hazirlanan kaliplara
dokme ile ilgili bilgileri agiklar.

5. Dokulen isleri temizleme ile ilgili bilgileri agiklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam:Teknoloji Sinifi

ggxﬁl\l\ﬂll\l\ﬁlllz Donanim: Etkilesimli tahta saglanmalidir.
Bu derste; 0Ogrenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olgcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segcilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6gdrencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

= X iinai KAZANIM DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAYISI SAATI (%)
Kalip Kumu 2 4 11,11
Temel Kaliplama 10 13 36,11
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU Pota Ocagi 2 6 16,68
Aliiminyum Alagimlar 2 8 22,22
Dokiilen isleri Temizleme 5 5 13,88
TOPLAM 21 36 100




OGRENME BiRiMmi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
ACIKLAMALARI

Kalip Kumu

1. Kalip kumu eleme
yontemleri

2. Kalip kumunun
Ozellikleri

Kalip kumu eleme yontemlerini agiklar.
Dokumcalagun tanimini, tarihgesini, amacini ve
bdlimlerini, kum eleme makinelerinin gesitlerini, kum
eleme makinelerinin bakimlarinin anlatiimasi saglanir.
Kalip kumunun genel 6zellikleri ve yapisini ifade
eder.

Do6kim kumlarinin olusumunu, kalp kumunu olusturan
maddeleri ve 6zelliklerini, kum hazirlama makinelerini,
gesitlerini, bakimini, kalip kumuna katilan maddeler ve
etkilerini aciklamasi saglanir.

Temel Kaliplama

1. Modelsiz cift derece

sikistirma

Kalip sikihigini élgme

Modelsiz sekil yapma

Basit modelleri

kaliplama

Kaliba yolluk baglama

Kaliba ¢ikici baglama

Kaliba besleyici

baglama

8. Firketeli isleri kaliplama

9. Ana dereceli kalip
yapma

10.Kalipta ¢ivi kullanma

PN

No o

9.

10.

Modelsiz alt ve list dereceyi sikigtirma yontemini

aciklar.

Dokim  derecesinin  ozelliklerini,  siniflandirmayi,

ekkisimlarini, bakimini ve korunmasini agiklamasi

saglanir.

Yizey ayirici maddeleri, yizey ve meydan kumunu

anlatmasi saglanir.

Kalip sikiliginin 6nemini ifade eder.

Kalip sikiliginin énemini, kalip sikiligi élgme cihazlarini

ve kalip sikiligi degerlerini yorumlamasi saglanir.

Kalipta modelsiz sekil yapmada kullanilan takimlari

aciklar.

Kalipgi el ve meydan takimlarinin gdrevini, gesitleri,

bakimi ve korunmasini anlatmasi saglanir.

Modellerin genel 6zelliklerini agiklar.

Modelin yapildigi geregleri, c¢esitleri, konikligi ve

ekkisimlarini agiklamasi saglanir.

Kalibi ve kalip gesitlerini anlatmasi saglanir.

Yolluk sistemlerini agiklar.

Yolluk sistemlerinin goérevlerini, bolimlerini ve gesitlerini

acgiklamasi saglanir.

Kalibi kapatirken dikkat edilmesi gereken noktalari

acgiklamasi saglanir.

Cikicinin kaliptaki iglevini aciklar.

Cikicilarin  6nemi, vyeri, buyUkluklerini ifade etmesi

saglanir.

Besleyicinin kaliptaki iglevini aciklar.

Cokuntinin olusumunu, besleyicilerinyerlerini,

cesitlerini, boyutlarini ve besleyicilere yardimci olan

islemleri agiklamasi saglanir.

Kalipta firketenin iglevini aciklar.

Firketenin 6nemi, dzellikleri ve firkete kullanirken dikkat

edilmesi gereken noktalari siralamasi saglanir.

Ana derece yapmanin nedenini agiklar.

Mala ylzeyi kavramini, ana derecenin goérevini ve ana

derece yapim malzemelerini agiklamasi saglanir.

Kalipta givi kullanmanin geregini agiklar.

¢ Kalipta civi kullanmanin geregi, dékim civisi ozellikleri
ve doékum civisi kullanma yerlerini siralamasi saglanir.




1. Pota ocagi onarim harci

1.

Pota ocagi onarim harcini agiklar.

e Isiya dayanikli gereclerin; 6zellikleri, siniflandiriimasi,
secim kriterleri, ergime derecesinin 6l¢ciimesi ve
yurdumuzda yapimini agiklamasi saglanir.

Pota ocagi ile ilgili bilgileri agiklar.
e Yakacak, yanma, 1s1 ve sicaklk, yakacaklarin

Pota Ocagi 2. Pota ocagi siniflandiriimasini agiklamasi saglanir.

e Vantilatérin  6nemi, secimindekikriterler, calisma
prensibi, kisimlari, cesitleri ve bakimini agiklamasi
saglanir.

e Pota ocaklarinin; c¢esitleri, ocak takimlari, ergitme
potalarinin gesitleri, gérevi ve korunmasini agiklamasi
saglanir.

1. Aliiminyum kalip kumunu agiklar.

e Aliminyum alasimlari kalip kumunun &zellikleri ve
bilesimini agiklamasi saglanir.

2. Aliminyum alasimlarinin genel ozellikleri ve
ergitme yontemini agiklar.

e Element ve alasim kavrami, saf metallerin sakincalari,
alasimlarin yararlari, dokumculukte kullanilan

Aliiminyum o elementleri, aIUrnjnyurp 'ala§|mlar|n|' ve 6zgllikllerini,
Alasimlan 1. Aliminyum kalip kumu katki elementlerinin aliminyuma etkilerini, aliminyum

2. Aliiminyum ergitme

alagimlarini siniflandirmayi, aliminyum alagimlarinin
dokim ozelliklerini agiklamasi saglanir.

Aliminyumu ergitme ydnetimini, aliminyum alagiminda
kullanilan flakslari, metal ergitirken dikkat edilecek
guvenlik kurallarini, aliminyum alasimlarinin
hazirlanmasini,  ergitiimesini, karigik  aliminyum
alasimlari  hazirlanmasina ait  6rnekleri,  Tlrk
standartlarinda aliminyum alasimlari  ¢izelgesini
aciklamasi saglanir.

Dokilen igleri
Temizleme

1. Doékdilen kaliplart bozma

2. Doékdilen iglerin ek
kisimlarini kesme

3. Dokilen iglerin
fazlaliklarini egeleme

4. Dokulen iglerin kumlarini
temizleme

5. Dékulen isleri taglama

. Dokiilen kaliplarin bozulmasini agiklar.

Dokdulen kaliplarin el ile bozulmasinda kullanilan arag-
geregleri, kalip bozma makinesini ve kaliplari bozarken
dikkat edilecek noktalari agiklamasi saglanir.

. Dokilen iglerin ek kisimlarini kesme iglemlerini

aciklar.

Markalamanin amaci, takim ve araglari, bakimi,
saklanmasi, malzemeyi mengeneye baglarken dikkat
edilecek noktalari agiklamasi saglanir.

Kesme amacini, kesme aletlerini, kesme yapilirken
dikkat edilecek noktalari, kesme alet ve makinelerin
bakimi, onarimi ve saklanmasini agiklamasi saglanir.

. Dokiilen iglerin fazlaliklarini egeleme islemlerini

aciklar.

Edelemenin amacini, malzeme cinsine goére ege
secimini, egecesitlerini, egeleme yaparken dikkat
edilecek noktalari, ege aletlerinin  bakimi ve
saklanmasini agiklamasi saglanir.

. Dokilen iglerin kumlarini temizleme ydntemlerini

aciklar.

e Tamburla  temizleme  makinelerinin  6zelliklerini
aciklamasi saglanir.

o Kum puskurtme ile temizleme makinelerinin 6zelliklerini
acgiklamasi saglanir.

e Celik bilye savurma makinelerinin  6zelliklerini
aciklamasi saglanir.

¢ Yas temizleme ydnteminin agiklanmasi saglanir.




5. Dokiilen igleri taglama yontemini agiklar.
e Taslama  makinesinin  tanitimi  ve  gesitlerinin
aciklanmasi saglanir.
e Zimpara tasinin 6zelliklerinin agiklanmasi saglanir.
e Taslama yaparken dikkat edilmesi gereken noktalari
anlatmasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
oninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre O6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkl temrinlerin

uygulanmasina karar verilebilir.

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

is saghgi ve guvenligi kurallari somut verilerle desteklenerek anlatiimalidir.

Konular ile ilgili arag, gere¢ ve materyaller sinifa getirilmeli ve gosterilmelidir.

Konular ile ilgili goérseller hazirlanmali ve 6grencilere gosterilmelidir.

Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma,
empati, saygl, sevgi, ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimaldir.
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