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Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is sagligi ve guivenligi tedbirlerini alarak TSE, AFS ve
DIN standartlarina uygun is etiidi yapma, cesitli modelleri elle ve makine
ile kaliplama, cesitli metalleri ergitme ve hazirlanan kaliplara ddkme,
doékim  hatalarini  analiz  etmeile ilgili bilgilerin  kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kaliplama igleminden 6nce model etidu yapma ile ilgili bilgileri
aciklar.

Dokum kaliplarini boyayip kurutma ile ilgili bilgileri agiklar.

w

Farkh bicim ve boyutlardaki modellerin kaliplarini yapma ile ilgili
bilgileri aciklar.

Kaliplarda sogutucu kullanma ile ilgili bilgileri agiklar.
Cikma derecede kaliplama ile ilgili bilgileri agiklar.
Kaliplama makineleri ile ilgili agiklama yapar.

Koéplik modelle kaliplamaile ilgili bilgileri agiklar.

Kupol ocagi ile ilgili bilgileri agiklar.
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Dokme celik ile ilgili bilgileri agiklar.

10. Kuresel grafitli ddkme demirile ilgili bilgileri agiklar.

11. Bakir alagimlari ile ilgili bilgileri agiklar.

12. Cinko ve magnezyum alasimlariile ilgili bilgileri agiklar.

13. D6kim hatalar ile ilgili bilgileri agiklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Dokum atélyesi

Donanim: Kum hazirlama makinesi, model, derece, meydan ve el

ORTAM VE 9 . ) :

takimlari, kupol ocagi ve ekipmanlari, kaliplama makineleri, sfero potasi,
DONANIMI 9 N

pota ocagdi ve kurutma firini saglanmalidir.

Bu derste; 0&grenci performansi belirlemeye ydnelik calismalar

degerlendirilirken gbdzlem formu, derecelendirme o0lcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6grencilerin, 6gretimin stre¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRiMi | KAZANIM | hEps SAATI ORAN (%)
SAYISI

is Etidii 2 6 8,33
Kaliplari Boyama Ve 5 4 555
Kurutma
ileri Kaliplama
Teknikleri 3 6 8,33
Sogutuculu 5 4 555
Kaliplama




Cikma Derecede

Kaliplama 3 4 5,55

Makinede 4 7 972

Kaliplama

Kopiik Modelle > 3 416

Kaliplama

Kupol Ocagi 2 6 8,33

Dokme Celik 2 6 8,33

Kiresel Grafitli

Dékme Demi 2 6 8,33

Bakir Alagimlari 5 10 13,88

Cinko ve

Magnezyum 2 4 5,55

Alasimlari

Dokim Hatalan 2 6 8,33
TOPLAM 34 72 100




OGRENME BiRiMi

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

KONULAR
ACIKLAMALARI
1. Dokiimii istenen modelin yolluk hesabini yapar.
Yolluk hesabi ¢ Basingli ve basingsiz yolluk sistemlerini anlatarak
is Etiudii ' Model etiidii meme, curufluk ve gidici dl¢llerini belirlemesi sagdlanir.

2. Dokiimii istenen modelin etiidiinii yapar.
e DOkimU  yapilacak modelin  imalat asamalarini
planlamasi saglanir.

Kaliplari Boyama
Ve Kurutma

. Kaliplari boyama
. Kaliplari kurutma

1. Kaliplari boyama ile ilgili bilgileri aciklar.

o Kompresorlerin dokimculikteki islevini, kisimlarini,
calisma prensibini, gesitlerini ve bakimlarini agiklamasi
saglanir.

¢ Kaliplari boyamanin yararlarini siralamasi saglanir.

2. Kaliplarn kurutma ile ilgili bilgileri agiklar.

¢ Kaliplari kurutmanin yararlari, sakincalari, kalip kurutma

firinlarini ve gesitlerini agiklamasi saglanir.

ileri Kaliplama

. Ek memeli, salkim ve

suzgegli yolluk sistemi

1. Ek memeli, salkim ve siizgeg¢li yolluk sistemini
aciklar.
e Ek memeli, salkim ve stizgegli yolluk sistemini tanitmasi
saglanir.
2. Kalipta kanca kullanimini agiklar.
¢ Kancanin kaliptaki iglevini, 6zelliklerini ve kullanirken

Teknikleri ' \5%“?;? kanca dikkat edilecek noktalari agiklamasi saglanir.
' ¢ 3. Kaliplama sirasinda ving kullanilmasini agiklar.

e Vincin dokim sektoriindeki 6nemi, kisimlari, gesitleri,
bakimi ve kullanirken dikkat edilecek noktalari
aciklamasi saglanir.

1. Dis sogutucuyu tanitir.
e Sogutucu  kullanmanin  6nemi, c¢esitleri ve dig
Sogutuculu 1. Dis sogutucu sogutuculari ukullamrken dikkat edilecek noktalari
T N siralamasi saglanir.
Kaliplama 2. lg sogutucu 2. ¢ sogutucuyu tanitir.

e ic sogutucular da malzeme segiminin énemi ve ic
sogutuculari  kullanirken dikkat edilecek noktalari
actklamasi saglanir.

1. Gikma dereceyi tanitir.
e Cilkma derecelerin iglevi ve c¢esitlerini agiklamasi
Cikma Derecede 1. Cikma derecede kaliplama 2 ;?gll(a::gde" tanitir.
Kaliplama 2. Plak model « Plak modelin ilevini ve cesitlerini agikI 5l
3. Tampon yapma S gesitlerini agiklamasi saglanir.
3. Kaliplara tampon yapmanin 6nemini aciklar.

e Tampon, ceket kullanmanin geregini ve tampon
yaparken dikkat edilecek noktalari ifade etmesi saglanir.

1. Makinede pres yontemi ile kaliplamayi aciklar.

¢ Kaliplama makinelerinin dokim sektérindeki 6nemi ve

1. Pres yéntemi ile kaliplama S|kJ§t|rma plakali kaliplama makinesini agiklamasi
2. Sarsma ydntemi ile saglanir. . .
kaliplama 2. Makinede sars.ma yontemi ile kaliplamayi t.anlt.lr:
MakinedeKaliplama | 3« ,mu savurma yéntemi e Kumu sarsma ile sikistiran kaliplama makinesini ve
. . calisma prensibini agiklamasi saglanir.
(silinger)ile kaliplama 3 Kumu savurma véntemi ile kahol tamit
! L . . yontemi ile kaliplamayi tanitir.
4. Disamatik yontem ile

kaliplama

e Kumu savurma ile sikistirma kaliplama makinesini,
calisma prensibini ve kalip yaparken dikkat edilmesi
gereken noktalar ifade etmesi saglanir.

4. Disamatik yontem ile kaliplamayi agiklar.




¢ Disamatik sistem ile kum sikistiran kaliplama makinesini
ve ¢alisma prensibini agiklamasi saglanir.

e Kaliplama  makinelerinin  bakimlarini
saglanir.

aciklamasi

Kopiik Modelle

Regineli kalip kumu

Reg¢ineli kumunu genel olarak tanitir.
¢ Sentetik regineli, cam sulu, zirkonlu ve olivinli kalip
kumlarinin 6zelliklerini tanitmasi saglanir.

. Kopiik modeli genel olarak tanitir.

Kaliplama 2. Kopuk model e Koplik modeli tanitarak koépik modelle kaliplama
ydntemlerini agiklamasi saglanir.
¢ Kopik modelle kaliplamanin faydalari ve sakincalarini
aciklamasi saglanir.
1. Kupol ocagini yapisini agiklar.
o Kupol ocaginin dokim sektdrindeki yeri ve énemini
acliklayarak kupol ocaginin kisimlarini tanitmasi
K | Ocaé 1. Kupol ocaginin yapisi saglanrr.
upol Yecagt 5 K < 2. Kupol ocagi ile ilgili hesaplamalari yapar.
. Kupol ocagi hesaplamalari N i :

o Kupol ocaginda verim ve vezin hesaplarini yapmasi
saglanir.

o Kupol ocagindaki ergitme surecini anlatmasi saglanir.

1. Dokme gelik kalip kumunu tanitir.
e Dokme celik kalip kumu bilesimi ve o&zelliklerini
aciklamasi saglanir.
2. Do6kme celigi tanitir.
e Dokme celigi tanitarak siniflandirma, dékme celiklerin
Dokme Gelik 1. Dokme gelik kalip kumu elde edilmesini, cesitlerini, kimyasal bilesimini,

2. Doékme celik 6zellikleri bilesiminde bulunan elementleri, yapi bilesenlerini
(mikro yapi) agiklamasi saglanir.

e Dokme c¢elik dokim hatalarini, kalip ve macga
boyalarini, akiciligini, ergitme uygulamalarini, katilan
maddeler ve etkilerini, 6zel dékme celikleri, uygulanan
Isil iglemleri, dékme celiklerin kullanma alanlarini ve
normlarini aciklamasi saglanir.

1. Kiresel grafitli dokme demiri tanitir.

o Kuresel grafitli dokme demiri tanitarak kiresel grafitin

Kiiresel Grafitli 1. Karesel grafitli dokme olusumunu agiklamasi saglanr.
D6kme Demir demir 2. Sferoda kiirelestirme yontemlerini agiklar.

2. Kurelegtirme yontemleri o Kiresel grafiti olugturma ydntemlerini, kiresel grafitli
dékme demirin mikro yapisini, uygulanan isil iglemleri,
kullanma alanlarini ve normlarini aciklamasi saglanir.

1. Bakir alagimlari kumunu tanitir.

e Bakir alagimlari kalip kumlari bilesimini agiklamasi

saglanir.
2. Normal piring¢ alagimini tanitir.
e Bakir alasimlarini tanitarak ozelliklerini,

1. Bakir alagimlari kalip siniflandirmayi, katki maddelerinin bakira etkilerini,

kumu kullanilan flakslari, dokim hatalarint ve sl
Bakir Alagimlari 2. Normal piring islemlerini agiklamasi saglanir.

3. Ozel piring e Pirin¢ alagimlarini, piring alagimlarinin 6zelliklerini ve

4. Normal bronz cesitlerini aciklamasi saglanir.

5. Ozel bronz 3. Ogzel piring alagimini tanitir.

e Ozel piring alasimlarini  tanitarak &zel piring
alagimlarinin gesitlerini, hesaplarini, hazirlanmasini,
normlarini ve kullanma yerlerini agiklamasi saglanir.

4. Normal bronz alagimini tanitir.
e Normal bronz alagimlarini tanitarak normal bronz




alasimlarinin 6zelliklerini ve c¢esitlerini aciklamasi
saglanir.
5. Ozel bronz alagimini tanitir.

e Ozel bronz alasimlarini tanitarak 6zel bronz
alasimlarinin  gesitlerini, ergitme  hesaplarini,
ergitirken dikkat edilecek noktalari, normlarini ve
kullanma yerlerini agiklamasi saglanir.

1. Ginko alagimlarini tanitir.
e Cinko alasimlarini tanitarak ¢inko alasimlarini
siniflandirma,  6zellikleri ve kullanma yerlerini

Cinko ve aciklamasi saglanir.

Magnezyum 1. Cinko alagimlari 2. Magnezyumalasimlarini tanitir.

Alasimlari 2. Magnezyum alagimlari e Magnezyum alagimlarini tanitarak katki
elementlerinin magnezyuma etkilerini,
siniflandirmayi,  kullanma  vyerlerini,  kaliplama
teknigini, ergitme asamalarini ve dokim hatalarini
aciklamasi saglanir.

1. Dokiilen iglerin kontrolii ve dokiim hatalarini
aciklar.
1. Dokdlen islerin kalite e Dokim hatalari genel olus nedenlerini siralayarak
D&kiim Hatalan kontrolu dokim hatalari gesitlerini ve olug nedenlerini, kalite
2. Dokudm hatalarinin kontrol ydntemlerini agiklamasi saglanir.

onarimi

2. DOkiim hatalarinin onarim yéntemlerini agiklar.
e Hatali parcalari onarma karigsimlarinin gesitlerini ve
karisim hazirlama yéntemini agiklamasi saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi g6z
onldnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

rOdOE

Is saglig1 ve giivenligi kurallari somut verilerle desteklenerek anlatilmalidir.

Konular ile ilgili arag, gere¢ ve materyaller sinifa getirilmeli ve gosterilmelidir.

Konular ile ilgili gorseller hazirlanmali ve 6grencilere gosterilmelidir.

Ogrencilere ¢aligma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma, empati, saygi,

sevgi, ahlaki degerlere dikkat etme aliskanliklar1 kazandirilmalidir.




