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DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak; TS EN ISO standartlarina
uygun celik Uretiminde kukurt giderme, sivi ¢elik Uretimi yapma, ergimis c¢elige katki maddeleri
katma, dokim potasi hazirlama ve surekli dokim yapma, tavlama, haddeleme yapma ve
paketleme ve sevkiyat ile ilgili bilgilerin kazandiriimasi amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Magnezyum Ufleme metoduyla kikirt giderme islemini agiklar.
Ocaga celik hurdasi ve sarj malzemelerini agiklar.

Katki maddelerini agiklar.

Dokidm potasi 6zelliklerini ifade eder.

Sirekli dékiim yontemini ifade eder.

Tavlama yontemini ifade eder.

Haddeleme ydntemlerini agiklar

Paketleme ve sevkiyat iglemlerini agiklar.

©ONO O A~WNE

EGITIM-OGRETIM ORTAM

Ortam: Atdlye Meslek Teknolojisi sinifi

VE DONANIMI

Donanim: Akilli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, saglanmaldir.

Bu derste; ogrenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar degerlendirilirken gdézlem
OLCME VE formu, derecelendirme 6lge@i ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme araclarindan uygun

DEGERLENDIRME

olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna katilmalari saglanir.

OGRENME BiRIMI | KXAZANIM 1 hEps SAATI ORAN (%)
SAYISI

1-Kiukirt Giderme 2 4 5,6

2-Celik Uretimi 2 8 11,1

3-Celikte Katki

Maddeleri 2 4 56
KAZANIM SAYISI VE 4-Dokiim Potasi 3 10 13,9
SURE TABLOSU

5-Siirekli Dokim 4 10 13,9

6-Haddetavi 3 6 8,6

7-Haddeleme 4 24 33,3

8-Pa|_<et|eme ve 3 6 83

sevkiyat

TOPLAM 72 100




OGRENME BIiRIMi

KONULAR

OGRENME BIiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

1. Kukdrt
Giderme

1. Magnezyum ufleme dncesi
hazirlik yapma
2. Magnezyum enjeksiyonu

Magnezyum iifleme 6ncesi hazirliklan agiklar.

e Desiilflirize tesisinin 6Gnemini agiklamasi saglanir.

¢ Torpidonun goérevini agiklamasi saglanir.

e Lansin goérevini agiklamasi saglanir.

¢ Sivi metale magnezyum uflenmesinin 6nemini

aciklamasi saglanir.

¢ Azot gazinin gorevini ifade etmesi saglanir.
Magnezyum enjeksiyonu yontemini agiklar.

e Kukurdun olumsuz etkisini agiklamasi saglanir.

¢ Sivi metale azot Gflenmesinin 6énemini kavramasi

saglanir.
e Magnezyum tankini tanimasi saglanir.
e Azot hattini ve valflerini aciklamasi saglanir.

2. Celik Uretimi

1. Ocaga ¢elik hurdasi sarj etme
2. Ocaga sivi ham demiri sarj etme

Ocaga celik hurdasi ve gsarj malzemelerini aciklar.
e Celik hurda gesitlerini agiklamasi saglanir.
e Hurda vagonlarini tanimasi saglanir.
e Hurda tartma kantarinin agiklamasi saglanir.
e Tavan vinglerini ifade etmesi saglanir.

Ocaga sivi ham demiri sarj iglemini agiklar.
e Bazik oksijen firinini (BOF) tanimasi saglanir.
e Ham demiri ocaga sarj etme ydntemini

aciklamasi saglanir.

3. Celikte Katki
Maddeleri

1. Katki maddelerini hazirlama
2. Katki maddelerini ilave etme

Katki maddelerini agiklar.
e Alasim kavramini agiklamasi saglanir.
e Curuf yapici maddeleri ve gesitlerini tanimasi
saglanir.
e Ferro alasimlari ve cesitlerini ifade etmesi
saglanir.
Katki maddelerini ilave yontemlerini ifade eder.
e Metalin kimyasal analiz ydntemini agiklamasi
saglanir.
e Celik standartlarini ifade etmesi saglanir.

4. Dokim Potasi

1. DOokum potasinda skal ve
curuf temizligi

2. Dokim potasina refrakter
tugla orgusi

3. Potayl dokime hazirlama

Do6kiim potasinda skal ve ciiruf temizligini ifade eder.
e Skal ve ciiruf kavramlarini agiklamasi saglanir.
e Tumbanin 6nemini ifade etmesi saglanir.
Do6kim potasina refrakter tugla érgiisii yapihisini ifade
eder.
e DOkiim potasi drgistinde kullanilan
ekipmanlari agiklamasi saglanir.
e Dokiim pota orgiisiinde dikkat edilecek
noktalari anlatmasi saglanir.
e (Celik dokiim potasini 6rme yontemini
actklamasi saglanir.
Potanin dokiime hazirlanmasini agiklar.
e Pota ici refrakterleri tanitmasi saglanir.
e Nozul yuvasinin 6neminin agiklamasi saglanir.




5. Sirekli Dokim

PONPE

Sirekli dokim tesisi
Tandisin dokime hazirlama
Slap numunesi alma

Slap dékimu

Siirekli dokiim tesisi dokiime hazirlanmasini ifade
eder.
e Siirekli dokiim kavramini agiklamasi saglanir.
e Siirekli dokiim kahbini tanimasi saglanir.
e  Kuklanin suirekli dokim tesisi icin 6Gnemini ifade
etmesi saglanir.
Tandisin dokiime hazirlama asamalarini agiklar.
e Tandisin siirekli dokiim tesisindeki gorevini
aciklamasi saglanir.
e Daldirma nozulunu ifade etmesi saglanir.
e Metekon siirgli plakasini anlamasi saglanir.
Slap numunesi alma yéntemini agiklar.
e Slap numunesi almanin dnemini agiklamasi saglanir.
e Slap numunesi alma yéntemini anlatmasi saglanir.
Slap dékiimii yapilisini ifade eder.
e Taretin slap dokimi agisindan dnemini aciklamasi
saglanir.
e Slap dokiimi yapma teknigini ifade etmesi saglanir.

6. Hadde tavlama

=

Tavlama firini

Firin 1sitma sistemi ayar ve
kontrolleri

Tavlama sicaklik asamalari

Tavlama firinini hazirliklarini ifade eder.

e Tav firininin gorevinin, kisimlarinin agiklamasi
saglanir.

Tav firininda kullanilan yakitlari tanimasi saglanir.

Tav firininin igindeki fanlarin dnemini agiklamasi
saglanir.

Firindaki rekiiperatérlerin dGnemini kavramasi
saglanir.

Firindaki sogutma suyunu goérevini agiklamasi
saglanir.

Finin i1sitma sistemini ayar ve kontrollerini agiklar.

e Enerji kontrol odasini tanitmasi saglanir.

e Firin isitmada kullanilan fanlari agiklamasi saglanir.

e Emniyet valfinin firindaki gérevini ifade etmesi

saglanir.
e Baca damperinin firindaki Gnemini acgiklamasi
saglanir.

Tavlama sicakligina ¢ikma agamalarini agiklar.

e Firinin istenen sicakliga ¢ikmasi icin gerekli isitma
rejimini aciklamasi saglanir.

Firinda burnerlerin 6nemini ifade etmesi saglanir.

Firinda cehennemligin gorevini agiklamasi saglanir.

Firinin tav bolgesini tanitmasi saglanir.

Tavlama sicakliginin 6nemini agiklamasi saglanir.

7. Haddeleme

Sicak hadde tezgahini
hazirlama

Sicak haddeleme
Soguk hadde tezgahini
hazirlama

Soguk haddeleme

Sicak hadde tezgahinin hazirlanigini agiklar

e Hadde tezgadhinin 6nemini agiklamasi saglanir.

e ileri-geri ve yari kontinii hadde kavramlarini
acgiklamasi saglanir.

¢ Yolluklarin haddelemedeki dnemini aciklamasi
saglanir.

e Hadde tezgahinin kalibre edilmesinin énemini
aciklamasi saglanir.

Sicak haddeleme iglemlerini ifade eder

e Hadde merdanelerinin gorevini agiklamasi saglanir.

o Merdanelerde karsilasilabilecek problemleri




acgiklamasi saglanir.

e Haddelemenin temel kavramlarini ifade etmesi

saglanir.

e Loop kontrolunl agiklamasi saglanir.

e Haddeleme kusurlarini belirtir ve 6nleme carelerini

agiklamasi saglanir.

Soguk hadde tezgahinin hazirlanigini agiklar

e Soguk hadde merdanelerinin 6neminin agiklanmasi
saglanir.

Soguk hadde merdane degisimlerinin yontemlerinin
agiklanmasi saglanir.

Takilacak olan soguk hadde merdanelerinin
¢aplarina gore paso hatti ayarlama basamaklarinin
aciklamasi saglanir.

Soguk hadde yan sistemlerinin agiklanmasi saglanir.

Soguk hadde tezgahina kalibre sisteminin
agliklanmasi saglanir.

Soguk haddeleme iglemlerini ifade eder

e Soguk haddeleme igleminin aciklanmasi saglanir

e Soguk hadde asamalarini siralamasi saglanir.

e Soguk hadde paso, yolluk loop kontrol sistemlerinin

agiklanmasi saglanir

¢ Soguk hadde kontrol sisteminin agiklanmasi saglanir.

¢ Soguk hadde tufal alma sisteminin agiklanmasi

saglanir.

8. Paketleme

Sogutma, kesme ve dogrultma
islemlerini yapma

Kangal, rulo sarma ve
islemlerini yapma
Paketleyerek istifleme yapma

Sogutma, kesme ve dogrultma iglemlerini agiklar

e Uretilen Uriine gére tamamlama hatti kontrol
sistemlerinin ifade edilmesi saglanir.

e Uriinii sogutma haznesinde, 1zgaralarda sogutma
ifade edilmesi saglanir.

e Boy tamponunun ayar ve kontrollerinin agiklanmasi
saglanir.

o Kesme (Ucar makas) sisteminin tanitilmasi saglanir.

e Profillerdeki egrilige gére dogrultma makine 6zellik,
ayarlarinin ifade edilmesi saglanir.

Kangal, rulo sarma ve iglemleri agiklar

Kangal yayma ve sogutma makinelerinin ayarlarini

aciklamasi saglanir.

Kangalda boy kesme islemini agiklamasi saglanir.

Rulo sarma islemini agiklamasi saglanir

Paketleyerek istifleme yapmayi aciklar.

e Uzun boy cubuk demir drtnlerinin paketlenmesinin
aciklanmasi saglanir.

o Profil Griinlerinin paketlenmesinin agiklanmasi
saglanir.

e Sac ve rulo Urlnlerinin paketlenmesinin agiklanmasi
saglanir.

e Stok yapmanin 6nem, kriterlerinin agiklanmasi
saglanir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER




Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz éniinde
bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu tarafindan segilir.
Meslek alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN ACIKLAMALAR

e lIscisaghg ve is glivenliginin tanimi 6nemi ve amaci agiklanmalidir. Bununla birlikte 6331 Sayil is Saghg: ve Giivenligi
Kanunu incelenmeli ve 6grencilere agiklanmalidir.

e Bu derste, verilen gbrevi yapma, deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.

e Ogrencilere galisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlagma, empati,
saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme, gevre bilinci, duyarlilik, élglye riayet aliskanhklari kazandiriimalidir.

e Bu dersin islenisi sirasinda birlikte is yapma, gevre bilinci ve duyarlilik, élgliye riayet, sorumluluk bilinci, fedakarlik deger,
tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.

e Ders iglenisinde Islenen konular gérsellerle desteklenmeli, beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, drnek
olay incelemesi gibi ydntem ve teknikler kullanilabilir.




