DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

ATOLYE

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 10 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile 6grenciye is sagligi ve guivenligi tedbirlerini alarak TSE, AFS ve
DIN standartlarina uygun is etiidi yapma, cesitli modelleri elle ve makine
ile kaliplama, cesitli metalleri ergitme ve hazirlanan kaliplara dékme ve
doékim  hatalarini  giderme ile ilgili becerilerin  kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kaliplama isleminden 6nce model etidi yapar.

2. DO6kim kaliplarini kaliplama bitiminde boyayip kurutur.

3. Farkh bigim ve boyutlardaki modellerin kaliplarini yapar.

4. Farkh kesitlerde olan kaliplarda uygun sogutucu kullanir.

5. Cikma derecede kaliplama yapar.

6. Plak modelle kaliplama yapar.

7. Kaliplama makinelerinde kaliplama yapar.

8. Kopuk modelle kalip yapar.

9. Kupol ocaginda dokme demiri ergitir.

10. Ergitme ocaginda dékme celik ergitme islemini yapar.

11. Ergitme ocaginda kuresel grafitli dékme demiri ergitme islemini

yapar.
12. Ergitme ocaginda bakir alagimlarini ergitir.
13. Ergitme ocaginda ¢inko ve magnezyum alasimlarini ergitir.

14. Doékdulen iglerin kalite kontrollini yaparak hatali pargalari onarir.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Dokum atolyesi

ORTAM VE Donanim: Kum hazirlama makinesi, model, derece, meydan ve el
DONANIMI takimlari, ergitme ocagdi ve plak model saglanmalidir.
Bu derste; 0&grenci performansi belirlemeye ydnelik calismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme o0lcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi Olgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRiMi | “225NM 1 pERs saATI ORAN (%)
SAYISI

is Etiidii 2 20 5,55
Kaliplari Boyama Ve 3 20 5,55
Kurutma
ileri Kaliplama
Teknikleri > >0 1908
Sogutuculu 2 20 5,55
Kaliplama
Cikma Derecede 2 20 5,55
Kaliplama




Plak Modelle

Kaliplama 2 30 8,33

Makinede 4 35 972

Kaliplama

Kopiik Modelle > 20 555

Kaliplama

Kupol Ocagi 3 35 9,72

Dokme Celik 2 20 5,55

Kiresel Grafitli

Dékme Demi 2 20 5,55

Bakir Alagimlari 5 40 11,11

Cinko ve

Magnezyum 2 10 2,77

Alasimlari

Dokim Hatalan 2 20 5,55
TOPLAM 37 360 100




OGRENME KONULAR OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
BIRIMI ACIKLAMALARI
1. Dokiimii istenen modelin yolluk hesabini yapar.
e Dokilecek parcanin toplam agirligini hesaplamasi
saglanir.
o Meme dlgllerini hesaplamasi saglanir.
. e 1. Yolluk hesabi yapma o Curufluk oél¢llerini hesaplamasi saglanir.
Is Etiidii

2. Model etldl yapma

e Gidici capini hesaplamasi saglanir.
2. Dokiimii istenen modelin etiidiinii yapar.
e Derece sayisi ve Olgulerini belirlemesi saglanir.
e Dokillecek parganin yapim planini belirlemesi saglanir.
e Yolluk, cikicl, besleyici ve sogutucularin yerlerini
belirlemesi saglanir.

Kaliplari Boyama
Ve Kurutma

1. Tek mala ylizeyli
modelleri kaliplama

2. Kaliplari boyama

3. Kaliplari kurutma

1. Tek mala yiizeyli modelleri kaliplar.
e Tek mala yizeyli modelin model etudinu yaparak
kaliplanmasi saglanir.
2. Kaliplarn gesitli yontemlerle boyar.
e Grafit boyay! hazirlayarak kalibin boyanmasi saglanir.
3. Kaliplarn gesitli yontemlerle kurutur.
e Boyadidi kaliplarin teknige uygun olarak kurutulmasi
saglanir.

ileri Kaliplama

1. Yigma dereceli
kalipyapma

2. Cok modelli
kalip yapma

1. Yigma dereceli kaliplama yapar.
e Yigma derece ile yapillan modele etit yapiimasi
saglanir.
e Yigma dereceli modelin
kaliplanmasi saglanir.
2. Cok modelli kalip yapar.
e Cok modelle ilgili etlit yapmasi saglanir.
e Salkim yolluk sistemi ile ¢ok modelli kalip yapmasi
saglanir.
3. Kanca kullanilan kaliplari yapar.
e Modelin etidini yapmasi saglanir.

teknige uygun olarak

Teknikleri 3. Kancali igleri kaliplama
4. iki mala ylzeyli modelleri e Kanca kullanarak modeli kaliplamasi saglanir.
kaliplama 4. iki mala yiizeyinden olugan modelleri kaliplar.
5. Genig — duz yuzeyli o Iki mala yiizeyli modele etiit yapmasi saglanr.
modelleri kaliplama o ki mala yiizeyli modeli kaliplamasi saglanir.
5. Genig ve diizyluzeyli modelleri kaliplar.
e Genis ve duz yuzeyli modele etit yapmasi saglanir.
e Genis ve diz ylzeyli modeli teknige uygun kaliplamasi
saglanir.
e Genis ve duz yuzeyli kaliplarda ¢ivi kullanmasi
saglanir.
1. Dis sogutucu kullaniimasi gereken modelleri kaliplar.
¢ Dis sogutucuyu modele uygun hazirlamasi saglanir.
Sogutuculu 1. Dis sogutucu kullanma e Sogutucuyu modelde uygun yere koymasi saglanir.
Kaliplama 2. l¢ sogutucu kullanma 2. Ig_sogutucu kullaniimasi gereken modelleri kaliplar.
e I¢c sogutucuyu teknige uygun olarak hazirlamasi
saglanir.
e g sogutucuyu kalipta uygun yere sabitlemesi saglanir.
1. Modelleri gitkma derece ile kaliplar.
¢ Modellere uygun ¢ikma dereceyi hazirlamasi saglanir.
Cikma Derecede 1. Cikma derecede kaliplama e Modellerin g)lllgma derecede kah{nlanma& saglam%.
Kaliplama 2. Tampon yapma 2. Cikma derece ile yapilmig kaliplara tampon yapar.

e Cikma derece ile yapilan kaliplara teknige uygun olarak
tampon yapilmasi saglanir.




1.

Dékumci plak modeli

1. Dékiimcu plak modeli yapar.
e Istenen plak modelin olciilerine uygun yiikseltme
mastarlarini hazirlamasi saglanir.
e Model ve meme modellerini alt derecede kaliplamasi
saglanir.
e Ust derecenin kaliplanmasi saglanir.

apma
Pll?k Modelle yap e Alt derecede mastarlarin dis kismini kumla doldurarak
aliplama 2. Plak modelle ¢gikma : A _ Kumi
derecede kaliplama plak modelin boslugunun elde edilmesi saglanir.
o Ergittigi metali hazirlanan kaliba ddkerek plak modeli
elde etmesi saglanir.
2. Plak modelle ¢ikma derecede kalip yapar.
e Do&kimci plak modelini gikma derecede kaliplamasi
saglanir.
1. Makinede pres yontemi ile kalip yapar.
e Plak modeli makineye baglamasi saglanir.
1. Pres yontemi ile kalip o Dereceyi pres ydontemi ile sikistirmasi saglanir.
yapma 2. Makinede sarsma yontemi ile kalip yapar.
. 2. Sarsma yéntemi ile kalip e Plak merIi makine"ye bag_lamaS| saglanir. )
Makinede yapma e Dereceyi sarsma yontemi ile sikistirmasi saglanir.
Kaliplama i . 3. Kumu savurma yoéntemi ile kalip yapar.
3. Kumu savurma yéntemi .. . .. .
" . o Alt ve Ust dereceyi kumu savurma yontemiyle
(silinger)ile kalip yapma Kist Al
Dizamatik yontem ile kalr SIS 1TMast sag ani.
4. Diza Y P 4. Dizamatik yontem ile kalip yapar.
yapma

o Plak modelleri kalip odasina baglamasi saglanir.
¢ Makinede kalibi elde etmesi saglanir.
o Elde edilen kalibi diger kalipla birlestirmesi saglanir.

Kopiik Modelle

Regineli kalip kumu
hazirlama

1. Regineli kum bilesenlerini teknige uygun karistirir.

¢ Regcineli kalip kumuna katilan maddelerin yizde
oranlarini hesaplamasi saglanir.

e Hesaplanan oranlara gore katki maddelerini sirasiyla
ekleyerek kumu hazirlamasi saglanir.

2. Regineli kum ile kopuk modeli kaliplar.

Kaliplama 2. Kopuk modelle kaliplama e Kbpik modele uygun koplik vyolluk baglantilarini
hazirlamasi saglanir.
o Modeli teknige uygun kaliplamasi saglanir.
e Kdpuk modeli ve vyolluk badlantilarini  kaliptan
¢lkarmasi saglanir.
1. Kupol ocagi astarini tamir eder.
o Kupol ocadi onarim harcini hazirlamasi saglanir.
e Hazirladid1 hargla kupol ocak duvar astarini onarmasi
saglanir.
g 2. Kupol ocagi tabani-ciruf- maden alma olugunu
1. Kupol ocagi astarini .
ergitmeye hazirlar.
onarma < o y
o . e Kupol ocadi maden alma olugunu astarlamasi saglanir.
Kupol Ocag: 2. Kupol ocagi tabani-curuf-

maden alma olugunu
hazirlama

3. Kupol ocagini ¢calistirma

o Kupol ocagdi clruf alma olugunu astarlamasi saglanir.
o Kupol ocagi ocak tabanini astarlamasi saglanir.
3. Kupol ocaginda dokme demir ergitimi yapar.
o Kupol ocagi ile ilgili hesaplarin yapilmasi saglanir.
e Kupol ocadr teknide uygun olarak calistinimasi
saglanir.
o Kupol ocaginda dékme demirin ergitilmesi saglanir.




Dékme Celik

. Celik kumundan kalip

hazirlama
Ergitme ocaginda dékme
celik ergitme

. Celik dokiimii i¢in kalip yapar.

Dékme celik kalip kumunu hazirlamasi saglanir.
Modeli  teknide uygun kaliplayarak  dékime
hazirlamasi saglanir.

Ergitme ocaginda dékme celik ergitir.

Ergitme ocaginda celik malzemeyi ergitmesi saglanir.
Sivi ¢eligin kimyasal yapisini analiz etmesi saglanir.
Sivi metali tasima potasiyla kaliplara doékmesi
saglanir.

Kiiresel Grafitli
Do6kme Demir

Kiresel grafitli dokme
demir ergitme
Potada kurelestirici yapma

1. Kiiresel grafitli dokme demiri ergitir.

Kiresel grafitli dokme demir 6zel asilama potasini
hazirlamasi saglanir.

Kuresel grafitli dokme demir kirelestirici gerecleri
hazirlamasi saglanir.

Sfero pikini ergitme ocaginda ergitmesi saglanir.

. Ergitilen sivi metale potada kiirelestirici iglemini

yapar.
Sivi metali 6zel agsilama potasina almasi saglanir.
Asllanan sivi metali tekrar ergitme ocagina almasi
saglanir.

Sivi metali ocaktan alarak hazirlanan kaliplara
dékmesi saglanir.

Bakir Alagimlari

ar®ODN

Bakir alagsimlari kumundan
kaliplama

Normal piring ergitme

Ozel piring ergitme

Normal bronz ergitme
Ozel bronz ergitme

. Bakir alagimlari kumundan kalip hazirlar.

Kumun maddelerini belirlenen miktarlara gore
karistirmasi saglanir.
Hazirlanan kum ile modeli kaliplamasi saglanir.

. Normal piring alagsimi ergitir.

Ergitilecek normal piring alagim hesabini yaparak
malzemeleri hazirlamasi saglanir.

Ergitme ocagini calistirarak sira ile bakiri ve ginkoyu
ergitmesi saglanir.

Ergiyen alasimin cirufunu temizleyerek kaliplara
dékmesi saglanir.

. Ozel piring alagimini ergitir.

Ergitilecek 6zel piring alagim hesabini yaparak
malzemeleri hazirlamasi saglanir.

Ergitme ocagini calistirarak sira ile bakiri ve diger
metalleri ergitmesi saglanir.

Ergiyen alagimin cirufunu temizleyerek kaliplara
dékmesi saglanir.

. Normal bronz alagimini ergitir.

Ergitilecek normal bronz alagim hesabini yaparak
malzemeleri hazirlamasi saglanir.

Ergitme ocagini calistirarak sira ile bakiri ve kalayi
ergitmesi saglanir.

Ergiyen alasimin cirufunu temizleyerek kaliplara
ddékmesi saglanir.

. Ozel bronz alagimini ergitir.

Ergitilecek 6zel bronz alagim hesabini yaparak
malzemeleri hazirlamasi saglanir.

Ergitme ocagini ¢calistirarak sira ile bakiri ve diger
metalleri ergitmesi saglanir.

Ergiyen alasimin cirufunu temizleyerek kaliplara
ddékmesi saglanir.




Cinko ve
Magnezyum
Alasimlari

. Cinko ergitme
. Magnezyum ergitme

1.
.

2.

Cinko alagimini ergitir

Ergitilecek ¢inko alagimini hazirlamasi saglanir.

Cinko alagimini ergitme ocagdinda ergitmesi saglanir.
Magnezyum alasimini ergitir.

Ergitilecek magnezyum alagimini hazirlamasi
saglanir.

Magnezyum alasimini ergitme ocaginda ergitmesi
saglanir.

Dokiim Hatalari

. Dokdilen islerin kalite

kontroll yapma

. Hatah pargalari onarma

1. Dékiilen iglerin kalite kontrol iglemlerini yapar.

Temizlenen dékim pargada dokim hatasi olup
olmadigdini goz ile kontrol etmesi saglanir.

Parcanin resmine ya da modeline bakarak olgu
kontrolli yapmasi saglanir.

2. Dokiim sonrasi hatali pargalan onarir.

Hatali dokim pargalar
saglanir.

Hamur seklindeki karisimi temizlenen hatal kisimlara
surmesi saglanir.
Karisim  sertlestikten
saglanir.

icin karisim hazirlamasi

sonra dizeltme yapmasi

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
onidnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

; - 1. Yolluk hesabi yapma
Is Etudu 2. Model etidi yapma
Kaliplari Boyama
Ve Kurutma 1. Tek mala ylzeyli modelleri kaliplama
2. Kaliplari boyama
3. Kaliplari kurutma
ileri Kaliplama 1. Yigma derecelikalip yapma
Teknikleri 2.  Cok modelli kaliplama
3. Kancali isleri kaliplama
4. lki mala yuzeylimodelleri kaliplama
5. Genis — diz yuzeyli modelleri kaliplama
Sogutuculu , .
Kaliplama 1. Gerekli kalipta dig sogutucu kullanma
2. Gerekli kalipta i¢ sogutucu kullanma
tkma Derecede
¢ Kaliplama 1. Cikma derecede kaliplama yapma
2.  Tampon yapma
Plak Modelle e :
Kaliplama 1. Dokumcu plak modeli yapma
2. Plak modelle gikma derecede kalip yapma
Makinede 1. Pres yontemiile kalip yapma
Kaliplama 2. Sarsma yontemi ile kalip yapma
3. Kumu savurma yontemi (silinger)ile kalip yapma
4. Dizamatik ydntemi ile kalip yapma




Kopuk Modelle
pu 1. Regineli kalip kumu hazirlama

Kaliplama
P 2.  Kopuk modellekalip yapma
Kupol Ocag: 1. Kupol ocagi astarini onarma
2. Kupol ocagdi tabani-curuf- maden alma olugunu hazirlama
3. Kupol ocagini ¢alistirma
Dok lik
okme Celi 1. Celik kumundan kalip hazirlama

2. Ergitme ocaginda dokme celik ergitme

Kiiresel Grafitli

Dékme Demir 1. Kiresel grafitli dokme demir ergitme

2. Potada klrelestirici yapma
Bakir Alagimlari 1. Bakir alagimlari kumundan kalip hazirlama
2. Normal pirin¢ alagimi ergitme
3. Ozel piring alagimi ergitme
4. Normal bronz alagimi ergitme
5. Ozel bronz alasimi ergitme
inko ve
Mggnezyum 1. Cinko ergitme
Alagimlari 2. Magnezyum ergitme

DOokiim Hatalan
1. Dokilen islerin kalite kontroli yapma

2. Hatali dokidm pargalari onarma

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

Is saglig1 ve giivenligi kurallara uygun olarak atdlye ¢alismalar1 yaptiriimalidir.

Kisisel koruyuculari kullanma aligkanlig1 kazandirilmalidir.

Atélye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatilmalidir

Makine arag¢ gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aligkanliklar1 kazandirilmalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gere¢, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Ders 6gretmeni her temrin ¢alismasi 6ncesi kendisi en az bir drnek temrin uygulamasi yapmalidir.

Ogrencilerin uygulamalar1 kendi kendine yapmasina firsat verilmelidir.

Gerekli goriilen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlariin dgrenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti yaptirilmalidir.

0. Ogrencilere kullandiklar1 arac gereclerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarimn diizenli olarak yapmalari
aligkanlig1 kazandirilmalidir.

11. Ogrencilere calisma ortamimin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma, empati, saygi,

sevgi, ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklar1 kazandirilmalidir.
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