DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

ARK KAYNAK TEKNOLOJISI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is sagligi ve glvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO
standartlarina ve kaynak yontem sartnamesine (WPS) goére direng kaynagi, elektrik
ark kaynagi yapma ile ilgili bilgilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Elektrik ark kaynak yontemi ile diz ve silindirik ¢elik gere¢ ylzeylerinin yatayda
dolgu kaynagi yontemini agiklar.

2. Elektrik ark kaynak yontemi ile gelik gereglere rutil elektrotla yatayda V ve K
kaynagi yontemini agiklar.

3. Elektrik ark kaynak yontemi ile ¢elik gereglere rutil elektrotla asagidan yukariya ve
yukaridan asagiya dik kaynak yéntemini agiklar.

4. Elektrik ark kaynak yontemi ile gelik gereclere rutil elektrotla kornis (yan) ve tavan
konumunda kaynak yéntemini agiklar.

5. Elektrik ark kaynak yontemi ile selllozik ve bazik elektrotla yatayda kit ek kaynak
yontemini agiklar.

6. Elektrik ark kaynak yontemi ile gatlamis ve kirilmis dékme demirlerin kaynak
yontemini agiklar.

7. Elektrik ark kaynak yontemi ile bakir, piring, aliminyum ve alasimlarinin yatayda
kit ek kaynak yontemini agiklar.

8. Elektrik ark kaynak yontemi ile paslanmaz ve takim celiklerinin yatayda kit ek
kaynak ydntemini aciklar.

9. Elektrik ark kaynak yontemi ile blylk capli borularin alin, flang, T ve L kaynak
yéntemlerini agiklar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Metal teknolojisi alani sinifi

ORTAM VE o
DONANIMI Donanim: Metal teknolojisi alani standart donanimlari

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar degerlendirilirken
. g6zlem formu, derecelendirme Olgedi ve dereceli puanlama anahtari gibi 6lgme
OLCME VE araclarindan uygun olanlar secilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme

DEGERLENDIRME

ve akran degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna
katilmalari saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

2 R KAZANIM DERS ORAN

OGRENME BIRIMI SAYISI SAATI (%)
Yatayda Kalin Pargalarin Kaynagi Yoéntemi 2 6 8,33
Dolgu Kaynagi Yontemi 2 4 5,56
Dikey Kaynaklar Yoéntemi 6 10 13,89




Kornig ve Tavan Kaynaklar1 Yontemi 5 10 13,89
$glrinjtt):|iik ve Bazik Elektrotla Kaynak 5 8 11,11
Do6kme Demir Kaynagi Yontemi 2 6 8,33
$§2I:e(r)r:;nayan Metallerin Kaynag 3 12 16,67
Alasimh Celiklerin Kaynagi Yontemi 2 6 8,33
Biyik Capl Borularin Kaynagi Yoéntemi 4 10 13,89
TOPLAM 28 72 100




OGRENME
BiRiMi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
AGIKLAMALARI

Yatayda Kalin
Pargalarin
Kaynagi Yontemi

1. Yatayda V Kaynagi
2. Yatayda K Kaynagi

Celik gereglere rutil elektrotla yatayda V kaynaginin

yapilis yontemini acgiklar.

e Kaynak agzi agmanin énemi tizerinde durulur.

e Kaynak agzi cesitlerini ve sembolleri ile ilgili temel
bilgiler verilir.

o Kaynak agzi agma arag geregleri siralanir.

e Kaynak ydnteminde dikkat edilecek
deginilir.

noktalara

Celik gereglere rutil elektrotla yatayda K kaynaginin

yapilig yontemini agiklar.

e K kaynak agzi 6lgu ve agilari ile ilgili bilgiler verilir.

e Kaynak yobnteminde dikkat edilecek noktalara
deginilir.

Dolgu Kaynagi
Yoéntemi

1. Yizey Dolgu Kaynagi
2. Mil Dolgu Kaynagi

Celik gerecglere yatayda yiizey dolgu kaynaginin

yapilis yontemin agiklar.

e Ylzey dolgu kaynaginin gesitleri ile ilgili bilgiler verilir.

e Yuzey dolgu kaynaginin kullanim amaglari tGzerinde
durulur.

e Yizey dolgu kaynaginda dikkat edilecek noktalar
siralanir.

Celik gereclere yatayda mil dolgu kaynaginin yapilis

yontemini agiklar.

e  Mil ve muylunun kullanildidi yerler tzerinde durulur.

e Mil dolgu kaynaginin yapilis amaglari belirtilir.

¢ Mil dolgu kaynaginda dikkat edilecek hususlara
deginilir.

Dikey Kaynaklar
Yontemi

1. Yukaridan Asagiya Kut Ek
Kaynagi

2. Asagidan Yukariya Kut Ek
Kaynagi

3. Asagidan Yukariya V
Kaynagi

4. Asagidan Yukariya i¢ Kdse
Kaynagi

5. Yukaridan Asagiya i¢ Kdse
Kaynagi

6. Yukaridan Asagiya Dig
Kbése Kaynagi

Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik kiit ek

kaynaginin yapilig yéntemini agiklar.

e Kaynak ydnteminin yapiligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yoOnteminin uygulaniginda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

Rutil elektrotla asagidan yukariya dik kit ek

kaynaginin yapilis yéntemini agiklar.

e Kaynak ydnteminin yapiligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yodnteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

Rutil elektrotla asagidan yukariya dik V kaynaginin

yapilig yontemini aciklar.

e Kaynak yénteminin yapiligi Gzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

Rutil elektrotla asagidan yukariya dik

kaynaginin yapilis yontemini aciklar.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

ic kose

Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik

kaynaginin yapilis yontemini acgiklar.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.

e Kaynak yodnteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

ic kose




6. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik dis kose
kaynaginin yapilig yéntemini agiklar.
o Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak ydnteminin uygulaniginda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

Kornig ve Tavan
Kaynaklari
Yontemi

1. Yan Kut Ek Kaynagi
2. Yan V Kaynagi

3. Yan i¢ Kése Kaynagi
4. Tavan Kit Ek Kaynagi
5. Tavan V Kaynagi

1. Rutil elektrotla yan kiit ek kaynaginin yapihg
yoéntemini agiklar.
e Kaynak yonteminin yapiligi tzerinde durulur.
e Kaynak ydnteminin uygulaniginda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

2. Rutil elektrotla yan V kaynaginin yapilis yéntemini
aciklar.
o Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
Kaynak yonteminin uygulaniginda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

3. Rutil elektrotla yan i¢ kose kaynaginin yapilis
yoéntemini agiklar.
e Kaynak yonteminin yapilisi Gzerinde durulur.
e Kaynak yonteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

4. Rutil elektrotla tavan kit ek kaynaginin yapilis
yontemini agiklar.
o Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak ydnteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

5. Rutil elektrotla tavan V kaynaginin yapilis yontemini
aciklar.
e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak yonteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

Seliilozik ve
Bazik Elektrotla
Kaynak Yoéntemi

1. Selllozik Elektrotla Kut Ek
Kaynagi

2. Bazik Elektrotla Kut Ek
Kaynagi

1. Seliilozik elektrotla yatayda kiit ek kaynaginin yapilig

yontemini acgiklar.

e Selulozik elektrotlarin 6zellikleri hakkinda bilgi verilir.

e Selulozik elektrotlarin endustrideki yeri ve &énemi
hakkinda bilgi verilir.

e Rutil ve selilozik elektrotlarin farklari siralatnir.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.

e Kaynak yodnteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

2. Bazik elektrotla yatayda kit ek kaynaginin yapilis

yontemini agiklar.

e Bazik elektrotlarin 6zellikleri hakkinda bilgi verilir.

e Bazik elektrotlarin endistrideki yeri ve dnemi
hakkinda bilgi verilir.

e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi Gzerinde durulur.

e Kaynak yapmadan o6nce elektrotlarin kurutmasinin
sebebi Gzerinde durulur.

e Kaynak yénteminin yapiligi Gzerinde durulur.

e Kaynak yodnteminin uygulanisinda dikkat edilecek
hususlara deginilir.

D6kme Demir
Kaynagi Yontemi

1. Catlamis Dékme
Demirlerin Kaynag

2. Kirllmis Dékme Demirlerin
Kaynagi

1. D6kiim elektrot ile g¢atlamig dokme demirlerin
kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi izerinde durulur.
e Catlaklarin baslangic ve bitis noktalarina delik
delinmesinin gerekliligi izerinde durulur.




e Kalin kesitli dokme demirlere kaynak agzi agilmasi
gerekliligi Gizerinde durulur.

e Kaynak yonteminin yapiligi tzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

2. Dé6kim elektrot ile kirllmig doékme demirlerin

kaynaginin yapilig yéntemini agiklar.

e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi izerinde durulur.

e Kalin kesitli dokme demirlere kaynak agzi acgilmasi
gerekliligi tzerinde durulur.

e Kaynak yénteminin yapiligi Gizerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

Celik Olmayan
Metallerin
Kaynagi Yontemi

1. Bakir Kaynagi

2. Piring Kaynag

3. Aliminyum Ve
Alasimlarinin Kaynagi

1. Elektrik ark kaynak yontemi ile bakir gere¢lerin yatayda
kiit ek kaynaginin yapilig yéntemini agiklar.

e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi Gzerinde durulur.

Kalin pargalar igin 6n tavlama hakkinda bilgi verilir.

Isi toplayici altliklar hakkinda bilgi verilir

Kaynak yonteminin yapilisi Gzerinde durulur.

Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi

yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

2. Elektrik ark kaynak yontemi ile piring gereglerin
yatayda kiit ek kaynaginin yapilis yontemini acgiklar.

e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi tzerinde durulur.

e Kalin pargalar igin 6n tavlama hakkinda bilgi verilir.

e Cinko yanmasina kargl havalandirma yapilmasinin
onemi agiklanir.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

3. Elektrik ark kaynak yontemi ile aliiminyum gereg¢lerin
yatayda kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar.

e Ters kutuplama yapmasi gerekliligi Gzerinde durulur.

e Kaynak yapmadan o6nce elektrotlarin kurutmasinin
sebebi agiklanir.

e Aliminyum ve alasimlarinin ylzeyleri mekanik ve
kimyasal c¢ozeltiler ile temizlenmesi hakkinda bilgi
verilir.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

Alagimh
Celiklerin
Kaynagi Yontemi

1. Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi
2. Takim Celiklerinin Kaynagi

1. Elektrik ark kaynak yoéntemi ile paslanmaz ¢elik
gereclerin yatayda kit ek kaynaginin yapilig
yontemini agiklar.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak ydnteminin uygulanigi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

2. Elektrik ark kaynak yontemi ile takim c¢eliklerinin
yatayda kiit ek kaynaginin yapilis yéntemini agiklar.

e Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

Buyiik Caph
Borularin
Kaynagi Yontemi

1. Bayuk Capli Borularin Alin
Kaynagi

2. Buyuk Capli Borularin
Flans Kaynagi

3. Buyuk Caph Borularin T
Kaynagi

1. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢aplh borulara
dik, tavan ve yatay konumda alin kaynaginin yapilis
yontemini agiklar.

e Blyuk caph borularin alin kaynaklarinda parcgalarin
alistinimasi hakkinda bilgi verilir.
e Kaynak agzi acilmasinin gerekliligi Gizerinde durulur.




o Kaynak yonteminin yapilisi Uzerinde durulur.
e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

2. Elektrik ark kaynak ydntemi ile biiylik ¢apl borulara
dik, tavan ve yatay konumda flang kaynaginin yapilis
yoéntemini agiklar.

e Blylk caph borularin flang kaynaklarinda pargalarin
alistirimasi hakkinda bilgi verilir.

o Kaynak adzi acilmasi gereklili§i Gzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin yapiligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak iglemler hakkinda bilgi verilir.

3. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik gapli borulara
dik, tavan ve yatay konumda T birlestirme kaynaginin
yapilis yontemini acgiklar.

e T birlestirme yapilacak borularin arakesitleri hakkinda
bilgi verilir.

e Bilylk caph borularin T kaynaklarinda pargalarin
alistirimasi hakkinda bilgi verilir.

e Kaynak adzi acilmasi gereklili§i Gzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin yapilisi Gzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

4. Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik gapli borulara
dik, tavan ve yatay konumda L birlestirme kaynaginin
yapilis yontemini acgiklar.

e Buyuk capli borularin L kaynaklarinda pargalarin
alistirilmasi hakkinda bilgi verilir.

e Kaynak agzi agilmasi gerekliligi Uzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin yapilisi Gzerinde durulur.

e Kaynak yonteminin uygulanisi ve kaynak sonrasi
yapilacak islemler hakkinda bilgi verilir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

is saghigi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye galismalari yaptiriimaldir.

Kigisel koruyuculari kullanma aligkanlhigi kazandiriimalidir.

Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama éncesi anlatiimalidir

Makine ara¢ gereclerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma algkanlklari kazandiriimahdir.

is ahlaki ile ilgili tavir ve davranislar kazandiriimalidir.

Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag, gereg, donanim ve kosullar saglanmalidir.

Gerekli gorulen temrinlerde grup ¢alismasina yer verilmelidir.

Dersin 6grenme kazanimlarinin égrenciye tam olarak kazandiriimasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti
yaptiriimalidir.

Ogrencilere kullandiklari arag gereglerin islemleri bittikten sonra temizligi diizeni ve bakimlarinin diizenli olarak
yapmalari aliskanhgi kazandiriimahdir.

Ogrencilere galisgma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizligine dikkat etme, yardimlasma,
empati, saygl, sevgi, sabir ahlaki degerlere dikkat etme aligkanliklari kazandiriimaldir.




