DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

OLGME VE KONTROL

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 2 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste dgrenciye; is saghgl ve guvenligi tedbirlerini alarak dlgme
ve kontrol yapma, TS, EN, ISO ve DIN Standartlar’'na goére élgme ve
kontrol aletlerini kullanma ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Kumpasla 6l¢iim yapar.

Mikrometre ile 6l¢giim yapar.

Acli 6lglimii yapar.

Yiizey purizluliigiini olger.

Disli carklar odlger.

Mastarlar ve optik camlarla yuzey kontrolu yapar.
Sekil tolerans kontrolii yapar.

8. Boyut tolerans kontrolii yapar.

Nooasrwh-=

EGITIM-OGRETIM

ORTAM VE DONANIMI

Ortam: imalat islemleri atelyesi,

Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, Matkap tezgahi, torna tezgahi, freze
tezgahi, torna ve freze kesici ve kesici tutuculari, dizlem yiizey taslama
tezgahi, silindirik taglama tezgahi, Elektrik ark kaynak makinesi, oksi-gaz
kaynak makinesi. Tezgah kataloglari, vida kataloglart,

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 06grenci performansi belilemeye yoOnelik galismalar,
degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme 6lgegi ve dereceli puanlama
anahtari gibi 6lcme araclarindan uygun olanlar secilerek kullanilabilir. Bunun
yaninda 6z de@erlendirme ve akran degerlendirme formlari kullanilarak
Ogrencilerin, 6gretimin stre¢ boyutuna katilmalari sagdlanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

. L KAZANIM i
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)

Kumpasla Olgiim

Yapma 5

Mikrometre Olgiim

Yapma 6

Aci Olgme 4

Yiizey Purazlilagu

Olgme 2

Vidalari Olgme 4

Digli Garklari Olgme 3




Mastarlar ve Optik
Camlarla Yizey

4
Kontrolii Yapma
Sekil Tolerans
Kontrolii Yapma 3
Boyut Tolerans
Kontrolii Yapma 3
TOPLAM 34 100




OGRENME BiRIiMi

KONULAR

OGRENME BiRiMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Kumpasla Olgiim

Yapma

1.

Kumpaslar ve Cesitleri
Kupmasla Olglim
Yapma

Olgiilecek profile ve 6lgii biiyiikliigiine gore
kumpas seger.

Kumpas ¢ene hassasiyetini kontrol eder.

Kumpasi par¢a geometrisine gore
konumlandirir.

Tespit vidasi1 yardimiyla hareketli ¢geneyi
tespit eder.

Kumpastan deger okur.

Mikrometre Olgiim
Yapma

Mikrometreler ve
Cesitleri

Mikrometre ile Olgiim
Yapma

Olgiilecek profile ve 6lgii biiyiikliigiine gore
mikrometre secger.

Mikrometre orslerinin temizlik kontroliinii
yapar.

Kontrol mastarlariyla 6l¢ii hassasiyeti
kontrollinu yapar.

Mikrometreyi par¢ca geometrisine gore
konumlandirir.

Tespit mandali yardimiyla hareketli mili tespit
eder.

Mikrometreden deger okur.

Aci Olgme

1.

Aci Olgme

Verniyerli agidlgerlerle 6lgiim yapar.

Siniis cubugu ve dl¢li mastariyla élgiim
yapar.




Silindirik makaralar ve bilyeler yardimiyla
koniklik agisi élcer.

Optik a¢i 6l¢iim cihaziyla agi dlger.

Yiizey Puruzlilugi

—_

Yizey Profilometresi

Yiizey profilometresi ile ylzey piriizliluglndi
olger.

Olgme 2. Ylzey PirtzlGluk . o o
Mastarlari Yuzey puriizlulik mastarlariyla 6l¢iim yapar.
Kumpas ile vidanin metrik veya withworth
vida cinslerinden hangisi oldugunu belirler.
Kumpas veya mikrometre ile dis ustii gapini
olger.
. 1. Vida Tarlerinin
Vidalar Olgme Belirlenmesi
2. Vida dis Ustl ve Dis Dibi
Capi Olgme Mikrometreyle dis dibi capini élger.
Vida taragiyla vida adimini dlger.
Demir olmayan metalleri agiklar.
Digli Carklari 1. Demir Olmayan Metaller Plastik malzemeleri agiklar.
Olgme 2.  Plastikler
3. Kompozit Malzemeler

Kompozit malzemeleri aciklar.




Disli Garklari
Olgme

1. Diglilerde Modul Tahmini
2. Disli gark élgimleri

Dis buyiliklugine gére modiil tahmin eder.

Yapilan tahmine gére modiil kumpasinin
agzini ayarlar.

Modiil kumpasini dis lizerine yerlestirip 6lciim
yapar.

Mastarlar ve Optik
Camlarla Yiizey
Kontrolii Yapma

1. Mastar Tarleri ve Mastar
Secimi

2. Mastarlarla Olgiim
Yapma

Olgiilecek profile gore mastari seger.

Mastarlan birlestirir.

Mastarlari ig pargasina yerlestirir.

Mastarlar ile kontrol islemleri yapar.

Sekil Tolerans
Kontrolii Yapma

1. Sekil Konum Kontrol
Araci Sec¢imi
2. Sekil Konum Kontroli

imalat resmine bakilarak uygun sekil kontrol
araci seger.

Kontrolii yapilacak is pargasini hazirlar.

Kontrol iglemi yapar ve sonucu kaydeder.

Boyut Tolerans
Kontrolii Yapma

1.  Boyut Tolerans Kontrol
Araci Segimi
2.  Boyut Tolerans Kontrolu

imalat resmine bakarak uygun mastar secer.
Kontrolii yapilacak is parcasini hazirlar.

Kontrol iglemi yapar ve sonucu kaydeder.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, égrenci sayisi géz
oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segcilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

1. Ogrencilerin is sagligi ve glvenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapilmalidir.

2. Anahtar yetkinliklerin kazandirilmasi yénunde ac¢iklamalar yazilmalidir. Ders kazanimlari anahtar yetkinliklerle
iliskilendirmeye uygunsa bu konuda uyari yaziimalidir. Ornek: Bu derste dgrencilere yaptigi calismalara sinif
arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi saglanmalidir.

3.

4. Anlatimdan ve 6rnek calismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin égrencide pekistiriimesi amaciyla
birden fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

5. Bu derste, verilen gbrevi yapma ....................... deger, tutum ve davraniglari 6n plana cikaran etkinliklere
yer verilmelidir. (Bu agiklama degerler egitimi igin matbudur. Kazanima uygun deger ya da degerlere yer
verilmelidir.)

6. Ders ile ilgili program uygulayicisi égretmenlere uyari niteliginde 6nem arz eden ve yukaridaki aciklamalar

disinda bulunan hususlara burada yer verilebilir.




