DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

KALIP IMALATI UYGULAMALARI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 4 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak tibbi cihazlarin
Uretiminde TS EN ISO standartlarina gore kalip imalati uygulamalari yapma ile
ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1-Is sagligi ve glvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO standartlarina gére temel kalip
uygulamalarini yapar.

2-Is saghgi ve glvenligi tedbirlerini alarak biikkme kaliplari imalatini yapar.

3-Is sagligi ve guvenligi tedbirlerini alarak TS EN ISO standartlarina gére (niversal
tezgahlarda taslama ve kesicileri bileme islemlerini yapar.

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE DONANIMI

Ortam: Kalip Atdlyesi

Donanim: Torna Tezgahi, Freze Tezgahi, Taslama Tezgahlari

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye ydnelik ¢alismalar degerlendirilirken
g6zlem formu, derecelendirme olgedi ve dereceli puanlama anahtari gibi dlgme
aracglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve
akran degerlendirme formlari kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin sire¢ boyutuna
katiimalari saglanabilir.

OGRENME KAZANIM :
BiRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
Temel Kalip
Cesitleri 3 58 40,28
KAZANIM SAYISI VE Bukme
SURE TABLOSU !(allplarl 3 o8 10.44
Imalati
Taglama ve
K_eS|C|Ier| 3 58 40,28
Bileme
TOPLAM 9 144 100




OGRENME BiRiMmi

KONULAR

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM
ACIKLAMALARI

Temel Kalip
Cesitleri

1-Temel Kalip Cesitleri
2-Kilavuz Plakali Delme
Kesme Kalip Ust Grup
Elemanlari imalati
3-Kilavuz Plakali Delme
Kesme Kalip Alt Grup
Elemanlari imalati

1-Temel kalip gesitlerini ayirt eder.
e Temel kalip cesitlerini siralar.
e Temel kalip gesitlerini agiklar.
e Temel kalip gesitleri ile ilgili sunum hazirlatir.

2-Universal ve CNC tezgahlarda Kilavuz plakali delme
kesme kalip uist grup elemanlari imalati yapar.

Universal tezgahlarda kalip pargalari igletir

Program secgerek pargayi aktartir.

Delme ve kesme zimbalarini isletir.

Zimba tutucu plakasini igletir.

Kalip Ust plakasini igletir.

Kalip baglama sapini igletir.

Kalip elemanlarinin birbirlerine aligtirilmasini yaptirir.

3-CNC tel erozyon tezgahlarinda kilavuz plakali delme
kesme kalip alt grup elemanlari imalati yapar.
e CNC programini segerek parcgayi aktarir
Disi kesiciyi igletir.
Alt kalip plakasini (gévdeyi) igletir.
Kilavuz plakayi isletir.
Yan kayitlari igletir.
Dayamalari igletir.

Biikme Kaliplari
imalati

1- Bikme kalip pargalarini
imalat tezgahlarinda isleme

2- Bukme kalip montajini
yapma ve test etme

1-Biikme kalip pargalarini imalat tezgahlarinda igler.

Blkme zimbasini igletir.

Blkme zimbasi baglama plakasini isletir.

Kalip gévdesini tezgahlarda igletir.

Kalip gbvdesi pres baglama elemanlarini tezgahlarda
isletir.

e 5- Kalip elemanlarinin birbirlerine alistiriimasini
yaptirir.

2-Biikme kalip montajini yapar.

e Standart kalip elemanlarini seger ve kullanir.
e Kalip Ust grup elemanlari montajini yaptirir.
e Kalip alt grup elemanlari montajini yaptirir

3- Biikme kalip pres ayarini yapar ve test eder.

Kalibi prese baglatir.

Pres ayarlarini yaptirir.

Preste galigirken emniyet tedbirlerini aldirir.
Kalibi test ettirir.

Kalip ve tezgah temizligi yaptirir.




1-Uygun devir, ilerleme ve baglama yontemleri ile diizlem
yuzey taglama islemleri yapar.

istenen yiizey kalitesine gére tag secimini yaptirir.
Zimpara taglarinin dengelenmesi islemini yaptirir.
Zimpara tasini tezgaha taktirir.

Duzlem ylzey tagslama tezgahina is parcasini baglatir.
Tasa uygun devir sayisl, ise uygun ilerleme hizi segctirir.
Tasl is pargasi Uzerinde sifirlatir.

Uygun talas derinligi verilerek taslama islemi yaptirir.
Calisma sirasinda kdrelen zimpara tasini biletir.
Taglama islemi sonunda 6lgme kontrol islemi yaptirir.

2-Uygun devir, ilerleme yontemleri ile silindirik taglama
1-Diizlem yiizey Taglama iglemleri yapar.
Taslama ve Yapma

Kesicileri Bileme Silindirik tezgahina is pargasini baglatir.

Silindirik taglama tezgahini ayarlayarak galistirtir.
Tasgl is pargasi Uzerinde sifirlatir.

Uygun talas derinligi vererek taglama islemini yaptirir.
Delik taglama islemini yaptirir.

Taglama islemi sonunda 6lgme kontrol islemi yaptirir.

2-Silindirik taglama Yapma

3-Kesicileri ve tibbi el
aletlerini bileme

3-Uygun tas seg¢imi ile kesicileri ve tibbi el aletlerini
bileme yapar.

istenen yiizey kalitesine gére tag segimini yaptirir.
Zimpara taslarinin dengelenmesi islemini yaptirir.
Zimpara tasini tezgaha taktirir.

Duzlem ylzey tagslama tezgahina is parcasini baglatir.
Tasa uygun devir sayisl, ise uygun ilerleme hizi segctirir.
Tasl is pargasi Uzerinde sifirlatir.

Uygun talas derinligi verilerek taglama islemi yaptirir.
Calisma sirasinda kdrelen zimpara tasini biletir.
Taglama islemi sonunda 6lgme kontrol islemi yaptirir.




UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
Onunde bulundurularak en fazla uygulama faaliyetitemrini yaptiracak sekilde meslek alan zimre ddretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre O6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Temel Kalip 1. Temel kalip gesitlerini ayirt etmek.
Cesitleri 2. Universal ve CNC tezgahlarda kilavuz plakali delme kesme kalip st grup elemanlari

imalati yapmak
3. CNC tel erozyon tezgahlarinda kilavuz plakali delme kesme kalip alt grup elemanlar
imalati yapmak.

Biikme Kaliplari

imalati 1. Bukme kalip pargalarini imalat tezgahlarinda islemek.
2. Bukme kalip montajini yapmak.
3. Bukme kalibi pres ayarini yapar ve test etmek
Taglama Ve
Kesicileri Bileme 1. Uygun devir ve ilerleme ile dizlem ylzey taglama iglemleri yapmak
2. Uygun devir ve ilerleme ile silindirik taglama islemleri yapmak
3. Uygun tas segimi ile kesicileri ve tibbi el aletlerini bilemek.

DERSIN UYGULANMASINA iLiISKIN AGIKLAMALAR
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Ders atdlye ve sinif ortaminda yapilip ders Oncesinde gerekli temrin / is resmi, arag ve geregler hazir
bulundurmaya dikkat edilmelidir.

is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar hazirlanmalidir.

is sagligi ve glvenligi tedbirleri alinarak standartlara gére atdlyede 6gretmen gozetiminde yukaridaki
kazanimlara yonelik bilgi ve beceri kazandiriimalidir.

Atélye imkanlarini en iyi sekilde kullanim plani yapiniz.

Her bireye/6grenciye uygulama yaptiracak sekilde planlama yapiniz.

Uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama Oncesi anlatilmali, dersin 6grenme kazanimlarinin
o6grenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimahdir.

Ogretmenler tarafindan dersin 6grenme kazanimlarini yoklayan élgme araglari gelistiriimeli ve égrenme
birimleri 6grenci basarisi ve basarisizligi degerlendiriimelidir.

Bu dersin islenisi sirasinda; verilen gérevi yapma, farkliliklara saygi, sabir, kisisel temizlik, paylasma
tutum ve davranislari 6n plana c¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin firtinasi, grup
tartismasi, diz anlatim, soru cevap, 6rnek olay incelemesi gibi ydontem ve teknikler kullanilabilir.




