DERSİN ADI		: DEĞİRMEN MAKİNELERİ 
DERSİN SÜRESİ	: 8 ders saati 
DERSİN SINIFI		: Anadolu Meslek Programında 11. Sınıf,  
			 Anadolu Teknik Programında 11. Sınıf
DERSİN AMACI	: Bu derste bireye/öğrenciye; iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan temizleme, tavlama paçallama, öğütme, eleme, taşıma, aspirasyon, filtrasyon, paketleme, yem makineleri ve pnömatik sistemlerin montaj, bakım ve onarımı ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.
DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI:
1.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan temizleme ünitesinin makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
2.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan öğütme ünitesinin makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
3.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan taşıma ve paketleme makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
4.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak pelet yem imalat makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
5.  Standartlara uygun olarak pnömatik devre şemaları çizer.
6.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak pnömatik devre elemanlarının montajını yapıp arıza tespit eder.
7.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak pnömatik sistemlerde arıza arama ve bakım onarım yapar. 

DERSİN İÇERİĞİ
	DEĞİRMEN MAKİNELERİ DERSİ

	MODÜLLER
	KONULAR
	KAZANIM SAYISI
	SÜRE

	
	
	Modülün
	Dersin
	Ders Saati
	Ağırlık (%)

	Temizleme Ünitesi 
	· Temizleme makineleri
· Tavlama ve paçallama makineleri
	2
	1
	80/64
	22,22

	Öğütme Ünitesi 
	· Öğütme makineleri
· Eleme makineleri
	2
	1
	80/64
	22,22

	Taşıma ve Paketleme
Makineleri
	· Taşıma makineleri
· Aspirasyon ve filtrasyon makineleri
· Paketleme makineleri
	3
	1
	80/56
	19,44

	Yem Makineleri
	· Yem öğütme grubu makineleri
· Yem peletleme grubu makineleri
	2
	1
	40/32
	11,12

	Pnömatik Devrelerde Arıza Giderme
	· Pnömatik devre elemanlarını seçme
· Pnömatik devreler çizme	
· Pnömatik devre elemanları montajı
· Pnömatik sistemlerde arıza arama
	4
	2
	40/36
	12,50

	Pnömatik Sistemlerin Bakım ve Onarımı
	· Hava kompresörlerinde arıza arama
· Kontrol valflerinde arıza arama
· Pnömatik silindirlerde arıza arama
· Hava motorlarında arıza arama
	4
	1
	40/36
	12,50

	TOPLAM
	17
	7
	400/288
	100


UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR:

	Bu bilgi becerilerin kazanılabilmesi için konuları bireye/öğrenciye;

1. Bu dersin öğrenme kazanımlarını gerçekleştirebilmek için gerekli araç gereç temin edilmelidir.
2. Bu ders değirmen makineleri laboratuvar/atölyesinde işlenmelidir.
3. Öğretmen, öğrencilerin kullanacağı ders araç gereçlerini amacına uygun şekilde kullanmalarını sağlamalıdır.
4. Öğrenme kazanımları gerçekleştirilirken iş sağlığı ve güvenliği ilkelerine uygun hareket edilmelidir.
5. Öğretmenler tarafından dersin öğrenme kazanımlarına göre ölçme araçları geliştirilmeli ve modüllerdeki öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir.
6. Bu dersin işlenişi sırasında; verilen görevi yapma, yardımlaşma ve işbirliği, saygı, paylaşma, özenli olma ve çevre bilinci değer tutum ve davranışlarını ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde grup çalışması, düz anlatım, beyin fırtınası, soru-cevap, örnek olay incelemesi, gösterip-yaptırma, bireysel çalışma, araştırma-inceleme gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.


MODÜL ADI		: TEMİZLEME ÜNİTESİ
MODÜL KODU		: 
MODÜLÜN SÜRESİ	: 80/64 ders saati 
	MODÜLÜN AMACI	: Bireye/öğrenciye değirmencilikte kullanılan temizleme, tavlama ve paçallama makinelerinin montaj, bakım ve onarımı ile ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.
ÖĞRENME KAZANIMLARI: 
A. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan temizleme makinelerinin montaj, bakım ve onarımı yapar.
B. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan tavlama ve paçallama makinelerinin montaj, bakım ve onarımı yapar.
	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Tane büyüklüğüne göre sınıflandırma makinelerini listeler.

	
	
	2. Tambur eleğin görevini açıklar.

	
	
	3. Tambur eleğin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	4. Çöp sasörünün görevini açıklar.

	
	
	5. Çöp sasörünün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	6. Kombi temizleyiciyi açıklar.

	
	
	7. Özgül ağırlığa göre sınıflandırma makinelerini listeler.

	
	
	8. Taş ayırıcının görevini açıklar.

	
	
	9. Taş ayırıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	10. Sınıflandırıcıyı açıklar.

	
	
	11. Hafif tane ayırıcının görevini açıklar

	
	
	12. Hafif tane ayırıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	13. Konsantratörün görevini açıklar.

	
	
	14. Konsantratörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	15. Hava ile hafif yabancı maddeleri sınıflandırma makinelerini listeler.

	
	
	16. Hava kanalının görevini açıklar.

	
	
	17. Hava kanalının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	18. Radyal tararın görevini açıklar.

	
	
	19. Radyal tararın çalışma prensibini açıklar.

	
	
	20. Epüratörün görevini açıklar.

	
	
	21. Epüratörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	22. Doğal özelliğe göre sınıflandırma makinelerini listeler.

	
	
	23. Mıknatısın görevini açıklar.

	
	
	24. Mıknatısın çalışma prensibini açıklar.

	
	
	25. Mıknatıs çeşitlerini listeler

	
	
	26. Optik ayırıcının görevini açıklar.

	
	
	27. Optik ayırıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	28. Şekle göre sınıflandırma makinelerini listeler.

	
	
	29. Disk seperatörün görevini açıklar.

	
	
	30. Disk seperatörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	31. Spiral seperatörün görevini açıklar.

	
	
	32. Spiral seperatörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	33. Triyörün görevini açıklar.

	
	
	34. Triyörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	35. Kabuk soyma makinelerini listeler.

	
	
	36. Kabuk soyucunun görevini açıklar.

	
	
	37. Kabuk soyucunun çalışma prensibini açıklar.

	
	
	38. Buğday ovalama makinesinin görevini açıklar 

	
	
	39. Buğday ovalama makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Tambur eleğin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Çöp sasörünün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	3. Taş ayırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	4. Hafif tane ayırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	5. Konsantratörün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	6. Hava kanalının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	7. Radyal tararın montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	8. Epüratörün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	9. Mıknatısın montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	10. Optik ayırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	11. Disk seperatörün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	12. Spiral seperatörün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	13. Triyörün montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	14. Kabuk soyucunun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	15. Buğday ovalama makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar

	B
	BİLGİ
	1. Tavlama makinelerini listeler.

	
	
	2. Cebri tav makinesinin görevini açıklar.

	
	
	3. Cebri tav makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	4. Cebri tav makinesinin çeşitlerini listeler.

	
	
	5. Dik yıkama ve kurutma makinesinin görevini açıklar.

	
	
	6. Dik yıkama ve kurutma makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	7. Otomatik tavlama makinesinin görevini açıklar.

	
	
	8. Otomatik tavlama makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	9. Paçallama makinelerini listeler.

	
	
	10. Buğday regülatörünün (paçal makinesi) görevini açıklar.

	
	
	11. Buğday regülatörünün (paçal makinesi) çalışma prensibini açıklar.

	
	
	12. Akar kantarın görevini açıklar.

	
	
	13. Akar kantarın çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Cebri tav makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Dik yıkama ve kurutma makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	3. Otomatik tavlama makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	4. Buğday regülatörünün (paçal makinesi) montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	5. Akar kantarın montaj, bakım ve onarımını yapar



UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR:
1. Bu modülün öğrenme kazanımlarını gerçekleştirebilmek için gerekli araç gereç temin edilmelidir.
2. Bu ders değirmen makineleri laboratuvar/atölyesinde işlenmelidir.
3. Öğrencilerin kullanacakları ekipmanları amacına uygun kullanmalarına dikkat etmelidir.
4. Öğrenme kazanımları gerçekleştirilirken iş sağlığı ve güvenliği ilkelerine uygun hareket edilmelidir.
5. Bu modülün işlenişi sırasında, verilen görevi yapma (talimatlara göre çalışma) değer tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.

MODÜL ADI		: ÖĞÜTME ÜNİTESİ
MODÜL KODU		: 
MODÜLÜN SÜRESİ	: 80/64 ders saati 
	MODÜLÜN AMACI	: Bireye/öğrenciye değirmencilikte kullanılan öğütme, eleme ve ayırma makineleri ile ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.
ÖĞRENME KAZANIMLARI: 
A. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan öğütme makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
B. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan eleme ve ayırma makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Öğütme ünitesinde kullanılan makineleri listeler.

	
	
	2. Valsin görevini açıklar.

	
	
	3. Valsin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	4. Vals çeşitlerini sıralar.

	
	
	5. İrmik kırıcının görevini açıklar.

	
	
	6. İrmik kırıcının çalışma prensibini açıklar

	
	
	7. İrmik kırıcının çeşitlerini sıralar.

	
	
	8. Tambur irmik kırıcının çalışma prensibini açıklar

	
	
	9. Larva kırıcının görevini açıklar.

	
	
	10. Larva kırıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Valsin montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	2. İrmik kırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	3. Tamburlu irmik kırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar

	
	
	4. Larva kırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar.

	B
	BİLGİ
	1. Eleklerin görevini açıklar.

	
	
	2. Eleklerin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	3. Elek çeşitlerini sıralar.

	
	
	4. İrmik sasörünün görevini açıklar.

	
	
	5. İrmik sasörünün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	6. Kepek fırçasının görevini açıklar.

	
	
	7. Kepek fırçasının çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Eleğin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. İrmik sasörünün montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Kepek fırçasının montaj, bakım ve onarımını yapar.



UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR:
1. Bu modülün öğrenme kazanımlarını gerçekleştirebilmek için gerekli araç gereç temin edilmelidir.
2. Bu ders değirmen makineleri laboratuvar/atölyesinde işlenmelidir.
3. Öğrencilerin kullanacakları ekipmanları amacına uygun kullanmalarına dikkat etmelidir.
4. Öğrenme kazanımları gerçekleştirilirken iş sağlığı ve güvenliği ilkelerine uygun hareket edilmelidir.
5. Bu modülün işlenişi sırasında, yardımlaşma ve işbirliği (ders konularını anlama ve çalışma konusunda sınıf arkadaşlarına yardımcı olma) değer tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.


MODÜL ADI		: TAŞIMA VE PAKETLEME MAKİNELERİ
MODÜL KODU		: 
MODÜLÜN SÜRESİ	: 80/56 ders saati 
	MODÜLÜN AMACI	: Bireye/öğrenciye değirmencilikte kullanılan taşıma ve paketleme makineleri ile ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.
ÖĞRENME KAZANIMLARI: 
A. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte kullanılan taşıma makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
B. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte aspirasyon ve filtrasyon makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
C. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak değirmencilikte paketleme makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Taşıma sistemlerini sınıflandırır.

	
	
	2. Mekanik taşıma makinelerini listeler.

	
	
	3. Elevatörün görevini açıklar.

	
	
	4. Elevatörün çalışma görevini açıklar.

	
	
	5. Elevatör çeşitlerini sıralar.

	
	
	6. Helezon çeşitlerini sıralar.

	
	
	7. Helezonun görevini açıklar.

	
	
	8. Helezonun çalışma prensibini açıklar.

	
	
	9. Konveyörün görevini açıklar.

	
	
	10. Konveyörün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	11. Konveyör çeşitlerini sıralar.

	
	
	12. Pnömatik taşıma makinelerini listeler.

	
	
	13. Pnömatik fanın görevini açıklar.

	
	
	14. Pnömatik fanın çalışma prensibini açıklar.

	
	
	15. Siklonun görevini açıklar.

	
	
	16. Hava kilidinin görevini açıklar.

	
	
	17. Hava kilidinin çalışma prensibini açıklar

	
	
	18. Blowerin görevini açıklar.

	
	
	19. Blowerin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	20. Eklüsün görevini açıklar.

	
	
	21. Eklüsün çalışma prensibini açıklar.

	
	
	22. Yön klapelerinin görevini açıklar.

	
	
	23. Yön klapelerinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	24. Yön klapelerinin çeşitlerini sıralar.

	
	BECERİ
	1. Elevatörün montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Helezonun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Konveyörün montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	4. Pnömatik fanın montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	5. Siklonun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	6. Hava kilidinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	7. Blowerin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	8. Eklüsün montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	9. Yön klapelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	B
	BİLGİ
	1. Filtrenin görevini açıklar.

	
	
	2. Filtrenin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	3. Aspiratör fanın görevini açıklar.

	
	
	4. Aspiratör fanın çalışma prensibini açıklar.

	
	
	5. Toz siklonunun görevini açıklar. 

	
	
	6. Toz siklonunun çalışma prensibini açıklar.

	
	
	7. Yatay siklonun görevini açıklar.

	
	
	8. Yatay siklonun çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Filtrenin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Aspiratör fanın montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Toz siklonunun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	4. Yatay siklonun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	C
	BİLGİ
	1. Paketleme ünitesi makinelerini listeler.

	
	
	2. Silo boşaltıcının görevini açıklar.

	
	
	3. Silo boşaltıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	4. Dağıtıcının görevini açıklar.

	
	
	5. Dağıtıcının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	6. Randıman kantarının görevini açıklar.

	
	
	7. Randıman kantarının çalışma prensibini açıklar.

	
	
	8. Tek tartımlı kantarın görevini açıklar.

	
	
	9. Tek tartımlı kantarın çalışma prensibini açıklar.

	
	
	10. Çift tartımlı kantarın görevini açıklar.

	
	
	11. Çift tartımlı kantarın çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Silo boşaltıcının montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Dağıtıcının montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Randıman kantarının montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	4. Tek tartımlı kantarın montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	5. Çift tartımlı kantarın montaj, bakım ve onarımını yapar.



UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR:
1. Bu modülün öğrenme kazanımlarını gerçekleştirebilmek için gerekli araç gereç temin edilmelidir.
2. Bu ders değirmen makineleri laboratuvar/atölyesinde işlenmelidir.
3. Öğrencilerin kullanacakları ekipmanları amacına uygun kullanmalarına dikkat etmelidir.
4. Öğrenme kazanımları gerçekleştirilirken iş sağlığı ve güvenliği ilkelerine uygun hareket edilmelidir.
5. Bu modülün işlenişi sırasında, saygı (sınıf ve okul içerisinde çeşitli konularda farklı olan arkadaşlarına karşı saygılı olma) değer tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.


MODÜL ADI		: YEM MAKİNELERİ
MODÜL KODU		: 
[bookmark: _GoBack]MODÜLÜN SÜRESİ	: 40/32 ders saati 
	MODÜLÜN AMACI	: Bireye/öğrenciye pelet yem imalat makineleri ile ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.
ÖĞRENME KAZANIMLARI: 
A. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak yem öğütme grubu makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
B. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak yem peletleme grubu makinelerinin montaj, bakım ve onarımını yapar.
	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Çekiçli değirmenin görevini açıklar.

	
	
	2. Çekiçli değirmenin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	3. Melas mikserinin (melasiyer) görevini açıklar.

	
	
	4. Melas mikserinin (melasiyer) çalışma prensibini açıklar

	
	
	5. Karıştırıcının görevini açıklar.

	
	
	6. Karıştırıcının çalışa prensibini açıklar.

	
	
	7. Karıştırıcı çeşitlerini sıralar.

	
	
	8. Değirmen besleyicinin görevini açıklar.

	
	
	9. Değirmen besleyicinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	10. Granül makinesinin görevini açıklar.

	
	
	11. Granül makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	12. Premiks ünitesinin görevini açıklar.

	
	
	13. Premiks ünitesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Çekiçli değirmeni montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Melas mikserinin (melasiyer) montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Karıştırıcının montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	4. Değirmen besleyicinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	5. Granül makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	6. Premiks ünitesinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	B
	BİLGİ
	1. Pelet presinin görevini açıklar.

	
	
	2. Pelet presinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	3. Pelet soğutucunun görevini açıklar.

	
	
	4. Pelet soğutucunun çalışma prensibini açıklar.

	
	
	5. Pelet eleğinin görevini açıklar.

	
	
	6. Pelet eleğinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	7. Peleti yağlamanın amacını açıklar.

	
	
	8. Pelet yağ kaplama makinesinin görevini açıklar.

	
	
	9. Pelet yağ kaplama makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	10. Kondisyonerin görevini açıklar.

	
	
	11. Kondisyonerin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	12. Pelet besleyicinin görevini açıklar.

	
	
	13. Pelet besleyicinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	14. Ekstrüzyon makinesinin görevini açıklar.

	
	
	15. Ekstrüzyon makinesinin çalışma prensibini açıklar.

	
	
	16. Dozajlama kantarının görevini açıklar.

	
	
	17. Dozajlama kantarının çalışma prensibini açıklar.

	
	BECERİ
	1. Pelet presinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	2. Pelet soğutucunun montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	3. Pelet eleğinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	4. Pelet yağ kaplama makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	5. Kondisyonerin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	6. Pelet besleyicinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	7. Ekstrüzyon makinesinin montaj, bakım ve onarımını yapar.

	
	
	8. Dozajlama kantarının montaj, bakım ve onarımını yapar.



UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR:
1. Bu modülün öğrenme kazanımlarını gerçekleştirebilmek için gerekli araç gereç temin edilmelidir.
2. Bu ders değirmen makineleri laboratuvar/atölyesinde işlenmelidir.
3. Öğrencilerin kullanacakları ekipmanları amacına uygun kullanmalarına dikkat etmelidir.
4. Öğrenme kazanımları gerçekleştirilirken iş sağlığı ve güvenliği ilkelerine uygun hareket edilmelidir.
5. Bu modülün işlenişi sırasında, çevre bilinci (çevreyi kirletmeme) değer tutum ve davranışını ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.


MODÜL ADI		: PNÖMATİK DEVRELERDE ARIZA GİDERME
MODÜL KODU		:
MODÜLÜN SÜRESİ		:40/36 ders saati
MODÜLÜN AMACI		: Bireye/öğrenciye pnömatik devre elemanlarının bakım, onarımını ve arıza giderme ile ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.


ÖĞRENME KAZANIMLARI
	
A. Standartlara uygun ve birbiriyle uyumlu çalışan pnömatik devre elemanlarını seçer.
B. Standartlara uygun olarak el ile veya bilgisayarla pnömatik devre şemaları çizer.
C.  İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak pnömatik devre elemanlarının montajını yapar.
D. Sistemi kullanan operatörden bilgi alıp devre şemalarını kullanarak pnömatik devrelerde arıza arar. 

	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Pnömatik sistemin yapısı ve çalışma kurallarını açıklar.

	
	
	2. Pnömatik sistemin üstün ve zayıf yönlerini sıralar.

	
	
	3. Pnömatik elemanların görev ve sembollerini açıklar.

	
	
	4. Pnömatik kuralları açıklar, sistem hesaplamalarını yapar.

	
	BECERİ
	1. Pnömatik elemanların sembollerini çizer.

	
	
	2. Pnömatik sistem devre elemanlarını seçer.

	
	
	3. Silindirlerin kuvvet hesaplarını yapar.

	B
	BİLGİ
	1. Pnömatik grafik tiplerini açıklar.

	
	
	2. Grafiklerin şematiğin özelliklerini örneklerle izah eder.

	
	
	3. Şematik grafik hazırlamayı izah eder.

	
	
	4. Sembollerle devre çizmeyi açıklar.

	
	BECERİ
	1. Pnömatik semboller çizer.

	
	
	2. Şematik grafikler hazırlar.

	
	
	3. Pnömatik sembollerle devreler çizer.

	C
	BİLGİ
	1. Montaj yapmanın önemini açıklar.

	
	
	2. Montaj yapmada dikkat edilecek hususları örneklerle açıklar.

	
	BECERİ
	1. Montaj yapılacak devre elemanlarını hazırlar.

	
	
	2. Boru montajı yapabilmek için gereken elemanları hazırlar.

	
	
	3. Tüp tipi boru montajı yapar.

	D
	BİLGİ
	1. Sistemlerde arıza arama tekniklerini izah eder.

	
	
	2. Arıza arama çizelgelerini tutmayı izah eder.

	
	
	3. Tesisat sökme usullerini izah eder.

	
	BECERİ
	1. Arıza arama çizelgelerini hazırlar.

	
	
	2. Sistemlerde arıza arar.

	
	
	3. Valflerde arıza arar.

	
	
	4. Arızalı elemanlarını söker, bakımını yapar.




UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR
1. Bu bilgi ve becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; makine teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve şartlar sağlanmalıdır. 
2. Malzeme ve zamandan tasarruf etmek için standart makine elemanı kullanımı alışkanlık haline gelmesine önem verilmelidir.
3. Alet ve ekipman kullanımı öncelikle öğretmen gözetiminde olmalıdır.
4. Bu modülün işlenişi sırasında; sorumluluk bilinci (verilen görevi yapar) değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.




MODÜL ADI			:PNÖMATİK SİSTEMLERİN BAKIM VE ONARIMI
MODÜL KODU		:
MODÜLÜN SÜRESİ		:40/36 ders saati
MODÜLÜN AMACI		: Bireye/öğrenciye iş güvenliği kurallarına uyarak pnömatik sistem arızalarını aramakla ilgili bilgi ve becerileri kazandırmaktır.

ÖĞRENME KAZANIMLARI
	
A. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak sistemin özelliklerine göre hava kompresörlerinde arıza arama ve bakım onarım yapar.
B. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak sistemin özelliklerine göre kontrol valflerinde arıza arama ve bakım onarım yapar.
C. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak pnömatik silindirlerde arıza arama ve bakım onarım yapar
D. İş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak hava motorlarında arıza arama ve bakım onarım yapar 

	KAZANIM
	BAŞARIM ÖLÇÜTLERİ

	A
	BİLGİ
	1. Hava kompresörlerinin çalışmasını izah eder.

	
	
	2. Hava kompresörlerinde arıza arama yöntemlerini sıralar.

	
	
	3. Hava kompresörlerinde yağlamayı izah eder.

	
	BECERİ
	1. Hava kompresörlerinde yağlama sisteminin bakımını yapar.

	
	
	2. Hava kompresörlerinde kompresör supaplarının değişimini yapar.

	
	
	3. Hava kompresörlerinde, piston segmanlarının bakımını yapar.

	B
	BİLGİ
	1. Kontrol valflerinin çalışmasını izah eder.

	
	
	2. Valflerde arıza arama yöntemlerini sıralar.

	
	BECERİ
	1. Elle kumanda mekanizmaların bakımını yapar.

	
	
	2. Mekanik sistemlerin bakımını yapar.

	
	
	3. Selenoid valflerin bakımını yapar.

	C
	BİLGİ
	1. Pnömatik silindirlerde arıza arama tekniklerini sıralar.

	
	
	2. Pnömatik silindirlerde test etmenin önemini izah eder.

	
	
	3. Pnömatik silindirlerde arıza arama çizelgesi tutar.

	
	BECERİ
	1. Pnömatik silindirlerde arıza arar.

	
	
	2. Pnömatik silindirlerin tamiratını yapar.

	
	
	3. Pnömatik silindirlerin montajını yapar.

	
	
	4. Pnömatik silindirleri test eder.

	D
	BİLGİ
	1. Sistemde hava özelliklerini izah eder.

	
	
	2. Motor çeşitlerini sıralar.

	
	
	3. Hava motorlarında arıza arama tekniklerini sıralar.

	
	
	4. Hava motorlarını test etmenin önemini izah eder.

	
	
	5. Hava motorlarında arıza arama çizelgesini tutar.

	
	BECERİ
	1. Hava motorlarında arıza arar.

	
	
	2. Hava motorlarında yağlamayı kontrol eder.

	
	
	3. Hava motorlarının tamiratını yapar.

	
	
	4. Hava motorlarında hortum ve kelepçe bakımı yapar.

	
	
	5. Hava motorlarının montajını yapar.

	
	
	6. Hava motorlarını test eder.



UYGULAMAYA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

1. Bu bilgi ve becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; makine teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve şartlar sağlanmalıdır. 
2. Sistem bakımlarında karşılaşılan zorluklara çözümler üretirken, öğrencinin yaptığı işten emin olmasını sağlayacak faaliyetlere yer veriniz.
3. Alet ve ekipman kullanımı öncelikle öğretmen gözetiminde olmalıdır.
4. Bu modülün işlenişi sırasında; kararlılık (Bunu ben yaparım demesi), kişisel temizlik (iş bittikten sonra temizliğine dikkat)  değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.

