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TAKIDA SEKILLENDIRME TEKNIKLERI
9. Sinif
Haftalik 8 Ders Saati

Bu derste 6grenciye takida sekillendirme tekniklerini uygulama ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmasi amaclanmaktadir.

Takida sekillendirme tekniklerini uygulama

E1.1. Merak

E1.3. Azim ve Kararllik

E1.4. Kendine inanma (0z yeterlilik)
E3.2. Odaklanma

E3.7. Sistematiklik

Sosyal-Duygusal Ogrenme  SDB2.1. iletisim

Becerileri SDB2.2. is Birligi
D3. Caliskanlik
D6. Durastlik
D12. Sabir
Degerler D13. Saglkli Yasam

1
D16. Sorumluluk
D17. Tasarruf
D18. Temizlik

OB1. Bilgi Okuryazarhgi
Okuryazarlk Beceriler 0B2. Dijital Okuryazarlik
OB4. Gorsel Okuryazarlik

Kimya, Matematik, Fizik

KB2.2. Gézlemleme
KB2.4. Cézimleme
KB2.6. Bilgi Toplama
KB2.7. Karsilastirma
KB2.17. Degerlendirme
KB3.1. Karar Verme

Alasim Metali ve Kimyasallari Ayirt Edebilme
Alasim Metal Granlarini Yapabilme

Yari Mamul Hazirlayabilme

Markalama Yapabilme

Delme-Kesme Yapabilme

Edeleme Yapabilme

Tel ve Levha Sekillendirebilme
Kuyumculukta Kaynak Yapabilme

Cilalama Yapabilme
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Ogrencilerin kuyumculukta kullanilan metaller ve alasim yapma siirecini dijital araglar
yardimiyla aciklayabilmeleri ve slreci kavramsal olarak ifade edebilmeleri kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Asitlerin metaller tGzerindeki etkilerini drnekler Gzerinden agiklamalari ve asit-metal eslesme-
lerini dogru yapma uygulamalari tanilayici dallanmis agac¢ etkinligi, kisa cevapli calisma
yapraklari ve derecelendirme dlcediile degerlendirilebilir.

Ramat kavramini aciklamalari, geri donUstUrllebilecek metalleri dogru segcmeleri ve atélye
ortaminda malzemeleri tasarruflu kullanmalari gézlem formu ve kontrol listesi ile degerlen-
dirilebilir.

Ders sonunda doldurulan 3-2-1 c¢ikis kartlari 6grencilerin kavramsal 6grenme duzeylerini
ortaya koyan bir 6grenme kaniti olarak kullanilabilir. Strec 6z ve akran degerlendirme formlari
ile desteklenebilir.

Ogrencilerin ayar ve milyem kavramlarini dogru tanimlamalari ve karsilastirma tablolari ya da
Venn semalari olusturmalari dereceli puanlama anahtariile dederlendirilebilir.

Ayar dUslrme, ayar yUkseltme ve ortak milyem hesaplamalarini dogru yapmalari kisa cevapli
calisma yapraklari, yapilandiriimis grid ve problem temelli etkinlikler ile degerlendirilebilir.

Senaryo temelli rol yapma etkinliklerinde maliyet hesaplamalarini dogru gerceklestirmeleri,
guvenlialigveris ve durUstlikilkelerine uygun cikarimlarda bulunmalari derecelendirme dlgedi
ve kontrol listesiile degerlendirilebilir.

Hesaplama slrecindeki islem basamaklarini dogru uygulamalari ve matematiksel dogruluk
gostermeleri; agirlik dlcme araclarini tanimalari, dogru 6lcim yapmalari ve 6l¢im sonuclarini
raporlamalari gozlem formu ve dereceli puanlama anahtari ile degerlendirilebilir. Ayrica
ogrencilerin metallerin ergime sicakliklarini karsilastirmalari, eritme slrecindeki is glvenligi
kurallarini siralamalari ve tavlama islemi sirasinda metalde meydana gelen degisimleri
gozlemleyip aciklamalari da ayni araclarla degerlendirilebilir.

Tel ve levha cekme islemlerinde uygun alet secimi, dogru 6lclye ulasma ve metal kaybini
onleme becerileri; metal ylzey dizeltme ve desen aktarma islemlerini islem basamaklarina
uygun gercgeklestirmeleri; delme ve kesme islemlerinde uygun el aletini se¢cmeleri, givenlik
kurallarina uymalari ve ramat toplama bilinci géstermeleri kontrol listesi veya dereceli
puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Ayrica 6grencilerin is parcasini modele
uygun kesmeleri ve ylzey dogrulugunu saglamalari; egeleme sirasinda ylzey tlrine uygun
ege secmeleri, dlz, pah kinlmis veya bombeli ylzey olusturmalari; zimparalama sdrecinde
islem basamaklarini dogru uygulayarak yizey kalitesini artirmalari da ayni araclarla degerlen-
dirilebilir. SUre¢ akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir

Metal tozlarini ramat olarak toplama ve israftan kacinma davranislari gozlem formu ile
izlenebilir.

Verilen tel veya levhayr uygun teknikle sekillendirmeleri, dogru alet secmeleri ve 0lcU
dogrulugunu saglamalari, sarnel, pimleme ve hestekleme islemlerinde islem sirasina uygun
calisma ve teknik dogruluk gostermeleri, sabir, dikkat ve is disiplini gdsterme davranislari,
kaynak cesitlerini tanimalari ve malzeme tdrdne uygun kaynak secimi yapmalari, kaynak
oncesi arac gerec hazirligi ve givenlik kontrollerini eksiksiz yapmalari kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Kaynak sonrasi temizlik, agartma ve kimyasallarin bilingli kullanimi davranislari gdzlem formu
ile izlenebilir.

Farklimetal parcalariniuygun teknikle birlestirmelerive saglam kaynak elde etmeleri, cilalama
basamaklarini dogru sirayla uygulamalari ve ylzey parlakligini istenen dlizeye getirmeleri,
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elektriklialetleri givenlikullanmalari ve enerji tasarrufuna dikkat etmeleri, yikama ve kurutma
islemlerini cevreye duyarl ve kimyasal kullanimina dikkat ederek gerceklestirmeleri kontrol
listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z
degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Metal atiklarini ramat olarak ayirmalari ve geri dénisim bilinci gostermeleri slrec temelli

ogrenme kaniti olarak degerlendirilebilir.

Temel Kabuller

Ogrencinin, 8l kavramini,
altin, gUimus, bakir gibi
metallerin renk farkhlikla-
rini ayirt edebildigi, temel
sayisal becerilere sahip
oldugu kabul edilmektedir.

On Degerlendirme Siireci

Ogrencilerin &lgii kavrami, kuyum-
culukta kullanilan metaller (altin,
glimis, bakir vb.) ve temel sayisal
becerilere iliskin hazir bulunusluk
dizeylerini  belirlemek amaciyla
anlam ¢ozimleme tablosu, kelime
iliskilendirme testi, kavram karika-
turleri, kisa cevapli s6zIU ya da yazili
sorular gibi 6lgcme araglarindan
yararlanilabilir.

Kopri Kurma

Sekillendirme  teknikleri
dersinde &grencilerden
dogadaki motif desenleri
incelemeleri ve cevrele-
rinde gordUkleri taki ve
metal islemelerle karsi-
lastirmalari  istenebilir.
Boylece ders ile anlamli
ve kalici bir bag kurmalari
saglanabilir.

Ogrenme-Ogretme Uygulamalari

Alasim Metali ve Kimyasallar: Ogretmen, kuyumculukta kullanilan metallerle alasim yapma
konusunu dijital araglar yardimiyla aciklayarak izlemelerini saglar. Dersin baslangicinda
6grencilerin hazir bulunusluk diizeylerini belirlemek amaciyla giris karti uygulanir (0B2, KB2.6,
OB1, 0B4, SDB2.1, E1.1).

Ogretmen, kuyumculukta kullanilan kimyasallar ve ramat konularini dijital araclar yardimiyla
aciklayarak izlemelerini saglar. Ogrencilere asitlerin metaller tzerindeki etkileri drneklerle
aciklanir. Ogrencilerin (st dizey disiinme becerilerini gelistirmek amaciyla baglam temelli
sorular yoneltilir (0B1, SDB2.1). Kuyumculukta kullanilan asitler kisa cevapli sorulardan olusan
calisma yapraklari ile degerlendirilebilir. Ogrencilerden kuyumculukta ramat ile ilgili dijital
ortamda kisa arastirmalar yaparak sinifta 6grendikleri bilgileri paylasmalari istenir. Ayrica
“asit-metal eslesmesi’ konusunda tanilayici dallanmis agac etkinligi kullanilarak 6grencilerin
kavram yanilgilari tespit edilebilir. Atolye ortaminda bulunan malzemeleri tasarruflu kullan-
malari, ramattan geri dontstdrllebilecek metalleri segmeleri istenir (0B2, D17.2, OB1). Ders
sonunda 6grencilerden 3-2-1 ¢ikis karti doldurmalari istenir. Uygulamalar kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Alasim Metal Oranlari: Ogretmen, ayar ve milyemin tanimini yaparak égrencilerin ayar ve mil-
yem tespit yontemlerini, ayar tespiti yapan kurumlarive damga ¢esitlerini sinif ici dijital araclar
yardimi ile izlemelerini saglar. Dersin baslangicinda dgrencilerin hazir bulunusluk dizeylerini
belirlemek amaciyla ayar ve milyem kavramlarina yonelik kisa cevapli sorular iceren bir giris
karti uygulanabilir. Ogrencilerden ayar kavrami ve cesitli takilarin ayarlarini karsilastirma
tablosu veya venn semasi kullanilarak dederlendirilebilir. Ogrencilerden ayar tespiti yapimi ile
ilgili gorsel-isitsel materyalleriizleyerek bilgi edinmeleri ve edindikleri bilgileri baglam temelli
sorular Gizerinden degerlendirmeleri istenir (E3.7, KB2.4, KB2.7, KB2.17). Hazirlanan galis-
malar akran degerlendirme formlari veya dereceli puanlama anahtariile degerlendirilebilir.
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Ogretmen, maliyet hesaplama (ayar disiirme, ayar yikseltme, ortak milyem vb.) siirecini
cesitli 6rnekleri sinif ici dijital araclar kullanarak (akili tahta vb.) agiklar. Ayar dislirme, ayar
ylkseltme, ortak milyem hesaplama islemleriyleilgili6rnek hesaplamalariyapar (0B2, KB2.17,
KB2.7). Ayar distrme, ayar ylkseltme, ortak milyem hesaplamalari kisa cevapl sorulardan
olusan calisma yapraklan ile degerlendirilebilir ve gerektiginde yapilandiriimis grid veya
problem temelli calisma yapragiyla desteklenebilir. Ogrenci gruplari olusturularak, her gruba
bir kuyumcunun gunlik aligveris islemine ait senaryolar verilir. Bu senaryolar dogrultusunda
6grenciler rol yaparak maliyet hesaplari gibi alim satim islemlerini gergeklestirir (SDB2.1,
SDB2.2). Senaryo sonunda, glvenlialigveris ve dirlstlik Gizerine tartigsmalar yaparak, 6¢ren-
cilerin her durumda dogru olmanin dnemine dair sonuc cikarmalari saglanabilir. Ornek maliyet
hesaplamalariniyapmalariistenir(D6.2, E3.7, KB2.17, KB2.4). Uygulamalar, kontrol listesiveya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Yari Mamul Hazirlama: Ogretmen, dgrencilere agirlik dlgme kavramini tanitmak amaciyla
cesitli drnekler verir ve sinif ici dijital araglari(akilli tahta vb.) kullanarak agirlik 6lgcme araglarini
ve gereclerini aciklar. Ogrencilere agirlik lcmede kullanilan araclarin cesitliligi ve kullanim
amaci aciklanir; ardindan dgrencilerden olcim araclarini islevlerine gore siniflandirmalari
istenir ve bu siniflandirma anlam ¢éziimleme tablosu ile yapilandirilabilir. Ogrenciler, dijital
araclar ve gorsel-isitsel materyallerle bu konudaki bilgilerini pekistirir. Ogrencilerden farkl
taki tdrlerinden orneklerin adirligini 6lgerek pratik yapmalari istenir. Bu dlcimlerin dogrulugu
baglam temelli sorularla degerlendirilebilir (KB2.2, D6.2).Uygulamalar, kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Streg, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, dgrencilere alagim metallerini eritme siirecini tanitmak amaciyla gesitli érnekler
verir ve sinif ici dijital araglari (akilli tahta vb.) kullanarak eritme isleminin temel kavramlarin
aciklar. Ogrencilere, eritme isleminin ne oldugunu ve metallerin ergime sicaklik farklarini kar-
silastinr. Ogretmen, eritme siirecinde alinmasi gereken is sadligi ve glvenligi tedbirlerini sira-
layarak 6grencilerden eritme sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlari arastirmalariistenir.
Ergime sicakliklari karsilastiriirken 6grencilerden yapilandiriimis grid ya da karsilastirma tab-
losu olusturmalari istenebilir. Ogrencilerden gruplar olusturmalari istenerek kuyumculukta
kullanilan metallerin, akiskanlik, ergime dereceleri, sertlik farki, renk degisimi gibi konularda
arastirmayapilarak sonuclarini rapor olarak sunmalariistenebilir (0B2, SDB2.1, SDB2.2, D3.4,
E1.1). Arastirma 6devi dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilir. Uzunluk élgme
araclariile 6grencilerden verilen farkli 6lctlerdeki metalleri dlgmeleri ve raporlamalari istenir
(0B2, E3.2). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak deger-
lendirilebilir. Sreg, akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Ogretmen, kuyumculukta kullanilan metallerin temel 6zelliklerini (akiskanlik, ergime derecesi,
sertlik ve 1siya bagli renk degisimleri) glinlik yasamdan ve mesleki uygulamalardan drneklerle
aciklar. Ardindan tavlama isleminin tanimini yapar, tel ve levha tavlamada kullanilan arac
gereci tanitir ve tavlama sirasinda dikkat edilmesi gereken glvenlik kurallari ile teknik husus-
lari ayrintili sekilde agiklar. Ogrencilerden metal &zelliklerini Frayer Modeli kullanarak analiz
etmeleri istenebilir. Ogrencilerden gruplar olusturmalari istenerek kuyumculukta kullanilan
metallerin akiskanlik, ergime dereceleri, sertlik farklari, 1siya bagli renk degisimi 6zelliklerini
arastirmalari istenir. Yapilan arastirmalar dogrultusunda tavlama isleminin tanimi yapilr.
Tel ve levha tavlamada kullanilan arac gereci belirlemeleri istenir. Ogrencilerden dgretmen
tarafindan yapilan tel ve levhalari tavlama islemi sirasinda metalde olusacak degisimi gozlem-
lemelerive gozlem sirasinda edindikleri bilgileri sinifta degerlendirmeleriistenir (KB2.2, E3.2).
Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir.
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Slreg, akran ve 0z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

O(jretmen; tel cekme islemini, bu islem sirasinda kullanilan arag gereci ve dikkat edilmesi
gereken hususlari aciklar. Ogrencilerden verilen teli silindirde cekerek istenilen dlciye
getirmeleri bunu yaparken metali gerekli araliklarla tavlayarak cekme islemi sirasinda baski
kuvvetinden dolayi olusabilecek capaklanma ve bozulmalarla olusabilecek metal kayiplarinin
6nlne gegmeleri istenir (D17.2). Bu sirec uygulama faaliyeti kapsaminda kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Ogretmen; levha cekme islemini, bu islem sirasinda kullanilan arag gereci ve dikkat edilmesi
gereken hususlari agiklar. Ogrencilerden verilen levhayi silindirde gekerek istenilen dlglye
getirmeleri bunu yaparken metali gerekli araliklarla tavlayarak cekme islemi sirasinda baski
kuvvetinden dolayi olusabilecek capaklanma ve bozulmalarla olusabilecek metal kayiplarinin
éniine gegmeleriistenir (D17.2). Bu slire¢ uygulama faaliyeti kapsaminda kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme
formlariile desteklenebilir.

Markalama: Ogretmen, diizeltme isleminin tanimini, bu islem sirasinda kullanilan arac gereci
ve dikkat edilecek hususlari dijital araclar yardimiyla aciklar. Dersin baslangicinda 6grencilerin
hazir bulunusluk dlzeylerini belirlemek amaciyla metal ydzey bozulmalari ve dizeltme yon-
temlerine iliskin kisa cevapli sorular veya kelime iliskilendirme testi uygulanabilir. Ogrenciler-
den dgretmenin dijital materyaller ve uygulamalianlatim destediyle gosterdigi metal dizeltme
islemini dikkatle izlemeleriistenir. Ardindan kendilerine verilen egilmis veya formu bozulmus
geri donisebilir metal pargasini, glivenli galisma kurallarina uyarak diizeltmeleriistenir (OB4,
E3.2, KB2.2). Bu siirec uygulama faaliyeti kapsaminda kontrol listesi veya dereceli puanlama
anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Streg, akran ve 6z degerlendirme formlariile destek-
lenebilir.

Ogretmen, desen aktarma isleminin tanimini, markalama ydntemlerini, bu islem sirasinda
kullanilan arac gereci ve islem sonrasinda bu ekipmanlarin bakim ve temizliginin nasil yapi-
lacagini atdlye ekipmanlari ve dijital araclar yardimiyla agiklar. Ogrencilerden desen aktarma
slrecine iliskin kavramlari yapilandirmak amaciyla anlam ¢dzUmleme tablosu veya Frayer
modeli doldurmalari istenebilir. Ogrencilerden dgretmenin dijital materyaller ve uygulamali
anlatim destegiyle gésterdigi metal diizeltme islemini dikkatle izlemeleri istenir. Ogrenciler-
den dijital ortamda hazirlanmis deseni, islem basamaklarini uygulayarak, malzeme israfini
onleyecek sekilde dikkatli calisarak, temiz ve diizgln bir bicimde metal ylzeyine aktarmalari
istenir. Yapilan calismalar baglam temelli sorularla pekistirilir (D12.3). Uygulamalar, kontrol
listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degderlendirilebilir. Sdrec, akran ve 6z

dederlendirme formlariile desteklenebilir.

Delme-Kesme: Ogretmen, delme isleminin tanimini, kullanilan arac gereci, freze uclarinin
ozelliklerini, islem sirasinda dikkat edilecek hususlari, delme islemi ve islem sonrasinda kul-
lanilan ekipmanin bakim ve temizligini atolye ekipmanlari ve dijital araclar yardimiyla agiklar.
Ogrencilerin delme araclarinailiskin &n bilgilerini belirlemek amaciyla kisa cevapli sorular veya
kelime iliskilendirme testi uygulanabilir. Ogrencilerden delme isleminde kullanilan el aletlerini
(kil testere, freze motoru, matkap ucu, antep makasi vb.) taniyabilmeleri icin anlam ¢ézim-
leme tablosu veya Frayer modeli doldurmalari istenebilir. Ogrencilerden markalama yapilan
is parcasl Uzerinde gerekli yerlere matkap ve freze motoru yardimiyla delme islemi yapmasi
istenir (0B2, D3.1). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak
degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme formlariile desteklenebilir.
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Ogretmen, kesme isleminin tanimini, kullanilan arag gereci, islem sirasinda dikkat edilecek
hususlari ve olusabilecek kazalara karsi alinacak tedbirleri, ramat toplamanin 6nemini, kesme
islemini ve islem sonrasinda kullanilan ekipmanin bakim ve temizligini dijital araclar yardimiyla
aciklar. Ogrencilerden kesme isleminde kullanilan el aletlerine (kil testere, freze motoru,
matkap ucu, antep makasi vb.) iliskin kavramlari karsilastirma tablosu,yapilandirilmis grid
kullanarak analizetmeleriveya baglam temellisorularla 6grencilerin degerlendirme yapmalari
istenir. Ogrencilerden is parcalarinin modele uygun kesme islemlerini yapmalari istenir (E3.2).
Yaptirilan uygulama faaliyetleri kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtariile degerlendi-
rilebilir. Stirec, akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir. Ogrencilerden delme ve
kesme islemleri sonrasi kullanilmayan metal parcalarini ve tozlarini ramat toplama kutusuna
atmalari istenir (D17.2, D18.3). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari
kullanilarak degerlendirilebilir. Srec, akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Egeleme: Ogretmen, egelemenin tanimini, ede cesitlerini sabitleme y&ntemlerini, islem
sirasinda dikkat edilecek hususlari dijital materyaller yardimiyla aciklar. Dersin baslangicinda
ogrencilerin ege cesitlerine iliskin 6n bilgilerini belirlemek amaclyla kisa cevapli sorular veya
kelime iliskilendirme testi uygulanabilir. Ogrencilerden yiizey sekillerine gore tesviye islemi
icin el aleti secimiyapmalariistenir. Egeleme kavraminin pekistirilmesiicin 6grencilerden ege
tlrlerini ve kullanim amaclarini anlam ¢coézimleme tablosu veya Frayer modeli ile siniflandir-
malari istenebilir (KB3.1). Egeleme ile is parcalari (izerinde diiz ylzey, pah kirma ve bombeli
ylzey olusturmalari istenir (D16.3, E3.2). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama
anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Streg, akran ve 6z dederlendirme formlariile destek-
lenebilir.

Ogretmen, zimpara ve zimpalaralamanin tanimlarini, kullanilan arac gereci, islem sirasinda
dikkat edilecek hususlari, islem sonrasinda kullanilan ekipmanin bakim ve temizligi atdlye
ekipmanlari ve dijital araclar yardimiyla aciklar. EGeleme islemi yapilan is parcalarina cila
motoru ile zimparalama islemi yapmalari istenir. Uygulama éncesinde baglam temelli sorular
yoneltilerek 6grencilerin dederlendirme yapmalar sadlanir. islem sonrasi olusacak metal
tozlarini ramat toplama kutusuna atmalari istenir (E1.3). Uygulamalar, kontrol listesi veya
dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme

formlariile desteklenebilir.

Tel ve Levha Sekillendirme: Ogretmen, egme ve bikmenin tanimini, islemler sirasinda
kullanilan arac gereci ve dikkat edilecek hususlar dijital araclar yardimiyla aciklar. Dersin
baslangicinda 6grencilerin egme-blikme kavramlarina iliskin hazir bulunusluklarini belirlemek
amaciyla kisa cevapli sorular veya kelime iliskilendirme testi uygulanabilir. Ogrencilerden
6gretmenin metali tavlayarak uygun aletler ile sekillendirdigi is parcasinin yapimini dikkatlice
izlemeleri ve degisimi gézlemlemeleri istenir (KB2.2, 0B4). Ogrenciye verilen tel veya levha
tavlatilarak 6rnekis pargasina gore uygun el aletlerini secip sekillendirmesiistenir; alet secimi
yapilandiriimis grid veya karsilastirma tablosu ile gerekgelendirilir (D12.3, E1.4). Uygulamalar,
kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Stirec, akran ve
0z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, tel ve levha burmanin tanimini, islemler sirasinda kullanilan arac gereci ve dikkat
edilecek hususlari atdlye ekipmanlari ve dijital aracglar yardimiyla aciklar. Uygulama 6ncesinde
baglam temelli sorular yéneltilerek dgrencilerin degerlendirme yapmalari saglanir. Ogren-
cilerden verilen gorsel 6rneklere gore tel ve levhalari burma islemi yapmalari istenir (0B4).
Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir.

Surec, akran ve 6z degerlendirme formlariile desteklenebilir.
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Ogretmen, tel ve levha sarmanin tanimini, islemler sirasinda kullanilan arac gereci ve dikkat
edilecek hususlar atdlye ekipmanlari ve dijital araglar yardimiyla aciklar. islem sirasinda
olusabilecek sorunlar karsisinda sabirli olunmasinin 6grenme sirecine katkisi Gzerine kisa
yansiticl sorular yoneltilir (D12.1). Farkli élgllerdeki tellerden islem basamaklarina uyarak
halka yapmasi istenir (E3.7). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari

kullanilarak degerlendirilebilir. SUrec, akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Ogretmen, sarnel yapimini, islemler sirasinda kullanilan arac gereci ve dikkat edilecek husus-
lari atdlye ekipmanlari ve dijital araglar yardimiyla aciklar. Oncelikle gretmen tarafindan
yapllan sarnel hazirlama islemi, uygun dlgtde hazirlanan serit levhanin 6grenci tarafindan
oluklu demir ve haddeler yardimiyla sarnel haline getirilmesiistenir (D3.1). Uygulamalar, kont-
rol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z
degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, pimleme yapimini, islemler sirasinda kullanilan arag gereci ve dikkat edilecek
hususlari atélye ekipmanlari ve dijital araclar yardimiyla aciklar. Onceden hazirlanan sarnel
parcalari yardimiyla 6gretmen tarafindan verilen érnek modele gdre pimleme islemi yapmasi
istenir (D3.1). Uygulamalar, kontrol listesiveya dereceli puanlama anahtari kullanilarak deger-

lendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, hestekleme islemini, islemler sirasinda kullanilan arag gereci ve dikkat edilecek
hususlari atolye ekipmanlari ve dijital aracglar yardimiyla aciklar. Ogrenciye verilen 6rnek
modele gore is par¢asinin dizgdn yapilabilmesi icin odaklanarak hestekleme islemi yapmasi
istenir (E3.2). Uygulama faaliyetleri kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari ile
degerlendirilebilir. Ogrencilerden malzemeleri israf etmeden kullanmalari ve islem sonrasi
kullanilmayan metal parcalarini ve tozlarini ramat toplama kutusuna atmalari ve kullanilan
malzemelerin temizlik ve bakiminiyapmalariistenir (D17.2, D18.3). Uygulamalar, kontrol listesi
veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Streg, akran ve 6z degerlen-
dirme formlariile desteklenebilir.

Kuyumculukta Kaynak: Ogretmen, kaynak islemini, kaynak cesitlerini, islemler sirasinda
kullanilan arag gerec ve malzemeleri, isin 6zelligine ve malzeme cinsine gore kaynak seci-
minin 6nemini, kullanilacak arag gerec hazirligini yapmayi atélye ekipmanlari ve dijital araclar
yardimiyla aciklar. Dersin baslangicinda 6grencilerin kaynak kavramina iliskin hazir bulunus-
luklarini belirlemek amaciyla kisa cevapli sorular veya kelime iliskilendirme testi uygulanabilir.
Ogrencilerden kaynak yapiminda kullanilan arac gerec ve malzemeler ile ilgili tanitim kartlari
hazirlamalari istenir. Ogrenciler, kaynak cesitlerini inceleyerek isin ézelligine ve malzeme
cinsine uygun kaynak seciminin dnemini kavramalari ve secilen kaynak yontemine uygun
arac gerec hazirligini yapmalari, gerekli kontrolleri gerceklestirmeleri ve uygulamaya hazir
hale gelmeleri beklenir (D17.2). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari
kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve 6z degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Ogretmen, kaynak yapiminda dikkat edilecek hususlari, islemler sirasinda kullanilan arac
gereci, kullanilan ekipmanlarin bakim ve temizligini yapmayi atolye ekipmanlari ve dijital arac-
lar yardimiyla aciklar. Ogrencilere verilen cesitli metal parcalarina islem sirasini takip ederek
dgretmen yardimiyla kaynak islemi yapmalari istenir. Ornek kaynaklama isleminin égrenci
tarafindan gdzlemlenerek biitiin asamalarini raporlamalari istenir (KB2.4, E1.3). Oncelikle
ddz yazeyleri birbirlerine kaynaklama, farkl kalinliklardaki telleri birbirine ya da diz ylzeye
kaynaklama, halka agizlarini kaynaklama, halkalari dlz ylzeye kaynaklama uygulamalarini
yapmalari beklenir (E1.3, E3.7, KB2.4, KB3.1). Uygulamalar, kontrol listesiveya dereceli puan-

lama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Streg, akran ve 6z degerlendirme formlari ile
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desteklenebilir. Kaynak islemi sonrasinda is parcalarinin temizligi ve agartma isleminin yapil-
masi sirasinda 6gretmenin yonlendirmeleri dogrultusunda israftan kaginma ve kimyasallarin
zararli etkilerine karsi biling gelistirme davraniglari gézlem formu ile izlenir (D18.3). Uygulama-
lar sirasinda 6gretmen tarafindan yapilan uyarilarla israftan kacinma ve kimyasallarin zararli
etkilerine karsi farkindalik kazanmalari, iSG kurallarina uymalari saglanir (D13.4). Uygulamalar,
kontrol listesiveya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Srec, akran ve
0z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Cilalama: Ogretmen, cila isleminin tanimini, islemler sirasinda kullanilan arac gerec ve
malzemeleri, dikkat edilecek hususlari, firca seciminde dikkat edilmesi gereken 6zellikleri
atélye ekipmanlari ve dijital araclar yardimiyla aciklar. Dersin baslangicinda dgrencilerin
cilalama kavramina iliskin hazir bulunusluklarini belirlemek amaciyla kisa cevapli sorular
veya kelime iliskilendirme testi uygulanabilir. Ogrencilerden &gretmenin dijital materyaller
ve uygulamali anlatimiyla gosterdigi cilalama basamaklarini dikkatlice izlemeleri istenir. Cila
tdrleri ve kullanim amaglarinin yapilandiriimasi icin 6grencilerden anlam ¢6zimleme tablosu
ya da Frayer modeli doldurmalari istenebilir (E3.2). Uretim asamasi tamamlanan metal is
parcasina islem basamaklarini takip ederek cila makinesi ve freze motorlari ile zmpara, bez
ve tly ile asamali cilalama islemi yapmasi istenir (D18.3). Uygulama faaliyetleri kontrol listesi
veya dereceli puanlama anahtariile dederlendirilebilir. Metallerin geri déntisUmnd saglamak
icin metal kayiplarina dikkat etmeleri, malzeme israfindan kacinmalari ve elektrikli aletlerin
kullanilmamasi halinde hemen kapatiimalarina dikkat etmeleri istenir. Bu slregte baglam
temelli sorularla 8grencilerin degerlendirme yapmalari saglanir (D16.3). Ogrencilerden metal
atiklariniramat olarak toplamalari ve geri dénlsim icin ayirmalariistenir (D18.3). Uygulamalar,
kontrol listesiveya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Strec, akran ve
0z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, yikama islemini, islemler sirasinda kullanilan arac gereci ve dikkat edilecek husus-
lari atdlye ekipmanlari ve dijital araglar yardimiyla aciklar. Ogrencilerden cila islemi biten is
parcalarini ultrasonik ylkama makinesiyle veya elle, su ve kimyasal madde kullanimina dikkat
ederek cevreye duyarli sekilde yilkamalari ve istim makinesiyle son temizlik islemini yapmalari
istenir (D13.4, D17.1). Uygulamalar, kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak
degerlendirilebilir. SUreg, akran ve 6z degerlendirme formlariile desteklenebilir.

Ogretmen, kurutma islemini, islemler sirasinda kullanilan arag gereci ve takiya uygun kurutma
yontemi secimini atdlye ekipmanlari ve dijital araglar yardimiyla agiklar. Yikanmis is parcalarini
enerji tasarrufuna dikkat ederek uygun yéntemle kurutmalari istenir (D17.1). Uygulamalar,
kontrol listesi veya dereceli puanlama anahtari kullanilarak degerlendirilebilir. Stirec akran ve

0z degerlendirme formlari ile desteklenebilir.

Ortam: Havalandirmasi ve isiklandiriimasi iyi yapiimis kuyumculuk atdlyesi.

Donanim: Yazi tahtasi, etkilesimli tahta, sekillendirme arac gereci, kimyasallar, metaller,
indUksiyon ocagi, pota, derece, hassas terazi, kaynak tezgahi, kaynak ara¢ gereci, tel ve
levha gekme makinesi (silindir), kombine haddeler, markalama gerecleri, masa tipi matkap
tezgahi, freze motoru, freze uglari, dlgme arac gereci, el aletleri, hidrozon kaynak makinesi
veya diger kaynak sistemleri, hestek takimlari, delme kesme arag gereci, cila motoru, cila
bezleri, cila ponzalari, yikama makinesi, istim makinesi, bilyeli tambur makinesi, bilye takimlari
vb. kuyumculuk arac gereci saglanmalidir. Bilgisayar, yazicl, akilli tahta ve projeksiyon cihazi
bulundurulur.
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OGRENME BiRIMi/MODUL ADI OGRENME BIiRiMi/MODUL SURESI
Alasim Metali ve Kimyasallar 40/32
Alasim Metal Qranlari 40/32
Yart Mamul Hazirlama 40/32
OGRENME BIRIMI/ v 13ama 40/32
MODUL VE SURE
TABLOSU Delme-Kesme 40/32
Egeleme 40/32
Tel ve Levha Sekillendirme 40/32
Kuyumculukta Kaynak 40/32
Cilalama 40/32
TOPLAM 360/288
OGRENME OGRENME CIKTISI GRUBU VE ACIKLAMALARI iICERIK CERGEVESI

BiRIMi/MODUL
Kuyumculukta kullanilan metallerle
alasimi agiklar.

Alasim tanimlanir.
Alasim metalleri ve gesitleri siralanir.

Alasim yapiminda kullanilan arac gere¢
siralanir.

Alasim yapim asamasinda dikkat
edilmesi gereken hususlar aciklanir.
llave kaynak malzemesinin yapimi

. aciklanir Kuyumculukta Kullanilan
Alasim metall . Metallerle Alagim

ve kimyasallari ilave kaynak malzemesiyapilir.
hazirlayabilme Kuyumculukta Kullanilan

Kuyumculukta kullanilan kimyasallarive = Kimyasallar Ve Ramat
ramati aciklar.

Alasim Metali ve
Kimyasallar

Asitler, bazlar, tuzlar ve ozellikleri
aciklanir.

Fire ve ramat tanimlanir.
Ramat ayristirma yontemleri siralanir.

Ramat ayristirmada dikkat edilmesi
gereken hususlar acgiklanir.

Ramat toplama ve metal secimiyapilir.
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Alasim yapiminda kullanilan ekip-
manlarin temizligi, bakimi ve onarimi
konularinda dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Alasimlarin ayar ve milyem tespitini
yapar.

Ayar ve milyem tanimlanir.

Ayar ve milyem tespit yontemleri
aciklanir.

Alasim Metal Alasim metal
Oranlan oranlarini
yapabilme Ayar ve milyem tespit eden kurumlar
aciklanir.

Kullanilan malzemeler siralanir.

Ayar ve milyem damagalari aciklanir.
Ayar tespiti yapilir.

Kuyumculukta ayar, milyem ve maliyet
hesaplarini yapar.

Hesaplamalarda milyem dedgerleri
aciklanir.

Ayar dusirme, ayar yukseltme, alasim-
larin ortak milyemlerini hesaplama,
alasim icerisindeki saf metal miktarini
hesaplama islemleriaciklanir.

Altin standartlari aciklanir.
Maliyet hesabi yapma aciklanir.

Uretim maliyetine etki eden faktérler
siralanir.

Ayar ve milyem hesaplari yapilir.
Maliyet hesabi yapilir.
Agirlik 6l¢iimii yapar.
Agirlik 6lcme aciklanir.
Agirlik 6lcmede kullanilan arag gereg
siralanir.
Yari Mamul Yari mamul

Hazirlama hazirlayabilme Agirlik lcme birimleri siralanir.

Agirlik dlcmede dikkat edilecek
hususlar aciklanir.

Agirlik dlctima yapilr.
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Alasimlarin Ayar Ve Milyem
Tespiti

Kuyumculukta Ayar,
Milyem ve Maliyet Hesabi

Agirk Olglimii

Alasim Metallerini Eritme
Uzunluk Olgme

Tel ve Levha Tavlama

Tel Cekme

Levha Cekme
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Alasim metallerini eritir.
Eritmenin tanimi yapilir.

Eritme isleminde metal ergime
sicakliklari agiklanir.

Eritme isleminde alinacak is glvenligi
tedbirleri siralanir.

Eritmede dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Alasim metalleriis sagligi ve givenligi
tedbirleri alinarak erittirilir.

Uzunluk 6lgme aparatlariile dlgim
yapar.

Uzunluk élgcmenin tanimi yapilr.

Uzunluk 6l¢cmede kullanilan arac gerec
siralanir.

Uzunluk 6lciminde dikkat edilecek
hususlar acgiklanir.

Uzunluk 6lgimda yapllir.
Tel ve levha tavlama islemini yapar.
Tavlamanin tanimi yapilir.

Tavlama isleminde kullanilan ara¢
gerec siralanir.

Tavlama isleminde dikkat edilecek
hususlar acgiklanir.

Tel ve levha tavlanir.

Tel gekme islemini yapar.
Tel cekmenin tanimi yapilir.
Kullanilan arac gereg siralanir.

Tel cekme islemi sirasinda dikkat
edilecek hususlar aciklanir.

Tel cekme isleminde silindirde
calisma esnasinda gUvenlik tedbirleri
aciklanir.

Tel cekme iglemi yapilir.
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Levha ¢cekme islemini yapar.

Levha cekmenin tanimi yapilir.

Levha gcekmede kullanilan aracg gerec¢
siralanir.

Tel cekmede dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Silindirde ¢alisma kurallari siralanir.
Levha gcekme islemi yapilir.

Yari mamul hazirlama isleminde
kullandigi ekipmanlarin bakim ve
temizligi yapilir.

Diizeltme islemini yapar.

Dizeltme tanimlanir.

Dlzeltmede kullanilan arac gerec
siralanir.

Duzeltme isleminde dikkat edilecek
hususlar aciklanir.

Dlzeltme islemi yapilir.

Desen aktarma islemini yapar.

Desen aktarma (markalama) tanimla- Diizeltme Islemi

nir. Desen Aktarma

Markalama ydntemleri siralanir.

Markalamada dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Markalama yapilir.

Desen aktarma isleminde kullanilan
ekipmanlarin bakim ve temizligi yapilr.
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Gerekli delme islemlerini yapar.
Belme isleminin tanimi yapilir.

Delme isleminde kullanilan arac¢ gereg
siralanir.

Freze uclarinin dzellikleri aciklanir.

Delme islemi sirasinda dikkat edilecek
hususlar aciklanir.

Delme iglemiyapilir.

Delme isleminde kullanilan ekipmanla-

Delme-Kesme Delme-kesme rin bakim ve temizligi yapilir. Delme islemi

yapabilme Gerekli kesme islemlerini yapar. Kesme islemi

Kesme tanimlanir.

Kesme isleminde kullanilan arac gerec
siralanir.

Kesme isleminde dikkat edilecek
hususlar aciklanir.

Kesme islemi sirasinda olusabilecek
kazalara karsi alinacak tedbirler
aciklanir.

Ramat toplanmanin 6nemi acgiklanir.
Ornek kesme uygulamasi yapilir.

Kesme isleminde kullanilan ekipman-
larin bakim ve temizligi yapilir.

Cesitli egeler ile taki pargalarina
egeleme yapar.

Egeleme isleminin tanimi yapilir.

Ege cesitleri siralanir.

Egeleme Egeleme Cesitli Egeler ile Taki
yapabilme Sabitleme yontemleri siralanir. Parcalarini Egeleme
Edeleme isleminde dikkat edilecek Taki Uzerindeki Zimpara-
hususlar aciklanir. lama islemleri

Cesitliis parcalarina egeleme islemi
yapilir.



EK KUYUMCULUK TEKNOLOJISi ALANI GERGEVE OGRETIM PROGRAMI

ORNEK DERS BILGI FORMU

Taki lizerindeki zimparalama islemlerini
yapar.

Zimpara tanimlanir.
Zimparalama tanimlanir.

Zimparalamada kullanilan arac gerec¢
siralanir.

Zimparalama isleminde dikkat edile-
cek hususlar aciklanir.

Is parcalarina zimpara yapilir.

Egeleme ve zimparalama isleminde
kullanilan ekipmanlarin bakim ve
temizligi yapilir.

Cesitli el aletleriile egme ve biitkme
islemi yapar.

Egme blUkmenin tanimi yapilr.

Egme-bikme isleminde kullanilan
arag gereg siralanir.

Tel ve levha egme bikmede dikkat
edilecek hususlaraciklanir.

Cesitli el aletleriile egme ve blkme
ornekleriyapilir.

Cesitli El Aletleriile Egme
Tel ve levhayi burma islemi yapar. Ve Biikme

Tel ve levha burma tanimlanir. Tel ve Levhayi Burma
Tel ve levha burmada kullanilan arag ~ 1S1emi

Tel ve Levha Tel ve levha gereg siralanir. Tel ve |thay| Halka
Sekillendirme sekillendire- A
bilme Burmaisleminde dikkat edilecek Halinde Sarma

hususlar aciklanir. Sarnel Yapimi

Tel ve levhayl burmaislemiyapilir. Pimleme Yapimi

Tel ve levhalari sarar. Hestekleme islemi

Sarma tanimlanir.

Sarmaisleminde kullanilan arac gerec
siralanir.

Tel ve levha sarmaisleminde dikkat
edilecek hususlar agiklanir.

Tel ve levhalar sarilarak halka haline
getirilir.
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Sarnel yapar.
Sarnel yapimi aciklanir.

Sarnel yapiminda kullanilan arag gerec
siralanir.

Sarnel yapiminda dikkat edilecek
hususlar aciklanir.

Metal levhaile sarnel yapilir.
Pimleme yapar.
Pimleme yapimi aciklanir.

Pimleme yapiminda kullanilan arac
gereg siralanir.

Pimlemede dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

iki metal parcasi pimleme islemiile
birlestirilir.

Hestekleme islemini yapar.
Hestekleme islemi aciklanir.

Hesteklemede kullanilan arac gerec
siralanir.

Hesteklemede dikkat edilecek
hususlar siralanir.

Farkli boyutlarda hestekleme ornekleri
yapllir.

Tel ve levha sekillendirme isleminde
kullanilan ekipmanlarin bakim ve
temizligi yapilir.

Kaynak yapimina hazirlk yapar.
Kaynak islemi aciklanir.
Kaynak cesitleri siralanir.

Kaynak isleminde kullanilan aracg gerec
ve malzemeler siralanir.

Kuyumculukta Kuyumculukta
Kaynak kaynak yapa- Isin dzelligine ve malzeme cinsine
bilme uygun kaynak segiminin énemi

aciklanir.

Kaynak yapiminda kullanilacak arag
gerec hazirhigryapilhr.

Kaynak Yapimina Hazirlik

Kaynak islemleri Yapma

15
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Cilalama Cilalama yapa-

bilme

ORNEK DERS BILGI FORMU

Kaynak islemlerini yapar.

Kaynak yapiminda dikkat edilecek
hususlar acgiklanir.

Is parcalarina kaynak islemi yapilir.

Kaynak isleminde kullanilan ekipman-
larin bakim ve temizligi yapilir.

Uretimi son asamaya gelen iiriiniin
cilalanmasi islemini yapar.

Cilaislemi tanimlanir.

Cilaisleminde kullanilan arac gerec ve
malzemeler siralanir.

Cilaisleminde dikkat edilecek hususlar
aciklanir.

Firca seciminde dikkat edilmesi
gereken Ozellikler aciklanir.

Uretimi biten Griinlere cilalama islemi
yapilir. Uretimi Son Asamaya

Gelen Uriinii Cilalama

Cilalama sonrasi iiriiniin yikama islemini
yapar.

Cilalama Sonrasi Uriinii

Yikama islemi aciklanir. Yikama

Yikama isleminde kullanilan arag gerec | Cilalama Sonrasi Uriinii

siralanir. Kurutma

Yikama isleminde dikkat edilmesi
gereken hususlar siralanir.

Cilalama sonrasi Grdntn yikama islemi
yapllir.

Cilalama sonrasi tirliniin kurutma
islemini yapar.

Kurutma islemi aciklanir.

Kurutma isleminde kullanilan arac
gerec siralanir.

Takiya uygun kurutma ydntemi
aciklanir.

Cilalama sonrasi Griinin kurutma
islemi yapilr.

Cilalama, yilkama ve kurutma
makineleri ve malzemelerinin bakim ve
temizligi yapilr.
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OGRENME BiRIiMi/
MODUL

4

ORNEK DERS BILGI FORMU

UYGULAMA FAALIYETLERi/TEMRINLER

iLISKILi BILESENLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; dersin 6grenme ¢iktisina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisl g6z 6ninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptirilacak sekilde meslek
alan zimre 6gretmenler kurulu tarafindan secilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer
alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

Uygulama sdrecinde iligkili bilesenler sitununda yer alan deger, egilim, sosyal-duygusal 6grenme beceri-
leri, okuryazarlik becerileri 6grenme ¢iktilari ve icerik ile iliskilendirilerek dgrencilere kazandiriimalidir.

lliskili bilesenlere ait aciklama ve sirec bilesenlerine Tiirkiye Yizyili Maarif Modeli Ogretim Programlari
Ortak Metni'nde yer alan tablolardan ulasilabilir.

Alasim Metali ve
Kimyasallar

Alasim Metal Oranlari

Yari Mamul Hazirlama

Markalama

llave kaynak alasimi hazirlamak
Kuyumculukta kullanilan asitleri hazirlamak

Ramat ayristirma yapmak

Ayar tespiti yapmak

Ayar dUslrme, ayar yukseltme, ortak milyem hesap-
lama, maliyet (metal, tas, yart maml vb.), iscilik, deger
bicme ve fire hesaplama islemleri yapmak

Alasim yapiminda kullanilan metallerin oran hesapla-
malarini yapmak

Alasim metallerini hazirlayip ergitme ve maden
temizligi yapmak

Olclim arac gereciile cesitli 6lcme islemleri yapmak
Tel ve levhalarin tavlama islemleri yapmak
Tel cekme islemleri yapmak

Astar cekme islemleri yapmak

Formu bozuk olan metal is pargalarini dlizeltmek

Modeli metal is pargasina markalamak

D17.2. israftan Kaginma
E1.1. Merak

KB2.6. Bilgi Toplama
OB1. Bilgi Okuryazarhgi
OBZ2. Dijital Okuryazarlik
OB4. Gorsel Okuryazarlik
SDB2.1. iletisim

D6.2. Dogru ve Guvenilir
Olmak

E3.7. Sistematik OIma
KB2.4. Cozimleme
KB2.7. Karsilastirma
KB2.17. Degerlendirme
SDB2.1. lletisim
SDB2.2. s Birligi

OBZ2. Dijital Okuryazarlik

D3.4. Calismalarda Aktif Rol
Almak

D6.2. Dogru ve Gavenilir
Olmak

D17.2. Israftan Kacinmak
E1.1. Merak

E3.2. Odaklanma

KB2.2. Gozlemleme
SDB2.1. iletisim

SDB2.2. is Birligi

OB2. Dijital Okuryazarlik

D12.3. istikrarli Olmak
E3.2. Odaklanma

KB2.2. Gdzlemleme
OB4. Gorsel Okuryazarlik

17
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Delme-Kesme

Egeleme

Tel ve Levha Sekillen-
dirme

Kuyumculukta
Kaynak

Cilalama

Matkap ve freze motorunda delme islemleri yapmak

Cesitli makaslar ve testere kolu ile kesme islemleri
yapmak

Ramat toplama ve metalleri ayirmak

Ylzey sekillerine gore ege secilip egeleme islemleri
yapmak

Egeleme islemiile bombeli ylizey yapmak
Edeleme islemiile diz ylzey yapmak

Cila motoru ile zmparalama islemleri yapmak

Madeni tavlayip, el aletleriile egme bUkme yapmak
Tel ve levhalari burma islemleri yapmak

Tellerle gesitli halkalar yapmak

Serit levhadan sarnel yapmak

Metal is parcalarina pimleme yapmak

Hestekleme islemleri yapmak

Kaynak islemleri yapmak
Telleri kaynaklamak
Dlz ylzeyleri kaynaklamak

Halkalari kaynaklamak

Kaynak sonrasi temizlik ve agartma islemleri yapmak

Cila makinesive freze motorlariile asamali olarak;
zimpara, bezler ve tly vurularak cilalama islemleri
yapmak

Ultrasonik yikama makinesi veya el ile yilkama islem-

leri, istim makinesinde son temizlik islemlerini yapmak

Kurutma islemleri yapmak

KUYUMCULUK TEKNOLOJISi ALANI GERGEVE OGRETIM PROGRAMI

ORNEK DERS BILGI FORMU

D3.1. Azimli Olmak
D17.2. Israftan Kacinmak

D018.3. Cevresel Temizlige
ve Surdurdlebilirlige Onem
Vermek

E3.2. Odaklanma

OBZ2. Dijital Okuryazarlik
D16.3. Gorev Bilincine Sahip
Olmak

E1.3. Azim ve Kararllik
E3.2. Odaklanma

KB3.1. Karar Verme

D3.1. Azimli Olmak

D12.1. Olumlu Bakis Acisina
Sahip Olma

D12.3. Istikrarli Olmak
D17.2. israftan Kaginmak

D18.3. Cevresel Temizlige
ve Surdurdlebilirlige Onem
Vermek

E1.4. Kendine inanma (0z
Yeterlilik)

E3.2. Odaklanma

E3.7. Sistematik OIma
OB4. Gorsel Okuryazarlik
KB2.2. Gozlemleme

E1.3. Azim ve Kararhhk
E3.7. Sistematiklik

D13.4. insan Saghgini Onem-
semek

D17.2. israftan Kaginmak

D18.3. Cevresel Temizlige
ve Surduardlebilirlige Onem
Vermek

KB2.4. Cozimleme
KB3.1. Karar Verme

D13.4. Insan Saghgini Onem-
semek

D16.3. Gorev Bilincine Sahip
Olmak

D17.1. Bilingli TUketici Olma

018.3. Cevresel Temizlige
ve Surdurdlebilirlige Onem
Vermek

E3.2. Odaklanma
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DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN ACIKLAMALAR

.« Ogrencilere is saghgi ve giivenligi kurallarina ydnelik somut aciklamalar yapilmalidir.
« Herdgrencinin uygulama yapmasiicin ortam olusturulmalidir.

« Uygulama faaliyetlerinde is sagligi ve glvenligine iliskin risk ve tehlike olusturacak her tirld duruma karsi tedbirler
alinmalidir.

« Atdlye calismalarinda dgrencilerinis 6nligu giymeleri saglanmalidir.
. Ogrenciler arag gerec ve malzemeleri amaci disinda kullanmamalidir.
. Ogrenciverilen tim temrinlik malzemeleri tasarruflu olarak kullanmalidir.

« Her dgrencinin gcalisma sonrasi tezgahini toplamasi, temizlemesi ve atélyeye ait arag gerecin yerine birakiimasina
dikkat edilmelidir.

« Sinif veya atdlye ortaminda uygulama faaliyetlerine ait bilgiler dgrencilere uygulama 6ncesi anlatiimali, 6grenme
ciktilarinin 6grenciye tam olarak kazandiriilmasi amaclyla birden fazla uygulama faaliyeti yaptiriimalidir.

«  “Ahilik Kaltard"ne iliskin degerler ile programlar arasi bilesenler altindaki “De@erler” eslestirilerek 6grenme-
0gretme faaliyetleriicinde dgrenciye verilmelidir.

. Ogrencilerden, atélyede gozlemledikleri glivenli ve tehlikeli durumlari paylasmalari ve bu durumlara yénelik ¢ézim
onerileri gelistirmeleriistenmelidir.

(*) Alanin diger derslerine ait ders bilgi formlari bu 6rnede uygun hazirlanmistir. Tim ders bilgi formlarina Mesleki ve
Teknik Egitim Genel MUdUrlGgundn ilgiliinternet sayfalarindan ulasilabilir.
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