DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

KOMPOZIT YAT IMALATI

DERSIN SINIFI

11. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 8 Ders Saati

DERSIN AMACI

Bu ders ile d6grenciye; is saghdi ve guvenligi tedbirleri dogrultusunda
kompozit yat imalati ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak projeye gére jig imalati
yapar.

2. ls saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye gore lretim éncesi
kalite kontroll yapar.

3. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak projeye gére uriin

alinabilecek kalibi tretime hazirlar.

is saghg! ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye gére elyaf hazirlar.

is saghg! ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye gére képik hazirlar.

is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye gére regine hazirlar.

is saghgr ve givenligi tedbirlerini alarak projeye gore (Uretim

esnasinda kalite kontroll yapar.

is saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak projeye gdre yapi

elemanlarini yapar.

9. is saghgr ve givenligi tedbirlerini alarak projeye gére yapi
elemanlarini birlestirir.

10. is saghg: ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye st yiizey islemlerini
yapar.

11. Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak projeye gére iretim sonrasi
kalite kontroll yapar.

No ok

©

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Kompozit yat imalati atélyesi ve tersane ortami.

ORTAM VE Donanim: Kompozit yat yapiminda kullanilan el takimlari, yat yapiminda
DONANIMI kullanilan el makineleri ve makineler, ving ve tasiyicilar, havalandirma
sistemleri, vakum ve infiizyon sistemleri saglanmalidir.
Bu derste; Ogrenci performansi belilemeye ydnelik calismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme O&lgedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi &6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak &6grencilerin, 6gretimin slire¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

DERSIN KAZANIM
TABLOSU

. T KAZANIM | DERS ORAN
OGRENME BIRIMI SAVISI SAATI (%)
Jig imalati 2 32 11,2
Uretim Oncesi Kalite Kontrol 2 16 55
Uriin Alinabilecek Kalibi Uretime 5 8 27
Hazirlama

Elyaf Hazirlama 2 32 11,2
Koépuk Hazirlama 3 48 16,6
Regine Hazirlama 3 24 8,4




Uretim Esnasinda Kalite Kontrol 2 8 2,7
Yapi Elemanlari imalat 3 48 16,6
Yapi Elemanlarini Birlestirme 2 32 11,2
Ust Yiizey islemleri 2 32 11,2
Uretim Sonrasi Kalite Kontrol 2 8 2,7
TOPLAM 25 288 100
OGRENME OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI VE KAZANIM
BiRIMi KONULAR AGIKLAMALARI
. _— 1. Jig projesine gore jig elemanlarinin imalatini
1. Jl_g projesine yapar.
gore jig i 8116 ivenlisi tedbirlerini alarak ii
o clemanlarinin e ls saghigi ve guvenligi tedbirlerini alarak jig
Jig Imalati imalati elemanlarinin kesimi yaptirilir.
2 Jig elemanlarnin 2. Jig projesine gore jig elemanlarinin montajini
- vgele yapar.
montaji S .
o Kesilen jig elemanlarinin montaji yaptirilir.
L 1. Teknik ozelliklerine uygun olarak iiriinlerin
) . 1. g{#gﬁ;negepc’da depoda istiflenmesini yapar.
Uretim Oncesi > Depoda e Depolanan Urlnlerin istiflenmesi yaptirilir.
Kalite Kontrol ' istifFI)enen iriinleri 2. Teknik o6zelliklerine uygun olarak depoda
etiketleme istiflenen uriinleri etiketler.
o Istiflenen Uriinlerin etiketlenmesi yaptirilir.
1. Teknik o6zelliklerine uygun olarak vaks
uygulamasi yapar.
N . Uriin alinabilecek Griin (izerine kalip ayirici
g"l";) A[!jme:pllecek ; B/alllistuygulama& malzeme olan vaks surdaraldr.
Ha : : retime - V€ OI 2. Teknik ozelliklerine uygun olarak jelkot
azirlama uygulamasi uygulamasi yapar.
o Jelkot malzemesi hazirlattirilir.
e Vaks Uzerine jelkot uygulamasi yaptirilir.
1. Elyaf 1. Elyaf malzemesini segerek uygun olgiide
’ - keser.
;r:ealrieemveesljm un o Elyaf malzemesi segtirilir.
Elvaf Hazirlama 5l %de kesn}:g e Secilen elyafi uygun dlgide kestirilir.
y > Elgyatlrma3| 2. El yatirmasi yontemiyle elyafi serer.
| yontemiyle elyafi e Uygun olcide kesilen elyaf jelkot Uzerine
serme serdirilir.
1. Kopiik malzemesini segerek uygun olglide
1. Kopik keser.
malzemesini o KoplUk malzemesi sectirilir.
segme ve uygun e Segcilen koplk uygun Olglide kestirilir.
Olciide kesme 2. Diiz panel kopiik uygulamasi yapar.
Kopik Hazirlama 2. Duz panel koplk e Diz panel igin uygun oOlciide kopuk
uygulamasi malzemesi kestirilir.
3. Sandevig panel |3. Sandevig panel kopiik uygulamasi yapar.
kopik e Sandevig panel icin uygun Oolglide kopik
uygulamasi malzemesi kestirilir.

e Uygun 6lclide marin kontraplak kestirilir.




o Kontraplaklar arasina koépuk malzemesi
yapistirilir.

Recine Regine malzemesini segerek uygun oranda

malzemesinin hazirlar.

secmek ve ¢ Recine malzemesini segtirir.

uygun oranda e Recineyi uygun oranda hazirlatir.

hazirlama Mek-p ve kobalt malzemeleri uygun oranda
Regine Hazirlama Mek-p ve kobalt hazirlar. o

malzemeleri e Mek-p malzemesini uygun oranda hazirlatir.

uygun oranda e Kobalt malzemesini uygun oranda hazirlatir.

hazirlama Vakum ve infiizyon uygulamasi yapar.

X\?E;;gr‘]’e e Vakum torbasini hazirlatir.

uygulamasi e Inflizyon uygulamasini yaptirir.

Yat kalibinm Yat kalibinin uygunluk olgimlerini yfip"al‘. N

e Yat kahplarinin  uygunluk  Slgumlerini

Uretim Esnasinda gyg_unlukl yaptirilir.

olgimleri

Kalite Kontrol

Ortamin sicaklik
ve nem Olglimleri

Ortamin sicaklik ve nem él¢iimlerini yapar.
e Ortamin sicaklik dlgtimlerini yaptirir.
e Ortamin nem oél¢umlerini yaptirir.

Yapi Elemanlari
Imalati

Govde kismi
imalati
Glverte ve
havuzluk kismi
imalati

Ust bina kismi
imalati

Gemi projesine uygun olarak goévde kismi

imalatini yapar.

e Projeye gore govde kismi imalatini yaptirir.

Gemi projesine uygun olarak giverte ve

havuzluk kismi imalatini yapar.

e Projeye gbre glverte kismi imalatini
yaptirilr.

e Projeye gb6re havuzluk kismi imalatini
yaptirir.

Gemi projesine uygun olarak iist bina kismi

imalatini yapar.

e Projeye uygun ust bina kismi imalatini
yaptirir.

Yapi Elemanlarini
Birlestirme

Yat goévdesini
glverte ile
birlestirme
Ust binayi
birlestirme

Gemi projesine uygun olarak yat govdesini

glverte ile birlestirir.

e Projeye gore yat govdesini guverte ile
birlestirir.

Gemi projesine uygun olarak iist binayi

birlestirir.

o Ust binanin giiverteye birlestirmesini yaptirir.

Ust Yiizey iglemleri

Yuzey duzeltme
uygulamalari
Boya atma
uygulamalari

Yiizey kalitesine gore el aleti segip uygun

pozisyonda yiizey diizeltme uygulamalari

yapar.

e Birlestirilen yapi  elemanlarinin  yizey
dlzeltme uygulamalarini yaptirir.

Gemi yapi elemanlarinin yiizeylerinin 6n

hazirhigini yapip boya atma uygulamalar

yapar.

e Plrlzsiz hale getirilen yapi elemanlarinin
Uzerine boya atma uygulamalari yaptirir.




Uretim Sonrasi
Kalite Kontrol

1. Yatyizeyi
kontrol ve
olgimleri

2. Boya
uygulamalarinin
kalinhk ve
yogunluklarinin
Olgimu

Gemi projesine uygun olarak yat yuzeyi

kontrol ve délgiimlerini yapar.

o Projeye gore yat ylzeyi kontrol ve élgiimlerini
yaptirilir.

Gemi  projesine uygun olarak boya

uygulamalarinin kalinhk ve yogunluklarinin

ol¢climiini yapar.

e Projeye gbre boya uygulamalarinin kalinhk
ve yogunluklarinin élgimuna yaptirilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI / TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi goéz 6ninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan zimre 6gretmenler kurulu tarafindan segcilir. Meslek alan zimre 6gretmenleri tarafindan
asagida yer alan temrinlerden farkl temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

Jig Imalats 1. J!g projesine gore jig ele_manlarlnln imalatini yapma
2. Jig elemanlarinin montajini yapma
Uretim Oncesi 1. Urinlerin depoda istiflenmesini yapma
Kalite Kontrol 2. Depoda istiflenen Grtnleri etiketleme
Uriin Alinabilecek 1 Vaks uvaulamas! vaoma
Kalibi Uretime 2. Jelkot li/g ulamaS|y : ma
Hazirlama ) yo yap
Elyaf Hazirlama 1. Elyaf malzemgsml sggmek ve uygun Olgude kesme
2. Elyatirmasi ydontemiyle elyafi serme
1. Kopuk malzemesinin segmek ve uygun 6lgiide kesme
Kopiik Hazirlama 2. Duz panel képlk uygulamasi yapma
3. Sandevi¢ panel képuk uygulamasi yapma
1. Recine malzemesinin segmek ve uygun oranda hazirlama
Regine Hazirlama 2. Mek-p ve kobalt malzemeleri uygun oranda hazirlama
3. Vakum ve inflizyon uygulamasi yapma
Uretim Esnasinda 1. Yat kalibinin uygunluk élglimlerini yapma
Kalite Kontrol 2. Ortamin sicaklik ve nem 6lgiimlerini yapma
1. Gdvde kismini yapma
Yapi Elemanlar 2. Guverte ve havuzluk kisimlarini yapma
Imalati - .
3. Ust bina kismini yapma
Yapi Elemanlarini 1. Yat gbévdesini guverte ile birlestirme
Birlestirme 2. Ust binay! birlestirme
Ust Yiizey islemleri 1. Yilzey dizeltme uygulamalarini yapma
2. Boya atma uygulamalari yapma
Uretim Sonrasi 1. Yat ylzeyi kontrol ve 6lglimlerini yapma
Kalite Kontrol 2. Boya uygulamalarinin kalinlik ve yogunluklarinin élgimuanid yapma

DERSIN UYGULANMASINA iLISKIN AGIKLAMALAR

Bu bilgi ve becerilerin kazanilabilmesi igin konulari bireye/6grenciye;

is saghg! ve giivenligi ekipmanlari,
Kisisel koruyucu donanimlari,

Olgme-kontrol ve markalama araglari,
Ving ve tasiyicilar,
Vakum ve Inflizyon sistemleri,
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6. Havalandirma sistemleri,

7. Yangin glvenlik tertibatlari,

8. Kompozit yat yapiminda kullanilan arag gereg gereklidir.
Bu dersin islenisi sirasinda birlikte is yapabilme, kendine ve gevreye saygi, 6z denetim, vb.
deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir.




