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DERSIN AMACI

Bu derste Ogrenciye; is saghigr ve giivenligi tedbirlerini alarak PLC
elemanlarini segme, DA, AA servo ve step-motor kontroli yapma, PLC ve
giris ¢ikis elemanlarimi secerek baglantisini  yapma, sistemin PLC
programint yikleme, operatér panelini sisteme uygun programlayip
panelden sistemi kumanda etme, motorlarin ve tnitelerin PLC ile
kontroliini yapma yeterliklerini kazandirmak amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. PLC o6zel fonksiyonlarini kullanarak analog islem uygulamalari yapar.

2. Organizasyon bloklari, fonksiyon bloklarini, fonksiyon, data bloklari
agikalar ve PLC — PC , PLC-PLC iletisimlerini yapar.

3. Operatér paneli, DC, Step, Servo motor suriictlerini segerek
kontrollerini yapar.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Ardisik Kontrol atolyesi
Donanim : Otomatik kumanda deney seti, PLC devre elemanlari,
operator panelleri, PLC haberlesme kablosu, haberlesme arayizu,

ORTAM VE N .. - .

DONANIMI sensdrler, sensdr kataloglari, elektropndmatik devre elemanlari,
oransal valfi, dc motor, AC servo motor, step motor siriicisu, step
motor.

Bu derste; Ogrenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken; gbzlem formu, derecelendirme o6lgcedi ve dereceli

OLCME VE puanlama anahtari, kontrol listesi gibi lgme araglarindan uygun olanlar

DEGERLENDIRME

segilerek kullanilabilir. Bunun yaninda 06z degerlendirme ve akran
degerlendirme formlari kullanilarak 6drencilerin, égretimin slire¢ boyutuna
katilmalar1 saglanabilir.

OGRENME BiRiMI | KAZANIM 1 pEps SAATI ORAN (%)
SAYISI
KAZANIM SAYISI VE ][?)'ﬁgfe('mlar 3 38 35,18
SURE TABLOSU y
Fonksiyonlar,
Fonksiyon
Bloklari, 3 34 31,48
haberlesme
Motor kontrol 3 36 33.34
uygulamalari
TOPLAM 9 108 100




OGRENME BIRIMI OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

KONULAR ACIKLAMALARI
1. Veritipleri, analog islemler | 1- Veri tipleri, analog islemler ve karsilasilastirma
ve karsilagilastirma islemlerini yapar
islemleri e Bool, Byte, Word ve Dwords, tam say! (Integer),
2. Mantiksal operatorler, sabit olmayan, noktal gergek (Real) sayi veri tipleri
matematiksel ve ¢cevirme aciklanmahdir.
islemleri e Analog cikis adreslemeleri, sinyal tirleri (akim-
3. Kaydirma, déndirme, gerilim), sinyal isleme, dijital karsiliklari ve
tasima, program kontrol komutlari agiklanir.
fonksiyonlari 2- Mantiksal operatérler, matematiksel ve gevirme

islemleri yapar.

e AND (VE), OR (VEYA) Komutu,XOR(OZEL VEYA),
INVERT (TERS CEVIRME) komutlari
agiklanmalidir.

e ADD (Toplama), SUB (¢ikarma), MUL (Carpma),
DIV (B6Ime), INC (INCREMENT) (Degeri artirma),

) DEC (DECREMENT) (Degeri azaltma), ABS

Islemsel fonksiyonlar (Mutlak Deger Alma),MIN,MAX, SQR (Kare Alma),

SQRT (Karekdk Alma), SIN (A¢inin Sintsuni
Alma), COS (Aginin Kosinusinu alma ), TAN
(Acinin Tanjantini alma) komutlari agiklanmaldir.
e CONV (CONVERT) (Cevirme / Dénustirme ),
ROUND (Tam sayilara yuvarlama ), CEIL (Ust tam
saylya yuvarlama), FLOOR (Alt tam sayiya
yuvarlama), SCALE_X (Olgcek_X),
NORM_X(Normalize_X) komutlari agiklanmalidir.

3- Kaydirma, déndurme, tagsima, program kontrol
islemlerini yapar.

e SHIFT(Kaydirma), ROTATE (Ddndurme),
MOVE(tasima), komutlari agiklanmalidir.

e JMP (JUMP) (Atlama-Sigrama), LABEL (Etiket),
SWITCH (Anahtar komutu), RET(Geri dénug)

1. Organizasyon bloklarive | 1- Organizasyon bloklari ve fonksiyon bloklarini agiklar.

Fonksiyonlar, fonksiyon bloklari 2- Fonksiyon ve data bloklari agikalar.
Fonksiyon Bloklari, |2, Fonksiyon ve data blok 3- Plcile TCP/IP protekolii kullanarak haberlesme islemini
haberlegsme 3. TCP/IP haberlesme yapar.
1. Dogru akim motoru ve 1- Dogru akim motoru ve step motor kontrolt yapar
step motor kontrolu 2- AC Servo motor kontrolii yapar
2. Servo motor kontroli 3- Operatdr paneli ve operatdr paneli programlar

Motor kontrol

uygulamalari 3. Operatdr paneli

programlama

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
onldnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre O6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.




islemsel fonksiyonlar

PLC ile kargilastirici komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile mantiksal komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile veri tagima komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile veri dondirme komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile veri kaydirma komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile dénustirme komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile matematiksel komutlari ile ilgili uygulama yapmak.

Ortam sicakhdina gbre uygun sayida motor ¢alistirma deneyi yapmak.
Basinca bagh olarak kompresdr kontrol uygulamasi yapmak.

istenilen uzunlukta Griin olusturma/kesme uygulamasi yapmak.

Kazan sivi seviyesine gére pompa kontrol uygulamasi yapmak.
Zamana bagli olarak motor hiz kontrolli uygulamasi yapmak.

Ortam sicakligina bagl olarak motor hiz kontroli uygulamasi yapmak.
Oransal valf ile piston konumunu ayarlama uygulamasi yapmak.

Fonksiyonlar,
Fonksiyon Bloklari,
haberlesme

PLC ile organizasyon bloklari ile ilgili uygulama yapmak.
PLC ile fonksiyon bloklari ile ilgili uygulama yapmak.
PLC ile fonksiyon ile ilgili uygulama yapmak.

PLC ile data blok ile ilgili uygulama yapmak.

TCP/IP protokoli ile PLC haberlesmesini saglamak

Motor kontrol
uygulamalari

Dc motor ve step motor uygulamalari

Dc motor yon kontroli yapmak
Dc motor hiz kontrolli yapmak.

Servo motor uygulamalari

Step motorun dzelliklerini incelemek ve ¢alistirmak.

Step motorun besleme ve haberlesme kablolarinin baglantilarini yapmak.
Step motorun temel parametre ayarlarini yapmak.

Limit switch ve home pozisyonu sensoérlerinin kablo baglantilarini yapmak.
PLC ile step motorun pozisyon ve hiz kontrol uygulamalarini yapmak.

Operatoér paneli uygulamalari

Operat6r panelinin 6zelliklerini incelemek.

Operatoér panelinde bir proje olusturmak.

Operatér paneli ile PLC baglanti ayarlarini yapmak.

Operatdr panelinde birden fazla ekran olusturmak ve ekranlar arasi gecis
yapmak.

Operatoér panelinde bir buton ile PLC’deki ¢ikis kontrol uygulamasi yapmak.
Operator panelinde butonlar ile PLC’deki ¢ikiglari kontrol etmek ve c¢ikiglari
gorsel olarak izlemek.

Sicaklik, basing, kazan seviyesi gibi analog deg@erleri operatdr panelinde takip
etmek.

Fonksiyon tuglarina gérev atamak.

Operatoér panele yazilim yiklemek.

DERSIN UYGULANMASINA iLiISKIN AGIKLAMALAR

e Veri tiplerinin plc programlamadaki 6nemini kavrar.

e PLC'yi yazilim ile yonetebilmenin farkina varir.

e PLC'ye program yikleme cihazlilarinin énemini kavrar.
e Motora uygun suriici seciminde dikkatlidir.

e  Cevrim iglemlerinin 6énemini kavrar.

e Meslek resim ¢izim kurallarina uymaya 6zen gosterir.




Enerji altinda dikkatlidir.

Semaya uygun devre kurarken dikkatli olur.

Uriin katalogunu kullanmayi aligkanlik haline getirir.

Anlagilir algoritma gelistirmeyi aliskanlik haline getirir.
PLC'lerin 6zel fonksiyonlarini kullanmayi aliskanlik haline getirir.
Kumanda ve gi¢ gerilimlerine dikkat eder.

Cihazlarin kullanim kilavuzunda belirtilen kurallari takip eder.
Elektro pnématik sistemlere dikkat eder.

Uygun pndmatik devre eleman seg¢imini aligkanlik haline getirir.
Pnématik cizim ilkelerine uymay! aliskanlik haline getirir.

Devre semasina gore ¢alismayi aligkanlik haline getirir.

Cevre temizligini aliskanlik haline getirir.




