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DERSIN AMACI

Bu derste 6grenciye; is sagligi ve giivenligi tedbirleri dogrultusunda,
makine nakislar1 iiriinii olusturma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilmas1 amag¢lanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

Is saghig ve giivenligi tedbirlerini alarak;

1. Kum ignesi teknikleri ile iiriin olusturur.
Astragan isi ve blonya ignesi teknikleri ile iiriin olusturur.
Makinede Cin ignesi teknikleri ile {iriin olusturur.
Makinede aplike igne teknikleri ile iirlin olusturur.
Makinede beyaz is igne teknikleri ile iiriin olusturur.
Makinede Tiirk isi igne teknikleri ile {iriin olusturur.
Makinede suzeni isi igne teknikleri ile iiriin olusturur.

Makinde mimoza isi igne teknikleri ile iiriin olusturur.
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Kadife isi igne teknikleri ile iirlin olusturur.

EGITIM-OGRETIM

Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, makinede isleme
icin uygun aydinlik ve genis bir atélye ortami, nakis islemeye uygun

ORTAM VE . .
DONANIMI makine, ¢alisma masasi, sandalye, yardimci ara¢ geregler, kaynak kitaplar,
kumas ornekleri, renkli iplikler, ¢esitli iiriin kataloglari.
Bu derste; 6grenci performansi belirlemeye yonelik ¢alismalar
degerlendirilirken gbzlem formu, derecelendirme dlgegi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtar1 gibi 6l¢me araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlar1 kullanilarak 6grencilerin, 6gretimin siire¢ boyutuna katilmalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

KAZANIM

OGRENME BIRIMI SAYIS] DERS SAATI ORAN (%)
Kum isi
3 28 11.11

Astragan isi ve
Blonya ignesi

ya'e 3 35 13.88
Makinede Cin
Ignesi 3 28 11.11
Makinede Aplike 2 35 13.88




Makinede Beyaz is 3 35 13.88
Makinede Tiirk Igi 3 35 13.88
Makinede Suzeni 3 14 5.6
Mimoza isi 3 21 8.33
Kadife isi 3 21 8.33
TOPLAM 26 252 100
OGRENME BiRiMi KONULAR OGRENME BiRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

ACIKLAMALARI

Kum {si

Kum isin de desen
cizimi

Makine de kum
ignesi.

Kum iginde
kullanilan yardimct
igne tekniklerini
uygulama

Kum isi teknigine uygun desen cizer.

e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ gerecler
hazirlatilir.
Makinede kum ignesi teknigini uygular.

e Makinede kum ignesi tekniginde kullanilacak arag
gerecler hazirlatilir.
Kum isinde kullamlan yardimei igne tekniklerini
uygular.

e Sap isi, makine dikisi, tohum isi, teknikleri
uygulatilir.

Astragan Isi ve
Blonya ignesi

Astragan isi ve
Blonya Ignesinde
desen ¢izimi
Astragan isi ve
Blonya ignesi
Astragan isi ve
Blonya ignesi
ignesinde kullanilan
yardimci1 igne
teknikleri

Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun desen
cizer.
e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ gerecler
hazirlatilir.
Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerini uygular.
e Makinede astragan ve blonya isi tekniginde
kullanilacak arag¢ geregler hazirlatilir.
Astragan isi ve blonya ignesi ignesinde kullamlan
yardimeci igne tekniklerini uygular.
e Sap isi, makine dikisi, tohum isi, teknikleri
uygulatilir.




Makinede Cin ignesi
isinde desen gizimi

Makinede Cin ignesi teknigine uygun desen cizer.
e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ gerecler
hazirlatilir.
Makinede Cin ignesi tekniklerini uygulama yapar.

Makinede Cin g ngﬁzgz giﬁ i:ggl?ezsil . ]?uz Qin ig.nesi,.fantezi Cin ignesi ve golgeli Cin

Ignesi isinde kullanilan lgnest te:kn} lflerl.u.yfgulatlhr. .
yardime1 igne Mak_lned(_e (_;ln Ignesi isinde kullamilan yardimer igne
teknikleri teknlklerln.l gygulgr. o o

e Sap isi, makine dikisi, tohum isi, golge isi
teknikleri uygulatilir.
Makinede aplike kumasim tutturma tekniklerini
uygular.

1. Makinede aplike e Sarma, kordon tutturma, fantezi Cin ignesi ile

2. Makinede aplikede tutturma teknikleri uygulatilir.

Makinede Aplike yardimer igne Makinede aplikede yardimci igne tekniklerini
teknikleri uygu|ar.

e Sap isi, makine dikisi, tohum isi, gélge isi, pul
boncuk isi teknikleri uygulatilir.
Makinede beyaz is teknigine uygun desen cizer.
e Desen ¢izmede kullanilacak arag¢ gerecler

1. Makinede beyaz is hazirlatilir.
teknigine uygun Makinede beyaz is tekniklerini uygular.
desen ¢izme ¢ Makinede beyaz is tekniklerinde kullanilacak arag

. 2. Makinede beyaz is gerecler hazirlatilir.

Makinede Beyaz Is 3. Makinede beyaz is
tekniginde kullanilan Makinede beyaz is tekniginde kullanmilan yardimei
yardimc1 igne igne tekniklerini uygular.
teknikleri e Sap isi, makine dikisi, tohum isi, gélge isi

teknikleri uygulatilir.
Makinede Tiirk isi igne tekniklerine uygun desen
cizer.
e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ geregler

1. Makinede Tiirk isi hazirlatilir.
igne tekniklerine Makinede Tiirk isi tekniklerini uygular.
uygun desen gizme e Makinede Tiirk isinde kullanilacak arag geregler

2. Makinede Tiirk isi hazirlatilir.

Makinede Tiirk isi 3. Makinede Tirk e .Pesent, dolgu, sarma, gézeme, miirver, musabak,
isinde kullanilan baliksirti, hasir igne teknikleri uygulatilir.
yardimct igne
teknikleri Makinede Tiirk isinde kullamlan yardimeci igne

tekniklerini uygular.
e Tel kirma, pul dikme teknikleri uygulatilir.

1. Makinede suzeni Makinede suzeni teknigine uygun desen ¢izer.
tekniklerine uygun eDesen ¢izmede kullanilacak arag gerecler hazirlatilir.
desen cizimi Makinede suzeni teknigini uygular.

2. Makinede suzeni. e Makinede suizeni tekniginde kullanilacak arag

Makinede Suzeni 3. Makinede suzeni gerecler hazirlatilir.

tekniginde kullanilan

Makinede suzeni tekniginde kullamilan yardimei igne




yardimc1 igne
teknikleri

tekniklerini uygular.
e Pul boncuk, sarma, makine dikisi yardimc1 igne
teknikleri uygulatilir.

Mimoza isi teknigine uygun desen cizer.

1. Mimoza isi teknigi .
31 tenigine e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ gerecler hazirlatilir.
uygun desen ¢izimi . . . ioe .
Mimoza isi teknigini uygular.
Mimoza isi 2. Mimoza isi e Mimoza isi tekniginde kullanilacak arag gerecler
3 Mi iind hazirlatilir.
' lmoza iginde Mimoza isinde kullamlan yardimei igne tekniklerini
kullamlan yardime1
igne teknikleri uygular.
& * Cop isi, pul boncuk, sarma, makine dikisi yardimci
igne teknikleri uygulatilir.
Kadife isi teknigine uygun desen c¢izer.
e Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ gerecler hazirlatilir.
o . Kadife isi teknigini uygular.
1. Kadife isi tekn_lg:m? e Makinede kadife isinde kullanilacak ara¢ gerecler
uygun (%EiSGH ¢1zimi hazirlatilir.
Kadife isi 2. Kad¥fe 151 Kadife isinde kullamlan yardimei igne tekniklerini
3. Kadife isinde

yardimci1 igne
teknikleri

uygular.
*Pul boncuk, sarma, makine dikisi yardime1 igne
teknikleri uygulatilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi goz
oniinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan ziimre 6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin

uygulanmasina karar verilebilir.

Kum {si

Desen ¢izmede kullanilacak ara¢ geregleri hazirlamak.

Kum isi teknigine uygun desen gizmek.

Makinede kum ignesi tekniginde kullanilacak ara¢ gerecler hazirlamak.
Kumas1 islemeye hazirlama agamalarini uygulamak.

Uygun desen gecirme yontemini segerek deseni kumasa ¢izmek.

Kumasi1 kasnaga germek.

Makinede kum ignesi teknigini uygulamak.
Kum iginde kullanilan yardimci igne tekniklerinin kullanildig yerleri agiklamak.

Sap isi, makine dikisi, tohum isi, teknikleri uygulamak.

Astragan Isi ve
Blonya ignesi
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Desen ¢izmede kullanilacak arag gerecler hazirlamak.

Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun desen gizmek.

Makinede astragan ve blonya isi tekniginde kullanilacak ara¢ geregler hazirlamak.
Kumas1 islemeye hazirlama agamalarini uygulamak.

Uygun desen gegirme yontemini segerek deseni kumasa ¢izmek.

Kumasi1 kasnaga germek.

Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerini uygulamak.

Astragan isi ve blonya ignesi ignesinde kullanilan yardimc1 igne tekniklerinin
kullamldig yerleri agiklamak.




Sap isi, makine dikisi, tohum isi, teknikleri uygulamak.

Makinede Cin
Ignesi
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Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

Makinede Cin ignesi teknigine uygun sectigi deseni ¢izmek.

Makinede Cin ignesinde kumasi islemeye hazirlama asamalarmi uygulamak.
Makinede Cin ignesine uygun desen gecirme yoOntemini segerek deseni kumasa
cizmek.

Makinede Cin ignesinde kumasi kasnaga germek.

Makinede Cin ignesi tekniklerinin uygulanacag yeri belirlemek.

Makinede diiz Cin ignesi, golgeli Cin ignesi, fantezi Cin ignesi tekniklerini
uygulamak.

Makinede golgeli Cin ignesi teknigini uygulamak.

Makinede fantezi Cin ignesi teknigini uygulamak.

Makinede Cin ignesinde yardimei igne tekniklerinin uygulanacagi yeri belirlemek.
Makinede Cin ignesinde kullanilan yardimer igne tekniklerinden sap isi, makine
dikisi, tohum isi tekniklerini uygulamak.

Makinede Aplike

roppRE

oo

Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

Makinede aplike teknigine uygun sectigi deseni ¢izmek.

Makinede aplike teknigine uygun kumasi islemeye hazirlama asamalarini uygulamak.
Makinede aplike teknigine uygun desen gegirme yontemini secerek deseni kumasa
cizmek.

Makinede aplike teknigine uygun kumasi kasnaga germek.

Makinede aplikede, sarma, kordon tutturma, fantezi Cin ignesi ile tutturma
tekniklerini uygulamak.

Makinede aplikede desenin uygun yerlerine pul boncuk dikme, basit nakis igne
tekniklerini uygulamak.

Makinede Beyaz Is

N =
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Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

Makinede beyaz is teknigine uygun desen ¢izmek.

Makinede beyaz is teknigine uygun kumasi islemeye hazirlama asamalarim
uygulamak.

Makinede beyaz is teknigine uygun desen gecirme yontemini segerek deseni kumasa
cizmek.

Makinede beyaz is teknigine uygun kumasi kasnaga germek.

Desen iizerinde makinede beyaz is igne tekniklerinin uygulanacag yeri belirlemek.
Makinede beyaz is igne tekniklerini uygulamak.

Makinede beyaz is tekniginde kullanilan yardime1 igne tekniklerinin uygulanacagi
yeri belirlemek.

Makinede beyaz iste kullanilan yardimci igne tekniklerini uygulamak.

Makinede Tiirk isi
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Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

Makinede Tiirk isi tekniklerine uygun sectigi deseni ¢izmek.

Makinede Tiirk isinde kumasi islemeye hazirlama asamalarim uygulamak.
Makinede Tiirk isi igne tekniklerine uygun desen gegirme yontemini segerek deseni
kumasa ¢izmek.

Makinede Tiirk isi igne tekniklerine uygun kumasi kasnaga germek.

Makinede Tiirk isi igne tekniklerinden pesent, dolgu, sarma, gézeme, miirver,
musabak, baliksirti, hasir igne teknikleri uygulamak.

Makinede ajur yapiminda kullanilan ara¢ geregleri hazirlamak.

Makinede yapilan ajurlarin desen iizerinde uygulanacagi yerleri se¢mek.




9. Makinede yapilan ajurlardan ¢gekme ajur teknigini uygulamak.

10. Makinede yapilan ajurlardan kesme ajur teknigini uygulamak.

11. Makinede Tiirk isi tekniginde kullanilan yardimei igne tekniklerinin uygulanacagi
yeri belirlemek.

12. Makinede Tiirk isi tekniginde kullanilan yardimci igne tekniklerinden tel kirma ve pul
dikme tekniklerini uygulamak.

Makinede Suzeni Desen ¢izmede isinde kullamilan arag¢ geregleri hazirlamak.

Makinede suzeni isine uygun sectigi deseni ¢izmek.

Makinede suzeni igsine uygun kumasi islemeye hazirlama asamalarini uygulamak.
Makinede suzeni isine uygun desen gegirme yontemini secerek deseni kumasa
cizmek.

Makinede suzeni isi teknigine uygun kumasi kasnaga germek.

Makinede zincir isi (suzeni) teknigini uygulamak.

Makinede suzeni isinde pul boncuk, sarma, makine dikisi yardime1 igne teknikleri
uygulamak.
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Mimoza Isi Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

Makinede mimoza igine uygun sectigi deseni ¢izmek.

Makinede mimoza isine uygun kumasi islemeye hazirlama asamalarini uygulamak.
Makinede mimoza igine uygun desen gegirme yontemini segerek deseni kumasa
cizmek.

Makinede mimoza isi teknigine uygun kumasi kasnaga germek.

Makinede mimoza teknigini uygulamak.

7. Makinede mimoza isinde pul boncuk, sarma, makine dikisi yardimci igne teknikleri

uygulamak.
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Kadife si 8. Desen ¢izmede kullanilan arag geregleri hazirlamak.

9. Makinede kadife isine uygun sectigi deseni ¢izmek.

10. Makinede kadife isine uygun kumasi islemeye hazirlama asamalarint uygulamak.

11. Makinede kadife isine uygun desen gegirme yontemini segerek deseni kumasa
cizmek.

12. Makinede kadife isi teknigine uygun kumasi kasnaga germek.

13. Makinede kadife isi teknigini uygulamak.

14. Makinede kadife isinde pul boncuk, sarma, makine dikisi yardimc1 igne teknikleri
uygulamak.

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKiN ACIKLAMALAR

« Ogrencilerin is saghigi ve glvenlidi kurallarina yonelik somut agiklamalar yapilmaldir.
Bu derste dgrenciye;

e Makine kullanimi, kumas kesimi konusunda olusabilecek kazalara karsi 6nlemler ile ilgili gerekli agiklamalar
yapilmalidir.

e Ut kullanimi konusunda dikkat edilmesi gerekenler, istenmeyen kazalara ya da elektrik kaynakli
yaralanmalara kargi alinabilecek énlemler konusunda gerekli agiklamalar yapiimalidir.

¢ Atdlye donaniminda bulunan her tirli elektrik ile galisan donanimlardan kaynaklanabilecek yaralanmalara
karsi alinabilecek 6nlemler konusunda gerekli agiklamalar yapiimalidir.

e Basit ilk yardim kurallari hakkinda bilgi verilimelidir.

o TUm atdlye calismalari suresince ergonomi kurallarina uygun arag ve gere¢ kullaniminin énemi hakkinda
bilgi verilmelidir.

e Bu derste 6grenciye kendini ve yeteneklerini tanimasi, bilgiyi neden, nereden, nasil ve nigin alabilecegini




bilmesi, duygularini 6grenmede nasil kullanmasi gerektigi, 6grendigi bilgi. beceri, tavir ve davraniglari
meslegine ve hayatina nasil yansitabilecedi konusunda rehberlik edilmelidir

¢ Bu derste 6grencilere yaptidi calismalari sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin
gelismesi saglanmalidir.

e Daha verimli ve ihtiyacglari kargilamak igin daha az kaynak kullanimi, artan materyallerin
degerlendirilerek yeniden kullanilabilir hale getiriimesi gibi gevre korumasina, malzemeleri kullanirken
tutumlu davranma gibi israfa yonelik bilgilendirmeler ve arastirma gorevleri verilmelidir.

¢ Geri déntsiime uygun olan materyallerin yeniden degerlendirilerek Urtin haline getirilmesine yer verilmelidir.

¢ Bu derste, yeniliklere agik olma (glincel moda anlayisini tasarimlarina tagsima), temizlik (isine ve ¢cevresine 6zen
gosterme), iktisat (malzeme seciminde aile bitgesini dikkate alma), verilen gorevi yapma (sinif icinde aldigi
sorumlulugu yerine getirme), kendini ifade edebilme (Tasarladigi modeli sinifa sunabilme) is ahlaki (yaptigr Grinu
calisirken kaliteye 6zen gdosterme) guler yizli olma (gevresiyle iletisimde olumlu davranma), emegde saygl duyma,
cimrilikten kacinma (gerektiginde arkadaslariyla ara¢ gerecini paylasabilme), hedef belirleme (6grendikleri ile
gelecege yodnelik plan olusturma ) deger, tutum ve davraniglari 6n plana gikaran etkinliklere yer verilmelidir.




