DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

DENIZCILIKTE KAYNAK UYGULAMALARI

DERSIN SINIFI

11/12. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 4 Ders Saati

Bu derste her 6grenciye; is saghg: ve glvenligi tedbirleri dogrultusunda

DERSIN AMACI gemilerde kaynak uygulamalarini yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandiriimasi amaglanmaktadir.
1. s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak kaynak én hazirh@i ile ilgili
uygulamalar yapar.
2. is saghigi ve giivenligi tedbirlerini alarak gazalti mig-mag kaynagi ile
DERSIN ilgili uygulamalar yapar.
OGRENME 3. is saghg ve givenligi tedbirlerini alarak tozalti kaynag ile ilgili
KAZANIMLARI uygulamalar yapar.
4. is saghg ve guvenligi tedbirlerini alarak tig kaynagi ile ilgili
uygulamalar yapar.
e w s . Ortam: Gemi Kaynak Uygulamalari Atélyesi
EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE Donanim: Elektrotlar, elektrik ark kaynak makineleri, mengene tezgahi ve
DONANIMI kesme araglari, ege, gekig, Tozalti kaynak makinesi, Tig kaynak makinesi,
Mig-Mag kaynak makineleri, Oksi-Gaz kaynak ekipmanlari saglanmalidir.
Bu derste; 0&grenci performansi belilemeye yonelik c¢alismalar
v degerlendirilirken gézlem formu, derecelendirme 0Olgedi ve dereceli puanlama
OLCME VE anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek kullanilabilir. Bunun

DEGERLENDIRME

yaninda 6z degerlendirme ve akran de@erlendirme formlari kullanilarak
ogrencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katilmalari saglanabilir.

. x Lo KAZANIM DERS o

OGRENME BIRIMI SAYISI SAATI ORAN (%)
DERSIN KAZANIM | Kaynak 6n hazirhig 2 18 12,5
TABLOSU

Gazalti Mig-Mag kaynagi 3 54 37,5

Tozalti kaynag 3 26 18

Tig kaynagi 3 46 32
TOPLAM 11 144 100




OGRENME BiRIMi KAZANIMLARI

OGRENME BIiRIMi KONULAR VE KAZANIM AGIKLAMALARI
1. Kaynak ekipmanlarini
hazirlar.
1. Kaynak e Kaynak makinesi ile ilgili
ekipmanlarini parametreleri
hazirlama hazirlattirilir.
Kaynak On Hazirhg: 2. Kaynak isleminde 2. Kaynak isleminde
kullanilan kullanilan malzemeleri hazirlar.
malzemeleri e Dogru Kkisisel koruyucu
hazirlama donanimlar segtirilir.
¢ Uygun temrinlik malzeme
secimi yaptirilir.
1. is pargasinin tiiriine uygun
gazalti kaynak telini secer.
e is parcasinin tirlne,
kalinhgina ve c¢alisma
ortamina gore uygun tel
sedtirilir.
2. s pargasinin kalinligina
uygun dogru amper, gaz
1. Uygun tel segme basinci ve tel siirme hizi
2. Dogru amper, gaz ayarlan yapar.
basinci ve tel i N
N e Is pargasinin kalinligina
stirme hizi ayarlari uygun dogru amper ve
Gazalti Mig-Mag Kaynag: yapma . gaz basinci tel sirme hiz
3. g%grankzozrgion ve ~ayarlari yaptirilir.
di%(iyini gkme 3. Is resmine uygun pozisyon
sinte ve aciyla kaynak dikisini
ceker.
e Dogru Kkisisel koruyucu
donanimlar segtirilir.
e Dogru kaynak agisi
sectirilir.
e istenilen nitelikte kaynak
dikisi cektirilir.
1. s pargasina uygun tozalt
kaynak telini seger.
e s parcasinin tirine,
kalinigina ve calisma
1. Uygun tel secme g;t;t?r]ill::.a uygun tel
2. ngsglguC?\r/r;pgl’ 9az 2. is pargasinin kalinhgina
slirme hizi ayarlari uygun dogru amper, gaz
Tozalti Kaynagi yapma y basinci ve tel siirme hizi
3. Uygun pozisyon ve ayarlar yapar.

aclyla kaynak
dikisini cekme

e Is parcasinin kalinhidina
uygun dogru amper ayari
yaptirilir.

e s pargasinin kalinligina
uygun dogru gaz basinci
ayari yaptirilir.

e s pargasinin kalinligina




uygun dogru tel surme
hiz ayari yaptirilir.

3. is resmine uygun pozisyon
ve aclyla kaynak dikisini
¢ekme lamasini yapar.

e Dogru Kkisisel koruyucu
donanimlar segtirilir.

¢ Uygun temrinlik malzeme
secimi yaptirilir.

e stenilen nitelikte kaynak
dikisi cektirilir.

Tig kaynagi

1. Is parcasina uygun TiG
kaynak telini seger.

e s pargasinin tiiriine,
kalinigina ve c¢alisma
ortamina uygun tel
sectirilir.

2. s pargasinin kalinligina
uygun dogru amper ve gaz

1. Uygun tel segme basinci ayarlari yapar.

2. Dogru amper ve e s pargasinin kalinligina
gaz basinci uygun dogru amper ayari
ayarlari yapma yaptirilir.

3. Uygun pozisyon e s pargasinin kalinligina
ve aclyla kaynak uygun dogru gaz basinci
dikisini gekme ayari yaptirilir.

3. s resmine uygun pozisyon
ve aciyla kaynak dikisini ceker.
e Dogru kisisel koruyucu
donanimlar sectirilir.
e Uygun temrinlik malzeme
secimi yaptirilir.
e stenilen nitelikte kaynak
dikisi ¢ektirilir

UYGULAMA FAALIYETLERI / TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi,
ogrenci sayisi gdéz 6ninde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde
meslek alan zimre ogretmenler kurulu tarafindan secilir. Meslek alan zimre &gretmenleri
tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin uygulanmasina karar verilebilir.

Kaynak on hazirhgi 1. Kaynak ekipmanlarini hazirlama
2. Kaynak igleminde kullanilan malzemeleri hazirlama
Gazalti mig-mag kaynagi 1. Uygun tel segme
2. Dogru amper, gaz basinci ve tel sirme hizi ayarlarini
ayarlama
3. Uygun pozisyon ve aglyla kaynak dikisini cekme
Tozalti kaynagi 1. Uygun tozalti teli segme
2. Amper, gaz basinci ve tel sirme hizi ayarlarini dogru
ayarlama
3. Uygun pozisyon ve aglyla kaynak dikisini cekme




Tig kaynagi 1. Uygun tel segme
2. Amper ve gaz basinci ayarlarini dogru ayarlama
3. Uygun pozisyon ve aglyla kaynak dikisini cekme

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN ACIKLAMALAR

* Bu dersin iglenisi sirasinda birlikte is yapabilme, azimli olma, 6z denetim, zamana riayet,
kendine ve cevreye saygl, verilen goérevi yapma, is ahlaki, ¢evre bilinci ve duyarlilik,
tasarruf, vb. deger, tutum ve davranislari 6n plana c¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir.

* Bu ders, ihtiyaca goére zimre ogretmenler kurulu karariyla 2 veya 3 ders saati olarak
uygulanacaktir.




