DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

AYAKKABI URETIM ATOLYESI

DERSIN SINIFI

10. Sinif

DERSIN SURESI

Haftalik 9 Ders Saati

DERSIN AMACI

is saghigr ve givenligi tedbirleri dogrultusunda ayakkabi Grinleri icin
teknigine uygun olarak kesim yapma, temel saya modelleri dikme ve montaj
teknikleri ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1- Saya kesim kurallarina uygun is saghgr ve guvenligi tedbirlerini
alarak elde kesim, kampreli kesim, bilgisayar kontrolli kesim
islemlerini ve maliyet hesabi yapma.

2- Is saghg: ve giivenligi tedbirlerini alarak kapsiil, rivet toka, dekoratif
islemlerle saya suslemeleri yapma.

3- Is saglig ve giivenligi tedbirlerini alarak terlik saya kesim, dikim ve
montaj islerini yapma.

4- s saghg! ve givenligi tedbirlerini alarak ve sandalet saya kesim,
dikim ve montaj islerini yapma

5- Is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak gova saya kesim, dikim ve
montaj iglerini yapma.

6- Is saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak molyer saya kesim, dikim
ve montaj iglerini yapma.

7- s saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak garik saya kesim, dikim ve
montaj iglerini yapma.

8- lIssagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak Makosen saya kesim, dikim
ve montaj islerini yapma.

9- s sagligi ve glvenligi tedbirlerini alarak spor saya kesim, dikim ve
montaj islerini yapma.

10- is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak bot saya kesim, dikim ve
montaj islerini yapma.

EGITIM-OGRETIM

Ortam: Uretim atélye ortami,
Donanim: Etkilesimli tahta/projeksiyon, bilgisayar, yazici/tarayici, kesim

ggxﬁml:ﬁ makineleri, kapsul gakma aparatlari, ayakkabi dikis makineleri, ayakkabida
kullanilan el aletleri, arag ve gerecler. Ayakkabi montaji igin gerekli makine
Bu derste; Ogrenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken goézlem formu, derecelendirme olcedi ve dereceli
OLCME VE puanlama anahtari gibi 6lgme araglarindan uygun olanlar segilerek

DEGERLENDIRME

kullanilabilir. Bunun yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlar kullanilarak o6grencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katiimalar
saglanabilir.

s s KAZANIM i o
OGRENME BIRIMI SAYISI DERS SAATI ORAN (%)
ileri Kesim 5 24 7.4
Saya Siisleme 5 20 6,17
Terlik Uretimi 6 20 6,17
Sandalet Uretimi 6 20 6,17
KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU GovaUretimi 6 40 12,34
MolyerUretimi 6 40 12,34
Garik Uretimi 6 40 12,34
Makosen Uretimi 6 40 12,34
Spor Ayakkabisi
Uretimi 6 40 12,34
Bot Uretimi 6 40 12,34
TOPLAM 58 324 100




OGRENME

OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

BiRIMI KONULAR ACIKLAMALARI
Elde kesim yapma.
e s glvenligi ve isci saghg kurallar aciklanir.
e El kesiminde kullanilan arag gerecler aciklanir.
o Kesim bigaklari kesime hazirlatilir.
e |stampa kullanarak kesim uygulamalari yaptirilir.
Kampreli kesim yapma.
o Kampreli sayalar ve kampre makinesi agiklanir.
e Kaba istampasi ile kesim yaptirilir.
. e Kampre makinesine giren malzemeye capraz

1. Elde kes_lm ) |starr$pa ile kesim yagtmllr. yeeep

2. Kampreli kesim Deri maliyetini hesaplar.

3. I\/Ilall'yet hesabi . e Deri dlcu birimleri agiklanir.

4. Bilgisayar I.<ontrollu o Kalite bolgelerine dikkat ederek sifir atik prensibine

ileri Kesim b',qu" kesim . gore 1stampa yerlestirme islemi yaptirilir.
5. Bilgisayar kontrolll

lazer ve su jetiile
kesim

o Bir ¢ift saya igin deri maliyet hesabi yaptirilir.

Bilgisayar kontrollii bigakli kesim makinesinde

kesim yapma.

e Kesim makinesi tanitilir.

o Kesim makinesine kalem ve bigak takma gosterilir.

¢ Kesim makinesine model yukleme, model Uzerinde
islem yapma agiklanir.

e Kesim uygulamalari yaptirilir.

Bilgisayar kontrollii lazer ve su jeti ile kesim yapma.

e Lazer kesim makinesi tanitilir.

Kesim makinesinde kullanilan program agiklanir.

Kesim alanina istampa yerlestirme gosterilir.

Kesim uygulamalari yaptirilir.

Makine bakim iglemleri agiklanir.




Modele uygun agiz ve kenar iglemlerini yapma.

o is sagligi ve guvenliginin dnemi agiklanir.

e Farkli kenarlara kivirma iglemi uygulatihr.

e Kenar boyama iglemi uygulatilir.

Modaya ve modele uygun aksesuar takar.

e Aksesuar takmak icin kullanilan makine ve el aletleri
tanitilir.

o Kapsil, rivet, kanca, toka, gibi malzemelerle saya
susleme yaptirilir.

1. Agiz ve kenar iglemleri Modaya uygun dekoratif iglemler yapma.
2. Aksesuar takma e Saya Uzerine yapiskan tas, pul boncuk, el isi
Saya Siisleme 3. Dekoratif iglemler teknikleri uygulatir.
4. Elde sarag dikisi Sarag dikisi ile elde diker.
5. Takviye malzemeleri e Elsaraci igin gerekli olan malzemeler tanitilir.
e El saraci uygulatilir.
Takviye malzemelerini kullanir.
e Sayada kullanilan takviye cesitleri agiklanir.
e Saya pargalarina takviye malzemesi yapistirma
gosterilir.
Terlik sayasinin pargalarini keser.
o Terlik sayanin ylz, astar ve silte parcalari kestirilir.
1. Terlik saya kesimi Terlik sayasinin tezgah islemlerini yapma.
2. Terlik saya tezgah e Terlik sayanin regolasi yaptirilir.
islemleri Terlik sayasini diker.
3. Terlik saya dikimi. o Terlik saya dikimi yaptirilir.
4. Terlik sayasini Terlik sayasini montaja hazirlar.
Terlik Uretimi montaya hazirlama o Terlik sayanin monta hazirlik asamalari agiklanir.
5. Terlik saya montasi e Taban astari kesimi yaptirilir.
yapma e Taban astarina silte kaplama yaptirilir.
6. Terlik saya finisaj ve e Taban astari altinda isaretleme yaptirilir.
kalite kontrol . Terlik sayasini kaliba geker.
o Terlik sayanin montasi yaptirilir.
. Terligin finisaj ve kalite kontroliinii yapma.
e Terlik sayanin finisaj islemleri gosterilir.
e Terlik sayanin kalite kontrol igslemleri gosterilir.
Sandalet sayasinin pargalarini keser.
e Sandalet modelinin yiiz, astar ve silte pargalari
kestirilir.
1. Sandalet saya kesimi Sandalet sayasinin tezgah iglemlerini yapma.
2. Sandalet saya tezgah e Sandalet sayanin regolasi yaptirihr.
islemleri. Sandalet sayasini diker.
3. Sandalet dikimi e Sandalet saya dikimi y_apt|r|I|r.
) 4. Sandalet sa Sandalet sayasini montaja hazirlar.
_ . yasini .
Sandalet Uretimi montaya hazirlama e Sandalet sayanin montaj hazirlik agsamalari
5. Sandalet saya montasi . 'el]'gt‘)(;ngétarl kesimi yaptirilir
6. Sandalet saya finisaj X

ve kalite kontrol

e Taban astarina silte kaplama yaptirilir.

e Taban astari altinda isaretleme yaptirilir.
Sandalet sayasini kaliba ¢eker.

e Sandalet sayasinin montasi yaptirilr.
Sandaletin finisaj ve kalite kontroliinii yapma.
e Sandalet sayanin finisaj islemleri gosterilir.




e Sandalet sayanin kalite kontrol islemleri gosterilir.

Teknigine uygun gova
kesimi

Gova sayasinin pargalarini keser.

e Gova saya modelinin ylz, astar parcalari kestirilir.
Gova sayasinin tezgah iglemlerini yapma.

e Gova sayanin regolasi yaptirilir.

Gova sayasini diker.

e Gova saya dikimi yaptirilir.

Gova sayasini montaja hazirlar.

g' ggz: tszzyiagil?irlsimlen e Gova montaj hazirlik iglemleri agiklanir.
' e Sayaya uygun kalip taban sec¢imi yaptirilir.
Gova Uretimi 4. S;Z\/I?l:;fy' montaya e Mostra kesimi, kiyilik kesimi yaptirilir.
e Taban astarina kiyilik uygulamasi yaptirilir.
5. Gova saya mont§§| , e Fort bombe hazirliklari yaptirilir.
6. Gova ayakkabi finisaj Gova sayasini kaliba geker.
ve kalite kontrolu e Gova sayanin monta asamalari agiklanir.
e Gova sayasinin montasi yaptirilr.
Govanin finisaj ve kalite kontroliinii yapma.
e Gova ayakkabinin finisaj igslemleri agiklanir.
e Gova ayakkabiya finisaj uygulatilir.
e Gova sayanin kalite kontrol islemleri agiklanarak
yapilan UrGnler degerlendirilir.
Molyer sayasinin pargalarini keser.
¢ Molyer saya modelinin ylz, astar vb. parcalari
kestirilir.
Molyer sayasinin tezgah islemlerini yapma.
e Molyer sayanin regolasi yaptirilir.
1. Teknigine uygun Molyer sayasini diker.
molyer kesimi e Molyer saya dikimi y:aptlrlllr.
2. Molyer tezgah islemleri Molyer sayasini montaja hazirlar.
3. Molyer saya dikimi e Molyer sayanin montaya haZ|rlI|k'i§IemIeri agiklanir.
Molyer Uretimi 4. Molyer sayayl montaya fﬂiﬁfkiys?;’l‘ ;:gtﬁ’ntﬁ‘fa” segimi yaptirilr.
5 rl\]/la;;r;n;:ya montasi e Fort, bombe ve gegici bagcik hazirliklari yaptirihr.
6. Molyer ayakkabi finisaj Molyer sayasini kaliba geker.
ve kalite kontrolii ¢ Molyer sayanin monta asamalari agiklanir.
e Molyer sayasinin montasi yaptirilir.
Molyerinfinisaj ve kalite kontroliinii yapma.
¢ Molyer ayakkabinin finisaj islemleri agiklanir.
o Molyer ayakkabiya finisaj uygulatilir.
e Molyer sayanin kalite kontrol igslemleri agiklanarak
yapilan dranler degerlendirilir.
Carik sayasinin pargalarini keser.
1. Teknigine uygun garik e Carik saya modelinin ylz, astar vb. pargalari
saya kesimi kestirilir.
2. Carik saya tezgah Carik sayasinin tezgah iglemlerini yapma.
islemleri e Carik sayanin regolasi yaptirilir.
T 3. Carik saya dikimi Carik sayasini diker.
Carik Uretimi 4. Carik sayayl montaya e Carik saya dikimi yaptirilir.
hazirlik Carik sayasini montaja hazirlar.
5. Carik saya montasi Carik sayanin montaya hazirlik iglemleri agiklanir.
6. Carik ayakkabi finisaj Sayaya uygun kalip taban seg¢imi yaptirilir.

ve kalite kontrolu

Mostra kesimi yaptirilir.
Fort, bombe ve gegici bagcik hazirliklari yaptirilir.




Carik sayasini kaliba geker.

e Carik sayanin monta asamalari acgiklanir.

e Carik sayasinin montasi yaptirilir.

Carik ayakkabinin finisaj ve kalite kontroliinii yapma.

e Carik ayakkabinin finisaj islemleri agiklanir.

e Carik ayakkabiya finisaj uygulatilir.

e Carik sayanin kalite kontrol islemleri agiklanarak
yapilan dranler degerlendirilir.

Makosen sayasinin pargalarini keser.

¢ Makosen saya modelinin ylz, astar parcalari
kestirilir

Makosen sayasinin tezgah iglemlerini yapma.

e Makosen sayanin regolasi yaptirilir.

Makosen sayasini diker.

1. Makosen saya kesimi e
2. Makosen tezgah e Makosen saya dikimi y:aptmr.
islemleri Makosen sayasini montaja hazirlar.
3. Makosen saya dikimi e Makosen sayanin montaya hazirlk islemleri
T 4. Makosen sayayi agiklan.
Makosen Uretimi montaya haziriik e Makosen sayaya uygun kalip taban seg¢imi yaptirilir
5. Makosen montasi e Mostra kesimi yaptirilir.
6. Makosen ayakkabi e Fort, bombe ve gegici bagcik hazirliklari yaptirilir.
B ) Makosen sayasini kaliba ¢eker.
finisaj ve kalite
kontrolii ¢ Makosen sayanin monta asamalari agiklanir.
e Makosen sayasinin montasi yaptirilir.
Makosenin finisaj ve kalite kontroliinii yapma.
e Makosen ayakkabinin finisaj islemleri agiklanir.
o Makosen ayakkabiya finisaj uygulatilir.
e Makosen sayanin kalite kontrol islemleri agiklanarak
yapilan dranler degerlendirilir.
Spor ayakkabisi sayasinin pargalarini keser.
e Spor saya modelinin yliz, astar pargalari kestirilir.
Spor ayakkabisi sayasinin tezgah iglemlerini yapma.
1. Teknigine uygun spor e Spor sayanin regolasi yaptirilir.
saya kesimi Spor ayakkabisinin sayasini diker.
2. Spor saya tezgah e Spor ayakkabisinin saya dikimi yaptirilir.
islemleri Spor ayakkabisinin sayasini montaja hazirlar.
3. Spor saya dikimi e Spor sayanin monta hazirlik iglemleri agiklanir.
4. Spor sayayl montaya e Spor sayaya uygun kalip taban segimi yaptirilir.
Spor Ayakkabisi hazirlama e Mostra kesimi yaptirilir.
Uretimi 5. Spor ayakkabis| e Fort, bombe ve gegici bagcik hazirliklari yaptirilir.
montasi Spor ayakkabisi sayasini kaliba geker.
6. Spor ayakkabi finisaj e Spor sayanin monta agamalari agiklanir.

ve kalite kontroll

e Spor sayasinin montasi yaptirilir.
Spor ayakkabisinin finisaj ve kalite kontroliinii
yapma.
e Spor ayakkabinin finisaj islemleri agiklanir.
e Spor ayakkabiya finisaj uygulatilir.
e Spor sayanin kalite kontrol islemleri agiklanarak
yapilan UrGnler degerlendirilir.




1. Bot sayasinin parcgalarini keser.

e Bot saya modelinin yuz, astar pargalari kestirilir.
2. Bot sayaninin tezgah islemlerini yapma.

e Bot sayanin regolasi yaptirilir.

1. Teknigine uygun bot 3. Bot sayasini diker.
kesimi e Bot saya dikimi yaptirilir.
2. Bot saya tezgéh 4. Bot sayasini montaja hazirlar.
islemleri e Bot sayanin montaya hazirlik iglemleri agiklanir.
) 3. Bot saya dikimi e Bot sayaya uygun kalip taban segimi yaptirilir
Bot Uretimi 4. Bot sayayl montaya e Mostra kesimi yaptirilr.
hazirlama e Fort, bombe ve gegici bagcik hazirliklari yaptirilir.
5. Bot ayakkabi montasi. 5. Bot sayasini kaliba geker.
6. Bot ayakkabi finisaj ve e Makosen sayanin monta agamalari agiklanir.
kalite kontrolu. e Makosen sayasinin montasi yaptirilir.

6. Botun finisaj ve kalite kontroliinii yapma.
e Bot ayakkabinin finisaj iglemleri agiklanir.
o Bot ayakkabiya finisaj uygulatilir.
¢ Bot sayanin kalite kontrol islemleri aciklanarak
yapilan dranler degerlendirilir.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6drenci sayisi g6z
onlnde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre égretmenler kurulu
tarafindan secilir. Meslek alan zimre o6gdretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin
uygulanmasina karar verilebilir.

Elde kesim egzersizleri yapma

Kampreli kesim aligtirmalari yapma

Deri ve suni malzemeler Uizerinde birim ve toplu maliyet hesaplamalari yapma
Bilgisayarli kesim makinelerine model yuklemesi yapmak kesim aligtirmalari yapma
Lazer ve su jetli makinelerle kesim alistirmalari yapma.

ileri Kesim

abrwd=

Sayalar Gizerinde agiz ve kenar iglemleri yapma

Sayalar Uizerine farkli aksesuarlar takarak stislemeler yapma
Sayalar Uzerine farkl dekoratif islemler yapma

Sarag dikim iglemleri yapma

Farkl modelde takviye uygulama iglemleri yapma

Saya Siisleme

o=

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun terlik saya kesim iglemleri yapma
Terlik sayalarina tezgah iglemleri uygulama

Terlik saya dikimleri yapma

Terlik sayalar i¢cin monta hazirlik igslemleri yapma

Terlik ayakkabi monta uygulamalari yapma

Terlik ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Terlik Uretimi

ook wdh =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun sandalet saya kesim islemleri yapma
Sandalet sayalarina tezgah islemleri uygulama

Sandalet saya dikimleri yapma

Sandalet sayalar i¢in monta hazirlik islemleri yapma

Sandalet ayakkabi monta uygulamalari yapma yapma

Sandalet ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Sandalet Uretimi

oabrwnN =




Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun gova saya kesim iglemleri yapma
Gova sayasina tezgah islemleri uygulama

Teknigine uygun gova saya dikimleri yapma

Gova sayalar icin monta hazirlik islemleri yapma

Gova ayakkabi monta uygulamalari yapma

Gova ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Gova Uretimi

oakrwdN =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun molyer saya kesim islemleri yapma
Molyer sayasina tezgah iglemleri uygulama

Molyer saya dikimleri yapma

Molyer sayalar igin monta hazirlik igslemleri yapma.

Molyer ayakkabl monta uygulamalari yapma.

Molyer ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Molyer Uretimi

o0k wdh =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun carik saya kesim islemleri yapma.
Carik sayasina tezgah islemleri uygulama

Carik saya dikimleri yapma

Carik sayalar icin monta hazirlik igslemleri yapma

Carik ayakkabi monta uygulamalari yapma

Carik ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Garik Uretimi

oo kwh =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun makosen saya kesim islemleri yapma
Makosen sayasina tezgah islemleri uygulama

Makosen saya dikimleri yapma

Makosen sayalar i¢cin monta hazirlik igslemleri yapma

Makosen ayakkabi monta uygulamalari yapma

Makosen ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Makosen Uretimi

ok wd =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun spor saya kesim islemleri yapma
Spor sayasina tezgah islemleri uygulama

Spor saya dikimleri yapma

Spor sayalar i¢in monta hazirlik islemleri yapma

Spor ayakkabl monta uygulamalari yapma

Spor ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Spor Ayakkabisi
Uretimi

ok wh =

Farkl saya malzemeleriyle teknigine uygun bot saya kesim iglemleri yapma.
Bot sayasina tezgah islemleri uygulama

Bot saya dikimleri yapma

Bot sayalar igin monta hazirlik igslemleri yapma

Bot ayakkabi monta uygulamalari yapma

Bot ayakkabi finisaj ve kalite kontrol islemlerini yapma

Bot Uretimi

oo kwh =

e Ogrencilere is saghigi ve givenligi kurallarina yénelik somut agiklamalar yapiimaldir.

e Ogrencilerin yaptigi calismalari sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin gelismesi
saglanmalidir.

¢ Anlatimdan ve érnek galismalardan sonra, dersin 6grenme kazanimlarinin 6grencide pekistiriimesi amaciyla birden
fazla uygulama faaliyeti yapiimalidir.

e Bu derste, verilen gorevi zamaninda yapma, temiz ve diizenli ¢alisma, iletisim, elestiriye agik olma, yeni fikirleri
degerlendirme, tarihi ve kiltir mirasindan faydalanma, deger, tutum ve davranislari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer
verilmelidir.







