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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 08.02.2011 tarih ve 10 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yaygimlagtiritlan 58 alan ve 222 dala ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis O6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridur).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek {lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim-6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi

onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere Internet tizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve fiicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD353
ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL / MESLEK Saraciye Uretim
MODULUN ADI Pasaportluk
MODULUN TANIMI Ii”flsapprtluk yapimi ile "1}g1h bilgi ve be_ce_rllerln uygulamal
ogrenilmesini saglayan 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL K.emm' Yapma?.Tezgqh islemleri, Makinede Dikerek
Birlestirme modiillerini basarmis olmak
YETERLIK Pasaportluk yapmak.
Genel Amag
Pasaportluk yapimu ile ilgili teknikleri uygulamali 6grenerek,
teknige ve modele uygun pasaportluk yapacaksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar
1. Olgiiye uygun kalip hazirlayip, pasaportluk kesimi
yapacaksiniz.
2. Modele  uygun  olarak  pasaportluk  pargalarin
birlestireceksiniz.
EGIiTiM OGRETIM Saraciye iiretim atelye donanimu, kalip arag-gereci, kesim arag
ORTAMLARI gereci,yapistirict malzemeleri,deri ve sertlestirme ve besleme

VE DONANIMLARI

malzemeleri vb donanim.

OLCMEVE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglar1 ile kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, ¢oktan
se¢meli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiili ile pasaportluk yapimmu ile ilgili gerekli bilgi ve becerileri kazanmis
olacaksiniz.

Insanlar, diinyanin degisik yerlerine ¢esitli nedenlerle seyahat ederler. Yurt disina
cikmak i¢in, gerekli olan belgelerin basinda pasaport gelir. Pasaportun hem sik goriinmesi,
hem de yipranmasini engellemek i¢in, kiliflar yapilmaktadir.

Pasaportluk modiiliinii aldiginizda, pasaport kilifi yapabileceksiniz. Ayrica bu
modilden vyararlanarak defter, ajanda, kitap kiliflar1 da yapabileceksiniz. Yaptiginiz
kiliflarin gévde kisimlarini gesitli stisleme teknikleri ile siisleyerek, ¢ok daha sik hale
getirebilirsiniz. Pasaport kilifi iizerinde istediginiz degisikligi yaparak farkli modeller
tiretebilirsiniz.

Pasaportluk modiilii kisa zamanda ve zevk ile calisabileceginiz bir modiildiir. islem
sirasina ve Onerilere dikkat ederek calistiginiz zaman siirece basarili olacaksiniz.
Yapacagmiz kiliflar1 zevkle kullanabilir ya da hediye edebilirsiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Pasaportluk tanimini 6grenip ,pasaportlugu Olgiilendirip, kalip hazirlayacak ve
pasaportluk parcgalarini kesimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Pasaport modelleri ile ilgili dergi, katalog ve brosiirleri inceleyiniz. Arastirma
islemleri i¢in internet ortamu, ilgili fuarlar ve pasaportluk satan magazalari
geziniz.

> Pasaport iiretimi yapan kisilerden, pasaport yapimu ile ilgili 6n bilgi edininiz.
Edindiginiz bilgileri arkadaslariniz ile paylagimz.

1.1. Tanim
Pasaport, yabanci tlkelere gitmek isteyenlere verilen, yurt disina ¢ikis belgesidir
(Resim 1.1). Pasaportluk ise, pasaportun sik ve kullanisli olmasini saglamak igin yapilan

kilif. Istege ve olgiilere gore degisik boylarda, modellerde pasaportluk modelleri vardir.
(Resim 1.2a.b.c.d).

r

n./

Resim 1.1: Pasaport



Resim 1.2 (c).:Pasaportluk Resim 1.2 (d): Pasaportluk

1.2. Pasaportluk Olgiilendirme

Pasaportluk dlgiilerinde uluslararasi bir standart yoktur. Ulkelerin pasaport boyutlari
birbirinden farkli oldugu igin pasaportluk icin standart bir dl¢ii yoktur. Ornegin iilkemizin
pasaport boyutlar1 bir¢ok tilkeye nazaran daha biyiiktiir.

Pasaportluk yapilacak model belirlenerek, model pargalar1 tespit edilir. Model
ozelligine gore pasaportluk parcalari degismektedir. Genelde pasaportluk ii¢ par¢adan olusur
(Resim 1.3):

> Govde: Pasaportlugun dis yiizeyini olusturan temel yiizey parcasidir.

> I¢ Aksam: Pasaportlugun iki i¢ bolgesinde bulunan, pasaportun i¢ sayfasini
tutan pargadir.

> Astar: Pasaportlugun i¢ kisminin temiz goriinmesini ve gdvde derisinin
esnememesini saglayan, astarlik kumastan veya deriden yapilan parcadir.



Yan Parga

Astar

Govde

Resim 1.3: Pasaportlugun béliimleri

Uretimi  yapilacak pasaport modeli ve &lgiileri tespit edilerek odlciilendirilir.
Pasaportluk olgiilendirilirken, o6lgiilerin  milimetrik alinmasina ve pasaportun sayfa
kalinligina dikkat edilmelidir. Dikkatli 6lgiim yapilmazsa, pasaportluk yapimindan olumlu
sonu¢ alinmaz. Kii¢lik veya biiyiik yapilan pasaportluk kullanilamaz.

Pasaportun en ve boy Olgiisii alinarak, pasaportluk govde oOlgiileri bulunur.
(Resim 1.4). Kivirma ve araglama paylar1 govde iizerine kalip hazirlanirken ilave edilir.
Govde sertlestirme ve astar oSlgiileri, govde kaliplarina gore oSlgiilendirilir. Astar 6l¢iisi,
govde kalibinin oOlgiisii ile aynidir. Sertlestirme, gévde derisi ince ise yapilir. Genelde
pasaportluk govdesi igin kalin deri segilir. Sertlestirme yapilacaksa, sertlestirme malzemesi
Olgiisti de, govde kalibindan kivirma ve araglama paylar1 ¢ikartilarak oOlgiilendirilir.
Kenarindan orta kismindaki tirag pay1 kismina kadar 6lgiilendirme yapilarak, sertlestirme
Olglisti alinir.

Olgiilendirilen pasaportluk parcalarmin &lgiilerini ve kalip bilgilerini gérmek igin
model 6l¢ii formu tablosu hazirlanir. Tablo, pasaportluk pargalarinin en ve boy 6lgiisiinii
gosteren boliim ile kesimi yapilacak pargalarin sayisini gosteren bolimden olusur
(Tablo 1.1). Pargalarin 6lgisiinii alirken en ve boy oOlgiileri alinir, dl¢ii formuna yazilir.
Model 6l¢ii formu tablosu, 6lgiileri kaliba aktarirken bize kolaylik saglayacaktir. Model dlgii
tablosunda {irliniin paysiz Ol¢iileri verilir. Paylar kalip hazirlanirken kaliba ilave edilir.

r k|

Resim 1.4: Ol¢ii alma



Modele Gére Olgii Formu

Pasaportluk kalib1 parca adi En Boy Adet
Govde 20cm 13,5cm 1
Yan parcalar 3cm 13,5cm 2
Astar 20cm 13,5cm 1

Tablo 1.1: Ol¢ii formu
1.3. Pasaportluk Kahplari

Olgii tablosuna gegirilen &lgiilere uygun olarak, pasaportluk kaliplart cikartilir.
Pasaportluk kaliplar1 elde kesim yapilacaksa ¢ikartilir. Pasaportluk iretimi yapan
isletmelerde kesim, makinede yapildig: igin kalip ¢ikartilmaz. Elde kesim yapilacaksa, olgii
tablosundaki 6lgiilere model 6zelligine gore kivirma ve araglama paylari ilave edilerek kalip
¢ikartilir.

1.3.1. Govde Kahb1

Govde, pasaportlugun yiiziinii olusturan, pasaportlugun temel parcasidir. Model
ozelligine ve istege gore, govde modelinin {izerine ¢esitli siisleme teknikleri uygulanarak
siislenebilir.

Pasaportluk gévde modelini ¢ikarmak igin, govdenin en ve boy Olgiilerinden
yararlanilir. Model Ol¢li formunda hazirlanmis olan Olgililer, model mukavvasi {izerine
aktarilir. Modele uygun govde kalibin ¢izimi yapilir. Kaliplarin iizerine kivirma pay1
(0,6mm) ilave edilir. Kesim bigaginin ucu keskin ve sivri bilenir. Kalibin 1/2si katlanir.
Simetrisi alinarak kalibin tamamu ¢ikartilir.

Kalip iizerine birlestirme ve bilgi isaretleri yazilir. Govde kalibimin orta ¢izgisi
isaretlenir. Orta isareti kesim bigagi ile hafif cizilerek belirlenir. Bu ¢izgi, orta tirast
yaparken kolaylik saglayacaktir (tiraslanacak yerler resim tizerinde kirmuzi renkle
belirtilmistir.). Orta ¢izgide tiraggenisligi sayfa kalmligina uygun olarak belirlenir ve kaliba
isaretlenir. Model mukavvasindan hazirlanan kalip, kesim mukavvasina gegirilir. Kesim
mukavvasi daha kalin oldugu igin deri ya da diger malzemelerin kesimi kolay olacaktir.
Mukavva kenarlarinda piiriizler varsa ince zimpara ile diizeltilir. Gvde kalib1 hazirlanmig
olur (Ciziml1.1).



Govde Kalibi 1Adet

Ciziml.1: Govde kalib1

1.3.2. Yan Par¢a Kalibi

Olgii formundaki yan parca olgiileri model mukavvasina gegirilir. Kalibin en
(genislik) kismina kivirma pay1 (0,5 mm) ilave edilir. Kivirma payi isaretlenir (Resim 1.5-
Renklendirilmis kenar). Diger ii¢ tarafa da (0,3mm) araglama pay1 ilave eldir ve kalip
kesilir. Model mukavvasindan kesilen kaliplar, kesim mukavvasina da gegirilip, kesilir.
(Cizim 1.2). Bu pargadan iki adet deri kesimi yapilir.

Yan Par.a Kalibi 2Adet

Cizim 1.2:Yan parca kalib



1.3.3. Astar Kalibx

Astar kalibi da 0l¢ii formundaki Olgiiler kullanilarak dort tarafina da (0,3 mm)
araclama pay1 ilave ederek hazirlanir. Astar kalibi, govde kalibindan kivirma paylan
¢ikartilarak hazirlanir.

1.4. Kesim

Pasaportluk pargalarimin kesimi, seri iiretim yapan isletmelerde makinelerde, pres
kesim bigaklari ile yapilmaktadir. Makinede kesim ortami olmayan atdlyelerde elde kesim
yapilmaktadir.

1.4.1. Makinede Kesim

Makinede pasaportluk kesimi i¢in, uygun deri se¢imi yapilir. Derinin ¢ok ince
olmamasina dikkat edilir. Pasaportluk kesimi makinede yapilacaksa kalip ¢ikartilmaz pres
kesim bigaklari ile kesim yapilir. Makinede kesim, elde kesimi gore daha net ve piiriizsiiz
olur.

Makinede kesim i¢in, derinin tizerine 6nce govde kalibi yerlestirilir (Resim 1.5).
Ayarlanan pres makinesinde kesimi yapilir. Yan parga kaliplar1 da deri yiizeyine yerlestirilir
(Resim 1.6). iki adet kesilir. Pasaportluk deri pargalarinin kesimi tamamlanir (Resim 1.7).




Resim 1.7: Kesilmis deri parcalar:

Pasaportluk astar kesimi, seri iiretimde tek seferde 20 kat kesilebilir. Astarin preste
cok katli kesimi daha kolay yapilmaktadir.

1.4.2. Elde Kesim

Elde pasaportluk kesimi igin, kesim mukavvasindan hazirlanan kaliplar kullanilir.
Kaliplar derinin uygun kisimlarina biiyiikten baglanarak yerlestirilir (Resim 1.8). Deri kesim
islemi, kesim masasi ya da kesim lastigi iizerinde, keskin kesim bigagi ile yapilir. Diiz
kenarlarin kesimi ¢elik cetvel yardimi ile yapilir. Astar kesimi, astar ince oldugundan makas
ile yapilir.

Resim 1.8: Elde kesim i¢in kaliplar: deriye yerlestirme

1.5. Ayna islemi

Kesimi yapilan pasaportluk pargalari ayna makinesinden gegirilir. Ayna makinesinden
gecirmenin amaci, derinin kirigikliklarini gidermek ve parlaklik vermektir. Ayna makinesi
iitli gérevi yapmaktadir. Makinenin sicaklik ayari kontrol edildikten sonra, deri parcalari
aynaya yerlestirilir ve ayna islemi yapilir (Resim 1.9).

B\

Resim 1.9: Ayna islemi



1.6. Kenar Boyama

Ayna makinesinden gegcirilen pasaportluk gévde derisinin, kenar boyasi yapilir. Kenar
boyasi, elde, ucuna siinger gegirilmis ¢ubuk ile yapilir. Derinin kendi rengindeki boya ile
govde parcasinin dortkenart boyanir (Resim 1.10).

o

Resim 1.10: Kenar boama
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmilacak Arag¢ Gerecler

Model pasaport

Celik cetvel

Mezur

Kursun kalem

Cizim masasi

Deri

Astarlik kumas

Kesim bigagi

Masat, ege

Kesim lastigi ve kesim masasi
Karton ve model mukavvasi
Deri boyasi

Boya i¢in ucu siingerli cubuk
Kesim mukavvasi

Pres makinesi

Ayna makinesi

VVVVVVVVVVVYVVYY

Islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkatte alarak, pasaportlugu
6l¢iilendirip, kalibim1 hazirlayarak, kesimini yapiniz.

islem Basamaklar1

Oneriler

» Pasaportlugun pargalarini tespit ediniz.

» Pasaportlugun pargalarini paysiz
Olgtlilendiriniz.

> Olgiileri model 6l¢ii formuna gegiriniz..

> Olgii formuna gegirilen dlgiilere gore
govde kalibini 2 oraninda ¢iziniz.

» Govde kalibinin dort tarafina kivirma
paylarini ilave ediniz

» Simetrisini alarak kalibin tamaminin
model mukavvasindan kesimini yapiniz.

» Pasaportluk yan parca kalibinin
uzunlugunun, gévde uzunlugu ile ayni
olmasina dikkat ederek, ¢izimini yapiniz.

» Yan parga kalibinin i¢ kismina kivirma
payini ilave ediniz ve model
mukavvasindan kesimini yapiniz

» Astar kalibini ¢ikarmak igin, govde
kalibini1 paysiz olarak ¢izip kesimini
yapiniz.

» Kaliplarin iizerine {irtin bilgi isaretlerini

» Hassas 6l¢lim yapmaya dikkat ediniz

> Olgiileri paysiz alimniz.

» Milimetrik hatalarin triinii
etkileyecegini unutmayiniz

> Olgii formundaki &lgiileri model
mukavvasina dikkatli geciriniz.

» Kivirma paylarimi verirken dikkatli
olunuz..

» Yan parca kaliplarin uzunlugunun
govde uzunlugu ile ayn1 oldugunu
kontrol ediniz.

> Uriin bilgi ve isaretlerini dogru
aktardigiizdan emin olunuz.

» Astar kalib1 i¢in gévde kalibindan
kivirma paylarini ¢ikarmay1
unutmayiniz.

» Kalip kesimi i¢in kesim bigaginin ucunu
ince ve keskin bileyiniz.

» Makinede kesim i¢in, makinenin basing
ayarimi kontrol ediniz
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ve adetlerini yaziniz.

» Makinede kesim icin

» Pasaportluk i¢in uygun deri se¢imi
yapiniz

» Deri lizerine pres kesim bigaklarini
yerlestiriniz.

» Pres kesim ayarini yapiniz

» Pasaportlugun 1 adet govde 2 adet de yan
parca kesimini deriden yapiniz

» Astar kesimini yapiniz.

» Elde kesim igin

» Kesim mukavvasindan hazirlanan
kaliplar1 derinin uygun yerine
yerlestiriniz.

» Kalip iizerindeki sayiya uygun olarak
kesim bigagi ile deri pargalarinin kesimini
yapiniz

» Astar lizerine astar kalibin1 yerlestiriniz ve
kesimini yapiniz.

» Ayna makinesinden deri parcalarint
gecirerek, ayna islemini yapiniz.

» Govde deri pargasini 4 tarafini elde
boyayiniz.

» Kesim presi iizerinde esya
bulundurmayiniz

» Kaliplar deri lizerine ekonomik
yerlestiriniz.

» Deri kesimi yaparken parg¢a sayisina
dikkat ederek kesim yapiniz

» Elde kesim yaparken kesim bigaginin
risklerine karsi dikkatli olunuz

» Kesim iglemini kesim plastigi yada
kesim masasinda yapiiz.

» Deri kesimi i¢in kesim bigaginin keskin
olmasina 6zen gdsteriniz.

» Deriyi ekonomik kullaniniz

» Deri kesimini gelik cetvel yardimu ile
yapiniz.

» Temiz ve diizenli ¢aligmayi aligkanlik
haline getirmeye ¢alisiniz

» Ayna makinesinin sicaklik ayarini
kontrol etmeyi unutmayiniz.

» Boya yaparken onliik giyerek caligmay1
unutmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

Pasaport yurt ici gezilerde kullanilir.

Pasaport Ol¢iileri standarttir.

Olgii alirken milimetrik dl¢iim yapilmalidir.

Olcii hatalar iiretim asamasinda diizeltilebilir.

Olgiilendirme paysiz yapilir, paylar kaliba ilave edilir.

Elde deri kesimi yapilacaksa kalip ¢ikartilir.

Pasaportluk gévdesinde ince deri kullanilir.

Kalip kesiminde kesim bigcaginin ucu kiit bilenir.

Pasaportluk yapiminda ayna yapma islemi yapilmaz.

Elde deri kesiminde diiz kenarlarin kesiminde ¢elik cetvel kullanilir

Boo~NoOar~wNE
AN AN AN AN AN AN AN AN AN
— N N N N e N N N

0.

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap sayinizi

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit
yasadiginiz sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklarimiz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Pasaportlugun parcalarini tespit ettiniz mi?

2. Pasaportlugun pargalarii paysiz olarak ol¢iilendirdiniz
mi?

3. Aldigimiz olgiileri 6lgti formuna dogru olarak gegirdiniz
mi?

4, Olgii formuna gecirilen dlgiilere gore govde kalibimi %
oraninda ¢izdiniz mi?

5. Govde kalibinin dort tarafina kivirma paylarint ilave
ettiniz mi?

6. Simetrisini dogru alarak gévde kalibin tamaminin model
mukavvasindan kesimini yaptiniz mi1?

7. Pasaportluk yan parga kalibinin uzunlugu ile, govde
uzunlugunu ayni alarak ¢izimini dogru yaptiniz mi?

8. Yan parga kalibinin i¢ kismina kivirma payini dogru ilave
ederek, model mukavvasindan kesimini yaptiniz m?

9. Astar kalibini ¢ikarmak igin, gévde kalibin1 paysiz olarak

cizip kesimini dogru yaptiniz mi?

10.  Pasaportluk yapimina uygun deri se¢imi yaptiniz ni?

11.  Makinede kesim igin pres makinesinin basing ayarini
dogru yaptiniz m1?

12.  Pasaportluk deri ve astar kesimini sayiya gore yaptiniz
mi1?

13.  Elde pasaportluk kesimi i¢in deri iizerine kaliplari
yerlestirdiniz mi?

14.  Kesim bigagim1 dogru kullanarak, deri ve astar kesimi
yaptiniz mi?

15.  Kesilen deri pargalarini ayna makinesine yerlestirerek
ayna yaptiniz mi?

16.  Govde derisini dortkenarini, aym1 renk deri boyasi ile
tagirmadan boyadiniz m1?

17.  Deri ve astar parcalarinin diizglin ve kaliplara uygun
kesildigini kontrol ettiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir yanitlariniz var ise bu
yanitlarinizla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamami Evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi- 2

AMAC

Pasaportlugun yarma ve kenar tiraslari yaparak, modele uygun pasaportluk montaji
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Arastirma islemleri i¢in internet ortami ve pasaportluk satan magazalari geziniz.
> Pasaportluk tiretimi yapan isletmelere giderek, {iretim agamalarini inceleyiniz.

> Uretim yapan kisilerden iiretim asamalar1 ile ilgili bilgi edininiz. Edinmis
oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadas gurubunuz ile paylasiniz.

2. BIRLESTIRME (MONTAJ)

Pasaportluk pargalarinin kesim islemi bittikten sonra, yarma ve kenar tirast yapilir.
Tiras igslemlerinden sonra, kenar kivirmalari yapilan pargalar, sirasi ile birlestirilir.

2.1. Montaja Hazirhk
2.1.1. Yarma ve Kenar Tiras1

Pasaportluk yapiminda derinin ¢ok kalin olmamasi gerekir. Kalin segilen deri yarma
makinesinden gecirilir. Govde derisi i¢in yarma kalinligi 1.4mm, yan parcalarin yarma
kalinlig1 ise 0,8 mm ayarlanarak yarma makinesinden geg¢irilir (Resim 2.1)Deri ince ise

gbvde derisini yarmadan gecirmeye gerek yoktur. Gévde derisinin, yan pargalardan daha
kalin olmas1 gerekir.

Resim 2.1: Yarma islemi
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Yarma isleminden sonra tirasislemi yapilir. Derinin, rahat kivrilmast ve kalinlik
yapmamasi igin kenar tirasi yapilir. Govde derisinin 4 kenarimna kenar tiragi (0.5 cm), orta
kismina 1 cm. genisliginde orta tirasi yapilir (Resim 2.2 ).Govde derisinin orta kismini
tiraglamadaki amag, pasaportlugun kalinlik yapmadan rahatca ikiye katlanabilmesidir.
(Resim 2.3).Yan pargalara da yine 0.5 cm genisliginde, kalip tizerinde belirtilen kenarlara
kenar tiras1 yapilir.

Resim 2.2: Kenar tirasi

Resim 2.3 : Tiras1 yapilan pasaportluk govdesi

2.1.2. Kenar Kivirma ve Maat Cekme

Kenar tirast yapilan yan pargalar, kenar kivirma makinesinde kivrilir. Kivirma
yapmak igin, kivrilacak yere kivirmalik yapistirict siisiiliir. Bir ka¢ dakika yapistiricinin
kurumasi beklenir. Kivirma makinesinin kivirma ayari, kivirma kalinligina uygun yapilir.
Kivrilacak kenar, kivirma siperine kaydirmadan yerlestirilerek kivrilir (Resim 2.4).

Resim 2.4: Kenar kivirma
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Pasaportluk yan par¢asinin kivrilan kismina maat ¢izgisi ¢ekilir (Resim 2.5).Maat
cizgisi estetik goriiniim saglar. Maat makinesinin sicaklik ayar1 kontrol edildikten sonra
maat gekilir.

Resim 2. 5:Yan parca kenarina maat cekimi
2.1.3. Astar ile Yan Parcalar Birlestirilme

Pasaportluk montajina astar ile yan parcalarin birlestirilmesinden baglanir. Daha sonra
govde birlestirilir. Yan pargalarin kivrilan kismi harig, ii¢ tarafina yapistirici siiriiliir. Astarin
iki tarafina diizglin bir sekilde yan pargalar yapistirilir (Resim 2.6). Saglam yapismasi i¢in,
cekig ile doviiliir (Resim 2.7).

-4

Resim 2.6:Astar ile yan parcanin birlestirilmesi

Resim 2.7: Cekig ile sabitleme ‘
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2.1.4. Araclama

Araglama islemi, araglama bigak kaliplari ile pres makinesinde yapilir (Resim 2.8).
Araglama kalibi, yan deri ile birlestirilen astar par¢anin {izerine konulur ve preste kesilir
(Resim 2.9). Makinede araglama yapmak igin araglama bicagi yok ise elde araglama kalibi
ile elde kesilerek yapilir (Resim 2.10).

Resim 2.8: Preste araclama

.

)

Resim 2.9: Araclama bigaginin yerlestirilmesi

.

_

Resim 2.10: Elde araglama

2.2. Astar ve Govde Montaji

Astar ile govde birlestirilmeden 6nce, gévde {izerine logo basimi ya da siisleme
yapilacak ise yapilir. Daha sonra astar ile govde birlestirilir. Gévdeye, tiraslanan kenarin ig
kismindan yapistiricr siriiliir. (Resim 2.11 ).Govde tiras kismu dista kalacak sekilde, astar
govdeye yapistirilir (Resim 2.12).Saglam yapismasi igin ¢ekig ile doviiliir.
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Resim 2.11: Govde kenarlarina yapistirici siiriilmesi

g N

Resim 2.12: Astar ile govdenin birlesmis hali

Birlestirilen pasaportluk kenarlari boyanir. Boya, pasaportlugun astarli tarafindan,
govde derisinin kenarlarina, ince pamuklu gubuk ile yapilir (Resim 2.13). Govde yiizeyine
boyanin tasmamasina 6zen gosterilir.

Resim 2.13: Kenar boyama

Govde derisinin tiraglanan kenar kisimlarma kivirmalik yapistirict — siiriilir.
(Resim 2.14). Kenar kivirma makinesinde kenar kivirmalar1 yapilir. Koselerdeki fazlaliklar
makas ile kesilir.
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Resim 2.14: Kivirmalik yapistirica siirme

Koselere elde kose maati yapilir (Resim 2.15 ). Kése mat1 yapmanin amaci, koselerin
diizgilin ve hafif yuvarlak olmasidir.

Resim 2.15: Kose maat1 yapimi
2.2.1. Makine Dikisi

Govde kenarlar kivrilip, kose maat1 yapilan pasaportluk, dikim asamasma gelmistir.
Kafali dikis makinesine, deriye uygun iplik takilir ve dikis ayar1 kontrol edildikten sonra,
dortkenar dikilir (Resim 2.16).

Resim 2. 16: Makinede dikim

Resim 2.17: iplik temizleme

Pasaportluk tizerinden sarkan iplikler, iplik yakma makinesinde yakilarak temizlenir
(Resim 2.17). Iplik yakma makinesinin olmadig1 yerlerde iplikler elde yakilarak temizlenir.
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Dikimi yapilip, iplikleri temizlenen pasaportlugun i¢ ve dis kisimlarina ayr1 ayr1 maat
cekilir (Resim 2.18). Sadece kose kisimlari ince pamuklu ¢ubuk ile boyanir (Resim 2.19)

Resim 2.18: i¢ ve dis izgi maati Resim 2.19: Pasaportluk kose boyama
2.3. Kalite Kontrol

Pasaportlugun paketleme asamasindan oOnce kalite kontrolii yapilir. Deri yiizeyi,
yapistirici artigi, iplik temizligi, dikis kontrolii ve maat kontrolleri yapilir. Kalite kontrolleri
yapilan pasaportluk kullanima hazir hale gelmis olur (Resim 2.20)

Resim 2.20: Bitmis pasaportluk
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UYGULAMA FAALIYETI
Kullanilacak Arac¢ Gerecler

Kesilmis deri is parcalar1
Kenar kivirma makinesi
Dikis makinesi

Maat makinesi

Kose maati makinesi
Yapistirici ve kutusu
Ince uglu yapistiric: firgas
Deri kenar boyasi

Boya fircasi

Masat ve eye

Yarma makinesi

Makas

Mermer

Tiras Makinesi

Pres bigaklar1

Model mukavvast

Dikis igne ve ipligi
Pamuklu ¢ubuk

Kauguk

Iplik temizleme makinesi
Kesim el bigcagi

Cekic

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYY

Islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkatte alarak, pasaportluk
pargalarini birlestiriniz.

islem Basamaklar1

Oneriler

>

vV Vv YV VYV V V¥V

Pasaportluk govde derisini (1.4mm) ve
yan parga derilerini (0,8mm) kalinliginda
yarma makinesinden gegiriniz.

Yan parcalarin kivirma paylarini tirag
makinesinde tiraslayarak inceltiniz.

Govde derisinin 4 kenarmi ve orta kat
yerini tiraglayimiz.

Yan parcalarin  tiraglanan  kismina
kivirmalik yapistiricr siiriiniiz.
Yapistirict  siiriilen  kenar1  kivirma

makinesinde kiviriniz.

Kivirma yapilan kenarlara ¢izgi maati
cekiniz.
Astarin kisa  kenarlarina  yapistirict

» Yarma makinesinin kalinlik ayarini, deri
pargasi lizerinde kontrol ediniz.

Tirag makinesinin inceltme ayarini rahat
kivrilacak sekilde ayarlayimiz.
Govde derisinin  orta kat
tiraslarken, isaretli
kagirmamaya 6zen gosteriniz.
Makinenin kivirma ayarmm kivirma
kalinliginda olmasina dikkat ediniz.
Maat makinesinin sicaklik ayarim
kontrol ediniz.

Yan parcalar1 astar iizerine kaydirmadan
yapistirmaya dikkat ediniz.

Elde araclama ig¢in kesim bicaginin

>

> yerini

kisminm
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YV VYV ¥V VY V VYV VY

stirlinliz ve yan parcalar1 yapistiriniz.
Birlestirilen parcanin araglamasini
yapiniz.

Model ozelliginde govde dersi iizerinde
siisleme yada logo basimi var ise yapiniz.
Govdenin kenar kisimlarina yapistirict
surlip, astara yapistiriniz Tam yapigmasini
saglamak icin ¢ekicleyiniz.

Govde derisini 4 kenarini boyayiniz.
Govde kenarlarina kivirmalik yapistirict
surerek, kivirma makinesinde kiviriniz.
Koselerdeki fazlaliklart makas ile kesiniz
Pasaportlugun koselerine kdse maati
yapiniz.

Kafali dikis makinesinde pasaportlugun 4
kenarin dikiniz.

Ipliklerini elde yada makinede yakarak
temizleyiniz.

Pasaportlugun i¢ ve dis kenarlarmi ¢izgi
maati ¢ekiniz.

Pasaportlugun sadece kose kisimlarini
boyayiniz.

Kalite kontroliinii yapiniz.

keskin olmasina dikkat ediniz.

Yapistict slirme ve ¢ekigleme islemini
mermer iizerinde yapiniz.

Yapistirici kabini agik birakmayiniz
Kenar boyamay1 tasmamasi i¢in astarlt
taraftan yapiniz.

Maatin sicaklik ayarini kontrol ediniz.
Makinenin dikis ayarlarim1  kontrol
etmeyi unutmayiniz

Iplik yakarken yanma riskine karst
dikkatli olunuz.

Pasaportlugu maat makinesinin siperine
dayayarak kaydirmadan ¢izgi ¢ekiniz.
Boyay1 ince uglu pamuk c¢ubuk ile
tagirmadan yapmaya 6zen gosteriniz.
Kontrol yaparken deri yiizeyine, iplik
,dikis, boya ve maat kontrollerine 6zen
gosteriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz

) Pasaportluk gévde derisi yarma kalinligi 0,5 mmdir.

) G6vde derisinin orta kismi tiraglanir.

) Maat, kivrilan kenarlari iyi yapigsmasini saglamak i¢in yapilir.
) Araglama islemi sadece makinede yapilir.

) Kose maati koselere yuvarlaklik vermek amaci ile yapilir.

) Pasaportluk yapiminda sadece ¢izgi maat1 kullanilir.

) Pasaportluk sadece el dikisi ile birlestirilir.

) Kivirma yapilan yerlerin ¢ekiclenerek saglamlagmasi saglanir.
) Pasaport, dikildikten sonra i¢ ve dis maat yapalir.

) Pasaportluk koselerinin boyanmasinda kalin firga kullanilir.

BOo~NoOR~WNE
NN NN AN NN AN NN

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise uygulama testine geginiz
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklarimiz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Pasaportluk deri pargalarma, uygun kalinlikta yarma makinesi
ayar1 yaparak, yarma islemini yaptiniz mi1?

2. Yan pargalarin kivirma paylarmi tiras makinesinde dogru
kalinlik ayar1 yaparak tiragladiniz m?

3. Govde derisinin 4 kenarmi ve orta kat yerini dogru tiragladiniz
m?

4. Yan pargalarin tiraslanan kismina tasirmadan kivirmalik
yapistirici siirdiiniiz mii?

5. Kivirma makinesinin ayarmni kivirma kalinligina uygun yaparak,
kivirma yaptiniz mi1?

6. Kivirma yapilan kenarlara ¢izgi maati ¢ektiniz mi?

7. Astarin kisa kenarlarma yapistirict siiriiniip, yan pargalari
kaydirmadan yapistirdiniz mi?

8. Birlestirilen parganin araglamasini elde yada makinede yaptiniz
mi1?

9. Astarin kenar kisimlarina yapistirici siirlip, gévdeyi kaydirmadan
astara yapistirdiniz mi?

10. Govde derisinin 4 kenarini tagirmadan boyadiniz mi?

11. Govde kenarlarma kivirmalik yapistirictyr tagirmadan siiriip,
kivirma makinesinde dogru kivirdiniz n1?

12. Koselerdeki fazlaliklart makas ile kaydirmadan kestiniz mi?

13. Birlestirilen pasaportlugun koselerine kdse maat1 yaptiniz m?

14. Kafali dikis makinesinde pasaportlugun 4 kenarimi diktiniz mi?

15. Iplikleri elde ya da makinede yakarak temizlediniz mi?

16. Pasaportlugun i¢ ve dis kenarlarina ¢izgi maati ¢ektiniz mi?

17. Pasaportlugun dotr kosesini boyadiniz m1?

18. Pasaportlugun kalite kontroliinii yaparak, modele uygun olup
olmadigini kontrol ettiniz mi?

19. Uretilen pasaportlugun beklenen niteliklere uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yanitlariniz var ise bu
yanitlarimizla ilgili konuyu tekrarlayiniz. Tamami “Evet” ise diger modiil degerlendirmeye
geciniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Modiil ile kazandi1giniz yeterligi asagidaki olgiitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme ogiitleri Evet Hayir

Kalip Hazirlamak ve Kesim Yapmak

A)Pasaportluk pargalarini tespit ettiniz mi?

B)Parcalar1 dogru dl¢iilendirip dl¢ii formu hazirladiniz mi?
C)Model 6l¢ii formuna uygun kaliplart hazirladiniz mi?

D)Elde ya da makinede pasaportluk pargalarinin kesimini yaptiniz mi?

E)Govde pargasinin kenarlarini boyadiniz mi?

Birlestirme Yapmak
A)Deri pargalarina yarma yaptiniz mi?

B)Deri pargalarina kenar tiragini yaptiniz mi?

C)Yan parcalarin kivirmalarin yaptiniz mi?

D)Astar ile yan pargalari birlestirdiniz mi?

E)Yan parcalarin kivrilan kisimlarina maat ¢ektiniz mi?

F)Araglama yaptiniz mi?

H)Go6vde ile astar1 birlestirdiniz mi ?

I)Govde kenar boyasini yaptiniz mi?

J)Kenarlara kose maati ¢ektiniz mi?

K)Pasaportlugun kenarlarina makine dikisi yaptiniz mi1 ?

L)iplikleri yakarak temizlediniz mi?

M)Pasaportlugun kalite kontroliinii yaparak, modele uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

Pasaportlugun istenen niteliklere uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimi dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKLAR
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